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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tam Tarkiye’de Dagitiimaktadir,
Basin Kanununa Gore Yerel-Sireli Yayindir.”

Hakemli Dergidir.
Baski Tarihi: Kasim 2024

editorden

kenananil@prestijyayincilik.com.ir

Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Evet AMB, ANKIROS, MAKTEK, KALI-
TE, BIMU34, ALUMINIUM, EUROBLECH,
SAHA EXPO, KALIPCILIK ZIRVESI ve birgok
etkinlikler gerceklesti. Bizleri takip eden ve [ Kenan ANIL

etkinliklerde bizleri yalniz birakmayan stan-
timiza cigek gonderen Akalin isil islem ve Efsiad’a tesekkdrlerimizi buradan bildiririz.

Yogunluklar devam ediyor. Bizler de etkinliklerde olmaya caligiyoruz. Tabi ki bu yo-
Junluklara ragmen diinyada yasanilan kaoslar bizleri derinden Gziyor.

Bizler migteri memnuniyetini artirmak amaciyla 2012 yilindan beri dijital ortamda
dergilerimizi yayinlayarak ve sosyal medyada glincelligi korumak amaciyla hizmet-

lerimizi strdirmekteyiz.

Basili yayinlarimizi kargo yolu ile iletirken dijital ortamda sizlere ulagiimasinin rakam-
larla raporlanmasini gerceklestirebiliyoruz.

Yaptigimiz bu hizmetlerle cagin yapay zekasi ile sizlere deger katmaya devam ediyo-
ruz. Bundan dolayi sektoriin haber akigini saglamak icin bizleri desteklemenizi bekli-

yoruz. Bu zamana kadar destekleyenlere tesekkirlerimizi bir borg biliyoruz.

Bu sireg icin de Uretimde ki yenilikleri ve sektdr haberlerini bizlere olan giivenizle
sizlere her kanaldan ulagtirmaya calisiyoruz.

Bizi izlemeye devam edin. Sizlerin verdigi glcle calismaya devam ediyoruz.

Guclu ve saglikli yarinlar icin. Gelecek nesillere glizel gtinler birakmanin bilinciyle

Feiul

saglikla kalin.
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> KAMARALI FIRINLAR (Atmosfer KontrollU)
> KUYU TiPI FIRINLAR (Tuz Banyosu)
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» VAKUM FIRINLARI
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Dergimiz Hakemli Dergidir

YAZI YAYIM KOSULLARI

Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayl gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.

Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlann imzalarnnin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlanimiz kendi fotograflarini ve kisa 8zgegmislerini de yaziya eklemelidir.

Yazinin ingilizce bashgi ve 6zetin ingilizcesi de verilmelidir.

Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢6zinurlikte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aitir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazan/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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V'STEELS VE PRIMUS COATING
S BIRLIGIYLE ESKISEHIR'DE SEMINER

V'Steels ve Primus Coating firmala-
rn tarafindan dizenlenen ‘Kaliplarda
Celik Secimi ve PVD Kaplamalar’ se-
mineri 23 Ekim 2024 tarihinde Eskise-
hir Sanayi Odasi’ nda gercgeklesti.

Dizenlenen etkinlige otomotiv ve
beyaz esya sektorlerinde sanayinin
onde gelen firmalari yodun ilgilerini
gosterdi. Sektérden farkli firmalardan
katihmcilar, 6gle yemedgi ile baglayan
ve sunumlarla devam eden etkinlige
tecribeleriyle katiim sagladilar. Et-
kinlikte, dogru kalip celigi secimi, ce-
liklerin 1sil iglemi ve PVD kaplamalar
uygulamalar gibi konular konusuldu.

Katihmin yogun oldugu etkinlikte
takim ¢eliginin Uretimi ve kalitesi
hakkinda bilgilerini Dr. Aziz Hatman

katilimcilara aktardi. Metin Bilgili,

Zapp

THERR S PH
At RALIPLARJNDR
ALIE GATIN

sektorde uzun yillara dayanan tecri-
besiyle plastik enjeksiyon kaliplarin-
da tasarim ve uygulamalari alaninda

WV V'STEELS

deneyimlerini paylasirken, soguk is
uygulamalarinda hasar mekanizmala-
r ve dogru kalip celigi se¢imi konusu
Yunus Emre Dalkili¢ tarafindan detayli
bir sekilde ele alindi.

Belgin Mert, kaliplarda isil iglemler ve
uygulamalar hakkinda deneyimlerini
katilimcilarla paylasirken son olarak
Primus Coating firmasindan Olcay
Akbulut ve Dr. Recep Tepe ise PVD
kaplamalar ve alaninda giinimiz tek-
nolojik gelismelerini aktardi.

Seminer etkinlikleri farkli sehirlerde
devam edecektir!
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KAREL DEMIR TEL, DEMIR GELIK SEKTORUNDEK
AR-GE MERKEZLERI ARASINDA 8iNCi OLDU

Son 10 yildwr Ege Bilgesi'nin énde gelen sirketleri arasinda yer alan
Karel Demir Tel, Turkishtime tarafindan yapilan Tiirkiye Ar-Ge Aras-
tirmast’nda genel siralamada 413 ’iincii sirada yer aldi. Gegen yila gore
genel stralamada 59 basamak yiikselen Karel Demir Tel'in Yonetim Ku-
rulu Baskant Mustafa Tung Bakirel, Ar-Ge’ye ayirdiklart payt yiikselte-
rek rekabet giiclerini daha da artirmayt hedeflediklerini sgyledi.

20 yili asan tecribesi, yenilik¢i bakig
acisi, Ustlin kalite ve kosulsuz mugteri
memnuniyeti odakli yaklagimiyla sekto-
rinln &ncl markalari arasinda yer alan
Karel Demir Tel, Turkishtime tarafin-
dan hazirlanan ve Tiirkiye'nin yenilikgi
sirketlerini siralayan Ar-Ge 250 arastir-
masinda genel siralamada gecen yila
gbre 59 basamak yikselerek 413'lUincl
sirada yer aldi. Sirket, demir ve demir
digi metaller sektoriinde faaliyet goste-
ren sirketlerin Ar-Ge merkezleri arasin-
da 20'nci sirada yer alirken, demir celik
sektoriinde 8'inci siraya yerleserek ba-
sarisini kanitlad.

Ar-Ge ve inovasyon calismalarini is
stratejilerinin dnemli bir parcasi ola-
rak gordiklerini belirten Karel Demir
Tel Yonetim Kurulu Bagkani Mustafa
Tung Bakirel, "Hizla degisen rekabet
ortaminda bir adim daha &ne ¢ikmak,
rakiplerimizden ayrigmak igin 2016 yi-
linda Ar-Ge Merkezimizi kurduk. Ar-Ge

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024

calismalarimiz ve yatinmlarimiz ile Grin-

lerimizin, hizmetlerimizin ve sistemle-
rimizin  kalitesini strekli iyilestirmeye
odakliyiz. Bahge citi ve hasir ¢it teli ¢o-
zlmleri sunarak ithalatin azaltimasina
katki sagladigimiz Estenet markamiz bu
calismalarimiza en blyik 6rneklerden
biri. Bugiine kadar énemli calismalara
imza atmaya devam ederken, bagarimi-
71 gectigimiz yildan beri Turkiye Ar-Ge
Aragtirmasi’'nda yer alarak tescilliyoruz.

Klkar-el

Demir Tol San. ve ¥

Arastirmada demir celik sektériinde
faaliyet gosteren sirketlerin A-Ge mer-
kezleri arasinda 8'inci sirada yer alma-
nin gururunu yaglyoruz. 2024 yilinda
Ar-Ge'ye ayirdigimiz payi ylkselterek
caligmalarimizi ileri tagimayr hedefli-
yoruz. Bu sayede ulusal ve uluslararasi
arenada rekabet glcimizi artirarak
Ulkemize sagladigimiz katkyl daha da
buiylitmek istiyoruz” dedi.

90'dan fazla iilkeye ihracat

izmir Aliaga’da 70 bin m2 alan (izerine
kurulu son teknolojilerle donatilmig te-
sisinde yilda 120 bin tonu asan Uretim
kapasitesine sahip olan Karel Demir
Tel, ulusal ve uluslararasi musterileri
icin galvanizli tel, celik hasir, nervirli
cubuk, punto kaynakli tel (Estenet), zirh
teli, yagl balya teli, tavl tel, dikenli tel
ve PVC kapli tel Uretiyor. Bagta Avru-
pa, Amerika ve Ortadogu olmak Uzere
90'dan fazla Ulkeye ihracat gergeklesti-
ren sirket, yenilik¢i, cevreye duyarli ve
strdUrllebilir bir Gretim anlayisiyla ha-
reket ediyor.

Uluslararasi standartlarda
stirdiiriilebilir Gretim taahhiidi
Cevre dostu Uretim yatinmlariyla stirdu-
rlebilir bir gelecek icin dnemli adimlar
atan Karel Demir Tel, TUV AUSTRIA' dan
alt Griin modeli (galvanizli tel, tavli tel,
cekilmis tel, yagl tel, PVC kapl tel ve
yuvarlak cubuk) ve kurumsal diizeyde
olmak Uzere aldi§i toplam yedi sertifika
ile uluslararasi standartlarda cevre dos-
tu Uretimi taahhlt ediyor. KAREL RES
ve GES ile fabrikasinda toplam 3.6 MW/
saat kapasiteyle yenilenebilir enerji tre-
ten sirket, Uretimde ihtiyaci olan ener-
jinin blytk cogunlugunu kendi Urettidi
yenilenebilir enerjiden kargiliyor.  Sfir
atik ydnetim sistemini de devreye alan
sirket, bu sayede 2021 yilinda Sifir Atik
Belgesi ile taglandirildi.

www.metaldunyasi.com.tr



Heraeus

Tel Tretman Teknolojisi

WireMaster

Aktif veya pasif pota kapag

»  Tel asi ve magnezyumun es zamanli ilavesi

»  Guvenli bir tretman sureci icin tasarlanmis saglam goévde

»  Kolay bakim icin servis altyapisi

*  Kisa tretman suresi

» Aktif pota kapagi —>» pota kapagi pnématik hareketle kapatilir
» Pasif pota kapagi — pota kapaga dogru kaldirilir

TreatMaster

WireMaster ve Bulkmaster komhinasyonu

* Alyaj malzemeleri ile asilayici ve
magnezyum telin ilavelerini bir arada
yapar

. Bobin raflari, kesintisiz tel
beslemesini garantilemek icin hizli
ve kolay depolama saglayacak
sekilde tasarlanmigtir

. Farkh metal kalitelerinin eszamanli
Uretimini kolaylastirir

Wiremaster ve Bulkmaster sistemleri Daha fazla bilgi igin:
WireMaster ve BulkMaster sistemlerini kullanarak, sfero Heraeus Electro-Nite A.S.
dokim ve kompakt grafitli dékme demir Gretimi otomatik 1. Organize Sanayi Bolgesi, Dagistan Cad.No:15

hale getirilerek daha giivenilir bir stre¢ elde edilir. CGI / 06935 Sincan-ANKARA
-SG-navigator ile tretman slireci tamamen kontrol edilebilir, Tel: +90 (312) 267 08 88
raporlanabilir ve insan etkisi de en aza indirilir. Faks: +90 (312) 267 08 87
e-mail: info.electro-nite.tr@heraeus.com
web: www.heraeus-electro-nite.com

-Q
TSE-[50-EN

/ 5000
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Electro-Nite
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34.BI-MU FUARI GERGEKLE.STI

34.BI-MU Fuari, 09-12 ekim 2024 tarihinde italya milanoda Fierami-
lano fuar merkezinde gercgeklestirildi. Toplam 65.000 metrekare alan
750'den fazla sirketten 35.000 ticaret operatorii etkinlige katildi.

EFIM-ENTE FIERE ITALIANE MAC-
CHINE tarafindan organize edilen ve
Robotlar,
Otomasyon Sistemleri ve Yardim-
c Uriinler Ureticileri Dernegi UCI-
MU-SISTEMI PER PRODURRE tara-
findan desteklenen 34.BI-MU, 2022
edisyonuna kayit yaptiranlardan %8,5
daha fazla katilimla, 750'den fazla
firmanin Grin tekliflerinin bir ifadesi

italyan Takim Tezgahlari,

olan uluslararasi sektdr Gretiminin en
iyilerini toplam 65.000 metrekarelik
bir alanda sergiledi .
larin %37'si yurtdisindandi: Almanya,

Katilimer firma-

Japonya, Tayvan, Isvicre, ABD, ispan-
ya, Fransa, Cin, Guney Kore, Avustur-
ya, ingiltere, Tiirkiye, Cek Cumbhuriye-
ti, Danimarka, Polonya, Hollanda, San
Marino, irlanda, Hong Kong, Belgika
temsil edilen lkelerdi.

Serginin dort gini boyunca yakla-
stk 35.000 ticaret operatdrl yer ald
. Bunlarin %5'i 62 yabanci tlkeden
geldi . En ¢ok temsil edilen Ulkeler
sunlardi: Avrupa icin Almanya, Isvic-
re, Fransa, ispanya, Slovenya; Ame-
rika icin ABD ve Brezilya; Asya igin

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024

Cin, Giney Kore, Japonya, Tayvan ve
Turkiye. Yabanci ziyaretgiler arasinda,
16 Ulkeden (Bosna-Hersek, Brezilya,

Kanada, Cin, Hirvatistan, Misir, Fran-
sa, Hindistan, Fas, Meksika, Sirbistan,
Tayland, Turkiye, ABD, Ozbekistan,
Vietnam) gelen, ¢ogunlugu kullanici
ve aralarinda gazetecilerin de bulun-

398

dudu 80 operatér de yer aldi. Bu kisi-
ler, UCIMU -SISTEMI PER PRODURRE
tarafindan, ICE-itaIyan Ticaret Ajansi

ve talya Disisleri ve Uluslararasi isbir-
ligi Bakanhidi isbirligiyle dizenlenen
misyon kapsaminda davet edildi.
55 Yiiksek Teknoloji Enstitiisti’'nden
geng egitmene emanet edilen Ulc-
retsiz ve rehberli turlar araciligiyla Bl-
MU’ya toplam 4.000 &grenci katildi.
Lise 6grencilerine ek olarak, sergi ilk
kez kapilarini, “zorunlu egitim”den
sonra hangi egitim yolunun izlene-
ceginin kararlastirnlmasinda kritik bir
okul zamani olan alt ortaokul 6gren-
cilerine acti. Tum dgrenciler, egitim
dlnyasi ile endustri dinyasi arasin-
daki diyalogu tesvik etmek ve yete-
nekleri cekmek amaciyla tasarlanan
ézel Egitim ve s projesinin girisim-
lerinin gerceklestigi ROBOTGAMES
alaninda karsilandi. is talebi ve arzini
eslestirmek icin bir bulugma noktasi
sunan Randstad, ayrica is yonelimi ve
oyunlastirimig hafif 6z degerlendirme
etkinlikleri 6nerdi. Alanin gercek ca-
zibesi, UCIMU Vakfi araciligiyla UCI-
MU Akademisi tarafindan tanitilan
ve EFIM tarafindan Fiera Milano Vak-
fi'nin destegiyle dizenlenen lise 6g-
rencileri i¢in yeni otomasyon ve robo-
tik yarismasi olan ROBOTGAMES'i.
11 Ekim Cuma gini gerceklesen
yarismanin finalinde italya’nin dort bir
yanindan gelen sekiz farkli enstitliden
sekiz takim micadele etti.

;:[

www.metaldunyasi.com.tr



HITACHI

Hitachi Optik Emisyon
Spektrometreler

Laboratuvar tipi ve tasinabilir spektrometre
modelleriyle, uzun donemli kararli okumalarla
yuksek performansli kimyasal analizler

Hitachi'nin Almanya Uretimli laboratuvar tipi ve tasinabilir sahip Foundry Master Smart modelinden, dustk alasim
spektrometre modelleriyle demir-gelik, bakir, altiminyum, celiklerde azot dl¢lint de yapabilen FM Expert modeline;
ginko-zamak ve nikel dahil bir ¢cok farkli alasimin CMOS sensérlere sahip OE720 modelinden, bakir
Uretiminde ve giris kalite kontrollerinde isletmelere en iyi alasimlarinda oksijen 6lcimu yapabilen OE750 modeline 4
performansi sunmaktadir. CCD ve CMOS sensorleri optik farkll laboratuvar tipi spektrometresi bulunmaktadir. Sahada
emisyon spektrometrelerinde kullanan Hitachi High-Tech, parga kesmeden yerinde kimyasal analiz ve alagsim kalite
isletmelerin intiyaclarina gore farkli modellere sahiptir. kontrolleri yapmak isteyen igsletmeler icin PMI Master
Turkiye'de en cok tercih edilen ve argon optik sistemine Smart ve PMI Master Pro2 modelleri Alman muhendisleri

tarafindan Uretilmektedir.

AN Daha fazla bilgi: repamet.com
Email: repamet@repamet.com
Telefon: (0216) 369 73 48
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Ciineyt DiNGEL
cuneyt_dincel@hotmail.com
Twitter: @mcuneytdince - instagram: cuneytdincell

KRIZDE Miviz?

Degerli Okurlar

Bir stredir yazilarima ara verip gelis-
meleri izledim. Sebebi yilin ilk cey-
reginde ayak seslerinin duyuldugu,
sonrasinda derinlesmeye baslayan ve
su anda devam eden sanayi Uretimin-
de dibine kadar hissettigimiz KRIZ.

Basliktaki soruya cevabim;

EVET KRiZDEYiz........

Sanayinin baglangici olan dékim ve
demir celik sektorindeki gelismeler
hi¢ de i¢ acici degil. 30 seneyi askin
meslek yasamimda bir¢ok kriz gor-
dim ama bu seferki bir degisik. Daha
evvelki krizler de ya is olur para ol-
mazdi ya da para olur is olmazdi. Ma-
alesef bu krizde ikisi de yok. Hem is
yok hem para yok.

Bu tespitimi biraz agmak isterim.

is olmayisinin emarelerini sdyle gor-
dik: Avrupa ve dinya pazarindaki
talebin cok fazla digsmesi ile birlikte
i¢ piyasanin da Uretimi de disti. Bu
arada paranin faize kagmasi ve arzin-
da daralmasi sebebiyle IS YOK de-
meye bagladik.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024

Bu kiresel durum bizim tretim sekto-
rimizU de kotl etkiledi. Ayrica potan-
siyel iglere verilen fiyatlari uygulayan
llkelere Cin, Hindistan basta olmak
Uzere stbvansiyonlu satig fiyati politi-
kalari uygulayan tlkeler eklenince yani
"islere cok dusuk fiyat verince " bu se-
beple IS YOK demeye basladik.

Bitin bunlarnn  Gzerine maliyetler
(6zellikle iscilik maliyetleri) artti. D6-
viz kuru sabit kalinca sanayi Uretimi
ihracat yapamaz hale geldi. ihracat
yapabilenler de nerdeyse maliyetine
ve hatta zararina Uriin satmaya basla-
yinca IS YOK demeye basladik.

Buna ragmen Ankiros, Saha vb. ih-
tisas fuarlarindaki gdzlemlerim ve
piyasadaki izlenimimde  savunma
sanayi, havacilik, gida vb gibi cesitli
sektorlerin ArGe'ye bagli sanayi Ure-
timinlerinin devam ettigi yonlnde.

Tabi ki bu umut verici.

Sermaye sahiplerinin bir cogu ( geg-
mis dénemde pandemi ve sonra-
sinda para musluklarinin agilmasi ile
birlikte) isletmelerini dustk faizli kre-
dilerle yiritmeye baslamig, gelen
siparis taleplerine cevap vermiglerdi.
Acikcasi aldiklarn dislk faizli kredi-
leri igletme sermayesine veya farkli
yatirnmlara kaydirdi. Ancak son dé-

nemde durum degisti; kredi faizleri
artti boylece PARA YOK demeye
basladik.

Maalesef bitmedi. Bu arada artan
talepler icin &zellikle de personel si-
kintisi sebebiyle makine ve tesis yati-
nmi da yapilmaya baglandi. Bunlarin
bir cogu kriz éncesinde ya yeni bit-
mis yada sonuna gelinmis yatirnmlar
oldu. Hatta devam eden yatinimlar
da var. Béyle olunca PARA YOK de-
meye basladik.

Yine &zellikle ihracatta kiresel etki-
ler sebebiyle tahsilatlarda aksama
yasandi. Cin , Hindistan v.b. Ulkele-
rin UrGnlerindeki dustk fiyatlarlar la
birlikte dlstk kur politikasi da Uzeri-
ne tuzu biberi olduu. Béylece PARA

YOK demeye basladik.

Tabi ki Sanayi sektériinde Uretilen
gibi
icin

Urinlere Hizmet sektdriindeki
sebepsiz Zam yapamadiginiz
Uretim maliyetlerini azaltmak adina
yine olan mavi ve beyaz yakaya oldu.
Tum krizlerde oldugu gibi bu da is-
glclnin basina patlamaya basladi.
Umarim duzelir ¢linkd ;

HEM i$ YOK,

HEM PARA YOK ................
KRizZDEYiz..........
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ThermoFisher
SCIENTIFIC

Niton XRF ve LIBS Analiz
Cihazlariyla Dogru ve
Hassas Analizler

Malzeme dogrulama ve elemental analizler i¢in
hizli, guvenilir ve kararli sonuclar

Thermo Scientific™ Niton™ XRF ve LIBS analiz cihazlariyla edilebilmektedir. Karbon esdegeri hesaplanabilmekte,
saniyeler icerisinde malzeme dogrulama yapilabilmektedir. kaynaklanabilirlik (API 5L) izlenebilmekte ve paslanmaz
Gelisen teknolojilerin XRF ve LIBS analiz cihazlarina celiklerde L ve H kalite aynmi yapilabilmektedir. Kalite,
entegre edilmesiyle birlikte Niton analiz cihazlari, sahada guvenlik ve mevzuatlara uygun laboratuvar kalitesinde
ve Uretimin her bir aninda alagim kontrollerinde ve sonuglar énemli oldugunda Niton XRF ve LIBS analiz
elemental analizde isletmelerin en biylk yardimcilari cihazlan igletmelere en iyi ¢6zUmU sunmaktadir.

olmak icin gelistiriimistir. Niton analiz cihazlariyla karbon
celiklerindeki karbon dahil her tarlt metal alasimi kontrol

AN Daha fazla bilgi: repamet.com
Email: repamet@repamet.com
Telefon: (0216) 369 73 48

//////// REPAMET Authorized

/////// ELEKTRONIK SISTEMLER MUMESSILLIK Distribut
| Il TeKiK SERVIS VE TICARET LTD. ST IStriputor
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AMB 2024 METAL ISLEME SEKTORUNUN

POTANSIYELINI VE GELECEGINI SERGILEDI

ome!

Harzlich wIJlkommeﬂE
Welc:

78 llkeden 65.584 ticari ziyaretgi, en
son teknolojiler ve trend konular hak-
kinda bilgi edinmek ve is iligkileri kur-
mak ve genigletmek icin AMB’den
yararlandi. AMB 2024 bu nedenle
2022'deki etkinlikten bile daha basa-
rliydi. Mevcut zorlu ekonomik ortama
ragmen tamamen dolu olan ulusla-
rarasi metal igsleme fuar, 10 Eylil'de
Messe Stuttgart Bagkani ve CEO'su
Roland Bleinroth ve Devlet Bakani ve
Baden-Wirttemberg Eyalet Sansdlyesi
Dr. Florian Stegmann tarafindan agil-
di. Bagarili gecen bes giiniin ardindan
fuar 14 EylUl'de kapilarini kapatti.

"AMB, metal isleme endustrisinde
ekonomik agidan uluslararasi diyalog
icin 6zellikle de bu gibi zorlu zamanlar-
da 42 yildir 6nemini defalarca goster-
di” diyen Messe Stuttgart Bagkani Ro-
land Bleinroth, “fuardaki uluslararasi
galeri bu yil blyik bir basari elde etti.
Bircok taraf iletisim kurmak ve global
olarak konumlanmak icin bir araya gel-
di. Ayrica gegen yildan beri istirakimi-
zin bulundugu ve Messe Stuttgart'in
temsil edildigi énemli bir Pazar olan

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024

Hindistan'dan bir heyeti de adirladik”
diye ekledi.

Yizde 30'u Almanya disindan olmak
Uzere 28 Ulkeden 1244 katihimai firma,
120.000 m2'den fazla alanda ve top-
lam on salonda yeniliklerini, Griinlerini,
hizmetlerini ve konseptlerini sergiledi.
Fuarda metal kesme takim tezgahlari
ve hassas takimlarin énde gelen Ure-
ticilerinin yani sira orta 6lgekli sirketler

ve yenilikgi start-up'lar da temsil edil-
di. AMB, metal isleme endustrisindeki

baglantilar ve fikirler icin hem bir pazar
yeri hem de merkez bir hub bdlgedir.
Bu nedenle Messe Stuttgart, AMB'de-
ki cazip ag olusturma olanaklarinin
daha da geligtiriimesine bulyik dnem
vermektedir.

Giiclii ilgi diizeyi yiiksek kaliteli
goriismelere zemin hazirliyor
Fuarin bu yil bir kez daha kanitladig
gibi AMB'nin 6nemi, bir teknoloji mer-
kezi olarak Baden-Wirttemberg'in

cok oStesine uzaniyor. Ticari ziyaretgi-

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 18’de —»



SrPeEC

Elektrikli Ark Ocaginizi gercek zamanli tanimlayarak 6lciin, kontrol ve optimize edin

Bir Elektrikli Ark Ocagl, cesitli kaynaklardan
cok miktarda isik Uretir. Ocagin icindeki ark,
alevler ve erimis clrufun timu 1s1k yayar.
ArcSpec, bu 1sik kaynaklarini

(OES) ile gercek zamanli
olarak dlcer. Isik spektrumu, ergitme ilerleyisi
ve Isigin kaynagi hakkinda bilgi verir.

ArcSpec daha sonra bu bilgiyi kontrol
sinyallerine dénusturdr. Sinyaller daha sonra
sUreci optimize etmek ve gerekli degisiklikleri
yapmak icin ocak kontrol sistemine gonderilir.
Prosesin farkli asamalarinin ne zaman
baslatilacagdi ve proses parametrelerinin nasil
kontrol edilecegi belirlenir.

Artan gorunurlik ve optimizasyon, genel islem
suresini azaltir ve enerji verimliligini artirir.

\-—/

inteKno
| —

Tel: 90 212 231 77 27 | Faks: 90 212 231 20 63 | E-mail: intekno@intekno.com.tr | www.intekno.com

lyilestirilmis Enerji Verimliligi
EAOQO enerji verimliliginde %3-6 artis

Daha Hizli D6kiim Suresi
Dékum sirelerinde %7°ye varan azalmalar

Elektrot Tiiketiminde ve Refrakter
Asinmasinda Azalma
Elektrot tiketiminde %5-10 azalma

Elektrikli Ark Ocaklari i¢in tasarlanmis olan yapay zeka
tabanli ArcSpec teknolojisi; ocak icerisindeki Isik (ark, alev,
erimis curuf, vb.) kaynaklarindan gelen bilgilerle, EAO
icinde ne oldugunu gercek zamanli olarak tanimlayarak
proses kontroliinde daha iyi ve dogru zamanda karar
almaniza olanak saglar. Bu teknoloji sayesinde enerjiden,
zamandan ve malzemeden tasarruf edebilirsiniz.

DAHA AZ ENERJI ILE DAHA COK ‘YESIL CELIK’ YOLUNDA
ELEKTRIK ARK OCAGINIZDAN EN iYi VERIMi ALIN...

Measurement head /

\
, Measurement cable \

Userinterface

/

e

Measurement cabinet

* Hurda sarjlarinin mmkdn olan en kisa
surede guvenli bir sekilde
zamanlanmasi

+ Kapasitenin artmasi

+ Karbon enjeksiyon suresinin
zamanlanmasi

+ Ekipman asinmasinin azalmasi
+ Elektrot tiketiminin azalmasi

* Yatinmin hizh sekilde geri ddnmesi

intekno Teknoloji Transfer San. ve Tic. A.S. ﬁ

Halaskargazi Cad. No: 224, Sisli 34360, istanbul, Turkiye



www.intekno.com

18

FUARRFIK

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Mstallurgy, Automation and Extraction Technalogy

lerin yaklasik yiizde 20'si Almanya di-
sindan geldi; en glcli temsil edilen
tlkeler Isvicre, Avusturya, italya, Hol-
landa, Isvec, Cek Cumhuriyeti, Fransa
ve Tirkiye oldu. Avrupali olmayan ko-
nuklarin blydk bir kismi Hindistan'dan
geldi. AMB ticari fuar ziyaretcilerinin
¢cogunlugu makine mihendisligi (ylz-
de 36), metal isleme ve metal isleme
endustrisi, otomotiv endUstrisi ve arag
yapimi, metal insaat igletmeleri ve ta-
kim ve kalip yapimi alanlarinda faaliyet
gostermektedir.  Katilimer  sirketlerin
codu, stantlardaki ve agd olusturma
alanlarindaki gérigmelerin  kalitesini
Ovdu. Karar vericilerin sayisinin ¢oklu-
Ju ve fuar sonrasi is yapma potansiyeli
onlart memnun etti. Bir ziyaretci anketi
de bu izlenimi dogruladi: Ziyaretgilerin
ylzde 69'u satin alma ve tedarik karar-
larina dahil olduklarini belirtti. Genel
olarak, fuar ziyaretgilerinden gelen
geri bildirimler 1,8 (= B+) notuyla ol-
dukca olumluydu. Ziyaretcilerin Ggte
birinden fazlasi yalnizca AMB'yi ziyaret
ediyor ve sektorle ilgili bagka bir tica-
ret fuarini ziyaret etmiyor.

Yapay zeka ve

ag baglantili makineler

AMB 2024, Endustri 4.0 konusuyla
glcli bir sekilde karakterize edildi.
ilgilenen taraflar, bircok ticari fuar
standinda ve umati girisimi (evrensel
makine teknolojisi arayiizl) tarafindan

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024

dizenlenen 6zel gosteride akilli aglar,
arayuzler, igbirlik¢i robotlar ve yapay
zeka hakkinda daha fazla bilgi edinme
firsatt buldu. SmartFactory ziyaretci-
leri, Dogu Girisi alaninda yer alan 100
metrekarelik dzel alanda, makinelerin
birbirleriyle nasil iletisim kurabilecegi-
ni ilk elden deneyimleme firsati buldu.
Bircok sirket, sistemlerin araylzler ara-
chidiyla nasil etkilesime girebilecegini
gbstermek i¢in coklu bir aracin canli
prodiksiyonunu kullandi. Yapay zeka
konusunun sektéri ne él¢lide mesgul
ettigi de AMB Sahnesi'nde “Uretimde
yapay zeka Uzerine uzman konugmala-

"

n” ve ardindan

1

‘uzmanlarla tanigma”
oturumu kapsaminda gosterildi.

AMB QOdiilii'niin galasi
Serginin 6ne ¢ikanlarindan biri, me-

tal isleme alaninda olaganUsti yeni
ve daha ileri gelismeleri onurlandir-
mak icin ilk kez verilen AMB Odiili
oldu. Odiil, yazilim ve dijitalizasyon
kategorisinde goCAD GmbH'ye,
komponentler, montajlar ve igletim
malzemeleri kategorisinde Liqu-
idtool Systems AG'ye, ve 6l¢im
sistemleri ve kalite glvence kate-
gorisinde Mahr GmbH'ye verildi.
HAINBUCH GmbH, hassas takimlar
kategorisinde AMB Odiiliini kaza-
nirken, Sodick Deutschland GmbH,
takim tezgahlari ve Uretim sistem-
leri kategorisinde jiriyi etkiledi ve
exolQ GmbH, otomasyon ve isle-
me teknolojisi kategorisinde AMB
Odiiliint aldi. Ozel sirdirilebilir-
lik 6dald VITO AG ve CERATIZIT
S.A'ya verildi.

www.metaldunyasi.com.tr
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ELEKTRIKLI KARSAN E-JEST'LERIN
YENi DURAGI INGILTERE!

st e

“Mobilitenin Geleceginde Bir Adum Onde” olma vizyonuyla diinyada
toplu ulasimin elektrikli ve otonom araglara doniisiimiinde éncii rol
oynayan Karsan, sagdan direksiyonlu ara¢ pazarlarmdaki varligm
artirtyor. Bu kapsamda sirket, gecen yilin sonunda Japonya pazarina
giris yaptigi sagdan direksiyonlu e-JEST’i simdi de Ingilterede tanit-
maya hazirlantyor. Karsan e-JEST'in lanse edildigi ilk giinden bugii-
ne Avrupada éne ciktiguu séyleyen Karsan Ticari Isler Genel Miidiir
Yardimeist Deniz Cetin, “Karsan e-JEST lanse edildigi giinden bu yana,
son 4 yudwr araliksiz olarak Avrupada kendi segmentinin lideri konu-
munda yer altyor. Gegen yil sonunda Japonyada sagdan direksiyonlu
e-JEST’in lansmanuu gercgeklestirmistik. Avrupadan sonra Kanada ve
Japonya’ya kadar genis bir cografyada talep goren e-JEST’i, simdi de
Ingiltere ve Irlandada yollara ctkartyoruz. Oniimiizdeki donem hedef-
lerimiz arasinda ise artik Malta ve Avustralya var. Dinamik ve estetik
tasarumu ile sehirler icin modern bir ¢oziim olan Karsan e-JEST ideal
yolecu kapasitesi ile yogun saatlerde ana hatlart besleyen ara hatlarda
tercih ediliyor. Yogun olmayan saatlerde ve aksamlart ise shuttle aract
olarak kullamilan e-JEST’ler, kompakt boyutu ile operasyonel maliyet-
leri diisiiriiyor, sehirlere modern ve yolcu dostu ¢oziim sunuyor” dedi.
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{‘ KARSAN

Dinyada toplu ulagimin elektrikli ve
otonom araglara dénliisiminde dncl
rol oynayan Karsan, yenilik¢i Griin-
leriyle faaliyet gosterdigi pazarlari
genisletmeye devam ediyor. Kuzey
Amerika'dan Japonya'ya kadar ¢ok
blyik bir cografyada faaliyetlerini
strduren Karsan, 2023 yili sonunda
giris yaptigi ilk sagdan direksiyonlu
ara¢ pazar olan Japonya'nin ardin-
dan simdi de ingiltere’de toplu ulasi-
mi dénistirmek icin ilk adimi atti.

ingiltere ve irlanda’dan sonra
sirada Malta ve Avustralya var!
Sirket, giris yaptidi ikinci sagdan di-
reksiyonlu pazar olan Ingiltere’de
ylzde 100 elektrikli sagdan direksi-
yonlu e-JEST modelinin lansmanini
Birmingham'daki EuroBus Expo’da

www.metaldunyasi.com.tr
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Metal analizinde Diinya
Liderinden Dogru Cozumler
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GSPECTRO  “seceuma () Njekar Labmix™

AMETEK' Branding Guidelines find your standards

SPECTROLAB S

» Diistik alasimli celiklerde 20 saniyenin
altinda analiz stresi

e Minimum bakim gereksinimi

e 2 kat daha diistk tayin limitleri

* % 27 daha kicik govde tasarimi

» iCAL tek numune kalibrasyonu

SPECTROMAXXx
» Diinyanin en ¢ok tercih edilen metal analiz cihazi
= Fe, Ni, Co, Ti bazlarinda N; Cu, Ti bazlarinda O ve Ti bazinda H analizi
» Dijital yakma kaynadi sayesinde hizli, glivenilir, hassas analizler
SPECTROPORT - —A= . ° TEK NUMUNE ile, alasim/baz sayisindan bagimsiz profil ve

s Sinifinda en yiiksek performans rekalibrasyon ayarlari AYNI ANDA (iCAL)

« Dsilk satinalma ve isletim maliyeti e 2 farkli tip icin masatstl ve ayakh model secenekleri

s iCAL - TEK NUMUNE KALIBRASYONU ¢ Yeni, yiksek ¢ozlndrltklid CMOS Dedektérler ile donatilmis,
SPECTRO UV Plus temizleme kartusu ile sirkilasyon sadlanan
argon doldurulmus kapali sistem UV optik.

SPECTROCHECK

» Sinifinda en yiksek performans
En distk satinalma ve isletim maliyeti
Kiiglk ve orta &lgekli isletmeler icin tasarland
TEK NUMUNE KALIBRASYONU (iCAL)
Vakumsuz optik

SPECTROTEST
= Market lideri, yiksek hassasiyetli ;

portatif spektrometre SPECTRO xSORT
¢ Paslanmaz celiklerde AZOT analizi E > * Yiksek alasimli ve hassas metal analizi
s Ark modunda KARBON tayini L » 10 sn'den az surede hafif element tayini
e Zengin kiitiiphanesi sayesinde hizli kalite tayini * Shutter ile yuksek radyasyon guvenligi
¢ Akilli kalibrasyon - TEK numune ile e 50KV X-ray tuplt, radyoaktif kaynaksiz

tim ayarlar tek seferde (iCAL) * Kolay. pratik kullanim

o Numunesiz otomatik kalibrasyon (iCAL)
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dlzenledidi etkinlikle gerceklestirdi.
Karsan e-JEST'in lanse edildigi gln-
den bugiine Avrupa’da dne ciktigini
sdyleyen Karsan Ticari isler Genel M-
dur Yardimcisi Deniz Cetin, “Aracimiz
son 4 yildir araliksiz olarak Avrupa’da
kendi segmentinin lideri konumunda
yer aliyor. Karsan e-JEST, elektrikli mi-
nibls segmentinde, Avrupa’da kayitl
4 aragtan biri olma basarisi gosteriyor.
Kuzey Amerika'da toplu tasima ala-
ninda ilk elektrikli miniblsind sunan
Karsan, hali hazirda Amerika ve Ka-
nada’'da 153 adet e-JEST ile bdlgede
aktif olarak hizmet veriyor” dedi. Kar-
san’in 23 llkede 1200'de fazla elekt-
rikli araciyla hizmet vererek dinya
markasi olma yolunda hizla ilerledigi-
ni vurgulayan Deniz Cetin, sdyle de-
vam etti: “"Gegen yil sonunda Japon-
ya'da sagdan direksiyonlu e-JEST'in
lansmanini gerceklestirmistik. Simdi
de ingiltere ve irlanda’da is ortagimiz
EVM ile e-JEST'i yollara cikariyoruz.
Oniimiizdeki  ddénem  hedeflerimiz
arasinda ise artik Malta ve Avustral-
ya var. Dinamik ve estetik tasarimi ile
sehirler icin modern bir ¢ézim olan
Karsan e-JEST, ideal yolcu kapasitesi
ile yogun saatlerde ana hatlari besle-
yen ara hatlarda tercih ediliyor. Yogun
olmayan saatlerde de shuttle araci
olarak kullanilan e-JEST'ler, kompakt
boyutu ile operasyonel maliyetleri
dusurlyor. Béylece aracimiz daha az
insanin seyahat ettigi gece saatlerin-
de dusik talebe karsi, daha disik
maliyetli alternatif bir ¢6zim olarak is-
letmelere ekstra fayda sagliyor. Daha
az nifuslu ve tarihi kentlerde, buyik
arag kullanmak yerine daha ki¢tk ka-
pasite ile akilc ¢dzim sunan Karsan
e-JEST, buyik araglarin giremedigi
dar sokaklarda da rahatlikla hareket
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ediyor ve kompakt boyutu ile manev-

ralarda buyuk kolaylik sagliyor.”

Karsan e-JEST'i ingiltere ve Irlanda
pazarina sunacak olan ve Karsan'in bu
bolgelerdeki is ortagi olarak sektorde
pazarda derin tecribesi olan EVM'in
CEO'su Danny McGee ise “Karsan'in
yenilik¢i elektrikli minibist, EVM'nin
daha cevreci ve verimli seyahat ¢6-
zimleri vizyonuyla mikemmel bir
uyum icindedir. Birlikte, mobilitenin
gelecegine glg katmaya ve toplu ta-
sima deneyimini donlstlirmeye hazi-
riz" agiklamasini yapti.

Karsan e-JEST 210 kilometre
menziliyle 6ne cikiyor!

6 metrelik elektrikli sehir miniblsi
Karsan e-JEST, markanin elektrik dé-
nUsimuinde lider model olarak dik-
kat cekiyor. ingiltere pazarina ozel
sagdan direksiyonlu versiyonunda
17 kisilik yolcu kapasitesi ile kom-
pakt bir boyuta sahip olan e-JEST,
glclni BMW'nin 135 kW'lik elektrik
motorundan aliyor. 88 kWh batarya

kapasitesi ile 210 kilometreye kadar
menzile sahip olan arag, hizl sarj ile
1 saatte, ev tipi gece sarji ile 4 saatte
sarj olabiliyor. Ustelik enerji geri kaza-
nimi saglayan rejeneratif fren sistemi
sayesinde bataryalar ylzde 25 oranin-
da kendi kendini de sarj edebiliyor.
Yiksek manevra kabiliyeti, genis ic
mekani, dinamik tasarimi ve rakipleri-
ni geride birakan benzersiz tirmanma
performansiyla 6n plana cikan Karsan
e-JEST sundudu sessiz yolculuklarla
gelecede 1sik tutuyor. Arag kontrol
sistemlerinin yer aldigi dokunmatik
ekrani, tamamen dijital gbsterge pa-
neli, USB cikislari ile donatilan ve ta-
lebe bagl olarak Wi-Fi uyumlu altyapi
saglayan Karsan e-JEST'in sagdan
direksiyonlu versiyonu, 4 tekerlekte
bagimsiz slspansiyon sistemiyle yol-
cularina binek arag konforu sunuyor.
ESP'den Hillholder'a kadar aktif ve
pasif glvenlik strls &zelliklerini bir
arada sunan e-JEST, bulundugu sinif-
ta Avrupa, Kuzey Amerika ve Japon-
ya'dan sonra simdi de Ingiltere ve
irlanda’yi elektriklendirecek.
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MAKINE SANAYi SORUNLARI VE
COziim ONERILERI MASAYA YATIRILDI

Makina Imalatcilart Birligi (MIB) iiyesi makineciler, Istanbul’da dii-
zenlenen Istisare Toplantistnda, Sanayi Genel Miidiirii Prof. Dr. il-
ker Murat Ar ile bir araya geldi. Diizenlenen toplantida MIB iiyeleri,
sektoriin sorunlarint ve ¢oziim énerilerini aktarma imkan buldu.

1990 yilindan beri tim makine sektd-
rinde yerli makine Ureticilerinin ¢ikarla-
rini gdzetmek ve yerli makine Uretimini
desteklemek amaciyla faaliyetlerini sir-
diiren Makina imalatgilari Birligi (MiB),
makine imalat sektérinlin gelisimi ve
global rekabetciliginin artinlmasi adina
sorumluluk almaya devam ediyor. Sana-
yi Genel Miidiirii Prof. Dr. ilker Murat Ar
ve MIB Uyelerinin katilimi ile istanbul'da
diizenlenen Istisare Toplantisi kapsa-
minda, sektoérin sorunlari ve ¢6zim
Snerileri paylasildh.

“Satiglar agisindan zorlu bir yil oluyor”
Toplantida konusan MIB Bagkani S.
Emre Gencer, “Yurt ici ve yurt digi satig-
lanmiz agisindan zor bir yil gegiriyoruz.
Salgin dénemi hari¢ son on yilda ik
kez yurtici makine ve techizat yatinm-
lart Gglincl ceyrek itibariyle ylzde 5,6
gibi yiiksek bir oranda daraldi. Uyeleri-
mizden aldigimiz bilgiler, bu durumun
yilin geri kalan béliminde de devam
edecegine isaret etmektedir. Ne yazik
ki benzer bir daralmayi ihracatimizda da
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gbzlemliyoruz. Nitekim yilin ilk 7 ayinda
makine ihracatimiz, dolar/avro paritesi-
nin ihracatimiz lehine olugsmasina rag-
men ylzde 2 gerilemistir. Bu gerileme-
nin, ana pazarlarimiz AB ve Ingiltere'de
yasanmakta olan ekonomik durgunluk
nedeniyle bu yilin geri kalan bélimiinde
de siirmesi muhtemeldir. ic ve dis pazar-
larimizda yaganan daralmanin gelecek
yilin ilk yanisina kadar devam etme olasi-
lig oldukga ylksektir. Bu sorunlu déne-
mi, yerli makine imalatgilart olarak mim-
kiin olan en az hasarla kapatmaya ¢aba

MAMiB

MAKINA IMALATCILARI BIRLIGI

gbsteriyoruz. Giderlerimizi olabildigince
kisiyoruz; kritik yatinmlarimizi dahi de-
vam ettirmekte zorlaniyoruz. Uzak Dogu
ve eski Dogu Avrupa Ulkeleriyle ana
pazarlanmizda rekabette ayakta kalmak
icin yatinmlarimizi strdirmek mecburi-
yetindeyiz. Bunu basarabilmemiz igin de
her zamankinden daha fazla kamu des-
te@ine ihtiyacimiz var. Halihazirdaki kredi
maliyetleri ile yeni yatinm yapmamizin
mimkin olmadigini sdyleyebiliriz” dedi.

"Uluslararasi diizeyde rekabetci
imalatgi firmalarimizin gecici
likidite sorunlari yasayabilir”

"Bu dénemdeki yatnmlarimizin finans-
maninda yararlanabilecegimiz belki de
tek destek unsuru olan YTAK progra-
mindan yararlanamadigimizi Birligimize
intikal eden bilgilerden anliyoruz” diyen
S. Emre Gencer, "HAMLE programi kap-
saminda onaylanan, yatinm tutari 1 mil-
yar Turk lirasi Gzerinde toplam lg makine
yatinm projesine stratle YTAK kaynad
tahsis edilmesi suretiyle bu konuda ilk
adimlar atilmalidi. HAMLE Programi
kapsaminda bugtine kadar 18 makine
yatirim projesine onay verilmistir. Bu pro-
jelerden sadece 3 tanesi 1 milyar Turk
lirasi Uzerinde yatinm degerine sahiptir.
Geriye kalan 15 projenin, blyik cogun-
ludu ise toplam yatirim tutari 500 milyon
Trk lirasinin altinda kalan yatinmlardan
olugmaktadir. Bilindigi Uzere, yeni Orta
Vadeli Programinda YTAK programinin
daha etkin uygulanacagi belirtimek-
tedir. Bu kapsamda yapilacak caligma-
larda, HAMLE Programi kapsaminda
onaylanan sozini ettigim 15 makine
projesine kaynak saglanmasi yonindeki
Onerimiz  degerlendirmeye alinmalidir.
Uzerinde 6nemle durmamiz gereken
diger bir konu da istikrar programinin
uygulandigi bu dénemde uluslararasi
dizeyde rekabet¢i imalatgi firmalari-
mizin gegici likidite sorunlan yagayabi-
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lecekleri gercegidir. OVP'nin ilerleyen
dénemlerinde imalat sanayi firmalarina
yonelik bir kredi garanti programi ihdas
edilmesinin gerekebilecegini dustiniyo-
ruz. Bir diger 6nemli konu da Eximbank
kredileridi. Memnuniyetle ifade etmek
isterim ki, reeskont kredileri ile ilgili ola-
rak son bir yilda dnemli adimlar atilimigtir.
Ancak OVP'de de yer alan, makine ihra-
catimizin Batili ihracat kredi kuruluglari ile
rekabet edebilecek nitelikte kredi prog-
ramlari ile desteklenmesi konusunda bu-
gline kadar kayda deger bir gelisme ol-
madigini da belirtmeliyim” diye konustu.

"Yerli mal tebligi

bir an 6nce devreye girmeli”

erli Mali belgeleri ile ilgili yasanan so-
runlara da dikkat ceken Gencer, “Tes-
pitimiz, maalesef ithal oldugu bilinen
makine ve tesislerin de fiili uygulamada
siklikla bu mevzuat kapsamindaki indi-
rimlerden yararlanabildikleri gercegidir.
Konu ile ilgili ihtilaflarda mahkemeler,
sikdyete konu Uriin icin Ticaret ve Sanayi
Odalarinca diizenlenen Yerli Mali bel-
gelerine dayanarak karar vermektedir.
Sikayete konu belgelerinin kamu otori-
tesi tarafindan incelenmesi yoniindeki
talepleri ise ayni mahkemeler mevzuatin
ongdrmedigi gerekgesiyle reddetmek-
tedirler. Sanayi ve Teknoloji Bakanligimi-
zin bu sorunun ¢dzim igin yogun caba
gosterdigini biliyoruz. Nitekim Bakanli-
gimiz, bu konudaki sorun ve aksakliklari
giderecegini degerlendirdigimiz yeni
Yerli Mali Teblig taslagini hazirlayarak
STK gérislerini de almistir. MIB olarak
beklentimiz sz konusu tebligin bir an
dnce ylrirlige girmesidir. Yerli makine

imalatgilan olarak bu konudaki ‘olmaz

ise olmazimiz’; Bakanhgin Yerli Mali Bel-
gelerini resen veya sikayet Uzerine ince-
leme yapmaya, Uretim yeri dahil, yetkili
olmasidir” ifadelerini kullandi.

“Rusya'ya ihracat

durma noktasina geldi”

Rusya'ya yonelik makine ihracatinda,
bu yilin bagindan itibaren karsgilagilma-
ya baglanan sorunlara da dikkat ¢eken
Gencer, "Gectigimiz yil itibariyle Rusya
en ¢ok makine ihracati yaptigimiz ikinci
tlke konumuna yiikselmisti. Ne yazik ki,
bu olumlu gelismeyi 2024 yili ilk yarisin-
da surdiremedik ve bu ilkeye yonelik
makine ihracatimiz ylizde 20 azaldi. Bu
yilin sonu itibariyle de ihracat kayiplari-
mizin ylzde otuzu agmasi slrpriz olma-
yacaktir. Bu olumsuz gelismenin temel
nedeni, Batili Glkelerin Rusya'ya yonelik
uyguladiklan giderek sertlesen yaptirm-
lari, bu dénemde Ulke olarak yonetme-
de basarli olamamamizdir. ABD kuru-
luglarinin, Rusya ile is yapan firmalarimiz
ve bankalarimiz tizerinde kurduklar agir
baskilar sonucu, giderek artan sayidaki
firmamiz bu tlke ile ticaret yapamaz hale
gelmigtir. Son olarak 19 sektor firmamiz
SDN listesine dahil edilmistir. SDN lis-

tesine giren firmalar bankacilik sistemi
icerisinde herhangi bir finansal iglem
yapamamaktadir. Daha da vahimi, liste
kapsamindaki firmalarin Batili tedarikgi
ya da aliclar ile ticari faaliyetlerini dur-
durmak zorunda kalmalaridir. Bu konuda
acil dnlemler alinmasi gerektigini her ve-
sileyle glindeme getiriyoruz. Ulkemizin,
savunma sanayi Urlnleri hari¢ Rusya'ya
ihracatini uluslararasi yikimlultklerimiz
cercevesinde sorunsuz yapabilmesinin
kosullarinin olugturulmasini bekliyoruz.
Aksi takdirde, makine sektoriinde ihra-
catimizin durma noktasina gelecegini ve
Rusya pazarinda firmalarmizin birakaca-
1 boslugun Uzak Dogu Ulkeleri firmalar
tarafindan doldurulacagini séyliyoruz”
seklinde konustu.

Makine sektdrii bizim icin ¢ok kritik
Toplantida konusan Sanayi Genel Mi-
diirii Prof. Dr. ilker Murat Ar ise “Makine
sektori bizim icin ¢cok 6nemli ve kritik
bir sektoér. Burada cok hizli ilerlememiz
lazim. Bu konuda hep birlikte adim
adim yol haritamizi olusturarak, guzel
calismalara imza atacagimiza inaniyo-
rum” ifadelerine yer verdi. Toplantinin
ardindan, ortak calisma grubunun ku-

rulmasi yoniinde adimlar atildi.
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Cavit SOY
Sistem Makina Endiistriyel Firnlar
- Satinalma Direktorii -

SATIN ALMA &
MUSTERI SATIS
TEMSILCISI ILISKILERI
ket ool Mo tomeicion
de iglerini yapmaya caligiyorlar, say-

gl duymak ve onlara zaman ayirip
dinlemek lazim.

Biri satin alan, digeri satan taraf.
Satin almaci icin zaman kisith ve
degerli. Acil talepler var ve yetis-
mesi gerekiyor. Ama araya musteri
temsilcileri ile goérigmeleri sikigtir-
mak gerekiyor. Bunun icin belirli bir
zaman araligi veya glndn bir kismi
ayrilabilir.

Tam bir konu Uzerinde yogunlas-
mis ve nadir bulunan bir malzemeyi
arastirirken o sirada calan bir temsil-
cinin telefonuyla aradigimi buldu-
gum c¢ok olmustur. Veya bir teklifi
onaylamak Uzereyken ziyarete ge-
len bir temsilciden de teklif isteyip
daha uyguna anlastigim da. Misteri
temsilcileri ile gorigsmek satin alma
uzmanina yeni firsatlar, yeni Grlnler,
uygun fiyatlar demektir. ister tele-
fonla, ister fuarda, kendi isyerinde
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veya onun igyerinde fark etmez,
goriasmek, ikili iligkileri gelistirmek
Snemlidir.

Bu konuyu neden agtim? Satig tem-
silcilerinden biri bir giin bana bir
mesaj gonderdi. Satis temsilcisi ola-
rak satin almacilardan talepleri oldu-
Junu hissettim. Biraz génil kirginli-
g1 ve serzenis te vardi mesajinda.”
Satin almacilardan randevu alami-
yoruz, bizi de tedarik zincirine katsa
fena olmaz mi?, Belki de ona kaliteli
ardnl uygun fiyata sunacagdiz veya
¢bzim ortadl olacagiz” diyordu.
Bir de su sorular soruyordu: “Fazla
tedarikginin ne zarari var, tedarikgi
bollugu firma igin bir kazang degil
midir?”, “Acaba diger tedarikgi ile
hediye iligkisi mi var, benim cok uy-
gun teklifimi dikkate bile almiyor?”

Evet temsilcim ¢ok haklisin. Satin
almacilar eski veya yeni tim temsil-
cilere mimkin oldugunca randevu
vermeli. Bu bulusmalarnn karsilarina
ne gibi firsatlar ¢cikaracagini tahmin
bile edemezler. Daha iyi kalite, daha
iyi fiyat, daha uzun vade ve daha er-
ken termin gibi bir¢ok firsat belki de
bir yerlerde sizi bekliyordur.

Ama bu konularda satin almacilarin
da satis temsilcilerinden istekleri
olabilir. Mesela asiri siklikta aranma,
adeta rahatsiz edilme, teklifi aldik-
tan sonra sonucu igin sikistirma, goé-
ndl koyma, iligkiyi kesme, bir daha
teklif vermeme, randevusuz ve za-

mansiz gelip ¢ok uzun stire mesgul
etme, israrla mevcut tedarikciden
vazgecirmeye calisma gibi hareket-
ler hig uygun degil.

Satin almaci elbette yeni firmalarla
tanismak ve tedarik¢i sayisini artirip
alternatifleri cogaltmayi arzular ama
bu mevcut tedarikgiyi 3 kurus igin
birakma manasina gelmemeli. Ken-
dinizi mevcut tedarikgi yerine koya-
rak empati yapabilirsiniz... Her satin
almaci anlastigr, uzun yillar ¢alistid,
hicbir sorun yasamadigi, satig sonra-
st hizmetlerinden memnun kaldig
tedarikgiyle yillar boyu devam et-
mek ister. Her yeni tedarik¢i pesin
alim, kalitesiz Griin, gecikme gibi
riskleri icinde barindirabilir. Bazen
de firmanin tedarik zincirine katil-
mak icin ¢ok uygun fiyat verip sonra
artiranlar da olabilir. Satin almacila-
rin bu riskleri almasi icin gergekten
ikna olmasi gerekir.

Tabi satig temsilcilerinin meziyetleri
6n plana ¢ikar bu asamada. Pazar-
ladiklarini GrinlG c¢ok iyi bilmeleri,
karsi tarafin ihtiyacini ¢ok iyi tespit
etmeleri, alternatif onerilerinin ol-
masi, gliven vermeleri gibi. Tabi
satin almacinin da asgari dizeyde
bilgisi olmali.

Dider bir husus ta teknik bilgi iste-
yen 6zel Urlinler de satin almacinin
onay asamasinda devreye girme
konusu var bir de. Bu tip Urlnler
de secimi firmanin mihendis ekibi
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yapip karar verdiginden satis
temsilcilerinin 6ncelikle onlarla
gdrismesi yerinde olur. Se¢im
yapildiktan sonra satin almaci
teklifle ilgili fiyat, indirim, ter-
min gibi konular inceleyip ka-
rarini verir.

Ben mi ne yapiyorum? Oncelik-
le hediye tekliflerine kapaliyim.
Onu acik ve net olarak belirtmek
isterim. Tamamen c¢aligtigim fir-
manin menfaatlerini gdzetirim.
Gulven ¢cok énemlidir benim icin.
Guvenimi  kazanmig firmalarla
yillarca calismak isterim. Kolay
kolay alistgim firmayr degistir-
mem. Gelen her faturayi kontrol
ederim. Bir kereden fazla kan-
dirilmam séz konu olmaz ¢lnkd
son on yilin tim fiyat hareket-
lerine ulasabilecek mail, Excel,
ERP ve dosya argivim vardir.
Satis temsilcilerine kendilerini
ve Urlnlerini tanitmalar icin fir-
sat vermeye caliginrm. Vaktim
dlclsinde gelen taleplere evet
derim. Ozellikle teknik destek
alabilir miyim? Satis sonrasi hiz-
metleri ne durumdadir? Sorula-
rina cevap ararim. Laf aramizda
bazi satig temsilcilerinin hipnoz
egitimi aldiklarini ddstinmuyor
degilim. Cok etkiliyorlar ama
tabi ben pek yemiyorum. Ben
de sonugta anti hipnoz egitimi
aldim yani hayat tecriibesi dene-
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bilir. Uygun dille hayir demesini
biliyorum.

Ben de zaman zaman eski ve
yeni tedarikgileri ziyaret ederim.
Sektdrimle ilgili toplanti, semi-
ner, editim, fuar, dernek toplan-
tisi gibi etkinliklere katiimaya ve
tedarik¢i agimi genisletmeye ca-
lisinm. Diger satin almaci arka-
daslarla iletisim halinde olmaya
ve tecrlbelerinden yararlanma-
ya caligirnm.

Tahammil edemedigim husus
temsilcilerin  beni asip direkt
patronla gdrismeleri, onunla
pazarlik edip tepeden isi bag-
lamaya calismalaridir. Tam tersi
de olabilir. Patron size danis-
madan tanidigi bir tedarikciye
siparigi verebilir. Her iki durum
da kurumsallida golge dustiren
cabalardir.

Hayatta her seyi tecribe etmek
gerekir. Denemeden anlayamaz-
siniz bazi seyleri. Deneyin belki
denemeye dederdir. Tabi isin
sonunda hayal kirkhgina ugra-
mak ta var ama kazik yemeden
de tecrlbe edinilmiyor hayatta.
Standart Urlnlerde ise Ameri-
ka'yl yeniden kegfetmeye gerek
yok diyebilirsiniz. Son séz; Co-
cukken “yemezsen blylyemez-
sin” dedikleri kazikmig meger. 1)
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Sahte Aramalarla Yapilan Dolandinciliklar Artiyor

CALAN HER TELEFONU ACMAYIN

Arastirmalar, kiiresel telefon dolanduricilligt ve spam aramalarin
2023 yilinda tiim zamanlarwn en yiiksek seviyesine ulastigini ortaya
koyuyor. Bilinmeyen aramalarin yaklasik yiizde 28’i dolanduricilik
ya da spam niteliginde oldugu goriiliiyor. Verilere gore tiiketicile-
rin yiizde 16’s1 bu nedenle para kaybetti. Bu rakam 2022'dek:i yiizde
22den daha diisiik olsa da ortalama kaywplar yillik yiizde 527 artisla
2.257 dolara yiikseldi. Siber giivenlik sirketi ESET giderek artan te-
lefon dolanduriciligint inceledi, dikkat edilmesi gerekenleri suraladi.

Modern teknolojinin tim harikalarina
ragmen ¢ogu zaman en c¢ok glivendi-
Jimiz sey eski yontemlerdir. Bu iletigim
icin de gecerli. E-posta, video konfe-
rans, sosyal medya ve uctan uca sifre-
lenmis anlik mesajlar arasindan secim
yapabiliriz. Artik eski bir yontem olarak
kabul edilen sesli iletisim hala yogun
bir sekilde tercih ediliyor.

Telefon dolandiricihig

neden hala revacta?

Dolandincilar, biriyle konusurken en
savunmasiz halde olabilecegimizi bili-
yorlar. insanlar kendilerine anlatilan hi-
kayelere inanma egilimindedirler. Ses
anliktir, yanitimizi diigtinmek igin bize
daha az zaman verir ve dolandiricinin
klasik sosyal mihendislik tekniklerini
uygulamasi icin daha fazla firsat verir.
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Numaralarimizi nereden biliyorlar?
Dolandiricilar telefon numaralarini fark-
I yontemler kullanarak ele gegirebilir-
ler. Ornegin herkese acik sosyal medya
hesaplarindan, paylastiginiz  Gglncl
taraf bir sadlayicinin gegmisteki bir veri
ihlalinden, bir veri aracisindan, tuketici
bilgilerini toplayan ve satan bir sirket-
ten. Bunlarin disinda belirli bir alan ko-
dunda rastgele numaralar olugturmak
ve aramak icin otomatik yazilim kulla-
niyor da olabilirler. Kiresel tiketicilerin
ylzde 16's1 2023 yilinda telefon dolan-
dincalig nedeniyle para kaybettigini
bildirirken bu rakam Almanya (% 19) ve
Fransa (% 18) gibi bazi ilkelerde daha
da yuksek. Bu durum magdurlar igin
bosa harcanan zamana da mal oluyor.
Tuketiciler haftada dokuz dakikalarini,
yani her yil yaklasik sekiz saatlerini ra-

GSe1)

hatsiz edici aramalari taramak igin har-
cadiklarini belirtiyor.

Baslica telefon

dolandiriciliklari neler?
Dolandiricilik amacli telefon aramala-
rindan sorumlu olabilecek birkag taraf
var: Aramalari yapan tele-pazarlamaci-
lar, numaralari toplayan ve onlara sag-
layan “mUsteri aday Ureticileri” ve ro-
bocall olarak bilinen yasa digi otomatik
aramalari kolaylagtiran VolP sirketleri.

Taklit dolandinciigi: Vishing (ses-
li oltalama) saldinsi olarak da bilinen
bu yéntemde, dolandirici bir devlet
kurumu, teknoloji sirketi, banka, kamu
hizmeti, polis veya baska bir makam-
dan aryormus gibi davranir. Borcunuz
oldugunu veya kisisel bilgilerinizi dog-
rulamalari gerektigini iddia edebilirler.
Size paranizin tehlikede oldugunu ve
‘guvenli’ bir hesaba aktarilmasi gerek-
tigini soyleyebilirler.

Uzaktan erigsim/teknik destek do-
landincligi: Megru bir kurulus gibi
davranan bir dolandirici, muhtemelen
var olmayan bir kot amacli yazilim teh-
likesini temizlemek icin bilgisayariniza
erisim izni vermenizi isteyecektir. indir-
diginiz yazilm yasaldir ancak amacglar
yasal degildir. Erisim sagladiktan sonra,
bankacilik girigleri gibi hassas bilgileri
arayacak ve/veya kalici erisim icin ger-
cek kot amagli yazilim yikleyeceklerdir.

Yatirnm dolandiricihigi: Bir dolandiric,
bir yatinm firsatindan buyik getiri elde
edeceginizi vaat eden istenmeyen bir
arama yapacaktir. Elbette tek firsat, do-
landiricinin sizden para kazanmasidir.

Odiil cekilisi dolandiriciigi: Bir do-
landincr durup dururken sizi arayarak
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var olmayan bir 6dil kazandiginizi
ve 6dili almak icin kigtk bir mik-
tar 'vergi’ ddemeniz ve/veya baz
kisisel bilgilerinizi vermeniz gerek-
tigini iddia eder.

Telemarketing aramalari: Bun-
lar sadece yasal tele-pazarlamaci-
lardan gelen spam aramalar veya
size yiiksek fiyatl veya sahte Griin
ve hizmetler satmaya yénelik daha
k&t niyetli girigimler olabilir.

Robocall’lar- Otomatik arama-
lar: Otomatik aramalarin hepsi
dolandiricilik amacl degildir ve
yasaldir, 6rnegin saglik hizmeti
saglayicilarinin hastalara rande-
vularini hatirlatmasi gibi. Bununla
birlikte, telefon dolandiriciidina
da olanak saglarlar. 2023 yilinda
ABD Federal Ticaret Komisyo-
nu (FTC) robocall'lar hakkinda
1,2 milyon sikayet aldi. Bu sayi
2022'de 1,8 milyona dismis
olsa da spam veya dolandiricilik
amaglh robocall'larin gergek sayi-
sinin ¢ok ¢ok daha ylksek olmasi
muhtemeldir. Robocall genellikle
dolandiricilik niteliginde &nce-
den kaydedilmis mesajlar ileten
otomatik telefon aramalandir. Bir
otomatik aramayi yanitladiginiz-
da, gercek bir kisinin sesi yerine
kaydedilmis bir mesaj duyarsiniz.

Dolandiricilik aramalarina

karsi nasil glivende kalinir?
Tirkiye'de onay alinmaksizin ya-
pilan rahatsiz edici telefon ara-
malarina iligkin olarak tiketiciler;
elektronik ortamda e-Devlet ka-
pisl, ileti Yonetim Sistemi (IYS)
veya Ticaret Bakanhginin inter-
net sitesi Uzerinden veyahut ya-
zili olarak sikayetginin ikametga-
hinin bulundugu yerdeki Ticaret
Bakanhg il Midiirligiine sikayet
bagvurularini yapabiliyorlar.
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Bilinen spam numaralari

nasil engellenir?

Telefonu actiginizda bir dolandiri-
cilik veya spam séz konusuysa bu
numaray! engelleyerek bir daha
bu numaradan haber almadiginiz-
dan emin olabilirsiniz:

iOS'ta: Son Kullanilanlar'a gidin,

i" simgesine dokunun, asadr kay-
dirin ve Arayani Engelle'ye basin.

Android'de: Telefon uygulama-
nizi agin, U¢ noktaya dokunun,
Arama ge¢misine gidin ve engel-
lemek istediginiz numaradan ge-
len bir aramaya dokunun. Engelle
/ spam bildir 6gesine dokunun.
Tercih ettiginiz mobil glvenlik ¢o-
ziminlzde de bir arama filtresi
ayarlayabilirsiniz.

Kisisel veya finansal bilgilerinizi
asla telefonda vermemeniz veya
birisinin bilgisayariniza uzaktan ya-
zilim indirmesine izin vermemeniz
gerektigini sdylemeye gerek yok.

Devletler ne yapiyor?

Gecen yil, dolandiricilik amagli ro-
bocall'larin kurbanlara maliyetinin
yilda yizde 9 artarak 2023 yilin-
da kuresel capta 58 milyar dolara
ulagsacagr tahmin ediliyordu. Bu
durum, hikimetlerin bu konuyla
ilgilenmesini dncelikli bir mesele
haline getirmelidir. ABD’de diizen-
leyici kurum son yillarda robocall
firmalarina, VolP saglayicilarina
ve dolandinicilik sirketlerine karsi
milyonlarca dolarlik para cezalan
kesti. Turkiye'de de Bilgi Teknolo-
jileri ve iletisim Kurumu (BTK), 2023
yilinda kamuoyunda "istenmeyen
arama” olarak nitelendirilen, elekt-
ronik haberlesme hizmetlerine ilig-
kin usulstiz pazarlama ve satig ara-
malari yapan sirketlere, 51,5 milyon
lira idari para cezasi uyguladi.
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Hexagon Tiirkiye Genel Midrd Koray Alpaslan:

“HEXAGON SEKTORUN ONCULERINDEN
BiRi OLARAK, UGTAN UCA GOZUMLER
SUNMA YETENEGIYLE ON PLANA GIKIYOR”

Bu sayimizda, sensor, yazilim ve otonom teknolojilerini birlestiren di-

jital gercelklik ¢oziimlerinde diinya lideri bir sirket olan Hexagon'un

Tiirkiye Genel Miidiirii Koray Alpaslan ile sdylesi gercelilestirdik.

Koray Bey bize

kendinizi anlatir misiniz?

Tabii ki memnuniyetle, dncelikle egi-
tim hayatimdan baslayarak size konu-
yu aktarmak isterim. Istanbul Teknik
Universitesi Kimya Miihendisligi bo-
limlinden mezun oldum. Akabinde,
Bogazici Universitesi'nde Uluslararasi
Ticaret ve Pazarlama egitimi aldim ve
iTU'de isletme alaninda yiiksek lisansi-
mi tamamladim. I hayatina atildiktan
sonra ulusal ve uluslararasi firmalarda
cesitli kademelerde yonetici pozisyo-
nunda gorev aldim. Farkli markalar icin
Almanya, ispanya, Hindistan ve Turki-
ye'de ulke mudurltkleri gerceklestir-
dim. Metroloji sektord ile tanigikligim
ise 2016 yilina dayaniyor.

Bir diinya sirketi olan

Hexagon'u tanitir misiniz?

Sizin de vurguladigi lzere Hexagon,
50 Ulkede yaklagik 24.500 caligan ile fa-
aliyet gosteren, Nasdaq ve Stockholm
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borsalarinda islem géren, 54 milyar
Euro net satisa sahip, sensdr, yazilim ve
otonom teknolojilerini birlestiren diji-
tal gergeklik ¢cozimlerinde diinya lideri
bir sirket. Hexagon'un genel yapisina
dair fikir olusturmasi amaciyla dijital
gergeklik ¢ozimlerinde lider olmasina
vesile olan 5 farkli is kolunda (division)
benzersiz alan bilgisine ve sektdr de-

7.4 HEXAGON

neyimine sahip oldugunu aktarmak is-
terim. Ureticilerin daha karli, giivenli ve
strdUrdlebilir endistriyel tesisler tasar-
lamalarini, inga etmelerini ve isletme-
lerini saglayan kurumsal muhendislik
¢ozUmleri sunan Asset Lifecycle Intel-
ligence adinda bir bélimi bulunuyor.
Autonomous Solutions bdlimu ise ta-
rim, madencilik, otomotiv ve denizcilik
konumlandirmast icin tam otonom ¢6-
zlim saglamak Uzere ara¢ otonomisi ve
saha duizenleme teknolojilerinden olu-
suyor. Fiziksel dlinyayi yakalayan, dlcen
ve gorsellestiren ve sayisiz ekosistem-
de veri odakli dénisimi sagdlayan
kapsamli bir dijital ¢cézimler portféyi
sunan Geosystems bdlimi ve karma-
stk verileri daha iyi karar verme igin
anlamli bilgilere donUstlrerek  kritik
hizmetlerin ve altyapinin dayanikliligini
artiran Safety, Infrastructure & Geos-
patial ise diger bolimleri arasinda yer
aliyor. Turkiye olarak biz ise Ureticilerin
sinirsiz inovasyon ve tasarim yapmala-
rini sadlamaya odaklanan Manufactu-
ring Intelligence boliminde faaliyet
gOsteriyoruz.

www.metaldunyasi.com.tr
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Kendi alanimiza dair biraz daha detay-
Ii bilgi vermek isterim: 9.000'den fazla
calisani bulunan Manufacturing Intelli-
gence bélimd, otomotiv, havacilik ve
uzay, elektronik, yasam bilimleri, enerji
ve agir sanayi gibi alanlarda faaliyet
gbsteriyor. Hem ulusal hem de global
Olcekte, sektérinin éncli ve taninmisg
sirketleri tarafindan tercih edilen Hexa-
gon Manufacturing Intelligence ¢6-
zlimleri sayesinde sirketimiz, tim Ureti-
ciler i¢in glivenilir bir ortak konumunda
yer aliyor. .

Hexagon firmasinin Tiirkiye

Genel miidiirii olarak
bulundugunuz siirecte

ne gibi degisimler olustu?
Hexagon, metroloji yani élcim cihaz-
lari alaninda benzersiz ¢dziimler sunan
bir sirket kimligini yillar icerisinde ugtan
uca ¢ozimler sunan bir sirket haline
dénistirdi. Ozellikle son yillarda ger-
ceklestirdigi yazilim alanindaki satin
alimlarin da etkisiyle fiziksel ve dijital
dinyalar bir araya getiren Hexagon;
Ureticilere fikir Uretme, kesfetme, ilk
seferde dogru olani yapma ve Uretimi
strddrilebilir bir sekilde 6lceklendir-
me konusunda butlnlesik c¢ozimler
sagliyor. Gergek ve sanal dlinyalar ara-
sinda &nemli bir képri goérevi gdren
Hexagon tarafindan sunulan teknoloji-
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ler, gercek diinya verilerini dijital alana
tastyarak daha akilli Gretim yaklagimla-
rina guc veriyor.

Katildiginiz Kalite’'24

fuarinda firma tanitiminizda

neleri 6n plana cikardiniz?
Hexagon, tasarimdan kalite kontrol si-
reglerine kadar sundugu donanim ve
yazilimlari kapsayan uctan uca ¢6ziim
portfdylyle Kalite'’24 Fuari'nda yerini
aldi. Otomobillerden ucaklara kadar
guvenli, yiksek performansli bilegen-
ler ve Urlnler tasarlamak icin gerekli
olan bilgisayar destekli muhendislik
(CAE) ¢ozumleri ile dretim maliyetleri
olugmadan &nce dékim, sac, kaynak,
kompozit yerlestirme ve eklemeli gibi
uretim slreglerinin tasarlanmasi ve iyi-
lestiriimesini saglayan sanal Gretim ve
slire¢ similasyon yazilimi hakkinda bil-
gilerimizi aktardik. CAD modeli hazirla-
ma ve bilgisayar destekli Gretim (CAM)
yazilliminin detaylarini ziyaretgilere ak-
tanirken, kiiclik makine atdlyelerinde ve
buyuk 6lcekli Gretim departmanlarinda
operasyonel mikemmellige ulasma-
nin ve israfi azaltmanin yontemlerini
paylastik. Ayrica yuksek Uretkenlige
sahip yakinlastirma 6zellikli SmartScan
VR800 yapisal isik tarayicisini, diinyanin
ilk izleyicisiz ve isaretleyicisiz taginabilir
3D lazer tarayicisi olan MarvelScan'i ve

metroloji sinifi el tipi tarayici pazarina

bir ilk olarak sunulan Atlasscan Max'in
Tarkiye'deki tanitimini da ilk defa fuar-
da gerceklestirdik. Dénuslim sagdlayan
PRESTO anahtar teslim otomasyonlu
kontrol sistemleri ve istatistiksel slirec
kontrol ¢oziimlerinin de Turkiye lans-
manini yapilarak Hexagon'un kalite
kontrol ve tersine mihendislik hizmet-
lerini kapsamli olarak ziyaretgilerimizle
paylastik. Yeni cihazlarimiza ve ¢dzim-
lerimize ek olarak taginabilir 3D lazer
tarayicilarin  ve tersine muihendislik
yaziliminin uygulamali gdsterimini ger-
ceklestirdik.

Hexagon'un sorumlu

oldugunuz béliimiin iirlin cesitleri
nelerdir? Yeni projeniz var mi?
Hexagon; tasarim & miuihendislik,
Uretim ve metroloji alaninda genis bir
drin gamiyla musterilerine ¢ézimler
sunuyor. Hexagon'un bilgisayar des-
tekli mihendislik (CAE) yazilim yel-
pazesi malzemeler, Urlnler ve sireg
performansi similasyonlarini kapsi-
yor. Hexagon sonlu element analizi
(FEA), bilgisayarli akigskanlar dina-
midi (CFD) ve coklu yapi dinamigi
(MBD) ¢oziimlerinin yani sira maliyet
tahmini, tasarim optimizasyonu ve
tasarim ¢dzimleriyle tasarimcilarin,
muhendislerin ve analistlerin Gretim
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slreci boyunca meslektaglaryla is

birligi yaparak iyilestirmeler yapmala-
rina yardimci oluyor. Hexagon, Uretim
muhendislerini ve teknisyenlerini kul-
lanicilanin kaliteli parcalar Gretmesini
saglayan cok cesitli bilgisayar destek-
li tasarim ve bilgisayar destekli Gretim
(CAD CAM) yazilimlanyla guglendiri-
yor. Hexagon'un metroloji ¢dziimleri,
fikrin tasarim agamasindan baglayarak
Uretime kadar tim karar verme slrec-
lerinde eyleme donustirilebilir, ger-
cek zamanli bilgiler sunarak isletme-
lerin yenilik¢i ve verimli operasyonlar
gergeklestirmesini  sagliyor. Gergek
ve sanal dunyalar arasinda &nemli
bir kopri islevi gdren bu teknolojiler,
gergek diinya verilerini dijital ortama
taglyarak daha akilli Gretim yaklagim-
larina gii¢ veriyor.

Firmanizi sektdrdeki rakipleriniz-
den ayiran 6zellikler nelerdir?
Hem biz hem de rakiplerimiz, sektd-
rimUzin geligsimine degerli katkilarda
bulunuyoruz. Hexagon sektériin énci-
lerinden biri olarak, uctan uca ¢ézim-
ler sunma yetenegiyle 6n plana cikiyor.
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Yazilimlarimiz ve donanimlarimizin en-
tegrasyonu, musterilerimize kapsamli
hizmetler saglama imkani taniyor.

Dinya Uzerindeki tim ticari arabalarin
yuzde 95'inde, ucgaklarin yiizde 90'inda
ve akilli telefonlarin yizde 75'inde,
Hexagon, ¢oézimleriyle dokunuyor.
Musterilerimizin gelecegi sekillendir-
melerine yardimci olmaktan gurur du-
yuyoruz. Otomotiv, uzay ve havacilik,
elektronik, yasam bilimleri, enerji ve
endustriyel ekipmanlar gibi sektorlerin
dinyada ve Ulkemizdeki en buyik fir-
malari, ¢cézimlerimizi kullaniyor. Din-
yada ve Ulkemizde taninmis firmalarla
is birligi yaparak, derin bir bilgi birikimi
olusturuyoruz. Bu yaklagimimiz, muste-
ri ihtiyaglarina en iyi sekilde yanit ver-
me yetenegimizi gliclendiriyor.

Firmanizin sahip oldugu
standartlar nelerdir?

Ar- Ge calismalarinizdan

bahseder misiniz?

Kalite ve mikemmellik alaninda ¢6-
zlmler sunan, Ureticilerin konfor, gi-
venlik ve dislk maliyet gibi sonuglara

ulagmasina dnemli katkilar sunan Hexa-
gon Ar-Ge c¢aligmalarina blyik énem
veriyor. Bu noktada size bazi istatistik-
sel bilgileri de aktarmak isterim. Hexa-
gon'un globalde Ar-Ge'ye ayirdidi bit-
¢e 610.000.000 Euro, toplamda 6700'Un
tUzerinde Ar-Ge personeli bulunuyor ve
bu personelin yizde78'si yazilm mi-
hendislerinden olusuyor. Hexagon'un
Uretim Zekasi (M) bélimindeki mi-
hendis sayisi ise 1560 kisiden olusuyor.

Hexagon global olarak satiglarinin yiiz-
de 15'ni Ar-Ge faaliyetlerine ayiriyor.
Bu bltgenin de ylizde54'G inovasyon,
ylzde 27'si gelistirme ve kalani da di-
Jer Ar-Ge faaliyetlerinde kullaniliyor.

Uluslararasi arenada

Tiirk sanayisi yeri nerede

sizce nerede olmalidir?

Bizim sektorimuzle ilintili olarak on-
celikle otomotiv, havacilik ve savunma
sanayi gelisim alanlaryla Turkiye eko-
nomisi icin énemli bir yere sahip. Bu
sektorlerdeki glizel gelismeler bizim
konumumuza da deder katiyor. Tabii
ki Ulkemizin degerli sanayicilerinin ve
bizlerin de daha gidecek ¢ok yolu ol-
dugunu ve durmaksizin kendimizi ge-
listirmemiz gerektigini distindyorum.
Bir parcasi oldugumuz teknoloji sektd-
rinde her glin yeni bir rekabete uya-
niyoruz. Bu durum biitiin sektorleri de
farkli bir bicimde etkiliyor ve yeniden
sekillendiriyor.

Birde Metal Diinyasi dergisinde
neler gérmek istersiniz?

Biraz bizi de degerlendirir misiniz?
Metal Dlnyasi uzun yillardir ilgiliyle ta-
kip ettigimiz, hem bilgi paylastigimiz
hem de bilgi edindigimiz bir mecra
olarak énemli bir gérev Ustleniyor. Ge-
leneksel ve dijital yayinlarinizla kalip
dlnyasinin sesi oldugunuz, gindemi-
mize katki sundugunuz ve Tirkiye sa-
nayisine yonelik dederli hizmetleriniz
icin cok tesekkir ederiz.

www.metaldunyasi.com.tr
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VENILIKGILI&iN VE TOPARLANMA
GUCUNUN ZAFERI: EUROBLECH 2024
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UMUT VEREN SONUCGLAR

Diinya genelinde yasanan sikintilara ragmen sac levha isleme sek-
torii, 27. Uluslararast Sac Levha Igleme Teknolojisi Fuart EuroB-
LECH 2024’te ilerleme ve biiyiimeye olan bagliliguu sergiledi. Briit
160.000 metre karelik alanda diizenlenen etkinlik, 114 iilkeden
38.946 fuar ziyaretcisi ve 1317 katilimctyla bu sektorde yenilikgilik
ve ticaret iligkileri acisindan diinyanin onde gelen platformu oldu-
gunu bir kez daha gosterdi. Bircok katilimecinin énemli siparisler
aldigi fuarda ihtiyath bir iyimserlik havast hakimdi.

Dinya ekonomisindeki yavaglamaya
ragmen kilit pazarlarin eninde sonun-
da toparlanip buylyecegdine dair yay-
gin bir mutabakat, gereken dénisimu
gerceklestirme konusunda kesin bir
kararllik vardi. Yeni firsatlara odaklan-
maya kararli olan sektdr, yenilikgilik
alanindaki cabalarini yogunlastiryor.
Teknolojik ilerlemede proaktif tavra
paralel bir gelisme de alicilarin yeni
yatinmlari degerlendirme konusunda
dikkate deger 6l¢lde istekli olmasi.

Dart glin siren etkinlikte ziyaretgi kali-
tesi olaganistu yiksek seviyelerdeydi:
Ziyaretgilerin cogunun kilit karar mer-
cilerinden kisiler oldugu gérdliyordu.
Benzersiz ziyaretci sayisi %3 oraninda
artarken, son dénemde belirli teknolo-
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ji sektorleri icin pazarda dnem kazanan
Almanya’dan guclu bir katiim gercek-
lesti. Almanya’dan sonra 2024 yilinda

en genis katilimi saglayan lkeler Hol-

EURO

BLECH

landa, italya, Polonya, isvec, Tiirkiye,
Avusturya, ispanya, Belcika, Danimar-
ka ve Isvigre'ydi. Asya'dan (Japonya,
Tayvan, Hindistan) ve Glney Ameri-
ka'dan (6zellikle Arjantin) gelen ziya-
retci sayisindaki dikkate deger artig ise
sac levha isleme endustrisi icin umut
verici yeni pazarlari isaret ediyordu.

Yenilikgiligi ileri g6tiiren atilim
devam ediyor ve 6nemli teknolojik
gelismeler ortaya cikariyor
EuroBLECH'in etkileyici dokuz sergi
salonu ¢ok sayida Urlin lansmanina ve
¢igir agan yeniliklere ev sahipligi ya-
parak sektorde teknolojik ilerleme ve
buylme firsatlar icin glcli bir mesaj
vermis oldu. Fuarda temsil edilen 15
teknoloji alaninin tamaminda makine
ureticileri, teknik yeniliklerle Gretimde
verimliligi artirma konusunda net bir
kararlilik sergiledi.

iste belli bash teknolojiler (ama hepsi
bu kadar degil tabii): lazerle kesilmis
parcalarin tam otomatik olarak sinif-
landinlmasi icin yeni yapay zekayla
gorus sistemi; hizli sorun giderme ve
servis icin makinelere uzaktan tani ve
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izleme; insanlari, makineleri ve verileri
akilli bir Gretim akigina entegre eden,
ileri diizeyde otomatik fabrika sistem-
leri; tam otomatik takim dedgistirici ice-
ren katlama makineleri; lazerle kesim
yapacak yeni kullanicilar icin 6zellikle
uygun olan basitlestirilmis ve saglam
makineler; daha kiglk Uretim ortam-
lari icin moduler veya kompakt bikme
hicreleri; fiber lazerle kesimde ileri
dizeyde karmagsik gereklilikleri olan
uygulamalar icin yiksek hiz ve hassa-
siyetle calisgan 20 kW'lik makine; kar-
masik ve uyarlanabilir uygulamalar icin
yapay zekd glidimli robot yazilim ve
daha bircok gelisme.

Yenilik¢i yaklagimin déniistiriicii
glicii tanindi ve takdir edildi

Fuar standlarinda yenilikgiligin lideri
olarak yer alan ¢ok sayida kurulus igin-
de 76 sirket, blechnet ve MM Masc-
hinenMarkt ortakliginda dizenlenen
prestijli EuroBLECH 2024 Odiili'ne
aday gosterilmisti. Bunlardan alti tanesi
ziyaretcilerden en fazla oyu alarak tek-
nik mikemmelligi ilerletme konusun-
daki kararliliklariyla dule layik goraldi:

- Damgalama ve Sekillendirme: Ama-
da, tam otomatik bikme robot hicresi
'EGB 1303 ARse’ ile

- Kesme Teknolojisi: TRUMPF, 2D lazer
kesim makinelerinde egimli kesim ile
- Birlestirme Teknolojisi: Weil Techno-
logy, lazer kaynak sistemi ‘LWC-RT4-
BPP' ile

- Yiizey Teknolojisi: Q-Fin, kii¢lk parca
finisaj makinesi ‘Q-Fin F250" ile

- Otomasyon ve Tagima: Reis Roboti-
cs, robot kumanda mekanizmasi ‘RO-
BOTstar VII' ile

- Surdurilebilirlik: Bosch Rexroth, de-
rin cekme presleri icin enerji tasarrufly,
servo-hidrolik tahrik ¢ézimd ile

iste ikinci sirada gelenler: Airco, BE-
NEVA, Bystronic, CNC Europe/LA-
SERMACH, EMC, ENGMAR, EPCM
Expert, Hans Weber Maschinenfabrik,
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MicroStep Europa, Schuler ve Wilson
Tool. Ziyaretgiler ayrica aday gosteri-
len 76 sirketin timinl ve gerceklestir-
dikleri yenilikleri kegfetmek Uzere yeni
Odiil Turlarina davet edildi.

Fuar alaninda ve disinda: Bilgi,
katilim ve yeni yeteneklerden
olusan enerijik bir bilesim

26 ve 27 numarali salonlarda yer alan iki
6zel Sunum Alaninda degisimin 6nde
gelen isimleriyle diizenlenen canli soh-
betlerde otomasyon ve dijitallesmede
énemli gelismeler konusuldu. Ozellikle
KOBI'lere yonelik ¢éziimlere odakla-
nan 6zel bir Panel Tartigmasi. Fuar ala-
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ninda bir diger yeni 6zellik olarak bas-
latilan Rehberli Turlar, ziyaretgilere ilgi
cekici verimlilik trendleri ve tedarikgi-
lerle etkilesim icin yeni firsatlar sunuyor.

EuroBLECH 2024 ayrica sektordeki
geng yetenekleri ve yeni yaklagimlari
destekleme konusundaki kararliligini
da pekistirdi. Bu yil EuroBLECH'te her
bes katilimcidan biri yeniydi ve etkin-
lige degerli katkilarda bulundu. Fuar-
da 15 numarali salonda yer alan Geng
Yenilikgiler Pavyonunda Almanya’dan
geng isletmeler ve yenilikler 6ne cika-
rildi ve gelecek vaat eden bir grup tek-
noloji sirketi tanitildi. Cuma ise Kariyer
GUnl'ydl ve EuroBLECH, Ucretsiz gi-
risle 6grencilere ve ¢iraklik egitimi/staj
yapanlara gerek ¢igir agan teknolojiler
gerekse birinci sinif tedarikgilerle etki-
lesim icin egsiz bir firsat sundu.

Sektoriin en 6nemli etkinligi
gelecege yénelik olumlu bir

bakis acisi ve iyimserlik yaratiyor
Etkinlik, sac levha tedarik zinciri bo-
yunca badlantilarin  gelistirildigi ve
sektordeki aktorlerin yeni potansiyel-
lerini ortaya ¢ikaran dort verimli glniin
ardindan son derece basarili bir sekil-
de sona ermis oldu. Fuarda yer alan
kuruluglar, yiksek katilim kargisinda
gelecege iyimserlik ve gururla bakiyor.
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RX adina EuroBLECH Etkinlik Direk-
téru gbrevini yuriten Evelyn Warwi-
ck, “Bu yil EuroBLECH, ekonomik
zorluklar arasinda dikkate deger bir
esneklik ve yenilikcilik gbsteren sac
levha isleme sektdri icin hayati d5nem
tagidigini kanitladi” diyordu. “Bu yilki

e

fuar, gelecek vaat eden bir is ortamin-
da teknolojik ilerlemeleri bir kez daha
etkileyici bir sekilde sergilemesiyle
bircok sirket igin stratejik bir donim
noktasi olmustur. Tum katilimcilari-
miza EuroBLECH'i bdylesine canli bir
degisim ve blylime platformu héline
getirdikleri i¢in tesekklr ediyoruz.
Onlarin sergiledigi heyecan, anlamli
diyaloglara, fikirlere ve ticari girigim-
lere sunduklarr aktif katiim. sektori-
muzd ileri iten glgtar.”

Gelecege giivenle

bakiyoruz: EuroBLECH,

Ekim 2026'da yine bizlerle

Sektor, basglica yenilikgilik, ticaret ve
blylime platformu olarak gérdigi
EuroBLECH'e bagliligini olanca gi-
clyle strdUriyor. Bu yilki basarinin ar-
dindan birgok katiimel, gelecek fuara
katilimini simdiden teyit etti. EuroBLE-
CH 2026, 20-23 Ekim 2026 tarihleri ara-
sinda yine Hannover'de diizenlenecek.

r ol ciec o 2RFSENTATION |
=~"«im§ﬂ
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TOSYALI V-GREEN, DUNYANIN EN PRESTIJLI
ODULLERINDEN BIRI OLAN ‘YILIN CEVRESEL
URUNU VE ESG KAMPANYASI ODULU'NU KAZANDI

Tiirkiye’nin global yesil
celik iireticisi Tosyal,
karbon salimi diisiik yesil
celik iiriinlerini temsil
eden Tosyali V-Green
markast ile diinyanin en
prestijli édiillerinden biri
olan “The ESG & Sustai-
nability Awards’de Yilin
Cevresel Uriin- ESG Kam-
panyast édiiliinii kazandi.
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Dinyanin sayili demir-celik Ureticile-
rinden biri olan Tosyali, daha duslk
karbon salimi saglayan yesil celik
Urtnleriyle dinyada dikkat cekmeye
devam ederken vyesil celik markasi
Tosyali V-Green ile kazandigi ulusla-
rarasi 6dulllerle bu basarilar tescille-
meyi strdurlyor.

Uzun slredir ana glindem maddesi
strdurilebilirlik olan Tosyali, sertifi-
kal yesil celik Grinlerinden olugan
Tosyali V-Green markasi ile dinya-
nin en prestijli éddllerinden “The
ESG & Sustainability Awards”da Yi-
lin Cevresel Uriin ESG Kampanyasi
6dulini kazandi.

Sadece bir marka degil, Tosyali'nin
uzun yillardir kararlilikla devam et-

tirdigi strdurilebilirlik yatirimlarinin
da en glcli gdstergesi olan Tosyali
V-Green aldidi bu uluslararasi 6dul-
le, dinyada karbonsuz celik Ureti-
minde en iyi érneklerden biri oldu-
Junu da kanitladi.

Diinyanin diisiik karbon ayak

izine sahip celik tireticilerden biri
Tdm operasyonlarinda, bazilar din-
yada ilk olan ve ¢elik endustrisinde
en iyi uygulama olarak gosterilen
yesil yatinmlar yapan Tosyali'nin
son 5 yildaki toplam yatirm tutari
6 milyar USD'nin Gzerinde. Tosyali,
Avrupa Birligi tarafindan tasarlan-
mig olan Sinirda Karbon Dizenleme
Mekanizmasi (SKDM) konusunda da
en hizli ve ilk aksiyonu alan demir
celik sirketi. Tosyali, Urin bazinda
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WINNER - GOLD

Environmental Product

ESG ESG Campaign of the Year

& SUSTAINABILITY
AWARDS 2024

tim emisyonlarini  gergek verileri
ile hesaplayarak SKDM raporlama-
st yapan ve elde ettigi diustk de-
Jerlerini musteriler ile paylagan ilk
sirketlerden biri oldu. Bu sonuclar
ile sirket, Avrupa Komisyonu'nun
yayinladigi  kabul degerlerinden
yaklagik %50 daha az karbon sali-
mi ile Gretim yaptigini bir kez daha
belgeledi. Ayrica Tosyal, yesil celik
Uretiminde ¢ok énemli olan, karbon
ayak izini gosteren EPD, Cevresel
Uriin Beyanlari ile en disiik karbon
ayak izine sahip Ureticilerden biri
oldudunu belgelendirdi. Gectigimiz
dénemde de Tosyali'nin 5 sirketi
ylUksek skorlarla ESG sertifikasyonu
almisti. Sirket, kurumsal karbon ayak
izi hesaplamalarinda ise Kapsam-1
ve Kapsam-2'den sonra son yillarda
Kapsam 3 emisyonlarini da hesapla-
maya baglayarak, tim is streclerin-
de emisyonlarini distirme vizyonu-
nu ortaya koyuyor.
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ﬂﬁf TOSYALI HOLDING ==

Tosyali V-Green yesil celikte diinya
capinda yeni bir standart belirliyor
Tosyal'nin bugliine kadar yaptigi
tim  sdrdurllebilirlik — caligmalarini
taclandiran Tosyali V-Green, dustk
karbon ayak izine sahip Urlnler igin
olusturulmus dinyadaki ilk 6rnek
markalardan biri. Tosyali'nin ulus-
lararasi “The ESG & Sustainability
Awards”da Yilin Cevresel Uriin -
ESG Kampanyasi 6dulini kazanma-
sinda en buylk etkenlerden biri de
karbonsuz yesil ¢elik Gretimi icin so-
mut bir ¢dzim Sneriyor olmasi. Ka-
zanilan bu uluslararasi 6dul ile ilgili
juri Gyelerinin “Tosyali Holding'in
‘"Tosyali V-Green' markasi strdiri-
lebilirlik liderligini somutlastiryor ve
diinya capinda yesil ¢elik Gretimi icin
yeni bir standart belirliyor” ifadesi
de bunu dogruluyor.

360 derecelik iletisim kampanyasi
Cevresel Uriin Beyanlar (EPD) ile

== TOSYALI

\/-GREEN.

VISIONGREEN

sertifikalandirilmis  Grdnlerinin tani-
timina dnem veren ve tedarik zinci-
ri boyunca yesil celigin faydalarini
vurgulayan iletisim  kampanyalari
ylrlten Tosyali, Tosyali V-Green igin
360 derecelik bir iletisim kampanyasi
gerceklestirdi. Tosyali V-Green mar-
kasinin lansmani, Almanya'nin Dis-
seldorf sehrinde dizenlenen Tube
& Wire Fuari'nda dinyanin dort bir
yaninda gelen ziyaretgilerin katili-
miyla gergeklestirildi. Strdurdlebilir-
ligi vurgulamak icin Tosyali V-Green
markasinin gérsel kimligi ve slogan-
larinin yani sira ¢evre dostu Uretimi
vurgulayan dijital ve fiziksel reklam
kampanyalari hazirlandi. Yaratici un-
surlar arasinda yesil enerji kullanimini
gOsteren video icerikleri ve gercek-
lestirilen Uretimin ¢evresel etkilerini
gOsteren interaktif grafikler yer ald.
Surdurulebilirlik konusundaki farkin-
dalgr artirmak igin yenilik¢i araclar
ve medya kanallari kullanild.
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REZERVASYON |
DOLANDIRICILIGIYLA TURISTLERDEN
MILYONLARCA EURD GALINMIS

Y007 0001 0300001
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Siber giivenlik sirketi ESET, siber suclularin ¢evrimici pazarlarda
insanlart dolandirmasma yardimer olmatk igin tasarlanmis bir do-
landuricilik arag seti olan Telekopye hakkinda yeni bulgular yayun-
ladi. Verilere gore Telekopye gruplart hedeflerini Booking.com ve
Airbnb gibi popiiler konaklama rezervasyon platformlarina kadar
genisletti. Saldirganlar, otellerin ve konaklama yeri kiralayanlarin
ele gecirilmis hesaplarm kullantyorlar.

ESET arastirmacilari, organize dolandi-
ricihk agr Telekopye'nin Booking.com
ve Airbnb gibi popliler konaklama re-
zervasyon platformlarinin kullanicilarini
hedef alacak sekilde faaliyetlerini ge-
niglettigini kesfetti. Ayrica kurban se-
cimleri ile rezervasyon sitelerini hedef-
leyerek karmagsikligi da artirdilar. Kimlik

avi sayfalari normal c¢evrimici pazar
yerlerinden daha inandirici hale geldi.
Telekopye, cevrimici pazar yeri dolan-
dinciliklarini yasa digi organize islere
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dénusturen bir Telegram botu olarak
calisan bir arag seti. Binlerce Uyesi olan

duzinelerce dolandiricilik grubu tarafin-
dan kurbanlarindan milyonlarca Euro

a01.60101 0100

calmak icin kullaniliyor. ESET Research,
2024 Virus Bulletin konferansinda Tele-
kopye ile ilgili en son bulgular sundu.

Rezervasyon dolandiriciligi

2024 yilinda ilgi gérmeye basladi
Telekopye dolandiricilik aginda, do-
landincilar hedefledikleri alici ve sati-
cilart Mamut olarak adlandiriyor. ESET
aragtirmacilari tarafindan Neandertal-
ler olarak adlandirnlan dolandiricilar,
cok az teknik bilgiye ihtiya¢ duyuyor
ya da hi¢ duymuyor; Telekopye her
seyi birkac saniye icinde hallediyor.
ESET telemetrisine gbre rezervasyon
dolandiriciligi 2024 yilinda ilgi gérme-
ye basladi. Konaklama temali dolan-
dinciliklar Temmuz ayinda keskin bir
artig gosterdi ve ilk kez iki katindan
fazla tespitle Telekopye'nin pazar yeri
dolandiriciliklarini gegti. Adustos ve
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Eylul aylarinda da iki kategori benzer
seviyelerde devam etti.

Online pazar yerlerinin artan popU-
|laritesi, pazarlik yapmak yerine kredi
karti bilgilerini ele gecirmek isteyen
dolandiricilarin masum alici ve saticila-
ri avlamasina neden oldu. Bu rezervas-
yon dolandirncihdi artigi, hedeflenen
bolgelerde yaz tatili sezonuna denk
geldiginden (konaklama rezervasyonu
yapan insanlardan faydalanmak icin
en iyi zaman) bu egilimin devam edip
etmeyecedini zaman gosterecek. 2024
verilerine gére bu yeni dolandiniciliklar
pazar yeri varyantlarinin tespit sayilari-
nin yaklasik yarisina ulagmig durumda.
Yeni dolandiriciliklar, Telekopye tara-
findan hedeflenen ¢ok cesitli cevrimici
pazar yerlerine kiyasla esas olarak iki
platforma (Booking.com ve Airbnb)
odaklanmaktadir.

Dolandiricilik bir

e-posta ile bashyor

Bu yeni dolandiricilik senaryosunda,
dolandiricilar bu platformlardan birinin
hedeflenen kullanicisina bir e-posta
gondererek rezervasyon édemeleriyle
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ilgili bir sorun oldugunu iddia ediyor.
E-posta, istismar edilen platformu tak-
lit eden iyi hazirlanmig, mesru gori-
nimli bir web sayfasina baglanti ice-
riyor. Sayfa, girig ve c¢ikis tarihleri, fiyat
ve konum gibi bir rezervasyon hakkin-
da énceden doldurulmus bilgiler icerir
ve sahte sayfalarda saglanan bilgiler,
hedeflenen kullanicilar tarafindan ya-
pilan gercek rezervasyonlarla eslesir.

Telekopye'yi kesfeden ve analiz eden
ESET arastirmacisi Radek Jizba yapti-
gi aciklamada: “Dolandiricilar bunu,
buyik olasilikla siber su¢ forumlarinda
calinti kimlik bilgileri satin alarak elde
ettikleri, platformlardaki yasal otellerin
ve konaklama kiralayanlarin guvenli-
gi ihlal edilmis hesaplarini kullanarak
basariyor. Dolandiricilar bu hesaplara
erigsimlerini kullanarak yakin zaman-
da konaklama rezervasyonu yapmis
ve henlz 6deme yapmamis (ya da
cok yakin zamanda &deme yapmis)
kullanicilari seciyor ve onlari hedef
aliyor. Bu yaklasim, saglanan bilgiler
kurbanlarla kisisel olarak alakali ol-
dugundan ve web siteleri beklendigi
gibi goérindiginden, dolandiriciligin

fark edilmesini cok daha zor hale ge-

tiriyor. Bir seylerin yanlis gittigine dair
tek gérlnir isaret, taklit edilen megru
web siteleriyle eslesmeyen web site-
lerinin URL'leridlir. Rezervasyonunuzla
ilgili herhangi bir formu doldurmadan
énce, her zaman s6z konusu platfor-
mun resmi web sitesinden veya uygu-
lamasindan ayrilmadiginizdan  emin
olun. Rezervasyonunuza ve édemeni-
ze devam etmek igin harici bir URLye
yonlendirilmek, dolandirciligin gicli
bir géstergesidir. * dedi.

Onlarca siber suglu tutuklandi

Neandertaller hedef portféylerini ce-
sitlendirmenin yani sira kazanglarini ar-
tirmak igin araglarini ve operasyonlarini
da gelistirmeye calismiglar. 2023 yilinin
sonlarinda, ESET Research Telekopye
ile ilgili iki bolumlik serisini yayimla-
diktan sonra Cek ve Ukrayna polisi iki
ortak operasyonda kilit oyuncular da
dahil olmak tzere Telekopye kullanan
onlarca siber sugluyu tutukladi. Her
iki operasyon da polisin tahminlerine
gobre 2021'den bu yana en az 5 milyon
Euro biriktirmis olan ve sayisi belirtil-
meyen Telekopye gruplarina yonelikti.
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SIBER CASUSLAR

iZLE iHAZLARA SIZIYOR

Siber giivenlik sirketi ESET Gelismis bir kalict tehdit (APT) grubu
olan GoldenJackal'n, Agustos 2019dan bu yana Belarus’taki bir
Giiney Asya biiyiikelciligindeki izole sistemleri hedef almak icin
ozel bir arag seti kullandigu ortaya ¢ikardi. APT grubunun Ma-
yis 2022 ile Mart 2024 tarihleri arasinda da ¢esitli vesilelerle bir
Avrupa Birligi iilkesindeki bir devlet kurumuna karst olduk¢a mo-
diiler bir arag seti kullandigini belirledi.

ESET arastirmacilari, Mayis 2022'den
Mart 2024'e kadar Avrupa’da gergek-
lesen ve saldirganlarin bir Avrupa Birli-
i Glkesinin hikiimet kurulusunda izole
sistemleri hedef alabilen bir arac seti
kullandigi bir dizi saldir kesfetti. ESET,
kampanyay hikimet ve diplomatik
kurumlar hedef alan bir siber casus-
luk APT grubu olan GoldenJackal'a
atfediyor. Grup tarafindan kullanilan
arac setini analiz eden ESET, Golden-
Jackal'in daha 6nce 2019 yilinda Bela-
rus'taki bir Gliney Asya buytikelciligine
karsi gerceklestirdigi ve buyukelciligin
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herhangi bir aga bagl olmayan sis-
temlerini 6zel araclarla hedef alan bir
saldiri tespit etti. GoldenJackal'in nihai
hedefinin, ozellikle internete bagli ol-
mayabilecek ylksek profilli makineler-
den gizli ve son derece hassas bilgileri
calmak olmasi ¢cok muhtemel. ESET
Research, bulgularini 2024 Virus Bulle-
tin konferansinda sundu.

Ele gecirilme riskini en aza indirmek
icin son derece hassas aglar genellik-
le hava boglukludur ve diger aglardan
izole edilmigtir. Kuruluglar genellikle

oylama sistemleri ve elektrik sebe-
kelerini calistiran endustriyel kontrol
sistemleri gibi en degerli sistemleri-
ni izole hale getirir. Bunlar genellikle
saldirganlarin tam olarak ilgilendigi
aglardir. izole bir agi tehlikeye at-
mak, internete bagdl bir sistemi ihlal
etmekten ¢ok daha yogun kaynak
gerektirir; bu da bu aglara saldirmak
icin tasarlanmig araglarin simdiye ka-
dar yalnizca APT gruplari tarafindan
gelistirildigi anlamina gelir. Bu tur sal-
dirilarin amaci her zaman casusluktur.
GoldenJackal'in  ara¢ setini analiz
eden ESET arastirmacisi Matias Porolli
“Mayis 2022'de, herhangi bir APT gru-
buyla iligkilendiremedigimiz bir arag
seti kesfettik. Ancak saldirganlar hali-
hazirda kamuya agik olarak belgelen-
mis olanlardan birine benzer bir arag
kullandiginda daha derine inebildik.
GoldenJackal'in kamuya acik olarak
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belgelenmis arag seti ile bu yeni arag
seti arasinda bir baglanti bulabildik.
Buradan yola cikarak, kamuya acik ola-
rak belgelenen arag setinin kullanildidi
daha &nceki bir saldinnin yani sira izo-
le sistemleri hedef alma kapasitesine
sahip daha eski bir arag setini de tespit
etmeyi basardik.” dedi.

GoldenJackal Avrupa, Orta Dogu ve
Guney Asya'daki devlet kurumlari-
ni hedef aliyor. ESET, GoldenJackal
araclarini Agustos ve Eylil 2019'da ve
yine Temmuz 2021'de Belarus'taki bir
Guney Asya buyikelciliginde tespit
etti. ESET telemetrisine gbre daha
yakin zamanda, Avrupa’daki bagka bir
devlet kurulusu Mayis 2022'den Mart
2024'e kadar defalarca hedef alind.

Karmasgiklik seviyesi g6z oniine alindi-
ginda GoldenJackal'in bes yil icinde
izole sistemleri tehlikeye atmak icin ta-
sarlanmig bir degil iki ayri arag setini da-
Jitmayi basarmasi oldukca sira digidir.
Bu da grubun ne kadar becerikli oldu-
Junu gosteriyor. Belarus'taki bir Gliney
Asya buyukelciligine yonelik saldirlar-
da, simdiye kadar sadece bu drnekte
gordigimiz 6zel araclar kullanild.
Kampanyada (g ana bilegen kullanildi:
USB izleme yoluyla yiiriitilebilir dosya-
lart izole sisteme ileten GoldenDealer,
cesitli islevlere sahip moduler bir arka
kapi olan GoldenHowl ve bir dosya top-
layici ve disari sizici olan GoldenRobo.

“Bir kurban, ele gecirilmis bir USB
sUrlictslinG izole bir sisteme taktigin-
da ve klasér simgesine sahip ancak
aslinda k&tl niyetli bir yurutilebilir
dosya olan bir bilegsene tikladiginda
GoldenDealer yiklenir ve calistirilir,
izole sistem hakkinda bilgi toplama-
ya baglar ve bunlari USB siirlclstinde
depolar. Striicl tekrar internete bagli
bilgisayara takildiginda GoldenDe-
aler USB surlclsunden agdan izole
bilgisayar hakkindaki bilgileri alir ve

www.metaldunyasi.com.tr

Unknown worm
component

isinserted X7 =

Internet-connected PC

sends executable

2
LS

GoldenDealer

C&C

sends info in USB drive

copies downloaded
executables

P
€
USB drive
-y (4]
I 13 I
1 L I T
! (5) N
I = I
B’ K- d 2 R ‘
I I
I
: Unknown worm GoldenDealer I User
| component |
e e J_ 1\ _§
00
copies system info
gets executables from USB drive
Air-gapped PC

C&C sunucusuna gonderir. Sunucu,
izole bilgisayarda calistinlacak bir
veya daha fazla yirGtilebilir dosyayla
yanit verir. Son olarak, siriict tekrar
izole PC'ye takildiginda GoldenDea-
ler striictiden yuritilebilir dosyalar
alir ve calistinr. GoldenDealer zaten
calistidi icin kullanici etkilegimine ge-
rek yoktur” diye acikliyor Porolli.

GoldenJackal, Avrupa Birligi'ndeki bir
devlet kurumuna karsi gergeklestir-

digi son saldin serisinde, orijinal arag
setinden yeni ve son derece modiler
bir ara¢ setine ge¢mis durumda. Bu
moduler yaklagim yalnizca k&t amacli
araglara degil ayni zamanda ele gegiri-
len sistem icindeki magdur ana bilgisa-
yarlarin rollerine de uygulanmis; diger
seylerin yani sira ilging, muhtemelen
gizli bilgileri toplamak ve iglemek, dos-
yalari, yapilandirmalari ve komutlari
diger sistemlere dagitmak ve dosyalari
disari sizdirmak icin kullanilmiglardir.
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ALUMINIUM 2024: KURESEL ALUMINYUM
ENDUSTRISINDE IVIMSERLIK VE GUVEN

Mevcut biiyiik zorluklar, ancak gelecek: icin daha da biiyiik beklentiler:
Aliiminyum, cesitli endiistrilerde onemli bir kolaylastirict olmaya de-
vam ediyor. Uluslararast aliiminyum endiistrisindeki olumlu duygu,
Diisseldorf’taki ALUMINIUM 2024 te agikca goriildii.

99 Ulkeden 20.904 ziyaretgi (2022:
18.600) ve 50 Ulkeden 819 katilimci ve
is ortagiyla ALUMINIUM, 8-10 Ekim
2024 tarihleri arasinda hammadde te-
darikgilerinden Ureticilere, islemcilere
ve geri donuslim uzmanlarina kadar
tim deger zincirindeki sektor oyun-
cularini bir araya getirdi.

“ALUMINYUM 2024'te, bireysel pazar-
lardaki gesitli zorluklara ragmen iyim-
serlik ve gliven belirleyici duygulard,”
dedi etkinlik organizatorid RX Deuts-
chland GmbH Genel Midurd Michael
Kohler. ”Aliminyum, ézellikle karbon-
suzlastirma baglaminda, dinya c¢a-
pinda bircok endistrinin geleceginde
6nemli bir faktér olmaya devam ediyor.
Onde gelen kiiresel etkinlik olarak, sa-
dece bir platform degiliz; inovasyon ve
ilerlemenin hayati bir itici glictytz.”
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Enerji tedariki, tedarik zincirleri ve k-
resel rekabet konusundaki endigelere
ragmen, ALUMINIUM 2024 sektorin
gucli bir konumda oldugunu gdsterdi.
Aluminium Deutschland dernegdi bas-
kani Rob van Gils, “Mevcut zorluklara
ragmen iyimser kalmaya devam edi-
yoruz” dedi. “Dogru gerceve kosulla-

Aluminium
A\ Deutschland

rini yaratirsak, Almanya ve Avrupa’daki
aliminyum sektériniin 6niinde parlak
bir gelecek var.” Van Gils'e gdre, buna
"rekabetci kosullar ve planlama glven-
ligi, &zellikle enerji tedarikinde” dahil-
dir. Avrupa sirketlerinin rekabet glicini
korumak igin acilen bir Avrupa Endst-
riyel Anlagmasi'na ihtiyac vardir.”

Avrupa Aliminyum Birligi Genel Ma-
diri Paul Voss da AB endistriyel
politikasinin inovasyonu ve karbon-
suzlastirmayi tesvik etmek i¢in dnemli
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bir kaldira¢ oldugunu vurguladi. Voss,
ALUMINIUM basin toplantisinda “lyi
haber su ki, politik cerceve zaten de-
Jisiyor. Ve aliminyum endustrisi bu
gecisi aktif olarak sekillendirmek icin
gereken ¢oézimlere sahip,” dedi.

Endiistriyel Déniisiimiin Onemli
Bir Bileseni Olarak Aliiminyum
Almanya’da hikimet, aliiminyum en-
dustrisinin ve malzemenin kendisinin
6nemini de kabul etti. Federal Ekonomi
isleri ve Iklim Eylemi Bakani Dr. Robert
Habeck, etkinligin acilisinda verdigi vi-
deo mesajinda, "Aliminyum endUstrisi
hem Almanya hem de Avrupa igin gele-
cegin hayati bir parcasidir” dedi. "Alu-
minyum, endUstriyel dénlstim, hafif in-
saat, rekabet glicli ve karbonsuzlastirma
s6z konusu oldugunda pratik olarak ide-
aldir.” "Ozellikle enerji maliyetleri, ge-
reksiz blrokratik yikleri azaltma ve adil
rekabeti gliclendirme konusunda konu-
mumuzu daha da iyilestirmek icin yogun
bir sekilde caligiyoruz.” diye ekledi.

Kiiresel Biiylime Firsatlari
Katiimcilar da sektordeki iyimserligi
yansitti: “Harika bir atmosfer ve ener-
ji var. Sektdrln bir araya gelip harika
materyalimizi kutlamasi dnemli,” dedi
Constellium’dan Antti Laakkonen.

Bu kutlama havasinin tim pazarlara ve
sektorlere ulagmasi biraz zaman alabi-
lirken, g6ériniim olumlu olmaya devam
ediyor. SMS grubundan Michael Scha-
efer, "Pazarlar kiresel kriz ve baz bol-
gelerdeki durgunluklar nedeniyle biraz
yavaglyor. Ancak biylime, daha dnce
beklenenden daha az ve yavas olsa
bile, 6nimizdeki birkag yil icinde ke-
sinlikle gelecek,” diye agikladi. Bu, su
anda son yillarin beklentilerini tam ola-
rak karsilamayan énemli bir pazar olan
otomotiv endUstrisi icin de gegerlidir.
Speira'dan Pascal Wagner, "Otomotiv
sektorl su anda kesinlikle zorluklarla
karsi karsiya, ozellikle de e-mobilite
konusunda. Musteriler kararlarinda te-
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reddut ediyor. Elektrikli bir ara¢ alip al-
mama konusunda emin degiller. Ancak
e-mobilite geliyor, bu kesin. Tek soru
ne zaman olacadi. Zaten énem kazan-
di ve blylimeye devam edecek, aylar
veya yillar dncesinin beklentilerinin bi-
raz gerisinde olsa da. Ancak gelecek
ve alliminyum i¢in muazzam bir biyi-
me potansiyeli temsil ediyor,” dedi.

Otomotiv sektérinln Stesinde, diger
pazarlardaki  toparlanma
yiksek kalmaya devam ediyor. “Arag ve

beklentileri

ingaat pazarlarinin geri donls yapaca-
Jina inaniyorum,” diyor apt grubundan
Michael Zint kendinden emin bir sekilde.

Sirdiirilebilirlik Talebi Artiriyor

Aliminyum talebi, neredeyse tim
kiresel enduistrilerde sirdurilebi-
lirlik cabalari tarafindan yonlendiri-
liyor. Norsk Hydro'dan Marijn Riet-
veld, “Bakir ve celigin aliminyumla
gucli bir sekilde yer degistirdigini
g6rlyoruz. Uzun vadeli gérinimi-
miz oldukca olumlu, ¢lnki alGmin-

yum vyesil, strdirilebilir déntsime

dénemli bir katkida bulunuyor” dedi.
Aliminyumun geri  dénUsturilebi-
lirligi bunda 6nemli bir etkendir ve
malzeme dairesel potansiyelinden
blylk dlglide faydalanir. “Sektér ne
kadar dairesel hale gelirse, o kadar
fazla geligme olacaktir. Ve tabii ki
Avrupa daha glgli bir dairesel eko-
nomiye dogru ilerlemeye &ncilik
ediyor. Bunun aliminyum endustrisi
icin bir bitln olarak ¢ok 6nemli bir
gelisme oldugunu dustiniyorum,”
diye ekledi Assan Alliminyum’'dan
Derin Akersoy.

Tedarik zincirleri kiresellesme bag-
laminda merkezi bir konu olmaya
devam ediyor: “Kiresel diizeyde bi-
ylme gorlyorum. Gordigimiiz sey,
bu blylimeyi destekleyen esasen iki
makro itici gli¢ oldugudur. Bir numa-
ra strdurllebilirliktir. Ayrica, kiresel
olarak ancak yerel, bolgesel teda-
rik zincirleriyle teslimat yapmanin
dnemli olduguna dair net bir egilim
gorebiliriz,” diye belirtti Granges'ten
Frederik Spens.
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is ve Toplumsal ilerleme icin

Bir Kataliz6r Olarak ALUMINIUM

ALUMINIUM 2024 yalnizca profesyonel
degisim igin bir platform degil, ayni za-
manda ag olusturma ve is anlagmalari
icin de bir platformdu. “Sergi, muste-
rilerimiz, tedarikcilerimiz ve is ortaklari-
mizla bir araya gelmemiz icin bir firsat.
Bu sabah, is ortagimizla ¢ok iddiali bir
sozlesme imzaladik. Ve ALUMINIUM,
bdyle bir sey yapmak icin bir platform,”
dedi Novelis'ten Alexandre Gellert, et-
kinlikte basarili bir gliniin ardindan.

Ancak ALUMINIUM'da baglatilan sa-
dece yeni igler degildi; etkinlik ayni za-
manda sektdriin ekonomik ve toplum-
sal gelisimi icin dnemli itici glicler de
olusturdu. Kalifiye isci kithdr ve geng
yeteneklerin ise alinmasi gibi konular,
gelecek nesli aliminyum sektdriine
cekmek icin glindemin en Ust siralarin-
daydi. “Kadinlar Metalle - ALUMINI-
UM Odiilleri”nin galasi da sektérdeki
kadinlarin daha fazla goérinarligu ve
taninmast i¢in gucli bir sinyal génde-
rerek sektdrde daha fazla cesitlilige
dogru énemli bir adim att.

"Bu yilki etkinlik, aliminyum endustri-
sinin ve malzemesinin dinyanin bircok
kiresel zorlugunu ¢ézmede dnemli bir
rol oynadigini acikga gosterdi,” diye
sonlandirdi Michael Kdhler. “ALUMI-
NIUM 2024'teki fikir aligverisine acilen
ihtiyag vardi. EndUstrinin tartisacak cok
seyi var. Bu diyalogu bir platform ola-
rak desteklemeye devam edecegiz ve
en ge¢ 2026'daki bir sonraki ALUMINI-
UM etkinliginde tekrar ele alacagiz.”

Aluminium
) pl
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SAHA EXPO 2024 BUYUK

SAHA EXPO Uluslararasi
ma, Havacilik ve Uzay Sanayi Fuari;

Savun-

1200'den fazla firmasi ve 29 Univer-
sitesi ile Turkiye'nin ve Avrupa’nin
en bulylk sanayi kiimelenmesi olan
SAHA listanbul tarafindan, Cumhur-
bagkanligi himayesinde ve Disigleri
Bakanhg, icisleri Bakanhgi, Milli Sa-
vunma Bakanligi, Sanayi ve Teknoloji
Bakanlid, Ticaret Bakanligi, Ulagtirma
ve Altyapi Bakanhgi, T.C. Cumhurbas-
kanligi Savunma Sanayii Bagkanligi ve
diger sivil ve askeri kamu kurumlarinin
katimi ve destedi ile SAHA EXPO
AS. organizatorliglinde her 2 yilda
bir diizenlenmektedir.

22-26 Ekim 2024 tarihleri arasinda
Merkezi'nde,

gi salonu, fuaye ve agik alan olmak

istanbul ~ Fuar 8 ser
lzere toplam 90 bin metrekare alan-
da dérdinci kez dizenlendi. SAHA
EXPO'da; 1400'den fazla katilimc,
300'den fazla resmi ve 150'den fazla
ticari delegasyon, 150 bin ziyaretci, 25
bin B2B gdriisme, 300'den fazla Uriin
Lansmani ve 200'den fazla imza Téreni

ile 2 milyar dolarin tizerinde ekonomik
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BIR BASARIYLA TAMAMLANDI

deger hedeflendi. Turkiye'nin yikselen
savunma ve havacilik Uretim potansi-
yelini ve bagimsiz Gretim gliclini sergi-
lemek igin uluslararasi bir platform ola-
rak hizmet veren fuarimizda; savunma,
havacilik, denizcilik ve uzay sanayinin
stratejik dneme sahip bircok ylksek

teknolojili Griini sunulmakta ve bunla-
rin bazilari ilk kez sergilenmektedir.

SAHA EXPO 2024 yilinda, Savunma,
Havacilik ve Uzay Sanayinde bélgenin
en blylk fuan olarak katilimcilarini
agirlamaya devam edecektir.

METAL DUNYASI DERGISi Sayi: 377 / Kasim 2024

a7



FUAR FAlR Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

N

oy

mnimung

48 | METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024 www.metaldunyasi.com.ir



Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

www.metaldunyasi.com.tr

=
g
w
L}
I
-
il

METAL DUNYASI DERGISi Sayi: 377 / Kasim 2024

49



Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

50 | METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024 www.metaldunyasi.com.tr



Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

www.metaldunyasi.com.tr METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024 | 51



FUAR FAlR Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

52 | METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024 www.metaldunyasi.com.ir



53

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Tt DiAASI BERBIST Sayi: 375 / Eylil 2024 www.metaldunyasi.com.tr

METAL DUNYASI DERGISi Sayi: 377 / Kasim 2024

53



54

FUARRFIK

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 377 / Kasim 2024

www.metaldunyasi.com.tr



Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Mstallurgy, Automation and Extraction Technalogy

TEKNIK
TECHNICAL ARTICLE LfLYSYES

Lastik Tampon ile AAI0OS0 Aliiminyum Levhalara Desen
Basimu ve Proses Parametrelerinin Optimizasyonu

Forming Shapes on AAI050 Aluminum Sheets With
Rubber Buffer and Optimization of Process Parameters

Siileyman KILIC / Miihendislik San ve Tic. A.S., lstanbul, Turkey, suleymankilic@kasso.com.tr
Ahmet ASLANDAG2 / Miihendislik San ve Tic. A.S., Istanbul, Turkey, ahmetaslandag@kasso.com.tr
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OZET

Aliminyum sac levhalar, hafiflikleri ve estetik &zellikleriyle

binalar hem dis cephe kaplamalarinda hem de i¢ mekan
dekorasyonlarinda siklikla kullanilir. Korozyon direnci ve
uzun dmdarliltk saglayan bu malzemeler, cesitli sekiller ve
desenlerle iglenerek hem gérsel hem de fonksiyonel katki-
lar saglar. Desenleme iglemleri, malzemenin sertligi, kalin-
g gibi ozellikleri dikkate alinarak optimize edilmis proses
parametreleri ile gerceklestirili. Geleneksel yontemlerde
kalip ve zimbalarla desen olusturulurken, ylzey hasarlarini
minimize etmek icin polimer malzemelerin zmba olarak
kullaniimasi giderek yayginlasmaktadir. Polimer zimbalar,
basincin ylzeye esit dagilmasini saglayarak detaylarin net
bir sekilde islenmesine olanak tanir.

Bu calismada, A1050 aliminyum levhalara polimer ile
desen basma islemine etki eden parametreler belir-
lenmis ve optimizasyonu saglanmistir. Taguchi deney
tasarim yontemi kullanilarak farkli basinclar, figir geo-
metrileri, polimer kalinlklari, kalip kése yuvarlatma ve
kalip yag damlari denenmistir. Sonuclar, artan polimer
yuksekligi, basing ve figlr capinin kabarti yiksekligini ar-
tirdigini géstermistir. En ylksek kabarti ytksekligi, 60 bar
basing, 30 mm polimer yiksekligi, 100 mm figir cap,
R10 yuvarlatilmig kalip kenarlar ve kalip yadr kullanimi
altinda 26 mm olarak tespit edilmistir.

Anahtar kelimeler: Lastik tampon, AA1050, Sac
metal sekillendirme, Taguchi metodu.
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ABSTRACT

Aluminum sheet plates, with their lightness and aesthet-

ic features, are frequently used in both building exterior
cladding and interior decoration. These materials provide
corrosion resistance and durability, and can be processed
into various shapes and patterns, offering both visual and
functional contributions. The patterning processes are opti-
mized with process parameters considering material prop-
erties like hardness and thickness. In traditional methods,
patterns are formed using dies and punches, but the use of
polymer materials as punches to minimize surface damage
is becoming increasingly common. Polymer punches allow
for an even distribution of pressure across the surface, en-
suring clear and precise detailing.

In this study, the parameters affecting the embossing pro-
cess on A1050 aluminum sheets using a polymer punch
were identified and optimized. Using the Taguchi design
of experiments method, different pressures, figure geom-
etries, polymer thicknesses, die corner rounding, and die
lubricants were tested. The results showed that increasing
polymer height, pressure, and figure diameter increased
the embossing height. The highest embossing height was
determined to be 26 mm under conditions of 40 bar pres-
sure, 30 mm polymer height, 100 mm figure diameter, R10
rounded die corners, and the use of die lubrication.

Keywords: Rubber pad, AA1050, Sheet metal
forming, Taguchi method.
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3. Girig

Alliminyum sac levhalar, hafiflikleri, kolay sekillendirilebil-
meleri ve estetik gdriinimleri sayesinde bina dis cephe
kaplamalarinda ve i¢c mekan dekorasyonunda sik¢a tercih
edilmektedir. Bu 6zellikleri, yapilarin hem gérsel ¢ekici-
ligini artinrken hem de belirli fonksiyonu saglamalarina
olanak tanir. Ayrica, aliminyumun korozyona karsi direnci,
uzun dmurlt ve dusik bakim gerektiren ¢dzimler sunar.
Bu nedenle, hem ticari hem de konut projelerinde aliimin-
yum sac levhalar, islevsellik ve estetik agisindan énemli bir
rol oynamaktadir.

Aliminyum alagimlar genellikle yalin bir sekilde kullanil-
maz. Sac levhalar Gzerine, estetik gorinim ve bir fonksi-
yonu sagdlamasi igin cesitli figlrler, desenler ve sekillerle
islenir [1]. Ornegin, perforajli veya delikli levhalar hava
akigini saglarken ayni zamanda gérsel bir derinlik ortaya
koyar. Istenilen figiirlerin aliiminyum sac levhalara basil-
masi, malzeme &zelliklerinin iyi anlagilmasini ve Uretim
strecglerinin dikkatlice optimize edilmesini gerektirir.
Aldminyum alagiminin sertligi, kalinhdr ve stinekligi gibi
faktorler, uygulanacak islem tiriini dogrudan etkiler. Ay-
rica, proses parametrelerinin (pres basing, pres hizi, ka-
lip 6zellikler gibi) optimize edilmesi, hem kaliteyi artirir
hem de Uretim sirecinin verimliligini saglar. Bu nedenle,
sekillendirilecek levhaya uygun olarak proses paramet-
relerinin entegrasyonu ¢ok dnemlidir. Geleneksel yon-
temlerde desenler, zimba ve kalip yardimiyla aliminyum
yluzeye aktarilir [1-2] [3]. Ancak bu uygulamalarda, kalip
ve zimbalarin tasarimi ve Uretimi agisindan maliyetli ol-
manin yani sira, levha yiizeyinin zarar gérmesine, cizil-
mesine ya da ezilmesine yol acar. Endustriyel uygulama-
larda kalip ve zimbalarin kullanimiyla ortaya cikan ylzey
hasarlarini, cizilmeleri veya ezilmeleri 6nlemek amaciyla
Polimer malzemelerin zimba gérevinde kullanildigr g&-
rilmektedir [1]. Bununla birlikte polimerlerin esnek yapisi
sayesinde, basincin figlr Uzerine esit sekilde dagilmasini
saglar, bu da detaylarin net bir sekilde ortaya ¢ikmasini
saglar. Bu nedenle modern Uretim slreglerinde siklikla
tercih edilmektedir.

Chul Kyu Jin [4] ve arkadaslar, lastik tampon yardimiy-
la sac metal sekillendirme ydntemini Uzerine bir caligma
yapmiglardir. Calismada, proses parametrelerinin mikro
desenleme Uzerine etkileri incelenmigtir. Lastik tamponun
sertligi ve kalinhiginin, zmba basinc ve hizinin, kanal de-
rinligi Gzerindeki etkileri analiz edilmistir. Calisma sonu-
cunda, lastik tamponun sertligi distiginde, lastik tampo-
nunun kalinh@i, zmba hizi ve zimba basinci ylikseldiginde,
kanal derinliginin arttigi rapor edilmistir.
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Karem M. Younis [5] ve arkadaslari, kauguk tampon yar-
dimiyla diiz, yarnim kire ve kompleks sekilli eksenel kap-
larin Uretimi Uzerine bir calisma yapmiglardir. Calismada,
kauguk tampon kalinliginin ve sertliginin kap yutksekligi
Uzerine etkileri incelenmigtir. Sonuglar, 40 mm kalinhgin-
daki lastik tampon icin, kaucuk sertliginin artmasiyla kap
ylksekliklerinin azaldigini gbstermistir. Ayrica, karmasgik
sekilli kaplarin sekillendirilmesinde, artan kauguk tampon
kalinhigi ile kap ylksekliginin arttigi, ancak artan kauguk
sertligi ile azaldigi rapor edilmistir.

Yanxiong Liu [6] ve arkadasglar, lastik tampon sekillendirme
yontemi ile proton yakit hicreleri igin metalik bipolar pla-
kalarinin imalati Gzerine bir calisma yapmiglardir. Calisma-
da, kauguk sertligi, kalibin i¢ ve dig yaricap agilari ve lastik
tampon draft agisi slire¢ parametresi olarak ele alinmigtir.

Junrui Xu [7] ve arkadaslari yaptiklari calismada AA5182
aliminyum alagimli levhanin sekillendirilmesinde lastik
pedin etkisi arastinlmistir. Bizllmeyi veya plastik bukil-
meyi dnlemek icin, ¢cekme iglemi sirasinda is parcasinin
tim alanini desteklemek Uzere lastik bir ped zimba olarak
kullanilmistir. Calisma sonucunda, levhalarin sekillendiril-
mesinde, kalip agilarinin ve draft agisinin dnemli bir para-
metre oldugu belirlenmis, ancak lastik tamponun sertli-
ginin énemli bir parametre olmadigi sonucuna varilmistir

Abbas Niknejad [8] ve arkadaslari, Al1050, SS304 ve Ti-
G5 sac parcalarinin teflon (zimba) tampon kullanilarak
sekillendirilmesi UGzerine bir ¢calisma yapmiglardir. Yap-
tiklari calismada, artan tampon kalinliginin sekillendirme
icin gerekli enerji miktarini artirdigini rapor etmislerdir.
Bu sonug, tampon kalinhiginin sekillendirme stirecindeki
énemini vurgulamaktadir. Calismada, enjeksiyon sicakli-
g1, enjeksiyon basinci ve hizi gibi faktorler kontrol edil-
mistir. Aragtirma sonucunda, sac pargalarinin incelmesi
Uzerinde tim faktorlerin etkili oldugu belirlenmis ve sac
parcalarinin incelme oranlarinin %1,933 ile %3,867 ara-
sinda degistidi tespit edilmistir. Ayrica, artan basing, eri-
yik sicaklik ve enjeksiyon sicakliginin sekillendirme orani-
ni artirdidi rapor edilmistir.

L. Belhassen [9] ve arkadaslar, aliminyum saclarin lastik
tampon yardimiyla sekillendirilmesi Gzerine bir ¢alisma yap-
miglardir. Calismada, geri esneme ve stinek hasarin sayisal
tahmini Uzerinde durulmustur. Calisma sonuglarina gore,
lastik tamponun sertliginin artmasi, hasar olasiligini artirmig
ve sekillendirilebilirligi azaltmistir. Bu bulgular, aliminyum
saclanin lastik tampon yardimiyla sekillendiriimesinde sertlik
parametresinin dnemli bir faktor oldugunu géstermektedir.
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Lachhel Belhassen [10] ve arkadaslarinin yaptigi arastirma,
aliiminyum AA1050-H14 sac metallerin sekillendiriimesinde
esnek zimba kullaniminin etkinligi Gzerinedir. Zmba olarak
iki farkli sertlikte (50 ve 70 Shore A) politretan, silikon ve do-
Jal kauguk malzemeler kullanmiglardir. Aragtirmanin sonug-
lar, politiretan kaugugun, serbest genlesme yontemiyle sac
metalleri sekillendirmede diger malzemelere gére daha
Ustlin oldugunu gdstermistir. Politiretan kauguk, dogal ve
silikon kauguga kiyasla, sac metalin kinlmasini geciktirerek
daha yuksek sekil alma kabiliyeti saglamis. Bu sonug, polit-
retanin yiksek esneklik ve dayaniklilik &zelliklerinden kay-
naklandigi belirtilmistir. Esnek zimbalarin sertligi arttikea,
sac levhalarin sekil alma kabiliyeti de iyilesmistir.

Fabrizio Quadrini [11] ve ekibinin ¢alismasi, ince aliminyum
levhalarin sekillendiriimesinde polimerik malzemelerin kul-
lanilabilirligini ve bu slrecte karsilagilan zorluklari incelemis-
tir. Calismada, silikon kaucuk (SR) ve stiren bltadien kaucuk
(SBR) gibi esnek malzemeler ile poliamid 66 (PA) gibi yari sert
malzemelerin kullanimi degerlendiriimistir. Calismada kullani-
lan esnek malzemelerin, diisiik dayanikliliklarina ragmen se-
killendirme icin uygun oldugu ancak prosesin ayarlanmasinin
zor oldugdu rapor edilmigtir. Yirtilma veya burusmayi énlemek
icin uygun bir proses tasarimi gerektigi belirtilmistir. Ayrica,
farkli sertlikteki polimer malzemelerin kombinasyonunun en
uygun proses tasarimini saglayabilecegi ifade edilmistir.

S. Kilig [12] ve ekibi tarafindan yapilan énceki calismada,
sac levhalarin estetik gérinimini ve mekanik 6zellikle-
rini artirmak amaciyla lastik tampon zimbalar kullanilarak
desen basma iglemi incelenmistir. Aragtirmada, desen ka-
lib1, sac levha ve kauguk malzeme sirasiyla Ust Uste yerles-
tirilmis ve bu dizenek, belirli bir hizda dénen iki silindirik
tambur arasindan gecirilerek desen sac levha Ulzerine ba-
silmigtir. Aliminyum ve DKP ¢elik levhalar Gzerinde yapi-
lan deneylerde, en énemli proses parametresinin zimba
basinci oldugu, ardindan tampon zimba kalinligi, desen
acisi ve malzeme cinsi faktérlerinin geldigi belirlenmistir.

Yapilan dnceki calismalarda, polimer kullanilarak sac levhala-
rin Uzerine figur basiimasinda, sac levhalarin tirlne ve figir
geometrisine bagli olarak, istenilen sonucun elde edilebil-
mesi icin proses parametrelerinin optimize edilmesi gerekti-
i ortaya konulmustur. Sac levhanin malzeme &zellikleri, ka-
linh@, sekillendirme basinci, kalip tasarimi, esnek zimbanin
turd, sertligi ve kalinhidi gibi faktorler, sekillendirme isleminin
kalitesini dogrudan etkilemektedir. Bu parametrelerin dikkat-
li bir sekilde ayarlanmasi, hem malzemenin deformasyonunu
(hasarini) en aza indirmekte hem de istenilen geometrik de-
taylarin basarili bir sekilde olusturulmasini saglamaktadrr.
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Yapilan bu calisma, endustriyel uygulamalarda yaygin
olarak kullanilan 2 mm kalinliktaki A1050 aliminyum
levhanin Gzerine polimer kullanilarak desen basiimasina
etki eden parametrelerin belirlenmesi ve optimizasyo-
nunu amaglamaktadir. Calismada, figirler sac levhalar
Uzerine basilirken pres altinda sikistinlarak figlrler sac
levhalar Gzerine basiimistir. Bu kapsamda, levhanin se-
killendirilmesi sirasinda kullanilan proses parametreleri
(Pres basing, figir geometrisi, polimer kalinhgi, kalp
tasarimi gibi parametreler) detayli bir sekilde analiz
edilecektir. Calismanin sonucunda, A1050 aliiminyum
levhalar Uzerine desen basma islemlerinin verimliligini
artirmak ve daha yiksek kaliteli sonuglar elde etmek icin
en uygun parametreler belirlenecekti

4. Deneysel Calismalar

Calismada, figirlerin sac levhalar lzerine basilmasi igin ilk
olarak desen kalibi en alta yerlestirilmis, Gzerine sac lev-
ha (is parcasi) ve en Uste kauguk tampon konulmustur. Bu
dlzenek, pres yardimiyla sikistirilarak figiirler sac levhalar
Uzerine basilmistir. Sekil 1'de, pres yardimiyla gergeklesti-
rilen desen basim slirecinin temsili gériintlst sunulmustur.

_—~Laslik Tampun

is pargasi—~,_

—~D Kalibi
i esen Kali

L
,/

Sekil 1: Pres yardimiyla gerceklestirilen desen basim
siirecinin temsili gérunttsu

Kaliplarin tasarimi, Gretimi, test ortaminin hazirlanmasi ve
deneyler, Kasso Mihendislik Sanayi ve Tic. Anonim. Sirke-
tin destegiyle gerceklestiriimistir. Calismada, desen kalibi
olarak Sekil 2'de dlcileri verilen 50x50x15 mm boyutlarin-
da AlSI 4140 ¢eligi kullaniimistir. Figlir geometrisinin defor-
masyona etkisini incelemek amaciyla, kaliba Ug farkli capta
(50 mm, 75 mm ve 100 mm) figlrler oyulmustur. Ayrica,
kalip Uzerindeki keskin kenarlarin deformasyon Uzerinde-
ki etkisini analiz etmek amacuyla, figirlerin i¢ kisimlarinda
keskin kenarlar R1, R5 ve R10 dlgilerinde yuvarlatilmistir.
Bu sayede hem figlir geometrisinin hem de kalip keskin
kogeklerinin yuvarlatilmasinin deformasyon tzerindeki et-
kileri kapsamli bir sekilde incelenmis olacaktrr.
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Sekil 2: Desen kalibi ve olctleri

Yapilan calismada, aliminyum levhalara figurlerin basil-
masi amaciyla farkl kalinliklarda (10 mm, 20 mm ve 30
mm) 45 shore sertlikte SBR kauguk tampon malzemeleri
kullaniimigtir. Bu kauguk tamponlar, zmba gérevi gore-
rek desenlerin is pargasina aktarilmasini saglamaktadir.
Deneylerde, pres icerisine yerlestirilen desen kalibinin
Uzerine i parcasi, ardindan kauguk tamponlar yerlesti-
rilmis ve bu dizenek 10 saniye streyle 20, 40 ve 60 bar
basing altinda sikistirilmistir.

Ayrica, kalip yaglama durumunun deformasyon tzerinde-
ki etkilerini incelemek amaciyla farkli yontemler kullanil-
mistir. Desen kalibi, bir seferinde kalip yagdi ile yaglanarak,
baska bir seferinde yaglanmadan ve son olarak kalip ile is
parcasi arasina 0,5 mm kalinliginda polipropilen (PP) mal-
zeme konularak desen basma islemi gerceklestirilmistir.
Bu deneyler sayesinde, kalip yaglamasinin ve farkli ara yiz
malzemelerinin deformasyon Uzerindeki etkileri karsilas-
tirmali olarak degerlendirilmistir.

Seviyeler
Faktorler Kolon
Seviye 1 Seviye 2 Seviye 3

Polimer Kalinhgi, mm A 10 20 30
Pres Basinc, Bar B 20 40 60
Figur Capi, mm C 50 70 100
Kalip kdse yuvarlatma, mm D 1 5 10
Kalip Yaglama Durumu E Kalip yagi PP malzeme Yok

Tablo 1: Faktor ve Seviyeler

Bu calisma kapsaminda belirlenen faktérler ve seviye-
ler Tablo 1'de 6zetlenmistir. Faktorler arasinda pres
basinci, polimer kalinligi, figlr capi, kalip kése yuvar-
latma radyusu ve kalip yaglama durumu gibi para-
metreler yer almaktadir. Calismada, deneylerin sayi-
sini azaltmak ve optimum sonuglara ulagsmak amaciyla
Taguchi deney tasarimi uygulanmistir [13-15]. Tablo
1'de gosterilen faktdr ve seviyelere goére, L27 orto-
gonal diziliminin kullanilmasi uygun gorilmustir. Bu
calismada, L27 ortogonal serisi kullanilarak deneme
sayisi 243'ten 27'ye dislrilmustir. Bu durum, deney
maliyetlerinin azaltilmasi ve deneysel sonuglarin gu-
venilirliginin artirnlmasi acisindan dnem tagimaktadir.
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Tablo 2'de L27 ortogonal serisine gore belirlenmis
deney regeteleri sunulmustur.

Desenlerin sac levha Uzerine istenilen derinlikte basilma-
si, gorsel estetik ve iglevsellik acisindan kritik dneme sa-
hiptir. Bu nedenle, desenin ne kadar derinlikte basildigini
kontrol etmek ve optimize etmek, istenilen figiriin levha
lUzerine basilmasi icin hayati dnem tasir. Bu nedenle yapi-
lan bu calismada figlrlerin ne kadar derinlikte basildid
Olcllmistir. Tablo 2'de verilen deneme receteleri dikka-
te alinarak desenler basilmistir. Her deneme 3 kez tekrar-
lanmig ve sac levhalar lzerine olusan kabarti derinlikleri
olctlimustar.
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Faktorler
Deney No Polimevr Piston FiguECaps Kalip kose Kalip Yaglama
Kalinhgi Basinci iy yuvarlatma, Durumu
mm Bar mm Radius, mm -

1 10 20 50 R10 Yok

2 20 40 100 R10 Yok

3 30 60 70 R10 Yok

4 10 40 100 R10 PP malzeme
5 20 60 70 R10 PP malzeme
6 30 20 50 R10 PP malzeme
7 10 60 70 R10 Kalip yagi
8 20 20 50 R10 Kalip yagi
9 30 40 100 R10 Kalip yagi
10 10 20 100 R5 Yok

11 20 40 70 R5 Yok

12 30 60 50 R5 Yok

13 10 40 70 R5 PP malzeme
14 20 60 50 R5 PP malzeme
15 30 20 100 R5 PP malzeme
16 10 60 50 R5 Kalp yagi
17 20 20 100 R5 Kalp yagi
18 30 40 70 R5 Kalp yagi
19 10 20 70 R1 Yok

20 20 40 50 R1 Yok

21 30 60 100 R1 Yok

22 10 40 50 R1 PP malzeme
23 20 60 100 R1 PP malzeme
24 30 20 70 R1 PP malzeme
25 10 60 100 R1 Kalip yagi
26 20 20 70 R1 Kalip yagi
27 30 40 50 R1 Kalip yagi

Tablo 2: L, (3°) ortogonal serisi ve deneme receteleri

5. Bulgular ve Tartisma

Yapilan caligmalar neticesinde aliminyum levha Uzerine ba-
silmis desen dregdi Sekil 3'de sunulmustur. Yapilan ¢alisma-
larda aliminyum levhalar Gzerine polimer kullanilarak desen
basilmasi sirecinde basarili sonuclar elde edildigi gérilmis-
tur. Farkli kalinliklarda polimerlerin kullanilmasiyla gii¢ aktari-
minin saglanmig olmasi, levhalar Uzerinde istenilen desenle-
rin derinlik farki olsa bile net bir sekilde basilabildigini ortaya
koymaktadir. Polimerle gergeklestirilen bu baski yéntemi,
sekillendirilmis ylzeylerde cizilme, ezilme veya burusma gibi
gorsel hatalarin olusmadigr gdzlenmistir.
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Sekil 3: Figur basiimis 6rnek AI1050 aliminyum alasimi

METAL DUNYASI DERGISi Sayi: 377 / Kasim 2024



TEKNIK
(/31,183 TECHNICAL ARTICLE

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Tablo 3'de sac levhalar tzerine basilan desenlerin kabarti
derinlikleri sunulmustur, ayrica tabloda kabarti derinlikle-
rinin ortalamasi ve Denklem 1'de verilen “en yiksek en
iyidir” kalite karakteristigi kullanilarak hesaplanan S/N
oranlari verilmistir.

S/N = —10 Iog(i Z;#) (1)

yi :performans karakteristiginin, i : gozlem degeri, n :deneme-
deki test sayisi ve y :gozlem degerlerinin ortalamasi

Tablo 3 incelendiginde, desenlerin kabarti derinliginin
ortalama 0,53 mm ile 13,65 mm arasinda degistidi go-
rilmektedir. En ylksek desen kabarti derinligini 9. dene-
me regetesinde, en disik 19. demem regetesinde goz-
lemlenmisti, kabarti derinlikleri kabaca incelendiginde
dlsik basing ve distik polimer yikseklik degerlerinde,
kabarti yUkseklinin distk seviyelerde seyrettigi gorul-
mektedir. Artan basing ve polimer ylksekligi ile arttigi
dikkati cekmektedir. Figir capi, kalip yag durumu ve ka-
lip kdse yuvarlatma faktorlerinin etkileri tam olarak go-
rilmemektedir.

Sonuclar
Deney No | Kabarti yiiksekligi, mm
Y1 Y2 Y3 Ort. S. sapma LRE

1 0,5 0,5 0,6 0,5 0,06 -5,55
2 8,3 8,05 7,5 8,0 0,41 17,98
3 12,5 12,2 13,25 12,7 0,54 22,03
4 1,5 1,2 1,6 1,4 0,21 2,93
5 13,5 13,35 14,1 13,7 0,40 22,70
6 4 4,2 5,3 4,5 0,70 12,87
7 3,5 2,95 2,7 3,1 0,41 9,54
8 4,5 4.1 5,5 4,7 0,72 13,25
9 13,02 12,6 13,5 13,0 0,45 22,30
10 0,7 0,5 0,9 0,7 0,20 -3,85
11 3 2,85 3,8 3,2 0,51 9,95
12 4 4,35 4,2 4,2 0,18 12,42
13 2,1 1,8 1,3 1,7 0,40 4,25
14 4,4 3,65 3,8 4,0 0,40 11,85
15 3,5 3,6 4,08 3,7 0,31 11,37
16 3,3 2,7 3,7 3,2 0,50 9,97
17 6,6 5,8 7,7 6,7 0,95 16,35
18 6,7 6,6 7,5 6,9 0,49 16,78
19 0,5 0,5 0,5 0,5 0,00 -6,02
20 3 3,1 3,6 3,2 0,32 10,11
21 9,5 11,6 10,6 10,6 1,05 20,39
22 1,3 0,5 0,5 0,8 0,46 -4,57
23 8,5 8,4 8,4 8,4 0,06 18,52
24 2,2 1,9 2 2,0 0,15 6,12
25 3,4 3 2,8 3,1 0,31 9,65
26 2,15 1,4 2,3 2,0 0,48 5,15
27 2,8 3,3 2,7 2,9 0,32 9,25

Tablo 3: 18 deneye ait kabarti yiukseklikleri
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Yapilan calismada elde edilen sonuglara gére faktorleri-
nin etkilerini tam olarak ortaya koymak amaci ile varyant
analizi (ANOVA) yapilmistir. Tablo 4'de ANOVA analiz
sonuglari sunulmustur. Istatiksel olarak tabloda P dege-
ri 0,05 altinda kalan faktorlerin etkili oldudu, Gzerinde
olanlarin ise etkili olmadigi sonucu yorumlanmaktadir.
Tabloda F degerinin ylksek olmasi, faktérin o dere-
ce etkili oldugunu gdstermektedir. Tabloya tekrardan
déndldiginde, tim faktdrlerin P degerleri 0,05 altinda
oldugu icin kabarti yiksekligi Gzerine etkili olduklarini
gostermektedir. F degeri 57,45 ile en ylksek olan po-

limer yUksekli faktérinin en etkili faktor oldugu go6-
rilmektedir. Onu sirasi ile pres basinci, kalip kse yu-
varlama, figlr ¢api ve kalip yaglama tlri faktérlerinin
izledigi gorilmektedir. Kabarti derinligine, polimer
ylksekligi faktorinin %42, pres basincinin %23, figlr
capinin %6, kalip kdse yuvarlama faktérinin %7 ve ka-
lip yag durumu faktérinln %4 ise oraninda etkiye sahip
oldugu gérilmektedir. Kontrol edilmeyen ve/veya de-
neylerin yapilmasi sirasinda meydana geren hatalarinin
ise %7 (hatalarin) oraninda etkiye sahip oldugunu gos-
termektedir.

.. . Kareler Serbestlik | Kareler Teorik F o .
Faktorier Simge ToplamiS | Derecesif | Ortalamasi | F(hesap) P % etid
Polimer Kalinhg A 954,90 2 477,45 57,45 0,000 52
Piston Basinci B 425,47 2 212,73 25,60 0,000 23
Figiir Capi C 118,09 2 59,04 7,10 0,006
Kalip kose yuvarlatma D 137,07 2 68,53 8,25 0,008
Kalip Yaglama Durumu E 72,94 2 36,47 4,39 0,030
Toplam 1708,46 10 170,85 100
e 132,98 16 8,31

Tablo 4: Varyans analiz tablosu (ANOVA)
16
14
12
all
=)
=
» 8
]
4
P
o]
10 20 30 20 40 60 50 70 100 R1 R5 RI10 Yok PP Kkalip
mal. yag:
Polimer Kalinhgi, mm| Pisten Basinci, Bar Figir Capi, mm Kahp kdse Kalip Yaglama
yuvarlatma, Radiyus, Durumu
| mm

Sekil 4: S/N oranlarina gére hazirlanmis faktorlerin etki grafigi
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Sekil 5: Kabarti yuksekligine gore hazirlanmis faktorlerin etki grafigi

Taguchi yaklagimina gére optimum deneme recetelerinin
tespit edilmesi amaci ile faktérlerinin etki grafigi cizilmek-
tedir. Grafikte faktorlerinin yiksek seviyeleri en yiksek de-
formasyon derinligini veren faktor seviyelerini ifade etmek-
tedir. Sekil 4 ve 5'de kabarti derinligine ve S/N oranlarina
gore cizilmis faktorlerin etki grafigi verilmistir. Grafiklerde
en ylksek deformasyon derinliginin, 30 mm polimer ylk-
sekliginde (A3), 60 bar basin altinda (B3), 100 mm figur
capinda (C3), kalip kenarlarinin R10 &l¢ilerinde yuvarlatil-
mas! (D3) ve kalip yadi ile yaglandidi durumda (E3) elde
edilebilecegini gbstermektedir. Bu sonuglara gore en yiik-
sek deformasyon derinligini veren uygun deder denme
recetesi ASB3C3D3E3'dir.

Sekil 4 ve 5'de artan piston basinci ile kabarti derinliginin
nasil degistigi agikca gorilmektedir. 20 bar basing altinda
ortalama olarak sadece 2,7 mm kabarti derinligine ulagilir-
ken, 60 bar basin¢ altinda bu derinlik 15 mm'nin Gzerine
ctkmistir. Bu durum, 20 bar ve tzerinde aliminyumun plas-
tik deformasyona ugradidini ve basincin artmasiyla birlik-
te deformasyon miktarinin da arttigini géstermektedir. Bu
bulgu, dnceki calismalarda da rapor edildigi gibi, artan ba-
sincin aliminyumun sekillendirilmesi Gzerinde dnemli bir
etkiye sahip oldugunu, ézellikle plastik deformasyon se-
viyesinin artan basingla birlikte blyutk &lcide yikseldigini
ortaya koymaktadir [1-4,13].

Sekil 4 ve 5'de polimer ylksekligi faktori bakildiginda, 10
mm polimer yiksekliginde Tmm’nin altinda kabarti de-
rinligi gdzlenirken 20 mm polimer yiksekligi 14 mm, 30
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mm polimer yiksekliginde 15 mm seviyesine yiikseldigi
gorilmektedir. Birgok calismada rapor edildigi gibi artan
polimer yiksekligi, kabarti derinligini artirmistir [5, 16-18].
Polimer kullanilarak sekillendirmede, zimbaya iletilen yik
polimerler yardimiyla is parcasina iletilmektir. Polimer tize-
rindeki yikin ig parcasini deforme etmesi igin i pargasinin
akma mukavemetinin Uzerine ¢ikmasi gereklidir. Polimer
Uzerinde ki gerilmenin ig pargasinin akma mukavvesine
ulasmasi icin belirli bir seviyede sikismasi gereklidir. Yani
deformasyon sirasinda polimer kalinligi digsmektedir. Bu
disme polimerin islem 6ncesindeki kalinligi ile orantilidir.
Distk kalinliktaki polimerlerde basing ylksek olsa da po-
limer yliksekligi az olacagi i¢in kabarti olusturacak mesafe
kalmadigindan dolayi kabarti seviyesi dustk kalmaktadir.
Kalinligi yiksek polimerde ise deformasyon icin yeteri
kadar seviye kaldigindan kabarti yiksekligi daha yiksek
seviyelerde olmustur.

Sekil 5'e gore, figir cap arttikca kabarti yiksekligi de
artmaktadir. Teorik olarak, her figlire esit basing uygulan-
diginda kabarti yiksekliginin sabit kalmasi beklenir. Ay-
rica, kalip kenarlarinda slrtinme kuvveti deformasyonu
azaltir, bu nedenle daha genis bir kalip ¢evresinde kabarti
ylksekliginin azalacadi 6ngorilir. Ancak, figir capi blyu-
dikge kabarti ylksekliginin artmasinin olasi nedeni, figu-
rin alani ile gevresi arasindaki orantisizliktir. Cap arttikga
figlrGn alani, cevresine gére daha cok buyir. Bu durum,
strttinmenin etkili oldugu alanin gérece olarak azalmasi-
na ve dolayisiyla kabarti yiksekliginin artmasina yol actig
disunulmektedir [6, 17].
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Sekil 4'de kalip kdsesinin yuvarlatilmasinin etkisine bakildi-
ginda, koése yuvarlatma radyusu arttik¢a kabarti yiksekligi-
nin de arttigr gorilmektedir. Bu durum, bir¢ok calismada
belirtildigi gibi, artan radyus ile birlikte is parcasinin kalip
bosluguna daha kolay akmasinin saglanmasiyla agiklanabi-
lir. Yuvarlatilmig kdseler, is parcasinin deformasyona daha az
direng gostererek kabartinin daha yiiksek olmasina katkida
bulundugu sdylenebilir [7-6] [19].

Sekil 4'de kalip yaglama durumuna bakildiginda, kalip yagd
kullanilmadiginda ve PP malzeme kullanildiginda kabarti
yuksekliginin, yag kullanilan duruma gdre daha distk oldu-
Ju gorilmektedir. Bunun muhtemel nedeni, sivi kalip yagdi-

nin kalip ile is parcasi arasindaki stirtinmeyi azaltarak defor-
masyonu kolaylastirmasi ve bu sayede kabarti yiksekliginin
artmasina yol agmasidir [20].

Taguchiyaklagimina gére istenilen satlarda yapilan bir defor-
masyon islemi neticesinde kabart miktarini tahmin edilmek-
tedir. Bu calismada en yuksek kabarti yiksekligin A3B3C-
3D3E1T proses sartlarinda elde edilecegini gostermektedir.
Bu sartlar gdz oniine alinarak yapilacak bir deformasyon
islemi sonucunda kabarti yiiksekligi 24,33 mm ve ortalama
S/N orani 27,65 dB olmasi gerektigini gostermektedir (1.
Deneme). Bununla birlikte Taguchi yaklagimina gore, isteni-
len proses sartlarda ki S/N oranlari bulunabilmektedir.

Faktorler Sonuclar
. ... | Kah .
Deney ;::nc E:::mgl Z'::Ir k6§: yu- gzlrlzn:glama Kabart: yiiksekligi, mm corcek | Tanmini
No : iy varlatma 5
Radius - b
Bar mm mm i ’ - Y1 Y2 Y3 Ort.

1 90 30 100 10 Kalip yagi 23,10 | 21,45 | 22,35 | 22,30 26,95 27,70
2 40 20 100 1 Yok 3,90 3,80 3,90 3,87 11,74 12,10
3 60 30 70 1 Yok 5,00 4,40 4,70 4,70 13,41 15,50
4 40 10 100 1 PP malzeme 0,90 0,80 0,90 0,87 -1,28 0,90
5 60 20 70 5 PP malzeme 4,20 4,20 4,20 4,20 12,46 17,90
6 20 30 100 10 PP malzeme 3,50 3,70 3,60 3,60 11,12 9,90
7 60 10 70 Kalip yag 3,50 | 3,00 | 320 | 323 | 10,14 | 8,60
8 20 20 100 1 Kalip yagi 2,90 2,30 2,60 2,60 8,18 6,50
9 40 30 100 10 Kalip yagi 11,50 | 12,10 | 11,80 | 11,80 21,43 22,30
10 60 30 50 1 Yok 3,20 3,20 3,20 3,20 10,10 13,20
11 60 20 50 10 PP malzeme 6,00 5,60 5,80 5,80 15,26 13,40
12 20 30 100 5 PP malzeme 3,00 2,50 2,70 2,73 8,66 11,80
13 60 10 50 10 Kalp yagi 3,30 3,10 3,20 3,20 10,09 9,50
14 20 20 100 1 Kalp yagi 4,50 4,20 4,30 4,33 12,73 11,60
15 40 30 70 5 Kalp yagi 6,20 6,10 6,20 6,17 15,80 16,30

Tablo 5: Tablo 5. Fakli deformasyon kosullari altinda olusturulan figtirlerin kabarti yiikseklikleri, onlarin S/N
oranlari ve Taguchi yaklasimina gére hesaplanan tahmini S/N oranlari

Tablo 5'te, farkli deformasyon sartlarina gére elde edilen
kabarti ylkseklikleri ve bu yuksekliklerin S/N oranlar ve
Taguchi yaklagimina gdre hesaplanan tahmini S/N oranlari
verilmistir. Tablo 4'te deneysel olarak elde edilen S/N oran-
lari ile Taguchi yaklasimiyla belirlenen tahmini S/N oran-
larinin ¢cogunlukla birbirine olduk¢a yakin oldugu, ancak
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bazi sonuclarin daha uzak kaldigi gérilmektedir. Deneysel
caligmalarda her zaman bir hata payi bulunur ve bu ANO-
VA tablosunda %7 olarak belirtiimistir. Ayrica, dogrulama
deneyinin farkli bir zaman diliminde gergeklestirilmesi,
deneysel diizenegdin yeniden kurulmasinda farkl seri sac
malzemelerin kullanilmasi, operatér hatalari veya iglem
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sirasinda olugabilecek kiiclk (basing, sicaklik vb) sapmalar
da deneysel sonuglarin tahmini degerlerden sapmasina
neden olabilir. Bu sonug, kontrol altina alinamaya proses
parametrelerine ragmen, yine de kabarti yiiksekliginin ve
deformasyon miktarinin belirli dlciide Taguchi yaklagimi ile
tahmin edilebilecegdini géstermektedir.

6. Genel Sonuglar

Taguchi deney tasarimindan yararlanarak endustriyel uy-
gulamalarda yaygin olarak kullanilan A1050 aliminyum
levhalar tzerine polimer kullanilarak desen basma iglemi-
ne etki eden parametrelerin belirlenmesi ve optimizas-
yonunu amaglamaktadir. Elde edilen sonucglar asagida
dzetlenmistir:

1. ANOVA analizi sonuglarina gore, P degeri 0,05'in
altinda olan faktorler kabarti yiksekligi Uzerinde etkili
bulunmustur. En etkili faktor polimer ylksekligi (%42),
ardindan pres basinci (%23), kalip kdse yuvarlama (%7),
figlr capi (%6) ve kalip yag durumu (%4) gelmektedir.
Deneysel hatalar ise %7 oraninda etki gosterdidi tespit
edilmistir. .

2. Taguchi yaklagimina gére en ylksek deformasyon de-
rinligi, 60 bar basing, 30 mm polimer yiksekligi, 100 mm
figlr cap1, R10 yuvarlatilmig kalip kenarlari ve kalip yag
kullanimi ile elde edilmistir.

3. Artan piston basinci ile kabarti derinligi artmaktadir;
20 bar basingta 2,7 mm, 60 bar basingta ise 15 mm'yi as-
maktadir. Bu durum, basincin aliminyumun plastik de-
formasyonunu etkiledigini géstermektedir.

4. Polimer yiksekligi arttikca kabarti derinligi de art-
maktadir. 10 mm polimer yiksekliginde 1 mm’nin altinda
derinlik, 20 mm’de 14 mm, 30 mm’de 15 mm olarak g6z-
lemlenmistir.

5. Artan figlr capl, kabarti yiksekligini artirdidi tespit
edilmistir. Bu, alan ile cevre arasindaki orantisizlik ne-
deniyle slrttinmenin etkili oldugu alanin azalmasindan
kaynaklandigi belirtilmistir. Kalip késelerindeki yuvarlat-
ma, is parcasinin kalip bosluguna daha kolay akmasin
saglayarak kabarti ylksekligini arttirdigr gézlemlenmistir.
Kalip yaglama, strtiinmeyi azaltarak deformasyonu ko-
laylastirdidi icin, yag kullanilmadiginda kabarti yiksekli-
gini distrdigu tespit edilmistir.

6. Taguchi yaklagimiyla yapilan deformasyon iglemle-
ri, belirli kosullarda deformasyon miktarini tahmin et-
meyi mimkin kilmaktadir. En ylksek kabarti yiksekligi
A3B3C3D3E3 sartlarinda 24,33 mm olarak tahmin edilir-
ken, ortalama S/N oranm 27,65 dB olarak belirlenmistir.
Deneysel ve tahmini S/N oranlarinin yakinhidi, kabart
yUksekliginin basarl bir sekilde tahmin edilebilecegini
gOstermektedir.
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7. Calismanin sonunda rastgele deformasyon kosullari
deneyerek, deneysel ve tahmini S/N oranlari belirlenmis
ve kargilastinimistir. Deneysel ve tahmini S/N oranlarinin
birbirine yakin oldugu gézlemlenmistir. Bu sonug, poli-
mer malzeme kullanilarak aliminyum saclarin Gzerine
olusturulan kabarti yiksekliginin basarili bir sekilde tah-
min edilebilecegini gdstermistir.

7.Tesekkiir
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