
Malzeme, Metalurji, Otomasyon
ve Üretim Teknolojisi

Material, Metallurgy, Automation
and Extraction Technology

www.metaldunyasi.com.tr

H
az

ir
an

 2
02

3 
S

ay
ı: 

36
0 

Y
ıl:

 3
1 

F
iy

at
ı: 

50
.0

0 
¨

You can reach to
Turkish Metallurgical
Industry in this journal

Metal Dünyası 

Prestij Yayıncılık

Metal Isıl İşlem Sanayicileri
Derneği (MISAD) Olağan 
Genel Kurulu Gerçekleştirildi

“Müşterilerimize Sadece İş Ortağı 
Değil, Çözüm Ortağı Oluyoruz”

Yeni Nesil Vickers ve 
Rockwell Sertlik Test Cihazları

Yıldırım Avcı:







Metal Dünyası Dergisi
Metal World Magazine
PRESTİJ YAYINCILIK BASIM HİZMETLERİ SAN. ve TİC. LTD. 
ŞTİ. Adına İmtiyaz Sahibi / Publisher
Kenan ANIL
Sorumlu Yazı İşleri Müdürü  / Editor in Chief
Kenan ANIL (yazi@prestijyayincilik.com.tr) 
 
Kurumsal İletişim Direktörü 
Corporate Communications Director
Hayriye ANIL

Yazı İşleri / Editor
Kenan ANIL

Reklam ve Halkla İlişkiler Yetkilisi 
Advertising and Public Relations Officer

Grafik Tasarım / Graphic Design
Durmuş ÖZELÇİ

Kapak Tasarımı / Cover Design
Durmuş ÖZELÇİ

Web Sorumlusu / Web Responsible
Durmuş ÖZELÇİ

Video Kurgu / Montaj / Video Editing
Dirtyshoot Endüstriyel
Görsel İletişim

Abone Sorumlusu / Subscription 
Hayriye ANIL

Hukuk Danışmanı / Law Adviser
Av. Yakup Lütfi KÜÇÜK

Mali Danışman / Financial Responsibility
Mustafa Macır

YAYIN KURULU / Editorial Board
(yazi@prestijyayincilik.com.tr)

YAYIN KURULU BAŞKANI/ Chairman of the Editorial Board
Prof. Dr. İsmail DUMAN (İTÜ)

Toz Metalurji Editörü / Powder Metallurgy Editor
Prof. Dr. M. Lütfi ÖVEÇOĞLU (İTÜ)

lsıl İşlem Editörü / Heat Treatment Editor
Prof. Dr. Muzaffer ZEREN (Kocaeli Üni.)

Korozyon Müh. Editörü / Corrosion Engineering Editor
Prof. Dr. Mustafa ÜRGEN (İTÜ)
Prof. Dr. M. Kürşat Kazmanlı (İTÜ) 

Malzeme Müh. Editörü / Materials Engineering Editor
Prof. Dr. E. Sabri KAYALI (İTÜ)
Prof. Dr. Hüseyin ÇİMENOĞLU (İTÜ) 
Prof. Dr. Akın Akıncı (Sakarya Üni)
Prof. Dr. Uğur SOY (Sakarya Uygulamalı Bilimler Üni.)

Kalite Koruma ve Geliştirme - İnovasyon Editörü / 
Quality - Protection and Development - Inovatıon Editor
Prof. Dr. Yýlmaz TAPTlK (İTÜ)
Prof. Dr. Ahmet EKERİM (YTÜ) 
Prof. Dr. Özgül KELEŞ (İTÜ)

Demir-Çelik Metalurjisi Editörü
Iron-Steel Metallurgy Editor
Prof. Dr. Süheyla AYDlN (İTÜ)
Prof. Dr. Kelami ŞEŞEN (İTÜ) 

Metal Şekillendirme Teknolojileri Editörü
Metal Forming Technologies Editor
Prof. Dr. Bilgin KAFTANOĞLU (Atılım Üni.)

Nano Teknoloji ve Üretim
Prof. Dr. Sebahattin Gürmen
Doç. Dr. Ahmet TURAN

Kaynak Teknolojisi Editörü / Welding  Technologies Editor
Prof. Dr. Erdinç KALUÇ (Kocaeli Üni.)
Prof. Dr. Emel Taban (Kocaeli Üni.) 

Seramik ve Refrakter Malzemeleri Editörü
Ceramic and Refractory Materials Editor
Prof. Dr. Serdar ÖZGEN (İTÜ)
Prof. Dr. Cemallettin YAMAN (YTÜ)

Üretim Metalurjisi ve Çevre Editörü
Extractive Metallurgy and Environment Editor
Prof. Dr. İsmail DUMAN (İTÜ) 
Prof. Dr. Servet TİMUR (İTÜ)
Prof. Dr. Onuralp Yücel

Döküm Metalurjisi Editörü / Foundry Metallurgy Editor
Doç. Dr. Derya Dışpınar (İTÜ)

Almanya Temsilcisi / Representatives Germany 
Bayram AYBASTI

Yönetim Merkezi / Management Centre
PRESTİJ YAYINCILIK BASIM HİZMETLERİ 
SAN. ve TİC. LTD. ŞTİ.
Kayabaşı Mah. Kayaşehir Bulvarı Akzambak Sk. 
No:36/B-2 Blok (Kovano Cafe) 34494 Başakşehir-İstanbul
Tel: 0 212 320 36 90 (pbx) 
Tel: 0 212 320 36 91

Baskı / Printed by: G.M. Matbaacılık ve Tic. A.Ş. 
100. Yıl Mah. MAT-SİT  
1. Cad. No: 88 34560 Bağcılar/İST.
Tel: 0212 629 00 24-25

İnternet: www.metaldunyasi.com.tr
e-mail: info@prestijyayincilik.com.tr
Haziran 2023  Yıl: 31  Sayı: 360
Dergi Ayda Bir Yayınlanır.
Dergimiz “Tüm Türkiye’de Dağıtılmaktadır, 
Basın Kanununa Göre Yerel-Süreli Yayındır.” 

Hakemli Dergidir. 
Baskı Tarihi: Haziran 2023

DANIŞMANLAR KURULU

Metal Isıl İşlem
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Taşıt Araçları
Yan Sanayicileri Derneği

Otomotiv Sanayii 
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Değerli Okuyucu Dostlarımız, 

Yoğun geçen bir Mayıs ayı yaşadık. Dernekleri-

mizin bir çoğu genel kurullarını yaptı. Seçimler 

yaşadık. Seçim sonrası coşkular yaşandı. Fuarlar 

toplantılar derken yine bir koşuşturmanın içine 

girdik. Milletvekilleri, bakanlar derken zamlar v.s. 

bu tempo ile uçacağız galiba. 

Win, automechanika, GMTN fair, molding expo, 

matef ve birçok etkinlik bizi takip etmeye devam edin.

Bizler müşteri memnuniyetini artırmak amacıyla 2012 yılından beri dijital ortamda dergilerimizi 

yayınlayarak ve sosyal medyada güncelliği korumak amacıyla hizmetlerimizi sürdürmekteyiz.

Basılı yayınlarımızı kargo yolu ile iletirken dijital ortamda sizlere ulaşılmasının rakamlarla rapor-

lanmasını gerçekleştirebiliyoruz.

Yaptığımız bu hizmetlerle çağın yapay zekası ile sizlere değer katmaya devam ediyoruz. Bun-

dan dolayı sektörün haber akışını sağlamak için bizleri desteklemenizi bekliyoruz. Bu zamana 

kadar destekleyenlere teşekkürlerimizi bir borç biliyoruz.

Bu süreç için de üretimde ki yenilikleri ve sektör haberlerini bizlere olan güvenizle sizlere her 

kanaldan ulaştırmaya çalışıyoruz. Bizi izlemeye devam edin. Sizlerin verdiği güçle çalışmaya 

devam ediyoruz.

Güçlü ve sağlıklı yarınlar için. Gelecek nesillere güzel günler bırakmanın bilinciyle sağlıkla kalın.

Kenan ANIL

kenananil@prestijyayincilik.com.tr
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tÜrKiYE ÇELiK ÜrEtiCiLEri 
DErnEği DEğErLEnDirME

ÇELİK ÜRETİMİ 
2023 yılının Nisan ayında Türkiye’nin 
ham çelik üretimi,  geçen yılın aynı 
ayına göre %20,6 oranında azalışla 
2,7 milyon ton oldu.

Ocak-Nisan döneminde ise üretim 
%21,3 oranında azalışla 10,1 milyon 
ton seviyesinde gerçekleşti.

ÇELİK TÜKETİMİ
Nihai mamul tüketimi Nisan ayında, 
2022 yılının aynı ayına kıyasla %16,2 
artışla 3,5 milyon ton, Ocak-Nisan 
döneminde ise %7,9 artış ile 12,5 mil-
yon ton oldu.

DIŞ TİCARET
 İhracat
Nisan ayında çelik ürünleri ihracatı, 
miktar yönünden %55,2 oranında aza-
lışla 629,9 bin ton, değer yönünden ise 
%59,9 azalışla 566,4 milyon dolar oldu.

Ocak-Nisan döneminde, 2022 yılının 
aynı dönemine kıyasla ihracat, mik-
tar itibariyle %50,1 azalışla 2,8 mil-
yon ton, değer itibariyle ise %53,8 
azalışla 2,5 milyar dolar seviyesinde 
gerçekleşti.

İthalat
2023 yılının Nisan ayında ithalat, 2022 
yılının aynı ayına göre, miktar yönün-
den %30,4 artışla 1,7 milyon ton, değer 
yönünden ise, %0,2 azalışla 1,4 milyar 
dolar olarak gerçekleşti.

Ocak-Nisan döneminde, 2022 yılının 
aynı dönemine kıyasla ithalat, miktar 
itibariyle %11,9 artışla 5,9 milyon ton, 
değer itibariyle %12,6 azalışla 4,9 mil-
yar dolar seviyesinde gerçekleşti.

Dış Ticaret Dengesi
2022 yılının ilk 4 ayında %94,3 olan 
ihracatın ithalatı karşılama oranı, 

2023 yılının ilk 4 ayında  %49,8 sevi-
yesine geriledi.

DÜNYA ÇELİK ÜRETİMİ
Dünya Çelik Derneği (worldsteel) ta-
rafından açıklanan 2023 yılı Nisan ayı 
verilerine göre, dünya ham çelik üre-
timi, geçtiğimiz yılın aynı ayına kıyasla 
%2,4 azalışla 161,4 milyon ton, yılın ilk 
4 ayında ise %0,3 azalışla 622,7 milyon 
ton seviyesinde gerçekleşti.

Yılın ilk 4 ayında, Çin’in ham çelik 
üretimi, 2022 yılının aynı dönemine 
kıyasla  %4,1 oranında artışla 354,4 
milyon tona yükselirken, ikinci sırada 
yer alan Hindistan’ın ham çelik üre-
timi %3 artışla 43,9 milyon ton, Ja-
ponya’nın üretimi ise %5,3 oranında 
azalışla 28,9 milyon ton oldu.

DEĞERLENDİRME
2023 yılının Ocak-Nisan döneminde, 

Yazının devamı sayfa 10’da
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Türkiye’nin ham çelik üretimi; dep-
rem bölgesindeki üretici kuruluşların, 
faaliyetlerini geçici olarak durdur-
maları, ihracattaki gerileme ve yurt 
içindeki talep artışının ithalata yön-
lendirilmesi nedeniyle, büyük ölçüde 
düşüş gösterdi. Türkiye Nisan ayında 
bir önceki yılın aynı ayına göre %20
,6 azalışla 2,7 milyon ton, Ocak-Nisan 
döneminde ise %21,3 oranında aza-
lışla 10,1 milyon ton ham çelik üreti-
mi gerçekleştirerek, dünya ham çelik 
üretiminde 10.sıraya geriledi.

2022 yılının Aralık ayından bu yana, 
enerji fiyatlarında sağlanan düşüşe 
rağmen, AB ülkelerinin enerjiyi yoğun 
kullanan sektörlere sağladığı çok yön-
lü destekler, döviz kurlarının Ağustos 
ayından bu yana baskı altında tutul-
ması, koruma tedbirlerinin uygulan-
masına devam edilmesi ve piyasa-

lardaki talep daralması gibi faktörler, 
Ocak-Nisan döneminde çelik ürünleri 
ihracatımızın %50 gibi olağanüstü bir 
seviyede gerilemesine yol açtı.  Diğer 
taraftan, döviz alış-satış makasındaki 
yüksek seyreden farklar, ihracatçılar 
açısından ilave maliyet oluşturarak, 
rekabet gücünü olumsuz yönde etki-
leyen bir başka önemli faktör oldu.
Özellikle girdi maliyetlerinde avanta-
ja sahip olan Uzak Doğu ülkelerinin 
pazarımıza yönelmesinin etkisiyle, 
ithalat büyük ölçüde artış gösterdi. 
Son iki aydır ortalama %25, yılın ilk 
dört ayında ise %8 oranında artan 
tüketimin ithalat ile karşılanması, bü-
yük rahatsızlığa yol açtı.

2022 yılının ilk 4 ayında %94,2 olan ihra-
catın ithalatı karşılama oranı, ihracatın 
yüksek oranda azalmaya devam etme-
sine karşılık ithalatın artış göstermesi 

sebebiyle 2023 yılının aynı döneminde 
%49,8 seviyesine geriledi. Bu durum, 
çelik dış ticaretindeki olumsuz gidişatı 
net bir şekilde gözler önüne serdi. 

Sektörün kapasitesinin, yurt içi tü-
ketimin iki misline çıkmış olduğu 
hususu göz önünde bulundurularak, 
bozulmuş bulunan dengelerin yeni-
den tesis edilebilmesini ve dış ticaret 
açığının kapatılmasına olan katkısının 
en azından eski seviyelerine çıkarıla-
bilmesini teminen, ABD ve AB’deki-
ne benzer tedbirler alınarak, ithala-
tın kontrol altına alınması ve başta 
Dahilde İşleme Rejimi kapsamında 
yeterli yurt içi üretim kapasitesi bu-
lunan ürünlerin ithalatının sınırlandır-
ması olmak üzere, sektörün rekabet 
gücünü artıracak çok yönlü tedbir-
lerin uygulamaya aktarılması, hayati 
önem taşımaktadır.
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Gebze-Kocaeli / TÜRKİYE Fax: +90 262 646 29 62

INDUCTOTHERM İNDÜKSİYON SİSTEMLERİ SAN. A.Ş.

Barış Mah. 1803/2 Sk. No:10 Tel: +90 262 646 34 24 (pbx) inducto@inductotherm.com.tr
www.inductotherm.com.tr

Ergitme Operasyonlarınız için gelișmiș dijital kontroller

Inductotherm İndüksiyon Sistemleri olarak müșterilerimize rekabet avantajı sağlamak amacıyla kolay bir 
șekilde kullanabilecekleri dijital kontroller sunuyoruz. Toplanan veriler ekipmanın son durumu hakkında bilgi verirken, 
meydana gelen hatalara tarihsel olarak erișilmesini sağlar, analizler verir. Bu sayede anlık olușan durumlar hakkında 
kullanıcı bilgilendirilir. Enerji kullanımı, ocak astar durumu, güç seviyesi, kritik elektriksel parametreler, șarj ağırlığı, șarj 
sıcaklığı ve olușabilecek alarmlar bunlardan bazılarıdır. Bu sistemler ergitme sürecini izler ve kontrol eder, arızaları bildirir, 
güç kullanımını optimize ederek enerji kullanımını en aza indirir. Bu dijital kontroller sayesinde, ergitme sistem maliyetlerini 
azaltmak, üretim kalitesini ve güvenilirliğini arttırmak sizleri de heyecanlandırmaz mı? 

Dökümhane ve çelikhane sistem revizyonları için satis@inductotherm.com.tr e-mail adresinden satıș personelimiz ile 
iletișime geçebilirsiniz.
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Türkiye otomotiv sanayisine yön 
veren 13 üyesiyle sektörün çatı ku-
ruluşu konumunda olan Otomotiv 
Sanayii Derneği (OSD), 2023 yılının 
ocak-mayıs dönemine ait üretim ve 
ihracat adetleri ile pazar verilerini 
açıkladı. Buna göre, yılın ilk 5 aylık 
döneminde toplam otomotiv üretimi 
bir önceki yılın aynı dönemine göre 
yüzde 20 artarak 616 bin 342 adede 
ulaştı. Otomobil üretimi ise ise yüz-
de 30 artarak 386 bin 427 adet olarak 
gerçekleşti. Traktör üretimiyle birlikte 
toplam üretim ise 642 bin 82 adedi 
buldu. Yılın ilk beş aylık döneminde 
ticari araç üretimi ise bir önceki yılın 
aynı dönemine göre yüzde 6 oranın-
da artış gösterdi. Bu dönemde, ağır 
ticari araç grubunda üretim yüzde 

tÜrK OtOMOtiV SanaYi, 
iHraCat LiDErLiğini BıraKMıYOr! 

28 artarken, hafif ticari araç grubun-
da üretim yüzde 3 seyiyesinde artış 
yaşandı. Bu dönemde, otomotiv sa-
nayisinin kapasite kullanım oranı yüz-
de 75 olarak gerçekleşti. Araç grubu 
bazında kapasite kullanım oranları ise 
hafif araçlarda (otomobil + hafif tica-
ri araç) yüzde 75, kamyon grubunda 
yüzde 92, otobüs-midibüs grubunda 
yüzde 48 ve traktörde yüzde 81 sevi-
yesinde gerçekleşti. 

İhracat yüzde 16 artarak 
14,6 milyar dolara ulaştı!
Yılın ilk beş aylık döneminde oto-
motiv ihracatı geçtiğimiz yılın aynı 
dönemine göre adet bazında yüz-
de 9 artarak 415 bin 276 adet olarak 
gerçekleşti. Bu dönemde otomobil 

ihracatı bir önceki yılın aynı dönemi-
ne göre yüzde 22 artarken, ticari araç 
ihracatı ise yüzde 8 oranında geriledi. 
Traktör ihracatı ise 2022 yılının aynı 
dönemine göre yüzde 18 artarak 8 
bin 590 adet olarak gerçekleşti. Tür-
kiye İhracatçılar Meclisi verilerine 
göre, toplam otomotiv sanayi ihra-
catı, 2023’ün ilk beş aylık döneminde 
yüzde 14 ile sektörel ihracat sırala-
masında zirvedeki yerini korudu. Ulu-
dağ İhracatçı Birlikleri (UİB) verilerine 
göre, ilk beş aylık dönemde toplam 
otomotiv ihracatı, 2022 yılının aynı 
dönemine göre yüzde 16 artarak 14,6 
milyar dolar oldu. Euro bazında ise 
yüzde 18 artarak 13,6 milyar euro ola-
rak gerçekleşti. Bu dönemde, dolar 
bazında ana sanayi ihracatı yüzde 18 
oranında, tedarik sanayi ihracatı da 
yüzde 14 oranında arttı.

Pazardaki beş aylık 
artış yüzde 60’ı buldu! 
2023’ün ilk beş ayında toplam pazar, 
bir önceki yılın aynı dönemine göre 
yüzde 60 artarak 466 bin 379 adet 
düzeyinde gerçekleşti. Bu dönemde, 
otomobil pazarı da yüzde 59 oranın-
da artış sağladı ve 340 bin 37 adet 
oldu. Ticari araç pazarına bakıldığın-
da ise yılın ilk beş ayında, bir önceki 
yılın aynı dönemine kıyasla toplam 
ticari araç pazarında yüzde 65, ağır 
ticari araç pazarında yüzde 56, hafif 
ticari araç pazarında ise yüzde 66 bü-
yüme sağlandı. 2023 yılı ocak-mayıs 
döneminde, geçen yılın aynı dönemi-
ne göre otomobil satışlarındaki yerli 
araç payı yüzde 34, hafif ticari araç 
pazarında yerli araç payı ise yüzde 54 
olarak gerçekleşti. 

Otomotiv Sanayii Derneği (OSD) 2023 yılının ilk 5 aylık döne-
mine ilişkin verileri açıkladı. Geçen yılın aynı dönemine göre 
toplam üretim yüzde 20 artarak 616 bin 342 adet olarak ger-
çekleşti. Geçen yılın ilk 5 aylık dönemine göre yüzde 30 artış 
sağlayan otomobil üretimi ise 386 bin 427 adede ulaştı. Traktör 
üretimiyle birlikte toplam üretim ise 642 bin 82 adede yükseldi. 
Ticari araç grubunda, yılın ilk 5 ayında üretim yüzde 6, ağır tica-
ri araç grubunda yüzde 28 ve hafif ticari araç grubu ise yüzde 
3 seviyesinde artış yaşandı. 2022 yılının ilk 5 aylık dönemine 
göre ticari araç pazarı 65, ağır ticari araç pazarı yüzde 56, hafif 
ticari araç pazarı ise yüzde 66 artış sağladı. Yılın ilk 5 ayında, bir 
önceki yılın aynı dönemine göre, toplam otomotiv ihracatı adet 
bazında yüzde 9 oranında artarken, otomobil ihracatındaki ar-
tış yüzde 22 olarak gerçekleşti. Bu dönemde, toplam ihracat 
415 bin 276 adet, otomobil ihracatı ise 263 bin 854 adet dü-
zeyinde gerçekleşti. 2023’ün 5 aylık döneminde toplam pazar, 
geçen yılın aynı dönemine göre yüzde 60 artarak 466 bin 379 
adetten kapandı. Bu dönemde, otomobil pazarı da yüzde 59’luk 
artış sağladı ve 340 bin 37 adede ulaştı. 
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Kurulduğu günden bu yana hem Tür-
kiye ekonomisine hem de Niğde’nin 
kalkınmasına destek olmaya devam 
eden; kalite, tasarım, Ar-Ge ve tek-
noloji yatırımları ve sürdürülebilirliğe 
verdiği önem ile Türkiye’nin önde 
gelen tedarikçilerinden olan DİTAŞ, 
gurur veren bir başarıya daha imza 
attı. Yaptığı çalışmalarla sektörde 
farklılaşan DİTAŞ, dünyanın devlet 
destekli ilk ve tek markalaşma prog-
ramı TURQUALITY® Destek Progra-
mı’na katılmaya hak kazandı. 

TURQUALITY® Destek Programı’na 
katılım hakkı kazanmasının ardından, 
fark yaratan ürün ve tasarım çözüm-
leriyle OEM’lerin ve yedek parça 
dağıtıcılarının önde gelen küresel 
tedarikçisi olarak, yapılan denetimler 

Ditaş’tan ÜÇ ÖnEMLi “HaMLE” 

sonucu  ISO27001 Bilgi Güvenliği ve 
TISAX sertifikalarını da almaya layık 
görüldü.

Sektörde OEM (Orijinal Ekipman 
Üreticisi) markaların talep ve tercih 
ettiği bir standart olan ISO27001 
Bilgi Güvenliği ve özellikle Alman 
OEM’lerin tercih ettiği Alman Oto-
motiv Üreticileri Derneği’nin bilgi 
güvenliği standardı olan TISAX’ı al-
maya hak kazanan DİTAŞ, sektörde 
paydaşlarının iş sürekliliğini sağlama-
yı hedefliyor.

Dijital Dönüşüm  
Alanında Önemli Adım 
DİTAŞ, Sanayi ve Teknoloji Bakan-
lığı’nın “HAMLE Dijital Dönüşüm 
Çağrısı” kapsamında Türkiye tekno-

loji sektörünün lider kuruluşu Karel 
ile birlikte inovatif bir ortaklığa imza 
attı. DİTAŞ, “Otomotiv Direksiyon ve 
Süspansiyon Sistemlerinde Sensör ve 
IoT (Internet of Things) İçeren Elekt-
ronik Rotil Geliştirmesi” projesi ile 
Bakanlık tarafından Teknoloji Odaklı 
Sanayi Hamlesi Programı kapsamın-
da desteklenmeye layık görüldü.

Doğan Holding Sanayi İşleri ve Dİ-
TAŞ Genel Müdürü Osman Sever; 
“Gayretli bir çalışmanın sonunda 
hem Turquality® Destek Progra-
mı’na kabul edilmekten hem de 
ISO 27001 ve TISAX sertifikamızı 
almaktan dolayı büyük mutluluk du-
yuyoruz. ISO 27001 ve TISAX sertifi-
kalarımız ise bizi daha ileriye taşıyan 
göstergelerden sadece bir tanesi. 
Aynı zamanda geçtiğimiz günlerde 
başka bir önemli başarıya daha adı-
mızı yazdırdık. Sanayi ve Teknoloji 
Bakanlığı’nın “HAMLE Dijital Dönü-
şüm Çağrısı” kapsamında, Türkiye 
teknoloji sektörünün lider kuruluşu 
Karel ile birlikte inovatif bir ortaklığa 
imza attık. “Otomotiv Direksiyon ve 
Süspansiyon Sistemlerinde Sensör 
ve IoT İçeren Elektronik Rotil Geliş-
tirmesi” projesi ile Bakanlık tarafın-
dan Teknoloji Odaklı Sanayi Hamlesi 
Programı kapsamında desteklenme-
ye layık görüldük” dedi.

Türkiye’nin ve dünyanın en büyük ticari araç üreticilerinin “A” 
sınıfı tedarikçisi olan DİTAŞ, başarılı çalışmalarını sürdürü-
yor. DİTAŞ, dünyanın devlet destekli ilk ve tek markalaşma 
programı TURQUALITY® Destek Programı’na katılmaya hak 
kazanırken ISO27001 Bilgi Güvenliği ve TISAX sertifikaları 
ile siber güvenlik konusunda proaktif bir yaklaşım ile pay-
daşlarının iş sürekliliğini sağlamayı hedefliyor. Ayrıca, Sanayi 
ve Teknoloji Bakanlığı’nın “HAMLE Dijital Dönüşüm Çağrısı” 
dahilinde Türkiye’nin lider teknoloji şirketlerinden Karel ile 
birlikte Teknoloji Odaklı Sanayi Hamlesi Programı kapsamın-
da desteklenmeye layık görüldü.
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MEtaL ıSıL işLEM SanaYiCiLEri
DErnEği (MıSaD) OLağan 
GEnEL KUrULU GErÇEKLEştiriLDi

Saygı duruşu ve İstiklal Marşı’ nın okun-
masının ardından, açılış konuşmasını 
Yönetim Kurulu Başkanı Sn. Koray Ya-
vuz yapmıştır. Divan kurulunun seçil-
mesinin ardından Yönetim Kurulu adı-
na 7. Dönem yapılan faaliyetler ile ilgili, 
Genel Sekreter ve Başkan Yardımcısı 
Sn. Sabahattin Özen’ in Genel Kurul 
üyelerine bilgilendirici bir sunum yap-
mıştır. Yapılan denetim faaliyetleri ve 
denetim raporunu, Sn. Mustafa Macir 
Genel Kurul üyelerine sunmuştur. 

Yeni dönem Yönetim ve denetim ku-
rulu aşağıdaki listede yer alan üyeler 
seçilmişlerdir.

Ardından BHTS’24 Boğaziçi Isıl İşlem 
Sempozyumu danışma toplantısı ger-
çekleşmiş ve METEM Kurumsal İletişim 
yöneticisi Sn. Tuğbanur Sezer düzenle-
necek uluslararası sempozyumun kap-
samı ile ilgili değerli bilgiler vererek, fikir 
alışverişinde bulunmuştur. Sonrasında 
akşam yemeğine geçilmiştir. Toplantıya 
katılan tüm üyelerimize teşekkür ederiz.

Metal Isıl İşlem Sanayicileri 
Derneği (Mısad) Yönetim Kurulu
Burcu ÇOĞAL  Asil Üye
Hale GÜRSULAR  Asil Üye

Hasan Yücel YILMAZ Asil Üye
Koray YAVUZ  Asil Üye
Murat ÇELİK  Asil Üye
Oğuzhan DEMİRCİ Asil Üye
Yılmaz TÜRE  Asil Üye

Onur ÖNER  Yedek Üye
İlker SEYMEN  Yedek Üye
Hüseyin BÜYÜKDİŞİKİTLİ Yedek Üye
Bülent ÇİVİCİ  Yedek Üye
Ersin KORKMAZ  Yedek Üye
Hüseyin DÖNER  Yedek Üye
Ferhat TUNCER  Yedek Üye
 
Metal Isıl İşlem Sanayicileri 
Derneği (Mısad) Denetim Kurulu
Sabahattin ÖZEN  Üye
Gökhan LALE  Üye
Çetin GÜLER  Üye

İhsan BOZKUŞ  Yedek Üye
Edip Şahin ATILMIŞ Yedek Üye
Cihan BALABAN  Yedek Üye

30 Mayıs  2023 tarihinde Dedeman Otel Bostancı’ da üyelerin 
büyük çoğunluk katılımı ile gerçekleştirilmiştir.

Yazının devamı sayfa 18’de
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Yazının devamı sayfa 22’de

MOttOSU “DESinGnED in tÜrKiYE” 
OLan tiaD’ın YÜrÜttÜğÜ OPEn DESiGn 
iStanBUL PrOjESi; MarKaLaşMa,
SÜrDÜrÜLEBiLirLiK VE KatMa DEğErE aDanDı

TİAD’ın, İstanbul Kalkınma Ajansı’nın destekleri ile sektöre 
kazandırdığı Açık Kaynak Tasarım Merkezi ve İşbirliği Plat-
formu Projesi’nin kapanış toplantısı, 25 Mayıs 2023’te Bay-
rampaşa Wish More Hotel’de gerçekleşti. Proje iştirakçileri ve 
sektör ilgililerinin katılımıyla gerçekleşen kapanış konferan-
sında “Designed in Türkiye” mottosuyla yürütülen projenin 
kazanımları, sunumlar ve konuşmalarla masaya yatırıldı. 

Açık Kaynak Tasarım Merkezi ve İş-
birliği Platformu Projesi ile yüzlerce 
firma ile endüstriyel tasarımcılar ve 
mühendisler bir araya gelip; tasarım-
dan Ar-Ge’ye, otomasyondan yazılı-
ma kadar birçok alanda işbirlikleri ku-
rulmasına öncülük etti. Bu projenin 
yarattığı marka Open Design İstan-
bul ile de Türkiye’nin katma değerli 
üretim ve ihracatının artırılması için 
gerekli altyapının güçlendirilmesi 
hususunda tasarımın yeri ve önemi 
gündeme damga vurdu. 

Konferansta Open Design İstanbul 
Tasarımcı-Sanayici İşbirliği Portalı’nın 
da lansmanı yapıldı. Portalın kullanımı 
ücretsiz olup, https://opendesignistan-
bul.com/ bağlantısından ulaşılabiliyor.

TİAD’ın başkanları ve proje iştirak-
çileri, gerçekleştirdikleri konuşma 
ve sunumlarla, endüstriyel tasarıma 
yönelik önemli konu başlıklarını gün-
deme getirdi. 

TİAD Yönetim 
Kurulu Başkanı Murat Akyüz:
“TİAD, bugüne kadar sektörümüzü ve 

ülkemizi geliştirecek çok kıymetli pro-
jelere imza attı. Open Design İstanbul, 
sadece ülkemizde değil, dünyada çok 
önemli ihtiyaçlara çözüm bulmaya aday 
oldu. Bugün bile projede ilk yola çıktığı-
mız günün heyecanını taşıyoruz. Değerli 
paydaşlarımızın bu proje vesilesiyle ya-
nımızda yer almasından gurur duyduk. 
Projenin bir parçası olan, destekleyen 
tüm mercilere teşekkür ederiz.”

TİAD Yönetim Kurulu Önceki 
Dönem Başkanı Fatih Varlık:
“Proje, yönetimimizde en gurur duydu-
ğumuz çalışmalardan biri olarak ayrıca-
lıklı konuma sahip. TİAD’ın oluşturup 
yürüttüğü projelerinin temelinde “Bir 

Murat Akyüz

Fatih Varlık



Hitachi Optik Emisyon 
Spektrometreler
Laboratuvar tipi ve taşınabilir spektrometre 
modelleriyle, uzun dönemli kararlı okumalarla 
yüksek performanslı kimyasal analizler

Elemental Analiz

  Daha fazla bilgi: repamet.com 
Email: repamet@repamet.com
Telefon: (0216) 369 73 48

Hitachi’nin Almanya üretimli laboratuvar tipi ve taşınabilir 

spektrometre modelleriyle demir-çelik, bakır, alüminyum, 

çinko-zamak ve nikel dahil bir çok farklı alaşımın 

üretiminde ve giriş kalite kontrollerinde işletmelere en iyi 

performansı sunmaktadır. CCD ve CMOS sensörleri optik 

emisyon spektrometrelerinde kullanan Hitachi High-Tech, 

işletmelerin ihtiyaçlarına göre farklı modellere sahiptir. 

Türkiye’de en çok tercih edilen ve argon optik sistemine 

sahip Foundry Master Smart modelinden, düşük alaşım 

çeliklerde azot ölçünü de yapabilen FM Expert modeline; 

CMOS sensörlere sahip OE720 modelinden, bakır 

alaşımlarında oksijen ölçümü yapabilen OE750 modeline 4 

farklı laboratuvar tipi spektrometresi bulunmaktadır. Sahada 

parça kesmeden yerinde kimyasal analiz ve alaşım kalite 

kontrolleri yapmak isteyen işletmeler için PMI Master 

Smart ve PMI Master Pro2 modelleri Alman mühendisleri 

tarafından üretilmektedir.

repamet-kasim22-madenturkiye.indd   1 13.11.2022   11:40
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ihtiyacı karşılamak”, “bir soruna çözüm 
bulmak” ve “katma değer yaratmak” 
misyonu söz konusu.  Burada kapanı-
şını gerçekleştirdiğimiz projemiz mis-
yonunu hakkıyla yerine getiriyor. Proje 
kapsamında kurulan ortak kullanımlı 
tasarım merkezi ve tasarımcı-sanayici 
işbirliği portalı ile katma değerli üreti-
me aracılık etmek bizler için de harika 
bir deneyim…”

Samet Burçin Aydoğmuş

Sertaç Ersayın Cem Şirolu

Cihan Şirolu

Murat Hazıroğlu

TİAD Genel Sekreter 
Yardımcısı ve Proje Yürütücüsü 
Samet Burçin Aydoğmuş
“Sürdürülebilir Tasarım Mekaniz-
ması” oluşturmak amacıyla yola çık-
tığımız projenin hedefleri arasında 
Türkiye’de yüksek katma değerli 
ürünlerin yaratılmasını desteklemek, 
sürdürülebilir imalat için tasarım 
ekosisteminin gelişimine ön ayak 
olmak var. Endüstriyel tasarımcılar, 
mühendisler ve sanayicileri ortak bir 
platformda buluşturarak tasarım ve 
Ar-Ge ekosistemindeki verimlilik ar-
tışını sağlamak; mekandan bağımsız 
şekilde kurgulanan buluşmalarla ge-
len verimlilik ve iletişim artışı, çağı-
mız için önemli bir ihtiyaçtı. Proje, bu 
ihtiyaçlara önemli bir cevap oldu.” 

Endüstriyel Tasarımcılar Meslek 
Kuruluşu (ETMK) Yönetim 
Kurulu Başkanı Sertaç Ersayın
“Sanayinin tasarıma eğilmesi mutlu-
luk verici. Türkiye sanayi kuruluşları-
nın yüzde 99,7’si küçük ve orta ölçek-
li. Büyük ölçekli firmalar sayı olarak 
sadece binde 3’ü oluşturuyor. Ancak 
ülkemizdeki üretimin yüzde 46’sını 

da bu büyük ölçekli firmalar gerçek-
leştiriyor. Haliyle global ölçekte bili-
nen marka sayımız da buna paralel 
olarak düşük kalıyor. Global markalar 
oluşturmak için KOBİ’leri tasarımın 
önemine teşvik etmemiz gerekiyor.” 

Yenasoft Yazılım Genel 
Müdürü Cem Şirolu
“Çağımız koşullarında müşteriler, 
işletmelerinde katma değeri olma-
yan maliyetlerin artışından şikayet-
çi…  Kaynakların tükendiği ve hor 
kullanıldığı çağda sürdürülebilir 
çalışma prensipleri de büyük rol 
oynuyor. Teknoloji adaptasyonu-
nun sürdürülebilirliğe etkilerini 
gözlemlemek için TİAD’ın Open 
Design İstanbul projesinin iştirak-
çisi olduk. Bir teknolojik yazılım 
şirketi olarak ulaşılabilirlik, kolay 
paylaşım, işbirliği ve inovasyon için 
değer yaratan Open Design İstan-
bul projesinde fikirden nihai ürüne 
uzanan bu yolcuğun parçası olmak 
harika bir deneyim…”

iF Forum Design Türkiye Ofisi 
Kurucu Ortağı Cihan Şirolu
“iF Forum Design, tasarım konusun-
da bir otorite. Tasarımcılar, üreticiler 
ve tüketiciler için iF logosu iyi tasa-
rımın bir işareti olarak farkındalık 
yaratıyor.  TİAD tarafından yürütülen 
‘Açık Kaynak Tasarım Merkezi ve İş-
birliği Platformu’ projesine iF Design 
Award Türkiye temsilci ofisi olarak 
destek vermekten mutluluk ve gurur 
duyduk. Tasarımın çözüm üreten, 
bütünleyici ve multi-disipliner ça-

lışma prensipleri doğrultusunda iş 
birlikleri kurması, kalkınma ve üretim 
kalitesi anlamında katma değeri yük-
sek ürünler geliştirmesini büyük bir 
heyecan ve tüm özverimizle destek-
liyoruz. Open Design İstanbul bunun 
çok güzel bir örneğiydi.” 

İTO Yönetim Kurulu 
Üyesi Murat Hazıroğlu
“STK’ların ulaşılabilirlik konusunda 
çok ciddi bir ağı var.  Open Design 
İstanbul gibi Türkiye’ye gurur yaşa-
tan, katma değer odaklı projelerde 
TİAD gibi STK’ların rolü çok büyük. 
Ticaret odamızla bir parçası olmak-
tan mutluyuz. İhtiyaçlara ve sorunlara 
çözüm noktasında STK’larımızın de-
ğerini önemsiyoruz.”



Niton XRF ve LIBS Analiz 
Cihazlarıyla Doğru ve 
Hassas Analizler
Malzeme doğrulama ve elemental analizler için 
hızlı, güvenilir ve kararlı sonuçlar

Elemental Analiz

  Daha fazla bilgi: repamet.com 
Email: repamet@repamet.com
Telefon: (0216) 369 73 48

Thermo Scientific™ Niton™ XRF ve LIBS analiz cihazlarıyla 

saniyeler içerisinde malzeme doğrulama yapılabilmektedir. 

Gelişen teknolojilerin XRF ve LIBS analiz cihazlarına 

entegre edilmesiyle birlikte Niton analiz cihazları, sahada 

ve üretimin her bir anında alaşım kontrollerinde ve 

elemental analizde işletmelerin en büyük yardımcıları 

olmak için geliştirilmiştir. Niton analiz cihazlarıyla karbon 

çeliklerindeki karbon dahil her türlü metal alaşımı kontrol 

edilebilmektedir. Karbon eşdeğeri hesaplanabilmekte, 

kaynaklanabilirlik (API 5L) izlenebilmekte ve paslanmaz 

çeliklerde L ve H kalite ayrımı yapılabilmektedir. Kalite, 

güvenlik ve mevzuatlara uygun laboratuvar kalitesinde 

sonuçlar önemli olduğunda Niton XRF ve LIBS analiz 

cihazları işletmelere en iyi çözümü sunmaktadır.

repamet-kasim22-madenturkiye.indd   2 13.11.2022   11:40
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COrOMiLL® MF80 KaBa taLaş işLEME 
VEYa KEnar FrEZELEME UYGULaMaLarınDa 
ParÇa Başına MaLiYEti DÜşÜrÜYOr

Uluslararası Temiz Taşımacılık Konseyi’nin (ICCT) Fact Sheet: 
Europe raporuna göre “Kütlenin azaltılması, araç emisyon-
larını azaltmanın etkili bir yoludur”. Otomotiv üreticilerinin 
ağırlık açısından daha verimli parçalar üretme sorumluluğu 
bulunmaktadır. Ağır döküm demir ve dövme çelik popülerliği-
ni korusa da üreticilerin bu “ağır” metalleri ağırlık açısından 
verimli olacak şekilde tasarlaması gerekir. Burada, Sandvik 
Coromant Değiştirilebilir Frezeleme Ürün Uygulama Yönetici-
si Sangram Dash, daha hafif ve daha dar kesme, kenar fre-
zeleme ve yüzey frezeleme uygulamalarının nasıl bir çözüm 
sağlayabileceği hakkında bilgi veriyor.

ICCT’nin tespitlerine ek olarak, McKin-
sey & Company’nin Lightweight, heavy 
impact raporu, daha hafif takımların na-
sıl daha düşük CO2 emisyonu yaydığı-
na dair derinlemesine hesaplamalar su-
nar:  “Ağırlık azaltma çalışmaları, CO2 
emisyonlarının belirli ölçüde azaltılma-
sına yardımcı olabilir (tasarruf edilen 
kilogram başına yaklaşık 0,08 g CO2 
azaltma).” Rapor şöyle devam ediyor: 
“Bir OEM’in araç ağırlığını 100 kg azalt-
mayı başarması halinde, 100 km’de 
yaklaşık 8,5 g CO2 tasarrufu sağlanır.”

Bunun gibi tespitlere yanıt olarak oto-
motiv sanayi üreticileri “ağırlık azaltma-

ya” yöneliyor ve bu da yakıt verimliliğini 
iyileştirmek ve yol tutuşunu kolaylaştır-
mak için daha hafif otomobil ve kam-
yon üretimlerine yol açıyor. Alüminyum 
ve magnezyum gibi daha hafif metaller 
elbette bu konuda yardımcı olabilir. 
Ancak ağırlık azaltma işlemi, özellikle 
araç üretiminde hala dövme çelikler, 
kobalt krom, İnkonel veya gri ve sfero 
döküm demirler (NCI’ler) gibi daha ağır 
malzemeler sıklıkla kullanılıyorsa, hangi 
malzemenin daha hafif olduğunu seç-
mekten daha fazlasıdır. 

Üreticiler, bu “ağır” metalleri ağırlık 
açısından etkili ve hafif metallere karşı 

güçlü bir alternatif oluşturacak şekil-
de tasar-lamalıdır. Bu, daha karmaşık 
tasarımları baz alan ağa yakın biçimli 
parçaların üretilmesi anlamına gelir ve 
işlemesi daha zor ISO-K malzemeleri 
üretirken zorlayıcıdır. Ayrıca, tüm dö-
küm demirlerde kesme kenarını aşındı-
rıcı yapıdaki silikon karbür (SiC) bulunur. 
OEM’lerin karşılaştığı diğer bir zorluk 
da bu karmaşık parçaların en yüksek ka-
litede, yüksek verimlilik ve parça başına 
düşük maliyetle üretilmesidir.

Farklı parçaların üretilmesi ve büyük 
miktarlarda malzemenin iş parçasın-
dan hızlı bir şekilde çıkarılması gerekti-
ğinde, en iyi yaklaşım kenar frezeleme 
uygulamasıdır. Temel ancak çok yönlü 
frezeleme uygulaması, takım üzerinde-
ki darbeyi en aza indiren ve parça biçi-
minin korunmasına imkan tanıyan daha 
hafif bir kesme işlemi sağlar. Takım 
kenar frezeleme uygulaması sayesinde 
aynı anda bir düzlem ve kenar yüzeyi 
oluşturur. 

Bunu sağlamak için, kesici ve iş parçası 
arasında istenmeyen ofsetleri önlemek 
amacıyla doğru açının kullanılması 
önemlidir. Kesinlikle 90 derecelik bir açı 
tercih edilir, ancak uygulamaya bağlı 
olarak diğer açılar da kullanılabilir. 

“Hafif bir dokunuş”
Pazarda 90 dereceye yakın bir freze-
leme açısına yönelik tasarlanmış çok 
sayıda kenar frezeleme takımlama ke-
sici ucu bulunmaktadır. Genellikle, bu 
kesici uçlar aynı anda omuz ve plan 
oluşturmak için dördü önde ve dördü 
arkada olmak üzere sekiz kenara sahip-
tir. Bazı durumlarda, altı kenara sahip 
kesici uçlar da bulunur. Bununla birlikte 
Sandvik Coromant, OEM’ler için daha 
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fazla verimlilik, takım ömrü avantajları 
ve ekonomik faydalar sağlayacak yeni 
bir kenar frezeleme konseptine ihtiyaç 
duyulduğunu fark etmiştir.

Yukarıda belirtilen zorluklara yanıt olarak 
Sandvik Coromant, CoroMill® MF80 
kesici uç ürün grubunu geliştirmiştir. 
ISO-K ve ISO-P malzemelerinde oto-
motiv sanayi frezeleme uygulamalarına 
yönelik tasarlanan kesici uçlar, sekiz kes-
me kenarına, talaş korumasına ve opti-
mize edilmiş mikro geometriye sahiptir. 
Takımlar özellikle ince duvarlı parçalara 
ve sınırlı stabiliteye sahip tezgah kuru-
lumlarına uygun şekilde tasarlanmıştır. 
Kesme kenarı, düzgün kesme işlemi ve 
düşük kesme kuvvetleri sağlamak için 
eğimli yapıdadır. Bu özellik, güvenliği ve 
talaş tahliyesini iyileştirir ve üstün yüzey 
kalitesi için silici kenarı sağlar.

CoroMill® MF80 tamamen yeni olma-
makla beraber Sandvik Coromant’ın 
mevcut CoroMill® 345 ile benzer bir 
teknoloji platformuna dayanmaktadır. 
Bu yeni frezeleme konsepti, altlık koru-
ması ile %40 oranında daha hafif bir ke-
sici gövdesine ve titreşime yatkın uzun 
kullanma mesafeli uygulamalarda bile 
güvenli ve stabil işleme için çok sayıda 
kesici uca sahiptir. 

Kenar ve yüzey frezeleme uygulama-
larında, radyal kesme kuvvetleri oluş-
turdukları ve daha da önemlisi kesme 
enerjisini parçadan uzağa aktardıkları 
için genellikle 90 derece boşluk açısına 
sahip kesici takımlar tercih edilir. Özel-
likle daha ince duvarlı veya ağa yakın 
biçimli parçaların işlenmesi için uygun-
dur. CoroMill® MF80 gerçekte 89,5 
derecelik bir yaklaşma açısı sağlar, böy-
lece çok kenarlı kesici, işleme sırasında 
fikstüre daha da yakın çalışabilir.

Ayrıca, 90 dereceye yakın açı eksenel 
kuvvetleri azaltarak ince duvarlı par-
çalarda ve zayıf fikstürlerde titreşim ve 
çatırtı olmaksızın iyileştirilmiş frezeleme 

Diğer bir test sırasında, CoroMill® 
MF80 ve rakip kesici uç, ISO-K iş 
parçası üzerinde gerçekleştirilen bir 
kaba talaş işleme uygulamasında 
kullanıldı. Frezeler, bir ISO-K küresel 
grafit (SG) demir (GJS400/K3.1.C.UT) 
iş parçasından taşıyıcılar ve destekler 
üretmek üzere kullanıldı. Her iki ta-
kım da, 20-80 mm radyal kesme de-
rinliği (ae) ve 2-3 mm eksenel kesme 
derinliği (ap) dahil olmak üzere yine 
aynı kesme değerleri kullanılarak ça-
lıştırıldı. Her freze için dakikada 1000 
devir (dev/dak) iş mili hızı (n), daki-
kada 250 metre (m/dak) kesme hızı 
(vc) ve dakikada 1200 milimetre (mm/
dak) tabla ilerlemesi (vf) kullanıldı. Diş 
başına ilerleme (fz) değerinde küçük 
bir farklılık vardı, rakibin frezesi için 
0,24 mm ve CoroMill® MF80 için 0,3 
mm değeri kullanıldı.

Sonuçta müşteri, Sandvik Coromant’ın 
frezesiyle takım ömründe %54 oranında 
bir artış sağlandı. Rakip freze, aşınma 
belirtileri göstermeden önce 55 dakika-
da on parça üretirken, CoroMill® MF80 
ise 82 dakika çalışarak 15 parça üretti. 

CoroMill® MF80, ISO-K NCI’ler, İnko-
nel veya gri demirler, dövme çelikler 
ve kobalt krom gibi daha ağır malze-
meleri işlerken daha uzun ömürlü ve 
daha verimli performans özellikleri ile 
OEM’lerin ağırlık azaltma uygulama-
larına büyük ölçüde avantaj sağlayabi-
lir. Bu avantajlar, üreticilerin katı CO2 
emisyon yönetmeliklerini karşılayan 
araçlar üretmelerine yardımcı olurken, 
parça başına daha düşük maliyetin ko-
runmasında ve ICCT’nin raporundaki 
“Kütlenin azaltılması, araç emisyonları-
nı azaltmanın etkili bir yoludur” ifadesi-
nin uygulanmasında da önemli olabilir

Sandvik Coromant’ın ISO-K ve ISO-P 
malzemelerde frezeleme uygulaması-
na yönelik CoroMill® MF80 takımı hak-
kında daha fazla bilgi edinmek için web 
sitesini ziyaret edin. 

sağlar. Buradaki başlıca avantajlar ara-
sında yüksek hassasiyet ve daha fazla 
tezgah kullanımı, hurda sayısında azal-
ma ve daha uzun takım ömrü yer alır. 

ISO-K ve ISO-P malzemeleri işlerken 
CoroMill® MF80’in performansına 
bakalım.

Performans testleri 
Bir müşteri örneğinde, bir kaba kenar 
frezeleme uygulamasında ISO-P kar-
bon çeliği (DIN 1.0619) iş parçasından 
pompa ve valf parçaları üretmek için 
rakibin frezesine karşı CoroMill® MF80 
ile çalışıldı. Frezeler için 500 dev/dak n , 
125 m/mm vc , 15/50 mm ae , 5 mm ap 
ve 0,15 mm fz olmak üzere aynı kesme 
değerleri ve farklı bir vf değeri kullanıl-
dı. Rakip freze 375 mm/dak ve buna 
karşılık CoroMill® MF80 ise 600 mm/
dak değeriyle çalıştı.

Sonuçta, CoroMill® MF80 ile verimlilik-
te %60 artış sağlandı. Rakip freze dokuz 
parça üretirken CoroMill® MF80 15 
parça üretti. Takım ömrüne gelince, 40 
dakikalık işleme süresinden sonra Co-
roMill® MF80’de sadece çentiklenme 
aşınması görülürken takım ömründe 
%67 oranında bir artış sağlandı. Müş-
teriye sağladığı en önemli avantaj, fre-
zenin altlık korumasının ve çok sayıda 
kesici uç kenarının, kaba talaş işleme 
veya kenar frezeleme uygulamalarında 
parça başına maliyeti düşürebilmesidir.
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tÜDÖKSaD YÖnEtiM KUrULU DEPrEM 
BÖLGESinDE ÜYELErini ZiYarEt Etti

Türkiye Döküm Sanayicileri Derneği Yönetim Kurulu Başkanı ve 
Üyeleri Kahramanmaraş merkezli 6 Şubat 2023 tarihinde gerçekle-
şen depremden etkilenen Adana, Gaziantep, Malatya ve Elazığ ille-
rindeki üyelerini ziyaret ederek geçmiş olsun dileklerinde bulundu.  

Türkiye Döküm Sanayicileri Derneği 
(TÜDÖKSAD) Yönetim Kurulu Üyele-
ri 2-3 Haziran 2023 tarihleri arasında 
deprem bölgesinde Adana, Gaziantep, 
Malatya ve Elazığ’daki üyelerini ve sek-
tör firmalarını ziyaret ederek geçmiş ol-
sun dileklerinde bulundu.

Merkez üssü Kahramanmaraş olan ve 
11 ilimizi etkileyen 6 Şubat depremle-
rinden sonra bölgede yaraların sarıl-
masına katkıda bulunmak için yardım 
kampanyası düzenleyen TÜDÖKSAD, 
üyelerinden gelen yardımlarla Ha-
tay-İskenderun ve Adıyaman Besni’de 
mobil mutfak ve fırın kurarak deprem-
zedelere sıcak ekmek ve yemek da-
ğıtımında bulunmuştu. Ayrıca çeşitli 
sanayi ve ticaret odaları aracılığıyla 
bölgeye 19 adet konteyner gönder-
mişti. Depremden sonra yardım kam-
panyasına nakdi yardımlarda bulunan 
üyeler ayrıca TÜDÖKSAD aracılığıyla 
bölgeye dorse, jeneratör, mobil mutfak 
ile mobil mutfaklar için market alışverişi 
desteğinde de bulunmuştu.

Deprem bölgesindeki üyelerine geç-
miş olsun dileklerinde bulunmak için 
firmaların müsait zamanlarını bekle-
yerek ziyaret programı hazırlayan TÜ-
DÖKSAD, Yönetim Kurulu Başkanı 
Kadir Efe, Yönetim Kurulu Başkan Yar-
dımcısı Emine Dilek Gündüz, Yönetim 
Kurulu Üyeleri Mehmet Ali Acar, Yöne-
tim Kurulu Yedek Üyeleri Murat Can-
baz, Ekrem Kanıtoğlu, Şükrü Keçebir, 
Genel Sekreter Serter Koray Hatipoğlu 
ve İşletme Müdürü Seyhan Tangül Yıl-
maz’dan oluşan heyetle üyeleri; Özgü-
müş Döküm, Aslankaya Döküm, Dökü-
maş, Mert Döküm, Tan Çelik ve sektör 

firmalarından Gaziantep Çelik Döküm, 
Nano Metalurji ve Esak Alüminyum fir-
malarını ziyaret etti.

Ziyaretlerine Adana’da Özgümüş Dö-
küm ile başlayan TÜDÖKSAD Yönetim 
Kurulu Üyeleri, Özgümüş Yönetim Ku-
rulu Başkanı Ümit Özgümüş ve Yöne-
tim Kurulu Başkan Yardımcısı Bülent 
Özgümüş’ten depremin yarattığı etki-
ler ve Özgümüş Döküm’ün Tarsus Or-
ganize Sanayi Bölgesi’ndeki yeni fabri-
ka yatırımı konusunda bilgi aldı.

Ziyaretlerin ikincisi Gaziantep’te Aslan-
kaya Döküm’e yapan Yönetim Kurulu 
Üyeleri Aslankaya Grup Yönetim Kurulu 
Başkanı Abdulkerim Aslan ile Yönetim 
Kurulu Üyeleri Fahrettin Aslankaya ve 
İbrahim Aslankaya’dan faaliyetleri hak-
kında bilgi alarak geçmiş olsun dilekle-
rini ilettiler. Gaziantep’te ayrıca sektör 
firmalarından Gaziantep Çelik Döküm 
Firması Yönetim Kurulu Başkanı Taner 
Ataoğlu ve Genel Müdür Yardımcısı 
Adilcan Ataoğlu da ziyaret edildi.

Ziyaretlerin ikinci gününde ise önce 
Malatya’da TÜDÖKSAD üyesi Dökü-
maş Ffirmasını ziyaret eden Yönetim 
Kurulu Üyeleri, burada da Dökümaş 
Genel Müdürü Merve Meşe, Genel 
Müdür Yardımcısı Sıla Nur Kahraman, 

Türkiye Döküm 
Sanayicileri Derneği 
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Satış ve Pazarlama Müdürü Ali-
seydi Kahraman, Teknik Müdür 
Ramazan Yardım, Yasir Plastik Ge-
nel Müdürü Hanifi Işık ile Çekir-
dek Makine SanayiMakine Genel 
Müdürü Abidin Çekirdek ile gö-
rüşerek bilgi alışverişinde bulun-
dular. Deprem bölgesinde ziyaret 
edilen son il ise Elazığ oldu.

TÜDÖKSAD üyesi Tan Çelik’i ziya-
ret eden Yönetim Kurulu Üyeleri 
Tan Çelik Kurucusu ve Genel Mü-
dürü Mehmet Tan ile sohbet etti-
ler. Sonrasında TÜDÖKSAD üyesi 
Mert Döküm’ü ziyaret eden Yöne-
tim Kurulu Üyeleri, burada Yönetim 

Kurulu Üyesi Ekrem Kanıtoğlu ve 
Genel Müdür Gültekin Bayır eşli-
ğinde fabrika turu yaparak Mert 
Döküm’ün Elazığ tesisleri hakkın-
da bilgi aldılar. TÜDÖKSAD Yöne-
tim Kurulu Üyeleri Elazığ’da ayrıca 
Nano Metalurji ve Esak Alüminyum 
Firmalarını da ziyaret edip bilgi 
alışverişinde bulundular ve geçmiş 
olsun dileklerini ilettiler.

TÜDÖKSAD Yönetim Kurulu Baş-
kanı Kadir Efe, ülkemizin bir daha 
bu tür felaketler yaşamaması te-
mennisinde bulunarak tüm üye ve 
sektör firmalarına misafirperverlik-
lerinden dolayı teşekkürlerini iletti.

HexagonMI.com

SPESİFİK ÜRETİM 
İHTİYAÇLARINIZA
ÜSTÜN ÖLÇÜM PERFORMANSI

Gelişmiş Verimlilik Sağlar.
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USta PrOFiLi
Bir makine montaj ustası nasıl olma-
lı? Kişisel özellikleri, karakteri, eğitimi, 
bilgisi, tecrübesi, fiziki görünümü, kı-
yafeti, elbise ve takım dolabı ve eks-
tra donanımları açısından masaya ya-
tırmak ve ideali yakalamak istiyorum.

Öncelikle USTA kelimesi bende ÖĞ-
RETMEN kelimesiyle aynı çağrışımı 
yapıyor. Hem sürekli öğrenen, kendi-
ni geliştiren hem de çalışan ve öğre-
ten bir kişi aklıma geliyor.

Sakin ve vakarlı duruşuyla örnek bir 
çalışan profili çiziyor. Temizliği, dü-
zeni, çevresiyle uyumu, işine odak-
lanmış, mesleğini seven ve sanatına 
saygılı bir profil.

Ta çıraklıktan veya okuldan gelen 
müthiş biri bilgi ve tecrübe birikimi, 
işi ile ilgili sertifika ve belgelere sa-
hip, ustasından gördüğü edep ve 
iş ahlakını devam ettirmekte azimli, 
çırak ve yardımcılarına karşı sevecen 
ve babaları rolünde.

Bilgiye aç ve hırslı, sürekli kendini ye-
nileyen bir yapıda, giyimiyle, konuş-
masıyla ve haliyle örnek, teknoloji ile 
barışık.

Çelik burunlu ayakkabısından bare-
tine, elbisesinden maskesine, eldi-
veninden çapak gözlüğüne, kulak 
tıkacından emniyet kemerine, önlü-
ğünden kolluğuna şık ve temiz bir 
görünüme sahip.

Çekicinden pensesine, anahtar takı-
mından metresine, torna uçlarından 
kılavuzlara, pensesinden yan keski-
sine, cırcır kolundan allen takımına, 
fırçasından tornavidasına tam tekmil 
bir takım dolabı sürekli yanında.

Mesleğinin gerektirdiği alet ve ma-
kineleri kullanmasını bilen, makine-
leri özenli kullanan ve bakımlarını 
zamanında yapan, ölçüm yapabilen, 
proje okuyabilen, makine parçalarını 
birleştiren ve test yapabilen bir usta.

Yurtiçi ve yurtdışı şantiyelere giden 
ve sorunları çözen, mesai kavramına 
önem veren, yönetici ve ustabaşına 
karşı sorumluluklarını bilen, işbirliği 
ve ekip çalışmasına yatkın, detaycı ve 
titiz bir insan.

İşinin en iyisini yapmaya çalışan, olası 
terslikleri öngörebilen, üstlerini uya-
ran, aksaklıklar hakkındaki bildiklerini 
ve yeni fikirlerini toplantılarda aktaran.
İş sağlığı ve güvenliği konularına ha-

kim, tüm tedbirlerini almış, günlük 
beslenmesine dikkat eden, hakkını 
vererek çalışan ve karşılığını alan, 
hayal gücünü iyi kullanan ve sürekli 
geliştiren bir karakter.

Ailesine düşkün, vatanını seven, arka-
daşlarıyla uyumlu, sosyal çevresinde 
sayılan ve sevilen, ben bilirim deme-
yecek kadar da mütevazi bir kişilik.

Kaldı mı böyle ustalar diye sorabi-
lirsiniz haklı olarak. Bir çırpıda size 
onlarca isim sayabilirim. Osman 
Şentürk, Oktay Göksu, Salim Mal-
koç, Musa Kızılay, Saim Uzar, Abdur-
rahman Gür, Sezgin Kızılay, Samet 
Tonbul, İbrahim Yavuz, Sabri Tonbul, 
Erkan Çelik, Serkan Çelik, Adem Çe-
lik, Veysel Çağlar, Refik Tuna, Serdal 
Soykan, Şükrü Yılmaz, Sırrı Memişoğ-
lu bunlardan sadece birkaçı… Sanayi 
kuruluşlarımız bu gibi ustalarla dolu. 

Yetenekleri ve kişilikleri ortaya çıkar-
mak yöneticilerimizin elinde. Ama iyi 
bir idareci bu tip insanları keşfedip 
sezinleyebilir. Değerli ustalarımı-
zın yanına yetişmeleri için gençleri 
adapte edebilir.

İsimlerini burada saymadığım tüm 
ustalarıma saygılarımla….

UZMan GÖrÜşÜ 
EXPERT OPINION

Cavit SOY
anno Metal a.ş. Satın alma Müdürü
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YEni nESiL ViCKErS VE rOCKWELL 
SErtLiK tESt CiHaZLarı

Sertlik testleri, malzeme ve imal edil-
miş parçaların hızlı bir şekilde kont-
rolünü sağlayan çok önemli meka-
nik deneylerden biridir. Teknolojide 
yaygın olarak kullanılan sertlik ölçme 
yöntemleri, numune üzerinde elde 
edilen kalıcı iz büyüklüğünün ölçül-
mesi esasına dayanan yöntemlerdir.

Vickers ve Rockwell sertlik test cihaz-
larını kendi bünyesinde yerli olarak 
üreten Metkon firması yetkilisi Pazar-
lama ve Ürün Geliştirme Yöneticisi 
Buğra MANCAR ile bir röportaj ger-
çekleştirdik.  

Merhaba, Metkon hakkında
kısaca bilgi verir misiniz?
1993 yılında 3 kişilik kadroyla başla-
yan METKON bugün 120’nin üzerin-
de kadrosuyla Bursa-Demirtaş Or-
ganize Sanayi Bölgesindeki modern 
Fabrikamızda Metalografi ve Sertlik 
test cihazları üretimi yapmakta. 70’ten 
fazla ülkede kullanılan 30.000 den faz-
la Metalografi Cihazı ile konusunda 
uzman bir firma. METKON markalı 
ürünler 6 kıtaya, birçok sanayileşmiş 

ülkeye ihraç ediliyor, güvenle kullanılı-
yor. METKON bugün sektöründe tüm 
dünyada bilinen bir markadır.

Sertlik test cihazları 
üretimine nasıl başladınız, 
kısaca bilgi verir misiniz?
Tabii, biz 20 yıldan uzun süredir sertlik 
test cihazlarının üretim ve montajını 
yapıyoruz. Aynı zamanda müşterile-
rimizin numunelerine özel uygulama 
desteği ve kalibrasyon gibi satış son-
rası hizmetleri de sağlıyoruz. Bu alan-
da oldukça tecrübeliyiz. Gelişen tek-
noloji ile birlikte sertlik cihazları da 
kullanıcı konforunu üst düzeye çıkaran 
arayüz ve yazılımlar sunmaya başla-
dılar. Geleneksel ürünler bu anlamda 
artık günümüz ihtiyaçlarını karşılama-
da yeterliliğini kaybettiler. Bu neden-
le kendi bilgi birikim ve tecrübemizi 
yurtdışında işbirliği yaptığımız danış-

man firmalar ile birleştirerek yeni nesil 
sertlik test cihazlarını piyasaya sunma-
ya karar verdik. Bu amaçla 2 yıl süren 
yoğun araştırma ve çalışmalar sonu-
cunda,  yeni nesil sertlik test cihazı 
modellerimizi piyasaya sunduk. 

Bugün gelinen noktada Metkon sert-
lik cihazları gerek hassasiyet, gerek 
teknoloji, gerek yazılım, gerekse kul-
lanıcı konforu anlamında Avrupalı ra-
kipleri ile kolaylıkla rekabet edebile-
cek düzeyde ürünlerdir.

Tam olarak hangi Sertlik Test 
Cihazı modellerini üretiyorsunuz?
2019 yılında ilk olarak DUROLINE-M 
adında dead weight Mikrovickers ci-
hazı ve DUROLINE-V adında loadcell 
Makrovickers cihazı modellerini piya-
saya sürdük. 2020 yılında ise DURO-
LINE-LV adında loadcell Mikro/Makro 
Vickers test cihazını piyasaya sürdük. 
2021 yılında da DUROLINE-R adında 
loadcell Rockwell/Superficial Rockwell 
test cihazını piyasaya sürdük. Bu mo-
dellerde kendi içerisinde  otomatik 
odaklamalı ve motorize XY-tablalı gibi 
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alt modellere ayrılıyor. Türkiye’ de loa-
dcell’ li Vickers ve Rockwell sertlik test 
cihazlarını yerli olarak üretebilen ilk ve 
tek firmayız. 

Üretim süreciniz hakkında da 
bilgi verebilmeniz mümkün mü?
Tabii, Sertlik cihazlarının tüm me-
kanik parçaları, kendi bünyemizde 
üretilmektedir. Optik komponentler, 
kamera, motor gibi hazır parçaların 
çoğunluğu Almanya ve diğer Avru-
pa ülkelerinden tedarik edilmektedir. 
Cihazlarımızın içerisinde kullandığı-
mız tüm komponentler en yüksek 
kalitededir. Uzak doğu menşeli bir 
komponent kullanmıyoruz. Sertlik öl-
çümünde kullandığımız indenterler 
ve cihazların doğrulamasında kullan-
dığımız sertlik blokları ISO/DaKKs Al-
manya sertifikalıdır. Cihazlarımız uzun 
yıllar aynı yüksek hassasiyetle sertlik 
ölçümü yapabilecek şekilde tasar-
lanmış ve üretilmiştir. 30 yıllık meta-
lografik numune hazırlama cihazları 
üretiminden edindiğimiz tecrübe ile 
sertlik cihazında kullanılan tüm me-
kanik parçaları hassas bir şekilde işle-
yebiliyoruz. Sertlik cihazının montajı, 
diğer metalografi cihazlarından ayrı 
kapalı bir bölümde uzman personel-
ler tarafından yapılmaktadır. 

Cihazlarınızın özellikleri hakkında 
biraz bilgi verebilir misiniz?
Tüm Vickers modellerimiz Windows 
10 yüklü dahili bilgisayar, yüksek çö-
zünürlüklü dahili kamera, gelişmiş bir 
sertlik test yazılımı ve 22 inç büyük 
dokunmatik ekran birlikte gelir. Win-
dows 10 tabanlı yazılım sayesinde ışık 
ayarı ve izin ölçümü tamamen otoma-
tik olarak yapılır. Bu sayede sertlik test 
süresi kısalır ve operatöre bağlı hatalı 
ölçüm olasılıkları ortadan kalkar. 

Aynı şekilde Rockwell test cihazımız-
da Windows 10 yüklü dahili bir bilgi-
sayar ve entegre 10.6 inç dokunmatik 
ekranla gelir.  Numuneye özel iş oluş-

turma, geçmiş ölçüm sonuçların kay-
detme, ölçüm sonuçlarını raporlama 
gibi özellikler standarttır. Motorize 
XY tablalı modeller, numune üzerin-
de çok sayıda ölçümün tam otomatik 
bir şekilde yapılmasına olanak sağlar. 
Her gereksinime uygun cihaz model-
lerimiz var. Geleneksel sertlik cihaz-
larında operatörler sertlik izini göz-
leriyle oküler üzerinden görerek ve 
iz köşegenleri arası mesafeyi ölçerek 
manuel şekilde yapıyorlardı. 

Artık operatörler arkalarına yaslanıp 
22 inç ekran üzerinde yüksek çözünür-
lüklü kameradan gelen görüntüyü gö-
rüyor ve geliştirdiğimiz yazılımın sert-
lik izini en iyi ışık ayarında, otomatik 
odaklamasını ve iz ölçümünü yine oto-
matik olarak gerçekleştirerek kendile-
rine rapor hazırlamasını seyrediyorlar.

Demo laboratuvarımızda tüm sertlik ci-
hazı modellerimiz yer almaktadır. Sert-
lik cihazlarımızı yakından görmek ve 
kullanmak isteyen müşterilerimiz her 
zaman fabrikamıza gelip görebilirler.

Şimdiye kadar bu yeni sertlik cihaz-
larınızdan ne kadar satış yaptınız?
İlk modelimizi lanse ettiğimiz 2019 yı-

lından itibaren tüm dünya genelinde 
100’ den fazla sertlik cihazı satışı ger-
çekleştirdik. Bu satışların %20-25 ka-
darı Türkiye’ deki müşterilerimize ya-
pıldı. %75-80 kadarı ise ihracat. Şuan 
da dünya üzerinde 6 kıtada sertlik test 
cihazlarımız çalışmakta ve müşterileri-
miz memnun bir şekilde kullanmakta. 
En fazla sertlik cihazı ihracatı yaptığı-
mız bölge başta Almanya olmak üze-
re Avrupa ülkeleri. Özellikle Almanya’ 
da çok sayıda cihazımız ve mutlu müş-
terilerimiz var. Cihazlarımınız Alman 
müşterilerin yüksek kalite beklentisini 
rahatlıkla karşılamaktadır.

Son olarak, firmamızın 
sertlik cihazları pazarında 
hedefleri nelerdir?
Firmamız, kalitesinden ödün verme-
den sertlik test cihazları üretiminde li-
der bir firma olmayı hedeflemektedir. 
Yurtiçi ve yurtdışındaki müşterilerimi-
zin beklentilerini en üst seviyede kar-
şılamayı amaçlamaktayız. Bunun yanı 
sıra, müşteri memnuniyetini en üst 
seviyede tutarak, uzun vadeli müşteri 
ilişkileri kurmak istiyoruz. İleri tekno-
loji ve yenilikçi ürünler geliştirerek, 
sertlik test cihazları sektöründe öncü 
bir rol oynamayı hedefliyoruz.
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Tel Tretman Teknolojisi

Wiremaster ve Bulkmaster sistemleri
WireMaster ve BulkMaster sistemlerini kullanarak, sfero 
döküm ve kompakt gra� tli dökme demir üretimi otomatik 
hale getirilerek daha güvenilir bir süreç elde edilir. CGI / 
-SG-navigatör ile tretman süreci tamamen kontrol edilebilir, 
raporlanabilir ve insan etkisi de en aza indirilir.

Daha fazla bilgi için:
Heraeus Electro-Nite A.S.
1. Organize Sanayi Bölgesi, Dagıstan Cad.No:15
06935 Sincan-ANKARA
Tel: +90 (312) 267 08 88 
Faks: +90 (312) 267 08 87
e-mail: info.electro-nite.tr@heraeus.com
web: www.heraeus-electro-nite.com

Tel Tretman Teknolojisi
WireMaster
Aktif veya pasif pota kapağı

• Tel aşı ve magnezyumun eş zamanlı ilavesi
• Güvenli bir tretman süreci için tasarlanmış sağlam gövde
• Kolay bakım için servis altyapısı
• Kısa tretman süresi
• Aktif pota kapağı          pota kapağı pnömatik hareketle kapatılır 
• Pasif pota kapağı         pota kapağa doğru kaldırılır

TreatMaster
WireMaster ve Bulkmaster kombinasyonu

• Alyaj malzemeleri ile aşılayıcı ve 
magnezyum telin ilavelerini bir arada 
yapar

• Bobin rafl arı, kesintisiz tel 
beslemesini garantilemek için hızlı 
ve kolay depolama sağlayacak 
şekilde tasarlanmıştır

• Farklı metal kalitelerinin eşzamanlı 
üretimini kolaylaştırır
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Yazının devamı sayfa 40’ta

“MÜştEriLEriMiZE SaDECE iş Ortağı 
DEğiL, ÇÖZÜM Ortağı OLUYOrUZ”

Sayın Yıldırım Bey bize 
kendinizi anlatır mısınız?
Ankara doğumluyum. İlk, orta ve lise-
yi Ankara’da bitirdim. Üniversitede ilk 
ODTÜ Metalurji bölümüne girdim ve 
daha sonra da İTÜ Metalurji bölümü-
ne geçiş yaptım. 1985 yılında satış mü-
hendisi olarak başladığım Meta-Mak 
firmasında, 2013 yılından beri yönetici 
olarak bulunmaktayım. Bundan önce 
kısa süreler de Kotekna ve Ekinciler fir-
malarında çalıştım. 

Meta-Mak firmasında olmaktan dolayı 
mutluyum, klasik bir cümle olacak ama 
işimi severek yapıyorum. İşim gereği 
sık seyahat ediyorum ama bu beni ra-
hatsız etmiyor. Çünkü seyahat etmeyi 
seviyorum. Hayattan keyif almasını bi-
len biriyim. Küçük şeyler bile beni mut-
lu edebilir.

Uzun yıllar Türk metalurji sektö-
ründe hizmet veren birisi olarak, 
firmanızın oluşumu ve gelişimi ile 
ilgili bize bilgi verir misiniz?
Meta-Mak, 1973 yılında Sayın Erguvan 
Tezel tarafından büyük emek, gayret, 
azim, kararlılık ve özveri ile kurulmuştur. 
En temel amaçlardan biri, yatırımlarda 
en yüksek verimliliği sağlayabilmek için 
dünya markalarını üreticilerle buluştur-
mak olmuştur. 50 yıl süresince sektörün 
gerekliliğine göre çeşitlenip, hedef 
odağımıza müşteri memnuniyetini 
koyduk. Bugün Meta-Mak, üstün kali-
te anlayışı ile teknolojik yenilikleri takip 
eden, müşterilerine, çalışanlarına, top-
luma ve çevreye karşı duyarlı, güvenilir 
bir hizmet firmasıdır.

Türk sanayisinde 50. Yılını kutlamak 
nasıl bir duygu. Anılarınızdan  
birkaç değişik olay paylaşır mısınız? 
50 yılın büyük bir kısmında Meta-Mak 
firmasını kuran Erguvan Hanım ile 
çalıştım, kendisinden sadece iş an-
lamında değil, hayata dair, sosyal, 
kültürel çok şey öğrendim. Çalıştığı-

mız firmalar ve temsilcisi olduğumuz 
firmalar ile ilginç anılar yaşadım. Bu 
anılarımdan biri, Ankara’da bir dö-
kümhanede havada sertleşen reçine 
denemesi yaptım. Döküm parçaları-
nın yüzeyi çok güzel çıktı. Ben olumlu 
bir geri dönüş beklerken, dökümha-
ne sahibi döküm parçalarını görün-
ce, “hemen bunları yok edin, ocakta 
eritin, müşteri görmesin, yoksa hep 
böyle ister, ben ithal ve pahalı reçine 
alamam” dedi. Ne umduk ne bulduk 
olmuştum. 

İkinci bir anım da Konya’da bir firma-
ya ergitme ocağı teklifi vermiştim. 
Müşteri ile görüşüyordum. Müşte-
rim sürekli fiyatın yüksekliğinden 
bahsedip indirim istiyordu. Ben de 
fiyatı unutmuştum, bu yüzden fiyatı 
görmek için teklifi kendisinden iste-
dim. Teklifte fiyat kısmı boştu, unu-
tulmuştu. Müşteriye gülerek fiyat yok 
dedim. O da yanıt olarak, “olsaydı 
pahalı olacaktı” dedi, sonunda iş 
olumlu sonuçlandı.

Son bir anımı da paylaşmak isterim. 
Sarbak firmasında 3 adet spektrometre 
satışı için toprağı bol olsun Andon Bey 
ile görüşüyordum. Teknik görüşmeler 
tamamlanınca sıra fiyat pazarlığına gel-
di. Andon Bey bir fiyat söyledi ve kabul 
etmen için 60 saniyen var dedi ve kro-
nometreyi çalıştırdı. Fiyat makul idi ve 
kabul ettim. Benim yaşadığım en hızlı 
pazarlık süreciydi.

Meta-Mak olarak hangi sektörlere 
hizmet veriyorsunuz?
Meta-Mak olarak Döküm, Demir-Çe-
lik, Demir Dışı ve Tahribatsız Muayene 
sektörlerine makine, yedek parça ve 
mühendislik hizmetleri vermekteyiz.

Bu sayımızda Kuruluşunun 50. 
Yılını Kutlayan Meta-Mak Fir-
masının Genel Müdürü Yıldırım 
Avcı ile Türk sanayisinin de-
ğerlendirmesini yaptık.

Yıldırım Avcı:

Seni
nle

yıl
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Temsil ettiğiniz markalar 
hakkında bilgi verir misiniz.
Yeni projeniz var mı?
Dünya’nın önde gelen sektör üreticile-
ri ile birlikte çalışmaktayız. 11 ülkeden 
40’a yakın temsil ettiğimiz firma ve te-
darikçi ile müşterilerimize çözüm sunu-
yoruz. Kalıplama hatları, metal analiz 
spektrometreleri, sarsak, şarj arabaları, 
vakum ergitme ve ısıl işlem fırınları, toz 
tutma ve filtre sistemleri, alüminyum 
dikey toz boya hatları, alüminyum elok-
sal tesisleri, ultrasonik test sistemleri, 
x-ray sistemleri gibi daha birçok ürün 
ve hizmetimiz bulunmaktadır.

Komple çözümler sunmak, en iyi hiz-
meti sağlamak, sürdürülebilir üretim 
için üretim aşamasında oluşabilecek 
her türlü atık oluşumunu engellemeye 
çalışırken aynı zamanda kaynakların ve-
rimliliğini arttırmak ve yapay zeka tek-
nolojisi sayesinde üretim kalitesini en 
az kusur ile en yüksek seviyeye çıkar-
mak adına, çözüm projelerimiz mevcut 
ve olmaya da devam edecek. 

Firmanızı sektördeki rakipleriniz-
den ayıran özellikler nelerdir?
Öncelikle, yarım asırdır yenilikçi dü-
şünce, ileri teknoloji, çevre bilinci ve 
dürüst iş ahlakı ile birlikte hareket et-
mekteyiz. Hep daha iyiyi arayıp müşte-
rilerimize en verim sağlayacakları nok-
talarda destek oluyoruz. Uluslararası 
ortaklarımızın en iyisi olmasına özen 
gösteriyoruz. Her müşterimizin ihtiyacı-
nı ve talebini anlıyoruz, analiz ediyoruz 
ve çözüm buluyoruz. Hizmet sonrası 
yedek parça ve teknik servis hizmeti ile 
sürdürülebilirliği sağlıyoruz. En önemli-
si müşterilerimize sadece iş ortağı de-
ğil, çözüm ortağı oluyoruz.  

Hizmet ettiğiniz Türk Metalurji 
sektörünü değerlendirir misiniz?
Geçmişten günümüze baktığımız za-
man, Türk Metalurji sektörü zaman 
içerisinde kendini çok ileriye taşımış bir 

sektördür. Bugün, Dünya’nın ileri gelen 
teknolojilerini takip eden, bu konuda 
araştırma ve geliştirme yapan, yüksek 
kalite ve verimlilik sağlayan yapay zeka 
teknolojisini destekleyen, konulara ha-
kim, regülasyona ayak uyduran bir ya-
pıya sahiptir. Son yıllarda kendine ciddi 
yatırımlar yapan Türk Metalurji sektörü, 
kapasitesini arttırmaya devam etmek-
tedir. Dünya standartlarındaki tekno-

lojisi ile üretimde kalitesini günbegün 
yükselten sektörün dünyada daha üst 
sıralarda yer alacağı kanaatindeyiz. 
Sektörümüz Türkiye’deki yaşanan eko-
nomik ve siyasi gelişmelerden bağım-
sız olarak büyümeye devam ediyor. 

Uluslararası arenada Türk 
döküm sektörünün yeri nerede 
sizce nerede olmalıdır? 
Türk Döküm sektörü, gerek üretim 
miktarı, gerekse kalite olarak hak ettiği 
konuma hızla gelmektedir. Temsilcisi 
olduğumuz firmalar ve dünya döküm 
sektörü de bu gelişmeyi yakından takip 
ediyor. Son yıllarda yapılan ileri tekno-
loji içeren yatırımlar ile sektörümüzün 
daha başarılı olacağına inanıyorum.

Birde Metal Dünyası dergisinde 
neler görmek istersiniz? Biraz 
bizi de değerlendirir misiniz? 
Derginizi başarılı buluyorum. Sektöre 
ışık tutmaktasınız. Katkılarınızdan dola-
yı teşekkür ederim.
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Tüm proselerde kullanılabilecek esnek  
donanımlı tasarım

Manipülasyon tespiti ile veri toplama  
süresince yüksek güvenlik 

Kalite ile ilgili verilerin belgelenmesi için 
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ST kodu ile mevcut uygulamalara özel  
adaptasyon



www.metaldunyasi.com.tr42

HABER NEWS Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

METAL DÜNYASI DERGİSİ Sayı: 360 / Haziran 2023

Dijital güvenlikte dünya lideri olan 
ESET, gelişmiş çok katmanlı güvenlik 
yazılımı ESET Internet Security’nin, 
AV-Comparatives tarafından en son 
düzenlenen Kötü Amaçlı Yazılımlara 
Karşı Koruma Testi ve Performans Tes-
ti’nde prestijli Advanced+ ödüllerini 
aldı. Bu ödüller, ESET’in olağanüstü 
performansını ve kullanıcıları kötü 
amaçlı yazılım tehditlerine karşı koru-
ma konusundaki gücünü gösteriyor. 

Olağanüstü sonuçlara imza attı 
ESET Internet Security de dahil ol-
mak üzere 16 tedarikçinin birçok 
ürünü, sisteme kötü amaçlı dosyalar 
yüklenerek Kötü Amaçlı Yazılımlara 
Karşı Koruma Testine girdi. Test, ağ 
sürücüleri, USB’ler gibi vektörleri ve 
diskte kötü amaçlı yazılımların bu-
lunduğu senaryolardan oluşuyordu. 
Kapsamlı test seti, kullanıcıların ger-
çek dünyada karşılaştığı tehditleri 
temsil eden 10.015 yeni ve yaygın 

kötü amaçlı yazılım örneğinden olu-
şuyordu. ESET Internet Security, kötü 
amaçlı yazılıma karşı koruma konu-
sunda %99,9 gibi olağanüstü bir  
oran elde etti. Ayrıca, test raporun-
da antivirüs yazılımlarının dosya al-
gılama yeteneklerinin özgünlüğünü 
değerlendiren bir yanlış alarm testi 
de yer aldı. ESET Internet Security 
özellikle sıfır yanlış alarm ile kusursuz 
bir performans sergileyerek güveni-
lirliğini kanıtladı. Yasal dosyaları ve 

potansiyel kötü amaçlı yazılım teh-
ditlerini etkili bir şekilde tespit etme 
yeteneğini de sergiledi.

En son yapılan Performans Testin-
de, her ikisi de güvenlik ürünü olarak 
adlandırılan “Antivirüs” ve “İnternet 
Güvenliği” tüketici ürünleri teste 
tabi tutuldu. Sonuçlar, bir güvenlik 
ürününün 16 tedarikçinin test edilen 
diğer güvenlik ürünleriyle karşılaştı-
rıldığında sistem performansı üzerin-
deki etkisini gösteriyor. Performans 
Testinde çeşitli değerlendirmeler ya-
pılıyor ve bu testlerden elde edilen 
sonuçlar genel Etki Puanını ortakla-
şa oluşturuyor. Ürünün minimum 
kaynak kullanımı verimliliğini test 
etmek için dosya kopyalama, arşiv-
leme, yükleme, uygulama başlatma, 
dosya indirme ve web sitelerinde 
gezinme gibi farklı rutin işlemlerde-
ki performans etkisi değerlendirili-
yor. Ürünler sonuçların ortalamasına 
göre Yavaş, Vasat, Hızlı ve Çok Hızlı 
olarak sınıflandırılıyor. Ayrıca teste, 
sektörde kabul gören PC Mark kali-
te testi standartları da uygulandı ve 
test cihazında herhangi bir güvenlik 
yazılımı olmadan 100 üzerinden PC 
Mark puanı verildi. Özellikle PC Mark 
değerlendirmesinde ESET Internet 
Security 98.4 puanla zirveye çıkarak, 
çözümün gerçek hayatta etkin olarak 
kullanılmasını ve genel performansı-
nı vurguladı. 

ESET Internet Security, bu titiz de-
ğerlendirmede hem Kötü Amaçlı 
Yazılımlara Karşı Koruma hem de 
Performans Testlerinde üstün başarı 

ESET performans ve kötü amaçlı yazılımlara karşı koruma 
testlerinde birinci olarak Advanced+ ödüllerini aldı.

SıFır Hata taM PErFOrManS  
ESET’ten Fark Yaratan Sonuçlar



BALINIT DURANA

İşlenmesi zor 
malzemelerde 
verimliliğinizi artıracak
çok amaçlı kaplama

Optimize edilmiş performanslı
BALINIT DURANA kaplama serilerimizden 
sizler de faydalanın:

 ▪ Abrasif aşınmaya karşı üstün direnç
 ▪ Kırık ve kopmaların minimize edilmesi
 ▪ Çatlak oluşumunun önemli ölçüde azaltılması
 ▪ Kesme kenarının yüksek sıcaklıklardan ve   

 oksidasyondan korunması

Oerlikon Balzers Kaplama
San. ve Tic. Ltd. Ști. 
NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A 
Nilüfer/Bursa 
Türkiye 
Tel +90 224 411 00 77

www.oerlikon.com/balzers/tr

Ad_BALINIT-DURANA.indd   1 16.06.2021   16:18:46

HaBErNEWS

43 MEtaL DÜnYaSı DErGiSi  Sayı: 360 / Haziran 2023

gösterdi. Bu olağanüstü puan, ESET Internet 
Security’yi 16 tedarikçinin ürünleri arasında ilk 
sıraya yerleştirdi. 

ESET Tüketici ve IoT Bölüm Başkan Yardım-
cısı Mária Trnková bu konuda şunları söyledi: 
“ESET olarak, güvenlik konusundaki gelişme-
leri sürekli izleme ve gelişmiş çözümler sun-
ma kararlılığımız devam ediyor. Her türlü kötü 
amaçlı yazılım tehdidine karşı en iyi mobil çok 
katmanlı korumamız olan ESET Internet Secu-
rity, interneti alışveriş, bankacılık, iş ve iletişim 
için aktif olarak kullanan, mahremiyetine önem 
veren modern kullanıcılarımıza yardımcı oluyor. 
Bu nedenle, dünyanın önde gelen bağımsız 
güvenlik test kuruluşlarından AV-Comparatives 
tarafından Kötü Amaçlı Yazılımlara Karşı Koru-
ma Testi ve Performans Testi’nde Advanced+ 
ödüllerini almaktan heyecan duyuyoruz. Bu ba-
şarı, kullanıcılarımıza mükemmel koruma sağ-
lamak için temel ESET teknolojilerimizi sürekli 
geliştirerek, bitmek bilmeyen değerli çözümler 
arama çabamızın bir kanıtıdır. Kullanılabilirlik 
özelliğinden ödün vermeden, en üst düzey 
koruma sağlayan güvenlik çözümleri sunma 
kararlılığımız devam ediyor.”

Mária Trnková
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GEBKİM Eğitim, Araştırma ve Sağlık 
Vakfı’nın 2019-2020 Eğitim-Öğretim 
yılında proje okul olarak eğitim ha-
yatına kazandırdığı GEBKİM Mesleki 
ve Teknik Anadolu Lisesi, okul-sana-
yi iş birliğinin en güzel örneklerinden 
biri olarak önemli başarılara imza atı-
yor. Türkiye ekonomisi ve ihracatının 
lokomotif sektörlerinden kimyanın 
geleceğinde söz sahibi olacak ni-
telikli elemanlar yetiştiren GEBKİM 
MTAL, ilk mezunlarını vermenin he-
yecanını yaşadı. LGS sınavı sonrası 
yaptıkları tercihlerle 2019-2020 Eği-
tim-Öğretim yılında nitelikli mesleki 
eğitimde ezberleri bozan vizyonu ile 
dikkati çeken GEBKİM MTAL’li olma 
fırsatını yakalayan 167 öğrenci bu yıl 
mezun oldu. 

Kocaeli Dilovası’nda yer alan GEBKİM 
MTAL, öğrencilerini GEBKİM Kimya 
İhtisas OSB ve sanayi ile iç içe, teorik 
ve pratik uygulamaların birlikte kurgu-

landığı eğitim modeli, gelişmiş kimya 
ve endüstriyel otomasyon laboratu-
varları, Pilot Üretim Tesisi, GEBKİM 
OSB firmalarında staj imkanları, Eras-
mus programları ile yurtdışında staj ve 
öğrenim imkanı gibi pek çok olanağın 
yanı sıra bireysel gelişimlerini destek-
leyen kültür, sanat ve spor etkinlikleri 
ile geleceğe hazırlıyor. 

GEBKİM MTAL; Dilovası Belediye 
Başkanı Hamza Şayir, Dilovası İlçe 
Milli Eğitim Müdürü Murat Balay, 
GEBKİM Vakfı yöneticileri, GEBKİM 
MTAL yönetimi ve öğretmenleri, 
öğrenci ve velilerinin katılımıyla dü-
zenlenen mezuniyet töreni ile ilk me-
zunlarını yeni yaşamlarına uğurladı. 
Sevinç ve hüznün bir arada olduğu 
törende duygu dolu anlar yaşandı. 
GEBKİM Vakfı Yönetim Kurulu Üyesi 
Eralp Erdem, törende yaptığı konuş-
mada Cumhuriyetimizin 100. Yılında, 
GEBKİM Mesleki ve Teknik Anadolu 

GEBKİM Vakfı’nın kimya sektörünün geleceği olan gençlerin yetiş-
mesine katkı sağlamak amacıyla eğitim hayatına kazandırdığı GEB-
KİM Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi, ilk mezunlarını verdi. GEBKİM 
MTAL’de düzenlenen mezuniyet töreninde duygu dolu anlar yaşandı. 

GEBKiM MtaL’DE MEZUniYEt HEYECanı
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Lisesi’nin ilk mezunları olarak özel bir 
konumda olan öğrencilerinin mezu-
niyet sevincine tanık olmaktan dolayı 
mutluluk ve gurur duyduklarını dile 
getirdi. Öğrencileri ve velilerini kutla-
yan Eralp Erdem, başarılar diledi.  

GEBKİM Mesleki ve Teknik Anadolu 
Lisesi Müdürü Hakan Çelik de öğren-
cileri kutlayarak GEBKİM MTAL’de 
aldıkları kaliteli eğitimle en iyi şekil-
de sektöre ve hayata hazırlandıklarını 
söyledi. Tüm dünyayı saran pandemi 
döneminde uzaktan eğitimi de dene-
yimleyen öğrencilerin 4 yıl boyunca 
pek çok projede yer aldıklarını belir-
ten Çelik, GEBKİM Vakfı’na destekle-
ri için teşekkür etti.

GEBKİM Eğitim, Araştırma ve Sağlık 
Vakfı Yönetim Kurulu Başkanı Vefa 
İbrahim Aracı, kimya sanayinde ör-
nek bir kümelenme ve kalkınma 
modelinin öncülüğünü yapan GEB-
KİM Kimya İhtisas Organize Sanayi 
Bölgesi’nin, eğitim ve sağlık başta 
olmak üzere topluma fayda sağla-
yacak projelerde de öncü olduğunu 
söyledi. Bu amaçla kurulan GEBKİM 
Vakfı’nın kimya sanayinin ihtiyaç duy-
duğu nitelikli mesleki eğitimle yetiş-
miş gençlerin sektörde istihdamını 
sağlamak amacıyla GEBKİM Mesleki 
ve Teknik Anadolu Lisesi’ni eğitime 
kazandırdığını belirtti. 

GEBKİM Mesleki ve Teknik Anadolu 
Lisesi’nde eğitim gören gençleri en iyi 
şekilde sektöre ve hayata hazırlamak 
için hiçbir fedakarlıktan kaçınmadık-
larını ifade eden Vefa İbrahim Aracı, 
“Eğitim ülkemizin ve sektörümüzün 
en öncelikli konuları arasında. Dün-
yanın pek çok ülkesine ihracat yapan, 
ülke ekonomisi ve ihracatının dina-
mosunu oluşturan kimya sanayimizin 

geleceğini temsil eden gençlerimizi 
gerek sanayinin ihtiyaçları gerekse 
Avrupa ve gelişmiş ülkeler seviyesin-
de bir mesleki eğitimle donatmalıyız. 

Kimya sanayindeki öncü rolümüzü 
eğitimde de sürdürmeyi hedefledi-
ğimiz GEBKİM MTAL, öğrenci ve öğ-
retmenlerine sunduğu imkanlarla ör-
nek bir eğitim modeli ortaya koyuyor. 
Bundan 4 yıl önce GEBKİM ailesinin 
bir parçası olarak aramıza katılan öğ-
rencilerimizin mezun olmalarının mut-
luluğunu yaşıyoruz. Tüm mezun olan 
öğrencilerimizi gönülden kutluyor, 
okulumuzun değerli yöneticileri ve 
öğretmenlerine teşekkür ediyorum. 
GEBKİM MTAL mezunlarının önünde 
geleceği çok parlak bir sektör var. Biz 
her zaman yanlarında olmayı sürdü-
receğiz.  Hepsine başarılar diliyorum, 
yolları açık olsun” diye konuştu. 

Vefa İbrahim Aracı
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Yazının devamı sayfa 48’de

KatıLıMCı OranınDa BÜYÜK artış!

Boru, profil, tel ve çelik üretim sektör-
lerinin liderleri Tube & Steel İstanbul 
ve Wire Tech İstanbul Fuarlarında bir 
araya geldi. 24 - 27 Mayıs 2023 tarihleri 
arasında Tüyap Fuar ve Kongre Mer-
kezi’nde düzenlenen fuarlar, 19 ülke-
den 322 firma ve firma temsilciliğinin 
katılımı ile katılımcı sayısını bir önceki 
edisyona göre %119 arttırarak başarı-
sını kanıtladı.
 
Ziyaretçi sayılarında rekor artış!
Yerli ve yabancı sektör profesyonel-
lerinin önemli bir satış ve pazarlama 
platformu olarak tercih ettiği Tube & 
Steel İstanbul ve Wire Tech İstanbul 
Fuarlarında özellikle Almanya, İngilte-
re, İspanya, İtalya gibi Avrupa ülkeleri 
başta olmak üzere ABD, Birleşik Arap 
Emirlikleri ve Irak gibi birçok ülkeden 
gelen profesyonel ziyaretçiyi ağırladı. 
74 ülkeden 10.513 sektör profesyoneli 
fuarı ziyaret ederek yeni iş birlikleri kur-
du. Ziyaretçi sayısında bir önceki edis-
yona göre yabancı ziyaretçi oranında 
%80, toplam profesyonel ziyaretçi ora-
nında %40’lık artış hem katılımcıların 
hem de ziyaretçilerin memnun olarak 
fuardan ayrılmasını sağladı.

Devlerin iş birliği ile sektörün 
dev fuarına büyük katkı 
Fuarcılık sektörünün Türkiye’deki lider 
firması TÜYAP, Tube & Steel ve Wire 
Tech Fuarları kapsamında Messe Düs-
seldorf ile yaptığı iş birliğiyle fuarların 
uluslararası niteliğini çok daha farklı 
bir boyuta taşıdı. Uluslararası arenada 
fuarların tanıtımına çok ciddi bir katkı 
sağlayan TÜYAP ve Messe Düsseldorf 
iş birliği ile, boru, profil, tel ve çelik sek-
törlerinde ülkemizin tek ihtisas fuarı olan 
TUBE & STEEL ve tel, kablo, çivi üretimi 
ve teknolojileri ihtisas fuarı WIRE TECH, 
bu yıl daha güçlü olarak kapılarını katı-
lımcı ve ziyaretçilerine açtı. Bu iş birli-
ğinin getirdiği sinerji hem katılımcıların 
hem de ziyaretçilerin memnuniyet oran-
larında önemli bir artışı sağladı. 

Sektördeki tüm gelişmelerin ve yenilik-
lerin Türkiye ve Avrasya coğrafyasında-
ki en büyük adresi olan Tube & Steel 
İstanbul ve Wire Tech İstanbul Fuarları 
dünyanın lider üreticilerini karar alma 
konusunda yetkili alıcılar ile buluştura-
rak sektöre güç kattı. Fuarlardan mem-
nun ayrılan katılımcı ve ziyaretçilerimiz 
bir sonraki edisyonu sabırsızlıkla bekle-
diklerini ifade ettiler.

Sektöre yön veren 
dernek iş birlikleri
Çelik Boru İmalatçıları Derneği (ÇEBİD) 
ve Çelik Dış Ticaret Derneği iş birlikle-
ri, Çelik İhracatçılar Birliği (ÇİB), Steel 
Orbis, Soğuk Haddeleme, Galvanizli 
ve Boyalı Sac Üreticileri Derneği (SO-
GAD), Türk Yapısal Çelik Derneği (TU-
CSA) ve Yassı Çelik İhracat ve Sanayi-
cileri Derneği (YİSAD) destekleriyle 
marka değerini daha da güçlendiren 
fuarlar hem katılımcıların hem de ziya-
retçilerin dikkatlerini üzerine çekti.

Uluslararası alım heyeti 
organizasyonu katılımcıların 
ticaretine büyük katkı sağladı
TÜYAP’ın uluslararası satış ve pazarla-
ma merkezleri olan Rusya, Gürcistan, 
İran, Sırbistan, Slovenya ve Kuzey Ma-
kedonya ofisleri tarafından bölge pa-
zarlarında tanıtım çalışmaları aktif bir 
şekilde sürdürüldü.

Yurt dışından gelen profesyonel alım 
heyetleri ve katılımcılar arasında ya-
pılan ikili görüşmeler, sektörün ticaret 
hacmine önemli katkılar sağladı. Fu-
arları ziyaret eden yabancı ziyaretçiler, 
önemli iş ortaklıkları kurarak Türkiye 
ihracatına katkı sağladı. Türkiye, çelik 
sektöründeki başarısını yerli ve yabancı 
sektör profesyonellerinin bir araya gel-
diği fuarlarda bir kez daha kanıtladı.

TUBE & STEEL İstanbul ve WIRE TECH İstanbul Fuarları 
24-27 Mayıs 2023 tarihlerinde TÜYAP İstanbul’da Gerçekleşti!





www.metaldunyasi.com.tr48

FUAR FAIR Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

METAL DÜNYASI DERGİSİ Sayı: 360 / Haziran 2023 Yazının devamı sayfa 50’de





www.metaldunyasi.com.tr50

FUAR FAIR Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

METAL DÜNYASI DERGİSİ Sayı: 360 / Haziran 2023





www.metaldunyasi.com.tr52

TEKNİK
MAKALE TECHNICAL ARTICLE Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

METAL DÜNYASI DERGİSİ Sayı: 360 / Haziran 2023

Dilek DENİZ / Sistem Alüminyum San. ve Tic. A.Ş. 59930 Ergene/Tekirdağ, Türkiye
Nil TOPLAN / Sakarya Üniversitesi, Mühendislik Fakültesi, Metalurji ve Malzeme Mühendisliği Bölümü 54187, Sakarya, Türkiye,

dilekdeniz95@gmail.com  toplan@sakarya.edu.tr

The Effect of Artificial Aging on Mechanical 
Properties of AA6082 and AA6056 Alloys

Suni Yaşlandırmanın AA6082 ve AA6056 
Alaşımlarının Mekanik Özelliklerine Etkisi

Alüminyum alaşımlarına uygulanan ısıl işlemler ile alaşımın 
mekanik özellikleri önemli ölçülerde geliştirilebilmektedir. 
Bu çalışmada AA6082 ve AA6056 dövme alaşımlarının 
ekstrüzyon yöntemi ile imal edilen profil numunelerine 
farklı sıcaklık ve sürelerde uygulanan yaşlandırma işlemi-
nin, mekanik özelliklere etkileri araştırılmıştır. Deney so-
nuçlarından elde edilen verilere göre, yaşlandırma ısıl işle-
mi uygulanan numunelerin mekanik özellikleri 3 ay doğal 
yaşlandırılmış olan numunelere kıyasla artış göstermiştir. 

Mechanical properties of aluminium can be improved 
significantly by heat treatments. In this paper, aging 
heat treatment effects on mechanical properties of 
AA6082 and AA6056 profile samples which manufac-
tured by extrusion have been researched. Accord-
ing to the acquired datas from the tests, mechanical 
properties of samples which have been artificial aged 
resulted superior than the samples which have been 
natural aged.

1. GİRİŞ
Alüminyum, yeryüzünde en yaygın bulunan üçüncü element-
tir ve yer kabuğunun yüzde sekizini oluşturmaktadır [1]. Saf 
alüminyum oldukça dayanıksız iken; uygulanan ısıl işleme 
bağlı olarak 90 ila 140 N/mm2 arasında değişen bir çekme 
mukavemetine sahip olabilmektedir. Alaşımlandırılarak da 
çekme mukavemeti 500 N/mm2’nin üzerine çıkabilir [2].

Alüminyuma eklenen alaşım elementleri ile saf alüminyu-
mun mekanik, fiziksel ve kimyasal özellikleri önemli ölçüde 
artar. Bu sebeple alüminyuma bir veya daha fazla elemen-
tin ilavesi gerekmektedir ki bunların başlıcaları bakır, man-
gan, silisyum, magnezyum ve çinkodur [3].

ÖZET ABSTRACT

Anahtar kelimeler: Doğal yaşlandırma, Suni yaşlan-
dırma, alüminyum alaşımları, AA6056, AA6082, mekanik 
özellikler

Anahtar kelimeler:  Natural aging, Artificial aging, 
Aluminium alloys, AA6056, AA6056, Mechanical pro-
perties

Alüminyum alaşımları; dövme alaşımları (yani mekanik ola-
rak işlenmiş) ve dökme alaşımları olmak üzere iki ana gruba 
ayrılır [4]. Dövme (işlem) ve dökme alaşımları kendi içinde 
ısıl işlem görebilen alaşımlar ve ısıl işlem görmeyen alaşım-
lar olmak üzere iki alt başlığa ayrılır [5]. Dövme alüminyum 
alaşımlarından 2xxx, 6xxx, 7xxx ve 8xxx serileri yaşlandırı-
labilir alaşımlardır ve mükemmel dayanımlar elde etmek 
için ısıl işleme tabi tutulabilirler. Ana alaşım elementi mag-
nezyum ve silisyum olan 6xxx serisi yapı; magnezyum silisit 
(Mg2Si) oluşumu için gerekli oranlarda silisyum ve magnez-
yum içerir, bu nedenle ısıl işlem görebilirler.

Alüminyum alaşımlarına uygulanan ısıl işlemler ile alaşım-
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ların dayanımları, aşınma dirençleri ve diğer mekanik özel-
liklerini iyileştirmek mümkündür. Alüminyum alaşımlarında 
en çok kullanılan ısıl işlem türü yaşlandırma ısıl işlemidir. 
Yaşlandırma ısıl işlemi ile mikro yapı içinde ikincil faz çökel-
tileri oluşur. İkincil faz çökeltileri sıcaklık ve zamana bağlı 
olarak malzemenin mekanik özelliklerini arttırmaktadır [6].
Yaşlandırma ısıl işlemi doğal yaşlandırma ve suni (ya-
pay) yaşlandırma olarak ikiye ayrılır. Doğal yaşlandır-
ma oda sıcaklığında gerçekleşirken suni yaşlandırma 
nispeten yüksek sıcaklıklarda gerçekleşir. Ticari alü-
minyum alaşımlarının büyük çoğunluğu için yapay 
yaşlandırma 150°C ile 190°C arasında gerçekleştirilir. 
Yapay yaşlandırmada doğal yaşlandırmaya göre ge-
nellikle daha yüksek sertlik ve mukavemet seviyeleri-
ne ulaşılır [7].

2. DENEYSEL ÇALIŞMALAR
2.1. Deneysel Malzemeler
Çalışmada kullanılan AA6082 ve AA6056 dövme alaşım-
larına ait ekstrüde edilen profil numunelerine ait kimyasal 
analiz sonuçları ve TS EN 573-3 +A1 standardı verileri Tab-
lo 1’de verilmiştir. 

2.2. Uygulanan Yaşlandırma İşlemi
Bu çalışmada 6xxx serisi alaşımlara suni ve doğal yaşlan-
dırma işlemi uygulanmıştır. Doğal yaşlandırma işlemi için 
AA6056 ve AA6082 alaşımına sahip numuneler 3 ay oda 
sıcaklığında bekletilmiştir. 

Suni yaşlandırma işlemi için 3 farklı sıcaklık ve süre kulla-
nılmıştır. AA6082 ve AA6056 alaşımlarına ait 12’şer adet 
numune için kullanılan sıcaklıklar sırası ile 210°C, 180°C ve 
150°C’dir. Her iki alaşıma da uygulanan işlem sıcaklık ve 
süreleri Şekil 1’de verilmiştir.

2.3. Sertlik Deneyi 
Deney numunelerinin sertlik ölçümleri Brinel cihazı ile 2.5 

Tablo 1: AA6082 ve AA6056 Standart Alaşım Analizleri ve Numune Analizleri

Şekil 1: Uygulanan suni yaşlandırma sıcaklık ve süreleri 

mm çapında bilye kullanılarak, 10 kg ön yük ve 62,5 kg 
toplam yük uygulanarak her bir numuneden 3 adet sert-
lik ölçümü alınarak gerçekleştirilmiştir.  Sertlik ölçümleri 
numunelerin kesitinden ve her numune için aynı noktalar 
referans alınarak gerçekleştirilmiştir. Ölçüm sonuçlarının 
ortalamaları Tablo 2’de görülmektedir. 

2.4. Çekme Deneyi 
Çekme deneyi 210°C, 180°C ve 150°C’de yaşlandırma 
işlemine tabi tutulan, her iki alaşım için tespit edilen en 
yüksek sertlik değerine sahip numunelere uygulanmıştır. 
Numunelerden CNC ile papyon şeklinde deney numune-
leri hazırlanmıştır. Numunelere oda sıcaklığında 4,0 MPa/s 
deney hızı kullanılarak uygulanan çekme işlemi sonuçları 
olan çekme mukavemeti ve akma mukavemeti değerleri 
Şekil 3 ve Şekil 4’te görülmektedir.  Çekme deneyi yapılan 
11 ve 16 numaralı numunelerin makro görüntüleri Şekil 
2’de verilmiştir. 
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Şekil 2: 11 ve 16 Numaralı Çekme Numunelerinin 
Makro Görüntüleri  

3. DENEYSEL SONUÇLAR
3.1. Sertlik Deneyi Sonuçları
Suni yaşlandırmaya tabi tutulan AA6056 ve AA6082 ala-
şımlarına ait sertlik ölçümleri Tablo 2’de, verilmiştir.

Elde edilen verilere göre AA6056 alaşımı için 210°C sıcak-
lıkta yapılan yaşlandırma işleminde en yüksek sertlik de-
ğeri 2,5 saatte 123,33 HB olarak elde edilirken (3 numaralı 
numune); AA6082 alaşımı için en yüksek sertlik 1,5 saatte 
103,33 HB olarak elde edilmiştir. (2 numaralı numune) 

180°C sıcaklıkta; AA6056 alaşımında en yüksek sertlik değeri 7 
saat yaşlandırma işlemi uygulanan 11 numaralı numunede elde 
edilmiştir. Bu değer aynı zamanda her iki alaşım için kullanılan 
tüm sıcaklık ve sürelerde elde edilen en yüksek sertlik değeridir. 
AA6082 alaşımında 9 ve 11 numaralı numuneler aynı sertlik de-
ğerini göstermiş olup, değer 108,33 HB olarak kaydedilmiştir. 

SICAKLIK
(°C)

ZAMAN
 (SAAT)

NUMUNE 
NUMARASI

AA6056

SERTLİK
 (HB)

AA6056

NUMUNE 
NUMARASI

AA6082

SERTLİK
 (HB)

AA6082

210 1,5 1 116 2 103,33

210 2,5 3 123,33 4 99,3

210 3,5 5 116 6 90,6

210 4,5 7 109,33 8 87,2

180 5 9 121 10 105,66

180 7 11 130 12 107,33

180 9 13 126 14 108,33

180 11 15 124 16 108,33

150 16 17 108,66 18 100,23

150 24 19 114,66 20 103,33

150 32 21 117 22 107

150 40 23 119,66 24 106,33

Tablo 2: AA6056 ve AA6082 alaşımlarına ait sıcaklık-zaman değişimine göre sertlik değerleri

Onur, yapmış olduğu çalışmada AA6013 ve AA6082 ala-
şımlarına 180°C’de yapılan suni yaşlandırma işleminin 
mekanik özelliklere ve işlenebilirliğe olan etkisini araştır-
mıştır. AA 6082 alaşımına uygulanan 6 saat yaşlandırma 
işlemi sonucunda sertlik ölümleri; 116.7HV1, 12 saat yaş-
landırma işlemi sonucunda 119.8HV1 ve 24 saat yaşlandır-
ma işlemi sonucunda 126.3HV1 olarak kaydedilmiştir [6]
Tufan, AA6082 alüminyum alaşımlarında yaşlandırma iş-
leminin işlenebilirliğe ve yüzey pürüzlülüğüne etkilerini 
araştırmıştır. Su verme işleminin oda sıcaklığında yapıl-
dığı çalışmada 180°C sıcaklıkta 2 ve 24 saat sürelerde 

yaşlandırma işlemi yapılmıştır. 2 saat yaşlandırma işlemi 
yapılan numunede 46,16 HB sertlik değeri; 24 saat yaş-
landırma işlemi uygulanan numunelerde ise ortalama 
sertlik değeri 50,4 HB olarak ölçülmüştür [8].

150 °C sıcaklıkta yapılan yaşlandırma işleminde AA6056 
alaşımında en yüksek sertlik değeri 40 saatte elde edilir-
ken; AA6082 alaşımında 32 saatte elde edilmiştir. Oda sı-
caklığında 3 ay süre doğal yaşlandırma işlemi uygulanan 
numunelerin sertlik sonuçları ise Tablo 3’te verilmiştir. 
3 ay süresince oda sıcaklığında doğal yaşlandırma işlemine 
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Şekil 3: Doğal yaşlanmaya tabi tutulan AA6056 ve AA6082 alaşımlarının sertlik değerleri

Şekil 3: AA 6056 ve AA 6082 Alaşımlarına Ait Çekme 
Mukavemetleri

NUMUNE 
NUMARASI

SICAKLIK (°C) ZAMAN (AY) SERTLİK (HB) ALAŞIM

25 Oda sıcaklığı 3 91,53 AA6056

26 Oda sıcaklığı 3 78,43 AA6082

tabi tutulan 25 ve 26 numaralı numunede sertlik değeri sırası 
ile 91,53 HB ve 78,43 HB olarak kaydedilmiştir. Suni yaşlan-
dırma işlemi yapılan numunelerde, doğal yaşlandırılan nu-
munelere göre daha yüksek sertlik değerleri elde edilmiştir. 

3.2. Çekme Deneyi Sonuçları
Deneyde kullanılan toplam 26 adet numune kendi yaşlan-
dırma sıcaklığında değerlendirilmiş olup; bu sıcaklıklara 
ait en yüksek sertlik ölçümleri elde edilen (2, 3, 11, 16, 
22 ve 23 numaralı numuneler) AA6082 ve AA6056 alaşımlı 
numunelere çekme deneyi yapılmıştır. 3 ay oda sıcaklığın-
da doğal yaşlandırma işlemi için bekletilen 25 ve 26 nu-
maralı numunelere de çekme testi uygulanmıştır. Çekme 
mukavemeti ve numune grafiği Şekil 3’de verilmiştir.
AA 6056 alaşım numunelerinin çekme mukavemeti de-

ğerleri karşılaştırıldığında en yüksek çekme mukavemeti 
değerine 180 °C sıcaklıkta 7 saat yaşlandırılan 11 numa-
ralı numunenin sahip olduğu; en düşük çekme mukave-
meti değerine ise 3 ay oda sıcaklığında doğal yaşlandır-
ma işlemi gören 25 numaralı numunenin sahip olduğu 
görülmüştür. 

AA 6082 alaşım numunelerinin çekme mukavemeti değer-
leri karşılaştırıldığında en yüksek çekme mukavemeti de-
ğerine 180 °C sıcaklıkta 32 saat yaşlandırılan 22 numaralı 
numunenin sahip olduğu; en düşük çekme mukavemeti 
değerine ise 3 ay oda sıcaklığında doğal yaşlandırma işlemi 
gören 26 numaralı numunenin sahip olduğu görülmüştür. 

Kırsavaş 6XXX serisi alüminyum alaşımları üzerinde yap-
mış olduğu çalışmada; yaşlandırma sürelerinin mekanik 
özelliklere etkilerini araştırmıştır. AA6082 alaşımı için 
180-200°C aralığında yapmış olduğu 6 saat yaşlandırma 
işlemi sonucunda 291,06 MPa, 12 saat yaşlandırma sonu-
cunda 336,91MPa kopma mukavemeti elde etmiştir [9]. 

Çekme mukavemetinin en yüksek değer olarak kayde-
dildiği 11 numaralı AA 6056 numunede, akma mukave-
meti de çalışmanın en yüksek akma değerine sahiptir. En 
düşük akma mukavemeti değeri 3 ay oda sıcaklığında 
doğal yaşlandırılan 25 numaralı numuneye aittir (Şekil 4).

AA6082 alaşımlı numunelere uygulanan çekme testi 
sonucunda akma mukavemetinin en yüksek değeri 16 
numaralı numunede görülmüştür. En düşük akma muka-
vemeti değeri numunede 26 numaralı doğal yaşlanmaya 
tabi tutulan numune tespit edilmiştir.

SONUÇLAR
• AA6056 alaşımlı numunelere uygulanan suni yaşlandır-
ma işlemi sonucunda; en yüksek mekanik özellikleri gös-
teren numunenin 180 °C sıcaklıkta 7 saat yaşlandırılan 11 
numaralı numune olduğu görülmüştür. Çekme mukave-
meti 417,30 N/mm², akma mukavemeti 385,00 N/mm² 
ve sertlik değeri 130 HB’dir. 210 °C sıcaklıkta 1,5 saat 
yaşlandırma işlemi yapılan 3 numaralı numunenin ise 
çekme mukavemeti 389,71 N/mm², akma mukavemeti 
361,00 N/mm² ve sertlik değeri 123,33 HB olarak kay-

Şekil 4: AA 6056 ve AA 6082 Alaşımlarına Ait Akma 
Mukavemetleri
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dedilmiştir. İki farklı reçete birbiri 
ile mukayese edildiği zaman; 11 
numaralı numune ile nispeten 
yakın mekanik değerler gösteren 
3 numaralı numunenin reçetesi-
nin uygulanması ticari uygulama-
lar için zaman tasarrufu açısından 
daha kullanışlı olabilir. 

• Çekme mukavemeti 363 N/
mm², akma mukavemeti 313,00 
N/mm² ve sertlik değeri 107 HB 
olan 22 numaralı numune 150 °C 
sıcaklıkta 32 saat yaşlandırılmıştır. 
Çekme mukavemeti 349 N/mm², 
akma mukavemeti 328,00 N/mm² 
ve sertlik değeri 108,33 HB olan 
16 numaralı numune 180 °C sı-
caklıkta 11 saat yaşlandırılmıştır. 
Benzer mekanik özellikler göste-
ren 16 ve 22 numune kıyaslandığı 
zaman, zaman tasarrufu göz önü-
ne alınarak 16 numaralı numune-
nin ticari uygulamalarda kullanımı 
daha uygun olabilir. 210°C sıcak-
lıkta 1,5 saat yaşlandırılan 2 nu-
maralı numunenin mekanik özel-
likleri nispeten 16 ve 22 numaralı 
numuneye yakındır. Benzer uygu-
lamalarda mekanik özellikleri bir-
birine yakın olduğundan dolayı 
2 numaralı numunenin reçetesi 
işlem süresi kısalığı avantajından 
dolayı tercih sebebi olabilir. 

• Aynı sıcaklık ve sürelerde yaşlan-
dırılan iki farklı alaşım kıyaslandığı 
zaman AA6056 alaşımının AA6082 
alaşımına göre daha yüksek de-
ğerine sahip olduğu görülmüştür. 
Doğal yaşlandırma işlemi uygula-
nan numunelerde de AA6056 ala-
şımı, AA6082’ye göre daha yüksek 
sertlik değerine sahiptir. 

• Çalışma devam etmekte olup; 
numunelerin faz yapısı ve mikro-
yapısal analizleri de detaylı ola-
rak incelenecektir.
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