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Kaliteli ve diisiik karbonlu hurda
secimi

Titiz ve temiz laboratuvar
ortami

Beynitik mikroyapi

Uzun 6miirlii ve yiiksek kaliteli
graniil

Hizh ve etkili temizleme
Projeye 6zel ¢c6ziim
Minimum makine aginmasi

Bilgilendirme ve miisteri
memnuniyeti

Akill sevkiyat hizmeti

TOSCELiK GRANUL

TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

A

Barbaros Mahallesi Stit¢tiyolu Caddesi
Tosyall Plaza No:70 34746
Yenisahra - Kadikdy - Istanbul

T
+90 216 544 3600

F

+90 216 544 3606

M
info@toscelikabrasives.com

sales@toscelikabrasives.com

www.toscelikabrasives.com
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TOSCELIK GRANUL bir TOSYALI HOLDING kurulusudur.
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Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Bu sayimizda Kalite fuar nedeniyle
kalite konularini islemeye calishk. Bu
ayda yogun bir fuar ve etkinlik prog-
rami var. Bizler yine buralarda olmaya
cahsacagiz.

Bu sayimizda Gedik holdingin 50. Yi-
lini kutladik. Devrim arabasinin emek-
cilerinden ve Turkiye'nin kaynakcihg
konusunda émrini vermis ve gelecek
nesillere aktarmak icin okulunu agmig
Sayin Halil Kaya Gedik’i de rahmetle
aniyoruz.

Kalite fuarini mutlaka ziyaret edin! Kenan ANIL
Cunks bu fuar dinyada konu bashkli 4
adet yapiliyor. Bir tanesi de Glkemizde
olmasi nedeniyle yasatilmasi ve giclenmesi icin desteklenmesi gerekiyor.

Metav 2014 Uluslar arasi Uretim Teknolojileri Fuari 10 yildan bu yana
fuar tarihleri metal isleme sektérindekilerin ajandasindan olmazsa olmaz
bir sekilde yer aliyor. Metav 2014 de istenilen basariya ulasmak istiyor! Ve
dogru yolda ilerlemeye devam ediyor.

Ayrica Euroguss Kalipla dékim icin teknik prosesler ve Grinler icin ihtisas
fuari, simdiye kadar oldugundan daha fazla aktif olarak faaliyetini sir-
diurmektedir.

Mustafa Kemal Atatirk’on 75. Olom yildénomind rahmetle andigimiz bu
ayda bize bu Ulkeyi birakan kanlariyla ve canlanyla édeyen tim atalari-
miza rahmet diliyoruz.

Guclu ve saglikh yarinlar icin. Gelecek nesillere gizel ginler birakmanin

bilinciyle saglikla kalin.

Saygilarmla...

Iml Matal Dinyas:
= | Sekiérel Yayincilar
% Dernedi Uyesidir.

www,sayad 0

DANISMANLAR KURULU

@ KalDer

Korozyon Dernegi Kalite Dernegi

Tiirkiye Aliiminyum  Tiirkiye Dikiim

Sanayicileri Der.  Sanayicileri Der.
. [ A @D
nu“n oousD — B \ 2
Ankara Madeni Demir ve Celik ~ Tagit Araglar Otomotiv Sanayii T80

Dikiimciiler Odas: Ureticileri Der. Yan San. Der. Dernegi Tiirk Seramik Der.
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tozsuz, dumansiz bir hayat...
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gbnmaksan“ 'dan sonra;

® |ndiksiyon ocaklarimdaki duman problemim c¢oziildd,

® Kum hazirlama prosesimdeki toz problemim yok oldu,

® Kumlama/Taslama bolimimde toz problemi sorunum kalmadi,
® Talasl imalat surecimde yag buhari tarih oldu,

® Macahanelerimde amin gazi problemi sona erdi.

BOMAKSAN, uretim tesislerinde ortaya cikan toz, duman ve yag buhari gibi zararli maddeleri kaynagindan
emerek filtre edip, Cevre Bakanligi'nin yayinlamis oldugu yonetmeliklere uygun olarak atmosfere desar] eder.
Sistemn, insan sagligini korumasi ve cevre dostu olmasinin yani sira Uretim verimliligi ve dékim kalitesini
arttirmasi nedeni ile tercih ediimektedir.

www.orsmakina.com

e \ ®
Cevre Dostu | bomaksan URS/ makina’ ¥
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MISAD Dernegin Faaliyetlerini
ve Yapilacak Planlari

Reklam Indeksi *

Uyelerine Anlatti M.\N e
ALISAN.
ANKIROS
ASAL META
Aylik Degerlendirme
26 Ekim 2013
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METAV 2014 Uluslararasi
Uretim Uzmanlari Igin
Sektorel Bulusma Noktasi

Alominyum Sektorinin
En Onemli Etkinligi
Gergeklesti

K-Fuari ve Tirkiye Baglami

Dékum Sektérinin
Anadolu Bulugmasi
KONDOKUM 2013 Fuari
Sona Erdi

“ ! I..'.:'.I

II |
METAV2014

1115 Miry Disiebdord

| werw konyadokumbuan.com

Konyalls%
2013

KONDOKUM 2013

BODYCOTE ISTAS
BOGAZIG] YAZILIM
BULUT MAKINA

BURSA METAL ISLEME
DORKEN

FOSECO

HERAEUS ELECTRO-NITE
HEXAGON

HITIT METAL
INDUCTOTHERM
iNSA

KALE PORSELEN
KALIPAVRASYA
MAK ELEKTRONIK
MARMARA METAL
MEGA DANISMANLIK
METEFFUAR..

NEDERMAN
OERLIKON BALZERS
ORS MAKINA
REPAMET...

YAZI YAYIM KOSULLARI
Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarimiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce basligr ve &zetin ingilizcesi de verilmelidir.
Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢cozinirlikte net ve temiz olmalidir.

Kapakta kullanilan gorsel
“+GF+ AgieCharmilles” firmasina aittir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakca eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye gonderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazari/yazarlan dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlarmizin kendi

irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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Sadece Foseco Yeter

Foseco, gittikce artarak karsiniza ckan zorluklara, sonuglar
acitkca goriilen yenilik¢i ¢o6ziimler sunarak operasyonlarinizi
kolaylagtirmaktadir.

Seksen yili askin bir siredir sektérde oyunun kurallarini degistiren,
fikirleriyle benzersiz bir {in sahibi olan sirketimiz, bitiin islerinize yeni
degerler katmaktadir. Her zaman Ustiin kaliteli sonuglar saglayan Foseco,
bugiin artik diinyanin dort bir yanindaki dokiimhaneler tarafindan tercih
edilen bir ortaktir.

Gercek potansiyelinizi ortaya ¢ikarmak icin: Sadece Foseco Yeter.

FOSECO

+ Ortaklk

+ Kiresel Teknoloji - Yerel Hizmet
+ Yaratic, Yenilik¢i Coziimler

+ Uzman Tavsiyesi

+ Guvenilirlik

+ Bilgide Onciiliik

0262 677 1050
foseco.turkiye@foseco.com

www.foseco.com.tr
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EUROFER LME'nin Haksiz Uygulamalar
Metal Piyasasinin Normal Isleyisini Bozuyor

vrupa celik endUstri-
sini temsil eden Eu-
yaptigi
aciklamada, 1

rofer, yazili
Tem-
muz 2013 tarihinde kamuoyu-
na aciklanan LME Depo Politi-
kalari konusunda teklif edilen
degisiklikler konusunda ciddi
endiseler tasidigini agikladi.

LME’nin, “yiokleme bosaltma”
tasarisinin  keyfi gerekcelere
dayandigini savunan Eurofer,
piyasa kosullari, fiziksel kul-
lanicilarin metal ihtiyaclar ve
depolama bélgelerinin spesi-
fikligi g6z o6ninde bulundu-
teklifin

degerlendirmeye alinmasi ge-

rularak, bu yeniden
rektigini belirtti.

Mevcut tasarinin, metal Uretici-
lerini ve fiziksel olmayan kulla-
nicilari fiziksel kullanicilardan
avantajli duruma getirdigini,
bunun yaninda “yiukleme bo-
saltma” tasarisinin kisa ve orta
vadede piyasa Uzerinde sinirli
bir etki yaratacagini belirten
Eurofer, bu nedenle mevcut

tasarinin  metallerin  arzinda

yasanmakta olan sikintilara
ve uzun bekleme sireleri ile

yUksek primlere ¢ézim Urete-

meyecedini, metallerin nihai
fiyatlarini olumsuz yénde et-
kileyecegini, arz zincirinin 10-
minde maliyetleri arttiracagini
ve bu nedenle AB’li tuketicile-
rin maliyetlerinin de yukselece-

gini ileri sirGyor.

Eurofer Genel Direktéri Gor-
don Moffat, “Yeni durum, yal-
nizca LME
yapay bir sekilde arttirmakla

metal fiyatlarini
kalmayip, ayni zamanda nihai
tuketiciler Uzerinde de olum-
suz etki yaratacak ve gereksiz
maliyetler ile alt Uretici zinci-
rindeki kuruluslari da bunal-
tacak. Buna paralel olarak,
depolama sirketlerin kuyrukta
beklerken depolanmis metal-
ler icin kira alma uygulamasi
da kaldirilmali veya ciddi bir
bicimde sinirlandirilmalidir.
LME'ninmevcut  uygulamalari
degistirilmelidir” seklinde ko-
nuyla ilgili géruslerini dile ge-
tirdi.

LME'nin  kuyruklari  azaltma
teklifi ile ilgili olarak, Moffat,
“LME depolama sisteminin sis-
temik sorunlarinin ¢ézimine

yoénelik olarak atilmig ilk, an-
cak yetersiz bir adimdir” tani-
mini yapti.

Eurofer, dinya genelinde ge-
cerli LME givenceleri ve ku-
rallarinin gelistirilmesinin
geregini savunmaktadir. Bu
durum, Ureticiler, ticcarlar ve
son kullanicilar da dahil ol-
mak Uzere, LME kurallarinin
tom oyunculara ayni kosullar-
da is yapma imkani saglamasi
ve piyasanin herkes icin seffaf
ve dengeli bir sekilde isleme-
sini temin etmesi gerektigini
savunuyor.

Eurofer, s&zkonusu tasari-
ya iliskin gérislerini 30 Eylul
2013 tarihinde LME Yéne-
tim Kurulu'na sundu. Goris
yazisinda, LME
Kurulu’'ndan metal

rinin esnekligi ve likiditesinin

Yénetim
piyasala-

arttirllmasini teminen, gerekli
dnlemlerin alinmasi ve AB’i
tuketicilerin gereksiz maliyet-
lerden korunmasi talep edildi.

TCUD’ten alinmisgtir.

www.kalipdunyasi.com:tr,
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FERRO ALLOYS
Ferro Silicon Manganese
Ferro Silicon

Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron

Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel

NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminium

Nickel

Copper

Lead

Zinc

Tin

v-smart>

NiMAG v 1o
JINAN
. Shengquan
: Group

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

I</~/a/v)
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PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap
INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium

MINERALS/ORES
Chromite Ore

[ron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminium Sulphate
Chlore

CERAFLUX

!:_.Eﬂ =
OTHERS

i

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire

G Lungmufl
LA DURCORIT

METALES REACTIVOS
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Avrupa’daki Yavaslama, Bélgenin Hurda
Uretimini de Azalth

5-26

arasinda

Eylol  tarihleri
Istanbul’da
gerceklestirilen  Me-
tal Bulletin 3. Hurda
MetalBulletin

Konferansi’'nda
Pazar Uzmani Atilla Widnell
tarafindan yapilan sunumda,

Avrupa hurda piyasalarindaki
durum, hurda tiketimini ve hur-
da fiyatlarini belirleyen etkenler
ele alindi.

2012 yilinda Avrupa’nin ham
celik Uretimi, bir &nceki yila
kiyasla % 4.5 oraninda disis
gésterdi ve s6z konusu yavasla-
ma, 2007 krizindeki daralma-
nin % 20 gerisine denk geliyor.
2007 yilinda 110 milyon ton
olan Avrupa’nin hurda toketimi,
2011 yilinda 100 milyon ton,
2012 yilinda da 94 milyon ton

2011 yilin-
itibaren zayiflayan

seviyesine geriledi.
dan nihai
mamul talebinin 2013 yilinda
daralmasini sirdirmesi bekle-

niyor.

Ekonomik krizin etkisi ile 2012
yilinda AB Gyesi Ulkelerde beyaz
esya ve ofomotiv tiketimi aza-
lirken, séz konusu sektdrlerden
elde edilen hurda miktarinda
da dusis gorildi. Avrupa Ol-
kelerindeki sanayinin de 2012
yilinda kademeli olarak yavas-
lamasi, elde edilen hurda mik-

tarinin azalmasinda etkili oldu.

Avrupa ekonomilerindeki has-

sasiyet doéviz kurlarinda  sert
dalgalanmalara yol acti. Subat
ayindan itibaren Tirk Lirasi’nin

% 18 oraninda deger kaybetme-

si, kiresel hurda piyasalarinda
belirleyici rol oynayan Turk ce-
lik Greticilerini zora soktu. Yerel
piyasaya TL Gzerinden nihai ve
yari mamul satisi yapan tesisler,
hurda alimlarini dolar Gzerin-

den gerceklestirmeye devam
ettiler.
Avrupa hurda piyasalarinda,

yavasglayan talebe paralel ola-
rak arz miktarinda da daralma
hurda

fiyatlarindaki dalgalanma di-

yasanmasina ragmen,

zenli olarak devam etti. Kire-
sel piyasalardaki demir cevheri
fiyatlarindaki sert dalgalanma-
lar, hurda fiyatlarinda hareket-
lenmelere yol act.

TCUD’ten alinmistir.

Turkiye’nin En BoyUk Insaat Demiri ihrac
Pazar Irak Olmaya Devam Ediyor

Ocak-Agustos déneminde
Turkiye'nin toplam uzun ma-
mul ihracati, énceki yilin ayni
dénemine kiyasla % 5.7dUs0s-
le 7.51

ken, Tirkiye'nin insaat demiri

milyon tona geriler-

ihracatindaki gerileme egilimi
dikkat cekti. Yilin ilk sekiz aylik
déneminde, Tirkiye'nin en bi-
yUk insaat demiri ihrac pazar

Metal Diinyasi1 ¢ Say1 246 « Sayfa 10

olan Irak’a yapilan sevkiyat-
lar, dnceki yilin ayni dénemi-
ne kiyasla miktar bakimindan

% 27.3 artisla 983 bin tona
ulast.

Birlesik Emirlikleri’'ne

yapilan insaat demiri ihracati
yillik bazda % 13 artisla 748
bin ABD’ye

Arap

tona ulasirken,

gerceklestirilen sevkiyatlar %
20 artisla 394 bin tona cikar-
ken, en biyitk dérdinci pazar
olan Suudi Arabistan’a yapilan
insaat demiri ihracati % 22.3
disius gostererek 382 bin ton
seviyesinde kaldi.

TCUD’ten alinmigtir.
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Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.

Cevherden metale; hatta inklizyonlara kadar analizlerinizde

benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat.

Cok yonli XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin Griin kalitesi ve diisiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhgimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde glg, performans ve karllikla tanismak
icin sizi cihazlanmizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

» info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

llg: VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 680 40 20 Fax : (0216) 68040 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr

ARL 4460 Optik Emisyon
Spektrometre

Element ve inkliizyon analizlerinde
en ylksek performans

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yonlalik ve performansin
bulugtugu x-1gin analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460

Hizl ve dogru metal analizler;
her ihtiyaca, her biitgeye
ARL Optim’X

50W glig ile XRF analizlerinde
sagirtici, emsalsiz analitik performans
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ASKCHEMICALS

We advance your casting

Kokil Dé6kim SOLITEC AD 901

Dokumde
kullamlan Kokil kalipla-

[Gminyum

n icin gelistirilmis 6zel
boya kalip &murlerini
arttirmaktadir

Hilden (Deutschland) - Otomotiv
endUstrisine  Aliminyum  parca
tedarik eden firmalar icin kokil
ve alcak basinch dékim teknik-
lerinin yiksek teknolojiye sahip
olmasi ve ekonomik olmalari
cok énemlidir. ASK Chemicals,
Hilden, boya uzmanlarinin gelis-
tirmis oldugu su bazh, yan yaht-
kan kokil boyasi, SOLITEC™ AD
901 kullanicilara kalip dmurlerini
ciddi oranda arttirarak énemli bir
ekonomik fayda saglamaktadir.

Kokil kahlplarin i¢ yuzeylerini ta-

mamen kaplayarak metal ile te-
masini  dnlemesinin  yani  sira,
SOLITEC™ AD 901’in bir baska
cok dnemli avantaji ise kaliplarin
kullanim &mdrlerini diger stan-
dart boyalara gére % 50 daha
vzatmasidir. Bu sayede hem boya
uygulama ciddi  bir
azalma hem de kaliplarin bakim

sikhginda

maliyetlerinde azalma saglanarak
kokil kaliplarin daha uzun sire
Uretimde kalmasi momkin olur.

SOLITEC™ AD 901'in formulas-
yonundaki yiksek grafit icerigi
sayesinde
surtinmeye bagl enjeksiyon ba-

kalip yizeylerindeki
sing kayiplar azalir ve uygulanan
basincin biytk oranda metalin
kalibi doldurmasi icin kullanimi
miUmkin olur. Dért saate kadar

sUren Uretim kesintileri boyanin
ve dékim parcanin kalitesi Uze-
rinde olumsuz bir etki yaratmaz.
Boylelikle, kaliplarin daha uzun
sureli kullanimi mumkon olur ve
bakim maliyetleri duser.

ASK Chemicals binyesinde 90"

askin  kimyager, mihendis ve
teknisyen, aliminyum dékim te-
darikgilerinin gereksinimlerini
karsilamak icin Uc kitada strekli
olarak calismalar yuritmektedir.
ASK uzmanlarn, Teorik bilgileri
pratik tecribe ile birlestirerek ve
strekli olarak kullanicilarla temas
halinde, modern laboratuvar im-
kanlari sayesinde, daima yenilikgi
ve verimli Grinler gelistirerek en-
distride yeni standartlar olustur-

maktadir.

PrestijWeb.TV

yayinda...
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Foundry Master Foundry Master

Foundry Master

OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziiniirliik,
her analizde otomatik profil, Milti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,
Windows 7 Pro ve WASLAB Tiirkge isletim,

* Hizh, ekonomik XL2

* Ayarlanabilir renkli dokunmatik ekran
* Dahili Kamera (opsiyonel)

* SDD dedektorlii Mg, Si, Al, P, S
ol¢cebilen GOLDD modelleri

* 50 kV Xray tiip, ¢oklu filtre ile

en yiiksek performans

* Dahili yiiksek hizli bilgisayar sistemi

* Kolay kullanim, zengin aksesuar

* 7 ] 24 Teknik servis destegi

Thermo

SCIENTIFIC

Satis & Teknik Servis /988 den beri Analitik Cihazlarda Cozim Orfadiuz
" Bayar Cad. No:20 D:10 Kozyatagi 81090 Istanbul
/////ﬂ' HEPA MET TEL: (0216) 358 84 61-369 73 48 FAKS : (0216) 359 60 01
////# Jll ELEKTRONIK SISTEMLER MUMESSILLIK ~ E-MAIL: repamet@repamet.com WEB: www.repamet.com
TEKNIK SERVIS VE TICARET LTD. STi, KONYA TEMSILCISI: ANMET Ishak Demir TEL:(0332) 248 39 69
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SANDVIK

Coromant

KUMLAMA VIBRASYON
SARF MALZEMELERI

Yeni Kafalar, Kesiciler

ve Degistirilebilir Kafa
Kaplinine Sahip Entegre
Takim Tutucular lle Daha
Fazla Esneklik

Yeni Sandvik Coromant degistirilebilir-baslik (EH)
sistemi yekpare karbir kafalar, degistirilebilir
frezeleme takimlar, delik isleme kafalar ve entegre
tezgah adaptérlerine sahiptir.

Aliiminyum | Celik
Granil Kiirecik Oksit Grit

o — | Plastik Porselen ‘ Vibrasyon
Tas Tas Tas ' Sivist

Ekim tarihinden itibaren Sandvik Coromant’in

degistirilebilir kafali (EH) sistemi artik genis

yelpazede yekpare karbir kafalar, frezeleme

kesiciler, delik isleme kafalar, entegre tezgah
adaptérleri ve farkli saplar ile genigliyor.

Degistirilebilir kafa baglama, otomatik merkezlemeli
vida disiyle givenli montaj ve maksimum dayanikhlik ve
emniyet saglar. Baglama, kafanin dogru bir sekilde sikig-
tinlmadiginin belirlenmesine ve baglamanin agin sikigh-
nlmamasina yardimer olan fiziki bir durdurucuya sahiptir.
Konik kisim en iyi salgiyr saglamak Gzere sekillendirilmis-
tir. Onceden yuklenmis konik ve flans kontaklar saye-
sinde yuksek sertlik ve dayaniklilikla optimum moduler
baglant saglanir.

N
=
"

o\l

Bu yeni uzatmalar frezeleme icin 10-32 mm (0,394-
1,26 ing), delik isleme icin 1-36 mm (0,039-1,42 ing)
cap arahginda biyik isleme merkezlerinde uzun erisim
gereksinimlerini kargilar.
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Malzeme Analiz ve Kahte Kontrol C|hazlar| Dis Tic. Ltd. $ti.

MAK LEKT ONI

“Ulkemizin Gelisiminde Uzerimize Dusen
Gorevin Farkinda ve Bilincinde, Sizlerin

“MAK Elektronik” Departmani Olarak
Hizmet Etme Yolunda llerleyecegiz”

MAK Elektronik Malzeme Analiz ve Kalite Kontrol
Cihazlan Dig Ticaret Ltd. Sti. ismini “Malzeme-Analiz-
Kontrol” kelimelerinin bas harflerinden almigtr.

Mak Elektronik olarak, tahribatl ve tahribatsiz
muayene fest sistemleri ve ekipmanlan konusunda
kendi dallarinda lider uluslararasi firmalarin
hem Turkiye hem de yakin Asya (Azerbaycan,
Kazakistan, Turkmenistan) temsilciligini

yapmaktadir.

endi aralarinda Trkiye'nin
en uzman, egitimli ve
tecribeli kadrosu ile MAK
Elektronik,
Havacilik, Demir Yollari ve Tren

Otomotiv
Aksamlari, Demir Celik ve Demir
Disi metal hammadde Urin Gretim
ve imalat, Plastik Lastik Grin Oretimi
imalati, Petrol Dogalgaz hatlari,

Rafineri Depolama ve Dagitim

Metal Diinyasi » Say1 246 * Sayfa 16

Tesisleri gibi sektérlerde, yuksek
kalite ve yUksek verim ihtiyacinin
bilincinde olarak sizlerin kalite
kontrol, AR-GE, servis ve Bakim
Onarim  cahgmalarinizda  her
zaman sizlerin ihtiyag ve gerek-
sinimlerinize

¢d6z0m  ortakhg

yapmaktadir.

Uzman ve tecribeli kadrolarimiz,
en temel tehlikelerden, en
yiksek dizayn ve teknik calisma

gerektiren uygulamalara

kadar

gelismis sistemler ile c6zim ve

sizlere en uygun ve

ihtiyac odakli  hizmet etmeye

her zaman hazirdir.  Musteri

odakli calismalarda hedefimiz,
icin “MAK
(Kalite

musterilerimiz

Elektronik” departmani

calismalarinda  ¢ézim  ortag

cahsani) olmaktir.

“Kalitede Cézim
Ortakligi”  calismalarini,  ISO
9001:2008 gore

kurulu ve belgeli kalite yénetim

Sagladigimiz
standardina

sistemimiz ile givenilir, dirist,
esit, tarafsiz, kalite odakli, gizlilik
prensiplerine uyan, yasalara,
meslek etik ve kurallara uygun
faaliyet gésteren temel ilkemizle

sunma hedefindeyiz.

MAK Elektronik olarak, sizler

ile iletisimimizin devami ve
sagladigimiz hizmetin sorekliligi
icin sistem ve cihazlarimizin
servis bakim onarimlarini, TSE
Hizmet Yeterlilik Belgeli teknik

servisimiz ile sagliyoruz.




MAK ELEKTONiK Kalitede Coziim Ortaginiz...

S Firmamiz kendi alaninda sektdriin 6nde gelen kalite kontrol cihazi

dreticilerinin satig 6ncesi ve sonrasi temsilciligini yapmaktadir.

TAHRIBATSIZ (NDT) MUAYENE URUN GRUBU

-Ultrasonik Muayene Cihazlar ve Aksesuarlar
+Phased Array Ultrasonik Muayene Cihazlan
-Manyetik Parcacik Testi Uriin Grubu

«Sivi Penetrant Test Sistemleri

+Real Time X-Ray Sistemleri

«Dijital Radyografik Muayene Sistemleri
«Girdap Akimlari (Eddy Current) Cihazlan
«MFL Korozyon Haritalandirma Sistemleri
-Otomasyon Kontrole Yonelik Coziimler

&% Chemetall (isend Qe ¥R

s ] STARMANS PARKER RESEARCH e
¥ SILVERWING electronics s. r. o. lﬁlL\JﬂJ\”

LABORATUAR TEST CiIHAZLARI

+Metalografik Kesme Cihazlari

+Metalografik Bakalite Alma Cihazlari

«Metalografik Zimparalama Parlatma Cihazlari

«Universal Sertlik Olciim Cihazlari (Vickers, Rockwell, Brinell)
+Portatif Sertlik Olciim Cihazlari

-Mikro Vickers Sertlik Olciim Cihazlan

«Rockwell Sertlik Olciim Cihazlan

-Universal Test Makinalari, Darbe Test Makinalari, Torsion Test Makinalari
+Mikroskop ve Goriintl Analiz Sistemleri

-Polimer ve Plastik Test Sistemleri

+Klimatik Test ve Korozyon Test Kabinleri

_ AT [INESS TesT GmbH
. Y NewSonic emon & rrsummms.m.
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SANDVIK

CoroCut QD, Yeni Bir Derin Kanal Acma
ve Kesme Sistemi

Sandvik Coromant, derin kanallar ve uzun kullanma mesafeleri icin tamamen yeni kesme
konseptini piyasaya sundu.

acimli cubuk beslemeli
parcalarin  Uretiminde,
ureticiler genel maliyet-
lerini kontrol etmek ve
daha yiksek cubuk besleme kapa-
sitesine ulagsmak amaciyla sirekli
olarak daha etkin malzeme kul-
lanimi saglayacak ¢ézimler ara-
maktadirlar. Uygulama givenligi-
nin tahmin edilebilir ve tutarl bir
takim mr0 ile birlikte elde edilme-

si 6zellikle kesme isleminde tekrar
edilebilir parca kalitesi saglamak
icin de dnemlidir.

CoroCut QD’nin piyasaya su-
nulmasi ile kesme ve SL lamalar,
adaptérler, takim sapi, Isvicre ta-
kimlan ve yeni nesil kesme uclarini
kapsayan cézim grubu ile bu ihti-
yaclar karsilanabilir. CoroCut QD
kendini kanitlamig Q-Cut ve Co-
roCut Urin grubunun Uzerine insa
edilmistir ve bu uygulamalar icin
sahip olunan segenekleri esnek,
kullanimi kolay ve secimi kolay
takim gruplan ile genigletmektedir.

Ana tasarim ozellikleri

Bu yeni konseptin gelistirilmesinde
odaklanilan noktalar, yeni takim
malzemesi ve daha yiksek uygula-
ma stabilitesine sahip takimlama
tasanimi gibi énemli etkenler ol-
mustur. Takim baglanmasi akilli ve
kullanici dostu bir baglama meka-
nizmasi ile saglanmaktadir. Takim
ucunun yuvasi 20 derece egilmis-
tir ve yUksek kesme kuvvetlerine
dayanacak bir arka durdurucuya

sahiptir. 2 millimetre ve Uzerinde
kesici uc genislikleri icin kesici
u¢ arabirimi stabiliteyi artirmak
amaciyla bir raya sahiptir.

CoroCut QD’nin geligtirilmesin-
de, yeni ve gincellenmis kesme
geometrilerinin  gelistirilmesine
édnem verilmistir. Bir parca kesi-
lirken, minimum seviyede kesme
kuvvetleri ve verimli malzeme
bosaltma &nemlidir. Kesici ug
mimkin oldugunca dar olma-
idir ve kesme operasyonunun
yuksek talas kontroli ve yiUzey
kalitesine sahip olabilmesi icin
talasi kanaldan daha dar hale
getiren bir geometriye sahip ol-
malidir. CoroCut QD konsepti
icerisinde bes kesme geometri-
si ve bir tornalama geometrisi-
ne sahip kesici uclar ile birlikte
“kendi basina” taslama ve genis
kapsamli  malzeme tipleri icin
secenekler bulunmaktadir. PVD
kesici ug kaplamasi daha iyi ya-
pisma, gelismis kenar cizgisi ka-
liteleri ve daha yiksek ER tole-
ransi sunmaktadir.

www.metaldunyasi.com:tr"

b / = he

Metal Diinyasi * Say1 246 * Sayfa 18

pergled™™

'\“\e\&\%‘ >
Qi de(\
\ip © (\\)\\\‘S\“‘l
1l



YilkarDokiim

SANAYI ve TICARET LTD. STI.

"Metale Sekil Vermek Sanattir..."

"Forming metal is an art..."
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MTS Criterion Universal Test Makineleri

MTS dinyanin lider mekanik test ve similasyon ¢ézimleri tedarikcilerinden biridir.
MTS nin hassas gic ve hareket kontroli teknolojileri ve test alanindaki rakipsiz
uzmanhgs, cesitli endustri ve alanlardaki malzeme, parca ve yapr arasirma ve
gelistirme etkinlikleri icin vazgecilmez bir yardimaidir.

TS Criterion aile-

si sordurulebilir,

global standartla-

ra uyumlu dona-
nim ve yazilhm platformlarina
yapilan yatirrmin bir Grini ve
MTS nin t&m dinyada malzeme
testlerinin gelistirilmesi yénin-
deki surekli taahhtdinin yan-
simasidir.

Yeni MTS Criterion ailesi yuk-
sek performansli elektromeka-
nik ve statik-hidrolik yiok gév-
desi teknolojisini, kullanimi
kolay MTS TestSuite™ TW ya-
zilimini ve eksiksiz aksesuarlar
bir araya getirerek, énci aras-
tirmacilardan  yioksek hacim-
li Ureticilere kadar cok cesitli
kullanicilarin - Monotonik test
gereksinimlerine cevap ver-
mektedir. ince plastik filmler-
den yiuksek mukavemetli celik
drneklere kadar bircok malze-
meyi test etmek igin Uretilmis
uluslar arasi givenlik normla-
rina uygun MTS Criterion Serisi
5N ile 2000kN arasinda degi-
sen yUk kapasitelerinde farkl
gévde secenekleri sunar.

Benzersiz ve karmasik test ge-
reksinimlerini karsilamak igin
gereken esnekligin yani sira,

- || Metal Diinyasi * Say1 246 * Sayfa 20

verimli kalite kontrol testleri
icin gerekli kolayhgi sunan MTS
TestSuite™ TW Yazilimi ve ge-
nis aksesuar Urin yelpazesi test
mihendislerinin  malzeme ve
bitmis Grinlerinin cekme, bas-
ma, egme vb. statik testlerde
uluslar arasi test standartlarina
uygun hassas ve tekrarlanabilir
test yapmalarina olanak saglar.

MTS Criterion ve diger MTS
Test Sistemleri, 25 yili askin
suredir Turkiye’de mekanik test
makineleri  konusunda satig
ve servis hizmeti veren MEGA
Danismalik Temsilcilik Dis Tic.
Ltd. Sirketi garantisi altindadir.

“Introduction to Materials Sci-
ence and Engineering” kitabinin
yazar Prof. W. D. Callister, Eski-

sehir Anadolu Universitesi‘nde

dizenlenen 3MES Malzeme ve
Metalurji Mihendisligi  Egitimi
Sempozyumu’nda standimizi zi-

yaret etti.



UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {riinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢oziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarim karsilamak icin tiretilen bu yeni ¢oziimlerin icerigi:

MTS TestSuite™ TW Yazilimi
MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢cin aksesuarlar

MEGA Damismanlik ile bugiin iletisime geg¢in ve yeni MTS Criterion Sistemlerinin
arastirma, gelistirme ve {iretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil
gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUMLERI
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SIEMENS

SIMATIC Kontrolérler Igin Telekontrol Sistemi

e Telekontrol uygulamalari igin

gelistirilmis SIMATIC S7-1200
haberlesme modili

* Uzak istasyonlarda élgimlenen

degerlerin kontrol merkezine
aktarilmasi

* Bakim personeli igin otomatik
e-posta hizmeti

Siemens Endistriyel Otomasyon
Bslimu, telekontrol uygulamala-
rinda kullanilmak Gzere SIMATIC
S7-1200 kontrolérleri igin yeni
bir haberlesme modilt gelis-
tirdi.
Urin portfdyinin bir Uyesi olan
SIMATIC CP 1243-1 DNP3, SI-
MATIC S7-1200'G DNP3 pro-
tokolt (Dagihilmis Network Ha-

TeleControl Pro-fessional

berlesme Protokolt) aracihigiyla
bir kontrol mer-kezine bagliyor.
En tipik kullanim alani, genis
ve acik bir alanda &élgimlenen
degerlerin merkezi bir istasyona
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aktanlmasidir. Séz konusu uzak-
tan kontrol sistemi, kanalizasyon
ve su aritma tesislerinde, bdélge-
sel 1sitma sebekeleri ve pompa
istasyonlarinda ve ayrica petrol
ve gaz tedarik, enerji dagitimi ve
ulasim ve tasimacilik sistemlerin-
de kullanilabilir.

SIMATIC CP 1243-1 DNP3, &l-
gUmlenen degerleri, set degerle-
rini ve alarmlar dizenli ola-rak
veya olay bazl bir sekilde goén-
derir. Kullanici, STEP 7 mihen-
dislik yazilimini kullanarak sade-
ce SIMATIC $7-1200 CPU’nun
génderecegi verileri secerek ilgili
iletisim paramet-relerini belirler.
Kontrol merkezi ile iletisim, genis
alan aglan aracihgiyla govenli
veri trans-ferine yénelik given-
lik mekanizmalari dahil olmak
Uzere 2 no’'lu DNP3 standardina
(2007/2009)

uygun protoko-

le dayanmaktadir. Haberlesme
modilin de veri aktarimina ek
olarak bir e-posta fonksiyonu
bulunmaktadir.  Bu  fonksiyon,
drnegin esik degerlerin asilmas:
gibi énceden tanimlanmis olay-
lar hakkinda bakim personelinin
otomatik olarak bilgi-lendirilme-

sini saglar.

SIMATIC CP 1243-1 DNP3, her-

hangi bir baglantt kopmasin-

da veri kaybini 6nlemek Uzere,

64.000 degeri

zaman etiketli

kaydedebilir. Baglanti yeniden
kuruldugunda  kaydedilen  bu
degerler, dogru kronolojik si-

rayla otomatik olarak kontrol
merkezine aktarlir. Lokal olarak
LED’ler ile belirtilen veya STEP 7
mihendislik yaziliminda bulunan
kapsamli diyagnostik &zellikleri
sayesinde kullaniciya istasyonun
durumu hakkinda hizli ve kesin
bir analiz sunulur. Haberlesme
modili, acik alanlardaki yerel
iletisim agina Ethernet arabirimi
araciligiyla baglanir., Yerel ag ile
kontrol merkezi arasindaki uzak-
tan iletisim icin Scalance M874
endistriyel 3G  modem/router
gibi uygun veri iletim cihazlari
kullanilabilir.

Yeni haberlesme modili SIMA-
TIC CP 1243-1 DNP3, telekont-
rol uygulamalarinda SIMA-TIC
S7-1200 kontrolérlerini DNP3
(Dagitilmis Network Haberlesme
Protokolt) aracihgiyla  kontrol
merkezine veya proses kontrol

sistemine baglar.



DELTA MKS

DELTA® protects surfaces. m

Her zaman ihtiya¢ duydugunuz yerdeyiz.
Cunki her yerdeyiz

Nereye gidilirse gidilsin, diinyanin her yerinde Dérken MKS-Systemleri demek kalite ve servis demektir. Bunun baslica
sebeplerinden biri ¢inko lamelli teknoloji Griinlerimiz oldugu gibi, bir digeri de musteri odakl calismayi kelimesi ke-
limesine uygulamamizdir. Suan hizmet vermekte oldugumuz 33 ilkedeki 150 lisansh koruyucu kaplama sirketi de,
uluslararasi diizeydeki 6ncii kalitemizin garantisidir. Cinki bizim icin kureselligin anlami, Almanya-Herdeckeden ne
kadar uzakta olursaniz olun sizin icin orada olmaktir. Daha fazla bilgi icin www.doerken-mks.com

KURESELLIK
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M13AD

MISAD Dernegin Faaliyetlerini ve

Yapilacak Planlar Uyelerine Anlath

MISAD (Metal Isil Islemciler Dernegi) 31 Ekim 2013 tarihinde Ttyap Bursa Fuar
Merkezinde TUyap'in Ev Sahipliginde Bursa’daki tyeler ve Firmalarla Bulustu

ernek tarafindan  Gye-
si olan &nerler 1sil islem
tesisinin yeni adresinde
ve yahnmlarindan dolay
MISAD yénetimi tarafindan kutlandi.
MISAD  yénetim  kurulu  baskani

‘
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A.Bans Telseren dernek hakkinda
dernegin faaliyetleri ve gelecek icin
yapilacak planlari ve hedeflerini ye-
lerine anlath. Dernekten beklentile-
rinin ve temennilerinin gérisildigu
toplanti aksam saatlerinde bitti.

AlOminyum Brezilya ve Giney Amerika
Alominyum Piyasasindan Gecen Yol

rezilya gelisiyor. Brezilya su

anda aliminyum  tiketimi

diinya siralamasinda 4. sira-

da yer aliyor. 2013 yili ice-
risinde aliminyum tiketiminin %3.7
oraninda artig géstermesi bekleniyor.
1,435 bin tonun Uzerinde altmin-
yum Uretimi gerceklestiren ve bunun
%98'ini geri dénisimde kullanan
Brezilya'nin
ki her noktada acisindan ekonomik
dénemi de her gegen gin arhyor.
Olusturulan yeni Gretim olanaklar ve
prosesler ile makine ve ekipmanlara

malzeme  cevriminde-

olan yatinm da yiksek seviyede yer ali-
yor. Siz de Giiney Amerika’daki etkileyici
biyime oranlarinin avantajlanindan fay-
dalanabilirsiniz.

ALUMINUM BREZILYA ve EXPOA-
LUMINIO, 1-3 Nisan 2014 tarih-
leri arasinda Sao Paolo’da yer alan
Centro de Exposicées Imigrantes’te
es zamanlh olarak gerceklestirilecek.
EXPOALUMINIO ve ABAL Konferan-
si, Giney Amerika aliminyum sek-
t6ri acisindan son derece énemli ve
ismi olan etkinlikler. Aluminyumla ilgili

Almanya, Cin, Hindistan ve Orfadogu
Ulkelerinin de dahil oldugu dinya co-
pindaki etkinlik aginin bir parcasi olan
ALUMINUM BREZILYA alominyum sek-
torint olan destegini 2012 yilindaki
kurulusundan bu yana devam ettiriyor.

Uc gin strecek etkinlikte 12,000
m?'lik fuar alaninda kabaca 170 ka-
timar ve 15,000 ticari ziyaretcinin ye
almasi bekleniliyor. Giney Amerika
pazarinda iginizi blyitmememize yar-
dimci olmamiza izin verin. Erken kayit
avantajlarini kagirmayin.
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Veysel YAYAN
TOBB Turkiye Demir ve Demir
Disi Metaller Meclisi Bagkani &

TCUD Genel Sekreteri |

Aylik Degerlendirme Ekim 2013

Son yillarda ekonominin iki misli civarinda bUyimeyi basaran celik sektéri, 2013
yiinda, s6z konusu trendin aksine ekonomi biyirken kicilme egilimi géstermektedir.
Celik sektorindeki kicilme egiliminde, konjonktirel etkenlerin yaninda, sektérin
rekabet gicini zayiflatan uygulamalanin da etkisi bulunmaktadir.

o
sdemir’de yasanan grev, sek-
térin Uretimindeki disis egili-
minin, Temmuz ve Agustos ay-
larinda derinlesmesine neden
olmustur. Ocak-Haziran dénemin-
de % 2.9'a kadar gerilemis bu-
lunan Torkiye'nin ham celik Gre-
timindeki disuson, Isdemir grevi
nedeniyle, Temmuz ve Agustos
aylarindaki Gretim kayiplari sonra-
sinda, Ocak-Agustos déneminde
% 5.4 seviyesine cikh@ gozlen-
mektedir. Boéylece, Ocak-Agustos
déneminde, 22.8 milyon tona ge-
rileyen Turkiye'nin ham celik Ureti-
minin, yil sonu itibariyle iyimser bir
tahminle % 1.1 oraninda disisle,
35.5 milyon ton seviyesinde kala-
cagr ve kapasite kullanim oraninin
da % 70’e gerileyecegi tahmin
edilmektedir.

Sektérin ham celik Gretimi geri-
lerken, nihai mamul Gretimi, ayni
dénemde % 4.3 oraninda arhis
gostermistir. Nihai

mamul  Ure-
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timindeki artista, sektérin  yar
mamul ithalatinin % 86 oraninda
artigla 3.4 milyon ton gibi oldukca
yuksek bir seviyeye ulasmas etkili
olmustur. Turkiye'nin yari Grin it-
halatindaki keskin artis nedeniyle,
nihai mamul Uretimi ilk kez ham
celik Gretiminin Uzerine ¢ikmustir.
Bu durum da, girdi maliyetlerini
arttiran, rekabet giicini zayiflatan
ve ithalati kolaylastiran uygulama-
lar nedeniyle, mamul Gretiminin it-
hal yart mamullerle destekledigini
ortaya koymasi acisindan rahatsiz-
lik yaratmaktadir.

Ocak-Agustos déneminde,
Turkiye'nin celik Uronleri toketimi
ise, ozellikle ikinci geyrekten itiba-
ren giclenerek % 7 oraninda yik-
selmistir. Yilin ilk 8 aylik dénemin-
de, Tirkiye'nin uzun Urin toketimi
% 10.8 oraninda artigla, 10.7 mil-
yon tona, yassi Grin tioketimi ise,
% 3 oraninda artigla 9.2 milyon
tona cikmigtir.

Ocak-Agustos déneminde,
Turkiye'nin celik Grinleri ihracati,
miktar acisindan % 4.1 oraninda
disusle, 13 milyon tona geriler-
ken, Turkiye'nin celik Grinleri it-
halati % 28 oraninda artisla, 9.62
milyon tona ulasmistir. Bu sebep-
le, ayni dénemde, Turkiye'nin net
celik ihracatt % 44 oraninda di-
sUsle, 6.04 milyon tondan, 3.89
milyon tona gerilemistir. Ihraca-
tin ithalat kargilama orani ise,
% 157'den % 128’e dismistir.
Celik ihracatcilan Birligi kaynakli
gecici veriler, Eylil ayinda da ih-
racatin % 15 oraninda geriledigini
ortaya koymaktadir.  Turkiye'nin
celik tuketimindeki pek cok Ulke-
ye kiyasla oldukca yiksek sayila-
bilecek biyimeye ragmen, nihai
mamul Gretiminin ithal yar ma-
muller ile arttirlabilmesi ve ham
celik Gretimindeki disisin devam
etmesi, sektérin icerisinde bulun-
dugu olumsuz tabloyu agirlastir-
maktadir.
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SOLITEC™ AD 901 Die Coating
AlUminyum

Pres D6kim icin
Gelistirilen Ozel
Kaplama, Kaliplarin
Hizmet SUresini
Arttiryor

tomotiv endistrisine parca saglayan
tedarikciler icin kokil ve disik ba-
sincli dékom aracihigiyla aliminyum
parca Uretmek ekonomik ve tekno-
lojik agidan son derece énemlidir. Kaplama uz-
mani ASK Chemicals, bu gereksinimlerin 151§in-
da, oldukca uzun servis d8mri sayesinde ekonomik
acidan biyik avantajlar saglayan su bazh yan
yalitkan kaplama SOLITEC™ AD 901 gelistirdi.

SOLITEC™ AD 901 kaliplarin tamaminin dolu
olmasini garanti altina almasi, dékim parcala-
rin katilagsmasini kontrol etmesi ve kalip yizeyine
korumasinin yani sira bir diger énemli avantaji
da sunuyor: Kaliplarin kullanim émri Gretimde
kullanilan diger kaliplara oranla %50 daha fazla
oluyor. Bu da kalip bakim ve onarimi gibi neden-
lerden kaynaklanan duraklama strelerini daha da
azaltiyor.

SOLITEC™ AD 901'de yer alan daha yiksek gra-
fit orani ayni zamanda enjeksiyon kuvvetini ve
kalip yuzeylerinde kuvvetleri de énemli oranda
azaltiyor. Proses durus sureleri bazi durumlarda 4
saate kadar ulagsmasina ragmen kaplama ya da
Uretilen parcanin yapisinda herhangi bir negatif
etki birakmiyor. Daha uzun siren kullanim émrg
beraberinde bakim maliyetlerinin de azalmasini
getiriyor.
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ile FARO" Edge olclim kolu, sahada bilgisayardan
bagimsiz 6l¢ciim yapabilmeniz icin tasarlanmistir,
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gibi kolaylikla yapin. ‘ ‘ l
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Bize ulasin: 216 688 08 97 nolu telefondan bizi arayin veya
turkey@faroeurope.com adresine yazin. Olciim yapmanin bu
kadar kolay olduguna inanamayacaksiniz!
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Torkiye'nin Yerel Hurda Tedarikindeki Artis

Devam Ediyor

thin ilk sekiz aylhik dé-
neminde ham celik
Uretimi, bir &nceki
yilin ayni dénemine
kiyasla % 5.4 oraninda disis
gésteren Turkiye'nin hurda 10-
ketimiise, % 8.3 disisle 20.16
milyon ton seviyesinde kaldi.

Ocak-Agustos déneminde

Torkiye'nin gerceklestirdi-
§i hurda ithalati, énceki yilin
ayni dénemine kiyasla %17.1
disisle 12.49 milyon ton se-
viyesine geriledi. Turkiye yerel
piyasasindan temin edilen hur-
da miktari ise, dnceki yilin ayni
dénemine kiyasla % 10.9 gibi

dikkat cekici bir oranda artig

géstererek  7.67 milyon ton
seviyesine ulagh. Turkiye'nin
hurda ithalatinin disis gdéster-
digi bu dénemde, ic piyasadan
tedarik edilen hurda miktari

énemli dlcide artis gosterdi.

TCUD’ten alinmistir.

2013te Turkiye'nin En BOyUk Hurda
Tedarikcisi ABD Oldu

Ocak-Agustos déneminde
Torkiye'nin hurda ithalati, én-
ceki yilin ayni dénemine kiyas-
la % 17.1 dustsle 12.49 mil-
yon ton seviyesine gerilerken,
Tirkiye'nin en buyik hurda
tedarikcilerinden yapilan hur-
da ithalatinda da genel olarak
gerileme egilimi hakim oldu.

Ocak-Agustos déneminde
ABD’den gerceklestirilen hur-

www.kalipdunyasi.com.

- =

da ithalati, énceki yilin ayni
dénemine kiyasla % 14.9dG-
sUsle 3.54 milyon tona geriler-
ken, ingiltere’den yapilan hur-
da alimlar % 1.2 artigla 1.58
milyon ton seviyesine ulast.
S6z konusu dénemde, bircok
Ulkeden yapilan ithalat disus
gdsterirken, Romanya’dan ya-
pilan hurda alimlart % 16 ora-
ninda artigsla 1.44 milyon tona
yikseldi.

-
e

=%

8 aylik dénemde Rusya’dan
yapilan hurda ithalati énce-
ki yilin ayni dénemine kiyasla
% 23.2 disusle 1.17 milyon
tona, Belcika’dan yapilan it-
halat % 22.5 distsle 615 bin
tona, Hollanda’dan vyapilan
hurda ithalati da 48.8 gibi bir
disius gostererek 603 bin ton
seviyesinde kald:.

TCUD’ten alinmistir.

-, st
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HEXAGON

METROLOGY

Leica AT402 Lazer Tekip Sistemi

exagonMetrology’nin

metroloji  dUnyasi-
na sundugu Leica
AT402 lazer takip

sistemi sektdre getirdigi bir-
cok yenilik ile dikkat ¢ekiyor.
Tom &lgim sistemi c¢antasi
dahil 15 kg’dan az gelmek-
tedir ve minimum konfigiras-
yonu ile codu yolcu ucaginin
bagaj kompartimanina siga-
bilmektedir.
AT402'yi dinyanin en porta-
tif CMM’i haline getirmekte-
dir. Bagimsiz olarak IP54 (IEC

60529) onayli olan, tamamen

Bu o6zellik Leica

kapali bir tasarim kullaniima-
si sayesinde olma bu sensdrin
en agir kosullar altinda bile
kurulabilmektedir.  Sogutma

sivisi, toz, kaynak sigrama-
si gibi ortam olumsuzluklar
bu sensérin calismasina en-
gel teskil etmemektedir. Leica
Absolute Tracker AT 402 dis
mekanda, yagmur altinda bile
kullanim igin onayl ilk lazer

takip sistemidir.

Leica Geosystems 2009 yilin-
da dinyayr Powerlock &zelli-
§i sayesinde sistem yansitici-
yi tespit eder ve lazer iginini
otomatik olarak Gzerine kilit-
ler; hedef hareket ediyor olsa
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bile.

lazer takip cihazinin kullani-

Bu teknoloji sayesinde

mini oldukca kolay hale ge-
tiriyor.

Birisi sensdrde, birisi de kont-
rol Unitesinde bulunan iki es
pil ile Leica Absolute Tracker
AT402 bir is gini boyunca
calisabilir. Enerji kritik bir se-
viyeye distiginde piller ya
sistem kapaliyken ya da sis-
tem calisiyorken degistirilebi-
lir. Lazer takip sistemi hicbir
sey olmamis gibi calismaya
devam eder. dahili WiFi bag-
lantisi ile Leica Absolut Trac-
AT402, bir
yada gic kablosu gereksinimi

ker harici veri

olmayan tamamen kablosuz
portatif bir CMM'ye dénisir.
Tercihen Leica Absolute Trac-
ker AT402 Ethernet Uzerinden
Enerji alabilir. Bu teknoloji ile
siradan bir LAN kablosu sen-
sére hem veri hem de enerji
saglar.

320 m’lik bir calisma alanina
sahip olan Leica AT402 lazer
takip sistemi havacilik, oto-
motiv, genel imalat (makine,
fikstor, kalip, v.b.), gemicilik,
enerji sektéri, demir yolla-
ri gibi bircok sektdérde farkl
uygulamalar icin kullanilabil-
mektedir.




WHERE QUALITY
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Daha fazla bilgi icin: www.hexagonmetrology.com.tr
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Eylul Ayinda, Turkiye Celik Uretiminde
Dokuzuncu Siraya Geriledi

012 yilhin son ceyre-
ginden itibaren yavas-
lama egilimi g&steren
Tork celik endUstrisi,
Mayis ayindan bu yana ilk kez
Eylil ayinda 3 milyon tonluk
Uretim seviyesinin Uzerine cikti.
Turkiye'nin Eylul ayindaki ham
celik Uretimi, gecen yilin EylGl
ayina kiyasla % 1.2 oraninda
disUs gostermis olmasina rag-
men, Agustos ayina kiyasla %
17.1 gibi yuksek oranli bir ar-
tigla 3.01 milyon ton seviyesine
ulasti. Boylece, celik sektéri
Mayis ayi ile birlikte bu yil ikinci
kez 3 milyon tondan fazla Gretim
gerceklestirmis oldu.

Eylol ayinda kiresel ham celik
Uretimi énceki yilin ayni dénemi-
ne kiyasla % 5.8 artisla 132.15
milyon ton seviyesine cikarken,
séz konusu artista Cin'in Uretimi
etkili oldu. Eyliol ayinda Cin’in
ham celik Uretimi, gectigimiz
yilin ayni dénemine kiyasla %
11 arhisla 65.42 milyon tona
ulagirken, Japonya’nin Uretimi
% 5.5 artisla 9.28 milyon tona,
ABD’nin Uretimi % 6.3 artisla
7.23 milyon tona ve Hindistan’in
Uretimi % 2 artigla 6.37 milyon
tona yUkseldi. Avrupa’nin en
fazla gelik Gretimi gergeklestiren
Ulkesi Almanya’nin Eylal ayin-
daki ham celik Uretimi, &nceki
yilin ayni ayina kiyasla % 1.4
artisla 3.61 milyon ton olurken,
Eylol ayr Gretimleri dikkate ali-
narak yapilan siralamaya gére
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Turkiye'nin  Gzerinde yer alan
Brezilya’nin Gretimi de % 5.7 ar-
tisla 3.02 milyon ton seviyesini

geride birakti. Ukrayna’nin EylGl
ayl ham celik Gretimi de, énceki
yilin EylGl ayina gére % 2.7 ora

2013
1. Cin 65.420
2. | Japonya 9.285
3. | ABD 7.239
4. | Hindistan 6.370
5. | Rusya 5.600
6. | Gliney Kore 5.164
7. | Almanya 3.610
8. | Brezilya 3.028
9. | Tlrkiye 3.015
10. | Ukrayna 2.700
11. | italya 2.130
12. | Tayvan 1.850
13. | Meksika 1.620
14. | Fransa 1.373
15. | iran 1.364

Toplam 132.154

2012 % degisim13/12
58.940 | 11,0
8.802 5,5
6.809 6,3
6.248 2,0
5.955 -6,0
5.657 -8,7
3.561 1,4
2.864 5,7
3.052 Sl
2.628 2,7
2.378 -10,4
1.440 28,5
1.551 4,5
1.278 7,4
1.232 10,7
124.941 | 5,8

2012- 2013 Eylil Ayi Dinya Ham Celik Uretim Siralamasi (1000 Ton)

2013 2012 % degisim13/12

1. | Cin 587.380 543.870 8,0
2. | Japonya 82.430 81.324 1,4
3. | ABD 65.247 67.948 -4,0
4. | Hindistan 59.457 57.903 2,7
5. | Rusya 51.817 53.498 31
6. | Gliney Kore 48.666 52.079 -6,6
7. | Almanya 31.745 32.443 -2,2
8. | Brezilya 25.916 26.079 -0,6
9. | Tirkiye 25.819 27.165 -5,0
10. | Ukrayna 24.992 25.044 -0,2

11. | italya 17.970 20.835 -13,8
12. | Tayvan 16.884 15.547 8,6
13. | Meksika 13.725 13.434 2,2
14. | Fransa 11.902 12.055 -1,3
15. | iran 11.318 10.886 4,0
Toplam 1.185.616 1.154.790 2,7

2012- 2013 Ocak-Eylil Dénemi Diinya Ham Celik Uretim Siralamasi (1000 Ton)

Yazinin devam sayfa 34’te —>»
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ninda artis gdstererek 2.7 mil-
yon ton bandina ulast.

Yilin ilk 3 Ceyreginde Cin
Hari¢ Dinya Genelinde

Yavaslama Dikkat Cekti

Ocak-Eylul déneminde Tirkiye’nin
ham celik Gretimi, énceki yilin ayni
dénemine kiyasla % 5 dususle
25.81 milyon ton seviyesinde kal-
di. 9 ayhk dénemde Tirkiye'nin
slab Uretimi yillik bazda % 12.9
disiUsle 5.86 milyon tona geriler-
ken, kutok Uretimi de % 2.4 do-
sisle 19.95 milyon ton seviyesin-

de kald.

Ocak-Eylil déneminde kiresel
ham celik Gretimi Cin’in etkisi
ile dnceki yilin ayni dénemine
kiyasla % 2.7artigla 1.18 milyar
tona ulasti. Yilin ilk Uc ceyre-
ginde kuresel celik endUstrisi-
nin lokomotifi olan Cin’in ham
celik Uretimi, &nceki yilin ayni
dénemine kiyasla % 8 artisla
587.35 milyon tona yuUkselir-
ken, Japonya’nin Gretimi % 1.4
artigla 82.43 milyon ton oldu.
9 aylhk dénemde ABD’nin ire-
timi yillik bazda % 4 duisisle
65.24 milyon tona gerilerken,
Hindistan'in Gretimi % 2.7 arhs-

la 59.45 milyon tonu asti.

Yilin ilk G¢ ceyreginde, Turkiye,
dinya siralamasinda bir basa-
mak geriye diserek, Brezilya'nin
gerisinde yer aldi. Dokuzun-
cu siraya gerileyen Tirkiye'nin
Uzerinde yer alan Brezilya'nin
ham celik Gretimi % 0.6 dUsusle
25.91milyon ton seviyesine ge-
rilerken, Turkiye'nin arkasindaki
Ukrayna’nin Gretimi % 0.2 gibi
hafif bir distsle 24.99 milyon
ton seviyesinde kaldi.

TGUD’ten alinmisgtir.

Eylol Ayinda Turkiye’'nin Ham Celik Uretimi
Toparlanma Egilimi Gosterdi

012 yilin son ceyregin-

den itibaren yavaslama

egilimi  gdésteren  Tirk

celik endustrisi, Mayis
ayindan bu yana ilk kez 3 milyon
tonluk Uretim seviyesinin Uzerine
cikti. Turkiye'nin  Eylol ayindaki
ham celik Gretimi, gegen yilin EylGl
ayina kiyasla % 1.2 oraninda do-
sUs goéstermesine ragmen, Agustos
ayina kiyasla % 17.1 gibi carpici
bir artisla 3.01 milyon ton seviye-
sine ulasti. Bdylece, celik sektéri
Mayis ayi ile birlikte bu ay ikinci
kez 3 milyon tondan fazla Uretim

gerceklestirmis oldu.

Eylol ayinda, elekirik ark ocak-
li tesislerin ham celik Gretimleri,
dnceki yilin ayni ayina kiyasla %
2.8 oraninda disisle 2.21 milyon
tona gerilerken, entegre tesislerin
Uretimleri % 3.3 artig géstererek
803 bin ton seviyesine ulast.

9 Aylik Ham Celik Uretimi
26 Milyon Tona Yaklast
Ocak-Eylul déneminde Tarkiye'nin
ham celik Gretimi, dnceki yilin ayni
dénemine kiyasla % 5 dusisle
25.81 milyon ton seviyesinde kaldh.

9 ayhk dénemde Turkiye'nin slab
uretimi yilhk bazda % 12.9 dusisle
5.86 milyon tona gerilerken, kitik
Uretimi de % 2.4 dusitsle 19.95
milyon ton seviyesinde kald.

Yilin ilk 9 aylik déneminde, elektrik
ark ocakli tesislerin ham celik ire-
timleri % 8.5 dusisle 19.65 milyon
tona gerilerken, entegre tesisler
Uretimlerini % 5.5 artisla 7.16 mil-
yon tona cikarmayi basardilar.

TGCUD’ten alinmisgtir.
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Optik emisyon spektrometreleri

' TAHRIBATSIZ MUAYENE SARF MALZEMEL
AVRUPA'NIN TERCIHi PFINDER,
HITIT GUVENCESI ILE TURKIYE'DE.

aldabini niversal Test Cihazlan
ve Darbe Test Cihazlari

200 ton'a kadar elektromekanik
{iniversal cihazlar

Diisik yatinm ve isletme maliyeti
Saglam govde, yilksek hassasiyet
Kullanici dostu yazihim,

otomatik kontrol -
600J'e kadar darbe test cihazlar
ASTM ve EN stamhﬂarma uygun

Yitksek hassasiyet ve tekrarlanabilir
dlciimler

Giivenilir test sonuclan
Dayanikli ve saglam gévde
Kisa test siireleri
Tam-otomatik test cevrimleri
Kolay kulanim

Ali Nihat Tarlan Caddesi, Sonha.harSokak,No‘l
Tel: 216 - 572 7631 * Faks: 216 - 572 7639 Eposta: satis@
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METAV2014

METAYV 2014 Uluslararasi Uretim

Uzmanlan Icin Sektérel Bulusma Noktasi

31 Ekim 2013 farihinde Istanbul’da dizenlenen basin toplantisinda
Uluslararasi Uretim Teknoloiisi ve Otomasyon ihtisas Fuan METAV hakkinda
degerlendirmeler yapild..

ETAV Fuan 11 - 15
Mart 2014 tarihle-
rinde  Almanyanin

Disseldorf kentinde
dizenlenecek. METAV Fuan orga-
nizatérleri olan Alman Takim Ma-
kineleri Ureticileri Birligi Fuar B&-
[6m0 Midird ‘Christoph Miller”,
Messe Disseldorf METAV Fuari
‘Petra Cull-

mann’ ve Messe Dusseldorf Tor-

Proje Mudiri Sayin

kiye Temsilcisi ‘Demet Tezulas’in
sunumuyla basladi.

METAV, Uretim teknolojileri uz-
manlarinin fuar takviminde énem-

!llH

ml'ﬂ

li bir yere sahip bulunuyor. 1980
yilindan beri her iki yilda bir di-
zenlenmekte olan METAV Fuari
makineler, Uretim sistemleri, Ure-
tim sureclerine yénelik komple
¢6zimler ve bunlarla baglantili
hizmetleri kapsiyor. Fuarin agirlikl
konularini kesme ve sekillendirme
islemlerinde kullanilan takim ma-
kineleri, Uretim sistemleri, hassas
aletler, otomatik malzeme akisi,
bilgisayar endst-
elektronik ve aksesuarlar

teknolojileri,
riyel
olusturuyor. Uriin gruplarina gére
yapilandirlmig olan METAV mo-
dern Uretim teknikleri hakkinda

kapsamli bilgi sunuyor. Fuar Al-
man Takim Makineleri Ureticileri
Birligi (VDW) tarafindan Messe
Disseldorf ve Alman Makine ve
Tesis Birligi  (VDMA)

bunyesinde yer alan Hassas Alet-

Ureticileri

ler Thtisas Birligi isbirligiyle ger-
ceklestiriliyor.

2012 vyilinda dizenlenen son
METAV Fuari'na 26 Glkeden 700
dolayinda firma katilmis ve yak-
lasik 36.000 m?2 net sergi alani
Uzerinde yeni Urinlerini tanitmig-
ti. Katilimcilarin yaklasik % 30'u
Almanya digindan gelmisti.

Katilimer firmalar METAV Fuari’ni
yeni musterilerle temas kurabi-
lecekleri bir bulusma noktasi ve
pazarlama platformu olarak de-
gerlendiriyorlar. Yapilan anketler
2012 yihndaki fuar ziyaretcilerinin
% 45’inin METAV Fuari’na ilk kez
gelmis olduklarini gésteriyor. Bu
rakam 18.000'i askin potansiyel
yeni misteri ile temas kurabilme
olanagr oldugunu ortaya koyu-
yor. Zengin Urin ve hizmet prog-
rami ile yilin ilk énemli etkinligini
olusturan METAV ayni zamanda
misterilerin yatinm egilimleri aci-

- [ | | Metal Diinyas1 « Say1 246 » Sayfa 36



haber

sindan da énemli bir 8lcit niteligi tasiyor. 2012 yilinda

yapilan ziyaretci anketlerine gére METAV ziyaretgilerinin
% 60'dan fazlasi firmalarinin yatinm kararlarinda belir-
leyici rol oynuyor.

METAYV Fuari Cok BUyuk Bir MUsteri Potansi-
yeline Ulasiyor

METAV Fuar Almanya ve komsu pazarlarla birlikte
Avrupa’nin en gicli ekonomik bélgelerinden birine hitap
ediyor. Sadece Kuzey Ren-Vestfalya Bélgesi ve Beneliks
ulkeleri bile METAV katilimcilan igin dev bir potansiyel
sunuyor. METAV Fuari'nin dizenlendigi kentin gevresin-
de takim makineleri kullanmakta olan 11.500°G askin
isletme faaliyet gésteriyor. Bunlarin arasinda Ford, VW,
Siemens, Thyssen Krupp, Claas ve Deutz gibi takim ma-
kineleri sanayinin en dnemli musterileri de yer aliyor. S6z
konusu isletmeler 900.000'i askin kisiye istihdam ola-
nagr saghyor ve 275 milyar Euro’luk bir ciro hacmini
temsil ediyorlar. Bu bélgede igsletme basina disen calisan
sayisi 140 dolayinda bulunuyor. Yeni trinler, yeni tekno-
lojik gelismeler ve Uretim teknolojileri sunan firmalarin
uzmanlik alanlan hakkinda bilgi alma, dogrudan kiyas-
lama yapabilme ve uzmanlarla verimli Gretim teknikleri
hakkinda ikili gérismeler yapabilme agisindan METAV
Fuari s6z konusu hedef grup icin ideal bir platform olus-
turuyor.

METAV ziyaretcilerinin % 60’a yakin bélimi sanayi sek-
téronden geliyor. Fuar éncelikle makine ve tesis Gretimi,
otomotiv ve ofomotiv yan sanayi, basta demir, celik ve
hafif metaller ve sac olmak Uzere tim metal isleme sek-
térleri, elektroteknik ve elektronik, havacilik ve uzay sa-
nayi, demiryolu tagitlari Uretimi, tip teknolojileri, hassas
mekanik ve optik gibi sektérlerden gelen Gretim uzman-
larina hitap ediyor.
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Her gun
bir bagka yenilik

Her gln buyuk bir merakla ve sorumlulukla bir baska
kaplama ¢6zUmuU igin ¢alisiyoruz. Clnk(, sizleri her glin
bir bagska innovatif dislnceyle ve slrpriz yenilikgi
coztimlerle tanistirmak istiyoruz. Iste bu farkimiz igin, Oerlikon
Balzers, ¢evre dostu ylizey teknolojilerinde dlinyanin
6nde gelen firmalarinin sec¢tigi lider cézim ortagidir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti

Nosab 120. Sokak No. 7

16140 Niliifer Bursa

Turkiye

Tel +90 224 411 00 77

cerlikon
balzers

www.oerlikon.com/balzers
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Hizli Metal

Haas Automation, Inc.

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Kanadali sirket Hyphen gibi prototip parca tedarik eden bir atélye
kuruyorsaniz, frezelenmis ve tornayla islenmis metale yonelik talebi veya bu
metalin cazibesini kesinlikle géz ardi edemezsiniz.

ogu insan, hizl
prototipleme (RP)
terimini  duydugunda

dogal olarak son birkag
yildir=i@&anlarin hayal gicini ve
dinya basinini cezbeden 3D (3
boyutlu) baski ve katki maddesi
Oysa 3D
baski teknolojisi ne kadar hizl

imalatini  disonor.
gelisiyorsa CNC imalat tezgahlari
da o kadar hizli gelisiyor ve bu da
kapsamli bir RP hizmeti sunmak
isteyen herkesin her iki islemi de
anlamasini ve saglamasini gerekli

kiliyor.
Merkezi  Kanada’'nin Ontario
eyaletindeki  Kitchener sehrinde

bulunan ve komple  hizmet

saglayan hizli  prototipleme ve

cevresel test merkezi Hyphen,

sirket  yetkililerinin  ifadesiyle,
“En genig prototipleme ve cevre
testi imkanlarini tek cati altinda”

sunuyor.

gelismis gorsel
sistemleri Ureticisi Christie Digital

Aslen, goérintu

Systems, Inc. sirketine hizmet

sunmak Uzere kurulmus olan

Hyphen, zaman iginde, ana

firmanin on  yili askin  stredir

yatirm yaparak gelistirdigi ileri
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diger sirketlerin de
erisimine sunan &zerk bir isletme
haline geldi. Hyphen'in idari
Mark  Barfoot

buginlere nasil ulashgini sdéyle

teknolojiyi

modird sirketin
anlatiyor:

“Christie  kendi
altinda bir prototipleme ve test tesisi

kurumsal catis

kurarak ise basladi. Bu islemleri
Urin gelistirme déngisinin bir
parcasi olarak kendi kendimize
yapmanin  avantajini  gérdik.
Artik bir gin yeni bir parcanin
prototipini hazirliyor, ertesi gin
onu test ediyor ve iki U¢ gin
islemi bastan ya-
pabiliyorduk.  Ekim  2012'de
Hyphen'i kurduk. Burada Christie

icin yaphigimiz prototipleme ve test

sonra tom

islemlerini yapiyoruz ancak artik
hizmetleri sirket disindaki kisi ve
kurumlara da sagliyoruz. Birgok
kisi becerilerimizden faydalanmak
istiyordu. Simdi onlara da hizmet
sunabiliyoruz.

“Hyphen’i benzersiz kilan Ustin
kalite prototipleme ve cevre testi

becerilerini  tasarim konseptinin
optimizasyonuna, toplam
gelistirme suresinde azalmaya,

kalitede artisa veya tom bunlarin

bir bilesimine olanak taniyacak
sekilde  basanyla
olmamiz.

birlestirmis

Hyphenin ~ Hizli  Prototipleme
Merkezi Sorumlusu Joe Holland ise
sunlan séyluyor: “Katki maddesi
imalat makinelerinin yani sira bir
grup Haas CNC imalat tezgahimiz

da var. Dogrusu elimizdeki tom

CNC imalat tezgahlarr  Haas
markali.
“Ana sirada Uc dikey isleme

merkezimiz var: Bunlann biri 3
eksenli, biri 4 eksenli, biri de 5
eksenli. Ayrica bir de Haas ST-20
torna tezgahli tahrikli takimimiz
da var. Bunlar arasinda hem
Christie hem de diger musterilere
yénelik olarak mekanik prototipler
toplu
imalati  yapmak

uretmek ve kisa sireli
Uretim  parcasi
icin gereken tum aletler takim

kutumuzda mevcut.

“llk satin aldigimiz makine bir
Hoas TM-1 takimhane frezesiydi.
Ardindan  VF-3  dikey
merkezini ekledik ve sonrasinda

isleme

bunu 5 eksenli hale getirdik.
Ayrica daha biytk pargalar icin

bir VF-6"miz var. Aliminyum,

Yazinin devam sayfa 40°ta —>»
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VAN, ajancnc com
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CiFT KOPRULU PLAZMA ve OXY KESME SISTEMI

—

—

Y | YKaynakaga.
W yKaynakaga,
|:t\ X Alin Kaynad.
X | XKaynakaga.
W ki kademeli Kaynak agzi.

CNC BORU KESMELi PLAZMA MAKINESi PLAZMA AGILI KESME SISTEMI

METAL KESME ve ISLEMEDE BIR DUNYA MARKASI
-Yaygin ve Hizl Servis Ag1.
- Hassas Plazma 130/260 Amper Jeneratarii. Cevre dostu AJAN Jet Filitre.
- Otomatik Torg Yiikseklik Kontrolii. Otomatik Gaz Kontrolil.
- Kolay kullanim, Tiirkce yazilim. 2 Boyutlu her tiirlii geometriyi tek tusla otomatik Pah kirabilme .
- Tiim program parametrelerini islem sirasinda degistirebilme olanagi. Kaldigi yerden devam etme dzelligi.
- Standart DIN/ISO G kodlari ile ¢alisabilme imkani. DXF ve NC takim yolu ¢ikti dosyalariile ¢alisabilme imkan.
- Kompak dizayn acili kesme sistemi. Markalama, V Kaynak, Y Kaynak, X Kaynak agzi acabilme ozelligi
- 0-45° Pah kirma ozelligi. 0 - 540° Rotasyonel donme kabiliyeti.
- Cok baglikh oxy fuel kesme imkani. Otomatik oxy fuel atesleme. Oxy-Plazma gegisleri klavyeden kolayca yapabilme.
- 15 m/dk. kesme hizi. Standart High Speed Machining. Keskin kdseleri aramak icin ilerideki program satirlarina isleme.

DM CNC SERiSi
CNC PLAZMA BORUKESME MAKINESI CNC DELIK DELME VE FREZELEME MAKINASI
P~ iAOSB 10014 Sokak No:1 Cigli - iZMiR - TURKIYE Mﬁ§TERi HIZMETLERI

> Tel : +90 232 328 12 02 Fax: +90 232 328 15 01

;7" web : www.ajancnc.com e-mail : Info@ajancnc.com 4 4 4 2 5 2 6
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paslanmaz celik, bakir, titanyum,
pargalarin
plastik de

magnezyum yani

sira isleyebiliyoruz.
Normalde tek seferlik Gretimler
yaplyoruz ama zaman zaman on
birime kadar cikabiliyoruz.

“Son zamanlarda Haoas
makinelerini kullanarak Urettigimiz
bilesenlerin en iyi &rneklerinden
biri, bir kalip dokim bilesenini
simile etmek icin olusturulan Gc
parcal bir aksam. ik olarak bu
U¢ parganin her birini Haas'in 5
eksenli makinesi Uzerinde ana
metal parcadan kestik. Parcalar
birlestirdikten

dékme bilegsenin gérinimini ve

sonra da kalp
dokusunu simile etmek icin tag
ve kumla raspaladik. Bu yaklagim
sayesinde,
dogrudan makine igleme sirecine

prototip asamasinda

girmek icin gereken zaman ve
maliyet olmaksizin Christie mo-
hendislerine tamamlanmis,

yuksek  hassasiyetli  bir  kalip

dékme bileseni deneyimi sunmayi

basardik.”
Hyphen, Haas CNC imalat
tezgahlarini, yuksek enerjili

lambalar ve elektronik donanimlar
gibi bilesenler tarafindan Gretilen
isinin - regine  bazli  bilegen
kullanimini imkansiz hale getirdigi
Christie icin
parcalar retmekte de kullaniyor.

Urinleri prototip

Ampul muhafazasi gibi parcalarin
cok yuksek sicakliklara dayanmasi

gerektigini belirten Holland, “Bu
parcalara
mekanik &zellikleri olan, sadece

yizden son benzer
isiya degil maruz kaldiklar diger
tim yuklere de dayanmasi gereken
prototip parcalara ihtiyacimiz var.
Bu durum plastik katki islemlerinin
kullanilma  imkanini  ortadan
kaldinyor. Buna karsilik CNC ile
islenmis Urin, Gretime hazir hale
gelene kadar ideal sekilde kulla-
nilabiliyor,” diyor.

Barfoot da bu konuda sunlan
soyluyor: “Acikcasi yillardir Haas
makinelerine  énemli  yatirmlar
yapiyoruz ve bu tercihimizden de
gok memnunuz. Bu makinelerle
cok az sorun yasadik ve ne kadar
kullamisli olduklarini kanitladilar.
Yeni Haas makineleri  almay
surdirecegiz cinki bu makineler
hem ekonomik hem de yaptigimiz
ise cok uygun.” CNC makineyle
tek

Hyphen'a sagladigi énemli avan-

seferlik  Uretim  yapmanin
tajlarindan biri de bu Uretimleri
farkl gegis
yaparak gerceklestirebilmeleri
ve operatdrlerin - bir

takimlar arasinda
makineyi
birden fazla konfigirasyonla ca-
listirabilmesi. Balimde kicik bir
dolayisiyla
sekilde ca-
Operatérler  frezeler

ekip goérev yapiyor;
herkes esnek bir
hsabiliyor.
arasinda

ve tornalar serbestce

hareket edebiliyor.

Haas makinelerinin kendileri igin
cok guvenilir oldugunu séyleyen

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Barfoot, “Evet, haftanin her gini
cahsan herhangi bir makinede
rastlanabilecek birkac ufak tefek
sorun yasadik. Ama bunlar cok
kicuk
Onleyici  bakim sayesinde cok

édnemsiz ve sorunlardi.

az siurprizle karsilasiyoruz  ve
yerel Haas Fabrika Satis Merkezi
Sirco Machinery’den Haas servisi
de her

hizla onarip

temsilcileri zaman ma-

kinelerimizi tekrar

cahsir hale getiriyorlar,” diyor.

“Christie
prototipleme

acisindan, halen

asamasinda olan
Urinler icin mekanik acidan uygun
miktarda  yUksek  hassasiyetli
parcalar kurum icinde Uretmek
Parcalari  hizla

paha bigilmez.

ve kolaylkla test edebiliyor,
tasarimda  degisiklik yapabiliyor
ve tekrar Uretebiliyoruz. Christie
bunyesindeki cahsmalarimiz
bize, basta Urin gelistirme ma-
liyetlerini dUsirmeye ve pazara
ctkis sUresini kisaltmaya dncelik
veren yiksek kaliteli ve yUksek
degerli Grunler gelistiren firmalar
diger
sunabilecegimizi

olmak Uzere sirketlere
de hizmet
gosterdi. Hizli prototipleme (RP)
ve test hizmetlerimiz kapsaminda

CNC

kullandigimiz icin musterilerimize

Haas imalat tezgahlarini

neredeyse sinirsiz  segenek su-
nabiliyoruz. Tum hizli prototipleme,
isleme ve cevre testi islemlerini
tek cati altinda sunmasi Hyphen'i
Kanada’nin en genis kapsamli

tesisi haline getiriyor”.

&) f)
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SIEMENS

Fabrika Otomasyonu Emniyet
Sistemleriyle Verimlilik Artig

GUnGmUzin zorlu Uretim ve rekabet kosullarinda otomasyon sistemlerinin kritik
dnemi bulunuyor. Siemens'in endustriyel Uretim fesislerine yonelik sundugu
Uretimde, surekliligi saglayarak rekabet avantaji ve verimlilik sunuyor.

‘Safety
rated’ adini verdigi em-

iemens, Integ-

niyet sistemleri ile fe-

sislerin  verimliligine ve
surdirilebilirligine katkida bu-
lunuyor. Yakin gegmiste tek bir
acil durdurma butonu ile makine
emniyeti saglanirken, bugin cok
daha kompleks yapilar otomas-
yon siUrecine dahil olarak yiksek
verimliligi kullanicilarina  sunu-

yor.

Siemens Safety Integrated kon-
septi, standart otomasyon c¢o6-
zimlerine emniyet teknolojisi
entegre ederek kolay uygulana-
bilir cézimler sunuyor. Pek cok
avantaji beraberinde getiren bu
yaklagim sayesinde mihendislik
maliyetlerinin yaninda kompo-
nent ihtiyaclar da azahyor. Or-
negin TIA Portal sayesinde, hem
standart PLC, HMI, hiz kontrol
cihazlar hem de emniyet fonk-

siyonlari bu platform Gzerinden

programlanabiliyor.

Safety Integrated konsepti pek
cok alt baslikla kapsamli bir ¢&-
zom Uretiyor. Klasik acil durdur-
ma butonlar manuel kullanimla
devreye alinabilirken, Siemens
3SE5  Acil

ri, makine risk seviyesine uygun

Durdurma Butonla-

acil durdurma devresi olusturur-
ken pek cok yan fonksiyonu da
beraberinde sunuyor. Bu urinle
birlikte sunulan Emniyetli Montaj
Izleme Kontagi, montaj sirasinda
kontagin yerinden ¢ikmasi duru-
munda bile maksimum emniyet
saglamayr garanti ederken; bir
diger yan 0rion olan Asma Ki-
lit Asilabilir Koruma Halkas ise
bakim ya da temizlik esnasinda
makinenin bir baska operatér ta-
rafindan tekrar calisir hale geti-
rilmesini énliyor.

“Siemens Safety Integrated” kon-
septi, yalnizca montaj ve bakim
sirasinda alinabilecek emniyet
dnlemlerini icermiyor. Paketleme
makineleri gibi spesifik cihazlar

séz konusu oldugunda &nemi
daha da artan kapr emniyet uy-
gulamalarn pozisyon salterleri,
mekanik emniyet salterleri ve RF-
ID emniyet salterleri ile saglana-

biliyor.

Emniyet Degerlendirme
Cihazlan

Emniyetli bir ortam icin kosullar
dogru analiz ederek degerlendir-
mek her tirlU tesis icin dnemli bir
nokta olarak &ne cikiyor. Algila-
ma ve cikis arasinda képri gére-
vi géren degerlendirme cihazla-
r, basit makinelerden kompleks
proseslere kadar pek cok nokta-
da emniyet devrelerinin beyni gé-
revini Ustleniyor. Degerlendirdigi
emniyet cihazinin kablo kopmasi
ya da kisa devre gibi cevresel et-
kiler sonucu devre disi kalmasini
sirekli kontrol eden bu cihazlar,
basitten komplekse dogru em-
niyet roleleri, programlanabilir
emniyet sistemleri ve Fail-Safe
PLC sistemleri olarak siralaniyor.
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indiiksiyon Ergitme ve Isitma Sistemlerinde
25.000’den fazla referans ile

DUNYA LIiDERI
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i e Bilgisayar Kontrolli = —
Tum Metaller Igin VIP i%dﬁl!sivon Ergitme Malzeme Tasima, Sarj Etme
Niivesiz Ergitme Ocaklari Giic Uniteleri & On Isitma Sistemleri

Visipour™ Kontrol Teknolojisi ARMS™ (Otomatiklestirilmis Bekletme & Karigtirma
ile Otomatik Dokiim Sistemleri Robotik Ergitme) Sistemleri Ocaklan

~ VIP-I Transistérli Acutrak® Demir Digi Metal Celik Endiistrisi igin Yiiksek
Indiiksiyon Gii¢ Uniteleri Ergitme ve Bekletme Ocaklari Kapasiteli Indiiksiyon Ocaklar

Inductotherm talas ve Dokmedemir, Celik, Bakir ve Bakir Alasimlar, Aliiminyum,
Cinko, reaktif metaller ve kiymetli metaller dahil hemen hemen biitiin metaller
icin indiiksiyon ergitme, bekletme, i1sitma ve dokiim sistemleri Uretir.
Diinyanin en biiyiik ergitme ve 1sitma sistemleri tireticisi olan inductotherm,
kanitlanmis kalite, verimlilik ve giivenirlilik degerleriyle giivenli ve etkili Inductotherm indoksiyon

Sistemleri San. A.S.
sistemleri kurmayi gérev bilir. Baris Mah. 1803/2 Sk. No: 10
Gebze - Kocaeli /| TURKEY
. Tel :+90 262 646 34 24 (pbx)
Faks : +90 262 646 29 62
INDUCTOTHERM inducto@inductotherm.com.tr

GROUP | TURKIYE | www.inductotherm.com.tr
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Siemens’in yeni 3S5K1 emniyet
rélesi; acil durdurma cift-el, kapi
emniyeti, istk perdesi gibi emniyet
fonksiyonlarinin tek bir modul-
le kontrol edilmesini saglayarak
stok cesitliligini azaltmayr amag-
liyor. Uygulamadaki ihtiyaclara
gore esnek kullanim olanaklari
sunan Urin sayesinde iscilik ve
kablolama gereksinimleri de mi-
nimuma iniyor. Programlanabilir
Modiler Emniyet Sistemleri ise,
emniyet rélelerinin ihtiyaci tam
karsilayamadigr daha kompleks
yapilarda tercih edilebiliyor.

PLC sistemlerinde Gc¢ farkh &l-
cekte Fail-Safe Grint bulunuyor.
Tim Fail-Safe PLC'ler icinde Fa-
il-Safe programlar yazilabildigi
gibi
yazilabiliyor.  Bu
proses ayri
PLC'ye ihtiyac duymadan gerekli

standart uygulamalar da

durum, saha
Uzerindeki icin ki
programlamanin tek bir PLC ile
gergeklestirilebilmesine  olanak
taniyor. Sistemin incelikle tasar-
lanmis &zellikleri, SIL2 ve SIL3
seviyelerine uyumlu /O kartlar
ile saha ekipmanlarindaki sinyal-

lerin okunabilmesini sagliyor.

Cikis cihazlar

Emniyet devresinin, riskli hareke-
ti durdurmasindaki en son nokta
olan ¢ikis cihazlari, yapilar ve
bulunduklari konum geregi riskli
harekete yol veren motor, piston
gibi tahrik elemanini durdurmayi
garanti etmeli. Siemens’in bu si-
nifta sundugu Urinlerden “Sirius
Innovation” serisi kontaktorler,
benzerlerine oranla daha ki-
cUk boyutlara sahip olmalariyla
elektrik panosunda ciddi yer ka-
zanimi sagliyor. Urinle birlikte
sunulan montaj aparatlar ise
kablolama ve devreye alma sire-
lerini azaltarak avantaj saghyor.

Profibus ya da Profinet Gzerinden
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haberlestigi PLC sistemerine tek
bir kablo Gzerinden motor durum
ve hata bilgilerinin iletilmesini
saglayan motor starter Urinle-
ri ise devreye alma sireleri ve
montaj alaninda biyik avantaj
sagliyor.

Siemens Safety Integrated kon-
septinde; dnemli bir diger rolv ise
hiz kontrol cihazlarinin emniyeti
olusturuyor. Siemens SINAMICS
serisi ailesindeki Fail-Safe cihaz-
lar, sahip olduklari dahili safety
fonksiyonlarina gére karakterize
edilebiliyor. Bu fonksiyonlar, de-
gisken hizli tahrik sistemleri icin
tanimlanmis IEC 61800/5-2 bo-
[ominde tanimlanan uluslararasi
standardin  gereksinimlerini de
tam olarak karsilayabiliyor.
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NIKON Metroloji yeni ALTERA seri-
si kopri koordinat élcim cihazlan
(CMMleri) ureticilerin degisen istek-
lerini bugiin ve gelecekte karsgilaya-
bilmesi icin tasarlanmistir. Gelistiril-
mig Uretkenlik, metroloji ve esneklik
yeni nesil NIKON Metroloji Ust kali-
te CMMleri'nin ayincr ézellikleridir.
NIKON amblemiyle gelen ilk CMM
serisidir.

10 Yillik Katalog Hassasiyeti
Garantisi

NIKON  Metroloji LK marka
CMM'ler 50 yildir ytksek kalite
ve dayanikli performans ile es an-
lamhdir. ALTERA; bu tecribeyi son
teknoloji ile birlestirerek fevkalade
esnek ve tim Gretim kosullarina da-
yanikl yeni nesil en Ust seviye ko-
ordinat élcim cihazidir CMM met-
roloji gercevesinin anahtar yapisal
elemanlarinda kullanilan seramik;
yuksek hizli élcim ve uzun dénem
sabit hassasiyet degerleri icin hayati
3 fayda saglamaktadir.

1.Mikemmele yakin sertlik

Metal Diinyasi » Say1 246 * Sayfa 46

Nikon

NIKON Metroloji yeni ALTERA Serisi
CMM'len Tanitt

agirhk oran

2.Sicaklik degisimlerine Ust seviye
dayanim

3.Uzun 8mirlG boyutsal stabilite
NIKON Metroloji  ALTERA = serisi
CMM'’ler metroloji  cercevesinde
mikemmele yakin  tasarimlanmig
seramik malzeme kullaniimasi ne-
deniyle piyasada 10 yillik katalog
8lgim hassasiyeti degeri garantisi
veren tek firmadir.

{ |

Her ise Uygun CMM

NIKON Metroloji genis ve tecri-
beli musteri tabaniyla yakin iliski-
de calisarak ALTERA serisini mUs-
terilerinin simdi ki ve gelecekte ki
ihtiyaclarini karsilamak amaciyla
gelistirmistir. - CMM'’lerin  Uretim
sahasinda kullanim ihtiyacinin art-
masi géz éninde bulundurularak,
ALTERA Uretim sahasi kosullarinda
cahsabilmesi icin tasarlanmigtir.

Her konfigirasyon farkli seviye-
lerde populer fonksiyon sunarak
dzel kullanicr ihtiyaclarina cevap
verecek ekstra &zellikleriyle genisg
yelpazede metroloji uygulama ih-
tiyaclarina yanit vermektedir.

ALTERA ESSENTIAL Serisi  yUk-
sek kaliteli dokunmatik problu
CMM’ler; motorize ve manuel
prob kafasi ve aksesuarlar yel-
pazesi ve otomatik stylus degisim
magazinleri ile genel &lcim ve
kalite uygulama ihtiyaclarina yanit
vermesi i¢in tasarlanmig etkin bir
c6zOmdir.
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SOLID EDGE

......
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Solid Edge ile CAD programlarina

bakis aciniz degisecek!

siemens.com/plm/free-solid-edge

Cigir acan 3D CAD programi

Tasarim igin ihtiyaciniz olan tiim modiilleri tek bir yapida geometriyi ve kullanicinin belirledigi tasanim kurallarini
birlestiren teknoloji harikasi CAD uygulamasi, Bogazici eszamanl olarak senkronize edebilen yegane tasarim
Yazilm'in ¢6ziim portféylinde yer alan Siemens PLM ¢6zlimii. Ayni zamanda hem unsur tabanli hem de
Software ailesinin en donanimli lyesi. tarihceden bagimsiz modellemeyi bir arada gerceklestiren

Solid Edge icinde gelistirilen ve 3 boyutlu (3D) tasarim ik ve'tek sistem.

tarihinde bir kilometre tasi olarak nitelendirilen senkron Senkron teknolojinin, miihendislik ve tasarim siireglerinde
teknoloji, 3 boyutlu modelleri 2 boyutta oldugu gibi yaraticihginizi ve (irlin kalitenizi nasil artirdigini gérmek igin
esnetebiliyor, 2 boyuttan 3 boyuta en hizli gecisi saglhyor. Solid Edge'i deneyin.

Bu Uistiin teknoloji, yeni karar verme motoru sayesinde

Solid Edge. Diisiince hizinda tasarim.

= | BOGAIZICi

PLM YA Z | I— | M bogaziciyazilim.com
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ALTERA OPTIMUM Serisi 5 eksen
CMM'’ler sonsuz pozisyonlama-
li dokunmatik prob kafasi PH20
secenegine sahiptir ve kompleks
ic geometrilerin 4 anahtar 8lgim
ihtiyacina karsilik vermek icin ta-
sarlanmistir.

Sinifinin en iyi Uretkenlik
ve esneklik kombinasyo-
nuna sahip coklu sensor
CMM serisi

ALTERA ULTIMATE Serisi en Ust
dizey coklu sensér CMM'ler sinif
lideri Uretkenlik ve esneklik sag-
lamaktadir.  ALTERA  ULTIMATE
Serisi CMM’ler hem dokunmatik
hem de taramali problarla kulla-
nilabilir. Kullanicilar ihtiyac du-
yuldugunda ve istedikleri zaman
taramali 8lgGmin tGm avantajina
sahip olabilirler. Tarama komple
ve detayl gériusiu saglar, dlcusel
sapmalar grafik olarak gdsteri-
lir vee CMM is ¢ikarma yetenegi
dnemli dlcide geligir. En st du-
zey CMM esnekligi icin Nikon
Metroloji temassiz lazer tarayici-
lari istenildigi zaman rahatlkla
ve herhangi bir ek kablolama
ve kontrolér ihtiyag duyulmadan
ALTERA Serisi CMM'nize ekle-
nebilir. Lazer tarama; CMM uy-
gulama yelpazenizi yeni pargalar,
malzemeler ve geometrilere ge-
nigletirken yiksek seviyede uUret-
kenlik elde etmenizi saglar.

ALTERA ULTIMATE Serisi CMM’ler
standart olarak CAMIO yazilim
paketiyle teslim edilmektedir.
CAMIO; en Ust seviye birlesik
coklu-sensér (dokunmatik prob,

taramali prob ve lazer tarama)
kullaonim  yetenegiyle oldukca
kapsamli bir yazilimdir. Kontrol
programlar ve raporlari; alisila-
gelmis ve ézel uygulamalar igin,
ister online ister offline olarak ve
istenilen popiler CAD format
kullanilarak rahatlikla hazirlana-

bilir.

ALTERA CMM’ler élcim hacim-
leri 7.5.5'ten 20.10.8’e kadar
7 boyutsal secenege sahiptir. AL-
TERA CMM'’ler Haziran 2013’ten
itibaren NIKON Metroloji tarafin-
dan piyasaya siriImustor.

CAMIOS8 coklu Sensor
CMM yazilimi mikemmel
kavrayis

ve Ust seviye Uretkenlik
saghyor

CAMIOS; her géreve uygun sen-
sér seciminde en iyi uygulama
yetenegiyle gercek coklu sensér
kabiliyetini sunuyor. Dokunmatik,
analog tarama ve 3 boyutlu lazer
tarama sensérlerini ayni kontrol
programi icerisinde birlestirerek
en hassas ve dogru sonuclara
en hizh sekilde ulagsmanizi sagli-
yor. Nikon Metroloji coklu sensér
¢dzUmleri; Greticilerin CMM’lerin
de Uretilen is hacmini arttirirken
en Ust seviye olcim esnekligi
Urinler Uzerinde mikemmel kav-
rayis sagliyor.

Sezgisel Coklu Sensér
Programlama
CAMIOS8; hem dokunmatik hem

de lazer tarama uygulamalar

icin sezgisel yazilim araglanyla
zengin programlama ara yiz0
sunuyor. Program editéri kolay
takip edilebilir ikonlardan olusan
kontrol programi gérinisine sa-
hiptir. CAD model iUzerinde basit
tiklamalarla &lcim prosesi ra-
hatlikla baslatilabili. CAMIOS;
parca &zelliklerine ce secili sen-
sére bagli olarak optimim &lcim
stratesini otomatik belirler ve uy-
gular. Kompleks yizeylerin &lcu-
minde CAMIOS8; tarama yollari-
ni otomatik olarak tanimlayarak
parca yizeylerini hizl ve hassas
lazer hareketleriyle tanimlar.

Dokunmatik temelli bir CMM’de
lazer tarama islemi gerceklestir-
mek istediginizde; eski programi-
nizda ki dokunmatik prob komut-
larinizi lazer tarama komutlarina
rahathkla dénustirebilir. Mevcut
programlarinizi lazer taramada
kullanabilmeniz ~ maliyetlerinizi
kismanizda son derece etkili olur.

CAMIOS ile Bilingli Karar-
lari Hizli Alin

Yeni CAMIO8 Nokta Bulutu Ana-
liz moduluyle; GD&T toleransla-
ma, profil analizi ve tam parca-
dan CAD’e zeki dzelik tanimlama
sayesinde cok genis yelpazede
kontrol aracina sahip olacaksi-
niz. CAMIOS8 biyik nokta bulut-
larini islemesi igin optimize edil-
mistir ve bu 6ézelligi sayesinde gok
bioyik sac metal paneller veya
montajlanmis arag gévdelerinin
kontroline mikemmel uyumluluk
gosterir.

®) ﬂ Prestij Yay
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Technology behind Specimen

Birlikte nice 20 yillara...

ilk tretilen Metkon cihazindan bugiine 20 yil gegti. Yil 1993... Metkon Tirrkiye'de
ilk Metalografi cihazini dretti. Yil 2013... Metkon Tirkiye ve diinyada calisan
15.000'den fazla cihazi ile bilinen ve konusunda uzman bir kurum. Metkon
cihazlan 5 kitada, bircok sanayilesmis Olkede ve arastirma kuruluslarinda yillardir
glivenle kullamliyor. Siz degerli mugterilerimize ve tim paydaglanmiza, bize bu
imkani verdiginiz igin gok tesekkir ediyoruz.

Metkon Endiistriyel Cihaz San. ve Tic. Ltd. Sti.

Demirtag Organize San. Balgesi Ali Osman Sonmez Cd. No:14 Bursa .s
Tel: 0224 261 1840 Faks: 0224 261 18 44 ‘"ﬂ
E-mail: satis@metkon.com Web: www.metkon.com
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Aluminyum Sektéronin En Onemli
Etkinligi Gerceklesti

Hannover Messe Ankiros Fuarcilik A.3. tarafindan 3-6 Ekim 2013 tarihlerinde
Istanbul’da dizenlenen ALUEXPO2013 “3.Aluminyum Teknolojileri, Makina ve
Urinleri Ihtisas Fuan”, 10.560 &zel ziyaretcisi ile sektére cok dnemli bir ivme kazandird.

[ominyum  sektérinin  en

énde gelen dernegi TAL-

SAD-Turkiye Aliminyum Sa-

ayicileri Dernegi tarafindan

da desteklenen Aluexpo 2013 ihtisas

Fuar, sektérin énde gelen uzmanla-

nyla, yeni yatnmlar igin Torkiye'nin

potansiyel firsatlarini degerlendirmek

isteyen 31 Ulkeden 151 yabanci fir-

ma ve Ulkemizin yani sira farkl Glkeler

ile de ticaret yapmak isteyen 163 yerli
firmay! bir araya getirdi.

20.000 m? lik fuar alaninda 8.468
m?2 net stand alaninda sergileme ya-
pilan Aluexpo 2013 fuarini yerli ve
yabancr 10.560 ziyarefci gezdi. Bu
yil, 9.012 (85.35 %) yerli ziyaretci,
75 Ulkeden 1.548 ( 14.65 %) ya-
banci ziyaretci ile nemli anlagmalara
zemin hazirlayan fuardan, katlimailar
da memnun aynld:.

TALSAD - Turkiye Aliminyum Sana-
yicileri Dernegi, TMMOB Metalurji
Mihendisleri Odasi, T.C. Ekonomi
Bakanhgi ve KOSGEB tarafindan da
desteklenen fuar da; dernekler, Gni-
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versiteler ve sektérel yayinlar gibi 48
kurulus daha yer aldi. Altminyum
urinlerin yani sira Glkemizin ve din-
yanin énde gelen tedarikgi firmalari-
nin sergiledigi aliminyum Gretiminde
kullanilan en yeni teknolojilerle Gretil-
mis makina, ekipman, hammadde ve
sarf malzemeleri ALUEXPO’ da alici-
laryla bulustu.

AliUminyum Sanayinin Tem-
silcisi TALSAD Fuarin En
BUyUk Destekgisi

Fuarda, sektérdeki gelismelere iliskin
gériglerini  aktaran  TALSAD-Turki-
ye Aliminyum Sanayicileri Dernegi
Yonetim Kurulu Baskani Ali Kibar; “
Sektériomiz gecmis yillarda ortala-
ma yizde 10-15 civannda istikrarli
bir biyime gésterdi. Aliminyumun
en fazla kullanildigi sektérler olan
ofomotiv, beyaz ve kahverengi esya
uretimindeki arhig, biyimedeki temel
etkenlerden olmakla beraber, sekt®-
rimiz yukselen bir trendle aldminyum
yari Urinlerini (ara mal) ve gesitli di-
ger Grinleri basta Avrupa olmak ize-

re dis pazarlara da artan bir oranda
ihrac ederek énemini ve gelismesini
gun gectikge arthinyor” dedi.

Aliminyum Sektérinin
Uzmanlan “6. Aluminyum
Sempozyumu” nda Bulustu
Aluexpo 2013 fuari ile es zaman ve
mekanda, TALSAD, TUBITAK Marma-
ra Arashrma Merkezi ve TMMOB Me-
talurji Mhendisleri Odasi igbirligi ile
dizenlenen, endistri, akademik diin-
ya ve STK temsilcilerini bir araya ge-
tiren 6. Aluminyum Sempozyumu’na
ilgi buyuk oldu. Sempozyum, ali-
minyum sanayi sektérini akademik
dinya ile ayni platformda bulustu-
rarak; sektori ekonomik, teknolojik
ve bilimsel alanlarda irdeledi ve yeni
gelismeler hakkinda  bilgilendirme
saglad.

Alim Heyetleri Fuara

BuyuUk llgi Gosterdi

T.C. Ekonomi Bakanlig, yurt digi alim
heyetleri programi kapsaminda fuara
destek verdi. Sektérin hedefledigi 0l-
keler arasinda yer alan Bosna Her
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Tasarim sirecinizde KOMPLE GOZUM SUNAR !

YCM

Imalatta Yenilikci CNC Konusunda Sinifinda Diinya Lideri

1954’ten giiniimiize, YCM (SUPERMAX) takim tezgahlarinin kalitesi; hassasiyet, rijitlik ve
guivenilirlik agisindan sundugu imkanlarin en ist seviyede oldugu diinya ¢apinda kanitlanmistir.
Cok genis bir uiriin yelpazesine sahip YCM talagli imalatta; havacilik; medikal, otomotiv, enerji,
beyaz esya ve bilisim gibi seri imalat ve kalipgilik sektoriiniin muhtelif ihtiyaglarina yiiksek
verimlilikte ¢6ziim tiretebilecek uygulamalar ile cevap verebilmektedir.

Ses3000 CNC Takim Tezgahlari ve Bilgisayar Sistemleri Ltd. Sti. / Bayrampasa — iISTANBUL
Tel: 0212 - 674 25 07, 674 25 08, 613 80 31, 613 80 19 Faks: 0212 - 613 88 68
SUBELER: Konya, Bursa, Ankara, izmir, iskenderun

www.ses3000.com
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sek, Irak, Makedonya, Ukrayna ve
Rusya’dan sektdrel ziyaretcileri iceren
alim heyetleri, fuarda cok verimli is
gériugmeleri gerceklestirdi.

Yurtici ve Yurtdisi Ziyaretci
Calismalan da Basaniyla
Sonuclandi

Ziyaretci  calsmalar kapsaminda
HM Ankiros Fuarclik A.S. tarafindan
iran, Arnavutluk, Slovenya, Pakistan,
Grcistan, Ozbekistan, Kirgizistan,
Yunanistan ve Tataristan (Rusya) ézel
alim heyetleri olusturularak cok sa-
yida delegenin fuan ziyaret etmesi
saglandi. Ayni zamanda Glkemizdeki
aliminyum Uretiminin yogun oldugu
baz illerdeki Organize Sanayi Bélge-
lerinden, kendileri icin tahsis edilen
dzel otobUslerle gelen sektor ilgilileri
de fuar ziyaret efti.
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BARANSAN ALUMINYUM

BASE METAL DEMSAS EKSTRA
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Bodycote Istas’a Gelin
Diinyanin Teknolojisi ile Tanigin.. "~

Turkiye’ nin AS/EN 9100 Havacilik Kalite
Belgesine Sahip llk ve Tek Isil Islemcisiyiz | \\
1

HIZMETLERIMiZ,

M VAKUM ALTINDA SERT LEHIMLEME
M VAKUM ALTINDA SERTLESTIRME

M VAKUM ALTINDA YASLANDIRMA

M ARCOR® ISLEM

= NITRASYON

M KARBONITRASYON

B SEMENTASYON

= ISLAH

= NORMALIZASYON

M [ZOTERMAL TAVLAMA

M GERILIM GIDERME

B EMPREGNASYON

W SIFIRALTI ISLEMI !
® INDUKSIYON '

AMS 2759 MIL-H-6875 ,’TPS 382, -
- STA 100-81-40 S/tgndartlarlnda |SI| lglemaYaplyoruz

©

85 EN 9100:2003
FMS568238

Bodycote

Bodycote Istas Isil islem Sanayi ve Ticaret A.S. / istanbul

Merkez: Mermerciler San. Sitesi 1.Bulvar 2.Cad. No: 15 Beylikdiizii Mevkii Istanbul / TURKIYE

Tel: +90 212 875 09 81 Faks: +90 212 875 09 85

www.istasas.com.tr e-mail: istanbul@istasas.com.tr lSTAs

FABRIKALARIMIZ 30. W

M ISTANBUL M izZMiR M BURSA M ANKARA
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N ) Dokiim Makina :\Iet San. veTic. A.S. ; tekno IOI ISI
Dékim sanayiinde 50 yillik tecriibe!

nzmk yapida celik bilya ve grit Gretimi bilgi ve beceri ister...
{
_ NSA Turkzye de bu bilgi ve beceriye sahip tek firmadir!
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www.bunsagrit.com www.bunsadokum.com

istanbul Ofis: Buyikdere Cad. 155/12 34394 Zincirlikuyu-Istanbul Tel (212) 275 33 00 Faks (212) 275 33 08
Kayseri Fabrika: Tuzhisar Asfalti 2. km Binyan-Kayseri Tel (352) 712 12 32 Faks (352) 712 12 37 info@bunsadokum.com
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GEDIK HoLDING
GEDIK HOLDING 50. YILINDA!
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50. Yilini Kutlayan Gedik Holding, Micadeleci kisiligiyle Kurucusu Sayin Halil Kaya
Gedik’in Degerlerini Gelecek Nesillere Tasimak, Turk Sanayi ve Egitim Hayatina
Katkilanni Sordirmek, Tork insanina Yatinm Yapmak, Ulkemizi Yurtdiginda En

lyi Sekilde Temsil Etmek Icin Tom Kararligi, Azmi ve Yaraticigi le Calismalaring
Surdureceklerini séyleyen Gedik Holding Yénetim Kurulu Baskani Hilya Gedik
Metal Dinyasina Gedik Holdingin tarihgesini anlatti. Bizde nice 50yillara diyor ve
basarlarin devamini diliyoruz.

1963 - 1973

*GEDIK Kaynak Elektrod Ureti-
minin Baslamasi (08.10.1963)
*GEDIK Kaynak Urin Cesitleri-
nin Genisletilmesi Calismalarina
Baslaniimas:

* GEDIK Kaynak Urion Kalite Ser-
tifikalarinin Alinmas

*Tirkiye'de ilk Defa Miuhendis ve
Kaynakcilara Yénelik “Kaynak El
Kitabinin” Hazirlanmasi ve Kay-
nakgr Geligtirme Kurs ve Egitim-
lerinin Baglamasi

* GEDIK Kaynak Mekanik Test La-
boratuarlarinin Kurulmasi

* GEDIK Grubunun Vana ve D&-
kim Sektérine Girisi ve TERMO
Markali Vanalarin Uretimlerinin
Baslamasi

* GEDIK Kaynak Kimya Laboratu-
arlarinin Kurulmasi

*GEDIK Kaynak Tozalti Kaynak
Telleri Uretiminin Baslamasi
*GEDIK Kaynak ARGE Calisma-
lart Sonucunda LK YERLI FOR-
MULU Kartal 71 Elektrodunun
Uretilmesi

1973 - 1983
* GEDIK Kurulusunun 10. Yili

* GEDIK Kaynak Tahribatsiz Mua-
yene Laboratuarlarinin Kurulmasi
*GEDIK Kaynak Elektronlarinin
ik Kalite Onur Belgesi Almasi
*GEDIK Kaynak Urinlerinde ih-
racat Hamlesinin Baglamasi
 GEDIK Kaynak Uretim Kapasite
Artirimi icin Yeni Yatinmlarin Bas-
lamasi

+ GEDIK Kaynak Urinleri Arasi-
na Sert Lehim Kaynak Telleri ve
Dekapanlarin Katilmasi

+ GEDIK Kaynak Tirkiye Gene-
linde Balge Satis Ofislerinin Ku-
rulmasi

Yazinin devam sayfa 58’de —>»
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- EuroBLECH 2014 —
Global 6lcekte innovasyon, kalite ve is

Sac metal, Tup, Parca = Sekil verme = Ayirma, Kesme = i@lenmig urtnler, Parcalar, Monte ardnler
Ellecleme = Baglama, Kaynak = Esnek sac metal isleme = Makina elemanlari

Tup / Parca isleme = Kompozitler = Yiizey isleme = Takimlar, Kaliplar = Veri kaydi / isleme

Cevre koruma, Geri déniisim = is giivenligi = Fabrika ve depo elemanlari = CAD/CAM sistemleri
Kontrol, Regiilasyon, Olgme, Muayene = Arastirma ve gelistirme (R&D)

www.euroblech.com
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1 — 25 Ekim 2014 = Hannover, Almanya MACKBROOKS
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Gedik Holding, Kurucusu
Halil Kaya Gedik Genglik Yillari

e Gedik Dékim ve Vana Tesisle-
rinin Kartal’dan Pendik-Yayalar-
daki Yeni Tesislerine Tasinmasi ve
Modernizasyonu

* GEDIK Hassas Dékim Teknolo-
iisini ILK KEZ Turkiye'ye getirmesi
ve Uretim Faaliyetlerine Basla-
masi

1983 - 1993

*GEDIK HOLDING Kurulmasi
(25.08.1983)

*GEDIK  Kaynak  Kartal’daki
Fabrikaya Ek Olarak Pendik-
Seyhli Yeni Tesislerin Acilmasi ve
Turkiye’de EN YUKSEK KAPASI-
TELI Ortily Elektrod Uretiminin
Baslamasi

*GEDIK Kaynak Makinalarinin
Uretimine Baslanmasi

*GEDIK Hassas Dékim Mene-
men Fabrikasinin Faaliyete Geg-
mesi

Gedik Holding e nice 50
yillara diyor ve basarilarin
devamini diliyoruz.

*GEDIK Kaynak Gazalt Kaynak
Telleri Yatirmminin ve Uretiminin
Baslamasi

*GEDIK Kaynak %100 Tek Turk
Sermayeli Sirket Olarak GeKa
Markali Tork Kaynak Urinleri icin
Dis Ticaret Hamlesinin Baglatl-
masi

*Gedik Yatirrm Menkul Sirketinin
Kurulmasi

*Gedik Kaynak Uretim Tesisleri-
nin Pendik-Seyhli Yeni Tesislerin-
de Faaliyete Baslamasi

1993 - 2003

*GEDIK  Kaynak  oronlerinin
GeKa, GeKaMac ve GeKaTec
Markalari ile ic ve Dis Piyasalara
Sunulmasi ve Tescillerinin Yapil-
masi

*GEDIK Egitim Vakfi (GEV)’ in
kurulmasi

*GEDIK Kaynak 1SO 9001 Kalite

Ty

- -"s«\ 3

Gedik Holding, Kurucusu
Halil Kaya Gedik

Belgesinin Alinmasi

*GEDIK Kaynak Turkiye’de ilk
Kez Uluslararasi Kaynak Sem-
pozyumunu Organize Etmesi

*GEDIK Sanayi Sirketleri ve
GEV Ortak Calismasi ile Tirk
Egitimine Katkilarinin Basla-
masi

*VALA GEDIK Usak ilkégretim ve
Is Okulunun Acilmasi

*VALA GEDIK Usak Ortasgretim
Kiz ve Erkek Ogrenci Yurtlarinin
Acilmasi

*VALA GEDIK Istanbul- Tuzla il-
kagretim is Okulunun Acilmasi
*VALA GEDIK Usak Lisesinin
Acilmasi

* HALIL KAYA GEDIK Usak 1 Eylol
Universitesi  Egitim Fakoltesinin
Acilmasi

*HALIL KAYA GEDIK Pendik Ana-
dolu Meslek Lisesinin Acilmasi

Yazinin devami sayfa 60°da
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Niirnberg, Almanya

14 - 16 Ocak 2014

EUROGUSS 2014

10. Uluslararas: Yiiksek Basincli Dékiim Teknikleri ihtisas Fuari: Teknoloji, Prosesler, Uriinler

10. International Trade Fair for Die Casting: Technology, Processes, Products

Sektoriin lokomotifi bir ¢10-\
st tura geciyor Verst™

10. yildénuma etkinligi birkez daha pazar guctndeki gelismeleri gosteriyor.
Avrupa’dan 400 katilimcinin Grinlerini ve hizmetlerini sergiledigi, Yiksek Basincli
Dokum sektorinde Avrupa’nin lider fuarini siz de ziyaret edin.

Orada olmalisiniz !

1 ~ \\
Bilgi icin: ! /N <\ \
Feustel Fairs & Travel N \ N
Tel +90 212.2 45 96 00 /\/
Fax +90 212.2 45 96 05 >

info@feustelfairs.com.tr

Onursal Sponsorlar
VDD Verband Deutscher

Organizator
9 DruckgieRereien, Dusseldorf

NiirnbergMesse GmbH
Tel +49(0)9 11,86 06-49 16 CEMAFON
visitorservice@nuernbergmesse.de (c/o VDMA), Frankfurt am Main

—_—

NURNBERG # MESSE



*GEDIK Kaynak Kapali Uretim
Alaninin 50.000 m?'ye Cikartila-
rak Kaynak Telleri, Elektrodlari ve
Makinalarinin  Kapasite Artirimi
ve Modernizasyonunun Baslamasi
*GEDIK Dskim Adi Altinda, Dé-
kiim, Vana ve Hassas Dékim Fir-
malarinin Tek Cati Altinda Top-
lanmasi

2003 - 2013

*TBMM  Tarafindan Sn.  Ha-
lil Kaya Gedik’in Ustin Hizmet
Odulione Layik goriolmesi.
*GEDIK Kaynak ve Gedik D&-
kim Yeni Yatirimlari igin Sakar-
ya-Hendek 2.Organize Sanayi
Bslgesinde 270.000 m? Arazinin
Satin Alinmasi

*GEDIK Egitim Vakfinin (GEV)
IIW Tirkiye Sorumlu Uyesi Ola-
rak Tescili

*Sayin Halil Kaya Gedik’in Usak
Universitesi  Tarafindan  Fahri
Doktora Unvanina Layik Géril-
mesi

*GEDIK Kaynak Ozl Kaynak
Telleri Uretiminin Baslamasi
*GEDIK Egitim Vakfi Tarafindan
IW Kaynak Mihendisligi Egitim-
lerinin Baglamasi

*GEDIK Test Merkezinin (GTM)
Kurulmasi ve NDT Egitim, Serti-
fikalandirma ve Endustriyel Hiz-

2013'te 50.
Yilini Kutlayan

a

n

Degerlerini Gelecek
Nesillere Tasimak,
Turk Sanayi ve Egitim
Hayatina Katkilarini
Surdirmek, Tork

Insanina Yatirm
Yapmak, Ulkemizi
Yurtdisinda En lyi

Sekilde Temsil Etmek
Icin Tom Kararhg,
Azmi ve Yaraticilig

lle Calismalarini
Surdurecektir.
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metlerin Basglamasi

*GEV Tarafindan Tirk Kaynak
Teknolojileri Akademisinin (TKTA)
Kurulmasi

*GEDIK  ROBOT  Baluminin
GeKa ROBOT Adi Altinda Kurul-
masi ve Robotik Kaynak Otomas-
yon Faaliyetlerinin Baslamasi
*GEDIK Meslek Yiksek Oku-
lunun Kurulmasi ve Egitime
Baslamasi

°lIW 63. Genel Kurulunun ve
Uluslararasi AWST 2010 Kon-
feransinin 900 Kisilik Katilimla
GEV Tarafindan istanbul’da Or-
ganize Edilmesi

*Turkiye’de ilk Kez Tozal-
t1 Kaynak Tozlari Uretiminin
Gedik Kaynak Tarafindan Ger-
ceklestirilmesi.

*GeKaMac Markasiyla inverter

Kaynak Makinalari  Uretiminin
Baslamas:
*GEDIK  UNIVERSITESININ

Kurulmasi ve Egitime Baslamasi
o IW Bolgesel Konferansi-
nin  AWST 2011 adi altinda
Antalya’da Gedik Sponsorlugun-
da Gerceklestirilmesi

* GEDIK Kaynak’in En Cok Ulke-
ye Ihracat Yapan Ihracatc Kate-
gorisinde 1.nci Secilmesi.

* GEDIK Kaynak Binyesinde Cam
Suyu Uretimine Baslanmasi.

ro p O rtaJ Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology !

*GEDIK Dékom  Hendek 2.
Organize  Sanayi  Bélgesinde
25.000 m? bir bitin olarak ka-
pali alanda Kurulu Kum Dé&kim
ve Vana Uretim Fabrikasinin Fa-
aliyete Gecmesi

*GEDIK Universitesi Bunyesin-
de GeKa ROBOT ile birlikte
Turkiye'de ilk kez Robot Akade-
misinin Kurulmasi.

eUluslar arasi Kaynak Enstity
(IW) Her Yil Bilim Adamlarina
Dagithgr Odoller Arasina “Halil
Kaya Gedik Odulinon” Eklen-
mesi

* Gedik Holding Kurucusu
Kaynak Sanayinin Duayeni,
Yardimsever ve Egitim Gé6-
nUllGsU Halil Kaya Gedik’in
14.08.2012 Tarihinde Vefat
* [IW Tarafindan 2013 Walter
Edstrom Medal Odulionin
Sayin Halil Kaya Gedik beye
Verilmesi

+ GEDIK Egitim Vakh ve Ge-
dik Universitesi  Tarafindan
Turkiye’de iLK KEZ “GENC
KAYNAKGCI BECERi YARISMA-
SININ - WELDCUP 2013” Di-
zenlenmesi ve kazananlarin Av-
rupa Kaynak Federasyonu (EWF)
ve IW Eylil 2013 Dinya Capin-
daki yarismalara  Katilmalarin
Saglamak
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Rexroth
Bosch Group

Hidrolik Uygulamalar Igin Coklu Ethemet
Eksen Kontrolérleri

Entegre eksen kontrolli yeni nesil valfler, acik, élceklendirilebilir ve
son derece basit. IAC serisi yeni valfler ayni donanima dayali neredeyse tom ortak
Ethernet baglantilanini destekliyor.

iderek daha fazla Uretici,

otomasyon ¢ézimlerini

degistirerek acik Ether-

net arayizleri konsept-
lerini gelecege uygun hale getiriyor.
Bu sayede, bir tek tedarikceye bagl
kalmadan tim bolgesel marketler-
de kabul edilebilirliklerini artirnyorlar.
Bosch Rexroth, simdi IAC serisi yeni
valfleriyle, bu &zelliklerine hidrolik
tahrik dizenekleri icin coklu Ethernet
arayizlerini ekliyor. Valfler, ayni do-
nanima dayali neredeyse tim ortak
Ethernet baglantilarini destekliyor ve
farkli otomasyon ortamlarina kesinti-
siz olarak uyum sagliyor.

Entegre Eksen Kontroléri Coklu Et-
hernet yiksek cevap hizli valfler, ek-
senleri makine kontrolinden bagim-
siz olarak kontrol ediyor. Kendinden
hareket kontrol iglevselligine sahip
valfler, dogrudan baglanabilen fark-
li sensoérlerden gelen verileri isliyor.
Entegre eksen kontrolli elekironik
sistemleriyle valfler daha yiksek sevi-
yede kontrol imkani sagliyor. Gergek
zamanl coklu Ethernet platformu,
makine Ureticilerine sercos, EtherCAT,
Ethernet IR PROFINET RT ve Varan
gibi en dnemli Ethernet protokolleri
arasinda segim yapma &zgirligo su-
nuyor. Bu, tasarimcilara esnek bag-
lanti imkani sunuyor ve farkl Ureticile-
re ait kontrol sistemleri kullanmalarini
sagliyor. Bu sayede makine ureticileri,
migterilerine  minimum muhendislik
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cabasi gerektiren farkli kontrol sistem-
leri sunabiliyor.

Coklu Ethernet IAC yazilimi, perfor-
mans ve iglev agisindan 8lgeklendiri-
lebilir ve akiskan gict teknolojisinin
dzelliklerinden faydalaniyor. Konum
kontrolérlerinin énceden  belirlenmisg
islevlerinin yani sira hassas konum,
basing, giic ve hiz kontroléri ve alter-
natif kontrol yardim makinesi, Grefici-
lere hizli hidrolik hareket dizileri ger-
ceklestirmesini sagliyor. Kullanicilar,
optimize edilmis algoritmalar ve &zel-
liklerin yardimiyla bir Ust seviyedeki
kontrollerden bagimsiz olarak iglevleri
ayarlayabiliyorlar.

Muhendislik ortami IndraWorks islet-
meye almayi, parametrelendirmeyi ve

el
"

-1

A

ariza tespitini standartlagtinp, kolay-
lagtryor. Bu, zorunlu bir bir onarnm
durumunda arizalarin yerinin hizli be-
lirlenmesini sagliyor.

Yeni coklu Ethernet IAC'nin gelisti-
riimesi sirasinda, geligtiriciler hem
saglamhgr hem de givenligi optimi-
ze eftiler. Ornegin, donatlar 60°C’ye
kadar olan sicakliklara dayanikli hale
getirildi. Dahili elektronik sistemler
titresime son derece dayanikli olacak
sekilde tasarland:. Ustelik, valfin en-
tegre kontrol elektronik sistemleri ile,
kanalin EN 13849-1’e uygun olarak
devre disi kalmasini sagland:. Bu sa-
yede tasanimcilar, verimli ve gelecege
odakli bir sekilde Makine Direktifinin
hiokimlerine uyabiliyorlar.

-
-

s, SN
TN

TSR\ I -y



EXTRUSION -+ DIECASTING + FOUNDRY + ROLLING + FINISHING + MACHINING + FABRICATING + RECYCLING

d alumotive )
fFoundeq 00ee  VETALRICICLOKS Y RECOMAT

EXPO OF CUSTOMIZED TECHNOLOGY
FOR THE ALUMINIUM & INNOVATIVE METALS INDUSTRY

RIUMINTUMSME

Main sponsor Diamond Sponsor

UBI>< BancodiBrescia @ www.metef.com

HYDRO



h ab e r Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

BOGAZICI
YAZILIM
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A

TOBB
EKONQMi VE TEKI\[OLOJi
UNIVERSITESI

TOBB Ekonomi ve Teknoloji Universitesi
GuUzel Sanatlar, Tasarim ve Mimarlik FakGltesi
Bogazici Yazilm araciigiyla Siemens PLM
Software’den Yazilim Destegi Aliyor

TOBB Ekonomi ve Teknoloji Universitesi Gizel Sanatlar, Tasarim ve Mimarlik
Fakltesi, Bogozici Yazilim ile Siemens PLM Software’in ortak yozilim hibesi
sayesinde, bundan bdyle dinya capindaki firmalarin en gelismis Grinlerini ortaya
cikarmak icin kullandigi NX teknolojisinin aynisini siniflaninda kullanabilecek.
Ogrenciler ise teorik bilgilerini pratige dénustirerek dgrendiklerini hayata
gecirebilecek, uygulama becerilerini gelistirme firsat bulacak.

OBB Ekonomi ve Tek-
noloji Universitesi Gi-
zel Sanatlar, Tasarim
ve Mimarlik Fakultesi,
Bogazici  Yazilim aracilhigiy-
la Siemens PLM Software’den
2.155.008 USD degerinde ya-
zilim hibesi aldigini duyurdu.
Yazilim destegi sayesinde, oto-
motivden havacilik sektérine,
gemi insaatindan yiksek tek-
nolojiye sahip elektronik cihaz-
lara kadar bircok farkli alanda
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dinya capindaki firmalarin ye-
nilikci Grionler gelistirmek icin
kullandigi teknolojinin aynisi.

Torkiye'de ilk defa TOBB Eko-
nomi ve Teknoloji Universitesi
Endostri Urinleri Tasarimi Bo-
[imo Ogretim Uyesi Yrd. “Doc.
Dr. Aydin Oztoprak’in” girigimi
ve Bogazi¢i Yazilim’in destegi
ile Endustri Urinleri Tasari-
mi mifredatinda kullanilacak
olan Siemens NX'i kullanarak

egitimini tamamlayan égrenci-
ler, tasarim ve teknoloji firma-
lari tarafindan istihdam edile-
cek dncelikli adaylar arasinda

yer aliyor.

Siemens PLM Software’in Tir-
kiye’deki dagiticisi  Bogazigi
Yazilim tarafindan Gizel Sa-
natlar, Tasarim ve Mimarlik
Fakiltesi'ne hibe edilen Sie-
mens PLM Software’in NX 8.5
yazilimi,  bilgisayar destekli



haber

tasarim ve gdérsellestirme calismalarini entegre cézimlerle
destekliyor.

Guizel Sanatlar, Tasarim ve Mimarlik Fakiltesi'nin bilgisayar
destekli tasarim ve gérsellestirme derslerinde NX™, &grenci
ve 6gretim elemanlarinin kullanimina sunulmustur. Saglanan
destek sayesinde TOBB Ekonomi ve Teknoloji Universitesi G-
zel Sanatlar, Tasarim ve Mimarlik Fakiltesi’nin bilgisayarlari-
na hibe yazilim yiuklenecek, 6gretim elemanlari ve d8grenciler
de Urin yasam déngisi yénetimi (PLM) teorik egitimlerini ve
uygulamalarini bu yazilim Gzerinden tamamlama sansina sa-
hip olabilecek. Bu sayede cesitli uygulamalarda yapilan tiom
calismalar tek bir cati altinda toplanacak.

“TOBB Ekonomi ve Teknoloji Universitesi Guzel Sanatlar, Ta-
sarim ve Mimarlik Fakiltesi olarak égrencilerimizin gelecek-
te kariyerlerini cizmelerine yardimci olacak bu cémert destek
icin Siemens PLM Software’e tesekkirlerimizi sunuyoruz” diyen
TOBB Ekonomi ve Teknoloji Universitesi Endistri Urinleri Ta-
sarimi Balimo Ogretim Uyesi Yrd. Doc. Dr. Aydin Oztoprak,
hibenin getirilerine deginirken sozlerini sdyle strdirdu:

“Buyuk dlceklerde tasarim ve Gretim yapan saygin sirketlerde
kullanilan Siemens NX yazilimi, tasarim, GUretim ve yénetim
asamalarinda yoksek verimlilik saglayan bir program. Ozel-
likle endiustri Grinleri tasarimi dgrencilerimizin bu yazilimi
dgrenmesi, tasarimlarinda uygulamasi ve meslek hayatlarin-
da kullanmasi, hem kendilerine hem de calistiklari firmalara
dnemli katkilar saglayacaktir. Siemens NX yazilimi, ayni za-
manda TOBB ETU mezunlarina da hem ulusal hem de ulusla-

rarasi alanda énemli is imkénlarinin kapisini acacaktir.”

Siemens PLM Software tarafindan yapilan maddi yazilim des-
tegi, Siemens PLM Software akademik programi dogrultusun-
da gerceklestiriliyor. PLM yazilimi ise, bu sayede her yil dinya
capinda 11 bin egitim kurumunda egitimlerini sirdiren 1 mil-
yon &grenciye ulasiyor. Yazilim, ilkégretim okullarindan yik-
sek lisans seviyesindeki mihendislik arastirma programlarina

kadar her akademik seviye icin kullanilabiliyor.

Siemens PLM Software, dinya capinda 7 milyon kullanic
lisansina, 71 bin musteriye ve 7 milyon kullaniciya sahip,
Urin yasam déngisi yonetimi (PLM) alaninda hizmet veren
diunyanin lider firmalarindan biridir. Siemens PLM Software,
sundugu cozimlerle kullanicilarinin daha akilli kararlar ala-

rak daha iyi Grinler Gretmesine yardimei olur.

Metal Diinyasi * Say1 246 * Sayfa 65

A uniquely global publication
focusing on peening, blasting,

cleaning & vibratory finishing!
Also offering training courses!
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Ask for free sample issuel

MFN (Metal Finishing News) is
distributed in 67 countries and

published 6 times a year.

MFN offers training courses for:

shot peening, flap peening,
mass finishing and industrial painting

PaintExpo  cE=dale
wwwpaintexpo.de www.sf-expo.cn

MEN is the Official Partner in i :
Education of PaniExpo MENE e Ot



Demir Gelik Sektoruntin
2014 Bulugsmasi

ANKIROS

12. Uluslararasi Demir-Celik ve Dokum
Teknolojileri, Makina ve Uriinleri Ihtisas Fuari

11-13 Eyliil 2014

TUYAP Fuar ve  Kongre Merkezi, Buyukgekmece

ISTANBUL
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Destekleyenler
Es Zamanh Kongreler @} $| Organizator
i
MEtalurii ve Malzeme ._”- EUnited. CECOF i CEMFON €> Worldwide
Kongresi AMAFOND T Hannover-Messe
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MSC Software Bagkani ve CEO'su

Dominic Galello

Litfen Kendinizi Kisaca
Tanihir Misiniz?

Tabii ki. Ben Dominic Gallello,
MSC Software Baskani ve CEO’su-
yum. Son Uc¢ bucuk yildir MSC
Software’i yénetmekteyim. Bundan
dnce de Avrupa’da GrapherSoft,
San Francisco’da Macromedia ve
California’da Autodesk  firmalarin-
da Urin Gelistirme Yoneticiligi ve
CEQ’luk yaptim.

Sirketin yaklasik 50 yillik
bir gecmisi mevcut. 1952'de
NASA'nin Ay hakkindaki
arastirmalarindan sonra bu-
gun gelinen noktayi ne sekil-
de aciklayabilirsiniz?

MSC Sofware’in son 50 yildaki faa-
liyetlerini “6nctluk” kelimesiyle agik-
layabilirim. MSC her zaman éncilik
eden bir sirket olmustur. Ay ile ilgili
cahsmalar da bunun ilkiydi. Bunun
nedenlerinden biri de ¢ok genis bir
misteri kitlemizin olmasidir. Airbus
ve Boeing ya da Toyota ve BMW. Bu

MS@Software E)(—EN

EKSEN
MUHENDISLIK
TEST
SIMULASYON

“50.yila Ozel, Oyunlar
Degistirecek Bir Teknoloji
Gelistiriyoruz, Hedefimiz Bir
MUhendisin Bes Misli Daha

Verimli Calismasi”

Bu sene 50.yilini kutlayan simtilasyon ve analiz yazilimlari firmasi
MSC Software Baskani ve CEO’su Dominic Galello ile firmanin
Tiirkiye'deki tek yetkili temsilcisi Eksen Miihendislik’in diizenle-
digi MSC Software Tiirkiye Kullanici Konferansi 2013'te MSC'nin
Tiirkiye pazarindaki mevcut konumu ve bu pazarda gelecekteki
konumu hakkinda degerlendirmeler yaptik.

sirketler, her zaman bir sonraki simi-
lasyon seviyesine ihtiyac duyuyorlar.
Bu nedenle, bizler de onlara yenilik-
ler getirmek icin ortakliklar yGritiyo-
ruz. Bu da sirketin éncilik etmesinin
nedenlerinden biridir.

2009 yilindan beri MSC
Software’in basindaki kisisi-
niz. Bu zamandan beri sir-
keti degistirmek ve Urinleri
yonetmek icin ne gibi faali-
yetler yGrottiniz?

Sirketle alakali yapmaya calghgimiz
bir takim seyler oldu. Bunlarin ilki ve
en dnemlisi insanlar canlandirmak-
tir. Apollo ve NASA calismalar gibi
sirketin tarihinde cok &nemli olan
bazi calismalan tekrar hatirlatarak
calisanlarin sirketlerinin yaptiklar ile
gurur duymalarini saglamaya  co-
ligtik. ikinci olarak yaphgim sey ise,
hic vakit kaybetmeden Grinlerimizle
ilgili O¢ yillik bir yol haritasi yapmak
ve bunu misterilerimize sunmak
oldu. Zira o zamanlar musterilerimi-

zin beklentilerini saptamak amaciyla
onlarla iletigim kurmakta cok basarls
degildik. Bunun Uzerine de anlagila-
bilir bir strateji Uzerinde c¢alismaya
basladik. Yani bakhgimizda, bir yan-
dan musterilerimizle diger yandan
da calisanlarmizla iletisimde olmak
gercekten cok &nemliydi. Yaphgim
son sey ise musterilerimize deger
kazandirmadigini disindigim
alanlarda maliyetleri dugirmek, dte
taraftan da yenilik getiren ve musteri
gereksinimlerini kargilayan alanlarda
ise yatinmlanmizi gézle gérilor sekil-
de arttirmak oldu. Yani, simdi temel-
de musterilerimizin kullanmakta ol-
dugu Urinleri yeniden canlandirdik,
ki bu cok dnemlidir. Ayni zamanda
gelecek kusak teknolojileri de ge-
listirmeye devam ediyoruz. Bu tarz
konferanslarda da bu teknolojileri
insanlarla  paylagtiklarmizda onlar-
dan muhtesem dénusler aliyoruz.

50. Yiliniz icin ne gibi degi-
siklikler disUnUyorsunuz?
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Oyunlarn degistiren teknoloji
adi altinda yeni bir proje Uze-
rinde calisiyor ve bu kullanici
konferanslarinda da lansma-
nini yapiyorsunuz. Lanse edi-
len projeler hakkinda kisaca
bilgi verebilir misiniz?

Opyunlan  degistiren  teknolojiden
kastmiz suydu. Halihazirda sanayi-
de, similasyonda standart olarak
kullanilan yazilmlar ya 30 ya 40
yillk calismalar. 30 ya da 40 yildir
devam eden sirecler. Biz bu sire-
ci degistirmek istiyoruz. Verimliligi
gézle gorolir bir oranda arthrmak
ve 6nemli dlcide kolaylastrmak is-
tiyoruz ki égrenciler bile yaziimlari
edinip similasyonlar konusunda bir
baslarina kendilerini gelistirebilsinler.
Ginomizin bilgisayar standartla-
rnni, yiksek kapasiteli bilgisayarlan
avantaj olarak kullanabilen bir sis-
tem yaratmak istiyoruz. Butin bun-
lan basarmak istedigimiz bir proje
halinde gériyoruz. Séyledigimiz sey-
lerden biri, her bir mihendisin simdi
oldugundan bes misli daha verimli
hale gelebilmesini arzuluyoruz. Bu-
gin gériyoruz ki kisisel bir is Gzerin-
de calisan bir mihendis, halihazir-
daki beta asamasinda bile tam yirmi
bes kat daha verimli calisabiliyor.
Ikinci olarak da biliyorsunuz ki bizim
musterilerimiz Greticilerdir ve araba,
ucak ya da tiketici mallan gibi sey-
ler Uretmektedir ve bunlarin hepsi
aslinda bir bitini olusturmaktadir.
Buginin similasyonlan aslinda bu
cahismalara gok zayif bir slcide kat-
kida bulunabilmektedir. SimGlasyon
alanina ilk kez girdigimde biraz sa-
sirmishm acikcasi. Biz bu sirecleri
cok onemli slcide kolaylastirmak
niyetindeyiz. Boylelikle msterileri-
mize daha fazla katki saglayabiliriz.
Bence musterileriniz, montajlarin ta-
sarlanmasi sirasinda kaybedecek za-
manlan olmadigindan, simGlasyon
sonucu “en iyi” cevabi alamamak-
tadirlar. Sadece kabul edilebilir, “ye-
terli” bir cevap almaktadirlar. Bizim
yapmak istedigimiz, misterilerimizin
bu simGlasyonlarla bir cok degisiklik
yapabilmesi, bir cok deneme analizi
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gerceklestirebilmesi ve bu sireci ko-
laylaghirabilmektir.

Bir sirket icinde bunu yapmak zordur
ve biz bunu geligtirecegiz. Ancak daha
zor olan ise baska bir konudur. Orne-
gin araba ya da ucak sirketleri bircok
tedarikgiyle calismaktadir. Bu tedarik-
giler bir similasyon modellemelerini
OEM'lerle paylagsmaktan cekinmekte-
dirler. Cinkd bu bilgi onlarin mallandir
ve bu sim Ureficilerle paylagsmak iste-
mezler. Bu sebeple sdyle bir ortam ya-
ratmak pesindeyiz: Sistemi, diyelim ki
bir arabayi etkileyecek bir modelleme
paylasilabilecek, ancak tedarikginin
paylagmak istemedigi bilgi sir olarak
kalabilecektir. Ayni sekilde, sistem mo-
dellemeleri tedarikciye gidebilecekir.
Bunun beraberinde getirecegi bir cok
sey vardir: bir kere Uretim cok daha
hizli bir sekilde gerceklestirilebilecek ve
bu da, herhangi bir “yeterli” cevabin
degil “en iyi” cevabin saglanmasini
beraberinde getirecektir.

MSC’nin Turkiye pazarinda-
ki mevcut konumu hakkinda
ne diUsUnUyorsunuz? Ayrica
MSC’nin bu pazarda gele-
cekteki konumu hakkinda ne
planliyorsunuz?

Turkiye'de oldukca uzun bir gecmisi-
miz oldugunu ve buradaki ortagimizin
ozellikle mugterilerle kurulan iligkiler
bakimindan ¢ok &nemli islere imza
athigini séyleyebilirim. Ucak — uzay ve
havacilik sektérinde her zaman iyi bir
durumda olduk. Otomotiv sektériin-
de de énemli isler gerceklestiriyoruz.
Tiketici mallan sektérindeki duru-
mumuz belki cok gicli olmayabilir
ancak giclendirmek adina bazi sir-
ketlerle bazi teknolojiler elde etme ko-
nusunda yol aldik (FFT ve e-Xstream
Engineering, MSC Software binyesi-
ne dahil edildi). Ozellikle, bildiginiz
gibi akustik similasyonlar ve girilti
(Actran: Akustik analiz yazilimi ve FFT
Gronudir.), tiketici mallan sektérin-
de her zaman &nemli bir unsurdur.
Plastik, guclendirilmis plastik veya
karbon fiber gibi kompozit malzeme-
lerin modellenmesi (Digimat: Kom-
pozit malzeme modelleme yazilimi

ve e-Xstream Engineering Grinidir.)
de tuketici mallan sektori icin énem-
li bir is alanidir. Ozetle, havacilik ve
ofomotiv sektérini, gelecek kusak
teknolojileri bugine kadar ortaya ¢i-
karthgimiz gibi, yeni bir yolculuga ¢i-
kartmak pesindeyiz. Tiketici Urinleri
pazarinda ise saninmm yeterince bilin-
dik bir sirket degiliz ancak bu alanda-
ki sirketlere cézimler saglayacak bir
durumda oldugumuzu disiiniyoruz.

Bugun gerceklestirilen top-
lanidan memnun

kaldimz mi? Katilimcailar ve
sunumlar hakkinda

ne disUniyorsunuz?

Kesinlikle toplantidan, organizasyon-
dan ve misterimizin ilgisinden son
derece memnun kaldim. Gergekten
ok iyi sorularin geldigini gérdim. Bu
sorular ortaya koyuyor ki musterileri-
mizin Urinlerden ve sirketimizden son
derece memnunlar.

Cok tesekkir ederiz.
Eklemek istediginiz

baska bir nokta var mi?
Benim kisisel olarak ilgi alanimda
olan bir diger sektér de egitim sek-
tory ve ogrencilerdir.  Ogrenciler
bildiginiz gibi gelecektir. Bizim sirket
olarak ve benim sahsen de yapmaya
calighgimiz dnemli bir sey, akademis-
yenleri ve dgrencileri destekleyebile-
cegimiz samimi bir ortam yaratmak-
tir. Belki kulaga biraz sagma geliyor
ama MSC Software, dinyanin her-
hangi bir yerindeki herhangi bir 6g-
rencinin yazilimlarini cretsiz olarak
indirip  kullanabilecegi tek sirket.
Ancak bu benim icin mantikl olan
sey. Yapmaya calishgim sey sadece
musterilerimizin aklinda olan yazilimi
degil ayrica &grencilerin aklindaki
yazilmi da yazmakhr. Turkiye piya-
sasinda gerceklestirmek istedigim bir
diger proje de ilgili alanlardan pro-
fesorler ve égrencilerle birlikte cesitli
ortakliklar icinde olmaktir.

Bu hedeflerinizi gerceklestir-
mek yolunda size basarilar
diliyoruz. Tesekkir ederiz.
Ben de tesekkir ederim.
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Ali Ozgir BOZKURT

Kalip Gelistirme Sorumlusu

|

K-Fuan ve Tirkiye Baglami

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Avrupa, Asya ve Afrika kitalar ortasindayiz. Kiltirimiz engin ve uyumlu, insanimiz
sicak. Bu nedenle de tim bu kitalardaki firmalarla ayni anda is yapabilen bir lkeyiz.
Buna karsin neden Cin'in son yillarda basardigi gelisimi, bir teknoloji ve Uretim merkezi
olarak farkli bir boyuta cikaramiyoruze Gerceklestirilemeyecek bir vizyon, imkansiz bir

ufuk mu?

Béylesi sorulara ézgivenle yanit vermemizi saglayan sey bazen dinyanin en biyok
sanayi fuarinda karsiniza cikabiliyor. ..

K-Fuari’'ndaki Ortak
Gozlem

Disseldorf’un ¢ yilda bir ev sahip-
ligi yaphgr dev sanayi bulugsmasi K
Fuari, bu yil 16 Ekim’de kapilarini
acti. Sanayinin lokomotif sektér-
lerinden olan otomotivin fuarda-
ki agirhgr hemen fark ediliyordu.
Aslinda teknoloji Uretemeyen bir
Ulkenin cahsanlar olarak, standlar
arasinda gezinirken gérdigimiz
urunler karsisinda saskinhk yasadi-
gimizi séylememiz beklenir. Ancak
hi¢ de dyle olmad:.

K-Fuar'inin hollerinde gezinirken,
sektérde omuz omuza calishgimiz
insanlarla sik sik karsilastik, soh-
bet eftik. Ortak gézlemimiz, stant-
larda gérdiklerimizin bizi cok da
sasirtmamasiydi.  Teknoloji Urete-
bilme vyetisi olan Ulkelerin biyik
markalarinin gériciye cikardiklar
yenilikler ve Urinler, aslinda bizim
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de hélihazirda kullandigimiz ya da
bizden cok da uzak olmayan yak-
lagimlard.

Gézlemlerimizi, gelisen  tekno-
lojiyle paralel olarak ilerlemeye
basladigimizin  géstergesi  olarak
okumak gerekir. Heniz teknoloji
uretemesek bile teknolojiyi kul-
lanmanin da énemli bir vasif ol-
dugunu disinmek, hi¢ de yabana
atilir bir yorum olmayacaktir. Tek-
noloji gelisimini  kicimsememek
kosuluyla; akilcr bir elestiriyle yak-
lagsmali, eksik kalan yanimizi da
gd6zimizde cok biyitmemeliyiz.
Asla kapatilamaz bir acigimizin ol-
dugunu kabul etmemiz, kendimizi
anlamsiz bir bicimde baltalamak
olacaktr.

Go6z Kamastirici Bir
Fuar Organizasyonu
Fuar, plastik ve kaucuk Uretimi,

sekillendirmesi basta olmak Uze-
re, konuyla ilgili yan sektérlerle
birlikte, bircok firmay tanima,
yeni baglantilar kurma ve iligkile-
ri giclendirme firsati sundu. Yeni
teknolojilerin gériciye cikanldigs
ve 3 yilda bir yapilan fuar, yine géz
kamaghriciydi.

Hazirlanan brosirlerden, dizeni-
ne; internet sitesinden, akilli tele-
fon uygulamalarina; ulagim ola-
naklarindan, restoranlara kadar
bircok noktada &rnek bir fuardi.
Umanm gelecekte benzer biyuk-
|Gkte organizasyonlar Turkiye miz-
de de dizenlenir.

Bu noktada fuarda dikkatimi en
cok konu olan “teknoloji gelistirme
ve uygulamasi” Gzerine yogunlas-
tirmak, buna biraz kafa yormak
istiyorum. Boylelikle grenme nok-
talar cikarmaya ve ¢dézim énerile-
ri getirmeye calisacagim. Otomo-
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tiv sanayisinde plastik enjeksiyon
bazli calisan firmalardan biri olan
Farplas A.S'de calishgim icin, ba-
kis acimi bu dogrultuda tutacagim.

Sektor bilesenlerinin
sinerjisi = inovatif Gron
Fuarda arac hafifletme mantiginda
giclerini birlegtirmis firmalarin be-
raberce Urettigi teknoloji ve Urin-
ler en dikkat gekici konuydu.

Teknolojinin akilalmaz ilerlemesiy-
le birlikte, gergeklestirilen ilerleme-
lerin tGmine ayni anda (sektérde
ne kadar biyik oyuncu olursaniz
olun) adapte ve hakim olmak artik
pek de mimkin géronmiyor. Iste
bu nedenle, oyuncularin olustur-
dugu konsorsiyumlarin  yarathgi
sinerji dnemli bir isarettir.

Plastik hammadde Ureticileri, plas-
tik enjeksiyon makine ureticileri,
kalip teknoloji Greticileri, Universi-
teler ve proses gelistirmeci firmala-
rin bir araya gelerek yarattiklar bu
sinerji, oldukca inovatif yaklagimlar
saglamis ve olayr bitiniyle gérme
adina ise yaramisa benziyor. Dola-
yisiyla “Ben yaptim, oldu.” yakla-
simi, birakin Glke yénetim tarzini,
teknoloji icinde bile geride kalmis;
katiimcr  yaklagimlanin  daha iyi
bir strateji oldugu net bir bicimde
ortaya cikmistir. Bu sekilde riskler
azaltiliyor, maliyetler distyor, her
sey daha kolay yénetiliyor ve tom
bunlar da sonug olarak daha iyi
bir Grinin ortaya ¢ikma olasiligini
ciddi bicimde arttinyor.

Turkiye Sanayisinin Durumu
Turkiye'nin  sanayilesme  sireci
belki kurulus yillarinda yapilan ati-
imlarla basladi; ancak 6zellikle
lokomotif sektér olan otomotivin
gegmisinin son 10-15 yilla sinirli
oldugunu kabul etmemiz gereki-
yor. Analizi basitlestirmek ve daha
anlagihr kilmak igin, dinyada belki
de en 8nemli sekiér olan ofomotiv
icin, bu perspektiften konuyu irde-
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lemek daha dogru olacaktr.
Turkiye’de konumlanmis otomo-
tiv yan sanayi kuruluglar ézellikle
son yillarda ciddi bir atilim géster-
mig, Uretim anlaminda verimliligi
ve disuk maliyetli insan gicini
de kullanarak digsatimi arttirmighr
ve bu artis sirmektedir. Tabi ki bu
boyimede ana sanayilerde “yer-
lilestirme” adi verdigimiz maliyet
diusirme ve yetkinlikleri arttirma
projelerinin 6nemi yadsinamaz.
Ulke olarak ic dinamikleriniz yeterli
degilse, digsatimi sanayi geligimi-
mizin en 6nemli parametresi ola-
rak gérmek hic de kisir bir yaklagim
olmaz. Bunun yaninda, firmalar,
katma degeri yiksek Grinler Uret-
me konusunda da ellerindeki ola-
naklar zorlamaya cahsmaktadir.
Ancak tabi ki, Turkiye'deki carpik
ve plansiz ilerlemeyi de gérmezden
gelmemeliyiz.
Bu dogrultuda
Turkiye'nin zincirdeki yerini anla-
yabilmek, dogru ve gercekci bir
analiz -genis bir bakis acisiyla-
diunyayr algilamaya c¢alismaktan
geciyor. Durumumuzun ne Ulke y&-
netiminin belirttigi gibi parlak, ne
de bu teze muhalif olanlarin be-
lirttigi kadar da berbat olmadigini
gérmemiz gerekiyor. Kisisel olarak,

disunildigiunde

potansiyelimize gére normalin al-
tinda oldugumuzu disiniyorum.

Her iki tezin de bizi bir yere tagima-
si olanaksiz. Sorun olmadigini di-
sinUyorsaniz, gelisemezsiniz. Bu-
lundugunuz durumdan ¢ok daha
koto oldugunuzu diUsiniyorsaniz,
gelisim icin gereken motivasyonu
ve isbirligini kolay kolay saglaya-
mazsiniz. Bu nedenle durum ana-
bilimsel verileri kullanarak
yapmalyiz. Sorunu dogru tanim-

lizini

lamal, ¢6zGm yollarini cogulcu ve
akiler bir bicimde ortaya koymali-
yiz. Ve en sonunda bu c¢ézimleri
gerceklestirebilecek, zorlayici bir
hedef tarih belirleyerek ilerleme-
liyiz. Streg icinde cikan sikintilar
da -durum ve ilerleme raporlary-

la- gercege ve hedefe uygunluk
baglaminda kontrol etmeli; gerekli
durumlarda gincellemeler ve di-
zeltmeler yapmaliyiz. Sektér ne
olursa olsun, projeler bu mantikta
yonetilirler. Yukanda belirttigim ki-
lometre taslarindan &din vermek,
projenin basarisini negatif anlam-
da etkileyecektir.

Co6zum Adimlarini
Siralamak

Turkiye olarak, &zellikle otomotiv
sektéri zincirinde yerimizi saglam-
lashrmak, vazgecilmez carklardan
biri olmak icin zaman kaybetme-
den atilmasi gereken adimlar at-
mamiz gerekiyor. Bu dogrultuda
dnimize ¢ikan én dnemli olgunun
patent savaslar oldugunu disi-
niyorum. Teknoloji Uretmek ve
satmak istiyorsaniz, éncelikle bu
sorunsala vizyoner ve akilci yaklas-
mak durumundasiniz.

Universitelerin ve daha dogru bir
saptamayla egitim sistemimizin bu
dogrultuda koklo bicimde degis-
mesi, bu noktada ¢dzim &nerile-
rinin basinda yer almahldir. Maa-
lesef, sanayi ile Gniversite arasinda
saglanan entegrasyon daha emek-
leme doénemindedir ve en basta
dusiniGlmesi  gereken  konudur.
Universite egitiminde teorik bilgi-
lerle sisirdigimiz mezunlar, calisma-
ya basgladiklarinda her seye sifirdan
baslamakta, bircogu bu nedenle
motivasyonunu  kaybetmekte ve
adapte olamamaktadir. Bu da ka-
pasitelerinin yeterince kullanilama-
masina, ciddi bir is verimi kaybina
ve Ulke olarak zaman kaybetmemi-
ze neden olmaktadir. Devlet politi-
kasinin, gelisen teknolojiye uygun
bicimde, sektérel beklentilere gére
cizilmesi ve Universite ydnetimleriy-
le 3-6-12 aylik toplantilarla, vizyon
birlikte belirlenmelidir. Universite
siralarinda verilen dersler ve ice-
rikleri ancak Turkiye vizyon belirle-
yicilerinin ortaklasa alacag akilc
kararlarla duzeltilebilecektir.
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Bu konuda, Universite dgrencileri
ve dSgretim gdrevlilerinin sanayi
kuruluslarinda eszamanl  olarak
cahsmalarinin saglanmasi, &neri
olarak sunulabilir. Bir aylk cid-
diyetsiz stajlar yerine daha uzun
soluklu calisma firsatlar yakala-
nabilirse; mezun olan &grenci-
lerin adaptasyon sireci ve birim
zamanda katacaklari yarar énemli
dlcide arttinlabilir. Bunu uygu-
layan Almanya’nin teknoloji Gre-
timinde ve bu konudaki liderligi
acikga goérilmektedir.

Cok Calismak mi Lazim?

Yunanistan'da calisan bir kisi yilda
ortalama 2000 saat; bir Alman ise
1400 saat gahsmaktadir. Ancak
verimlilik olarak degerlendirildi-
ginde Almanlarin %70 daha fazla
verimlilikte calstiklar gérilmek-
tedir. Bu verinin, “Cok calismak
lazim!” tezini dogrudan cUrits-
gu agiktir. Gelisim icin gahskanlik
énemli bir dzellikse de, verimlilik
ekseninde degerlendirilmeden bir
sonuca varmak tehlikeli olabilir.
Performans degerlendirme yén-
temleri bu noktada &nemli bir
kontrol mekanizmasi saglayabilir.
Gelistirilen projeler de mutlaka bir
yatinm kalemi olarak gérilmelidir.

Bir Ornekleme de Turkiye
Kalipciligh Uzerine

Bir baska &rnek de plastik Urin
Uretim sektéry icin gerekli olan
isgicU icin verilebilir. Maalesef
Turkiye'de, bu sektérde temel
dgelerden biri olan kalip konu-
sunda, bélims olan bir Universite
bulunmamaktadir. Sanayide kul-
lanilan her parganin Uretimi igin
gerekli olan kalip, nasil olur da es
gecilmektedir, anlam vermek gic-
tor. Gazi Universitesi'nde bulunan
kalip  dgretmenligi
yerini baska bir bélime birakma-
siyla bu konuda hic bir 6gretim
kurumu kalmamigtir. Kalip Gretim
teknolojisi gibi kilit bir dalda, ciddi

bsliminin,
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isgUci sorunu yasanmaktadir. Ka-
lipcilar bu konuda oldukga sikintili
ve surdirilebilir basar elde etme
konusunda kaygilidirlar.

iste bu nedenle &rnedin otomotiv
plastik enjeksiyon sanayisi igin ge-
rekli olan enjeksiyon kaliplarinin
neredeyse %80'ni disalim yoluyla
Cin, Almanya, Portekiz gibi Ulke-
lerden almaktayiz. Bunun nedeni
ise teknik olarak Turkiye'de ya-
degil; tedarikcilerin
kapasite ve finansal yetersizligi-
dir. Ust dizey kalip teknolojileri
konusunda tabi ki disa bagimlilik
devam etmektedir; ancak sektor
gelisimiyle bu sorun da ortadan
rahatlikla kaldinlabilir.

pilamamasi

Konuyu karmasgik hale getirmek,
¢6z0msizlik batigina sokmak ko-
laydir. Bir an devletin Tirkiye'deki
kalipcilara ciddi bir bicimde tegvik
verdigini; cahstirdigr her mihen-
dis icin bu tesvigi arttirdigini do-
sinelim. Bu sekilde kalipgilarin
yeni mezun mihendislere daha
iyi maaslar verdigini, gelecekte
hem kariyer hem de kazang olarak
daha iyi olanaklar saglayabilecegi
yapiyl olusturdugunu varsayalim.
Ancak bu dinamizmle sektérel ge-
lisim saglanabilecek ve sektér ter-
cih nedeni haline gelecektir. Aksi
durumda, Universitede 4-5 yil ms-
hendislik okuyan mihendis aday-
lari; bankalarda ve satis firmala-
rinda, diger sektérlere kiyasla 2
kat fazla maaslarn ister istemez
tercih edecek; Universite 6grenimi
sUresince edinilen bilgi, devletin
ayirdigi kaynaklar ve verilen emek
kaybedilecektir.

Potansiyelimiz Kitalar
Asacak Gicte

Ulkemizin kaynaklarini  anlamsiz
bicimde carcur etmek bu kadar
kolay olmamalidir. Kaynaklarimizi
dogru kullanmazsak Uretim verim-
liligimiz doser. Uretimi gelistire-
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meyiz. Uretimi gelistiremeyen l-
kelerde arti deger tamamen satig
yapan firmalara kayar ki, bu da
Uretim yapan firmalarin yerinde
saymasina neden olur. Bu temel
bir kisir déngidir. Bu nedenle
de biz hep bagimli bir Glke ola-
rak, edilgenligimizi sorddrir du-
ruruz. Gelecegimiz icin verilecek
kararlar -bugin oldugu gibi- hep
sinirlarimiz diginda alinir. Biz de
siranin ne zaman bize gelecegini
hayal eder dururuz. Cinki hicbir
zaman gelmeyecegini kabul etmek
agirdir...

Bitirirken, potansiyelimizin yerin-
de oldugunu kabul etmeli; ancak
bu potansiyeli harekete gecirmek
icin de akilci ve bilimsel ¢dzimler
Uretmemizin zorunlu oldugunu da
gormeliyiz.

Koltorel olarak da ¢ok &nemli
avantajlarimiz var. Her kiltire ko-
layca adapte olabiliyoruz. Gerek
Uzakdogulu gerek Avrupali fir-
malarla ayni anda calisabiliyor ve
uyum saglayip basarili olabiliyo-
ruz. Bu ise gicli bir kiltirel moza-
ige sahip oldugumuzun en dnemli
gostergelerinden  yalnizca  biri...
Birlikte edemedigimiz,
kisisel cikarlarimizi Ulke cikarlari-
nin énidnde tuttugumuz, bilimsel
gelisimi ve gelecegi okul siralari-

hareket

na indirgeyemedigimiz icin sonug
alamiyoruz. Belki de Glkemizin her
karigini, guzelliklerini, insanlarini,
cocuklarimizi hesaba katmadan
ve gercek anlamda sevmeden
aldigimiz kararlarimizdir yerinde
sayma nedenimiz...

Bakis acimizi genis tutarak, egitim
sistemimizde gincel ve bilimsel
yaklagimlarla yapacagimiz kéklo
degisikliklerle; bir teknoloji ve Ure-
tim merkezi olma yoluna hizli bir
giris yapmamiz zor olabilir. Ancak
gerceklestirilemeyecek bir vizyon
oldugunu kim sayleyebilire
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D6kim Sektérinin Anadolu Bulugsmasi
KONDOKUM 2013 Fuan Sona Erdi

Kurulugumuz Tiyap Konya Fuarcik A.3. farafindan, Konya Ticaret Odasi, Konya
Sanayi Odasi ve KOSGEB'in sagladiklan degerli destekler ile KTO TUYAP Konya
Uluslararasi Fuar Merkezi'nde KONYA 5. YAN SANAYILER FUARI ile es zamanl,

hazilanan KONDOKUM 2013 Konya 3. Dékim Teknolojileri, Kalip, Paslanmaz Celik
ve Metaller Fuan, 27 Ekim Pazar aksami sona erdi.

6 Ulkeden 121 firma ve fir-

ma temsilciliginin katiimi ile

Tork dakiom sektérionin kalbi

Konya'da hazirlanan Fuarlar
basta Konya olmak Gzere, Ankara,
Kayseri, Kirkkale, Corum, Adana, iz-
mir, Gaziantep ve sektérin imalat ko-
nusunda hedef aldigi en &nemliillerini
Konya'da bir araya getirdi. KONDO-
KUM 2013 ve KONYA 5. YAN SA- ADRES PATENT
NAYILER FUARLARI, 4 giin boyunca
katilimar firmalar ile Gretimin yogun [ e~ — T T
oldugu 15 farkli ilden, hafta sonu B == L — i = -ﬁ ‘._‘ +
agirlikli otobiis organizasyonu ile ge- %l ™ | < (IS = o) S
tirilen heyetler ve kahlimar firmalar ile EJ ﬁr‘;! .4 ﬂ{ {__,: - ¥
Ulkemizin en énemli Ureticilerini mar- [ g —— ‘ A . F
kalanni bulusturma projesi kapsamin- e S Y Bt
da davet edilen ulusal ve uluslararas
markalanmizin satin alma yetkililerini
Konya'da bulusturdu.

| =

s,

Yurtdisindan  Ortadogu, Balkanlar
ve Kafkasya’dan otomotiv, imalat ve
metal sanayi basta olmak Uzere do-
kim sektérine yonelik faaliyet goste-
ren yabanci is adamlarinin da ziyaret
eftigi, Dokim sektérinin Anado-
lu'daki tek fuan olan KONDOKUM
2013 Fuari, yurticinden 38 farkli il-

den gelen toplam 12.723 ziyarefciye

ev sahipligi yaptr.
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MARMARA METAL
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YILDIZ

Sac Kaliplann induksiyonla Yizey Sertlestime

Sureclerinde Is Sagligi ve Guvenligi

Dr. Gakhan BASMAN, Aydin ATMACA, Sener YAZICIOGLU
Arge Merkezi - YILDIZ KALIP SAN. TiC. A.S.
Omerli Mah. ihsangazi Sok. No:28 Arnavutkéy / istanbul
gokhan.basman@yildizkalip.com

u calisma; sac kaliplarnin indiksiyonla yizey

sertlestirme iglemi sirasinda, is saghg ve gu-

venligi konusunu icermektedir. Isil islem sira-

sinda olusabilecek her tirly tehlike ve saglk
riskini azaltmak, insan saghgini etkilemeyen seviyeye
dusirmek icin yapilmasi gereken risk degerlendirmele-
rini ve alinmasi gereken énlemleri kapsamaktadir.

Abstract

his study includes the issue of occupational he-
alth and safety during induction hardening pro-
cess of steel molds. Also, this study includes the
risk assessments and protection policies that will
taken to diminish any danger that may occur during the
heat treatment and the risks that may affect human he-
alth care and reduce them to the level that will not affect

Ayrica, Yildiz Kalip firmasinda sac kaliplarin indiksiyon-
la yUzey sertlestirme sirasinda olusabilecek risk analiz-
leri yapilmus, risk analizi sonucunda 4-6 arasinda risk
degeri tespit edilmis ve prosesin dusik risk durumun da
oldugu belirlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Sac Kalip Malzeme, indiksiyonla
Yizey Sertlestirme, Is Saghgr ve Guvenligi

to human health. In addition, Yildiz Kalip have made the
risk analysis that may occur during induction hardening
process of sheet steel molds, as a result of risk analysis,
risk value have been identified between 4 and 6 points
and the process is determined as low-risk situation.
Keywords: Sheet Die Material, induction Surface Harde-
ning, Occupational Health and Safety

1- Isil islem ve Sac
Kaliplarinda Uygulanmasi
Isil iglem, &zellikle metalik malzeme-
lere uygulanan, malzemenin sert-
lik, mukavemet ve benzeri mekanik
dzelliklerini belirli metotlar dogrultu-
sunda sicaklik degisimi ile iyilestirme
amacli, prosesler bitini olarak bi-
linmektedir. Turkiye'nin son yillarda
icinde bulundugu endustriyel gelisi-
min bir sonucu olarak artan rekabet
ortami, Uretim adetleri ve kisalan tes-
lim streleri kalip ve takimlarin daha
yUksek hizlarda sorunsuz bir sekilde
caligmasini zorunlu kilmaktadir. Bek-
lentileri kargilayabilecek takim ve
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kaliplar; ancak iyi bir isil iglem, ka-
liteli celigin kombinasyonuyla elde
edilebilmektedir. Bugin endistriyel
piyasada celik kalitesi ve cesitliligi
strekli gelisim gostermekte yiksek
aginmaya maruz kalan takimlarda
yeni nesil toz metaltrjik celikler, sicak
is uygulamalarinda ilave islemler uy-
gulanarak EFS (Extra Fine Structure)
olarak adlandirlan ekstra temiz ve
homojen mikro yapiya sahip sicak
is celikleri yaygin bir sekilde kulla-
nilmaktadir. Isil islemin bir kaliba ve
takima kathgr deger géz énine alin-
diginda celik kalitesinde yasanan bu
gelisime paralel olarak celiklerin, 1sil

isleminde kullanilan ekipmanlarin,
isil iglemcinin takim celigi alanindaki
bilgi, birikim ve tecribesi buyik dne-
me sahiptir. Isil islem hemen hemen
her sektérin ihtiyac duydugu bir pro-
ses, bir islemdir. Ancak 1sil islemin
uygulama alanlarina  bakildiginda
iki amacla yapildigr gérolir. Isil igle-
min kullanim alanina gére ilk etapta
uronu sekillendirmeye yonelik olarak
uygulandigi gorolir. Diger kullanim
nedeni ise parcanin uygun kullanim
dzelliklerini  saglamaya  yéneliktir.
Uriing sekillendirmeye yonelik isil is-
lemlerde bir dnceki prosesten kalan
(6rnegin; soguk sekillendirme) veya




metalUrjik iyilestirmeden kalan stres-
leri kaldiran ve malzemeyi sinekles-
tiren, normalize (havada sogutma ve
tavlama) islemlerini kapsar. Parcanin
uygun kullanim &zeliklerini saglama-
ya yonelik 1sil islemler bitmis ya da
bitmeye yakin celik parcalara ¢a-
isma sartlarindaki istenilen &zelligi
kazandirmak amaciyla yapilir. Ancak
kullanim &zelliklerine uygulanan sl
islemlerin teknik metotlar kendi ice-
risinde degisim gdsterir.

a) Sertlestirme: Mekanik &zellikleri
yUkseltmek, sertligi yokseltmek, asin-
ma dayanimi arthrmaya yénelik uy-
gulanan islemdir.

b) Temperleme: Yiksek gerilmenin
ve kirlganhgin  ortadan  kaldirip,
malzemeye tok bir yapi kazandirma-
ya yonelik uygulanan iglemdir.

c) Martemperleme: Sertlestirme is-
leminin siddetinden olusan i¢ geril-
meler nedeniyle, parcalarda carpil-
ma riski vardir. Parcalara disandan
merkeze dogru olusan ic gerilmeleri
minimize etmesi saglanir.

d) Ostemperleme: Carpilmayi mini-
mize etmek icin yapilan igslemdir. Bu
islem yuksek karbonlu ve géreceli
olarak ince kesitli parcalara uygu-
lanir.

e) Yizey sertlestirme: Bircok par-
calara asinmaya dayanikh sert bir
yUzeyle beraber darbelere kargi bir
tokluk istenir. Bu tirli parcalara cok
gesitli islem uygulanabilir. Parca yo-
zeyinde ince bir tabaka hizli bir sekil
sertlestirme sicakhigina isiilir ve ani
sogutma ile yizey sertlestirilir. Indik-
siyon ile yUzeyi sertlesen celik cesit-
leri simirlidir. Yizeyi sertlesen parca-
larin  cekirdeklerinde herhangi bir
degisim olmaz. Bu yéntemle; krank
milleri, disli carklar, disli kutusu mil-
leri, sanziman milleri, sonsuz vidali
miller, zincir pimleri, zincir disliler,
pim, burc. Vb. indiksiyon ile yizey
sertlestirme igleminde derinlik 0,3-
15mm kadar parametrelerin degis-
mesiyle elde edilebilir. Bu yéntemle
parca yizeyinde sert ve asinmaya

direngli bir tabaka olugurken i¢ yapi
yumusak kalir.

2-is Saghg ve Guvenligi

Sicak iglemlerin yangina sebep ol-
masinin altindaki basit neden yan-
gin Uggeni olarak adlandirlan si,
yakit ve oksijen bilegenlerinden s
ve oksijenin sicak islem yapilmasi
esnasinda mevcut olmasidir. Yakit
olarak ifade eftigimiz ise sicak iglem
yapilan alanin etrafindaki yanic ci-
simlerdir. (Sekil-1) Sirasiyla yerel ve
genel havalandirmaya bagvurulmasi
ile Kisisel Koruyucu Donanimlarin
kullanimi 1sil islemde is kazalan ve
meslek hastaliklarini énlemek konu-
sunda ¢ok énemlidir. Kimyasallara,
tozlara ve dumanlara kargi solunum
koruyucu maskeler ve solunum ci-
hazlan kullanidmalidir. (Sekil 2) Aksi
takdirde akciger kanseri ve kan kan-
seri gibi 6lumcil hastaliklarla kargi-
lasma riski cok yiksek olmaktadir.
Koruyucu gézlikler, maskeler veya
siperlikler takdirde
is kazasi ve meslek hastaligi mey-
dana gelmektedir. Bunlarla birlikte
ortamda bulunan diger tozlar, du-
manlar ve buharlar da gézler icin
tehlikeli olabilmekte bundan dolayi
buyuk riskler olusturmaktadir. Bitin
bu risklere kargi uygun koruyucu
gézlukler takmak kazalarla karsila-
sildiginda gézlerin hasar gérmesine
engel olacakhr. Bu risklerin yani sira
isil islemlerde ve metal sektérinde
mutojen maddeler ile de gelen mes-

kullaniimadig

lek hastaliklar bulunmaktadir rne-
gin akciger kanseri, yapisal olarak
normal akciger dokusundan olan
hicrelerin gereksinim ve kontrol digi
cogalarak akciger icinde bir kitle (t0-
mér) olusturmasidir. Burada olusan
kitle &ncelikle bulundugu ortamda
biyur; daha ileriki asamalarda ise
cevre dokulara veya dolagim yoluyla
vzak organlara yayilarak (karaciger,
kemik, beyin vb. gibi) hasara yol
acarlar. Bu yayllmaya metastaz ad
verilir. Kansizlik ya da anemi kirmizi
kan hicrelerinin icinde bulunan ve

oksijen tagimakla gérevli olan he-
moglobin molekilinin miktarinda
azalma olmasidir. Aneminin cok ce-
sitli sebepleri vardir.

Demir eksikligi bunlardan en sik
gérilenidir. Dupuytren kontraktirg,
avuc icinin ve altindaki dokularin bir
hastaligidir. Kalinskar dokusu kiva-
mindaki deri parmaklara dogru uza-
narak parmaklar avug icine ceker ve
elin hareket fonksiyonlarini bozar.

3- Risk Degerlendirmesi:

Risk degerlendirmesinde amag sicak
islemde her 10rlG tehlike ve saglik
riskini azaltmak, insan saghgini et-
kilemeyen seviyeye dusirmektir. Bu
riskler is kazalan olabilecegi gibi her
torls meslek hastaligr ve diger saglk
riskleri olabilir. Risk degerlendirmesi
sonucunda, tehlikelerin ne olduguna
karar verilmis, kaza olma ihtimali ile
muhtemel kazalarin boyutu, biyik-
16g0 hakkinda bilgi verilmigtir.

3.1- Risk Kontrol Adimlar

sihtimalin Hesaplanmasi
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OLASILIK ORTAYA CIKMA SIKLIGI
NICEL DEGER NITEL DEGER
1 Cok Kiigiik Hemen hemen hig
2 Kiigiik Yilda bir
3 Orta Ayda bir
4 Yiiksek Haftada bir
5 Cok Yiiksek Her giin | ok sik)
Tablo. 1 Olasilik Skalasi
SIDDET SONUCLARIN DERECESI
NiCEL DEGER NIiTEL DEGER
1 Cok Hafif is saati kaybi yok, ilkyardim gerekir
2 Hafif is giinii kaybi yok, ayakta tedavi
3 Ciddi Hafif yaralanma, yatakta tedavi
4 Cok Ciddi Agir yaralanma uzuv kaybi, meslek hast.
5 Felaket Bir ya da daha fazla 6lim

Tablo.2 Siddet Skalasi |

Ihtimal Tablo.1 e gére belirlenir, tab-
lodaki degerler kaza istatistikleri, isci
egitim durumu, isyeri ISG durumu
vs. géz énine alinmigtir. Gerekli bil-
giler, insan kaynaklarn bsliminden
temin edilmistir.

¢ Siddetin Hesaplanmasi

Olayin siddet derecesi, Tablo.2'ye
gére belirlenir, tehlikenin gercekles-
mesi durumunda siddet degerine

cok hafif ile felaket arasinda bir de-
Ger verilmistir.

* ihtimal ve Siddet ile Risk Puani Bu-
lunmasi

Risk skoru; belirlenen ihtimal puani
ile siddet degerinin carpilmasi sonu-
cu elde edilir.

e Riskin Tolare Edilip Edilmeyecegi-
ne Karar Verilmesi

Bulunan Risk skoru, Tablo.3 ‘te ve-

GOK HAFiF , ORTA CiDDi COK
issaati | HAFIF | DERECEDE |  ciddi Cippi
kaybr yok, ls gin0 kayb gegici yaralanma, | uzuv kaydi,
ilkyardimla yok,((;yokfo yaralanma, | uzun sureli | surekliis
tedavi k tedavi 1aa lik
LASILIK hemen yatara edavi, mes-| géremezlik,
OLAS N giderilebilen tedavi lek hastahgi Blom
1 2 3 4 5
COKKUCUK 1| 1 o =R Lo =
(hemen hic) ANLAMSIZ | DUSUK DUSUK DUSUK | DUSUK
KUCUK
cok az (ylda bir kez) | 9 2 4 6 8 10
sadece Anormal DUSUK DUSUK DUSUK ORTA ORTA
durumlarda
ORTA 3 ..3 S ..6 .. 9 12 .1 5 .
az (yllda birkag kez) DUSUK | DUSUK ORTA ORTA Cippi
YUKSEK |, 4 8 12 16 20
silikla (ayda bir kez) DUSUK ORTA ORTA CiDDI CiDDi
COK YUKSEK
cok sik (hafta- 25
da bir) normal 5 5 10 15 20 TOLERE
Calisma DUSUK ORTA CIDDI CIDDI  |[3»1185)%74
sartlarinda

Tablo.3 Risk Skoru Belirleme Matrisi
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rilen Risk skoru belirleme matrisine
yerlestirilir.  Yerlestirme sonucunda,
risk Tablo.4'te verilen siralamaya
uygun olarak degerlendirilir. Yani ilk
olarak tolare edilemez dizeyde olan
risklerin ortadan kaldinlmasina én-
celik verilir.

* Alinacak Onlemlere Karar
Verilmesi

* Risk Skorunun Tekrar Hesaplan-
mas!

Onlemler alindiktan sonra  riskler
tekrar degerlendirilir, kabul edilebi-
lir seviyede olup olmadiginin analizi

yapilir.

3.2- Risk Degerlendirme
Calismalarinin Uygulanmasi:
Bu risk degerlendirmesi calismasi
isyeri Is Govenligi ekibince hazirlan-
mis olup, bu calismanin uygulanma-
s1, uygulamanin takibi ve organizas-
yonun her kademesinde yer almas
Vekili  koordinasyonunda
gerceklegtirilmigtir.

* Risk analizi ve degerlendirilmesinin
asagidaki durumlarda yapilmasi ve
yenilenmesi gerekebilecegi géz ard
edilmemigtir.

s isyerinde; is, yer, el, calisma degi-
sikligi olmasi durumunda,

* Yeni ve ciddi bir tehlikenin ortaya
¢tkmasi durumunda,

e Isyerinin tamamini ya da boyik
kismini etkileyebilecek bir kaza, is
kazasi, meslek hastaligi ya da olay
meydana gelmis olmasi halinde,

Isveren

Duzenli araliklarla risk analizi ve de-
gerlendirmesi yenilenecektir.

3.3- Risk Degerlendirme
Yenilenmesi

Asagida belirtilen durumlarda ortaya
gikabilecek yeni risklerin, igyerinin ta-
mamini veya bir baliming etkiliyor
olmasi géz éninde bulundurularak
risk degerlendirmesi tamamen veya
kismen yenilenir.

a) Isyerinin taginmasi veya binalarda
degisiklik yapilmasi.

b) lsyerinde uygulanan teknoloji,
kullanilan madde ve ekipmanlar da
degisiklikler meydana gelmesi.



; COK HAFiF . ORTA CipDi COK
SIDDET | *jc oot | HAFIF | DERECEDE| ciddi | CIDDI
kaybi yok, Is giny kaybr gegici yaralanma, | uzuv kaydi,
ilkyardimla yok,é:lyo.k’rc yaralanma, | uzun sireli | sorekliis
hemen tedavi yatarak  [tedavi, mes-| géremezlik,
OLASILIK N giderilebilen tedavi lek hastahg|  8lom
1 2 3 4 5
COK KUGUK |1 1 o 3 . S
(hemen hic) ANLAMSIZ | DUSUK DUSUK DUSUK | DUSUK
KUGUK
cok az (ylda birkez) || 2 4. 6. 8 10
sadece Anormall DUSUK DUSUK DUSUK ORTA ORTA
durumlarda
ORTA 3l 3. 6 9 12 15
az (yllda birkag kez) DUSUK | DUSUK ORTA ORTA CiDDi
YUKSEK |,/ 4 8 12 16 20
siklikla (ayda bir kez) DUSUK ORTA ORTA CiDDi CiDDI
GOK YUKSEK
cok sik (hafta- 25
da bir) normal 5 5 10 15 20 TOLERE
Calisma DUSUK ORTA CiDDI (o1»)o] BN EDILEMEZ
sartlarinda

Tablo.3 Risk Skoru Belirleme Matrisi

ANLAMSIZ Riskleri ortadan kaldirmak igin kontrol prosesleri
(ONEMSiZ 1 planlamaya ve gerceklestirilecek faaliyetlerin kayitlarini
RISKLER) saklamaya gerek yoktur.
DUSUK 2,3 | Riskleri ortadan kaldirmak icin ilave kontrol proses-
(KATLANILABILIR 4,5 lerine gerek olmayabilir. Ancak mevcut kontroller
RISKLER) 6 | surdurimelidir.
ORTA . 8,9 Riskleri dusirmek icin gerekli faaliyetler baslahlmali ve
(ORTA DUZEYDEKI 10, | enfazla 6 ay icinde tamamlanmalidir.
RISKLER) 12
cipDi 15, | Riskleri disirmek icin gerekli faaliyetler kisa zamanda
(ONEMLI 16, | (birkag hafta icinde) baslatlmalidir. Risk, faaliyetin
RISKLER) 20 | durdurulmasini gerektirecek kadar biyik degilse calis-
malar kontrolli olarak, yetkili kisilerce yorotolmelidir.
TOLERE Risk, kabul edilebilir seviyeye distrilinceye kadar
EDILEMEZ is baslatlmamali, devam eden faaliyet varsa hemen
(KATLANILAMAZ durdurulmalidir. Gergeklestirilen faaliyetlere ragmen
RISKLER) risk digsmuiyorsa, faaliyet engellenmelidir.

Tablo.4 Sonucun Kabul Edilebilirlik Degerleri

TEHLIKE TANIMLAMA RiSK DEGERLENDIRMESi
SiraNo | YoP!an |+ hlike CI’E'T:' Olasilik A | Siddet B | Risk AXB | Skor
s tki
kaynak | solunum
duman yolu 2 3 6 D
gazlan |rahatsizhigs
kaynak
2 2 4 D
1 Isil capaklari yonik
islem
sicak
yiuzeylere | yanik 2 2 4 D
temas
kaynak g6z
isinlan [ rahatsizhg 2 3 6 D
elektrik 8lom 1 5 5 D

Tablo.

5 Risk Degerlendirme Ornegi

) Uretim yénteminde degisiklikler
olmasi.

¢) Is kazasi, meslek hastaligi veya
ramak kala olay meydana gelmesi.
d) Calisma ortamina ait sinir deger-
lere iliskin bir mevzuat degisikligi ol-
masl.

e) Calisma ortami 8lcimi ve saghk
goézetim sonuclarina gére gerekli
gorilmesi.

f) isyeri disindan kaynaklanan ve is-
yerini etkileyebilecek yeni bir tehlike-
nin ortaya gikmasi

Bunun disinda yénetmelik geregi 4
yilda bir ttmden revize edilir.

3.4- Risk Degerlendirme
Ornegi:

Yildiz Kalip firmasinda, Sac kaliplarin
indiksiyonla sertletirilmesi durumun-
da yapilan risk degerlendirme érmegi
Tablo 5 ‘de verilmektedir. Tablo 5'deki
risk degerlendirme &rmegi incelendi-
ginde risk degeri Tablo 4'de verilen
standart degerlerle karsilastinldiginda
dustk (katlanabilir) risk grubuna dair
oldugu ortaya cikmaktadir.
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