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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tum Turkiye’de Dagihimaktadir,
Basin Kanununa Gore Yerel-Sireli Yayindir.”

Hakemli Dergidir.
Baski Tarihi: Aralik 2020
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kenananil@prestijyayincilik.com.ir

Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

2020 yilinin son sayisini ile sizlere ulagiyoruz. 1989
yilinda malzeme ve metallrji sektériinde basla-
yan maceramiz inadina devam ediyor. Evet dile
kolay yogun bir sekilde gegen calismalarimiz bu
2020 yilini yok sayarak devam etmek istiyoruz.

Kenan ANIL

2021 yil tim dinyaya saglik, bang, mutluluk,
huzur getirmesini diliyorum. Pandemi nedeniyle
herkes yorgun, huzursuz ve psikolojik olarak bitmis durumda ve bir an dnce bitmesi dilegiyle.

Pandemi sebebiyle diinyadaki planin benim anladigim kadanyla zayiflar ve yik olanlar 6lstin!
GligsUlz firma ve Ulkeler bitsin mantigi ile hareket ediliyor. Dinyadaki siyasetcilerin doyumsuzlu-
Ju ve savas ¢idirtkanliklarinin planlanan yeni diizenden dolayi sanirnm.

Buna ragmen Ulkemiz sanayicileri Uzerlerine diisen gérevleri fazlasiyla yapmaya calisiyorlar. Der-
gimiz de konu ile ilgili cok glizel haberlerimiz meveuttur.

Bizler mlsteri memnuniyetini artirmak amaciyla 2012 yilindan beri dijital ortamda dergilerimizi
yayinlayarak ve sosyal medyada glincelligi korumak amaciyla hizmetlerimizi strdirmekteyiz.

Basili yayinlanimizi kargo yolu ile iletirken dijital ortamda sizlere ulagilmasinin rakamlarla rapor-
lanmasini gerceklestirebiliyoruz.

Yaptigimiz bu hizmetlerle cagin yapay zekasi ile sizlere deder katmaya devam ediyoruz. Bundan
dolayr sektériin haber akisini saglamak icin bizleri desteklemenizi bekliyoruz. Bu zamana kadar
destekleyenlere tegekkirlerimizi bir borg biliyoruz.

Bu sireg icin de Uretimde ki yenilikleri ve sektér haberlerini bizlere olan givenizle sizlere her
kanaldan ulagtirmaya caligiyoruz.

Bizi izlemeye devam edin. Sizlerin verdigi glicle calismaya devam ediyoruz.

Glglti ve saglikli yarinlar icin. Gelecek nesillere gizel gtinler birakmanin bilinciyle saglikla kalin.

G
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HAKKIMIZDA;

Uzun Pnl!qra dayall mesleki deneyim ve bilgi birikimlerimizi teknolojinin
yenilikleri ile birlestirdik. Kalitenin doruklarina ulagma gabasi igindeyiz.

Kamara tipi atmosfer tipi finnlanmizla, vakum finnlanmizla, indiksiyon
sertlestirme tezgahlarimizla, her tarll gelige gug katiyoruz.

Savunma sanayii ekipmanlarindan otomotiv, tanm ve is makinalarina,
madencilikten medikal cihaz endustrising, kalipgiliktan makine takim imalatina
geligin kullanildigr her alanda bizim dokunuglarimiz var.

imalat streglerinin vazgegilmezidir, 1sil iglem.

Hep daha iyisini yapmak, hep ileriye gitmek ve bize giivenenleri de, bizi ¢oziim
ortadi olarak gérenleri de ileriye tagimaktir, amacimiz.

Iste bu anlayigla her tarld celigin her tarld 1sil iglem prosesini teknolojik
gereklere ve uluslararasi Kalite standartlarinin taleplerine uygun olarak
yapabilmekte; gellgml? laboratuvar imkanlarimizla uygulamalarimizin
sonuglarini gézlemleyebilmekteyiz.

Iyi 1sil iglem iyi celik ile mimkinddr. Urdndn iyi kalitede olmasi malzeme ,
imalat ve termal proseslerin uyumu ile saglanir.

.Gru? firmamiz AKL Gelik Metal ,takim celigi satislart ve vakum isil islemleri ile
imalatcilanmizin takim celikleri konusunda gavenilir ¢oziim ortagdir.

Iyi gelik ve iyi 1sil iglem. AKALIN ve AKL bu uyumun g6zm noktasidr.

ABOUT US;

We combined our professional experience and knowledge which are based on
too many years, with technological improvements. Our farget is to achieve the
peak point of the QUALITY.

We are putting on extra strength to every kind of steel by our seal quench
furnaces, vacuum furnaces and induction hardening machines.

From defensive equipment to automotive, agricultural and contstructional
machinary equipment and spare parts, from mining to medical devices, from die
making to tool manufacturing, in each field where steel is used you can easily
see our fingerprints.

Heat treatment is the essential step of manufacturing operations..

We always aimed to make better, to progress and to carry too far anyone who
accaepted us as solution partner.

By this understanding, we can make heat treating of all kind of steels in accordance
with advanced techniques and requirements of international standarts. Also, we
have the laboratory facilities for testing the materials we treated.

A succesfull heat treatment is possible with a good quality steel.

QOur group company AKL Steel Metal is a reliable solution partner for
manufacturers in marketing of tool steels and heat treating of these steels in
vacuum furnaces.

Good Steel and Succesfull Heat Treatment.
AKALIN Heat Treatment and AKL Steel Metal : This is the solution

“SIZLERLE DAHA MODERNE, DAHA iYiYE DOGRU, BUYUK ADIMLAR ATARAK DEVAM EDECEGIZ...”
AKALIN ISIL iSLEM & AKL CELIK METAL SIRKETLER GRUBU

MERKEZ : Cevat Diindar Caddesi No: 28 P.K. 06370 Ostim / ANKARA ¢ Tel: +90 312 385 38 75
SUBE : Cevat Diindar Caddesi No: 38-40 P.K. 06370 Ostim / ANKARA e Tel: +90 312 385 5168
AKL CELIK METAL : Cevat Diindar Caddesi No: 30 P.K. 06370 Ostim / ANKARA + AKL Tel: +90 312 354 18 88
E-Mail: info@akalinisilislem.com.tr / Web: www.akalinisilislem.com.tr
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Dergimiz Hakemli Dergidir

YAZI YAYIM KOSULLARI
Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayl gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlann imzalarnnin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlanimiz kendi fotograflarini ve kisa 8zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce bashgi ve 6zetin ingilizcesi de verilmelidir.
Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢6zinurlikte net ve temiz olmalidir.
Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir. o,
Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aitir. Kapakta kullamlan fotograf :.!,'ﬁ IDEALMODEL firmasina aittir
Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez. i

TANDEM

UDDEHOLM

Yayimlanan her makale yazan/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi

irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur. _
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@inductothermtr inductotherm.com.tr
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IDEAL MODEL, ISITMASIZ OTOMATIK
DOKUM MAKINELERI VE ROBOTLARI

1981'den bu yana doékim sekto-
rine katkilar saglayan ve bugin

daha ¢cok dékiimhane makineleri ve
anahtar teslim dékimhane projele-
ri_konusunda hizmet veren IDEAL
MODEL, uzun bir stredir Uze rinde
calistigr 1sitmasiz otomatik dékim
makineleri ve robotlari konusunda
patente hak kazandi. “incelemeli”
alinan bu patent sayesinde Grtin 20
yil boyunca korunacak.

Firmanin Urettigi SwingPour™ ve Li-

nePour™ otomatik dokim sistemleri

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

KONUSUNDA PATENTE HAK KAZANDI

sayesinde dereceli ya da derecesiz,
dikey ya da yatay otomatik kaliplama
hatlarindaki dokim otomasyonu tam
otomatik olarak saglanabiliyor. ihti-
yaca goére dokim hatla senkronize
ya da daha basitlestirilmis olarak yari
otomatik olarak secilebiliyor.

Ozellikle son yillarda iilkemiz firma-
larinca alinan dlnya capli patentler
hepimiz icin bir gurur kaynag. IDEAL
MODELe ¢abalari ve Glkemize katti-
g1 bu deger icin tesekkir eder, basa-
rili calismalarinin devamini dileriz.

{c-}
TURK
[pATENT]
iNCELEMELi PATENT

No: TR 2016 11821 B
Bulug Bagldy
ISTTMASIZ OTOMATIK DOKOM MAKINAS!
Patent Sahibi

IDEAL MODEL Mml‘*ﬂml LERI SAN. TiC.

www.metaldunyasi.com.tr



IDEALMODEL

DOKUM SISTEMLERI SAN. TiC. A.S.

40 Yullik Deneyimimizle
Dokiimhanelerde
Coziim Ortaginiz

50’nin
Uzerinde

Ulkeye

Ihracat

e ; e BT A O B

www.idealmodel.com.tr
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BORGELIK'E “EN BASARILI

_GONULLULUK PROJESI” 0DULU

Ozel Sektér Géniilliileri Dernegi tarafindan gerceklestirilen
13. Goniilden Odiiller etkinligi kapsaminda Borgelik “En Ba-
sarili Goniilliiliik Projesi” odiiliiniin sahibi oldu.

Covid-19 pandemisinin bagindan bu
yana ¢alisanlarina ve paydaslarina des-
tek olan Borgelik toplumsal dayanisma
cercevesinde saglik calisanlarini des-
teklemek icin gonullilik temelinde
yurGttigu faaliyetlerle 6dul kazand..
Ozel Sektér Goniillilleri Dernegi'nin
diizenledigi 13. Goniilden Odiiller or-
ganizasyonunda Borgelik “"En Basarili
Gonallultk Projesi” odalini kazand.

Pandemi boyunca Borgelik
calisanlarindan saglik calisanlarina
ve topluma gliclii destek!
Pandemide Borgelik calisanlar bircok
gonillilik kampanyasina imza atarak
COVID-19 ile &zverili bir micadele

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

ylriten saglk calisanlarina ve top-
luma destek oldular. Borgelik Maker
Kullbi (BMK), sahip oldudu 3 boyut-
lu yazici ile Bursa'daki hastanelere yiiz
siperligi Uretimine bagladi. 65 adet fi-
lament ve 1500 siperlik icin asetat ve
lastik destegi ile 3800 adet yuz siper-
liginin Uretimine katki yapti. Borgelik
gonullileri acil ihtiyaci olan sadlik
kuruluglarina siperliklerin  dagitimini
gergeklestirerek Bursa'nin siperlik ih-
tiyacinin %15'ini saglamis oldu.

Bunun yani sira Uludag Universitesi
Anestezi ve Reanimasyon Bo&lUimini
ile BMK'nin ortak calismalari sonucu
hayata gecirilen Laringoskop U-Profil

\y BORCELIK

hem cocuk hem de yetiskin hastalarda
kullaniimaya baglandi.

Ayrica Yedikule Gogus Hastaliklari
Hastanesi'nde COVID-19 vakalarinda
kullanilan, kandaki oksijen ve kalp rit-
mini dlgen satlrasyon cihazi ve EKG
cihazinin  ¢aligmasinda rol oynayan
parcalar yine BMK tarafindan uretile-
rek gerekli yerlere ulastirildi.

Borgelik Maker Kullibi caligma arka-
daslari icin de maskenin kulaklarda
neden oldugu baskiyr ve burunda
hafifletmek
Uzere kendi tasarimi olan maske ka-

olusturdugu  basinc
yislarini ve burunlugu yine 3 boyutlu
yazicida Uretti.

3 Boyutlu Destek Grubu Uyesi olan
BMK COVID -19 salgini siiresince sag-
Iik kurumlarinin yani sira farkli kurum
ve kuruluglara da destek vermeye de-

vam ediyor.

www.metaldunyasi.com.tr



SICAK METAL KAPLAMA AGIRLIGI OLCUM
THERMOFISHER SCIENTIFIC RM 310 EH

Her yil diinyada yaklasik 100 milyon ton galvanize celik Uretiimekte, talep ve tercihler ise daha yUksek kalite Grtine dogru surekli artmaktadir. Bu
durumda rekabet sansi en ylUksek, en karli Urlinler homojen kaplanmis ve Uretim maliyeti en siki kontrol edilmekte olan Griinler olmaktadir. Bunu
saglamak icin ise sicak daldirma galvanize celik strip Ureticileri, Uretimlerinde kalite ve maliyet yoninden en optimum sartlar saglayabilmek icin blyUk
bir yans halindeler. Galvanize strip celigin nihai kalitesi, malzemenin ylzeyi, cinko kaplamasi ve uniform, degismeyen kaplama agirigi gibi sartlara
dayanmaktadir. Bu sartlardan ilk ikisi kaplanacak ylUzeyin temizligi ve c¢elik stripin 1si kontrolu ile saglanabilmekte ancak Uguncust “uniform,
degismeyen kaplama agirigl” cogu zaman proses icinde dizeltimesi icin ge¢ kalinmis bir strede 6lgulebilmektedir. Bu durum agisindan sicak
daldirma galvanize hatlarinda kaplama agirligr kontroll hem uniform kaplama, hem de ayni zamanda, cinko maliyetlerinin minimize edilmesi
bakimindan ¢ok blyik énem tasimaktadir.

iste bu noktada, incelemeler Sicak Daldirma Geycleri’nin (Hot Dip Gauges - HDG) Uiriin kalitesini bariz bir sekilde arttirmakta ve cinko tilketimini en
dUsUk seviyelere cektigi gorilmektedir. Cinko tlketiminde sicak geyc ile sadlanan bu avantaj ve tasarruf hattin durumuna ve gunlik Grin
degisikligi sayisina gore cok buylk maliyet avantajlar saglamaktadir.

Savings vs. Number of Product Starts

1.200.000
UTDiLY Hesaplama tablolarinda gérilebildigi gibi saglanabilecek
2 300.000 maliyet tasarruflarinin parasal gostergeleri ¢cok dikkat
2 cekicidir. Bu degerler daha az Urin degisikligi, daha az
@ 600.000 hurda, ve daha hizli akan (retim ve yiksek verim  gibi
é hususlar hesaplanmadan elde edilmis bulunmaktadir.
o000 Bu avantajlarda da hesaplandiginda elde edilecek tasarruf
200.000 ve bu tasarruftan dogan karliik daha da fazla olacaktr.

1 6 12 18 24 30 36 42 48

number of product changes

|lControI benefit ®Hot gauge benefit|

Data used for the Diagram Number

Production _Of cc.)ated steel per year 400.000 t/yr of product Savi:gs of AdditionaBI Savings Total gavings

Average strip thickness 1,2mm changes  Avio Gontrol of Hot Gauge

Average coating weight per side 120 g/m? per day

Zinc price 1643 $/t

Distance Cold Gauge to Air knife 160 m 6 311,000 $/year 188,000 $/year 500,000 $/year
Distance Hot Gauge to Air knife 20m

Average strip speed 100,0 m/min 18 444,000 $/year | 367,000 $/year | 810,000 $/year
Coating Variation CV, without measurement 10,0 %

Coating Variation CV, with manual setting 4,0 % 30 574,000 $/year | 545,000 $/year 1,118,000 $/year
Average Setting time T, of air pressure at air knife | 0,12 min

Sicak Geyc kullanimiile uniform, degismeyen bir Gretim, minimum cinko tiketimi ve dolayis ile daha yiksek karlilik. Kaplama kontroliinde
sicak kaplama agirigr 6lcimundn yadsinamaz avantajlari.

70-Years of Online Gauging Excellence ﬁl.is AN Alisan i ve Dis Ticaret AS.

Making a Measurable Difference

ThermoFisher Rizgarlibahge, Kumlu Sokak Yesa Is Merkezi

and - ¥ SCIENTIFIC 1. Blok Kat 2 34805 Kavaclk, istanbul
\ ,4 * - Thermo Fisher Scientific Tel: (0216) 680 40 20 | Faks: (0216) 680 40 30
i 5 l \\ - Turkiye Genel Temsilcisi www.alisan.com.tr | info@alisan.com.tr
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UYC METAL 2. SISTEMINDE
VINE 5M'i TERCIH ETTI

T .

UYC METAL Genel Midura Sn. Anil
Ulu, Fabrika Miduri Sn. Koray Yur-
dakul firmamizi ziyaret ederek uzun
yillarin verdigi bilgi birikimlerimiz
mevcut kapasitemiz ile ylrittigimiz
caligmalarimiz misteri memnuniyeti
ve kapasitesini daha Ust seviyelere ¢I-
karmak icin yeni indiksiyon ocak yati-

oM

EEEEN
INDUCTION

riminda 5M'i tercih ederek isminden
s6z ettiren UYC METAL basarilarini
ylUkseltmeye devam etmektedir.

Alinan sistem &zellikleri:

1000 kg kapasiteli ergitme sistemi
5MPM 600kW tristor kontrolli glcl
ile 2021 yili subat ayinda teslim edile-
cek Uriinler ile ilgili 5M Yonetim Kuru-
lu Uyemiz Sn. Bilgehan Aksu, 5M ola-
rak kuruldugumuzdan beri kaliteye
verdigimiz énem ile Glkemiz disinda
5 kita 38 Ulkede tercih edilmektedir.

UYC METALin 2'ci sisteminde tekrar
bizi tercih etmesi 5M ailesini sevindir-
digi gibi ilerledigimiz yolun dogrulu-
Junu godsterdigine inaniyoruz.

5M INDUCTION SYSTEMS ailesi
olarak UYC METAL firmasina hayirli
ugurlu olmasini temenni ederiz.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020
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Inductotherm Tiirkiye’den Bulgaristan Gikartmasi!

Inductotherm Tiirkiye; ~Bulgaristan'da faaliyet gdsteren ve cesitli
Bulgaristan'i dev dékim Uretimlerinde  uzmanlagmig
metal ve teknoloji dokimhaneleri  birlegtiren  bir  kurulus
firmast MTG (Metal olan MTG (Metal Technology Group)
TechnologyGroup) binyesindeki OSSAM, ALUCOM ve
biinyesindeki iic CENTROMET firmalarinda  degeri ik
ayr sirkete ge§itii milyon Euro'yu asan toplam 9 adet

indiksiyon sistemi devreye alindi. 2018 ve
boyutlardaki sistemlerin y Y

2019 yillarinda baslayan satis ve devreye
satisini gerceklestirdi.

alim streglerinin ardindan, Inductotherm
Trkiye Genel Muduri A.Levend Otsukarci
ve Satis Miidirii Sabahattin Ozen bahsi

BULGARISTAN’IN EN ONEMLI ALUMINYUM DOKUM

SIRKETLERINDEN ALUCOM, INDUCTOTHERM
ALUMINYUM DOKUM OCAKLARI ILE BIR ADIM

Inductotherm Tiirkiye'den
Bulgaristan Aliiminyum
dokiim sirketi ALUCOM'a
iki set halinde 500
kilogramlik ocak satist!

yum ocagindan olduk¢a memnun!

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

ﬁNDE!

1973 yilinda MTG Grup biinyesinde ku-
rulan ve Avrupa’nin bir¢ok Ulkesine alU-
minyum dokim hizmeti veren ALUCOM
firmasi; dokimhanesinde kullanmak

Uzere Inductotherm Tirkiye'ye sipa-
rig ettidi iki set 500 kilogram allmin-

gecen firmalara bulundu.
Mdsteri memnuniyeti ve satis sonras
musteri iligkilerine olduk¢a &nem veren
Inductotherm  Tirkiye'nin  Bulgaristan

ziyareti, diinya gindemini mesgul eden

ziyarette

Covid-19 pandemisi nedeniyle ertelendi
ancak gectigimiz aylarda gerceklestirildi.
Bulgaristanli firma yetkilileriyle bir araya
devreye alinan sistemleri
inceleyen Inductotherm Tlrkiye
heyeti, firma yetkililerinden indiksiyon

gelen ve

sistemlerinin sorunsuz ¢alistigi bilgisini aldh.

INDUCTOTHERM |
GROUP | TURKIVE

2019 yilinda devreye alimi tamamla-

nan sistemleri, Inductotherm Turkiye
Genel Mudiurt A.Levend Otsukarc
ve Inductotherm Turkiye Satig MudU-
rii Sabahattin Ozen yerinde inceledi.
Satis sonrasi musteri memnuniyeti ve
destedi konusunda olduk¢a hassas
olan Inductotherm Turkiye, Covid-19
pandemi dolayisiyla erteledikleri Bul-
garistan ziyaretini gectigimiz gunler-
de tamamladi. Bu ziyaret dahilinde
ALUCOM yetkilileri ile de gorigen
Inductotherm Turkiye heyeti, devreye
alinan 2 set 500 kilogramlik aliminyum
dékim ocaginin tam kapasite calistidi
bilgisini aldh.

www.metaldunyasi.com.tr
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INDUCTOTHERM TURKIYE BULGARISTAN
0SSAM FIRMASINDA 6 TONLUK ERGITME
OCAGI VE 500 KG FLEXIPOUR DOK{M
OCAGI SISTEMINi DEVREYE ALDI!

Otomotiv sektoriine demir dokiim hizmeti veren OSSAM firmast
Inductotherm sistemlerini tercih etti.

Bulgaristanin koklu dokim firmalarin-
dan olan OSSAM, ddkimhanesinde kul-
lanmak Uzere Inductotherm Dual Trak
Plus ocak sistemini ve Flexipour oto-

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

matik dékim sistemini tercih etti. 1980
yilinda MTG blnyesinde kurulan ve
69.000 metrekare bir alanda otomotiv
sektoriine demir dékim hizmeti ve-

INDUCTOTHERM | .
GROUP | TURKIYE

ren OSSAM firmasinda, Inductotherm
Turkiye'nin Urettigi 4000+500 kW 2x6
ton Dual Trak Plus ocaklari devreye alin-
di. Gegtigimiz sene baglayan devreye
alinma islemi, kisa strede tamamla-
narak fabrikanin ihtiyaclarina uygun ve
sorunsuz bir sekilde calismaya basladi.
Ayrica; firmanin  otomatik dékim
sisteminde tercihi de Inductotherm
Flexipour otomatik ddkim sistemi
oldu. Bu sistem sayesinde OSSAM'in
manuel dokim ihtiyaci ortadan kal-
karak, dokim prosesleri daha verimli,
guvenli ve hizli bir hale geldi. Geg-
tigimiz glnlerde firmaya bir ziyaret
gerceklestiren Inductotherm  Turkiye
yetkilileri, 2018-2019 yillarinda satisi
ve devreye alim iglemleri tamamlanan
ocaklarin ve dékim sisteminin sorun-
suz bir gsekilde calismakta oldugunu
yerinde gdzlemledi.

!

www.metaldunyasi.com.tr
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INDUCTOTHERM TURKIYE BULGARISTAN'IN
EN BUYUK SANTRIFUJ DOKUMHANESI
CENTROMET'DEN 5 ADET INDUKSIYON
SISTEMI DEVREYE ALDI

Bulgaristan’in en biiyiik celik
santrifiij dékiimhanelerinden
olan Centromet, Inductotherm
Tiirkiye'nin iirettigi sistemleri

tercih etti!

1977 yilinda Bulgaristan'da kurulan ve
Bulgaristan'in en blylk celik santrifij
dékimhanesi olan Centromet firma-
si; 500 kg ile 3 ton arasinda degdisen
5 adet sistemi devreye aldi. Su anda
aktif olarak calisan bu sistemlerin,
2018 ve 2019 yillarinda satigi yapil-

II\IIII.I(:I'OTHEIIM' I
GROUP | TURKIVE

mig ve devreye alimi tamamlanmig-
tir. Kimya endustrisi, dizel motorlar
ve dizel jeneratdr Uretimi, seramik,
gda ve boya endustrisi, metalur-
ji endustrisi gibi alanlarda faaliyet
gosteren Centromet, Inductotherm
Turkiye'nin sistemleri ile Gretim hizi-
ni ve kalitesini en Ust seviyeye cikar-
di. indiiksiyon sistemlerinin devreye
alinmasinin akabinde ortaya c¢ikan
Covid-19 pandemi slreci nedeniy-
le firma ziyaretini ertelemek duru-
munda kalan Inductotherm Tarkiye
Genel Mudurt A.Levend Otsukarci
ve Satis Midirl Sabahattin Ozen,
gectigimiz glnlerde Bulgaristan'a
bir ziyaret gerceklestirerek sistemle-
ri inceledi. Firma yetkilileri ile temas-
larda bulunan Inductotherm Turkiye
heyeti, sistemlerin sorunsuz calisti-
gini ve firma memnuniyetini bizzat
yerinde 6grendi.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020
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Pandemi Ihracata Engel Olamad|

DEMIR VE DEMIR DISINDAN

1
3

7,56 MILYAR DOLAR IHRACAT

Demir ve Demir Dis1 Metaller sektorii Ocak-Kasim donemin-
de 7,56 milyar dolar ihracat gerceklestirdi ve Tiirkiye'nin
toplam ihracatindan yiizde 4,9 pay aldi. IDDMIB Baskani
Tahsin Oztiryaki, “Ihracatimizin potansiyelini biiyiitmek ve
daha da énemlisi siirdiiriilebilir kilmak adina gerceklestir-
digimiz calismalart araliksiz siirdiiriiyoruz. Aralik ihraca-
timizda sapma olmazsa yillik bazda bir énceki yildan daha
Jazla ihracat gergeklestirmis olacagiz” dedi.

ihracat, Uretim ve istihdam odakl
calisan Demir ve Demir Digi Metaller
sektorl Tirkiye'nin toplam cari agigi-
nin kapanmasina yonelik verdigi des-
tegi araliksiz strdirlyor. Gegtigimiz
yili 8,2 milyar dolar ihracatla kapatan
sektdr bu yil Ocak-Kasim déneminde
7,56 milyar dolar ihracat gercekles-
tirdi. Turkiye'nin toplam ihracatindan
ylzde 4,9 pay alan sektor, en fazla
ihracat yapan 6'nci sanayi kolu oldu.
Ocak-Kasim déneminde en fazla ihra-
cat 880 milyon dolarla Almanya'ya ya-

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

pildi. ABD'ye ihracat ise bu dénemde
356 milyon dolar olarak hesaplandi.
Sektorin Kasim ayi ihracati ise ylzde
10,5 artig ile 776 milyon dolar olarak
gergeklesti. Bu rakam, Turkiye'nin
gecgen ay gerceklestirdigi toplam 16
milyar dolar ihracattan ylzde 4,7 ora-
ninda pay almasi anlamina geliyor.

“Gegen Yilin ihracat

Rakamini Gegebiliriz"”

Sektorin 11 aylik ihracat performan-
sini degerlendiren istanbul Demir ve

2] BONIE

Demir Disi Metaller ihracatcilari Birli-
i (iDDMIB) Baskani Tahsin Oztiryaki
sunlari sdyledi: “Yilin ikinci ¢ceyregin-
den bu yana birlik olarak ihracatgimi-
za alternatif kanallar sunmanin gayre-
ti icerisinde olduk. Dijital pazarlama,
sanal ticaret heyetleri ve sanal fuarlar,
Ticaret Bakanligimizin da destekleriy-
le ihracatgimiz igin vazgecilmez unsur-
lar oldu. Aralik ayi rakamlarimizda bir
sapma olmazsa pandemi yilinda, bir
onceki yilin ihracat rakamini gegmis
olacagiz. Bu yil 15 ilkede 140 Turk
firmasi ve 632 yabanci firmanin kati-
limi ile 1.300'den fazla ikili gérisme
gerceklestirildi. Bu c¢aligmalarin so-
nuglarini dniimuzdeki dénemde takip
ediyor olacagiz. 2021 yilinda ise ylz-
de 15 ihracat artigi ile 9,5 milyar dolar
ihracat gerceklestirmeyi hedefliyoruz.
Turkiye, salgin sonrasinda daha fazla
Ureten ve Urettigini daha iyi degerler-
de, glinimdiz sartlarina uygun olarak
pazarlayan bir tlke konumunda ola-
cak. Buna inancim tam.”

"Lojistikte Ddniigtim Sart”

Tahsin Oztiryaki'ye gore gerek nav-
lun fiyatlarindaki 2-3 kat artig, gerekse
ylUk gemilerinin dolu olmasi ve bircok
rotada bos yer bulunmamasi nede-
niyle ihracatgr sikinti yasiyor: “Ayni
problem karayolu nakliyesinde de ya-
saniyor. Orta vadede ihracatta ilk 10
lUlke arasinda yer alma iddiamiz var
ise lojistikte bir donlisim yasanmasi
sart. Diger yandan yesil teknolojiler
ve yenilenebilir enerji gelecek yillara
damgasini vuracak. "Yesil Mutabakat’

www.metaldunyasi.com.tr
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konusunda Uyelerimizi bilinclen-

dirmek amaciyla webinar'lar di-
zenlemeye bagladik.”

"Dijital Dénlsiim Kapida”

IDDMIB Bagkani Oztiryaki, “Pan-
demi bize bir kez daha hatirlatti ki
dijital dénisim kapida. Bu kap-
samda gbrevimiz Uyelerimize bu
dijital dénlUsiime uzanan yolda
destek olmak. IDDMIB (iyesi her
firmaya markalagsma ve kurum-
sallasma konusunda egitimler
dizenleyerek sanal ortamda ta-
nitim ve imajlari konusunda des-
tek olmaya devam ediyoruz. Ote
yandan gectigimiz ay Asya-Pasifik
Bolgesindeki 15 dlke dinyanin en
blylk ticaret ve ig birligi anlagma-
st olan (RCEP) Bélgesel Kapsamli
Ekonomik Anlagmasi'ni imzalad.
Bu Ulkelerden Malezya, Singa-
pur ve Glney Kore ile halihazirda
Serbest Ticaret Anlagmalarimiz
var. Bu anlagma bize avantaj mi
saglayacak dezavantaja mi yol
acacak bunu degerlendirmeli ve

www.metaldunyasi.com.tr

her durumda ortaya ¢ikan tabloyu
lehimize kullanabilecek projeler
Uretmeliyiz.” seklinde konustu.

Projelere Hiz

Kesmeden Devam Ediyoruz
IDDMIB (¢ 6nemli proje (zerin-
de hiz kesmeden calisiyor. Tahsin
Oztiryaki s6z konusu projelerle il-
gili su bilgileri paylasti: “Ulkemiz-
de Uretim kabiliyeti cok ylksek.
Hedefimiz potansiyel ara mamul
gruplarini belirleyerek bu konulara
Uretim yatinmi yapabilecek firma-
larimizi tespit etmek. Toptancilarin
organize oldugu ve kimelendigi
ISTOC ve benzeri olusumlarin yurt
digindaki satin alicilara tanitilma-
st diger 6nemli bir caligmamiz.
Uclincli projemiz ise yabanci 6g-
rencilerin ihracatci firmalarimiz igin
calismasina olanak saglayacak ¢cok
yonll bir proje. Pandemi fiziki ola-
rak bizleri sinirlasa da bizler gerekli
hazirlik calismalarini gergeklestir-
meye devam ederek emin adim-
larla ilerliyoruz.”
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4 MILYAR DOLARLIK ARMATUR SEKTORI)
‘SINIR OTESI E-TICARET" iLE BUVUYECEK

4 milyar dolara yakin hacimsel biiyiikliigii olan armatiir sektorii 1,5
milyar dolarlik ihracatint artirmak icin calismalara basladi. Arma-
tiir Dernegi Bagkani Gékhan Turhan’a gore siirdiiriilebilir ihracatin
yolu E-ihracattan geciyor. Turhan, dijitallesen diinyada ihrag edi-
len iiriinlerin de yiiksek teknoloji ile iiretilmesi gerektigini savundu.

1,5 milyar dolara yakin ihracati, 1
milyar dolarlik i¢ piyasa hacmi ve 1,5
milyar dolar civar ithalati olan arma-
tr sektord, ihracatta kilogram bagi
10 dolar satig fiyati ve yaklagik 10 bin
caligani ile Turkiye'nin cari agidinin
kapanmasi adina verdidi destegi ara-
liksiz strdurlyor. istihdam, Uretim ve
ihracat odakli calisan sektorlin 65 adet
GTIP kodu bulunuyor. Armatiir sekto-
rinin kdresel buyukligu 110 milyar
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dolar. Turkiye'nin bu pastada payi hali
hazirda ylizde 2,5 seviyesinde. Arma-
tr Dernegi Bagkani Gokhan Turhan,
sektorlin gelecek projeksiyonunu de-
Gerlendirdi.

‘U’ tipi diizelme
Dinyanin dengelerini alt Gst eden Co-
vid-19 salgininin armatiir sektdriine
etkilerini degerlendiren Gokhan Tur-
han su ifadeleri kullandr: “Kademeli

ARMACOTOR

bir iyilesme yasiyoruz. Tam 'v' olmasa
da 'u’ seklinde geriye dénus yasadik.
Sektdr olarak ig strekliligi ve strdird-
lebilir bir tedarik zinciri icin alternatif
kaynaklari degerlendirdik. Sektori-
muzin ilk ve tek dernegdiyiz. Armatir
Demnegi olarak; armatur, valf, musluk,
tesisat ekipmanlari ve vana sanayicile-
rini temsil ediyoruz. Yeni bir

www.metaldunyasi.com.tr
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dernek olmamiza ragmen sektdrin
cogunlugunu temsil etmeye bagladik.
Ernst&Young ve Istanbul Sanayi Odasi
is birligi ile sektdr raporumuzu cikar-
tiyoruz. Buradan gelecek bilgiler son-
rasinda stratejilerimizi, nerelerde yer
almamiz gerektigini, sektérin bizlere
ne vaat ettigini ve su an ki durumu-
muzu ¢ok daha net anlayacagiz. Sa-
nayide teknolojiye yapilan yatirmlarla
dlnyadan alacagimiz payin artacagini
distinlyoruz. Bir dlkenin glicl sana-
yisinin gelismisligine bagl. Biyime,
yeni pazarlar kadar yeni Grln, Gretim
sistemi ve tedarik zinciri kurmakla
gerceklesiyor. Glney Amerika, Asya
Pasifik, Sahra Alti Cografya, Avrupa ve
Amerika Kitasi pazarlarinin gittikge ar-
tan bir dneme sahip olacagini bilerek
caligmalarimizi strdtriyoruz.”

Hedef yeni nesil ihracat: ‘Sinir
otesi e-ticaret’

Armatir Dernegdi Bagkani, E-ihracatin
gecici bir ¢ézim olmadigini, aksine
dlnya ticaretine yakin gelecekte yon
verecek en 6nemli arag olacagini du-
slintyor: “Makine sanayinde dijitalles-
me, tam otomasyon ve akilli makineler
streci hizla geligiyor ve yayginlasiyor.
Bu nedenle Tirkiye'de Armatir sa-
nayisi de dijital donlisim konusuna
gelisme ekseni olarak dncelik vermeli.
Firmalarda, tim sireclerde, dijitalles-
menin yani sira Uretilen Grinlerin de
bu &zelliklere sahip olmasi ana hedef
olmali. Covid-19'dan dolayi bu yil fo-
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toselli Grtnlerde ylzde 150-200 arasi
bir satig artigi yasandi. Bu rakam on-
ceki yillara gore 2 kat artig anlamina
geliyor. Uriinlere &zellikle resmi daire-
lerden, belediyelerden ve okullardan
talep s6z konusu. Ozel sektérlere ba-
kildiginda ise yeme-icme sektorinden
fazlasiyla talep aliniyor. Bireysel kulla-
nim igin gdze carpan bir artig yok. Bu
baglamda E-ihracatin da Turk sanayisi
icin yakin gelecekte vazgecilmez bir
unsur olacagini digtiniiyorum.”

"E-ihracat birligi kurulmah”

Gokhan Turhan, E-ihracatla ilgili go-
rUglerini su ifadelerle slrdirdu: Ya-
pilan aragtirmalara gére dinya ge-
nelinde perakende e-ticaret satiglar
2014 yilinda 1.336 trilyon dolar olarak
gergeklesti. 2019 yilinda 3.535 trilyon
dolar olan perakende e-ticaret satigla-
rinin 2023 yilinda 6.542 trilyon dolara
ulasacadi tahmin ediliyor. Sinir Gtesi
E-ticaret diye adlandinlan E-ihracatin
ise kirresel e-ticaret icindeki payr 2016
yilinda yizde 15. Bu oranin 2022 yi-
linda ylzde 22 oranina ulagmasi bek-
leniyor. Sinir Otesi e-ticaret hacminin
2020 yilinda 994 milyar dolara ulasa-
cagl 6ngoriliyor. Yunanistan'da bile
36 milyar dolar ihracatin ylzde 16'si
E-ihracattan gelirken; Tirkiye'nin 2019
yiinda dinya genelinde ihracatinin
180 milyar 468 milyon dolar oldugu-
nu, fakat E-ihracat'in bunun icindeki
payinin 2 ylzde 1 (yuzde 0.5) civarla-
nnda oldugunu biliyoruz. E-ihracat,

Dergilerimiz artik

300 kilogram ve 15 bin Euro limitine
kadar ETGB ile yurtdisi edilen bedelli
ihracatlara verilen isim. E-ihracat sinir
tanimiyor, Ulke tanimiyor, marka tani-
miyor. Adaletli bir sistem. Oncelikle
hiz ve ulasilabilirlik 6n planda. Maliyeti
de duslk. Konunun devlet politikasi
haline getirilerek batinlik icinde ele
alinmasi  gerektigini  distntyorum.
E-ihracat icin devlet destekleri daha
da artmali. ihracatcinin sirtindaki yiik
azaltilmali. Bu konuda Tiirkiye ihracat-
cllar Meclisi (TIM) catisi altinda bu yeni
olusuma &zel tegvik ve destekleri art-
tirabilecek, yeni dinya dizenine ayak
uydurulabilmesi saglanabilecek yeni

bir birlik olusturabiliriz.”

Tevkifat ve KDV oranlari giincel-
lenmeli

Armatir sektorinin glincel sorunlari-
na da deginen Gokhan Turhan, “Sek-
térimizin buylmesi ve gelismesi an-
laminda uzun yillardir ¢ézilemeyen ve
adeta kangren haline gelen Tevkifat
ve KDV oranlarimizda glincellemeye
gidilmesi gerekiyor. Bu adim atilirsa
Ureticilerimiz blytk oranda rahatlar.
KDV Tevkifat oraninin yiksek olmasi
kayit digi iglemlerin cogalmasina, dus-
mesi ise piyasadaki sahte faturalarin
yayginlasmasina sebep oluyor. Bu
durumun da éniine gegmemiz gere-
kiyor. Ek glimrik vergilerinin de baz
stratejik Urlnlere getirilmesi ve yerli
Urtn tercihi kritik konu basliklarimiz
arasinda yer aliyor.” seklinde konustu.
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“OUR BROAD INTERNATIONAL POSITIONING
HAS PROVEN iTS WORTH DURING THE PANDEMIC”

CUSTOMER CARE — NEAR YOU, WHEREVER YOU ARE

UNITED GRINDING
North America, Inc,

UNITED GRINDING GmbH
[

oF o ooy o

A top result in preventive maintenance and a gradual recovery of
new machine business: How STUDER has come through the Corona
crisis so far. An assessment by Managing Director Sandro Bottazzo

Drops in sales, short-time working: The
Corona pandemic has hit the world
economy with a force never experi-
enced before. Numerous industries
are reporting dramatic developments.
STUDER, one of the world market lead-
ers in cylindrical grinding from Steffis-
burg in Switzerland, has so far come
through the crisis relatively robustly, em-
phasizes Sandro Bottazzo, Managing
Director and, as CSO, responsible for

Sales, Customer Care und Marketing.

The pandemic also hit STUDER just
when recovery was taking hold again.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

“In January and February 2020 we had
a very steady order intake, which even
exceeded expectations”, says the
CSO. But then Corona arrived. STUD-
ER’s priorities were the health of the
staff and the company’s survival. The
company set up a Corona Task Force
as soon as lockdown occurred. Efforts
were made throughout the company
to reduce the physical presence of
over 700 staff at the various locations,
in order to reduce the risk of infection.
And today all staff and visitors at the
STUDER locations wear face masks.
“In some instances our rules even go

beyond the official requirements”, ex-
plains the Managing Director.

New machine business is picking up
The second main priority: the com-
pany’s survival. Up to now, STUDER
has been able to continue production
throughout the pandemic at the two
Swiss locations, Thun and Biel. The
supply of bought-in parts, generally
from other European countries, has
also worked perfectly. When new ma-
chine business will get back to pre-Co-
rona levels still remains to be seen,
says the Managing Director. In some
markets like the USA, China, some
countries in Eastern and Northern Eu-
rope as well as Italy, business is grad-
ually picking up, but unfortunately

www.metaldunyasi.com.tr
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the German market remains rather
subdued.

In Customer Service demand initially
dropped sharply with lockdown, but
then recovered very quickly again.
STUDER was able to maintain Cus-
tomer Care throughout the whole
“Our broad
presence has really proved its worth
here”, says Bottazzo. STUDER has a
presence in all relevant internation-
al markets, with its own staff or with

period. international

representatives. As a result, most cus-
tomer requirements could be fulfilled
locally in the markets. Together with
the Group branches in the USA, China
and India, STUDER has well over 200
employees in Service worldwide.

In Customer Care, the company is
actually operating at pre-crisis level
again. “And we are also hiring again
in this department”, says Bottazzo.
Digital tools have proved to be very
successful in Service during the cri-
sis. "And in preventive maintenance
we recorded one of the highest de-

UNITED GRINDING

Digital Solutions™

MONITORING

mands in the company’s history in re-
cent months.”

Back to trade fairs

STUDER attended BI-MU in Milan, Italy
from 14 to 17 October, and would also
have attended Grindtec in Augsburg,
Germany, from 10 to 13 November. The
STUDER S31, designed by the Swiss
artist Ata Bozaci as part of the image
campaign “The Art of Grinding.”, was
exhibited in Milan. “In 2020 our policy
for the big trade fairs was always: If the
trade fairs are allowed to take place,
then we, the UNITED GRINDING
Group, will be there too”, explains San-

QUALITY
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dro Bottazzo. The Managing Director
looks forward to direct interaction with
customers. “You can do a lot digitally,
but the interpersonal quality, the feel-
ing for what motivates people in the
markets, falls by the wayside.”

A continuing positive effect of the cri-
sis is a rapid increase in digitalization.
From the internal Market Summit with
sales representatives and webinars on
grinding issues through to grinding
training for customers, STUDER has
digitalized its communication very suc-
cessfully. “We have learned to use dig-
ital communication tools efficiently.”
Advancing digitalization and making
processes more efficient is also one of
Bottazzo's goals for 2021. “We want to
make our corporate processes even
more efficient and digital, where fea-
sible. This is so that we can offer our
customers one answer and the right
solution, even more quickly and effi-
ciently. "Because as with all company
activities, STUDER's aim remains the
same: “We want to make our custom-

|H

ers even more successfu
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erensan’

“BASINCLI KAP VE KAZAN SEKTORU’NDE COVID
SONRASI TOPARLANMA HIZLI OLACAKTIR”

Erensan Genel Miidiirii Efkan Ceviker, pandeminin Basin¢li Kap
ve Kazan Sektorii iizerindeki etkileri ile sektoriin 2020 perfor-
manswni degerlendirdi. “2020 yilinda eneryji, ilag, endiistriyel
iiretim ve kimya sektorlerinde pandeminin etkisi gérece daha
az hissedilse de ozellikle hizmet sektorii derinden etkilendi.

Basingl Kap ve Kazan sektori ise
farkli  parametrelerin  etkisiy-
le yili iyi gegirdi diyebiliriz.
Ozellikle Elektrik, petrol tu-
revi yakitlar ve dogalgaz-
da dovize bagl olarak
artan fiyatlar, Gretim ma-
liyetlerini kismak isteyen
sanayicileri yeniden ko-
mire  ydnelttiginden
kdmirli kazanlara al-
digimiz teklif taleple-
rinde son bir yilda ylz-
de 300 artig yasadik”
diyen Ceviker, sektor ve
Erensan acisindan 2021
Ongorilerini de agiklad.

Erensan Genel Miuduri Efkan

/A
_, Ceviker'e yonelttigimiz sorula-

ra verdigi yanitlar sdyle;

Pandemiyle gecirdigimiz 2020
yili Basingli Kap ve Kazan sekt6rii
ile Erensan icin nasil gecti?
2020 yilinda enerji, ilag, endistri-
yel Uretim ve kimya sektorlerinde
pandeminin etkisi gérece daha
az hissedilse de &zellikle hizmet
sektorl derinden etkilendi.

Basingl Kap ve Kazan sektori ise farkli
parametrelerin etkisiyle yili iyi gegirdi
diyebiliriz. Ozellikle Elektrik, petrol tii-
revi yakitlar ve dogalgazda dévize bagli
olarak artan fiyatlar, Gretim maliyetlerini
kismak isteyen sanayicileri yeniden ko-
mire yonelttiginden kémrli kazanlara
aldigimiz teklif taleplerinde son bir yil-
da ylizde 300 artis yasadik. Ote yandan
ingaat yatinmlarinda da yaganan hare-
ketlenme ile baglantil sektérlerde can-
lanma gdzlemlendi. Yil icerisinde gerek
sanayi gerekse konut Ureten ingaat
kuruluglarindan Erensan’a gelen teklif
taleplerinde bir artis s6z konusu oldu.

Koronaviriisii nedeniyle yeni {iriin,
lansman, yatirim, yeni pazara
giris, yeni liretim ya da Ar-Ge
projelerinizde aksama oldu mu?
Erensan'da dnemli projeler ve akti-
vitelerin ¢cogu devam etti. Ar-Ge ve
Uriin gelistirme projeleri online ola-
rak evden yapildi. Haftalik gidisat
raporlandi. Eldeki projelerde evden
calismayla epey yol kat ettik.

Bu slire zarfinda Uretimin sUrekliligini

saglayabildik. Oncelikle mavi yakali is
guicimuzden kronik hastaligi olanlari

www.metaldunyasi.com.tr



33

eve gonderildi. Geri kalanlar iki vardiyaya ayrildi.
Yemekhanede masalar ayrildi. Servis araclarina
eklemeler yapildi. Uretim holiindeki is istasyon-
lari yeniden duzenlenerek sosyal ve calisma
mesafeleri glivenli hale getirildi. Personelin peri-
yodik muayeneleri organize edildi. Ginde 2 kez
ates durumlar kontrol edildi. Periyodik dezen-
feksiyon yapildi. Sonug olarak 2020 yilinda dur-
maksizin Gretimimize devam edebildik.

Diinya ile kiyasladiginiz iilkemizde sektoriin
geldigi noktay1 degerlendirir misiniz?
Turkiye basincli kap ve kazan sektéri Avrupa'da
bircok stratejik bina ve fabrikanin calismasinda
ve isinmasinda 6nemli rol oynamaktadir. Hasta-
neler, devlet binalari, hava alanlar, gida fabrika-
lari, su fabrikalar, ilag fabrikalar gibi.

Pandemi sirasinda Avrupa'da basingh kaplar
ve kazan sektoriyle 1sitma ve sogutma sektori
acil durumlarda servis verebilmek Uzere soka-
Ja ¢ikma ve araba ile seyahat etme yasagin-
dan muaf tutuldu. Sektérimiz igin Glkemizde
de bu bir gerekliliktir.

Pandemiyle gecen 2020 yilinda sektérimiiz-
de elinde isi olmayan bircok firmamiz bugiin
finansal olarak destege ihtiyag duymaktadir.
isletme sermayesi destegdi ve mali alacaklarin
istisnasiyla bu firmalarin tekrar ayaga kalkabi-
lecegini saniyorum.

2021 yili 6ngériileriniz nelerdir?

Asilarin yapilmaya baslamigiyla pandeminin
2021 ortasina dogru etkisini kaybedecedi du-
stnlllyor. Pandemi etkisini kaybederse 2021
yilinda Covid-19 siresince ertelenen talebin
hem Turkiye piyasasindan hem de ihracat
yaptidimiz piyasalardan gelmeye baslayaca-
gini soyleyebiliriz. Tim sartlar Covid-19 dncesi
gibi olursa 2021 yilini 2019 yili ciro rakami ile
kapatmayr 6ngdriyoruz. Basingli Kaplar ve Ka-
zan Sektori'nde diger sektérlere oranla Covid
sonrasi toparlanma daha hizli olacaktir.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

BALINIT TISAFLEX
Hicbir malzeme

zor degildir

En zor talagl imalat
sureclerinizde islenmesi
zor malzemelere Ozel
tasarlanmis kaplama
cOzumu

BALINIT TISAFLEX: islenmesi zor
malzemeleriniz icin maksimum
performans

BALINIT®TISAFLEX, olaganUstu asinma direnci,
yuksek termal dayaniklilik ve Ustin oksidasyon
direnci saglayarak yUksek kaliteli kaplama ¢dzimu
ile bu zor malzemelerin islemesini mimkun kilar.

Oerlikon Balzers Kaplama
Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti
NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A
16140 Niltfer Bursa

T o et1onr oerlikon
balzers

www.oerlikon.com/balzers



3

HABERLAIN

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Mstallurgy, Automation and Extraction Technalogy

MOBIL TEHDITLERIN YENi Yiizi)
QR KODLAR VE TASIDIEI 10 RISK

‘a\\@

QR kodlarin popiilerligi ve kullanimu artiyor. Pandemiyle birlikte

e “\_ - ;-...

kullanumt artan QR kodlarin tasidigu siber riskler ise kullamicilar
tarafindan bilinmiyor. Tehlikeli bir QR kodu taramann, tehlikeli
bir URLYyi agmaktan ¢ok daha fazlasin yapabildigine dikkat ¢eken
WatchGuard Tiirkiye ve Yunanistan Ulke Miidiirii Yusuf Evmez, QR
kodlarmn yarattigt 10 tehdidi ve alinmast gereken onlemleri suraltyor.

Pandemi sireci ile birlikte hayatimizda
tamamiyla yerlesen QR kodlar, birgok
alanda kolaylik sagliyor. Ozellikle kafe
ve restoranlarda kullanimi artan bu
kodlarin tasidigi mobil riskler ise kul-
lanicilar tarafindan goéz ardi ediliyor.
Uzaktan calisma hayatina gecisle ki-
sisel cihazlarini siklikla kullanan bircok
sirket calisani basta olmak Gzere cogu
kullanicinin bu tehditlere savunmasiz
bir sekilde yakalanmasi da kisisel ve
sirket verilerinin tehlikeye girmesine
neden oluyor. A guivenligi ve zekas,
glvenli Wi-Fi, gelismis ug nokta gu-
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venligi ve ¢ok faktorla kimlik dogrula-
manin 6nde gelen kiresel saglayicisi
WatchGuard'in Tirkiye ve Yunanistan
Ulke Mudirt Yusuf Evmez, QR kodla-
rin tagidigr 10 tehdide dikkat cekerek
alinabilecek tedbirleri paylasiyor.

Goriinliste Masum Olan ;QR
Kodlarin Yarattigi 10 Tehdit

1. Telefonunuzda yeni bir kisi listesi
yaratabilir. K&t amagli bir QR kod,
telefonunuzda otomatik olarak yeni
bir kisi listesi olusturabiliyor, cihazda
bir istismar tetikleyebiliyor.

@a’tchGuard“

2. Konumunuzu ortaya cikarabilir.
Tehlikeli bir QR kod, cografi konum
bilgilerinizi bir uygulamaya géndere-
rek, gizliliginizi ve glivenliginizi tehdit
edebiliyor.

3. Sizin yerinize arama gercekles-
tirebilir. Telefonunuzun baska bir
telefon numarasini aramasina neden
olabiliyor. Arayan bilgilerinizi kétu bir
aktore ifsa edebiliyorsunuz.

4. Uygunsuz bir web sitesini acabi-
lir. Web tarayicinizi, dnceden tanim-
lanmis bir URL'ye gdénderebilen QR
kod, kendinizi bir istismara veya is-
tenmeyen icerige maruz birakmaniza
neden olabiliyor.

5. Birine mesaj atabilir. Onceden belir-
lenmis bir aliciya bir metin mesaji olug-
turabilen bu kod, mesaji génder tusuna
basmaniz halinde potansiyel olarak bil-
gilerinizi agida cikarabiliyor veya sizi bir
hackerin tuzagina itebiliyor.

6. Bir takvim etkinligi olusturabilir.
Takviminize bir toplanti yerlestirmek
icin bir QR kodu kullanabilen hac-
kerler, takvim uygulamasinda bir gi-
venlik agigina neden olarak sizi hedef
tahtasina koyabiliyor.

7. E-posta yazabilir. K&ti amach QR
kod, bir e-posta taslagi olusturabili-
yor ve alici ile konu satirlarini doldu-
rabiliyor. Génder tusuna basmaniz
halinde, sizi bir kimlik avi saldirisina
maruz birakabiliyor.

8. Farkli sosyal medya hesaplarini
takip edebilir. Onceden belirlenmis
bir hesabi takip etmenize neden ola-
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bilen QR kod, kisisel bilgilerinizin
kolaylikla sizdirnlmasina yardimci
oluyor.

9. Odeme yapabilir. Birkac saniye
icinde odeme gergeklestirebilen
koétt amach QR kod, kisisel banka
hesabi kimlik bilgilerinizin ¢alinma-
sina sebep olabiliyor.

10. Bir Wi-Fi agina sizi ekleyebilir.
Bazi QR kodlar, otomatik ag baglan-
tist ve kimlik dogrulama icin kimlik
bilgileri icerebilir. Bu, tercihler liste-
nize kotd niyetli veya glvenlidi ihlal
edilmis bir aga girmenize neden ola-
biliyor.

QR Kod Siber Giivenlik

Risklerine Kargi Gerekli Cozliimler
Kisisel verilerinize kendi amagla-
r icin erismeye calisan hackerlere
kargi gizliliginizi ve glvenliginizi
korumak i¢in QR kodlarini tararken
bazi dnlemlerin alinmasi gerektigini
aktaran WatchGuard Turkiye ve Yu-
nanistan Ulke Midari Yusuf Evmez,
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uygulanmasi kolay 5 adimi siraliyor.
1. QR kod etiketlerine dikkat edin.
Bazen bir siber suclu onlar yasal
kodlarin arasina yerlestirir.

2. Bir QR kodunu tararken dikkat-
li olun. Kodu taramakla tarayiciyi
baglatmak arasinda, beklediginiz
gibi olmayacadini  gérdiuginiz-
de, eylemi iptal edebilecek bir ara
adim vardir. Buna dikkat ederek
hareket edin.

3. Kaynagi belli olmayan ve glve-
nemediginiz kodlari taramayin.

4. Sirket verilerine erisebildiginiz
cihazlarinizda kod taramalar ger-
ceklestirmeyin.

5. Arkadaslarinizi veya ailenizi bu
konuda egitin.

www.metaldunyasi.com.tr
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ULTRA HASSAS YUKSEK TORKLU HAVALI EL TASI

ROTUS

Cesitli ek aparatlar ile degisimli olarak kullanilabilen ve
her tiirlii uygulama icin ideal El Tas

Ozel sistem kanatlt hav

Kanath hava motoru sayesinde, motor devrinin
degisken yiiklerde bile sabit kalmasl, taslama ve
parlatma operasyonlarinda istikrar saglar.

Biikiilemeyen hol '
Hortumun biikiilmesini dnlemek igin motor ve hortum
arasinda 360° Biikiimsiiz hortum baglanir.

Tiim uygulaalar 1
ek aparat opsiyonu

14 farkli el aleti ve 3 gesit ara eklenti ile sonsuz JAP()N .
uyqulama kapasitesi. MENSEILIDIR

Kalem tipi Parlaticive EIT2

Urii Strok
K(‘;:I:l 1307 Model  ML-8 (o,éomm)
Dogrusal Harekgt 85.4
o
wn - —
‘6 £
b=l Ozellikler
Hiz - Maks. 30000 devi' (0.4 MPa)
l.?-==_ Uygun hava basina - 0.3-0.45 MPa
Hava tiketimi <75 NL/min
l?a Maksimum tork giicii : 6.6 cN-m (0.4 MPa)
Cikis giici 46 W

Rotus Serisi Ozellikl

1 VYiiksek torku saglayabilmek icin, Rotus, Nakanishi tarafindan mikron
hassasiyetinde motor kanatlar ve silindirin i¢ yiizeyi arasina monte edilir.

1 Yiiksek performansli hava motoru, yiik dalgalanmalarindan kaynaklanan
minimum gii¢ kaybi ile taslama istikrarinda miikemmel bir performansa
sahiptir. Diisiik hava tiiketimli motor sessizce hareket eder ve enerji
tasarruflu mekanizma 0,75 KW (Thp) hava kompresorii ile calisabilmeyi
miimkiin kilar.

B Hafif ve kompakt tasarim (hortumsuz sadece 130 g)

B Ring butonu ile Agma/Kapama, ileri/Geri dénme yénii ve motor hizi
kontrol edilir. Ayak pedali, Acma/Kapama diigmesi olarak ve cesitli hiz
kontrolleri iin kullanilir.

B Hava sogutma sistemi isinmayi onler.

B Susturucuyu, egzoz hava tiipiine ekledigimiz takdirde motor ok sessiz
caligir.

1 Biikiilemeyen hortum sayesinde hortumun kivrilmasi ve donmesi
engellenir.

imes Sanayi Sitesi
ABlok 103. Sokak No:TA
Yukari Dudullu / Umraniye ISTANBUL
info@tandem.com.tr www.tandem.com.tr
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BEYAZ ESYANIN DEVLERI iGiN
GERKEZKOY' (S YAPACAK

Diinya capinda projelere imza atan Tiirkiye diizcam sektériiniin
global oyuncusu Yorglass, pandemi donemi yaptigi 75 milyon TL'lik
yeni yatirummiyla sektore katma deger kazandirmaya odaklan-
di. Salguun etkisiyle diizcam sektoriinde 2019 yilina gore yiizde
8-10’luk: bir daralma beklediklerini soyleyen Yorglass CEO’su Sema-
vi Yorgancilar, pandemiye ragmen 2020’yi sektoriin iizerinde bir
biiyiimeyle kapatacaklarini belirtti. Yilsonunda devreye alacaklart
yeni fabrikalartile hali hazwrda 57 iilkeye devam eden ihracatlarin
ise 5 yil icinde 2 katina ¢tkarmayt hedeflediklerini vurguladi.

Uretim kapasitesi ile Avrupa'da ilk,
diinyada ise besinci sirada yer alan
Turkiye'nin kiresel pazarlardaki ba-
sarih temsilcisi Yorglass, pandemi
dénemi 75 milyon TLlik bir yatirnmla
hayata gecirecegi Cerkezkdy'deki
yeni fabrikasiyla hem beyaz esya is
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kolunda buyimeyi hem de ihracatini
artirmayi amacliyor.

Beyaz egya alaninda iiretim
kapasitesini ylizde 20 artiriyor
Turkiye'nin ilk dekoratif cam fabri-
kasini kuran Yorglass'in 45 yildir her

kosulda yatinmdan vazgecmeyerek
istikrarl bir sekilde blylGdiguni soy-
leyen Yorglass CEO'su Semavi Yor-
gancilar, "Temel argimanimiz guicli
bir ekosistem kurarak hem markamiz
hem sektérimiz icin degder sagla-
yan bir yapi olusturabilmek. Bunun
icin sirekli degisen kosullara ayak
uyduruyor, Ar-Ge, Ur-Ge, inovasyon
ve teknolojiye yaptigimiz yatinmlarla
Turk mal kalitesini 57 Ulkede din-
yanin 6nde gelen musterilerimizle
bulusturuyoruz. Guglu finansal yapi-
miz, yarim asra ulasan tecrlibemiz ve
pazarin dinamiklerini yakalayabilen
stratejilerimizle pandemi kosullarina
ragmen blylime ivmemizi koruyo-

www.metaldunyasi.com.tr
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ruz. Yorglass olarak 2019 yilinda
ylzde 17 blylyerek sektdriin Gze-
rinde bir blyime yakaladik, bu yil
da pandemi kosullarina ragmen
blylime hedeflerimize ulasacadi-
mizi 6ngoriiyoruz. Cerkezkdy'de
yilsonunda hizmete acacagimiz
yeni fabrikamizla Uretim kapasi-
temizi ylzde 20 artirarak beyaz
esya alaninda dinyanin en buyuk
markalarinin ¢ézim ortagi olmay:
hedefliyoruz.” dedi.

ihracatini ikiye katlayacak

Bu dénemde yapilan yatirmlarin
sirketlerin geleceginde belirleye-
cedi bir rol Ustlenecegdini sdyleyen
Semavi Yorgancilar, inovatif Ure-
tim anlayisiyla sektorlerin ihtiyag-
larina gore katma degerli Grinler
gelistirdiklerini  belirterek, “Ma-
nisa, Bolu, Eskisehir ve Izmir'de
kurulu tesislerimizde Urettigimiz
drtnlerimizin yizde 40'in1 ihrag
ediyoruz. Yenilik¢i Grinlerimiz ile
Ulkemizin ekonomisine de ciddi
dlglide doviz girdisi sagliyoruz.
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Cimento, Cam, Seramik ve Toprak
Urtinleri Thracatgilar Birligi 2019
yilt ihracatin liderleri siralamasinda

dizcam sektérinde ikincilik 6dili
alarak bu basarimizi bir kez daha
tescillendirdik. Ulkemizde 2019
yilinda ihracat artigi ylzde 48,2 ile
en fazla dizcamlarda yasandi. Do-
layisiyla diizcam sektord Ulke eko-
nomisi igin itici glclerden birini
olusturuyor. Bu noktada biz de bir
Uretici olarak ekonomik ve sektd-
rel gelisim adina Uzerimize dise-
ni yaparak yatirimlarimiza devam
edecek ve glglu ihracat kanalimiz-
la dinyanin her yerine ulagmayi
strdirecegiz " diye konustu.

Dz cam ticareti ve endustriyel
cam isleme sektorinin dekora-
tif cam, ticari sodutucu ve beyaz
egya kollarinda faaliyet gosteren
Yorglass, catisi altinda yer alan
Yorglass Ticaret, Yorglass Satina,
Yorglass Ticari Sogutucu ve Yorg-
lass Beyaz Egya markalari ile hiz-
met veriyor.
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INTERVIEW

1993 yilindan beri i1sil iglem sektdrin-
de, istanbul Isil islem’de calisiyorum.
1967 yilinda dogmusum. 1987 yilinda
Yildiz Teknik Universitesi
Muhendisligi Bolimina ve 1991 yi-

Metalurji

linda ayni Gniversitede ylksek lisansi
bitirdim. Meslek Lisesi'nde okudu-
gum yillarda 1sil igsleme ilgi duymus-
tum. lIsitip sogutarak malzemenin
Ozelliklerini kati fazda dedistirebil-
mek, onu bagka bir seye doénustire-
bilmek ¢ok cazip gelmisti. O glinden
bu yana severek calismaya devam
ediyorum isil islem alaninda.

istanbul Isil islem 1991 yilinda atmos-
fer kontrollG firinlarla ticari 1sil iglem
hizmetleri veren ilk sirket olarak fa-
aliyete baglamis. Ben 1993 yilinda
katildim. Daha sonra vakum alaninda
devam ederek Plazma Nitrirleme ve
Vakum Isil islem hizmetleri ile calis-
malarimizi strdirdik. Kurulusundan
bu yana hep Ulkemizde ticari isil is-
lem sektorlinde yeni olan seyler ya-
pan bir sirket olduk. Halihazirda var
olan seyleri degil de mimkin
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oldugunca farkli olan seyleri yapma-
ya calistik. Cevreye ve calisan sagl-
Jina zarar vermemek, personel sirki-
lasyonunu asgaride tutmak, musteri
taleplerine sadik kalmak ve kaliteyi
surdirmek bizim icin énemli oldu
hep. Fiyat rekabeti bizim icin geri
planda kaldi. Oyle de devam ediyo-
ruz. Dlnyayi takip etmek, daha katma
degerli olan igleri yapabilmek hem
bizim hem musterilerimizin dnind
aciyor. Plazma Nitrirleme isle-
mini 1993 yilinda uygulamaya
basladigimizda 1sil islemde
vakum nedir, plazma ne de-
mektir bilenlerin sayisi ¢ok
azdi. Bdyle bir ortamda yeni
teknikleri sanayimize tanit-

tik, kullanima sunduk. Nitrarlenmis
ylzeylerin Grtnler, kaliplar, sistemler
Uzerinde kullanim émrinG artiricr,
verimliligi artinci etkileri oldugunu
gosterdik. Ulkemizde ve yurtdisinda
dizenlenen 1sil iglemle ilgili konfe-
rans ve sempozyumlarina katiimaya,
mimkinse bildiriler sunmaya gayret
ettik. Dergilerde makaleler yayinla-
yarak teknolojik gelismenin yayilma-
sina calistik. Bu sekilde yol aldik.

1990larin ikinci yarisindan itibaren ya-
zilim, elektronik ve kontrol alaninda
strekli yeni gelismeler ortaya ¢ikmaya

bagladi. Bu ortam artan kalite
taleplerini kargilamak igin

www.metaldunyasi.com.tr
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bizde bazi fikirler olusturdu. Zamanla
kendi firm tasarimlarimizi yaptik. Kont-
rol sistemi ve firin igletimi alaninda ye-
nilikleri yapabilir hale geldik. Bazi va-
kum 1sil iglem firinlarini ve Turkiye'de
hi¢ Uretilmeyen endistriyel Plazma
Nitrirleme Firinlarini kendi kullanimi-
miz igin Uretmeye bagladik. Boylece
Plazma Nitrirleme alaninda dinyada
yapilan ne varsa Turkiye'de de yapila-
bilir hale geldi. Evet, biz dev bir sirket
degdiliz, ¢ok ciddi butgelerle girismi-
yoruz bu iglere, ama seviyoruz bu isi,
bdyle tanimlayabilirim. Bilgi, planla-
ma, dogru hedefleri se¢mek ve ¢ok
calismak, biraz zaman alsa da bizi iste-
digimiz noktaya tagiyor. Bugiin bakti-
§imizda istanbul Isil islem’in yansittigi
ozelliklerin baginda giiven ve sureklilik
olmasi benim icin énemlidir.

2016 yilinda firmamizin yapisinda
onemli bir degisiklik meydana geldi,
burayi yillardan beri calistiran takim
olarak sirketi devraldik. Neredeyse
baglangigtan beri birlikte calistigimiz
Orhan Kilickaya ve Adencon firmasi
ile endustriyel firin Gretimi yapan Ser-
kan Atas ile birlikte sirketimizin yeni
yonetimi olustu. Kisa bir sire icerisin-
de hedeflerimizi glincelledik ve faa-
liyetlerimizi sadelestirdik. Bazi faali-
yetlerimizi azaltip bazi faaliyetlerimizi
yogunlastirdik. Boylece i-nit® marka-
st ile Plazma Nitrirleme Firinlari Greti-
mi ve satigi yapmaya da basladik.

istanbul isil islem olarak hangi

sektorlere hizmet veriyorsunuz?
Su anda Plazma Nitrirleme/Nitro-
karblrleme ile ylzey sertlestirme
islemleri yapiyoruz, vakum menevis,
gerilim giderme faaliyetlerimiz de-
vam ediyor. Onemli bir faaliyet alani-
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miz da Plazma Nitrirleme/Nitrokar-
birleme firinlar imalati. Otomotiv
yan sanayii, makine imalat sanayi,
kalipgilik sanayii asil olarak hizmet
verdigimiz sektorler.

Firmanizi sektdrdeki rakiplerinizden
ayiran dzellikler nelerdir?

Ben kendi 6zelliklerimizden bahset-
menin daha dogru oldugunu dusu-
niiyorum. istanbul Isil islem misteri-
lerine, calisanlarina ve tedarikcilerine
karsi acik, saygili, uzun yillara dayali
gliven verici bir iligki kurmayi ilke
olarak benimsemistir. Sinirli alanlar-
da faaliyet gbésteriyoruz ve yaptidi-
miz iglerin markamizi ylUkseltmesini
hedefliyoruz. Bilgi ve deneyimimizi
hizmet verdigimiz sektorlerin kulla-
nimina en yararl sekilde sunmaya

caligiyoruz. Duinyayi izliyor ve sek-

INTERVIEW

tordeki gelismelerin icinde yer alma-

ya caligiyoruz. Son derece dinamik
bir sektor 1sil islem sektérd. Kalite
talepleri surekli gelisiyor, degisiyor.
Bunlara uyum saglamak icin biz de
strekli gelistirme calismalari gercek-
lestiriyoruz. Proses ya da Urln gelis-
tirmek, optimize etmek, dlgmek ve
kontrol etmek, prosesin surekliligini
ve kararliligini saglamak... Sonra bir
yenisi, boyle devam ediyor iste.

Salgin hastalik déneminde
isletmenizde ne gibi

onlemler aldiniz. Bu siire¢ de
nasil bir yol izlediniz?

Hala icinde bulundugumuz salgin
hastalik dénemi bizi de ciddi an-
lamda etkiledi. Isletme icerisinde
calisanlarin birbirleriyle temaslarini
en aza indirmek, calisma glnlerini
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L) INTERVIEW

farklilagtirmak en bagindan bu yana
uyguladigimiz bir yéntem. Musteri-
lerle uzaktan goérisme yapmak zo-
runda kalmak en zorlu noktalardan
biri. Kongre, konferans ve fuar gibi
uluslararasi etkinliklerin yapilamama-
si ve buralardaki temaslarin ortadan
kalkmasi da bizi zorlayan seylerden
biri oldu. Uzaktan gérismeler yoluy-
la bir dl¢lide bu eksikligi gidermeye
caligiyoruz.

Bu Urettiginiz endiistriyel firin
hakkinda bilgi verir misiniz?
Plazma Nitrirleme firinlar Gzerinde
uzun zamandir geligtirmeler yapiyo-
ruz. Yukarida bundan séz etmistim.
Gerek sicak duvarli finnlar gerek
soguk duvarli firinlar Gzerinde 1993
yilindan bu yana bilgi ve deneyim
sahibiyiz. i-nit® markasi ile Gretimi-
ne basladigimiz firinlarimizda tam
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otomatik, yari otomatik ve tam ma-

nuel kullanim &zelliklerini sunuyoruz.
Ayrica proses destedi de sunuyoruz.
Deneyimsiz kullanicilar tam otomatik
kullanim ile kendi belirli parcalarinin
isil islemini rahatlikla yapabiliyorlar.
Daha deneyimli kullanicilar ise yari
otomatik ve manuel kullanim ile
Plazma Nitrirleme isleminde iste-
dikleri esnekliklere sahip olabiliyor-
lar, istedikleri farkli bir prosesi uygu-
layabiliyorlar. Firinlarimiz, 1sil iglem
tesisi degil de parca Ureticisi olan bir
tesiste de kolaylikla Uretim hattina
eklenebilen, bir talagh imalat maki-
nasi ya da bir pres gibi kullanabile-
cekleri 6zelliklerdedir. Bu tur tesisler
icin pargalarinin isil iglem tasarimini
biz yapiyoruz, ilk uygulamalarini ken-
di tesisimizde yapiyoruz, egitimini
kendi tesisimizde veriyoruz ve ileride
cikan yeni taleplerinde de destegi-

mizi slrdirlyoruz. Tesislerde gerek
duyulan yardimcr sistemler igin de
onlari yonlendiriyoruz.

Metal Diinyasi dergisinde,
emeginiz ¢cok bundan dolayi size
tesekkiir ediyoruz. Dergimizde
neler gérmek istersiniz? Biraz
bizi de degerlendirir misiniz?
Ben de bu sohbet icin derginize
ve okuma incelidi gosterecek olan
okurlara tegekkir ederim. Dergiler
sektorel bilgi ve haber akigi agisindan
vazgecilmez araglar. Metal Diinyasi
dergisi Ulkemizde &nemli yeri olan
bir dergi. Alt sektorlerin durumlarini
ele alan dosya caligmalariniz ilk akla
gelen énemli igleriniz arasinda ben-
ce. Bunlara devam edilebilir. Metal
sektériinde meydana gelen degisim
ve dénlsimlerin sergilendidi yazilar
da ilgi ¢ekici olacaktir.

www.metaldunyasi.com.tr
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UZMAN GORUSU
EXPER OPINION

Erman CAR
Metalurji Miihendisi
erman@metkim.com

ALUMINYUM
GERIDONGSUN
TEKNOLOJILERI -1

Giris

Covid-19 salgin surecinde, Uluslarara-
st Aliminyum Birligi'nin (International
Aluminium Association, IAl), Kasim
2020'de ICSOBA'da yaptigi bir sunum-
da (1) Gg temel noktaya dikkat cekildi:

1. Cevreye ve dolayisiyla halk ve isci
sagligina daha saygil Uretim yapmak,
2. Uretimin toplumun hayat kalitesini,
ekonomik buylmeyi ve zenginligi art-
tiracak sekilde tasarlanmasi ve cevre-
sel zararin olabildigince azaltilmasi,

3. Metal Uretimi sirasinda depolanan
enerjinin, Griin kullanim dmrind doldur-
duktan sonra geridéniisim ya da enerji
uretimi ile yeniden sisteme katilmas,

Yine ayni calismada da referans gos-
terilen, 2018 de hazirlanmig OECD
nin Global Material Resources Out-
look to 2060 (2) raporuna gore 6nl-
muzdeki 40 yil icinde:

@ ikincil metal Uretimi, birincil Gretim
ile daha fazla rekabet halinde olacak,
® Ancak, hem ikincil hem de birin-
cil metal talebi ortalama ayni hizda
artacak,

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

Malzeme, Metaluri, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technalogy
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Global
economic
growth,
20M-2060
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-1 y The share of recycling
n rJ “ X3.7 in the global economy
AL B " is 10x smaller than the
: share of mining

Sekil 1: Sektdrel bliyiime oranlari (2)
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iron & steel
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Other non-ferrous metals

Sekil 2: 2011-2060 yillan icin geridéiiniisiim-madencilik ve birincil ve

ikincil tiretim blylime tahminleri (2)

Gerisdnugim endustrisinin -madenci-
lik 2.6 kat biylrken, 3.7 kat blyuye-
cegi- ve metal talebinin 3.9 kat arta-
cagi kosullarda, aliminyum talebine
iligkin IAlI'nin gtincel ¢aligmasinda go-

OECD BRIICS®

"BRIICS: Brazil, Russia India Indonesia, China, South Africa
Sekil 3: 2017-2060 yillar1 arasinda malzeme ve enerji kullaniminda beklenen artis (2).

rilmektedir ki, 2020 yilinda toplam
aliminyum talebinin 1/3'G ikincil kay-
naklardan kargilanirken, bu oran 2050
yilinda asadi yukar toplam talebin
yarisini kargilamaya dogru gidecektir.

Rest of the world

_ ‘:EB f} Blomass

m E} Fossil fuels
 x 39| 9 Metals

Non-metallic
minerals
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Sekil 5: Birincil ve kkincil altiminyum tiiketimi (Wood Mackenzie), (3)

IAI'nin bu 6ngorisiini destekleyen di-
Jer bir calisma ise Wood Mackenzie'nin
calismasidir (3). Bu galismaya gore birin-
cil aliminyum tiketimi 2028 yilinda en
yuksek noktaya ulasacak ve 2040 yilinda
ikincil aliminyum tiiketimi, toplam tU-
ketimin yarisina yakinini karsilayacaktir.

Bltin bu tahminler ve o6ngoriler
gostermektedir ki, ikincil alimin-
yum Uretiminin ond acgiktir ve blyU-
meye devam edecektir. Bu noktada
temel itici glg, sera gazi salinimla-
rinin azaltilmasi ile birlikte, ozellikle
geleneksel araclarda, emisyon limit-
lerini karsilayabilmek icin daha fazla
aliminyum kullanilarak hafiflesmeye
gidilmesi, elektrikli araglar ve yenile-
nebilir enerji yatinmlari olacaktir.

www.metaldunyasi.com.tr

Temel Tanimlar

Aliiminyum Geriddniigiim Tiirleri
Aliminyum hurda sadece yeniden de-
Jerlendirilebilir olusundan &tiri degil,
ayni zamanda ekonomik olarak deger
tasididi icin de oldukca dnemlidir. Ali-
minyum malzemelerin yeniden deger-
lendirilebilirlik oraninin arttinlmasi ve
ikincil aliminyumun daha ¢ok kullanil-
masi ile yeniden degerlendirme don-
gusu kapatilabilir ve béylece daha dnce
de siralanan daha az sera gazi Uretimi
ve boylece kiresel 1sinma riskinin azal-
tilmasi ve enerji tasarrufu saglanabilir.

Kapali déngiide, hurda ayni orjinal mag
icin kullanilirken, acik déngl de farkli ald-
minyum Grlinlerin Gretimi igin kullanilir.
Dogal olarak ideal olan kapali ddngtdir.

Yiksek kaliteli islem alagimlar ¢ok biyik
oranda kapall déngliye dahil olurken,
doékim alagimlar genellikle acik déngi
icinde Uretilir. Kapali ddngliniin uygula-
nabilirligi arttik¢a, ideal kalite, miktar ve
maliyet ile yeniden degerlendirme yapa-
bilmek olanakli olacaktir. Ancak allimin-
yum endUstrisi, Urlinlerin farkli kullanim
dmurleri ve dizenli bulunabilirlik sorunu
nedeni ile genellikle agik déngi ¢aligrr.

Malzemelerin kiresel olarak, yeniden
dederlendirilebilme oranlarina bakil-
diginda, yaygin altiminyum kullanimi-
na sahip tagimacilikta kullanilan Griin-
lerin % 95'e kadar, insaatta kullanilan
Urlnler % 98'e kadar ve icecek kutula-
n % 65-70 oraninda Uretime geri do-
nebilmektedir.
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dretim islemi

hurda
toplama ve
ayirma

ikincil
aliminyum

Sekil 7: Tipik kapali déngl yeniden degerlendirme No-
velis’de yaklasik 1.5 milyon adet kullanilimis aliiminyum
icecek kutusunun yeniden egitilmesi ile iretilen 27 ton

Sekil 6: Kapall dongl yeniden degerlendirme

tim sUreci sonunda elde edilen, metal
safig % 99.0 ile % 99.8 arasinda olan
islenmemis, ham aliminyumdur. Birin-
cil hammaddeler genellikle —kimyasal
anlamda uniform olmasalar da- tanim-
lanabilir ve belirli kimyasal bilesimde ya
da kombinasyondadrr.

ikincil hammadde : ikincil kaynaklardan
elde edilen yani kullanim émrini dol-

durmus aliminyum malzemeler (eski
hurda) ve cesitli aliminyum isleme si-

ikincil

aliminyum

/

ergitme

Sekil 8: Otomotiv hurdalarindan ye-
niden otomotiv endustrisi icin alasimii
Kklilce tretim kapall dénglisti

Endiistriyel Hammadde
Olarak Altiminyum
Birincil hammade :

\

¢oklu alagim

Boksit cevherle-
rinden Bayer iglemi ile metalurjik ka-
lite alimina (AI203 ) ve aliminadan
Hall-Herault ergimis tuz elektrolizi
yontemi ile metalik aliminyum Gre-

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

<7_

agirhginda, 9x1.8x0.5 metre boyutlarinda slabin sicak
haddelenerek yeniden icecek kutusuna cevrilmesi

reclerinde olusan islem artiklar ve ister
birincil ister ikincil aliminyumun ergi-
tilmesi ve rafinasyonu sirasinda olugan
curufun icerdigi metalik aliminyumdur.
ikincil aliiminyum diriinler genellikle ta-
nimlanabilen malzemeler degildirler ve
kendileri disinda bir cok diger malze-
melerle ve kirliliklerle beraber bulunur-
lar. Bu nedenle toplandiktan sonra pro-
ses edilmeleri gerekir. Yani toplanirlar,
gruplanirlar, aynlirlar, cesitli hazirlama
islemlerine tutulurlar ve ergitilirler.

uretim
islemi

kullanim

|

eski hurda

/

toplama

ayirma

[HEE

Sekil 9: Acik dongli yeniden dederlendirme
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EXPER
OPINION

Sekil 10: Ikincil hammaddeler

ikincil aliiminyum hammaddeler ise

kendi icerisinde 3 sinifta incelenebilir :

1. Eski hurda, kullanim émrini doldur-
mus aliminyum malzemelerdir,

2. Yeni hurda, aliiminyum Uretim siire¢-
lerinde olugan iglem artiklaridir.

3. Curuf, aliminyum ergitme,rafinas-
yon ve transfer siireclerinde olusan me-
talik aliminyum ve oksit karigimlaridir.

Ayni zamanda, eski ya da yeni hurdalar,
ergitilerek kiilge ya da buylk kilge (sow)
formunda da ikincil tesislere hammad-
de olarak verilir. Levha kenar kesmeleri,
talag ve kirpintilar, kablo, tel ve filmasin
artiklari yeni hurda sinifina girerken,
kullanim émrinl doldurmus otomobil
parcalar, kapi ve pencereler, dig cephe
kaplamalar, icecek kutular ve ambalaj
malzemeleri eski hurda olarak tanimlanir.

Aliiminyum Tesislerinin Siniflandiriimasi
Alliminyum tesislerini 4 ana grupta in-
celeyebiliriz:

1- Birincil aliminyum tesisleri, boksit
cevherinden elde edilmis aliminadan

elektroliz ydntemi ile aliiminyum Ureten

www.metaldunyasi.com.tr

Tesis Girdi

Cikti

Birincil aliimi Aliimina
irincil aliminyum
ST Elektrik enerjisi

tesisi
Anot

Birincil kiilce
Birincil sivi metal

ikinil kiilce
Eski hurda

Yeni hurda

Curuf

ikincil altiminyum
tesisi

Alagimlandirlmig altiminyum
Aliiminyum deoksidant

Birincil kilce

Haddehane ve Yeni hurda

billet dokimhaneleri

Birincil sivi metal

Spesifik hurda (icecek
kutusu, levha, profil vs)
Alagim elementleri

Billet

Slab
Dékme soguk levha

Birincil kiilce

Dékiimhaneler ikincil killce

Yeni hurda

Birincil sivi metal

Alagim elementleri

Alagimlandirlmig alliminyum

Tablo 1: Aliiminyum tesislerinde malzeme akisi

tesisler (primary aluminium smelter),
2- ikincil aliiminyum tesisleri, % 100
hurda, ikincil kilce ve curuf kullana-
rak aliminyum dékim alagimlar ve
deoksidant Ureten tesisler (refiner),

3- Haddehane ve billet dokimhanele-
ri, kismen kendi proses hurdalarini ya
da disaridan alinan hurdayi ya da ikincil
kilgeyi, birincil kiilge ya da sivi metal ile
birlikte kullanan tesisler (remelter).
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4- Dokimhaneler, birincil ve ikincil tesis-
lerden gelen altiminyum malzeme ile d6-
kiim son (rlin ya da billet, slab, levha ya
da filmagin gibi igslem alagimlari ya da do-
kim alagimlari yari-triin Ureten tesislerdir.

ikincil Aliiminyum Tesisleri

ikincil alliminyum endiistrisi icinde iki
tesis grubu degerlendirilebilir:

1. Tamamen hurda kullanarak agirlikli
olarak dékim icin alagimli kilce ve celik
sanayii igin deoksidant Ureten tesisler,
2. Kismen ve temiz hurda kullanarak
billet, slab ve dékme levha Ureten do-
kiimhaneler.
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mekanik hurda - lak/boya yakma,

hurda toplama
hazirlama - talag kurutma

sarj hazirlama

alasimlandirma ergitme % 100 hurda ya da
ikincil kiilge

metal rafinasyonu

Sekil 11: Tamamen hurda kullanarak alasimli kiilce ve deoksidant Llireten
tesisler icim lretim akigl,

sarj hazirlama

; Imekgnri‘k oéarak_ - lak/boya yakma birincil kilge ve
islenmis hurda ve i
> iurda - - talas kurutma islenmis hurda ya da

ikincil kilge

metal rafinasyonu alasimlandirma ergitme

Sekil 12: Kismen hurda kullanabilen haddehane ve billet dokiimhaneleri icin Uretim akisi

Ocak 2021: Hurda Hazirlama lslemleri
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Yiksek Basingli Dékiimde Proje Yonetimi ve Ornek
Aydinlatma Parcast Uzerinde Proje Yonetimin Uygulanmast

Project Management At High Pressure Die Casting And
Project Management Implementation On Sample Lighting Part

Yazar: Tolga Ozbey, Murat Demirhan, Dr. Gékhan Basman
tolgaozbey@kormetal.com, muratdemirhan@kormetal.com, gokhanbasman@kormetal.com

Kormetal San. ve Tic. A.S., Arge Merkezi Mudiirligii

OZET

GUnlmuzde yapilan ve yapilacak olan projelerin daha kap-

samli ve kompleks bir yapiya sahip olmalarindan dolay
proje yonetiminin dnemi her gegen glin artmakta ve proje
yénetiminin firmalar tarafindan yaygin olarak kullaniimasin
zorunlu hale getirmektedir. Proje ydnetiminin kapsami dé-
hilinde olan planlama, proje metodolojisi ve proje teknigi
yuksek basingl dokim projelerinde projenin basarisina etki
eden etkenlerdir. Projelerin ulagiimasi diisiinllen hedeflere,
istenilen tarihlerde ulagabilmesi proje icin belirlenen plan-
lamanin uygulanmasi ile gerceklesir. Tim detaylarin, han-
gi aktivitenin ne zaman ve hangi sirayla gercekleseceginin
planlanmasi projenin en verimli, en kaliteli ve en az maliyet-
le basariya ulagmasini saglayacaktir.

Ginlmizde rekabet ortaminin artmasi ve projelerin
komplike hale gelmesiyle yiksek basin¢h dékim firmala-
rinin daha az insan glicl, daha ¢ok koordine ile faaliyetleri
organize etme cabalarini ortaya ¢ikarmistir. Her proje ken-
dine has ozelliklere sahip oldugu icin, yine kendine has
proje yonetimi ile yonetilmelidir. Buna gore yirutilecek
olan ylksek basin¢h dékim projesi uygun proje meto-
dolojisi ve proje tekniklerinden olusan proje yénetimi ile
yonetilmelidir. Uygun proje teknidi ve proje metodoloji-
sinden olusan proje yonetimi dékim projesinin basariya
ulagmasindaki en temel ve 6nemli roli oynar. Bu makale-
de yliksek basin¢li dékim prosesinde Uretilecek érnek bir
aydinlatma parcasinin tasarimindan seri Uretime gecene
kadar ki proje surecleri analiz edilecektir.

Anahtar kelimeler: Yiksek Basingli Dokim, Proje Yonetimi
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ABSTRACT

The importance of project management is increasing day by

day due to the fact that the projects that are and will be made
today have a more comprehensive and complex structure, and
it makes it necessary to use project management widely by
companies. Planning, project methodology and project tech-
nique, which are within the scope of project management, are
the factors that affect the success of the project in high pressure
casting projects. Achievement of the targets that the projects
are planned to achieve on the desired dates is realized by the
implementation of the planning determined for the Project.
Planning all the details, which activities will take place, when
and in what order will ensure that the project will be successful
with the most efficient, highest quality and least cost

Nowadays, with the increasing competition environment and
the complication of projects, the efforts of high pressure cast-
ing companies to organize activities with less manpower and
more coordination have emerged. Since each project has its
own characteristics, it should be managed with its own project
management. Accordingly, the high pressure casting project
to be carried out should be managed with the project man-
agement consisting of appropriate project methodology and
project techniques. Project management, which consists of
appropriate project technique and project methodology,
plays the most basic and important role in the success of the
casting project. In this article, the project processes from the
design of the sample lighting part to be produced in the high
pressure casting process to mass production will be analyzed.

Keywords: High Pressure Die Casting, Project Management

www.metaldunyasi.com.tr



Malzeme, Metaluri, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Mstallurgy, Automation and Extraction Technalogy

TECHNICAL WRITING SAYA]

Tablo 1: Proje Fazlar

FAZ 1 FAZ2
PLANLAMA & PROSES DiZAYN &
TANIMLAMA GELISTIRME

- Organizasyon hedeflerinin

belirlenmesi

- Organizasyon

- [ akis semasinin

belirlenmesi

- Karakteristik Matrisi

FAZ3 FAZ4
URUN & PROSES ONAY &
DOGRULAMA GERIBILDIRIM
- Ik deneme D&kimui - PPAP Onay

- Fot Caligmasi
(First of tool)

- Seridretim Onayi
- Misteri Geri Bildirimleri

gereksinimleri

- Risk Degerlendirmesi

- Fizibilite Galismalari

- Kapasite Planlamasi

- Musteri Ozel isteklerinin
Belirlenmesi

- Maliyetlendirme

- Bltge

- Proje ekibinin belirlenmesi

- Proje dokiimantasyon
islemleri

- Proje kapsamini
belirlemek\tanimlamak.

- Yapilacak gcalisma igin
zaman ve maliyet tahmini
olusturma

- FMEA

- Kontrol Plani

- Simulasyon Calismalar

- Kalip Dizaynlarive Onay
Stiregleri

- Process parametre ayarlari

1. Giris

1.1. Proje

Proje, 6zglin bir Urlin veya ihtiyacin karsilanmasi icin bir
amaca yonelik olan, baslangi¢ ve bitis zamanlar belli olan,
bir organizasyon cercevesinde gecici faaliyetler butunidar.
Projelerin her zaman tanimlanmig bir baglangici ve bitisi ol-
malidir. Her proje sonucunda benzersiz bir Urlin ortaya cikar.
Her projenin tanimlanmig bir bltgeleri ve hedefleri séz konu-
sudur. Her proje kendine 6zgudur.

1.2 Proje Yonetimi

Proje yonetimi, projenin belirlenen hedeflerine zaman, ma-
liyet ve kapsam tcgeninde verimli ve uygun bir sekilde ulagi-
labilmesi icin ilgili kaynaklarin yonetimi, tahsisi ve zamanlama
strecidir. Bagarili olarak ydnetilen bir proje, misterinin talep
ettigi slirede veya daha dnce devreye alinan, belirlenen fonk-
siyonlari yerine getiren ve dngorilen bitce dahilinde veya
daha az biitce ile gerceklesen bir projedir. Bu makalede, yik-
sek basingli dékiim yénteminde proje yonetiminin projenin
istenilen hedefe ulagsmasinda ne kadar etkili ve dnemli oldu-
Junun ortaya koyulmasi amaclanmistir. Proje yonetimi saye-
sinde; sirket ici ve digi kaynaklar etkin kullanilir [1].

1.3. Proje Fazlari
Sahadaki tecriibelere ve uygulanan teorilere dayanarak proje
yonetim strecleri dort baglik altinda toplanmistir (Tablo 1)

1.3.1 FAZ 1 - Planlama & Tanimlama

Projenin belirlenmesi, finansman kaynaklarinin saptanmasi
ve projenin tanimlanmasini, gerekli fizibilite caligmalarinin
tamamlanmasini, projenin gerceklestiriimesine iligkin kararin
verilmesini, proje grubunun olusturulmasini ve gérev tanim-
larinin yapilmasini icerir.

www.metaldunyasi.com.tr

- Parga Olgiimi

- Kalip iyilestirme
Calistirmalar

- OnseriUretim

- Proses Denetlemesi

- Numune Uretimi

- PPAP

- Operasyon Planlari

- Proje Kapanisi

- Msa & Proses Yeterliligi
- Kontrol Planlari
- Numune Génderimi

Hedefler amaglarin gerceklestiriimesine yonelik éngéru-
len ¢ikti ve sonuclarin tanimlanmig bir zaman dilimi iceri-
sinde nitelik ve nicelik olarak ifadesidir. Basarili bir proje
yonetimi her Ug kisit icin belirlenen hedeflere ulagiimasi
ve proje finansériiniin veya musterinin memnuniyeti ile
dlctlur. Ancak belirlenen hedeflerden sapmalar netice-
sinde proje yoneticileri kendilerince bazi dncelik siralari
olusturmak zorunda kalirlar [1 - 3].

Proje Yoénetiminin Hedefleri

® Zamaninda Devreye Alinma Orani

* Miisteriden ilk Seferde Onay Alma Orani

e Projeyi bltgesine uygun teslim etmek (maliyet)

Projenin simdiki durumu ve gelecekte olusabilecek du-
rum ve sartlar g6z dniinde bulundurarak projenin basarisi
ve devami igin risk olusturabilecek dgelerin tespiti, dnlen-
mesi ve etkilerini azaltmak icin alinabilecek tavir, tedbir ve
islemleri toplamina Proje Risk Yénetimi adi verilir. Bu adim
sirasinda gantt semasi kullanilarak proje plani olusturulur.
Fizibilite degerlendirmesi yapilirken Griiniin uygun bir sekil-
de tanimlanmasi gerekir. Teknik resim, kalite gereklilikleri,
Ozel karakteristikler, standartlar , lojistik ve yeterlilik konulari
acikca tanimlanmalidir. Gerekli testler kalite gereksinimleri
ile beraber tanimlandinimalidir. Yapilacak tanimlamalar son-
rasi fizibilite calismalarinda firma yeterliligi asadida belirtilen
maddeler dogrultusunda gbzden gecirilmelidir [3,4].

- Sartname testleri (Omdir testi, tuz testi vb.)

- Kaliplanabilirlik

- Teknik resim toleranslandirmasi mevcut Uretim sartlarina
uygun mudur ?
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- Proses yeterliligi

- Kapasite Kontrol

- Yeterlilik caligmalar

- Parca fonksiyonu

- Hammadde spesifikasyonlari

- Kritik Karekteristikleri

- Markalama, Kalip/g&z ve par¢a numarasi

- Minimum sipa rig miktarlari ve Yillik adetler
- Paketleme spesifikasyonlar

1.3.2 FAZ 2 Proses Dizayn ve Gelistirme

Bu asama is akis semalarinin belirlenmesiyle baglar.
is akis semasi Uretim siireci boyunca gerekli tim
adimlari , verilecek kararlari sirali ve Uretime uygun
sekilde gorsellerle ifade etme yontemidir. Is akis se-
masinda tim adimlar bulunmalidir. Uretim siirecleri
birbirlerine baglantiidirTim silreg ifade edilir.Parca
Uzerinde tUm operasyonlar tek sefer anlagilabilir ve
net olmalidir [5,6].

TALIMAT /
INSTRUCTION

KONTROLLU
URETIM

KALITE
KONTROL /
QUALITY
CONTROL

TASIMA / SEV_KiYAT /
TRANSPORT ~ =mmmmmme- » TAMIR / REWORK q DELIVERY
Uretim Sahasi / Production Area
WTAA 0101 HCANOR0 05 QPAA 0064
WIAA 0104 ERGITME VE GAZ
WTAAG129 ALMA / MELTING
AND DEGASING
OK l UYGUN
ACAA 0019
06272 -10-OKT ACAA 0049 -
ACAA 0371 10 UYGUN DEGIL QPAA 0064
DOKUM / E—
CASTING —
oK UYGUN
proses UYGUN DEGIL
KON L/
ACAA 0049 PROCESS —— | QPAA 0064
CONTROL NOT OK

OK J UYGUN

Sekil 1: Proses Akis Semasindan bir Kesit

Proje kapsaminda tesis ici yerlesim plani etkin bir sekil-
de kullanilmalidir (Sekil 2). Yerlesim plani strece gore
tekrar tanimlanarak parganin tesis igcerisinde gececedi
noktalar isaretlenerek belirlenir. Burda amac tesis icer-
sindeki tagima maliyetini en aza indirirek parcga Ureti-
minin performansini arttirmaktidir. Fabrika yerlegim
planinin kalite, verimlilik ve rekabetcilige biyik katkis
bulunmaktadir. Alinan kararlar Gretimin verimliligini ve

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

sistemin efektif kullaniimasini saglar. Paketleme; arac
kapasiteni maksiimum duzeyde kullanarak emniyetli
bir sekilde mimkin oldugunca fazla parca gdnderil-
mesidir. Paketleme calismasinda musteri sartlarida
dikkate alinarak Paketleme CAD ortaminda parga pa-
ketlemesi modellenerek yapilacak pakete ve kullanila-
cak ekipmanlara gére optimum paketleme c¢aligmasi
yapilir (Sekil 3).

www.metaldunyasi.com.tr
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Sekil 3: Paketleme Calismasi

Karakteristik Matrisi; emniyeti ve yonetmeliklere uyumu, Grinln
fonksiyonu performansini veya sonraki proseslerini etkileyen
Urln karakteristigi veya imalat proses parametresidir (Sekil 4).

Emniyet (S) : Uyulmadigi takdirde driiniin kullaniminda
guvenligi tehlikeli sekilde etkileyecek dzelliklerdir.

Kritik (C) : Uretim, montaj ve (iriin fonksiyonuna bagli ola-
rak uyulmadigi takdirde musteri memnuniyetini etkilemesi
muhtemel 6zellik

FMEA,; Uriin ve sireclerde ortaya cikabilecek potansiyel so-
runlarin énceden tanimlanarak, ortaya ¢ikmasini dnlemeye
yarayan bir metottur. En basit sekilde “Proaktif Risk Deger-
lendirmesi” olarak tanimlanabilir. Sistem, siirec ve Urlnlere
ait potansiyel hatalarin,

www.metaldunyasi.com.tr
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Sekil 2: Fabrika Yerlesim Plani
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Sekil 5: Karakteristik Matrisi

- Olugmadan énce, planlama ve gelistirme safhasinda
tespiti,

- Onem derecelerinin belirlenmesi ve Degerlendirilmesi

- Onlenmesi icin uygun énlemlerin alinmasini saglamaktir.

FMEA proje yonetiminde de yaygin olarak kullanilir.
Amag proje yénetimi sirasinda ortaya ¢ikabilecek riskleri
belirlemek ve bunlara karsi gerekli énlemleri almaktir
FMEA caligmalari ile beraber kalite, gtvenirlilik, misteri
memnuniyeti ve glivenlik artarken, gelistirme zamani,
yeniden tasarlama maliyetleri , garanti maliyetleri ve kali-
tesizlik maliyetleri de dismektedir (Sekil 6).

FMEA Tablosundan érnek bir satir asagida verilmistir:
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Sekil 6: Yuksek Basincl Dokim’de ergitme ile ilgili FMEA 6rnedi

Dokim similasyon programlari; yiksek basingh dokim
ile Uretilecek parcalarin  siparis agsamasinda optimum
sekilde Uretilebilmesi icin deneme dékim sireclerinin
CAD ortaminda yapilmasina olanak saglayan araclardr.
Yiksek hassasiyetli parca treten dékimhanelerde simu-
lasyonun énemi gitgide artmaktadir. Simulasyon basarili
bir dokimhane icin anahtar bir 5neme sahiptir. Kullanilan
simllasyon programlari gercek dokim sartlariyla benzer
sonuglar vermektedir.Bu hususta kullanilan alagim kalip
malzemesi ve dokim ydntemi gibi kendine 6zgl met-
rikler net bir sekilde tanimlanmalidir. Similasyon prog-
raminda hemen hemen tim aliminyum alagimlarin
dékimi modellenebilmektedir. Burdaki en énemli etken
mevcut dokiimhane sartlarinin similasyon programinda
tam ve dogru olarak girilmesidir. Dokim siireci tamamiy-
le Gretimde kullanilan parametrelerden etkilenmektedir.

Parametreler

1) Enjeksiyon makine bilgileri

2) Alagim,Hazne ve Piston Bilgileri
3) Cevrim Bilgileri

Simulasyon Programlarinin Avantajlari;

® Parca tasariminda yapilacak deneme Uretim slrecleri-
nin kisaltilmasini saglar. Yapilacak deneme Uretimlerinde
hurda oranlarinin azaltilmasina katki saglar.

e Tasanm asamasinda; yolluk dizayni ve hava ceplerinin ne
kadar olmasi ve nerelere koyulacagi konusunda 6n bilgi verir.
* Yolluk tasariminin optimum fayda sagdlayacak sekilde
dizayn edilmesine olanak saglar.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

® Tasarim sirecinin kisalmasini saglar.

e Simulasyon yapilarak dékim, sicaklik, hiz ,dolum zama-
ni, hava bosluklari, cekintiler, sivi faz gibi ihtiyaca gore
tim dokimsel bilgilerle ilgili 6n veri saglar.

e Kalitesi yiksek ve diustk maliyetli parca Uretimine ola-
nak saglar.

® Proje zaman planlamalarinda énemli avantaj saglar.

e Etkili proje yonetimi sayesinde hem mdsteri iligkileri-
ne olumlu katki saglar hemde Pazar payinin arttirilmasini
saglar.

e Teknik Personelin gelisimine katki saglar.

® Dokiimsel hatalarin tasarim agsamasinda gérilmesini saglar.

Ornek Dékiim simiilasyonu:

Dokim sonrasi olusabilecek hatalari ve mikro, makro
sorunlari tasarim asamasinda giderebilmek amaciyla
dékim similasyonu programlarini aktif olarak Gretilecek
her parcada kullanilmasi gerekmektedir. Bu calismada,
Novacast Programi kullanilarak Ug farkli similasyon ya-
pilmistir. En iyi sonucu veren simUlasyon segildikten son-
ra kalip tasarimina gecilmistir. Birinci Tasarim inceleme-
sinden sonra yolluk girisi arttinlmigtir ve topuk bdlgesine
revizyon yapilmistir. Son tasarimda yolluk karsisinda bu-
lunan hava cepleri birlestirilmistir (Sekil 7-8-9).

Simulasyonda en iyi sonucu veren tasarim 3 optimize
edilerek kalip dizaynina gegilmistir. Dolum agisindan en
iyi sonug elde edilmistir. Cekinti incelemesi yapildiginda
da ylzdesel olarak en iyi sonug tasarim 3 te elde edilmis-
tir.Yapilan inceleme sonrasi ¢ekintinin oldugu bélgelerin

www.metaldunyasi.com.tr
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sogumasina énem verilmistir. Yapilan simulasyon proje
tamamlandiktan sonra incelendiginde yapilan tasarimla
gercekei ciktilar saglamistir. Basilan parcalar kalite gerek-
sinimlerini uygun sekilde kargilamistir. Tasarim son dizay-
ne gbre optimize edildikten Kalip Gretimi baslatiimakta-

o

dirKalip yapimi zaman planina gére sirekli ve anlik takip
edilerek proje esnasinda olusabilecek riskler minimize
edilmektedir. Ayrica kalip Uretimi ile beraber kullanilacak
olan Uretimin ihtiyac duyacagi aparat ve fikstur tasarim-
lari tamamlanarak Gretim slreci baglatilir.

Sekil 7: Yolluk Tasarimi 1 Sekil 8: Yolluk Tasarimi 2 Sekil 9: Yolluk Tasarimi 3

TASARIM 1

Dolum zamanina bakildiginda, yolluk giriglerinden ilerlemenin
dengeli oldugu gdriiltyor.

Parcanin i¢ kisminda hiz degigimi farki yaklagik 1 m/s civannda.

Valocity, s

'y -il_e -
3-4mis — 1800

12-14mfs ——+ en

1-2m/s
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Renge gbre is1
| diyagrami, h‘\-.._
Yolluk giriginde madenin sicakhdi cok yiiksek.
Yaklagik 20°C gibi bir sicaklik farki mevcut.
Sofjumada bu fark yaklasik 12°C ye iniyor.
Yolluk bélgesine yakin tarafta ge¢ soguma
mevecut.

Genel Shrinkage oran %0,93

EM AC-44300 (S54283) €300
Dia - Orvae Supr (5) 2200
A< In ol a0

Tiens, (ha i) 000011, 3T
Filled vobume, %
Liquid phase, % (1]

g 053
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TASARIM 2

[

{1 T
T H T

Sivi fazina bakildiginda, yolluk giriglerinden ilerlemenin dengeli oldugu
girliliyor. Aynica orta kisimlann sonuna dogru sivi faz orani diigik.

281°C

BN AC.86000 (554250) 690.0
BN AC-48000 (354250 #50.0
Dt - Orver Supe (5} 2200
e - I el =4

L
Tulyal

Tima, lhmsh 0000000, 486
Fillsd vehoma, % 9638
Uguidphase % 1826
Skage, % 8

L,

L,

[ bélgedeki hiz oldukga disik
/ T \ yaklagik 3 m/s civannda.
B9mis Bk 83mis
TASARIM 3

Swvi fazina bakildiginda; bir nceki salkim revizyonuna gtre %7-8 civannda
dolum oraninda artig meveut.

Yolluk giriginde madenin sicakhig 626°C.
Sicakligin birlegik hava cebine dogru duslist
uygun, Sogumadan sonra parganin yolluk
girigine yakin tarafindan sicaklik 10°C civan

275°C

Genel Shrinkage orani %2,15
Bir 8nceki revizyonla arasinda
yaklagik %1 fark mevecut.

EN AC-4400 (554250) #30.0
. EN AC-25000 {SS42507 €90.0
D - Orvar Supe (S} 2200
Air -« In meld 508

DO D0-03.485
96.58

I
sl /T S

35ms 7.8mis
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1.3.3 FAZ 3 Uriin & Proses Dogrulama

Kalip Gretim siireci tamamlandiktan Grln ve proses dog-
rulama stireci baglatilir. Kalibin son kontroli “Kalip Kabul
Formu” ile temel parametleri her kaliba 6zel olarak ha-

zirlanip tim sorular listelenmelidir. Ardindan kontrol edi-
lerek ilgili tim bolimlerin onayina sunulmalidir. Kalip tim
parametreleri saglamaktaysa deneme dékim igin planla-
maya alinarak kalip deneme dékimiine hazirlanir [8,9] .

@ KORMETAL A5

KALIP KABUL FORMU

TEDARIKGI KONTROL TARIH :

TEDARIKGI FIRMA : PARCA ADIfKODU :‘:F"’:m FIRSA
. COKUIM MAKINA KALIP GOZ
KALIP GELIS TARIHI TEAR pis KALIP AGIRLIGI
KALIP KONTROL PARAMETRELERI TEOARNG!! | mOSTERI ONAY

1: KALIBIN SU VEYA YAG DELIKLERI ACILMIS M1 7 KONTROL EDILDI MI 7 { Delik capi 38 cimal )

2: KALIPTA MAGA VAR ISE SU VEYA YAG DELIKLER| ACILMIS MI? | Delik gap 38 "olmal )

DEGILMI? KALIP YAGKAGAGI KONTROL EDILDI Mi?
(Kahba baglanan cap : 38" _ yaf hortumuna baflanan cap M22* 15 )

3: KALIP REKORLARI BAGLANMIS MI 7 REKOR DISLERI KALIPTA AGILAN DISLERE U'YGUN MUT AGILAN DELILKLER KAGIK

Tablo 2: Kalip Kabul Formu Ornegi

Planlama sonrasi yapilacak deneme dékimiinde tim pro-
je ekibi hazir bulunarak ilk baskidan itibaren baski kont-
rolli olarak baskiya devam edilmelidir. Deneme dékim
sonrasi parca ilgili akig semasi takip edilerek fabrika ice-
risinde ilerlemesi saglanir. Parca her asamada hazirlanan
kontrol raporlarina gére kontrol ederek bir sonraki safha-
sina ilerletilir. Gerekli 6l¢lim ve kontrol yapilarak parganin
tim dretim sirecleri tamamlanir. Musteri ihtiyaclar kar-
silayacak nihai parca alinmasi halinde FOT (First of Tool,
Kaliptan ¢ikan ilk parca) numunesi hazirlanarak musteri
onayina sunulur [10,11]. FOT numunesi ilk olarak tasari-
min gercede ddniismiis halidir. ilk somut érnek alinir .
Numuneler ilk montaj, glivenlik, islevsel ve gorsel testleri
yapmak icin kullanilarak Gretim ve proje siregleri efektif
kullanilir. Fot inceleme sonuglarina gére kalip daha op-
timize sekilde iyilestirilir. Numuneler pazarlama ve lans-
manlar icin kullanilabilir. Urlinii Giretmek icin gerekli olan
kontroller ve degisiklikler gézden gecirilmelidir. Kontrol
plani; ilgili ydntemler eklenmelidir. Operasyon talimatlar
hazirlanmalidir.  Bu talimatlar personelin anlayabilecegi
sekilde hazirlanmalidir. Kontrollerde asagidaki yéntemler
kullanilmalidir. Bunlar;

—e Olgme sistemleri analizi ; kullanilacak olan dogrusal-
higini, kesinligi ve tekrar edilebilirligi kontrol edilmelidir.
—e Proses yeterliligi ; Kontrol planina uygun sekilde par-
calar Uzerinde yeterlilik calismalari yapiimalidir. Paketle-
me ; ¢ikan parcalara gore paketleme tasarimi nihai haline
getirilmelidir.

www.metaldunyasi.com.tr

1.3.4 FAZ 4 Onay & Geri Bildirim

Tdm dretilen Grtnler PPAP (Production Parts Approved
Process, Uretim Parcasi Onay Prosesi) onay kapsamina
dahil edilmelidir. PPAP Calismasi misteri 6zel isteklerine
uygun sekilde hazirlanmalidir. PPAP dosyasi ile beraber
tedarikginin GrinG Uretmedeki kapasitesi ve yeterliligi
tespit edilmektedir. PPAP ile beraber misteriye Uretim
pargasi, garanti mektubu ve génderilen numune ile ilgili
tum dékimantasyonlar génderilmelidir.

PPAP Dosyasi icerigi minimum olarak asadida belirtilen
dosyalardan olusturulmalidir.

® Garanti Mektubu

¢ Dizayn Kayitlari

e Akig Semasi

* FMEA

¢ Kontrol Plani

e Yeterililik Calismalar

* Boyutsal Olgiim sonuglari

® Malzeme ve Performans Testleri
e Olciim Sistemleri Analizi

® Gorlints Onay Raporu

* Numune Uriin

¢ Sahit Numune Gorselleri

e Kontrol Ekipmanlari

Proje ekibinin gorevi Uretim siireci boyunca devam eder. Seri

Uretim onayi sonrasinda dahi proje ekibi Grinl takip ederek
hem mUsteri hem de i¢ Uretim kosullanini degerlendirerek
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alinan geri bildirimler sonucunda iyilegtirmeleri yapmakla
yukimltdurler. Proje tamamlandiktan sonra proje baginda
tanimlanan metrikler gére kontroller yapilarak proje basarisi
ortaya konularak proje tamamlanir. Proje amaca uygunlugu
,zamaninda tamamlandid, bltce kontrol, istenen spesifikas-
yonlar saglandimi ve misteri memnuniyeti konulari incelene-
rek proje kapatilmalidir.

2. Sonug:

Projelerde deger tretmek, verimliligi arttirmak , is stire¢-
lerini dizenlemek doékim yapan tesislere buyuk katkilar
saglamaktadir. Etkin yénetilen projeler organizasyonlara
rekabet avantaji saglamaktadir. Kiresellegen dinyada
distuk maliyet ve Urlne deder katan dokim firmalari
avantajli duruma ge¢mektedir.

Projelerin blyukligine ve zorluklarina gére proje yénetim
teknikleri segilir. Yonetim teknidi islerin siralamasini , basg-
langig ve bitis zamanlarini belirtirek bir organizasyon semasi
cikartir. Cikan sema projenin gecikmeleri ortaya net bir se-
kilde ¢ikarak projenin basarili olarak tamamlanmasini saglar.

Zamaninda Devreye Alinma Orani ; belirli bir zaman diliminde
belirtilen baslangig ve bitis tarihlerine uygun olarak hedefle-
rin tuttturulmasi proje hedef metrikleriyle kontrol edilmelidir.

Misteriden ilk Seferde Onay Alma Orani; miisteriye
gonderilen Griiniin kalite agisindan ilk seferde kullanma-
ya uygunlugu saglanmalidir.

Musteri Memnuniyeti misterinin zaman kalite ve maliyet
agisindan memnuniyeti saglanarak yapilacak olan yeni
projelerde etkisinin gorilmesi saglanmalidir.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 330 / Aralik 2020

Projeyi bitcesine uygun teslim etmek ; hem musteri hem
de proje yoneten firma agisindan kaynaklarin etkin ve ve-
rimli olarak kullanildidi kontrol edilmelidir.
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Tel Tretman Teknolojisi

WireMaster

Aktif veya pasif pota kapagi

+ Tel asl ve magnezyumun es zamanli ilavesi

«  Guvenli bir tretman sureci icin tasarlanmis saglam gévde

. Kolay bakim icin servis altyapisi
*  Kisa tretman suresi

»  Aktif pota kapagi —>» pota kapagi pnématik hareketle kapatilir

+ Pasif pota kapagi — pota kapaga dogru kaldirilir

Wiremaster ve Bulkmaster sistemleri

WireMaster ve BulkMaster sistemlerini kullanarak, sfero
dokim ve kompakt grafitli dokme demir Gretimi otomatik
hale getirilerek daha glvenilir bir sire¢ elde edilir. CGI /
-SG-navigatdr ile tretman slreci tamamen kontrol edilebilir,
raporlanabilir ve insan etkisi de en aza indirilir.
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Heraeus

TreatMaster

WireMaster ve Bulkmaster komhinasyonu

* Alyaj malzemeleri ile asilayici ve
magnezyum telin ilavelerini bir arada
yapar

. Bobin raflari, kesintisiz tel
beslemesini garantilemek icin hizli
ve kolay depolama saglayacak
sekilde tasarlanmigstir

. Farkh metal kalitelerinin eszamanli
Uretimini kolaylastirir

Daha fazla hilgi icin:

Heraeus Electro-Nite A.S.

1. Organize Sanayi Bolgesi, Dagistan Cad.No:15
06935 Sincan-ANKARA

Tel: +90 (312) 267 08 88

Faks: +90 (312) 267 08 87

e-mail: info.electro-nite.tr@heraeus.com

web: www.heraeus-electro-nite.com

ﬁy/Electro-Nite
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Katmanl Uretim S S
Yiiksek Basingli Metal Enjeksiyon kaliplarifda yeni boyut

Cigir acan voestalpine Katmanli Uretim (Additive Manufacturing) teknolojisi ile hayalleri
gercege donUstlrin. Geleneksel Uretim metodlari ile Gretimi mimkin olmayani voestalpine
metal tozu ve 3 boyutlu baski teknolojisi ile hizlica Uretin. voestalpine, alasim gelistirme ve
metal tozu Uretiminden baslayarak, tasarim, Gretim, isleme, 1sil islem ve kaplamada gtvenilir

¢6zUm ortaginizdir. voestalpine, tutkuyu teknolojiye, teknolojiyi kazanca donistirir.

voestalpine
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