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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tum Turkiye’de Dagihimaktadir,
Basin Kanununa Gore Yerel-Sireli Yayindir.”

Hakemli Dergidir.
Baski Tarihi: Mart 2021

editorden

kenananil@prestijyayincilik.com.ir

Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Pandemi durumu virisiin yeni versiyonlariyla de-
vam ediyor. Bunla birlikte degisen diinya dizeni
ve ekonomi daha kétliye gidiyor. Bu durum neye

gore planlandi ve ne zaman ¢ozilecegini daha

belli degil!

Sanayimizde orta da olsa bir kipirdanmalar var.

Kenan ANIL

Aslinda bununla birlikte pandeminin bize géster-
digi sey tarim ve hayvancilik. Bence su an modern
tarim ve hayvancilik icin yatinmlar yapmak ve devletin bunu tesvik etmesi gerekiyor. Aimanya'da
bir fuarda bir Ahinin kendi enerjisini yarattigr gérdiim. Hem yetistirdigi hayvandan hem de diski-
sl sayesinde bio yakit ile enerjisini yaratiyordu.

Mart ayi bircok seyin kutlandigi ay. ilk dnce baharin miijdecisi, 8 Mart Emekgi Kadinlar giinii kut-
lu olsun, 18 Mart Emperyalizme karsi kazanilan Tiirk Milletinin kazandigi biiyiik zafer. Once Mus-
tafa Kemal Atatirk ve sehitlerimize rahmet dilerken Canakkale zaferinin 106. Yilini kutluyorum.

Yine de gecikmelide olsak yeni sayimizla sizlere ulasmanin sevinci icindeyiz.

Bu sayimizda MISAD bagkani Koray Yavuz ile Isil islem sektérinin pandemi dénemindeki duru-
munu degderlendirdik. Ayrica soktér paydaglariyla da sdylesiler gerceklestirdik. Dokiim sektérd,
Demir ¢elik, Aliminyum v.s. bu sayimiz konular, haberleri ve yazilari ile dolu dolu oldu. Sizlere

iyi okumalar diliyorum.

Bizler mlgteri memnuniyetini artirmak amaciyla 2012 yilindan beri dijital ortamda dergilerimizi
yayinlayarak ve sosyal medyada glincelligi korumak amaciyla hizmetlerimizi strdirmekteyiz.
Basili yayinlarnimizi kargo yolu ile iletirken dijital ortamda sizlere ulagilmasinin rakamlarla rapor-
lanmasini gerceklestirebiliyoruz.

Yaptigimiz bu hizmetlerle cagin yapay zekasi ile sizlere deder katmaya devam ediyoruz. Bundan
dolayr sektdriin haber akisini saglamak icin bizleri desteklemenizi bekliyoruz. Bu zamana kadar
destekleyenlere tegekkirlerimizi bir borg biliyoruz.

Bu sireg icin de Uretimde ki yenilikleri ve sektér haberlerini bizlere olan givenizle sizlere her
kanaldan ulagtirmaya caligiyoruz.

Bizi izlemeye devam edin. Sizlerin verdigi glicle calismaya devam ediyoruz.

Glglti ve saglikli yarinlar icin. Gelecek nesillere giizel gtinler birakmanin bilinciyle saglikla kalin.
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HAKKIMIZDA;

Uzun Pnl!qra dayall mesleki deneyim ve bilgi birikimlerimizi teknolojinin
yenilikleri ile birlestirdik. Kalitenin doruklarina ulagma gabasi igindeyiz.

Kamara tipi atmosfer tipi finnlanmizla, vakum finnlanmizla, indiksiyon
sertlestirme tezgahlarimizla, her tarll gelige gug katiyoruz.

Savunma sanayii ekipmanlarindan otomotiv, tanm ve is makinalarina,
madencilikten medikal cihaz endustrising, kalipgiliktan makine takim imalatina
geligin kullanildigr her alanda bizim dokunuglarimiz var.

imalat streglerinin vazgegilmezidir, 1sil iglem.

Hep daha iyisini yapmak, hep ileriye gitmek ve bize giivenenleri de, bizi ¢oziim
ortadi olarak gérenleri de ileriye tagimaktir, amacimiz.

Iste bu anlayigla her tarld celigin her tarld 1sil iglem prosesini teknolojik
gereklere ve uluslararasi Kalite standartlarinin taleplerine uygun olarak
yapabilmekte; gellgml? laboratuvar imkanlarimizla uygulamalarimizin
sonuglarini gézlemleyebilmekteyiz.

Iyi 1sil iglem iyi celik ile mimkinddr. Urdndn iyi kalitede olmasi malzeme ,
imalat ve termal proseslerin uyumu ile saglanir.

.Gru? firmamiz AKL Gelik Metal ,takim celigi satislart ve vakum isil islemleri ile
imalatcilanmizin takim celikleri konusunda gavenilir ¢oziim ortagdir.

Iyi gelik ve iyi 1sil iglem. AKALIN ve AKL bu uyumun g6zm noktasidr.

ABOUT US;

We combined our professional experience and knowledge which are based on
too many years, with technological improvements. Our farget is to achieve the
peak point of the QUALITY.

We are putting on extra strength to every kind of steel by our seal quench
furnaces, vacuum furnaces and induction hardening machines.

From defensive equipment to automotive, agricultural and contstructional
machinary equipment and spare parts, from mining to medical devices, from die
making to tool manufacturing, in each field where steel is used you can easily
see our fingerprints.

Heat treatment is the essential step of manufacturing operations..

We always aimed to make better, to progress and to carry too far anyone who
accaepted us as solution partner.

By this understanding, we can make heat treating of all kind of steels in accordance
with advanced techniques and requirements of international standarts. Also, we
have the laboratory facilities for testing the materials we treated.

A succesfull heat treatment is possible with a good quality steel.

QOur group company AKL Steel Metal is a reliable solution partner for
manufacturers in marketing of tool steels and heat treating of these steels in
vacuum furnaces.

Good Steel and Succesfull Heat Treatment.
AKALIN Heat Treatment and AKL Steel Metal : This is the solution

“SIZLERLE DAHA MODERNE, DAHA iYiYE DOGRU, BUYUK ADIMLAR ATARAK DEVAM EDECEGIZ...”
AKALIN ISIL iSLEM & AKL CELIK METAL SIRKETLER GRUBU

MERKEZ : Cevat Diindar Caddesi No: 28 P.K. 06370 Ostim / ANKARA ¢ Tel: +90 312 385 38 75
SUBE : Cevat Diindar Caddesi No: 38-40 P.K. 06370 Ostim / ANKARA e Tel: +90 312 385 5168
AKL CELIK METAL : Cevat Diindar Caddesi No: 30 P.K. 06370 Ostim / ANKARA + AKL Tel: +90 312 354 18 88
E-Mail: info@akalinisilislem.com.tr / Web: www.akalinisilislem.com.tr
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Dergimiz Hakemli Dergidir

YAZI YAYIM KOSULLARI

Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayl gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.

Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlann imzalarnnin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlanimiz kendi fotograflarini ve kisa 8zgegmislerini de yaziya eklemelidir.

Yazinin ingilizce bashgi ve 6zetin ingilizcesi de verilmelidir.

Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢6zinurlikte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aitir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazan/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.

Reklam Indeksi

AKALIN ISIL ISLEM
ALPHAISILISLEM
ALUEXPO
AUTOMECHANICA.
ANKIROS

ESKISEHIR END. FUARI
FONAX MUHENDISLIK
HAZNEDAR

HEXAGON
HERAEUSELECTRO-NITE
INDUCTOTHERM
INSAISILISLEM.
IPSEN-EKSAS

KALITE FUARI

KASSO MUHENDISLIK
MAK ELEKTRONIK

NEDERMAN
OERLIKON BALZERS,
ONURISILISLEM
ORION ISI TEK
REPAMET.
UDDEHOLM



Global” &
* PARTNERINIZ.

Uluslararasi genis agimiz,
Stok gucumuz ve
Kaliteli drunlerimizile ...

-

yr

—V imes Sanayi Sitesi C Blok 306 Sk. No. 4 Palladium Tower Kat:31 Kardelen Sok. No:2 E-5 Karayolu Uzeri Tavsanli Mevkii No:44
TU Y. Dudullu, Umraniye, Istanbul, 34775 TURKEY | Barbaros Mah. Atasehir, Istanbul, 34746 TURKEY | Yolbulan Antrepo Yani Gebze,Kocaeli TURKEY
R T.+-90 (216) 540 00 60 F.+90 (216) 540 00 61 T.+90 (216) 514 90 00 F. +90 (216) 514 90 90 T. +90 (262) 724 99 14-15 F.+90(262) 72499 12



TUDOKSAD
NP HABERLER

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Mstallurgy, Automation and Extraction Technalogy

TURKIYE DUNYA DOKUM URETIMINDE

9. AVRUPA

)
”

2019 Diinya Dékiim Uretimin-
deki Keskin Diisiise Ragmen
Tiirkiye 9. Sirada!

Amerikan Dokimciler Birligi (AFS),
Ocak 2021 tarihinde yayinladigi 2019
yilini iceren 54. Diinya Dokiim Ureti-
mi Istatistiklerine gore Tiirkiye, top-
lam 2 milyon 314 bin 245 ton Uretim-
le iki basamak yikselerek dinyada 9.
blyiik, Avrupa’da ise italya'yl gece-
rek 2. blytk dékim Ureticisi konu-
muna geldi.

2019 yilinda yurticinde yenilenebilir
enerji, savunma sanayi ve makine
sektorlerindeki ivme, Yerli ve Milli
Uriin kullaniminin her alanda tesvik
edilmesi ve dnemli destekler sagdlan-
masi metal dokim sektérimiize cid-
di ivme kazandirdi. D&kiimhaneleri-
miz bu sayede Uretimlerini arttirrken
diger yandan bdutcelerinin  énemli
bolimlerini Ar&Ge projelerine ayira-
rak yerlilik orani daha ylksek ve daha
katma degerli parcgalarin Uretimine
yogunlagma firsati buldu.

Turkiye ihracatcilar  Meclisi  (TIM)

“Turkiye'nin ilk 1000 ihracatgisi 2019
arastirmasinda dékim sektériinden

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 333 / Mart 2021
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26 kurulusun; 2019 iSO 500 Blyuk
Sanayi Kurulusu listesinde 6, ikinci
500 Buyik Sanayi Kurulusu listesinde
ise 13 dokim sektérl temsilcisinin

TORKIYE DOKOM
SANAYICILER] DERNEG]

yer almasi da bizi oldukga gururlan-
diran ve gelisimimizi acik¢a gdzler
dnline seren bir husus oldu. Ayrica,
bugin itibariyle dokim sektoriinden
toplam 24 kurulus Ar&Ge merkezi
belgesi almig durumda.

Turkiye Metal Dokim Sanayi dolayli
olarak toplamda 50 bin kisiye istih-
dam sagliyor ve 5 milyar Euro’dan
fazla ihracat gergeklestiriyor.

Tiirkiye Metal Dékiim

Sanayinin 2020 Performansi

2020 yilinda ise dékim Uretimi beklen-
tilere paralel sekilde ilk ceyrekte nor-
mal seyrinde ilerlerken Covid-19

DinyaToplam Metal Dokim Uretimi Siralamasi—z2019

Uretim (ton)

Girr

Hindistan
A.B.D.
I 5.275.700
I 4.951.011
I 4.200.000
I 2355650
I 2.380.200
M 2.314.245
Il 2.288.899

Japonya
Almanya
Rusya
Meksika
Glney Kore
Tlrkiye

Brezilya

I 11.491.810
I 11.305.302

48.750.000

AvrupaToplam Metal Dékim Uretimi Siralamasi—2019

Almanya
Tiirkiye
italya
Fransa
Ukrayna
Ispanya
N 1.006.464
I 530.000
I 384.500
I 329.000

Polonya
Birlesik Krallik
Cekya

Belarus

Uretim (ton)

e
e 2.314.245
I 2.067.699
I 1.696.743
I 1.560.000
N 1.267.207

4.951.011

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 10°da —»



Tel Tretman Teknolojisi

WireMaster

Aktif veya pasif pota kapagi

* Tel asI ve magnezyumun es zamanli ilavesi

»  Guvenli bir tretman sireci igin tasarlanmis saglam gdvde

. Kolay bakim igin servis altyapisi
*  Kisa tretman suresi

»  Aktif pota kapadi —» pota kapagdi pndmatik hareketle kapatilir

» Pasif pota kapagi — pota kapaga dogru kaldirilir

Wiremaster ve Bulkmaster sistemleri

WireMaster ve BulkMaster sistemlerini kullanarak, sfero
dékim ve kompakt grafitli dokme demir Gretimi otomatik
hale getirilerek daha glvenilir bir stre¢ elde edilir. CGI /
-SG-navigator ile tretman sireci tamamen kontrol edilebilir,
raporlanabilir ve insan etkisi de en aza indirilir.

K-Q
TSE-IS0-EN

9000
e (3 L
eSO 186.0H845
Kalibrasyon 14000 I3 1800
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0015-K

Heraeus

TreatMaster

WireMaster ve Bulkmaster komhinasyonu

* Alyaj malzemeleri ile asilayici ve
magnezyum telin ilavelerini bir arada
yapar

. Bobin raflari, kesintisiz tel
beslemesini garantilemek icin hizl
ve kolay depolama saglayacak
sekilde tasarlanmistir

. Farkh metal kalitelerinin eszamanh
Uretimini kolaylastirir

Daha fazla bilgi icin:

Heraeus Electro-Nite A.S.

1. Organize Sanayi Bolgesi, Dagistan Cad.No:15
06935 Sincan-ANKARA

Tel: +90 (312) 267 08 88

Faks: +90 (312) 267 08 87

e-mail: info.electro-nite.tr@heraeus.com

web: www.heraeus-electro-nite.com

Electro-Nite
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Tiirkiye Metal Dokiim Sektérii Uretim Kiymeti

6,00 22,5%
5,00

5%
4,00
) I I I
2,00 I

2012 2013 2014 2015

pandemisinin etkisiyle ikinci ceyrekte
ciddi kayiplar yasandi. Ozellikle yurti-
cinde ve Avrupa otomotiv sanayinde
yasanan duruglar, Uretimin blydk bir
kismini olusturdugu distinildiginde,
sektérimzi ciddi seviyede etkiledi.

Dokim alicisi sektorlerde  Gglnci
ceyrekte baglayan canlanma ise ar-
tarak devam ediyor. Ic piyasadaki
canlanma bir miktar daha fazla olsa
da, salginin etkilerinin agir sekilde
gorilmeye devam edildigi Avrupa
llkelerinden gelen sipariglerde de
yogunluk surtyor. Farkli sektorlere
olan Uretimin yaninda otomotivde-
ki hareketlenmelerle birlikte metal
dokim sektorimizian 2020 yilini bir
onceki yila gore ylizde 12 Uretim kay-
biyla kapattigi dngdriliyor.

Uretim malzemesi bazinda ele alindi-
ginda en c¢ok dislsin Demirdisi do-
kim alaninda beklendigi gériliyor.
Uretim miktarinda gorilen degisik-
liklerin yani sira Gyelerimizden alinan
verilerde 2020 icin planlanan yati-
rimlarin beklenen seviyeden distk
olmasina ragmen devam ettigi go-
rGliyor. 2020 igerisinde isletmelerin
bircogu yeni yatinm kararlari aldi ve
dinya capinda OEM'lerin ileriye do-
nik yenilenebilir enerji ve e-mobilite
projelerinin ¢bzim ortadi olmayi ba-

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 333 / Mart 2021

23%

12,9%

2017

11%
6,5%

2016

-13%

-25%

2018

2019

sardi. Ayrica, gectigimiz Eylil ayinda
iki Uye kurulusumuz Sanayi ve Tek-
noloji Bakanliginin “Teknoloji Odakli
Sanayi Hamlesi” kapsaminda yatirm
projelerini kabul ettigi 10 Turk firmasi
arasinda yer ald.

2021 Yili Tahminleri

Firsatlarimiz Ve Risklerimiz
“"Dinya Genelinde Yeni Bir Cagda
Gegisin Ayak Sesleri Belirginlesiyor.”
Yurtigindeki gelismelerin yani sira ih-
racat agirlikli bir sektor oldugumuz
icin yurtdigindaki gelismeler de Tur-
kiye Metal Dokum Sektorin yakin-
dan ilgilendiriyor. Ote yandan imalat
sanayinin hemen hemen tim sektor-

lerine Uretim yapiyor olmamiz neti-
cesinde genel Uretime dair beklenti
ve hedefler 6ngdrilerimizi olusturur-
ken ciddi katki sagliyor. 2021 icerisin-
de belirsizliklerin strlyor olmasi do-
layisiyla 2020 yilindaki kayiplari telafi
etmek ana hedef olarak énimizde
duruyor. Avrupa'da otomotiv ve ma-
kine imalat sanayilerinde yillik bazda
yasanan kayiplar sonrasinda, Uretim
kapasitelerinin Covid-19 basta olmak
Uzere ticaret savaslar ve teknolojik
dénusimler sebebiyle yavas bir se-
kilde toparlanmasi bekleniyor.

Avrupa genelindeki dokim talebinde,
salginin etkilerinin gérece daha az his-
sedildigi ingaat ve yenilenebilir enerji
sektorlerinin - belirleyici  olabilecegi
tahmin ediliyor. Bati Avrupa’da dékim
Uretiminin uzun sire toparlanamaya-
cadi 6ngorilirken Dodu Avrupa'daki
yeni yatinmlarla birlikte Turkiye'nin de
dahil oldugu grupta demirdisi dokim
talebinin de artmasiyla dnemli bir ivme
gorilmesi bekleniyor. Araglardaki ha-
fifleme ve elektrifikasyon gecisleri de
dikkatle takip ediliyor. Yurticinde de
Avrupa'ya nazaran daha hafif karantina
uygulamalariyla birlikte asilama uygu-

lamalarindaki gelismeler, Turkiye

Metal D&kiim Sektsri ihracati
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Metal Dokim Sanayimizin gicli yapisi
ve teknolojik seviyesi, ekonomi yoéne-
timindeki son sinyaller dogrultusun-
da sanayicilerimiz umutlarini koruyor.
Ayrica, yenilenebilir enerji, savunma
sanayi ve makine sektorlerindeki ivme-
nin, Yerli ve Milli Uriin kullaniminin ve
saglanan tegviklerin talebi sirdiirecegi
duslniliyor.

Blylk resme bakilacak olursa; sekto-
rimizi ilerleyen donemlerde farkli
acilardan yapisal dénisimlere ugra-
tacak bircok konu giindemde. Bunla-
rin baginda Endustri 4.0 ve Uretim tek-
nolojilerinin dijitallesmesi, 3D yazicilar
ve katmanli Gretim, nitelikli is glictine
ve mesleki bir egitim sistemine duyu-
lan ihtiyag, iklim krizi ve déngiisel eko-
nomiye gecis, AB Yesil Mutabakatinin
yansimalari ve ticaret savaslar geliyor.

Ayrica, Covid-19 pandemisi ve icinde
bulundugumuz zorlu kosullar; kiresel
tedarik zincirinin yeniden tasarlanmasi
ve Urin ihrag edilen pazarlarin gesit-
lendirilmesi gibi olgularin kisa vadede
yeniden ele alinmasini ve risklerin daha
dikkatlice yonetilmesini gerektirecek.
Acikcasi diinya genelinde yeni bir caga
gecisin ayak seslerini artik belirgin ola-
rak duyuyoruz. Bu yeni dizende Ulke-
mizin nasil konumlanacagdi ve hangi
politikalar benimseyecedi sektor ola-
rak bizim de bir¢ok agidan yol harita-
larmizi sekillendirmemizi saglayacak.
Bunlarin haricinde sektér paydaglari-
nin g6z 6nlne almasi ve buglinden
baslayarak yeni stratejiler belirlemesi
gereken yukandaki hususlar, dzellikle
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mesleki editim ve strdUrilebilir Gretim
olmak tzere, TUDOKSAD olarak bizim
de yeni dénem calisma projeksiyonu-
muzu olusturuyor. D&kiimcilerimizin
Avrupa haricinde ABD, Uzakdogdu ya
da Afrika gibi yeni pazarlara yonelerek

portféylni  gesitlendirmesinin, tim

dinyanin Gzerinde durdudu karbon
ayak izinin azaltlmasi ve sirdirdle-
bilir Gretime gegis icin hizlica aksiyon
almasinin ve bu alandaki gerek ulusal
gerekse uluslararasi desteklerden ve
fonlardan faydalanmasinin en &nemli
noktalar olacagini diistinlyoruz.

Tiirk Metal Dokiim Sektdérii Uretimi (ton / yil)
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Istanbul Demir ve Demir Dist Metaller Ihracatcilart Birligi
(IDDMIB) Yonetim Kurulu Uyesi Hiilya Gedik, Muhasip Uyesi
Aysegiil Capan ve Denetim Kurulu Uyesi Nilay Denizli sirket-
lerinin bakar, aliiminyum, dokiim ve kaynak sektorlerindeki
ihracatlaryyla iilke ekonomisine biiyiik katki sagliyor.

Demir ve demir digi sektori 2020 yilini
pandemiye ragmen ylzde 1,5'luk artig
ile 8,4 milyar dolarlik ihracatla tamam-
ladi. Bu ihracat rakaminda énemli paya
sahip aliminyum, bakir, dékim ve
kaynak sektorlerini temsilen IDDMIB
yénetim kurulunda goérev alan kadin
yonetim kurulu Gyeleri 8 Mart Dinya
Emekei Kadinlar Gunl mlnasebetiyle
bir araya geldi.

Dékiim Sektériinde

Avrupa'da ikinciyiz

Doékimin sanayi sektorinin  nemli
bir ara mal Ureticisi, agir sanayinin vaz-
gecilmez unsurlarindan oldugunu vur-
gulayan Hilya Gedik, “Otomotivden
beyaz esyaya, havacilik sektorinden
saglik sektoriine kadar pek ¢ok sektor
icin ara mal Uretimi gerceklestiriimekte-
dir. Dékim sektoriinde Turkiye kendine
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yetebilen, diinya standartlarinda Uretim
yapabilen ve dis ticaret fazlasi veren bir
sektordir. Dokim sektord, her gegen
yil Uretim kapasitesini arttirmakta Avru-
pa’'da ve diinyada pazarini blyitmeye
devam etmektedir. 2020 yilinda Turkiye
dokim sektérinde Avrupa'da 2. siraya
yukselmistir. Dokim sektord cogunluk-
la Gretimini ihracat seklinde dis Glkelere
satmaktadir ve en blyik pazar Avrupa
Birligi'ne bu ihracatin yaklagik yizde
60"t gergeklestiriimektedir. 2020 yilin-
da Covid-19 pandemisi nedeni ile tim
dinyada talepte gerceklesen azalig
ozellikle otomotiv sektdriinde hissedil-
mis ve sektdriin en buydk alicisi konu-
munda olan AB'nin talebindeki azalma
sektori olumsuz etkilemistir. Diger ta-
raftan saglik sektériinde yaganan ani ta-
lep artigl ise sektorde bu yonde Uretim
yapabilen firmalar icin olumlu bir katki

2]iDDMiB

sagladi. Sektorde 2020 yilinda 6zellikle
ikinci ceyrekte baslayan daralma Ugiin-
cl ceyrekte de stirmus olup dérdinci
ceyrek itibariyla toparlanmalar gordil-
meye bagladi” dedi.

Sektorin ihracat rakamlarini da de-
Jerlendiren Gedik sunlar soyledi:
“Ihracat verilerine bakildiginda 2020
yilinda tim dinyada gorilen talep
azaliginin etkisiyle 2019 yilina gére ih-
racatta ylzde 6 azalma ile 7.2 milyar
dolar ihracat gergeklesmistir. 2020 yi-
linda sektoriin en ¢ok ihracat yaptigi
tic tilke; Almanya, italya ve ABD olup
bu Ug Ulkeye toplamda 2.4 milyar do-
lar ihracat gerceklestirilmis ve top-
lam ihracattan ylzde 33 pay almistir.
Basta AB Ulkelerinden Almanya, Bir-
lesik Krallik, Italya olmak (izere ABD
ve Glney Kore sektor icin dnemli
hedef pazarlarmizdir. 2021 yilinda
sektor ihracatini 8 milyar dolaylarin-
da tamamlamayi hedeflemektedir.”

Hilya Gedik, 25 Mart tarihinde Dékim
sektor temsilcilerinin sanal ortamda bir
araya gelecegine de degindi.

Aliiminyumda Hedef

3.5 Milyar Dolar ihracat
Aliminyumun, glinimizde mutfak
malzemeleri, aydinlatma, gemi ya-
pimi, ingaat, otomotiv, ambalaj, sa-
vunma, havacilik basta olmak Uzere
kullanim alaninin giderek artis gos-
terdigini aktaran Aysegil Capan,
“Saglik, enerji gibi son dénemlerde
daha da &nem kazanan sektorlere ek
olarak ozellikle yeni nesil ara¢ ve ya-
pilarda siklikla kullaniimaktadir. Ote
yandan sadece sanayide degil gin-
Itk yasantimizda da kullanim alani

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 16’da —»



Temiz, verimli ve ekonomik tretim igin
gerekli tim ¢éziimlerde: Nederman

Dunya’da 1000’in Gzerinde dokiimhanenin tim kisimlannda
Nederman Filtrasyon sistemileri kullaniimaktadir.

¢ Ergitme ocaklanndan sicak gaz ve tozlann gideriimesinde,
o Kum hazrrlama ve geri dénusumunde,

e DOkUm ve soguma hatti tinellerinde,

e Kumlama ve taslama proseslerinde,

En verimili filtrasyon islemleri Nederman Filtre Sistemleri ile
gerceklestirilir.

Nederman

A

. Nederman Tarkiye
Istanbul Ticaret Sarayl K No:568 Giyimkent-Esenler/Istanbul
Tel:0212 438 0778 e-mailinfo.turkey@nederman.com

MIKROPUL

Nederman

www.nederman.com
www.nedermanmikropul.com

prestij2yiz67on11



16

X NEWS

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Mstallurgy, Automation and Extraction Technalogy

geniglemektedir. Sektdrin blyuklu-
Jdunl hissettiren en blyik veri sek-
térde faaliyet gosteren firma sayisi
ve sagladigr istihdamdir. Yaklagik bin
500 faal firma olup, 30 bin Gzerin-
de calisana istihdam saglamaktadr.
Sektor son 10 yilda ylzde 10 oranin-
da buylime saglayarak, ylzde 35'lik
payla da Demir ve Demir Digi Me-
taller sektor ihracatinda ilk sirada yer
almaktadir.  Aliminyum sektdrindn
2020 yili ihracati toplamda 2,94 mil-
yar dolar olup, s6z konusu ihracatin
yuzde 58'i AB Ulkelerine gercekles-
tirilmektedir. 2021 yili hedefimiz 3,5
milyar dolardir” dedi.

Capan, ayrica dinyanin her Ulkesin-
de var olan altiminyum sektori olarak;
2021 yilinda, 6zellikle Ingiltere, Katar,
Kuveyt, Israil ve Kanada'daki pazar pay-
larini arttirmay! hedeflediklerini belirtti.

Bakirda En Fazla ihracat italya,
Bulgaristan Ve Almanya'ya

Bakir Sektéri olarak 2021 yilinda 1,8
milyar dolar ihracat gerceklestirmeyi
hedeflediklerini séyleyen Nilay De-
nizli, “iletkenlik &zelligi sayesinde
endUstride yaygin olarak kullani-
lan Bakir metali, bugiin elektrik ve
elektronik, enerji, ulagim, otomotiy,
insaat,
kimya sektérlerinde yaygin olarak

kuyumculuk, sus egyalari,
kullanim alanina sahip. Yiksek ilet-
kenligi sayesinde voltaj glc¢ kablo-
lari, jeneratdrler, transformatérlerde
kullaniliyor. 2020 yilinda bakir sektd-
rinde ihracat pandeminin etkisiyle

Subat-Mayis déneminde dnceki se-
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neye oranla azalmis olsa da Haziran
ay! ve sonrasinda gorilen Uretim ve
talep artistyla yikselme kayit ederek
2020 yilini 6nceki yila gdre deger-
de ylzde 6 ve miktarda da ylzde
6,13 artig ile tamamladi. 2020 yilinda
1,38 milyar dolar degerinde 208 bin
ton bakir ihrag edilmistir. Bakir sek-
térinde en fazla ihracat yaptigimiz
tlkeler sirasiyla italya (191 milyon
dolar), Bulgaristan (147 milyon dolar)
ve Almanya (101 milyon dolar)'dir. Bu
llkelerin toplam Bakir ihracatindan
aldiklari pay ytzde 32'dir” dedi.

Sektori degerlendirmeye devam eden
Denizli, sézlerini su sekilde noktaladh:
“Dlnyada 1. sirada oldugumuz “bakir-
dan demetlenmis teller, kablolar, rme
halatlar” ve ihracatinda Avrupa'da 4.,
Diinyada ise 6. sirada oldugumuz “ba-
kirdan ince ve kalin boru baglanti parca-
lan” gibi Grlnlerin ihracatinda da diin-
yada 6nemli bir s6z sahibiyiz. Ocak 2021
ihracatimiz 143 milyon dolar olarak ger-
ceklesti. Bakir sektoriine yonelik diizen-
ledigimiz sektor toplantilarinda sekto-
rimizin ihracatlanni arttrmak istedigi
pazarlar arasinda Kuzey Avrupa Ulkeleri,
Latin Amerika Ulkeleri, Kanada ve ABD
on plana ¢ikmaktadir. Bu cercevede,
Birlik olarak isvec'teki Elmia Subcontra-
ctor fuarina milli katiim organizasyonu
dizenliyor ve Kuzey Avrupa'ya yonelik
Sanal Ticaret Heyeti planliyoruz.”

Metalin Kadinlar

"Biz Birlikte Gui¢liiytiz"”

iDDMIB Yénetim Kurulu Baskani Tah-
sin C)ztiryaki, “Birligimizde birden

Dergilerimiz artik

fazla adir sanayi metal sektorlerinden
olusuyor ve gururla séylemek istiyo-
rum ki Ug¢ kadin yonetim kurulu Gye-
mizle, ihracatgi birlikleri icinde 6rnek
birligiz" dedi.

Yénetim Kurulu Uyesi Hillya Gedik,
“Onemli olan kadin ya da erkek ol-
masi degil. Sanayi isi emek isidir. Sa-
nayinin her evresinde emek vardir. Bu
emegin temsiliyeti tagimak blyik bir
sorumluluk ve onurdur” dedi.

Aysegul Capan, “Yaptigimiz is cin-
siyet gdzeten bir is degil, yaradiligi
musait herkes rahatlikla yapabilir.
Sanayici, ihracatgr olmaktan son de-
rece memnunum, beraberinde sek-
térim adina birden fazla STK'da da
gobrev aliyorum. Ben yapabildigime
gore her Turk kadini kolaylikla yapa-
bilir. Ozellikle aileden sanayici olan
geng¢ kizlarimiza igletmelerine sahip
¢cikip, devam ettirmelerini tavsiye
ediyorum. Bu ulkenin bizlere ihtiya-
cl var. Kadin erkek; el ele, kol kola,
omuz omuza hep birlikte Tirk eko-
nomisini Dinya ekonomisinde hak
ettigi yere tasiyabiliriz, biz birlikte
glcliytz "diye ekledi.

Birlik yonetiminde bakir sektorinin
temsilcilerinden Nilay Denizli kadin gi-
risimcilerin dnemini vurgulayarak sana-
yide firsat esitliginin dnemine degdindi.
"Birligin parcasi olmak, sektérde yik-
selen meslektaslarimla beraber olmak
ve onlarin da ihtiyaglarina ¢ézim Ure-
tebilmek adina yapilan bitin iglerde
yer almak gurur verici” dedi.
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Kromas - Résler Tirkiye Genel Midira Dr. Sigirtmag; KROMAS

Better surfaces for life...

R(’)'SLER""Ag

finding a better way ...

1974 Bursa dogumluyum.. Bursa Ana-
dolu Lisesinden mezun olduktan sonra
Uludag Universitesi Makine Miihen-
disligi bolimunde lisans, yiksek lisans
ve doktora egitimimi tamamladim.
Daha sonra is hayatimda da isletme
ve finans Uzere birkag kez mikro MBA
programi yaptim. Is hayatima ise 1998
yilinda Turkiye'nin en blylk sac isleme
teknolojilerini Greten Durmazlar Maki-
ne'de bagladim. 10 yil bu firmada, son
3 yil ARGE yoneticisi olarak gorev al-
diktan sonra Aktag Holding'te Teknik
Birimler Direktori ve daha sonra Cos-
kunéz Holding'te de Arge ve Tekno-
loji MUdurl gérevlerini yurittim. 2014
yilinda ise Résler Kromas ile yollarmiz
kesisti ve yaklagik 6 yildir burada sirke-
tin kaptan koltugunda gdrev yapiyor
ve ekibimle musterilerimize ylzey is-
lem konusunda katma deger yaratmak
icin keyifle ¢alisiyoruz..

Kromas, 1991 yilinda kurulan ve
Turkiye'nin ilk ylzey iglem firma-

larindan bir tanesidir. Turkiye'de
yaklasik ceyrek ylzyll ylzey islem
konusunda cok basarili iglere imza
attiktan sonra 2014 yilinda ylzey islem
konusunda diinyanin en buyUk firmala-
rindan biri olan Alman Rdsler Gmbh
firmasi tarafndan strateik bir satinalma
karari ile alinmistir. Résler ise globalde
13 farkli Glkede Uretim lokasyonu

www.metaldunyasi.com.tr
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olan 500 milyon Eur Uzerinde cirosu
ve Almanya’daki dev ArGe merkezi ile
ylzey iglem konusunda diinyanin lider
firmalarindan bir tanesidir.

Kromas olarak, Istanbul’'daki fabrika-
mizda ylzey islem teknolojileri konu-
sunda Uretim yapiyor, Kromas ve Ros-
ler markalari ile Griin ve hizmetlerimizi
100 yillik Résler deneyim ve birikimini
de katarak hem Tirkiye'ye hem de
yurtdigina sunuyoruz.

Parcalar son kullanimlari ncesi iste-
nilen &zellikleri kargilamasi icin bazi is-
lemlere tabi tutulurlar. Bu iglemler par-
cadan beklentiye gore farklilik gosterir.
iste bu noktada yiizey islem, parcaya
istenilen ozellikleri kazandirmak icin
yapilan islemlere verilen addir. Ornegin
medikal alanda kullanilan implantlarin
vicudumuzun bunlari kabul etmesi ve
bir enfeksiyon olugturmamasi cok par-
lak ve purilzslz olmasi gerekir. Ya da
kuyumculuk sektériinde kolye, yiizik
vb gibi degerli malzemeler satisa ¢ik-
madan once daha cekici olmalan icin
parlatilmasi gerekir.  Diger taraftan,
calisan bir digli sisteminde digli ¢arkla-
rin sorunsuz calismasi icin digli Gretimi
sonrasi Uretimden kaynaklanan isten-
meyen capaklarin alinmasi baska bir ta-
leptir. Bir diger drnek ise son dénemde
Uretim hayatimiza giren ve gelecegim
Uretim teknolojisi olarak bilinen Ekle-
meli Uretim teknolojisi yani 3D Printing
ile Uretilen parcalarinin  ylzeylerinin
iyilestirilmesi gerekir. Iste biz tim bu
ve benzer beklentileri kargilayan yilzey
islem makine ve teknolojileri Gretiyoruz.

Aslinda herhangi parca tizerine bir dzel-
lik (parlaklik, plriizstizlik, matlik, eskitil-
mis gorintd, vb.) kazandirmak istiyorsa-
niz ylzey islem konusu ile ilgili mutlaka
bir calisma yapmaniz gerekmektedir. Biz
de iste tam o noktada misgterilerimizle
Kromas ve Rosler markalar ile bulusu-
yoruz. Cok sayida sektdre hizmet veri-
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yoruz. Oncelikli sektdrlerimiz arasinda
otomotiv ana ve yan sanayi, savunma
havacilik, dokim-ddvme, medikal, ku-
yumculuk, tekstik aksesuarlar, gozlik,
mobilya aksesuarlar, mermer, eklemeli
dretim (3D Printing), mutfak gerecleri,
baglanti elemanlari vb. sayabiliriz.

Tim bu ve diger sektérlere Kumlama,
Shot Peening (Bilyali ddvme), Vibrasyon-
lu Yiizey Iislem ve Sarf malzeme konula-
rinda makine ve ¢dzimler sunuyoruz.

Son dénemde algimizin degismesine
neden olan ve o&zellikle bizi mutlu ve
motive eden bir noktaya da deginmek
istiyorum. Yaptigimiz is aslinda meka-
nik bir is olarak gorilebilir. Fakat biz
kendimizi sadece ylzey islem ¢ozim-
leri Greten bir firma olarak gérmiyoruz.
insanlarin hayatlarina ve duygularina
dokunan bir firma olarak gériyor ve
hissediyoruz. Makine ve teknolojileri-
mizin evlenme teklifi yapan bir erkegin
sevgilisine sundugu ylzigin parlak-
liginda, sevdiklerine lezzetli yemekler
yapan bir kadinin heyecanla tuttugu
tencere kulplarinin - plrlzstzligiinde,
kargisindakine sevgiyle bakan gdzler
Uzerindeki gozltk cercevelerinde, evde
aldigr yeni mobilyayi keyifle toplamaya
calisan birinin siktigr civatada, keyifli bir
sofrada yemek yenirken tutulan catal
bicaklarda kullanildigini bilmek bize ayri
bir heyecan ve mutluluk kaynagi oluyor.
O yiizden "hayatin her alanindayiz” di-
yoruz ve “insanlarin hayatlarina dokun-
mak” bizi bilango ve gelir tablolarindaki
rakamlardan daha ¢ok motive ediyor.

Ciromuz son 5 yilda EUR olarak 2 katin
Uzerinde blyudu ve ihracat oranimiz
%25'lerden
20'nin tzerinde Ulkede bayi agr olustur-
duk. Bu dénemde SAP ERP sistemimizi
kurduk, kurumsal déntistim adimlarimizi

%40 seviyelerine geldi.

atmaya basladik, yalin ve dijital déni-
sim programimizi baglattik, donanimli
bir test merkezi kurduk ve musterilerimi-

zin ylizey islem ile ilgili tim taleplerine
deneyimli ekiplerimizle cevap veriyoruz.

Pandemi sireci bize bu dénemde cok
sey Ogretti. Bu donemde 6zellikle i¢ ve-
rimlilik, yalin déniiglim, Gretimden veri
toplama ve analiz, IK projeleri, yeni ArGe
ve Urlin gelistirme projeleri gibi konula-
ra ayirdik. Boylece hem pandemi dncesi
yogunluktan bakamadigimiz énemli ko-
nular masaya yatirma hem de pandemi
sonras zor olacak rekabet dénemine
hazirlanma imkanimiz oldu. Yeni normal
ayni zamanda bize fiziki hareketliligin bu
kadar gerekli ve elzem olmadigini, %70-
80 verimle de olsa dinyanin her yerinde
verimli online gérigme ve toplantilar ya-
pabilecegimizi de gosterdi.

2020 yilini pandemi 6ncesi belirledigi-
miz hedef seviyesine ¢cok yakin kapat-
tik. 2021 yili igin biylme hedefimizi
EUR olarak %10 gibi daha konservatif
belirledik. Ctnki 2021yilinin hendz
gecmeyen pandemi etkisi, yurticin-
deki talebin sinirli ve belli oranlarda
kalmasi, yurtdigi pazarlarinin agilmasi-
nin kademeli olacag, yilsonuna kadar
strmesini bekledigimiz distk kurun
Uretici  Uzerindeki baskisi, ADB’nin
degisen bagkani ile global sahnede
atacagi adimlarin henliz net olmama-
si gibi etkilerden dolayi kolay ge¢me-
yecedini dustndyorum.

Kromas olarak Tirkiye'de ylzey islem
makine ve c¢ozlmleri konusunda lider
firmayiz. Bizim glicimz aslinda misteri
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INTERVIEW

odakli bir firma olmamizdan geliyor.
Arkamizda sektorin 100 yillik global
devi Résler'in olmasi tabi ki cok énemli.
Fakat Turkiye'deki basari hikayemizin
arkasinda tim sureclerimizde muste-
rilerimizi ve onlara yarattgimiz degeri
dikkate almaya calismamiz var. Muste-
rilerimize satig yapmaktan daha ¢ok on-
lara ¢oziim Gretmek ve deger yaratmayi
hedefliyoruz.. Biz musterilerimize maki-
ne satmadan &nce mutlaka parcalarini
test eder, sonuglarini paylasir, yarattigi-
miz degeri (zaman, kalite, performans,
maliyet) anlatir ve karsilikli mutabik kal-
diktan sonra satig stireclerini ylriitlriiz.
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Teknoloji son hizla geligiyor ve insa-
noglunun bazen buna ayak uydurmasi
bir yana anlamasi bile zorlagiyor. En-
dustri 5.0 su an icin daha ayaklar tam
yere basmayan bir kavram ve henlz
endustri 4.0 gibi icsellestirilmis degil.
Fakat dijital déntslim ve Endistri 4.0
cok dnemli ve her Ureten toplumun
gelecegini buna goére sekillendirme-
si gerek. Ciinkd artik IOT (Nesnelerin

Mitsubishi Electric 2020 yil Uluslararasi
Patent Basvurularinda Japonya’da
Birinci, Kiiresel Gapta Uciincii Oldu

ESees &

Mitsubishi Electric, Isvicre merkezli
Diinya Fikri Miilkiyet Orgiiti'niin
(World Intellectual Property Organi-
zation-WIPQO) 2 Mart 2021 tarihli du-
yurusuna gore 2020 yili uluslararasi
patent bagvurularinda Japonya'da
birinci, kiiresel ¢apta ise U¢lnci
oldu. Bu ytksek siralama, Mitsubishi
Electric'in fikri milkiyeti, strdirdle-
bilir biylimesini destekleyen Ar-Ge
ile beraber stratejik cok dnemli bir
is kaynagi olarak konumlandirmasini
gosteriyor. Kiresellesme stratejisi
dogrultusunda yogun bir sekilde
patent bagvurularinda bulunan
Mitsubishi Electric; Japon firmalari
arasinda arka arkaya alti yil boyunca
birinci olurken uluslararasi capta ise
art arda yedi yil boyunca ilk bese
girme basarisini gosterdi. Mitsubishi
Electric'in patent bagvurular, son
yillarda ozellikle loT (Internet of
Things / Nesnelerin interneti) ve Al
(Artifical Intelligence / Yapay Zeka)
destekli ¢dziimlerine yogunlasiyor.
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Interneti), Makinelerin  Ogrenmesi,
Yapay Zeka, Cobot (insan-Robot is-
birligi), Blyuk Veri Isleme gibi konular
birer hayal Grinu degil gergek ve Ure-
tim sahalarimizin bir parcasi olmaya
basladi. Tim Uretim yénetimlerinin bu
teknolojileri anlamasi ve belli oranda
kullanmasi énemli. Bireysellesen mus-
teri beklentilerine esnek, verimli, dijital
ikizleri olusturulan ve entegre Uretim
sistemleri ile cevap vermek, firmalar

arasindaki farki da ortaya koyacak.

Simdiden tesekklr eder, iyi caligma-
lar dilerim.

MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

2013 2014 2015

Toplam bagvuru

Mitsubishi Electric'in

Fikri Miilkiyet Faaliyetleri

1) Grup ¢apinda i ve Ar-Ge stratejisi
olarak Fikri Mulkiyet

- Fikri Mlkiyet ve teknik standart
girisimleri, sirketin is ve Ar-Ge strateji-
leriyle yakindan baglantilidir.

- Genel Merkez'de Bagkanin dogru-
dan kontroll altindaki Fikri Malkiyet
BAIGma, tim dinyadaki fabrikalar,
Ar-Ge merkezleri ve bagli sirketlerin
faaliyetlerini koordine etmektedir.

2) Kduresel Fikri Milkiyet Faaliyetleri
ve Uluslararasi Standart stratejileri

- Fikri MUlkiyet acisindan kritik girigim-

—e— Global sirketler iginde

2017 2018 2019 2020

—e— Japon sirketler iginde

ler, ana is alanlar ve énemli Ar-Ge
projelerini destekliyor.

- Gelismekte olan tlkelerde Fikri
Mdlkiyet patent bagvurulari erken bir
asamada ve proaktif olarak yapiliyor.
- ABD, Avrupa, Cin ve Guiney Dogu
Asya'daki Fikri Miilkiyet faaliyetlerini
yonetmek Uzere sirketin Ulke yetkili-
leri gérevlendiriliyor.

- Patentler, uluslararasi standart-
larda (“standartlar icin zorunlu pa-
tentler”) ve rekabetin yogunlastigi
alanlarda alinarak Griin rekabeti ve
pazar payinin glclendiriimesine
yardimci oluyor.
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MUSTAFA VARANK:

“KIMYA SEKTORU EKONOMININ HARCI”

| T.C SANAY VE
+/ TEXMOLOA BAKANLIG

MUSTAFA VARANK
I.C. SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANI

Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Ihracatcilart Birligi (IKMI-
B)’in 17’inci donem bagkanligim yiiriittiigii Kimya Sektor Platformu
(KSP) biinyesinde gerceklestirilen “2021 Tiirkiye Kimya Sektor Surast’,
Kimya Sektor Platformu (KSP) Baskani ve IKMIB Yonetim Kurulu Bas-
kanu Adil Pelister’in ev sahipliginde dijital platformda yapuan agilis
konusmalartyla basladi. Surada konusma yapan Sanayi ve Teknoloji
Bakam Mustafa Varank, “Kimya sektorii ekonomimizin haret” dedi.

iki yilda bir diizenlenen Tiirkiye Kimya
Sektor Surasi, Kimya ihracatci Birlikleri
basta olmak Uzere sendika, oda, fede-
rasyon, vakif, dernekler ve Universiteler-
le birlikte sektorin 6nde gelen 36 ku-
rumunu bir araya getiren Kimya Sektér
Platformu tarafindan gergeklestiriliyor.

Bu yil, 12-13 Mart 2021 tarihlerinde kim-
ya sanayinin nabzinin tutulacagr 2021
Turkiye Kimya Sektor Surasi'nin acilis
konusmalari, T.C. Sanayi ve Teknoloji
Bakani Mustafa Varank, T.C. Ticaret Ba-
kani Ruhsar Pekcan, Tirkiye ihracatcilar
Meclisi (TiM) Baskani ismail Giille, Kim-
ya Sektor Platformu (KSP) Bagkani ve iK-
MIB Yoénetim Kurulu Baskani Adil Pelis-
ter tarafindan gerceklestirildi. Ayrica ilk
gun gergeklestirilen oturumlarda T.C.
Sanayi ve Teknoloji Bakan Yardimcisi
Mehmet Fatih Kacir, T.C. Ticaret Bakan
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Yardimcisi Riza Tuna Turagay ve T.C.
Ticaret Bakan Yardimcisi Gonca Yilmaz
Batur da panelist olarak yer ald.

Aglilis konugmalari sonrasi TOBB Kimya
Sanayi Meclisi Bagkani Timur Erk, Turki-
ye Kimya, Petrol, Lastik Ve Plastik Sanayi
isverenleri Sendikasi Baskani Levent Ko-
cagul, Turkiye Kimya Dernegi Bagkani
Prof. Dr. Bahattin Yalgin, Plastik Sanayici-
leri Federasyonu Baskani Omer Karade-
niz, Plastik Sanayicileri Dernegi Bagkani
Selcuk Gulstin, Tirk Plastik Sanayicileri
Aragtirma, Geligtirme ve Egitim Vakfi
Baskani Yavuz Eroglu, Fleksibil Ambalaj
Sanayicileri Dernegi Bagkani Fahri Ozer,
Ambalaj Sanayicileri Dernegi Baskani
Mustafa Zeki Sarbekir, Kauguk Derne-
gi Bagkan Yardimcisi Fahriye Yiksel,
Turkiye Kimya Sanayicileri Dernedi Bas-
kani Haluk Erceber, Tiirkiye ilag Sanayi

'éf*fkmhmww

Dernedi Bagkani Hasan Ulusoy, Tirkiye
Saglik Endustrisi Isverenleri Sendikasi
Baskani Metin Demir, Boya Sanayicileri
Dernegi Bagkani Mehmet Akin Akgali,
Madeni Yag, Petrol Uriinleri Sanayi-
cileri Dernegi Baskani Tayfun Kogak,
Kompozit Sanayicileri Dernegdi Bagkani
Baris Pakis, Kozmetik ve Temizlik Uriin-
leri Sanayicileri Dermnegi Bagkani Ahmet
Glindogdu Pura ve Aerosol Sanayicileri
Dernegi Baskani S. Ozgiir Oztiirk sekto-
rin sorun ve ¢6zim onerilerini ele ald.

Mustafa Varank: “Ekonomi
Reform Paketi ile Tiirkiye'deki
yatirim ortamini cok daha

cazip hale getirecegiz"

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakani Musta-
fa Varank, yaptigi konusmada Covid-19
salgininin ekonomi, Uretim ve tedarik
zincirleri Uzerindeki etkilerine degine-
rek, bu dénemde bircok sektére girdi
saglayan kimya sektorinln de dneminin
arttigini soyledi. Kiresel ekonomideki
gelismelerden Tirkiye'nin de etkilendi-
Jine ancak uygulanan yerinde ve etkin
politikalarla Glkeyi diinya genelinden
pozitif ayrigtirmayi basardiklarina dikkati
ceken Varank, “Ulkemiz gecen yil yiizde
1,8 blylmeyle Cin'in ardindan en yik-
sek buylime kaydeden ikinci G-20 Ulke-
si oldu. Ulkemizin bu dénemde ortaya
koydugu basarida en dnemli pay sahip-
lerinden biri de imalat sanayimiz. Pan-
demiye ragmen sanayi sektorii son bir
yilda 337 bin ilave istihdam olusturdu.
Sanayi Uretim endeksi verilerine gore
Ocak ayi Sanayi Uretimimiz beklentileri
oldukg¢a asarak gecen yilin ayni ayina
gore ylizde 11.4 bir 6nceki aya gore ise
ylzde 1 artti. Bu verilerle Ocak ayinda
da yillik bazda sanayi Uretimini en ¢ok
artiran G20 Ulkelerinden biri olduk.
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et

RUHSAR PEKCAN
T.C. TICARET BAKANI

Yeni yatinm taleplerinde kayda deger
bir artig var. Cumhurbagkanimizin bu-
glin aciklayacagi Ekonomik Reform Pa-
keti ile Turkiye'deki yatirim ortamini cok
daha cazip hale getirecegiz” dedi.

Varank: "Kimya sektérii imalat

sanayinin kilit sektérlerinden birisi”
Kimya sektoriiniin imalat sanayinin kilit
sektorlerinden birisi oldugunu vurgu-
layan Varank sunlari sdyledi: “Sektor
2009-2019 yillarinda girigim sayisi, Ure-
tim ve istihdam bakimindan her yil (ize-
rine koyarak buyuyor. Sektérdeki treti-
min yaklagik ylzde 77'si kendi icinde ve
diger sektorlerde girdi olarak kullanili-
yor. Geleneksel endistrilerin yaninda
gelecege yon veren sektorlere de kri-
tik hammadde ve ara Urinler sagliyor.
Bu agidan bakinca kimya sektori igin
ekonomimizin harci dersek herhalde
yanlis olmaz. Sektorin kritik dnemine
ragmen yiksek oranda digsa bagimli ol-
dugunu ve bu alanda her yil yaklasik 20
milyar dolar dis ticaret acigr verildigini
gbriyoruz. Bunun nedenleri, tUretimde
ham petrol ya da dogal gaz gibi hidro-
karbon kaynaklarina ihtiya¢c duyulmasi
ve Ulkedeki petrokimya Uretiminin ye-
tersizliginden kaynaklaniyor. Bakanlik
olarak sektérdeki agigin ve potansiyelin
farkindayiz ve bu nedenle kimya sekt6-
rinl dncelikli alanlardan biri olarak be-
lirledik. Sektorin gelisimi igin tegvik ve
destek sistemimizi seferber ettik. Kritik
drlnlerin yurt icinde Uretimini destek-
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lemek Uzere endistri bdlgeleri kuru-
yoruz. Yatinm yeri, kolaylagtirici stireg-
ler ve cazip destek imkanlariyla basta
petrokimya olmak Uzere blyik Slcekli
yatirmlarin yapilmasini tesvik ediyoruz.
Onay verdigimiz 22 endustri bolgesinin
6'si kimya sektérine hizmet ediyor. Bu
boélgelerdeki yatinmlar tamamlandigin-
da cari dengemize yillik 3 milyar dola-
rn Uzerinde katki saglanacak." Kimya
sektdrinin kimelenmeye de uygun
oldugunu belirten Varank, kimya ihtisas
OSB'leri kurduklarini, izmir—Aliaga, Ko-
caeli-Gebze, Yalova ve Istanbul-Tuzla
kimya ihtisas OSB'lerinin basarli sonug-
lar verdigini anlatti. Kimya sektori icin
2012'den bugline kadar 3 bin 691 tegvik
belgesi dizenlediklerini ifade eden Va-
rank, bu yatinmlarin degerinin 96 mil-
yar liranin zerinde oldugunu bildirdi.
Varank, kalkinma ajanslari, TUBITAK ve
KOSGEB araciligiyla sektore sagladikla-
r destekleri de anlattu.

Ruhsar Pekcan: “Kimya

sektdriimiiz 5 hedef sektérden biri”
Sura'ya video konferans mesaji ile ka-
tilan T.C. Ticaret Bakani Ruhsar Pekcan
mesajinda, Ulkemizin en stratejik sek-
torleri arasinda yer alan kimya sektoriy-
le ilgili boylesine kapsamli ve érnek bir
sektor surasi dizenleniyor olmasindan
buylik memnuniyet duydugunu belirtti.
Ulke olarak hedeflerimize ulasmak icin
yatirimi, Uretimi ve ihracati en dnemli
en dncelikli memleket meseleleri ara-

sinda gorduklerini kaydeden Pekcan,
$0yle konustu: “Sektorler bazinda plan-
li ve programli hareket etmemiz son
derece 6nem tagiyor. Buglinki Sura’nin
sektérimizin dinamiklerini hep birlik-
te masaya yatirmak, hedeflerimizi goz-
den gecirmek ve gelecegdi planlamak
adina essiz bir firsat sundugunu deger-
lendiriyorum. Bildiginiz tizere 2019 yili
Adustos ayinda lhracat Ana Planimizi
aciklamig, kimya sektériimizi de 5 he-
def sektorden birisi olarak belirlemistik.
Bunun akabinde de hep birlikte kimya
sektor stratejisi caligtayimizi gercekles-
tirmistik. Bu calistay sonrasinda calistay
ciktilarinin takibi, politika &nerilerinin
ele alinmasi ve uygulamasi amaciyla
calisma grubumuzu tesis ettik. Calisma
grubumuz Bakanligimizin ilgili birimleri
ve IKMIB &nciiliigiinde teknik diizeyde
duzenli ve sik araliklarla online toplanti-
lar gerceklestirmislerdir. Bundan sonra
da siz degerli sektor temsilcilerimizin
katkilaryla, sizlerin sayesinde sektori-
miziin planl programli, ayaklari yere
basan stratejiler cercevesinde ilerleye-
cegine olan glivenimiz tamdir. Biz de
Ticaret Bakanligi olarak sizlerin yaninda
olmaya, bu yolu sizlerle birlikte yuri-
meye devam edecegiz.” Markalasma
acisindan kapsamli bir destek programi
olan TURQUALITY kapsaminda, kim-
ya sektoriinden halihazirda 54 firmay
desteklediklerini
“Bu vesileyle bir kez daha tim sektor

hatirlatan  Pekcan,
firmalarimizi, ihracatta sagladigimiz
devlet desteklerinden, Tiurk Eximbank
finansman imkanlarindan ve gectigi-
miz agustos ayinda hizmete aldigimiz,
firmalarimiza kapsamli bir dijital danig-
manlik hizmeti saglayan Kolay ihracat
Platformu gibi imkanlardan yararlan-
maya davet ediyorum” dedi.

ismail Giille: “Kimya sekt6ri,

diger sektorlerimiz icin de

bir itici glic konumunda”

Sura’da konusan Tiirkiye Ihracatcilar
Meclisi (TIM) Baskani ismail Giille ise,
bu yil rekorla gecen Ocak ayi ihracatinin
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ISMAIL GULLE
TiM BASKANI

ardindan, Subat ayini da 16 milyar 12
milyon dolarlik aylik ihracat rekoruyla
kapattiklarini belirterek, “Gézimzi
diktigimiz yiksek hedeflere tlkemizi
tagimak igin her sektor her Grlin ayri
bir dnem tasiyor. ihracatci Birlikleri-
mizi “Birlikten kuvvet dogar” siari-
mizi yansitan degerli kurumlar olarak
gbrlyoruz. Turk kimya sanayisinin
Urettigi Urlnlerin ylzde 77'si diger
sektorlerde ara mal veya hammad-
de olarak kullaniyor. Kimya sektord,
bu vasfiyla diger sektdrlerimiz igin
de bir itici gli¢c konumunda. Bir yan-
dan Ulkemizin ihtiya¢ duydudu ara
mallari temin ederek ithalati azaltan
sektdrimuUzun temsilcileri, ihracat-
ta kaydettigimiz basarilarin da en
blylk mimarlar arasinda yer aliyor.
2021 Ocak-Subat déneminde kim-
yevi maddeler ve mamulleri sektéri
ihracatimiz ylzde 4,6 artigla 3 milyar
315 milyon dolar olarak gerceklesti.
Dinyanin dért bir yanindaki Ulkele-
re sektdrimizin ihracatinin artmasi
kimyevi madde ve mamulleri sekto-
rinde Turkiye'nin diinya markasi ol-
dugunun 6nemli bir gdstergesidir”
dedi. Gille, "Pandemiyle beraber
kiresel tedarik zincirlerinde yasanan
sorunlar, hammadde fiyatlarina yu-
kar yonlii baski uyguluyor. insallah,
Turkiye Kimya Surasi sanayici ve ihra-
catcilarimizi, maruz kaldiklari sorun-
lara kargi daha glcli hale getirecek,
sektdrimulzde yasanan misterek so-
runlara ¢ézimler bulunmasina, Ure-
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tim ve ihracatimizin artmasina vesile
olacaktir” diye konustu.

Adil Pelister:

"Butlin cabamiz yerli ve milli

bir kimya sanayi tesis etmek”
Sura'nin acilig konugmasini  gercek-
lestiren Kimya Sektor Platformu (KSP)
Bagkani ve IKMIB Yonetim Kurulu Bas-
kani Adil Pelister, KSP'nin 2004 yilinda,
kimya sektoriinin butin taraflarini tek
bir masa etrafinda toplayarak, sekto-
re ait sorunlarin ve ¢ézim &nerilerinin
goristlmesi, ulusal ve kiresel dlcekte,
sektorin bilimsel ve ekonomik dlcegi-
nin gelistirilmesi amaciyla kuruldugunu
ve IKMIB'in 17'inci ddnem baskanhigini
yurGttigunl sdyledi. Gida, savunma,
enerji/madencilik ve kimya olarak bir
lkenin 4 ana stratejik sektéri bulun-
dugduna dikkat ceken Pelister sdyle de-
vam etti: “Tum dider stratejik sektorle-
rin icerisinde de kimya bulunuyor. Bu

noktada sektorimuzin yatinm ihtiya-
cnin katma deger Ureten yuksek tek-
nolojiye dayali alanlarda gergeklesme-
si, hammadde ihtiyacimizin mimkin
oldugunca yerlilesmesi ve bu sayede
disa bagimliligimizi azaltarak, sana-
yi ve ticaret hamlelerimizi artirabiliriz.
Butin ¢abamiz mimkin oldudunca
yiksek teknolojiye dayali ‘yerli ve milli’
bir kimya sanayi tesis etmektir. Tekno-
loji Odakli Sanayi Hamlesi Programina
kimya sektorimuzin de dahil edilme-
sini mutlulukla karsiliyor, basta Sayin
Cumhurbagkanimiz olmak tzere Sayin
Sanayi ve Teknoloji Bakanimiz, Sayin
Ticaret Bakanimiz ve emegi gegen her-
kese sukranlarmizi arz ediyoruz.”

Pelister: “Ulusal Kimya Ajansi ve
Kimya Teknoloji Vadisi kurulmah”
Endustriyel ve ekonomik olarak daha
ileride olan tlkelere bakildiginda, kim-
ya sektoriindeki teknolojik ve bilimsel
gelismelerin topyekin bir Ulke strate-
jisi haline getirildigini gézlemlediklerini
vurgulayan Pelister, “Biz kimya sektori
olarak devletimizin de destegi ile ka-
mu-Universite-6zel sektor birlikteligin-
de ‘Ulusal Kimya Ajansi’ kurulmasi ve
en Ust seviyelerde devletimizin sektd-
rimize ciddi destekler vermesi gerek-
liligini savunuyoruz. Belki diinyada ilk
olarak, 'Kimya Teknoloji Vadisi’ kurma-
liyiz da diyebilirim. Bunun ilk adimi ola-
rak IKMIB'imiz onderligi ve katkisi, Kim-
ya Sektor Platformu paydaslarimizin

' ADIL PELISTER
KiMYA SEKTOR PLATFORMU BASKANI
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destegi ile Kimya Teknoloji Merkezi
projemizi hayata gecgirmeye basladik.
Projemizin daha biylk ekonomik ve
bilimsel gelismelere temel olmasi agi-
sindan Ulusal Kimya Ajansi'nin blydk
fayda getirecedini dugtinlyoruz” dedi.

Sura'da ilk giin

4 oturum gerceklestirildi

Kamu, 6zel sektor, STK kuruluslarin-
dan temsilciler ile akademi Uyesi ko-
nusmaci ve davetlilerin katildigi 2021
Turkiye Kimya Sektor Surasi'nda iki
glin boyunca yapilacak 7 oturumda
sektdrlin buglni ve gelecedi masa-
ya yatiriliyor. ilk giin, acilis konugma-
lari ardindan kimya sektér dernek-
leri ve vakif bagkanlarinin ele aldig
sektorel sorun ve ¢ozlim onerileriyle
devam eden Sura’da, Prof. Dr. Emre
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Yavuz EROGLU

Alkin’in moderatorligini yurittiga
ilk oturumda pandeminin dinya ve
Turkiye kimya sektorine etkileri ve
gelecek beklentileri degerlendirildi.

Diinya Gazetesi Yonetim Kurulu Bagka-
ni Hakan Guldag'in moderatorligini
yUrGtttgu ikinci oturumda Tark kimya
sanayinin yatinm ihtiyaci ele alinirken,
IMMIB Genel Sekreteri Dr. S. Armagan
Vurdu'nun moderatorligini yaptigi
Gglnel oturumda, kimya sektorinin
dig ticareti, finansmani, lojistigi ve diji-
tallesmesi konular konusuldu. Bloom-
berg HT Londra Temsilcisi Clineyt Ba-
saran'in moderatorligund yaptidr ve
Gumrik Birligi'nin revizyonu ve ticaret
anlagmalarinin kimya sektériine etki-
leri konusunun tartigildigr dérdiinci
oturum ile Sura’nin ilk glinG sona erdi.

Dergilerimiz artik

ikinci glinde 3 Oturum Yapilacak

IKMIB Yonetim Kurulu Uyesi Ahmet
Faik Bitlis'in moderatorligini ya-
pacadi “Avrupa Yesil Mutabakati'nin
Kimya Sektorlne Etkileri” baslikli be-
sinci oturum 13 Mart Cumartesi gunu
10:30'da basglayacak. Ardindan saat
11:45'te Istanbul Teknik Universitesi
Ogretim Uyesi; Strdirilebilir Uretim
ve Tuketim Dernegdi Bagkani Prof. Dr.
Filiz
gunde “Kimya sektdriinde Sirdurile-

Karaosmanoglu moderatorli-
bilirlik Yonetimi” konu baglikli altinc
oturum ve son olarak 13:30'da Istan-
bul Universitesi Cerrahpasa Ogretim
Uyesi Prof. Dr. Mehmet Ali Giirkay-
nak'in - moderatorlGgini  yapacadi,
kimya sanayi ile Universite is birligi
konusunun ele alinacadr yedinci otu-
rum gerceklestirilecek.
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METAL ISIL ISLEM SANAYICILERI
DERNEGI'NIN PANDEMi
DONEMINDEKI FAALIETLERI

Bu saymmizda 2008 yilinda kurulan ve Tiirk Isil Islem Sektoriinii kucak-
layan MISAD yonetim kurulu baskan Koray Yavuz Bey ile sektoriin pan-
demi doneminde dernek ile ortaklasa calismalart hakkwinda goriistiik.

Sayin Koray Bey uzun Dénem MISAD
Yénetim kurulu Bagkanlidi yapiyorsu-
nuz. Daha 6nceki dénemler de faa-
liyetlerinizi dergimiz de tartismistik.
Diinyayi saran salginla birlikte Glkemiz
de Mart 2020 yilindan beri micadele
devam ediyor.

Siz Dernek olarak bu dénem de

ne gibi 6nlemler aldiniz?

Oncelikle herkesle birlikte bizlerde pa-
nikledik. ik dnce aldigimiz bilgiler dog-
rultusunda igletmelerimiz de dnlemler
almaya calistik. Kazanilan tecribeleri-
mizi Dernegdimizin ortak dijital platfor-
munda paylasarak tecrlbelerimize bir
kat daha eklemis olduk. Bu slre¢ icinde
Hizmet ettigimiz sanayideki i kayiplari-
na gobre bizlerde planlamalarimizi ona
gore degerlendirdik. Ozellikle sokaga
cikma yasaklarinin Gyelerimizi olumsuz
etkilememesi amaciyla anlik bilgi pay-
lasimina 6nem vererek interaktif bir
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yaklasim sagladik. Su an dernek Uyele-
rimizin hepsi, aktivitelerine fire verme-
den devam etmektedir.

Ekonomi olarak ne gibi

6nlemler aldiniz?

Oncelikle devletin koydugu kurallar
ve ¢ikan yasalara gore hareket etme-
ye calistik. Uygun olmayanlar ortak
platformda degerlendirerek gerekli
mercilere sorunlarimizi bildirdik ve
gerekli duzeltmeler igin c¢aligmalar
gergeklestirdik.  Sektér  Uyelerimizin
salgin nedeniyle c¢ikartilan finansal
desteklerden yararlanmasi igin gerek
kamu gerekse &zel kurumlarla gori-
serek calismalar yaptik.

Fiziksel toplantilar gerceklestirmek
yasak oldugu icin siz dernek

olarak ne gibi calismalar yaptiniz?
Oncelikle alinan ve alinacak konular-
da zoom Uzerinden canli tartigmalar

gerceklestirerek fikir aligverigleri yapip
ona gore gerekli mercilerle fikirlerimizi
sunduk. Onun Uzerine Uyelerimizle or-
tak kararlarla caligmalara devam ettik.
Bdylece isletmelerimiz olarak gerekli
onlemler ve calistaylarmizi dijital plat-
formda gerceklestirdik.

Periyodik olarak tedarikgi firmalarimi-
zIn sunum yapmasini saglayarak hem
motivasyonumuzu bozmamayr hem
de firmalarimiz arasi iligkileri saglam
tuttuk. Ayrica zoom Uzerinden Uyele-
rimizin calisanlarini sektérdeki tekno-
lojik gelismelerden geri kalmamalari
icin planlamalarmiz  dogrultusunda
dijital platformdan uzman kisilerin su-
numlarini canli olarak soru cevap sek-
linde egitimler gerceklestirdik.

4. Uluslararasi Akdeniz Isil islem ve
Yiizey Miihendisligi Konferansi ve
Sergisi hakkinda bilgi verir misiniz?
IFHTSE (Uluslararasi Isil islem ve Yiizey
Muhendisligi  Federasyonu) lyesiyiz.
Bu federasyon Uye ilkelerde dénem-
sel kongre ve konferanslar olusturu-
yorlar. Bizde bagvurumuzla 2020 yilinin
Haziran ayinda bu konferans ve sergiyi
METEM ile gerceklestirecektik. Pande-
miden dolayi 2021 yili Eylil ayinda ger-
ceklegtirmeyi diglintyoruz.

Yapilacak olan konferans
sektdriimiize neler katacak?

Isil islem sanayi, 1sil islem hizmeti ver-
digi ve isil islem gergeklestirdigi sek-
torler itibariyle ekonomide stratejik
bir dneme sahip bulunmaktadir. Diger
sektorlerin rekabet glcl dogrudan
gelismis bir isil islem sanayinin varligi-
na bagl olmaktadir. Teknoloji yogun-
luklu sektorlerin geligimi isil iglem

www.metaldunyasi.com.tr
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TUZ PUSKURTME TEST KABINLERI

Standard Modeller

ASTM B117, ISO 9227, JIS Z 2371 vb.
Avyarlanabilir tek bir sicaklikta
surekli tuz puaskirtme ihtiyaci olan
temel testler icin kullanilir.

CEVRIMSEL KOROZYON
TEST KABINLERI

Ascott CCT kabinleri mimkdn
oldugunca cok farkh cevrimsel
korozyon testlerini saglamak icin
esnek sekilde tasarlanmistir. Standart
olarak 4 ayri ortam sartini saglama
yetenegine sahiptirler:

1. Tuz paskirtme
2. Yogunlastirimis nem (yagmurlama)
3. Hava kurutma
4. Kontrolli nem
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Atmosfar kabinleri, ¢cok zorlu ve hizlandirilmis
korozyon testlerini laboratuvar ortaminda, 6zellikle tam
otomatik olarak gerceklestirebilmek icin tasarlanmistir.
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sanayinin gelisimi ile gerceklesmekte-
dir. Geligmis bir i1sil islem sanayi tlkeler
icin cok 6nemli olan ve sanayilesmeyi
yansitan makine, otomotiv ana sanayi,
otomotiv yan sanayi, savunma, havaci-
lik-uzay, ana metal sanayi, metal esya
sanayi gibi sanayilerin gelisimi icin
gerekli olmaktadir. Bu sanayilerin kat-
ma degerini kat kat artirmaktadir. Isil
islemden ge¢cmeyen hicbir metal par-
ca bu sektorlerin Gretiminde ve Grln-
lerinde kullanilamamaktadir. Isil iglem
sanayi diger sektorlerin Uriinlerde ara-
nan uluslararasi standartlara ulagilma-
sinda tek islev olmaktadir. Geligmis bir
isil islem sanayi ayni zamanda Snemli
bir déviz kazandirici sanayidir.

istanbul Sanayi Odamizin katkila-
rn ve bize 2017 yilinda olusturdugu
Sektor Strateji kitabi ile yukledigi
misyonla dernek olarak 4.Uluslara-
rasi Akdeniz Isil islem ve Yiizey M-
hendisligi Konferansini, MISAD-Me-
tal Isil Islem Sanayicileri Dernegi ve
METEM-TMMOB Metalurji ve Mal-
zeme Mihendisleri Odasi Egitim
Merkezi is birligi ile 03-05 Haziran
2020 tarihlerinde istanbul Sanayi
Odasi, istanbul'da yapilmasina karar
verilmisti. Pandemiden dolayi 08-10
Eyltl 2021 yilina aldik.

IFHTSE-Uluslararasi Isil islem ve Yiizey
Muhendisligi Federasyonu blnyesinde
farkli Ulkede yapilan bu etkinligi tlke-
mizde yapmanin gururu ve heyecanini
yastyoruz. IFHTSE; diinyadaki sinai ola-
rak kritik isil islem ve ylizey mihendisligi
alanlarinda énemli kuruluglar birbiriyle
iletisime gecirmektedir. Bu etkinlikte
tim dinyadan tedarikgiler, Greticiler ve
nihai kullanicilar ile 1sil igslem endUstrisi-
nin ihtiyaclanini; verimlilik, kalite, iscilik,
maliyet, ¢evre, strdurllebilirlik ve don-
gusel ekonomi baglaminda kendileri-
nin karsilagtigi gercek ve dinamik giin-
luk zorluklan tartisma firsati sunmayi
planlamaktayiz.
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3 giin boyunca, sergi alaninda, arzu

eden tim yerel, yabanci ve ulus-
lararasi sirketlerin Grin ve servis-
lerini tanitabilme sansi  olacaktir.
MISAD-Metal Isil islem Sanayicileri
Dernegi, kuruldugu 2008 yilindan
bu yana Sanayi-Universite is birligini
saglayip Ar&Ge calismalarini glc-
lendirerek, 1sil islem sanayicisi ve isil
islem hizmeti alan firmalara hizmet
vermektedir. Konferans'da sektori-
muizde dnemli etkinlikler diizenleyen
METEM-TMMOB Metalurji ve Malze-
me Muihendisleri Odasi Egitim Mer-
kezi guclerimizi birlestirip glcli ve
etkili bir etkinlik yapmayi planlyoruz.

Ana sponsorumuz lpsen olmak Uze-
re Platin Sponsorlarimiz Alpha Isil
islem, Bodycote Istag, Déksan Isil
islem, Iva Schmetz, Nitrex, Tav Va-
cuum Furnaces, GlUmus Sponsor-
larimiz; Akm Metalurji, Bilginoglu
Endustri, Hef Groupe, Inductotherm
Tirkiye, Katsimtas izolasyon, Onerler
Isil islem, PVA TePla, Er & Mir Teks-
til ve Makina, Sistem Makina, Solo
Switzerland, TeknoVak, Toyo Tan-
so, Wuxi Junteng Fanghu, Yamer

Endistriyel Uriinler ve Destekleyen
Isil islem Sponsoru Termosan olmak
Uzere 20 Sponsor ve Sergi alaninda
14 stant katiimcisi ile yerel ve yaban-
ci firmalar ile biraraya gelinecektir.
Konferans kapsaminda; mikroyapi
dénustimleri, mekanik, fiziksel ve tri-
bolojik &zellikler, gelismis 1sil iglem
Uretim surecleri, vakum 1sil islem,
kriyojenik islem ve temperleme isle-
mi, beynitleme, indiksiyon ve duslk
enerji manyetik 1sitma, takim ve kalip-
larin 1sil islem ve ylzey mihendisligi,
isil islem ekipmanlari, nanoteknoloji
uygulamalari, matematiksel modelle-
me ve slre¢ similasyonu basliklarina
yer verilecektir. Bu baglamda yurtici
ve yurtdisindan 6 davetli konusmaci-
miz ile isil iglem Uzerine ekonomi, tek-
noloji, bilimsel konular hakkinda son
gelismeler paylasacaktir.

Bu etkinligimizi; istanbul Sanayi Oda-
si'nda yapmamiza izin vererek, des-
tekleyen ISO Yonetim Kurulu Baskani
Erdal Bahgivan sahsinda tiim iSO Yo-
netim Kurulu'na stikran ve tesekkdirle-
rimizi sunariz. Konferansimizin bizim
icin bir diger 6nemli yani da tlkemin
g6z bebegi olan Istanbul'da yapilma-
sidir. Yurtdigi gelecek katilimcilarimiza
tarihi, dogal guzellikleri ve binlerce
yillik kiiltiir(i ile Istanbul’u tanitma fir-
satl yakalayacagiz. Bu baglamda; ye-
rel, yabanci ve uluslararasi Ureticileri,
tedarikgileri, pazarlama sirketlerini, ni-
hai kullanicilari, Gniversiteleri ve arag-
tirmacilari daha iyi bir endustri adina
katilimcr olmaya davet ediyoruz.

Bize verdiginiz bilgiler icin
tesekkiir ediyoruz. Eklemek
istediginiz bir seyler var mi?
Dernegimizin kurulusundan bu yana
bizlerin bir araya gelmesinde vesilen
olan Kenan Anil arkadagima ve bunca
zamandir karsiliksiz verdigi emeklerin-
den dolay tesekkiir ediyorum.

www.metaldunyasi.com.tr
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BAGLANTI ELEMANLARI iLE
TURKIYE'Yi DUNYAYA BAGLAYAN

GUC

LU BIR FIRMA: BERDAN CiVATA

Baglanti Elemanlart sektériiniin oncii firmalarindan birisi olan iilke-
mizin giineyinde, Mersin'in Tarsus Ilgesi’nde biiyiik yaturimlar yapan,

51 yullik tecriibesi ile Tiirk sanayisine ve diinyaya crwata ve somun ko-
nusunda hizmet veren Hasan SEMSI Bey ile Berdan Cwata’yt konustuk.

1979-1980 yilinda kesin donis yapan
Yunus Semsi tarafindan Almanya’dan 5
adet kullanilmis tezgah getirilir. Bu tez-
gahlarla Tarsus'ta 150 m2 'lik bir Torna
Atdlyesi kurulur. 2 yil sonra STFA Civa-
ta Fabrika Midurligi'nden 45 yasinda
emekli olan Mak.Y.Mih. Hasan Semsi
Torna Atdlyesinin basina geger. istan-
bul'da Denet Civata'da, Adana’da STFA
Civata'da toplam 12 yillik deneyim sahi-
bi Hasan Semsi, Torna Atdlyesi'ni cok iyi
bildigi civata-somun gibi bagdlanti ele-
manlari Gretimine yonlendirir.

Kredi alma sanslari yoktu. Kendi yagla-
nyla kavruldular. 2000 yilina kadar 20 yil
Tarsus'ta kalirlar. Bu stirede Atolye'yi 400
m2 ‘ye blyutdr, ¢alisan sayisini da 25'e
cikanirlar. Tarsus-Mersin Organize'de 5
bin m2 blyukligiunde bir parsel alirlar. 3
yilda 1.500 m? 'si kapali bir fabrika binasi
kurarlar. Artik bankalara kredi i¢in temi-
nat verebilecek bir arsalar ve fabrikalari
vardi. Bu dénemde KOBI'lere KOSGEB
destekleri de baglamisti.
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En iyi bildikleri ise; yani civata, somun,
saplama gibi badlanti elemanlar Ureti-
mine agirlik verirler. Ama kaliteli civata,
somun icin Isil islem Tesisleri yoktu. On-
lari Korozyona Kargi korumak igin Elekt-
rogalvaniz Tesisleri veya Sicak Daldirma
Galvaniz Tesisleri de yoktu. Uriinlerin
standartlara uygunlugunu kontrol icin
Test Cihazlar veya Laboratuvarlari da
yoktu. Bu tesisler Yiiksek Katma Degerli
Uriinler icin sart idi. Bu islemleri bir siire
disandaki kuruluslardan hizmet alarak
yaptirmak zorunda kalirlar.

2000 yilindan dnce Tarsus'ta gegen ilk
20 yilda sadece 25 istihdam yaratabil-
miglerdi.

2000 yilinda OSB’ye 1.500 m2 ‘lik bit-
mis Fabrikaya tagindiktan sonra OSB'de
2000-2020 arasinda gegen ikinci 20 yilda
arsalan 46 bin m2 ‘yi, Fabrika binalar
22 bin m2 "yi bulmus, calisan sayisi 53U
mihendis olmak lzere 390'a ulagmist.
Bu tarihten sonra OSB'de Diinyaca (inli

bircok Mega Projenin baglanti eleman-
larini Greterek 6ddl Gstine 6ddl aldilar.

Gecmisteki Hatalardan

Onemli Dersler Aldilar

2000 yili 6ncesi Afgin — Elbistan Termik
Santrali'nden siparis aldiklari 10 ton ka-
dar 10.9 kalite daldirma galvanizli civa-
tayr Ankarali bir civataci-kaplamacinin
“Hidrojen Kirilganhigr Riski” konusun-
daki bilgisizligi nedeniyle hurdaya at-
mak ve bir yillik kazanglarini kaybetmek
durumunda kaldilar. 10.9 kalite civata-
lari 6n temizleme sirasinda asitte fazla
bekletildigi i¢in ¢atlaklar olusmustu.

Bu olay Berdan Civata'yl blyik bir za-
rara ugratmakla beraber onu bir patent
alimina kadar gétlrdu. Ayrica gerek Tur-
kiye'de gerekse Avrupa'da Baglanti Ele-
manlari sektériinde Berdan'in 6nemli ve
glivenilir bir isim olmasinin éniin agti.

Fason Isil islem’den de

Pahali Bir Ders Aldilar

Celik profilden 40-50 metre boyda re-
tilmis civata baglantili bir kafes diregin
10.9 kalite civatalarini Uretip, Adana'da
bir fasoncuda sertlestirirler. Civata-
lar direk parcalari ile Kahire'ye gider.
Orada civatalarla montaji yapilan kafes
direk, vingle binanin tepesine yerlesti-
riimek Uzere kaldirilirken vinc'in hafif
sarsmas! ile civatalar kinlmig, direk 3
parcaya bolinmistld. Almanya'da ya-
pilan testler civatalarin yanlis banyoda
sertlestirildigini gosterir. Civatalari ye-
niden Ureten Berdan Civata sertlestir-
meyi bagka bir firmada yaptirarak onlari
Kahire'ye ucakla géndermek zorunda
kalir. Isil Islemcinin yaptigi hatanin be-
delini Berdan Civata ¢ok agir oder.
Ugak Navlunu, civatalarin ikinci kez
uretilmesi, Almanya’da test parasi ve
benzeri maliyetler Berdan'a ¢ok pahali
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ve unutulmaz bir ders verir. Bu dersten
sonra da Berdan Civata kendi binye-
sinde Isil islem Tesisi kurma karari alir.

Baslangigta fabrikaya 400 kg kapasi-
teli kamara tipinde bir Sertlestirme
Tesisi kurulur. isler artinca bir adet Isil
islem Tesisi daha ilave edilir. 0,5 kiloya
kadar agirlikta somunlar ve civatalar
icin 40 metre boyunda Bantl bir Oto-
matik Sertlestirme Tesisi alinir.

Daha sonra Riizgar Enerji Santrallerinin 3
metre boyunda beton ankaraj saplama-
larinin 1sil islemi icin Kuyu Tipi, 1 ton ka-
pasiteli Elektrikli ve Koruyucu Atmosferli
bir Sertlestirme Tesisi daha ilave edilir.

Devamli artan talepler nedeniyle 2020
yilinda bir tanede 1,5 tonluk Kamara
Tipi Sertlestirme Tesisi ithal edilerek
tim Sertlestirme islemlerini kendi tesis-
lerinde yapmaya baglarlar. Ayni firndan
bir tanesi 2021 yili ortasinda gelecektir.

Kaliteli Gretime ¢ok énem veren Berdan
Civata, yasadigi galvaniz kaplama ve isil
islem sorunlarinin bir daha yagamak is-
temedigi icin bu tesisleri kendi biinyesi-
ne kazandirdi ve tim kontrollerini kendi
elemanlar ile gergeklestirdi. Boylece
gerek yurt icinde ve gerekse yurt digin-
da guvenirligi ve bilinirligi daha da artti.

Berdan Civata'nin aldigi énemli ders-
lerden birisi de Laboratuvarda yapilan
bir yanlis nedeniyle olur. Tirkiye'nin
celikte en glvenilir firmalarindan birin-
den cvatalik gelik alinir, civata Gretilir.
Test icin Adana'ya bir laboratuvara 2
civata génderilir. Ertesi glini gelen ra-
porlarda 60 kg/mm?2 sertifikali celikten
uretilen civatalarin 26-30 kg/mm?2 gibi
yart mukavemette yazildiklar gérilin-
ce cok sasinrlar. Bu imkansizdi. Sevk
dncesi farkina varilmasaydi ¢cok blyik
sikinti yasanacak ve bu olay Berdan'a
olan giveni zedeleyecekti.

www.metaldunyasi.com.tr

Ertesi glini, ayni partiden 2 numune

daha alinir, teste goturdlir. Hasan Semsi,
numunelerin nasil baglanacagini opera-
tore anlatir ve test tekrarlanir. Evet, sonug
60— 62 kg/mm2 ‘dir. Bu defa sonug dog-
ru ¢cikmisti, yani civata min. 60 kg/mm?2
dayanim sartini sagliyordu. Cok pahaliya
mal olan, bdylesi hatali islemlerden ders-
ler ¢ikararak blnyelerine bir de Test La-
boratuvar eklemeye karar verdiler.

Komsudan atil bir Sertlik Olcme Cihazi-
ni 6 ayligina 6diing aldilar. Leasing ile 60
tonluk Cekme Testi Cihazi temin ettiler.
ihtiyac arttikca, yeni Sertlik Olgme Cihaz-
lari ve diger Test Cihazlarini aldilar. Spekt-
ral Analiz Cihazi, Mikrosertlik Cihazi, Ro-
ckwel Sertlik Cihazi, Tork Testi Cihazi ve
500 tonluk Patenti Berdan'a ait Cekme
Testi Cihazi'ni bunyelerine kazandirdilar.
Bir Alman Hocanin General Electric icin
Uretilen M72 capta-10.9 kalite bir civatayi
inceltmeden 430 tonda kopma testini iz-
lemesi hocayi hayrete diiglirmust.

Hoca, AlImanya’da en gliclt Test Ciha-
zinin 300 ton kapasitesine sahip oldu-
Junu, Berdan Civata'nin ise 500 ton ka-
pasite ile Avrupa’da en gicli Cekme
Testi Cihazi'na sahip oldugunu sdyledi.
Daha bunun gibi bir takim kaliteye yo-

INTERVIEW

nelik Test Cihazlari alindi. Berdan, kisa
slire icinde Turkiye'nin civata, somun
ve baglanti elemanlar sektoriinde en
zengin Laboratuvarina sahip olur. 2 yil-
lik bir caligma ile Laboratuvara ISO EN
17025'e goére Akredite Belgesi alinir.
Tm bu Ustln &zellikler yurt i¢i ve yurt
digindaki fuarlarda Berdan Civata igin
fark yaratarak sayisiz musteri kazandirr.
Fuarda ISO EN 17025 Akredite Belge-
si'ni goren bir Alman “Bu belge sizde
var mi?" diye inanmaz bir tavirla sorar.
“Olmasa neden standimiza asalim”
cevabi Uzerine Alman 2-3 hafta sonra
Berdan'da olacagini séyler. Akredite
Belgeli Laboratuvar gérmeye gelir, su
anda Berdan’in en iyi misterilerinden
birisi olur. Berdan'a musteri kazandiran
bu belge Turkiye'de sektdrde halen sa-
dece Berdan'da vardrr.

Boylece civata, somun, saplama Ure-
tim Tesisleri, Isil islem ve Sertlestirme
Tesisleri, Korozyon &nleyici Kaplama
Tesisleri ve Akredite Belgeli Test La-
boratuvari ile Gretim tam entegre bir
tesis haline gelir. Batin bunlar Ber-
dan Civata'yi sektérde ¢ok glgli ve
guvenilir bir konuma getirmistir.
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37



38

L) INTERVIEW

Yurtici — Yurtdisi Fuarlarda, Sektér
Dergilerinde bu durumu devamli du-
yurarak, ¢ok iyi isler alinir ve ihracat
baglantilari yapilr.

Berdan'in Ulusal ve

Uluslararasi Basarilari

Diinyanin Dev Riizgar Giilu Ureticileri,
(Danimarka’nin Siemens'i — Vestas'i, Al-
manya’'nin Nordex'i — Enercon’u, Ispan-
ya'nin Alstom’u, Gamesa'si, Amerika'nin
GE'si) kritik 10.9 kaliteli civatalari icin hep
Berdan'in misterisi olurlar.

Alman Dev Hirdavat Kurulugu Wirth
2019'da %95 puanla Berdan'a “A Si-
nift Onayl Tedarik¢i Belgesi” verdi.
GE 2020'nin son ¢eyreginde yaptidi
tim testlerde 100 puan aldigini ya-
zili olarak Berdan‘a bildirir. Anamur
— Kibris arasinda denizin 250 m. al-
tindan giden 80 km. boydaki icme
Suyu Projesi’nin deniz suyuna en az
100 sene dayanimli ASTM A193 Gr
B7/2H kalite 6zel kaplanmis Boru
Baglanti Civatalarini tamamen Ber-
dan Uretir.

Azerbaycan Dogalgazini Tirkiye tzerin-
den Avrupa'ya tagiyan 1.800 km.'lik TA-
NAP Boru Hattinin, B7/2H kalite Flang
Baglanti Elemanlari paslanmaya kars
2.400 saat Tuz Puskirtme Testi'ne (80 —
90 yil) dayanimli Teflon Kapli olarak yine
Berdan Civata uretir.
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Kanat Baglant Saplama
veSomunlan

C € Belgeli 10.9 Kalite
Daldirma Galvanizli
Kule Baglant: Civatalan

<

2.6 Metre Boylarda Daldirma

Galvanizli Ankarajlar

......

Bu arada Avrupa'nin en uzun ikincisi
Osmangazi (izmit) Képriisi'nin dért
ayagini taglyan 10 m. uzunlugunda, 780
kg. agirligindaki ankeraj civatalarini, ay-
rica Dinyanin en uzun képrist 1915 Ca-
nakkale Képristi'nin 318 m. boyundaki
ayaklarini tagtyan 10 m. uzunlukta ve 600
kg. agirliktaki ankeraj civatalarini da Ber-
dan Uretir.

Limak insaat'in Tiirkiye'de bir defada al-
digi en buytk (4,3 Milyar Dolarlik Kuveyt
Havaalani isinin) 61 tir sicak galvanizli
10.9 kalite civatalarini,

Katar 2022 Olimpiyatlari icin hazirlanan
93 bin kisilik Stadyum’un Ankeraj Civa-
talarini,

10.9 Kalite Kanat Baglant: Saplamalan
ve Ozel Somunlan

10.9 Kalite Sicak Galvanizli EN 1SO 14399-10
HRC Tork Kontrollii Civatalar

Baku'deki Azfen Rafinerisi'nin tim B7/2H
kalite civatalarini da Berdan buyuk bir
bagari ile Gretmis ve teslim etmistir.

Bu bagarilardan sonra BERDAN, bugin
Dinyanin neresinde ne blyUlklikte bir
MEGA PROJE olursa olsun 50 yillik bilgi
birikimi ve tecribeleriyle, 400'e yaklagan
nitelikli ekibiyle, her tirli baglant eleman-
larina uygun tezgahlanyla, Akredite Belge-
i Laboratuvari ve Turqualty — ARGE Mer-
kezi Belgeleri ile tim diinyadaki MEGA
Projelere Cozim Ortadi olmaya Ulkemizi

gururla temsil etmeye hazir oldugunu Ber-
dan glivencesiyle dile getirmektedir.
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Baglanti Elemanlari lle Turkiye'yi
Dunyaya Baglayan Gucli Bir Firma
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TURK SANAYISINDE
MIHENK TAS! BILGINUGLU ENDUSTRI

Bu sayimizda Tiirk sanayisine hizmet veren Bilginoglu Endiistri

Uzun yillar Tiirk sanayisine
hizmeti veren birisi olarak
firmanizin olusumu ve gelisimi

ile ilgili bize bilgi verir misiniz?
Bilginoglu olarak hangi
sektorlere hizmet veriyorsunuz?
Bilginoglu Endustri; 1973 yilinda Yik-
sek Makine Muhendisi Ercan Bilgino-
Gullan tarafindan kurulmustur. Kurul-
dugdu giinden bu yana Turk sanayisi ile
yuksek kaliteli endustriyel ekipmanlari
bir araya getiren firmamiz yurt i¢i ve
yurt digi baglantilari ile Turk sanayisi-
nin 6ncl kuruluglar arasinda yer al-
maktadir. Makine sanayisinin ve diger
sanayi kollarinin vazgecilmez bir par-
casl olan dlciim igleminin en kaliteli ve
hassas sekilde gerceklestirilebilmesi
icin gerekli olan dlctim malzemelerinin
en kalitelilerini Glkemiz sanayi kurulus-
lariyla bulusturuyoruz. 48 yildir strdiir-
digimiz faaliyetlerimiz kapsaminda

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 333 / Mart 2021

Jirmasindan Ismail Bilginogullart ile degerlendirmeler yaptik.

global markalarla imzaladigimiz cesitli
distribltorlik ve ortaklik anlasmala-

r ile hizmet alanimizi her gegen gin
gelistirmekteyiz. Ilk olarak 1989 yilinda
dinya devi Mitutoyo GMBH ile imza-
ladigimiz distributorlik anlagmasindan
bugline kadar otuza yakin markanin
Turkiye distribGtorligunG yapmakta-

dsbilginoglu

endiistri

yiz. EndUstriyel dlcim cihazlar sektd-
rinde yaptigimiz ¢aligmalarin yaninda,
2017 yilinda bagimsiz bir sirket olarak
hayata gecirdigimiz BDM Bilginoglu
D&kim firmamiz ile hem demir gru-
bu hem de demir digi dékiimhanelere
yuksek kaliteli malzemeler tedarik edi-
yoruz. 2018 yilinda kurdugumuz BMS
Bilginoglu Makine firmamiz ile de
mUsterilerimizin standart Grinler hari-
cindeki 6zel Griin taleplerini en kaliteli
sekilde kargilagmaktayiz.

Bilginoglu olarak
yatirimlarinizdan bahseder
misiniz? Yeni projeniz var mi?
izmir'de faaliyetlerimize basladiktan son-
ra 50 yila yaklagan hizmet siirecimizde
istanbul, Ankara, Bursa, izmir (depo) gibi
blyUk sehirlerde actigimiz yeni ofisler ile
msterilerimize showroom, kalibrasyon
merkezi, depo ve satig ofisi gibi hizmetler
vermekteyiz. Son olarak 2019 yilinda agi-
lisini yaptigimiz Ankara ofisimizde tim
cihazlanmiz caligir halde demo/servis
hizmeti vermeye bagladik. 2020 yilinda
BDM Bilginoglu Dékim firmamizda ha-
yata gecirdigimiz CRM sistemi ile daha
gugll ve etkili bir misteri iligkileri yone-
timi sistemine gecis yaparak satis dncesi
ve sonrasi misteri iliskilerimizde yeni bir
devir agtik. izmir Ulucak'taki depomuzda
yaptigimiz gelistirmeler ve diger yatinm-
lar ile yurt i¢i ve yurt digi mUsterilerimize
cok daha hizli ve glivenli sevkiyat hizmeti
verebilmekteyiz.

Bilginoglu hizmet cesitliliginizden
bahseder misiniz?

Bilginoglu Grup ¢atisi altinda bulunan
Bilginoglu Endustri firmamiz musterile-
rine; boyutsal 6lcim, malzeme 6l¢im

ve titresim  Onleyici hassas sistemler
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olmak Uzere U¢ ana kategoride yiksek
kaliteli hassas 6lcim malzemeleri te-
darik etmektedir. 30'un Uzerinde Urlin
grubunda binlerce farkli Griinlin satigini
yapmaktayiz. Satigini yaptigimiz Grlnle-
rin bakim, onarim, kurulum-montaj ve
kalibrasyon gibi slireclerinde de muste-
rilerimize gerekli destegi saglamaktayiz.
BDM Bilginoglu Dékim firmamizda da
demir grubu ve demir digi grubu olmak
Uzere iki ana kolda ddkimhane malze-
meleri tedarigi sagliyoruz. BDM Bilgi-
noglu Dokim olarak distributérlGguni
yaptigimiz 10'dan fazla firmanin birbirin-
den kaliteli triinlerini yurt igi ve yurt digi
bir cok dékiimhane ile bulugturuyoruz.

Firmanizi sektdrdeki
rakiplerinizden ayiran

6zellikler nelerdir?

Bilginoglu Grup olarak hizmet verdi-
gimiz tim sektdrlerde Urln yelpaze-
mizin genigligi, en kaliteli markalarla
kurdugumuz is iliskileri ve yulksek
musteri memnuniyeti ile sektdrdeki
éncl konumumuza ulastik.

Firmanizin sahip oldugu standartlar
nelerdir? Uriin temininde ki

calismalarinizdan bahseder misiniz?
BIILMAKSAN, MISURA, IMPRO gibi
Marka Tescil Belgelerinin yani sira,
ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemi
ve TSE Teknik Servis Yeterlilik vb. bel-
gelerimiz bulunmaktadir.

-
\
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TURKIYE CELIK URETICILERI
DERNEGI DEGERLENDIRME

GELIK URETiMi

Turkiye'nin ham celik Gretimi, 2021
yilinin Ocak ayinda, 2020 yilinin ayni
ayina gore %12,7 oraninda artigla 3,4
milyon ton oldu. 2020 yilinda 35,8
milyon ton Uretim gergeklestirerek
diinyanin 7. Avrupa’nin ise en blyuk
celik Ureticisi olan Turkiye, 2021 yili
ocak ayinda da bu konumunu muha-
faza etti.

CELIK TUKETIMI

2021 yilinin Ocak ayinda nihai mamul
tuketimi, bir dnceki yilin Ocak ayina
kiyasla %15,1 oraninda artis ile 3,1
milyon ton oldu. Uzun Grin tiketimi
%32,9 yassi Urln tiketimi %2,2 ora-
ninda artig gosterdi.
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DIS TICARET
ihracat

Celik Grinleri ihracati, Ocak ayinda,
bir onceki yilin ayni ayina kiyasla,
miktarda %15,5 azalig ile 1,3 milyon
ton, degerde ise %1 azaligla 749 mil-
yon dolar oldu.

ithalat

Uluslararasi piyasadaki hizli talep ar-
tiginin yol actigr Griin yetersizligi ve
celik Ureticilerimizin dncelidi i¢ piya-
saya vermeleri sebebiyle, Ocak ayi
ithalati, 2020 yilinin ayni ayina gore,
miktar yoninden %14,3 azalis ile 1,2
milyon ton, dederde %12,2 artigla
872 milyon dolar seviyesinde ger-
ceklesti.

Dis Ticaret Dengesi

2021 yih Ocak ayinda celik Grinlerin-
de ihracatin ithalati kargilama oranin-
da dusgts yasandi. 2020 yilinin Ocak
ayinda % 97,3 olan ihracatin ithalati
karsilama orani, 2021 yili Ocak ayin-
da % 85,9 seviyesine geriledi.

DUNYA CELIK URETiMI

Dinya Celik Dernegi (worldsteel) ta-
rafindan agiklanan 2021 yili Ocak ayi
verilerine goére, diinya ham celik Gre-
timi, 2020 yilinin ayni ayina kiyasla, %
4,8 artis kaydederek 163 milyon ton
seviyesinde gerceklesti.

2021 yilinin Ocak ayinda, Cin'in ham
celik Gretimi, 2020 yilinin ayni ayina
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kiyasla %6,8 oraninda artigla 90,2 mil-
yon tona yukselirken, ikinci sirada yer
alan Hindistan'in ham celik Gretimi
%7,6 artigla 10 milyon ton, Ggtncl si-
rada bulunan Japonya'nin ham celik
Uretimi ise %3,9 oraninda azaligla 7,9
milyon ton olarak gerceklesti.

DEGERLENDIRME

2020 yilinin haziran ayindan itibaren
artig trendine girmis olan ham ¢elik
Uretimimiz, Ocak ayinda da artis egi-
limini strdirmis ve %12,7 aritig ora-
niyla 3.4 milyon ton ham celik Gretimi
gerceklestirilmistir. Ham celik Gre-
timinde bu egilimin devam etmesi
halinde, yil sonu itibariyle 38 milyon
ton Uretim seviyesinin asilmasi imkan
dahilinde gérilmektedir.

Bununla beraber, dis piyasalarda
karsilagilan korunma tedbirleri ve
Cinin dinya ¢elik piyasalarina dén-
mesine yonelik isaretler, 2021 yilinda
ihracatimizin - 6nindeki  engellerin
artarak devam etmekte oldugunu
gostermektedir. Bu meyanda, en
bilylk ihrag pazarimiz olan AB'ne ih-
racatimizdaki diiglis devam etmekte-
dir. 2020 yilinda %40 civarinda dusis
kaydeden AB'ne ihracatimiz, Ocak
ayinda da %36,6 oraninda dismus-
tir. AB komisyonunun temmuz ayin-
da sona erecek olan koruma uygula-
masinin devam ettirilmesine yoénelik
sorusturma baslatmasi, AB'nin koru-
maci yaklagimlarini sirdirebilecegdi
yonindeki endiselerimizi kuvvetlen-
dirmektedir. AB'nin ¢elik ihracatimizi

engellemeye yonelik kararlarinin hig-
bir hakli gerekgesi bulunmamaktadir.
Aramizdaki Serbest Ticaret Anlagma-
sinin ihlali anlamina gelen bu haksiz
uygulamalara aynen mukabele edil-
mesine ve yurtici piyasadaki ithalat
egiliminin kontrol altina alinmasina
ihtiyag duyulmaktadir.

Ocak ayinda 11.4 baz puan gerileme
ile %85.9 seviyesine inmis bulunan
ihracatin ithalati kargilama oraninin
tekrar %100'Gn Gzerine cikarilabil-
mesi icin, korumaci uygulamalar ne-
deniyle ihracatimizin  arttinlamiyor
olmasi sebebiyle, ithalati azaltici ted-
birler alinarak, yurtici ¢elik tiketimi-
nin yerli tedarige yonlendirilmesine
ihtiyag duyulmaktadir.

IRTIBAT: Murat Celik, EKSAS A.S.
Tel: 490 2164690550 | mcelik@eksas.com.tr
IpsenUSA.com/T2T
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METAL ENJEKSIYONA PANDEMI

ASISI BUYUME SAGLIYOR

Global geligsmeler, Tiir-
kiye’yi metal enjel:si-
yonda gelismeye ve sic¢-
ramaya zorluyor. Daha
cok proje, daha biiyiik
parcalar, daha teknik
kaliplar... Yeni sorunla-
rimiz var ve ¢oziimleri
de uzakta degil.
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Dr. Aziz Hatman
.

Metal enjeksiyonda ortaya ¢ikan glo-
bal yeni trendlerin kaliplar Gzerindeki
sonuglarini Dr. Aziz Hatman dergimiz
icin degerlendirdi.

Metal enjeksiyonda trendler ve sonuclari
1. Kosullar zaten surekli degisiyordu
ama salgin degisimin hizini katlad.
2. Bizim adaptasyon yetenegdimiz
var, bu da gi¢lendi:

a. Avrupa ne oldugunu anlama-
ya caligirken biz isleri yoluna koyduk
sayilir.

b. Dékiimhaneler yeniden doldu,
doluyor.

3. Dig dinamikler biz caligiyor:

a. Uzakdogu tercihinin riski artt.
isler bize geliyor.

b. Avrupa’nin (beceremedigi icin
degil pandemi nedeniyle calisama-
digi igin) yapamadigi isleri de aliyo-
ruz, alacagiz.

4. Kur bir avantaja dénlstd artik
daha da ucuzuz.

5. Ama uretkenligimizi daha da art-
tirmamiz gerekiyor.

6. Yeni parcalar, daha buyuk parcalar
ve daha teknik alagimlar dokilmeli,
dokilecek.

7. Cevrim sUresi artik daha dnemli.
Vardiyada 10 baski daha almak pro-
jeyi alip alamamak demek...

8. Simdi, biyuk ve yeni parcalara uy-
gun kaliplar lazim.

9. Daha iyi sogutma, daha hizli ¢ali-
sabilen mekanik olarak daha iyi ka-
liplar yapilacak.

10. Kalip blyldikce ve cevrim uza-
dikga kalip maliyetinin parca basina
etkisi artar, distrmek lazim.

11. Ustelik proje adetleri artmiyor,
artmayacak yani kaliptan beklenen
dmur artmayacak. Digmeyecek de.
12. Daha rekabet¢i kalipgilar ve
daha rekabet¢i kalip celikleri lazim
yeni dénemde.

Ozetle: Parcalar biiyliyecek, karmagik-
lagacak, metal ilerleme hizi ve sicaklig
artarken cevrim siresi disecek, kalip-
lar hizlanacak, sogutma karmasiklaga-
cak, kaliplar buytyecek.
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Peki nasil basa ¢ikacagdiz bu slregle?
1. Alagimlar, kisa cevrim suresi, karmasik par-
calar ve artan ilerle me hizi bizi hep sicaklik
kontroline cikartacak,

a. Tasarim ve similasyon artik her kalipta
var ¢linkl sogutma artik cok daha hayati.

b. Sorunu énceden gérip énlem almaliyiz.
Bunu yapamayan kalip¢i devre digi kalr.

c. Ciddi bir teknik destek ihtiyaci var.
2. Sicaklik nedeniyle ana problem yapisma
olacak, bu ylzen de kaplama devreye cok
daha fazla girecek.

a. Nerede hangi kaplamayi hangi teknolo-
jiyle yapacagini bilen tedarikgiler lazim.

b. Bu macanin ylizey purizlGligu ne olma-
Ii? Artik boyle bir sorumuz var!
3. Kalip émrind garanti altina almak artik ¢cok
daha 6nemli, asla risk alinamayacak ¢linki ka-
libi yeniden yapmak ya da ikide bir tamir igin
durdurmanin maliyeti 8limcil olacak. D&kim-
haneyi batirir. Bu yizden kalip ¢eliginin kalite-
sini diglrmeyecegiz.
4. Isil yorulma catlaklar ile basa ¢ikabilecek,
hedef baski dmriine ulasacak kalitede toklugu
ylksek ve sicak mukavemeti yeterli celiklere
devam ama

a. Tek bir celigi her kalipta ve kalibin her
yerinde kullandigimiz dénem bitti artik.

i. Yolluk bélgesi, islevsiz yada ikincil
bolgeler ile asil calisan cekirdek farkl celikler-
den olmali.

ii. Kaliplar daha fazla gegme parca-
dan olugmali ki hizli ve kolay midahale edi-
lebilsin. Yedek parca mantigi ile stokta zaten
sorun ¢ikacak insertler hazir bulunmali.

iii. Kovan ve kovan kargisindan bas-
layarak artik daha islevine uygun ve rekabetgi
kalip celidi secilecek

b. Daha rekabetci kalip celikleri lazim, ce-
kirdek agirlhigr da artiyor unutmayin.
5. Cok iyi kalipgilarla, kalip ¢eligi tedarikgileri,
PVD kaplamaci ile birlikte calismak, her konu-
da teknik destek alabilmek lazim. Bu bir ekip
isi. Clnkd, her zamankinden daha hizl yiriyen
ve sonuclari dramatik olabilecek bir dénigim
strecindeyiz.
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BALINIT TISAFLEX
Hicbir malzeme

zor degildir

En zor talagl imalat
sureclerinizde islenmesi
zor malzemelere Ozel
tasarlanmis kaplama
cOzumu

BALINIT TISAFLEX: islenmesi zor
malzemeleriniz icin maksimum
performans

BALINIT®TISAFLEX, olaganustt asinma direnci,
yuksek termal dayaniklilik ve Ustin oksidasyon
direnci saglayarak yUksek kaliteli kaplama ¢dzimu
ile bu zor malzemelerin islemesini mimkun kilar.

Oerlikon Balzers Kaplama
Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti
NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A
16140 Niltfer Bursa

T o et1onr oerlikon
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IMMIB'IN YENi KOORDINATOR
BASKANI AYDIN DINGER OLDU

Istanbul Maden ve Metaller
Ihracatci Birlikleri (IMMIB),
2020 yulim 58,5 milyar dolarlik
ihracat ile kapatirken, Tiirki-
ye’nin toplam mal ihracatinin
yiizde 35’ini; kiimiilatif mal ve
hizmet ihracatimin ise yaklasik
yiizde 46’si iistelendi.

IMMIB  Koordinatér  Baskanligina
getirilen Aydin Dinger, 29.600 Uyesi
ve glclii sektorleri ile “Lider ihra-
catgl Birligi” olarak konumlandirilan
IMMIB hakkinda bilgi verdi. Dincer,
“2020 pandemi dolayisiyla zor bir
yildi; ama buna ragmen problemin
¢6zUmind dogru tarif ederek slreci
cok iyi yonettik. Asi ile birlikte be-
lirsizliklerin azalmasi, ekonomilerin
blylime yonli bir trend yakalamasi,
sanayi ve Uretim tarafinda &zellikle
mal siparisinde yasanan olumlu ge-
lismeler, 2021'i cok daha basarili ge-
cirecegdimizi gosteriyor” dedi.

Turkiye'nin mal ve hizmet ihracatinin
ylzde 46'sini gerceklestiren ve “Li-
der ihracatci Birligi” olarak konum-
landirilan IMMIB'in Koordinatér Bag-
kanligina Aydin Dincer getirildi. Ayni
zamanda istanbul Maden ihracatci-
lari Birligi‘'nin (IMIiB) Yonetim Kurulu
Baskani olan Dincer, istanbul Demir
ve Demir Disi Metaller ihracatcilari
Birligi, istanbul Kimyevi Maddeler ve
Mamulleri ihracatcilari Birligi, Elekt-
rik ve Elektronik ihracatgilar Birligi,

Miicevher ihracatcilari Birligi, Celik
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ISTANBUL MADEN IHRACATGILARI BIRLIGI
ISTANBUL MINERAL EXPORTERS’ ASSOCIATION

ihracatcilari Birligi ve Hizmet Ihracat-
cilari Birligi ile IMMIB'in 2021 icin cok
daha iyi bir hikaye yazacagini soyle-
di. Dinger, IMMIB'in calismalari ve 7
birliginin 2020 ihracat rakamlari hak-
kinda da bilgi verdi.

7 ayri birlik, toplam

92,9 milyar dolarlik ihracat
IMMIB'in toplam 31 bin aktif (yesi
bulunan yedi birlik ile birlikte Tarki-
ye'nin toplam mal ihracatinin yiizde
35'ini, Tirkiye'nin kimdalatif mal ve
hizmet ihracatinin ise ylzde 46'sini
Ustlendigini dile getiren Dinger, sun-
lari kaydetti: “2020 yilinda kimya sek-
térimuiz 18.3, celik sektérimiz 12.7,
elektrik ve elektronik sektorimiz
11.1, demir ve demir disi metaller
sektérimiz 8.3, maden sektérimiz
4.3 ve micevher sektdrimiz 3.8
milyar dolarlik ihracat yapti. IMIMIB
catisi altinda mal ihracati yapan 6 bir-
ligin toplam ihracati 58.5 milyar do-
lar, hizmet sektorl ihracati ise 2020
Ocak-Aralik déneminde 34,4 milyar
dolar olarak gergeklesti. 2020, pan-
demi yiliydi ve Kovid-19"un yarattigi
durumu anlama, kriz planlari olugtur-
ma ve onlari hayata gecirme slrecle-
rini hizli yasadik. Birbirinden kiymetli
yedi birligimizin baskanlar, genel
sekreterligimiz ve her bir Gye firma-
miz ¢ok yodun bir calisma takvimi
gecirdiler. Belirsizliklerle dolu 2020
yilini problemin ¢6zimini dogru
tarif ederek ve slreci iyi yoneterek
aslinda en az kayipla atlattik. Agi ile
birlikte belirsizliklerin azalmasi, eko-

www.metaldunyasi.com.tr
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NRINHABER

nomilerin blylime yonli bir trend
yakalamasi, sanayi ve Uretim tarafin-
da 6zellikle mal sipariginde yasanan
olumlu gelismeler, 2021'i ¢cok daha
basarili gecirecegimizi gdsteriyor.”

ihracati artirmaya

yonelik faaliyetlerde éncii
olmaya devam edecegiz
Tarkiye'nin 226,6 milyar dolar ola-
rak belirledigi 2023 ihracat hedefini
hatirlatan Dinger, IMMIB'in burada
cok énemli bir rol GUstlendiginin alti-

ni cizdi. Dincer, IMMIB'in ve blinye-
sinde bulunan birliklerin son derece
dinamik bir yapiya sahip oldugunu
belirterek, 2020'de gergeklesen sa-
nal ticaret organizasyonlarini, Ar-Ge
caligmalarini ve egitim faaliyetleri-
ni anlatti. Dinger'in verdigi bilgiye
gore; IMMIB, 2020 yilinda 4'ii fiziki,
3'G sanal olmak lzere 7 yurt digi fu-
ara milli katilim gerceklestirdi, yani
sira ‘alim ve ticaret heyeti’ adi altin-
da 27 organizasyon yapti. 6 yurt digi

fuarina info-stand ile katilim sagla-

yan IMMIB; 2 Ar-Ge proje pazari,
23’4 Ur-Ge, 2'si HISER olmak zere
25 adet kiimelenme projesi yurittd.
IMMIB Akademi catisi altinda ise
fiziki ve online olmak Uzere toplam
104 egitim gergeklesti. Dincer, ca-
lismalara yonelik olarak: “Her turli
kosulda, dis ticaret fazlasi vermenin
dnemine olan inancimizla, ihracat-
¢i firmalarimiza hizmet vermeye ve
Ulkemiz ihracatini artirmaya ydnelik
faaliyetlerde 6ncli olmaya devam
edecegiz" dedi.

TURBO*“TREATER®

VAKUM FIRINI

IRTIBAT: Murat Celik, EKSAS A.S.
Tel: +90 2164690550 | mcelik@eksas.com.tr

IpsenUSA.com/T2T
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Havacuik ve Otomotiv
Uygulamalarinda Kuigik
Boyutlu Numune Analizi

Giris

Metal isleme Ureticilerinin kalite kontroli (QC) ve Uretim

muddrleri icin kiicik pargalarin analizi bazen hakikatten bir
stkinti kaynagi olabilir. Misteriler icin - dzellikle havacilik,
otomotiv ve diger kritik endustriler ve uygulamalarda - te-
darik zincirinin her adiminda siki kalite kontrol talep edil-
mektedir. Dolayisiyla her parca, Uretim hatti boyunca her
spesifikasyonu kargilamalidir.

Bununla birlikte, en blylk boyutlari yaklagik 6 santimetre-
den daha kiictk olan metal teller, cubuklar veya vidalar ve
diger baglanti elemanlarinin yani sira ince metal plakalar
veya levhalarin analiz edilmesi ¢ok zordur. Bu nedenle, ge-
len veya giden malzemelerin denetimini yapan tedarikgile-
rin belirlenmesi ve belgelenmesi zor veya imkansiz olabilir.

Bu, glvenlikle ilgili bu bilesenler s6z konusu oldugunda
ciddi sorunlara yol agabilir. Bu sorunlar arasinda yasal ce-
zalar, parcalarin yeniden islenmesi, bitmis Grlin geri ¢a-
girmalar veya daha da yikicr sonuglar olabilir. Organizas-
yonlarini zaman, para, itibar, proje veya muisteri kaybetme
risklerine kargi korumak icin metal isleme yoneticileri her
an dikkatli olmalidir.

Bu makale, mevcut yaklagimlarin yararlarini ve dezavantaj-
larini aragtirmaktadir. Ayni zamanda, SPECTRO Analitik Ci-
hazlardan temin edilebilen ve bircok kiglk parga tirinin
hassas analizi i¢in guivenilir, son teknoloji ¢dziimler sunan
iki cihazi aciklamaktadir.

ANALITIK ZORLUKLAR
Farkli analitik teknolojiler ile , kliglik parcali numuneleri test
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etmeye calisirken cesitli zorluklarla karsilasilir. Ornegin, ark
/ spark OES analizérleri, kontaminasyonu dnlemek igin ol-
¢lim odasinda kapali bir argon atmosferini gerektirir. Ancak
belirli bir numune, spark tablasi acikligini tamamen kapla-
yacak sekilde yerlestirilemeyecek kadar kiiglikse, ortam ha-
vasindan gelen oksijen (O) ortama girer ve ylksek oksijen
afinitesine ( yakinlik) sahip herhangi bir numune elementi
ile birlesir. Veya ¢ok ince bir metal plaka gibi bir numune,
plazma uyariminin isisi nedeniyle yanacaktir. XRF analizorleri
ise farkli bir sorunla kargi karsiyadir: Cok kiictik bir numune,
basarili bir 8lciim saglamak icin yeterli miktarlarda X-igini ile
bombalanamaz. (Bu teknolojiler ve nasil basarili kiigtik parca
performansi sunabilecekleri hakkinda daha fazla ayrinti igin
asagidaki “Ustiin analizér ¢oziimleri” bolimiine bakin.)

Ek olarak, eski analizérler, gegmiste tipik olarak karsilagilan
kimyasal elementleri dlgmek icin yeterli olabilirdi. Bununla
birlikte, son metal enduUstrisi gelismeleri, her boyuttaki par-
cayi analiz etmek icin bir dizi yeni zorluk ortaya ¢ikarmistir:

Cinko

Geri dénlsimin artmasiyla birlikte, tedarik zincirindeki
metal malzemeler artik daha ylksek oranlarda yeniden
kullanilan malzemeler icerebilir. Bu nedenle, analizi olduk-
ca kolay olan nikel iceren Urinler, halihazirda bircok metal
isleme tesisinde kullanilan analizérlere meydan okuyan
dnemli konsantrasyonlarda ¢inko (Zn) icerebilir.

Tungsten

Eski Sovyet blogundaki Ureticiler, belirli celik turlerini for-
mule etmek icin yeterli krom ve kobalt elde etmekte zor-
luk cekiyordu. Genellikle benzer &zellikleri igin daha kolay
bulunabilen tungsten (W) ile degistirdiler. Bu nedenle, bu
element artik bircok metal geri déntisimi ve tedarik zin-
cirinde, ozellikle Avrupa’da kullaniimaktadir. Ancak, tungs-
ten igeriginin dogru belirlenmesi bir¢cok spektrometrenin
Slciim yeteneklerinin &tesinde olabilir.

Sahtecilik

Metal endistrisinde, parcalarin ve malzemelerin sahteciligi

www.metaldunyasi.com.tr
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Nadir topraklar

Nadir topraklar, giderek daha énemli bir baska zorluk teskil
etmektedirler. Seryum (Ce), neodim (Nd) ve prasodimyum (Pr)
gibi elementler genellikle magnezyum bazli cevherde ve do-
layisiyla daha az yaygin olan magnezyum alagimlarinda bulu-
nur. Bununla birlikte, artik daha sik kargilagilan aliminyum bazli

ve nikel bazli alagimlarda da ilgi ¢ekici unsurlar olarak ortaya
- ve / veya bunlarin dokiimantasyonu - son yillarda hem bi-  ¢ikiyorlar. Bazi metallerde, nadir topraklar yapisal mukavemeti
yik hem de kiiciik skandallarin sayisinin artmasina neden  arttirmak icin kullanilan arzu edilen bilegenlerdir. Digerlerinde,
oldu. Bu, metal isleme sirketi yoneticilerinin Gzerinde erken  istenmeyen kirleticilerdir. Nerede kullanilirsa kullanilsin, daha
ve sik analiz yapma baskisini artirir. az gelismis sabit analizérler icin zorluklar ¢ikarirlar.

Tablo 1: Havacilik Alasimlari ve Onemli Elementler

FEBE | oo ot Nibase | e Cobme | (e | a | m
Cr-Cr/Mi-steel | Aerospace Alloys Mi-Orientation | Aerospace Alloys Co-Orientation | Aerospace Alloys
€ 0.0015-2.5 17-4 c 800111 Hasteloy c 0001-2.8 7050 | 6Al 4V
Si | o054z 155 Si GOSN nconel so0 | Si [NRBOEEINN  siclite 8 7075
Mn 0.001--15.2 304 Mn 0.0005-- 4 Inconel 625 Mn | 00005-1.9 Egiloy 6061
P 0001014 314 p 0,001 -2 P 0.001-0.046 MPN 25
5 0.001-0.4 Haynes 9092 | S 0.001--0.35 S | oooos-005 354
Cr 0.001--32 13-8Mo Cr 0.001-35 Ipconel 718 Cr D.001-34
Mo BOOI7 | Acsiomet 100 Fe | 0.001-54 Alloy 690 Ni [ 0003528
Hi _ 00015435 A284 Mo 0.0015--24 _ Alloy X750 Mo | @o625-10
Al 0.001-2.8 210 v 0,0005—1.1 Waspaloys fg | 0:003-50:3
Co | opooz-m1 410 cu (NBO0OSAN | mom 247 W oms-s2
Cu | 0.0005-7.2 422 w 0.005-13 Algy 713 v 0.001-9.1
Hb 0.004-3 | 321 Co 0,003-21 Alloy 800 Al 0.0005--0.96
T | ooms-a2 247 Nb | 00038 Cu | 000050094
v 0.0005-18 Kovar Al 0.001=7 Hb [ pgo1-42
W | o061 | Invor Ti | o062 sn | ooor-011
Bb 0.002--0.11 ] 20Cha Ir 0.001--0.3 - Ta 0.04-10.3
sn | o0.0005-0.2 Sn 000116 T 0.001-2.4
As 0:002--0.12 B 0,0001--0.03 B | 00001-0.077
Ca | 0.0001-0:012 Mg | 00005--0.75 Pb | 00025--0.025
Sb | 0002023 Bb | o001-0.07 la | 0.0003-0.05
Se 0.002:-0.3 Ia 0.005--11.7 N 0.01-0.17
Ta 0.02--0.76 Hi 0.01-3.0
B 0.0002--0.02 Re 0.1-6.4
N 0.001--0.5 N 0.001--0.33
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Figure 1: Seramik
aparat ile analiz

Figure 2: Folyo Analizi

GELENEKSEL ANALIZ YONTEMLERI

Su anda, havacilik ve otomotiv endustrilerindeki farkli me-
tal bilesen tedarikgileri, kiicik parcalarin element analizi
icin bir dizi ¢dziime yoneliyor.

Onlar digari génder

Bir sirketin sahada uygun analiz ekipmani yoksa, numune-
ler test edilmek Uzere Uglincl sahis laboratuvarlarina gén-
derilebilir. Ancak ¢cogu sonu¢ dogru olsa da, karigikliklar
veya isleme hatalari ¢cogdalabilir. Bu yontem ayrica ekstra
maliyetler ve kalite kontrol ¢abalan getirir. Ve tabii ki, bu-
yuklik sirasina gére gecikmeleri artirir. Sonuglar, saniyeler
veya dakikalar yerine glinler halinde verilir.

Diger analizérleri yeniden gérevlendirin

Bazi metal isleme tesisleri, diger goérevler icin kullanilma-
ya hazir, yerinde yanma analizorleri ve yas metod kimyasal
analizorleri aracii@yla kiiglk parga testlerini yapmaya cali-
sabilir. Ne yazik ki, bu teknolojilerle kiicik metal numune-
lerin hazirlanmasi ve islenmesi son derece zaman alicidir
ve oldukga pahalidrr.

OES veya XRF araciligiyla yeniden eritin ve analiz edin.
Havacilikta veya otomotivde kullanim icin parcalar Greten
tesisler, normal boyutlu numunelerdeki element konsantras-
yonlarini test etmek i¢cin genellikle standart OES veya XRF
metal spektrometrelerine sahiptir. Bu aletlerin ézel kigik
parca analiz yontemlerinden yoksun oldugu durumlarda,
kullanicilar analiz igin bir spark standina sigacak kadar buytk
olana kadar kiigtk bir teli, cubugu veya tutturucuyu yeniden
eritebilir veya bastirabilir. Bununla birlikte, numunedeki ki-
kirt (S) veya fosfor (P) gibi bazi elementler nispeten digtk
buharlasma sicakliklarina ulastigindan, yeniden eritme, ori-
jinal numunenin bir kisminin kolayca kaybolmasina neden
olabilir. Dolayisiyla sonugta elde edilen okuma, orijinal nu-
munenin gercek konsantrasyon seviyelerini yansitmaz.
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USTUN SPEKTROMETRE COZUMLERI

iki tiir cihazin en son modelleri, analitik ihtiyaclarin cogunu
veya tamamini kargilayabilir ve yukarida agiklanan sorunlar-
dan kaginabilir: sabit OES ve elde taginabilir XRF.

Sabit OES

Ark / spark optik emisyon spektrometrisine (OES) dayali
gelismis bir analizér, metal isleme dlnyasinda en hassas
kiiclik parca muayenesi icin tercih edilen cihaz haline geldi.
Ornegin, SPECTRO Analytical Instruments'in SPECTRO-
MAXx sabit metal spektrometresi gelen / giden malze-
melerin hem rutin hem de hassas analizini, ultra hassas
“fabrika sertifikas” incelemesi dahil olmak Uzere saglar.
Adaptorler ile 0,8 mm kadar kictk metal 6rnekleri dogru
sekilde konumlandirabilir ve analizini yapabilir.

SPECTROMAXx, dékiimhane analizlerinin temel dayana-
gidir ve kendi sinifinda pazar lideridir. Yedi nesil boyunca
rafine edilmis teknolojilerle, ayni zamanda metal igsleme
tedarikgileri tarafindan havacilik, otomotiv ve diger kritik
uygulamalar i¢in yaygin olarak kullanilmaktadir.

GUnudmuzin demir bazl ve aliminyum bazli alagimlarinda bu-
lunan ana bilegenleri ve daha fazlasini kapsayan 10 matris, 65
metod ve 54 elementi dlcebili. SPECTROMAXX, halihazirda
bahsedilen nadir toprak elementlerinin yani sira artik tedarik
zincirinde goriinen ¢inko ve tungsten konsantrasyonlarina
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ek olarak, ki¢lk parcalarda siklikla karsilagilan diger ele-
mentlerin eser miktarlarini bile dlcebilir. Bunlar kikirt ve
fosforun yani sira karbon (C), nitrojen (N), aliminyum (Al),
silikon (Si), magnezyum, lityum (Li), berilyum (Be) ve bor (B)
icerir. Arti Tablo 1'de listelenen diger unsurlar.

Yiksek hassasiyet ve kararliligin yan
sira, analizérin diger avantajlar ara-
sinda minimum &lctim streleri, mak-
simum Uretkenlik, garantili kullanim
kolayligi, dustk isletim maliyetleri
ve dusik bakim gereksinimleri yer
alir. Kullanicilar, SPECTRO'nun iCAL
akilli calibration yazilimina dayanan
tek bir numune kullanarak kolay
standardizasyon yoluyla ginde 30
dakikaya kadar tasarruf edebilir. Son
olarak, Sonug Yoneticisi analiz arsiv
yazilimi, sonuglarin tam arsivienme-
si, depolanmasi ve raporlanmasi
gibi kolayliklari vardir.

Elde tasinan XRF
Bir kalite analizi gerekli oldugunda veya bir alagim tipinin

dogrulanmasi gerektiginde (hizli bir alagim kontroli igin
dogrulanacak popller kaliteler icin tablo 1'e bakin), ancak
iz analizi gerekli olmadiginda, el tipi bir enerji dagitici X-igini
floresansi (ED-XRF ) analizér tatmin edici sonuglar verir.

Bu tir bir "XRF tabancasi", tamamlanmis parcalarin eslen-
memis bir goriinime sahip olmasi gereken giden ve son
denetimler icin de secilebilir. OES analizinden farkli olarak,
XRF incelemesi metal ylizeylerde hicbir gériindr isaret ("ya-
nik izi" gibi) birakmaz.

Ornegin, gelismis SPECTRO xSORT el tipi ED-XRF spekt-
rometreleri, uzay ve otomotiv endistrilerinde bulunan
hizli, gtvenilir alagim dogrulamasi da dahil olmak Uzere
bircok yiksek verimli ele-

ment testi ve analiz g6-
revi igin tasarlanmistir.

Saglam, uygun fiyatl,

son derece taginabilir
cihazlar, fabrikada, depoda
veya sahada 1 mm kadar kiictk
numuneler icin glvenilir sonuglar
saglarlar.

xSORT modeli, cogu demir esasli ala-
sim icin yalnizca 2 saniyede metal kali-
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tesi analizi sadlar ve alagimlari aliminyum, magnezyum,
silikon, fosfor ve silfir gibi hafif elementleri 7 saniyede
tanimlar. SPECTRO iCAL ile donatilmis olan standart
kalibrasyonu, 46 elementli 16 matris igin alagimlar ve
metalleri dl¢ebilir. Opsiyonel entegre bir video kamera,
dlcllen bir noktanin tam érnek konumlandirmasini ve
dokimantasyonunu sunar. Ve Unite, cesitli formatlarda
es zamanli sonug saklama saglar.

i mlﬂ“'ﬂn}.fr:::;::d
Figure 3: Klicik numune Figure 4: Kiiclk parcali
ve numune istasyonu xSORT adaptdri ve tel

ONEMLi: NUMUNE KONUMLANDIRMA
Spektrometre Ureticileri, kiglk metal parcalari analiz
etme zorluguna yonelik cesitli yaklagimlar benimsemis-
tir. Bazilari pesinen bdyle parcalari orijinal hallerinde test
edemeyeceklerini kabul eder, bunun yerine yeniden erit-
me gibi ayrintil numune hazirlama tekniklerini tavsiye
ederler. Digerleri, daha kicik bir noktaya odaklanmak
icin elektrot tasarimlarini degistirmeye cahsir. Kullanici-
lar gercek dinyadaki 6rnekleri cok cesitli kiictik sekil ve
boyutlarda analiz etmekte zorlandik¢a hepsi dnemli zor-
luklarla karsilasabilir.

Bunun yerine deneyimler, en verimli yaklagimin numune ko-
numlandirmasinin hassas kontrolini saglamak oldugunu
gobstermektedir. Maksimum hassasiyet ve dogruluk, elekt-
rottan numuneye giden desarjin yerini dikkatli bir sekilde
kontrol etme yeteneginde yatmaktadir. Bu nedenle, nu-
muneyi spark sehpasi lzerinde dogru konuma - dogrudan
elektrotun merkezi Gzerine - yerlegtirmek ¢cok énemlidir.

SPECTRO, bunu basarmanin en iyi yolunun adaptorler
oldugunu belirlemistir. Bu muihendislik Grinl pargalar,
spektrometre tarafindan 6l¢lim icin verilen numune bo-
yutlari ve sekilleri araliklarini kabul eder. Adaptér, hassas
analiz icin belirli bir numuneyi spark standi tGzerindeki
yerine en uygun konumda kilitleyecektir.

www.metaldunyasi.com.tr
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Ornegin, telleri Uistten veya yandan uyarma icin en uy-
gun sekilde konumlandirmak igin cesitli adaptdrlerin
yani sira, kitler ekstra dayanikli spark sehpasi agiklk
boyutunu azaltmak i¢in aliminyum oksit (AI203) sera-
mik disk ve / veya daha fazla korumak icin isiyr iletirken
ince bir levha numunesini sikica bastirmak ve yerinde
tutmak icin bir bakir blok kullanilir. Neredeyse 40 yillik
surekli iyilestirme ile SPECTRO, muhtemelen endustri-
nin en genis adaptor kitleri dizisini gelistirmistir. Sonug
olarak, SPECTROMAXXx gibi bir cihaz, 0,8 mm’ye kadar
distik numune boyutlarina kadar teller, cubuklar, bag-
lanti elemanlari, ince plakalar veya tabakalar ve hemen
hemen tim diger kicik parcalarin hassas ve dogru
analizini saglayabilir.

KUCUK PARCALI METAL ANALIZORUN SECILMESI

En eksiksiz kalite kontrol 6zellikleri seti ve dedirmen ser-
tifika hassasiyeti icin bir OES metal analizéri dislndn.
Yalnizca alagim dogrulamasi veya giden inceleme gerek-
tiginde, el tipi bir XRF analizord iyi bir alternatif olabilir.
Ancak, tim OES veya XRF modelleri giinimdizin metal
konstriksiyon tedarik zincirinde bulunan kii¢ik pargalari
barindiramaz. En iyi sonug igin asadidaki dzelliklere sa-
hip bir analizér aramanizi tavsiye ederiz:

Market liderligi

En genis cesitlilikteki metal igsleme tesislerinde iyi per-
formans gdsteren bir analizdr, sizinkin de basarili olmak
icin en iyi sansa sahiptir. Yaklagik 40 yillik deneyim ve
SPECTROMAXx ve SPECTRO xSORT gibi enstrimanlar
ile, SPECTRO, Stratejik Yonlendirmeler Uluslararasi (SDi)
uyarinca taninmig bir piyasa lideridir.

Kolay kalibrasyon

Bazi cihazlar sik sik yeniden kalibrasyona ihtiyag duyar.
Buna karsilik, SPECTROMAXx'teki iCAL 2.0 mantik
sistemi, 5 dakikadan daha kisa bir siirede tek seferlik,
tek numune standardizasyonuna izin verir. SPECTRO
xSORT, benzer bir igslem icin iCAL numunesi olarak ¢ift
amacl bir koruyucu kapak kullanir.

Genis dalga boyu araligi

Malzemeler, 6zellikler veya uygulamalar degisebilece-
ginden, bugiin veya yarin analiz etmek isteyebileceginiz
tim unsurlari kapsayan bir cihaz arayin.

Uyarlanabilirlik

Kuglk metal parcalar sayisiz sekil ve boyutta gelir. Test
etmeniz gereken herhangi bir parcayi kapsayacak en ge-
nis adaptor kitleri yelpazesine sahip analizérleri arayin.
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Genis Metal Veritabani
Onceden belirlenmis yéntem ve standartlardan olusan

mUmkin olan en buytk kitaplk, basit kurulum, kolay
kullanim ve dogru sonuglar saglar. SPECTROMAXx ve
SPECTROXSORT bugtnin mekanik tedarik zincirinde
bulunan tim kaliteleri kapsayan genis bir kitiphaneye
sahiptir.

ONEMLI: KALIBRASYON VE STANDARTLAR

Blylk standartlar kitaplidi, bir spektrometrenin analitik
"boslugunu” veya mikemmel analitik performans elde
etme glclni saglamaya yardimci olur. Analizérin ma-
tematiksel kalibrasyon egrisinin hesaplanmasi, tim stan-
dartlarin dl¢lilmesine dayanir. Bilinmeyen &rneklerin &l-
cumleri daha sonra her bir kapsanan 6ge icin standartlar
kitapligindaki referans dlcimlerle karsilastirilir. Standart-
lar, belirli bir elementin belirli bir konsantrasyonunu gos-
teren bir numune tarafindan yayilan enerji yogunlugunun
fonksiyonunu tanimlar.

Bir spektrometre ne kadar ¢ok standardi referans ala-
bilirse, Ustin dogruluk olasihgl o kadar yiksek olur.
SPECTRO Analitik Cihazlar bu konuda metal analizér
endustrisine oncllik etmektedir. SPECTROMAXx gibi
analizorler icin fabrika kalibrasyonlari, bugiine kadar
2.648 standardi temel almaktadir. Bunlar, bir metal is-
leme tesisinin kiclk numuneli kalite kontrol analizleri
sirasinda bulunabilecek tim yaygin ve bir dizi nadir ala-
simlari kapsar.

SONUC

Gunimuizde metal igsleme yoneticileri, havacilik, otomo-
tiv ve diger kritik uygulamalar icin kiglk parcalarin kali-
te kontrol analizlerini yapmak zorunda kaldiginda, temel
aralik, numune konumlandirma hassasiyeti ve genis refe-
rans standartlar gibi konularin dikkatlice degerlendiril-
mesi, is icin dogru spektrometre cihazi seciminde SPE-
CTROMAXx ve SPECTROXSORT u segmektedir.

www.metaldunyasi.com.tr



Global Metalurji Sektorintn Dev Bulusmasi

00

10 - 12 Haziran 2021

TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi

ISTANBUL

. o« ANKIROS 715
o th,
&' e ANKIRO &%
A oot A S 15 o,
=

S N 8
O B, X O
2/, 1 Y ee

Old pue fieuuoe

ES ZAMANLI KONGRELER

20. Uluslararasi Metalurji ve Malzeme Kongresi
11. Uluslararasi Dokim Kongresi

| 7~ TN 5
@ @ @ ’@*g T.C.TICARET 4%
TMMOB L +/ BAKANLIGI ~
I METEM = FE
Destekleyenler _—
¢ ; L # ¥ (Y
£ CECOF  GEMAFON & VDMA
AMAFOND U ta
Deutsche Messe Prof. Dr. Aziz Sancar Cad. 6/2 2
06680 Cankaya, Ankara
Organizator Telefon(:;+90 (¥31 2) 439r6792 WWW' an kl rOS 2 CO m

4 Faks :+90 (312) 439 6766
Hannover-Messe www.ankiros.com

Ankiros Fuarcilik A.S. info@ankiros.com MUIJ n u m © @hmankirosfairs

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BiRLiGI) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.



58

HABERLAIN

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material,

| Metallurgy, Automation and Extraction Technology

IKI AYRI DUNYA TEK CIHAZ

LUATM

QUALITY ASSURED

MAK Elektronik olarak, tahribath ve
tahribatsiz muayene/test sistemleri ve
ekipmanlari konusunda kendi dallarin-
da lider uluslararasi firmalarin  Turkiye
temsilciligini yapmaktayiz.

Temsilciligini  yapmakta oldugumuz
QATM GMBH ALMANYA (ATM
QNESS GMBH) firmasi sektdérdeki yo-
Jun talepleri de g6z dnlinde bulundu-
rarak iki ayn Dinya olan sertlik dlgtiim
ve mikroyapi analiz sistemini tek cihaz-
da birlestirerek kullanicilarin begdenisi-
ne sundu.

Bu kapsamda iki ayn Dinya olan
Sertlik 6l¢iim ve Mikroyapi Analiz
(Mikroskop) sistemi QATM GMBH
tarafindan Uretilen Q60A, Q60A+ ve
Q60M EVO serisi ile sektordeki yerini
aldi. Bu seri ile kullanicilara tek cihaz-
da 0.25g -62.5 kg arasindaki tim yik-
lemeleri standartlara uygun sekilde
uygulayabilmenin yaninda; mikro ya-
pisal analiz ydontemleri olan Faz Ana-
liz, Tane Boyut Sayimi ve Kaplama
Kalinlik 8l¢iimii gibi islemlerin yapi-
labilmesi avantaji saglanmis oldu.
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CATM

Q60M EVO Tam Otomatik Sertlik

Olgiim Cihazi ve Mikroyapi Analiz Sistemi

Q60 EVO serisi kullanicilara 3 farkl mo-
del ile sunularak kullanicr ihtiyaclarina
yonelik opsiyonlar da tamamlandi. Q40
M EVO modeli otomatik 6l¢iim sistemli
manuel tablali, Q60A modeli otomatik
Slciim sistemli ve otomatik tablali ve
Q&0A + modeli A modeline ek olarak
genel gorlntl kamera sistemlidir.

e '

L@ ELEKTRONK D2

Malzeme Analiz ve Kalite Kontrol Cihazlar Dig Tic. Ltd. Sti.

Tek cihazda tiim bu iglemlerin yapilabil-
mesi kullanicilara zaman ve tekrar edi-
lebilirlik kabiliyeti kazandirmakla birlik-
te; cihazin otomatik tekli ve seri dlctim
yapabilmesi sayesinde kullanicidan ba-
gimsiz bir sekilde Sl¢lim yapilabilmesi
avantajini da saglamaktadir.

Cihaz ile birlikte gelen Qpix Control 2
yaziliminin yenilikgi, kullanici dostu ta-
sanmi ve kullaniciya kolaylik saglayan
otomatik kése tanima, 3D haritalan-
dirma ve kenar tarama gibi 6zellikleri
programin &ne cikan ozellikleridir.

Tdm modeller VICKERS; DIN EN ISO
6507, ASTM E-92, ASTM E-384, KNO-
OP,DIN EN ISO 4545, ASTM E-92,
ASTM E-384 ve BRINELL; DIN EN ISO
6506, ASTM E-10 standartlarina uygun
olarak sertlik dlcim yapabilmekte ve
bunun yani sira ISO 9042 ve ASTM
E562 standartina Uygun olarak faz ana-
liz, DIN EN ISO 643 ve ASTM E11 Stan-
dartina uygun olarak tane boyut sayimi
ve DIN EN ISO 1463 standartina uygun
olarak kalinlik &lcimini  otomatik ve

seri bir sekilde yapabilmektedir.

H
. ¢ = - - 7
Ayni anda birden fazla numune ile calisilirken numunelerin birinden sertlik élgiim,
digerlerinden goértintii analiz sonucu alma imkani

www.metaldunyasi.com.tr
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Malzeme Analiz ve Kalite Kontrol Cihazlari Dis Tic. Ltd. Sti. QUALITASSURES

CHD MASTER + TAM OTOMATIK
VICKERS SERTLIK OLCUM CiHAZI

OPTION

CHD MASTER ve MASTER +

¢ Otomatik seri ve tekli sertik dlctimleri

& Tekrar edilebilir ve glvenilir sonuclar

& Efektif sertlik derinligi

# Nitrasyon sertlik derinligi

# Sementasyon sertlik derinligi

¢ Dekarbirizasyon Sertlik Derinligi

¢ Otomatik kenar yakalama 6zelligi

¢ Genel gorintl kamerasi ve cift
ekran ile calisma kolayhg:

MAK ELEKTRONIK Malzeme Analiz ve Kalite Kontrol Cihazlari Dis Tic. Ltd. Sti.
Cenap Sahabettin Sokak, No: 39, 34718 Kosuyolu, Kadikéy — ISTANBUL
Tel: 0216 402 10 34 Faks: 0216 402 10 35
www.makelektronik.com.tr  info@makelektronik.com.tr
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UZMAN GORUSU
EXPER OPINION

Malzeme, Metaluri, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technalogy

Erman CAR
Metalurji Miihendisi
erman@metkim.com

ALDMINYUM
GERI DONUSUM
TEKNOLOJILERI-4

Aliilpinyum Ergitme -
Is1 Uretimi (Yanma)

Giris

Ergitme iglemi, cok kabaca kati halde
haldeki aliminyumun, 1si enerjisi ile
sivi hale dénUstirilmesi olarak tanim-
lanabilir.

Bu faz dénlsiminin gerceklesebil-
mesi igin;

- Oncelikle finn icerisinde 1siy tiretmek,
- Uretilen syt iletmek,

- Ist kayiplarini minimize etmek ve/veya
atik 1siy1 yeniden degerlendirmek te-
mel amaglardir.

Birincil aliminyum Gretimi bir kenara
birakildiginda, aliminyum Uretim pro-
seslerinde en yogdun enerji kullanim,
ergitme ve tutma operasyonlarinin ger-
ceklestirildigi firnlarda s6z konusudur.
Bu nedenle uygulanacak olan prosese
bagl olarak firin tasarimi, operasyonu,
yakici ve yakit secimi oldukga Gnemlidir.
Bununla birlikte, aliminyum endustri-
sinin glindeminde olan arastirma-ge-
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listirme etkinliklerinin temel konulari-
nin baginda firmlarda enerji ve metal
verimliligin arttinlmasi ve dolayisi ile
cevreye salinan karbon ya da esdegeri
gazlarin saliniminin azaltiimasi gelir.

Isi Uretimi

Alliminyum endustrisinde kullanilan fi-
rinlar 1sinma sekline gére iki bélimde
incelenebilir:

- Yanma (combustion) esasina gore
calisan finnlar; bu firnlarda isitma, er-
gitme ya da tutma icin gerekli olan s,
fosil yakitlarin yanmasi ile elde edilir.
Yaygin olarak kullanilan yakitlar dogal
gaz, LPG ve fuel-oil'dir.

- Elektrik 1sitmali firinlar; elektrik ya da
induksiyon ile isitma yapilan firinlardir.

Endustriyel proseslerde temel amag,
Uretim miktarini arttirmak ve proses
maliyetlerini distrmektir. Ancak ergit-
me islemlerinde durum biraz farklidir.
Hem yakici glclnin arttinlarak birim
zamanda ergitme miktari arttirlmaya,
yani ergitme slresi kisaltimaya caligi-
lir hem de enerji verimli sekilde kulla-
nilmak istenir. Ancak bu iki strec her
zaman birbirine paralel olarak gitmez.
Yakici guict arttinldiginda firin kayipla-
rn ve baca gazi miktari ve sicakhigi da
artacagindan 1si kaybi da artacak ve
sistemin enerji verimi dlsecektir. Bu
durumda firn kapasiteleri de buyik ol-
mak zorundadir.

Bu noktada, 6zellikle dékiimhaneler-
de, yerel olarak yakit bulunabilirligi
ve fiyatt en dnemli belirleyicilerden
olmaktadir. Yatinm karar ve planla-
masi yapilirken dogal olarak yatirm
maliyeti, proses maliyeti ve kapasite
optimizasyonuna dikkat edilir. Ancak,

bazi durumlarda ucuz yakit temini
nedeni ile, daha ucuz proses maliyet-
lerine ulagabilmek igin, duslik verimli
teknolojiler dahi secilebilir. Ornegin
dogal gazin elektrige gdre daha ucuz
oldugu bir bélgede, %0,5 metal kaybi
ile indlksiyon finninda kilce ergitmek
yerine, %1,5 metal kaybi ile Reverber
firminda kilge ergitmek tercih edile-
bilir. Tersi durumda, yani elektrigin
daha ucuz oldudu bdlgelerde ise sI-
caklik kontrolinde getirdigi kolaylik,
distk metal kaybi ve basit operasyon
avantajlari nedeniyle, indiksiyon ile
ergitme daha cazip olabilmektedir.
Ayni zamanda alev ve yanma Urlnle-
rini Uretmeyisinden dolayi, elektrikli
Isitma sistemleri cevre ile daha sorun-
suz sistemlerdir.

ikincil tesislerde ise yukarida siraladi-
gimiz gerekgelere ek olarak, ergitme
metal verimi de dikkate alinmalidir.
Standart olmayan hammaddeyi, yani
hurdayi, hurda hazirlama iglemleri ile
gobrece standart hale getiren tesisler-
de, firn secimi sirasinda hata yapma
riski daha duguktir.

Yanma

En basit tanimi ile yanma, yakit ile ok-
sijenin, yakitin depoladidi isil enerjiyi,
yiksek sicakliga sahip gazlar Ureterek,
acida ¢ikmasina yol acan kimyasal tep-
kimedir. Bu tepkime sonucu olusan
“yanma gazlan”, serbest hale gecen
iIsty! tagir. Bu isinin miktari, yanma gaz-
Bagka bir
deyisle yanma, "gaz fazinda bir oksi-

larinin sicakligina baglidir.
dasyon tepkimesidir”.
Oksijen bir yakit degildir, sadece hid-

rokarbonlarin yanmasini yani oksitlen-
mesini saglar.

www.metaldunyasi.com.tr
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Sekil 1: Yanma tepkimeleri

Yanma sirasinda Uretilen isinin bir bo-
limU baca gazlan ile, bir bolimu ise
yanma Urinl tozlarla kaybedilir ve sa-
dece uretilen 1sinin bir bolimu yararli
i1si olarak i gordr.

Temel yanma tepkimeleri:
Karbon + Oksijen = Karbondioksit + Isi
Hidrojen + Oksijen = Su buhari + Isi

Yakitlarin ¢ogu karbon ve hidrojen
icerir. Oksijenin kaynagi ise, eger yaki-
ciya saf oksijen beslenmiyorsa, hava-
dir (hava hacimce %21 oksijen ve %78
azot igerir, havadaki oksijenin kismi
basinci 0,21 bar'dir. )

Yanma tepkimesi sirasinda, vyeterli
miktarda oksijen bulundugunda “tam
yanma" olusur. Eger gerekenden fazla
oksijen (ya da fazla hava) kullanilirsa,
yakici alevi zayif ve oksitleyici olacaktir.
Bu hem yakit kaybina hem de oksidas-
yon nedeni ile metal kaybina yol acar.
Tersi olarak gerekenden fazla yakit
kullanilirsa (distk oksijen ya da ye-
tersiz hava), yakici alevi zengin ancak
redUkleyici olacaktir. Yani yanma tepki-
mesi tamamlanamayacaktir.

Yanma tepkimelerini ve sirecini daha de-
tayli olarak analiz etmek yararli olacaktrr.

Bir yakitin tamamen yanarak, icerigi
karbonun tamami CO,’ e donlsiirse,
bu tir yanmaya “tam yanma” denir.
Buna karsilik yakitin yandiktan sonra
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geride biraktigi curufda ya da kilde
bir miktar karbon kalmigsa, bu “tam
olmayan yanmadir”. Gereken oksijen
miktarinin saglanamamasi ile yanma
icin yeterli kosullar olusmadiginda, ya-
kitin yanarak CO, ile birlikte bir miktar
da CO vermesine ise “yetersizyanma”
denilmektedir.

Kimyasal stokiyometri ilkelerine gore,
tam yanmanin gerceklesmesi icin farkli
yakitlarin oksijen gereksinimleri £ (lamb-
da) degeri ile tanimlanir:

A= [Oz]pratlk / [Oz]teonk(gereksimm duyulan)

£=1 kosulunun saglandiginda, stoki-
ometrik olarak tam yanma saglanmig
olur. Yani yanma iglemi yakitin yanmasi
icin gerekli olan oksijen miktarinin tam
olarak saglanmasi ile gerceklegmistir.
Bu durumda baca gazindaki oksijen
konsantrasyonu O olur.

dogal gaz

vakma havasi: hava T

#

Yanma hesaplamalari (yakma havasi hava);
Dogal gaz + hava: CH, + 20, + 8N, —
CO, +2H,0 + 8N, + Isi

Eder £> 1 durumu séz konusu ise,
stokiyometrik oranin tzerinde, gerek-
sinimden fazla O, var demektir ve firn
ortami agin oksidandir. Bu kosullarda
baca gazinda O, konsantrasyonu %
1-3 arasindadir. Endistriyel pratikte
bu kosulun karsihdi vardir. Cinka firin
icine disaridan taze hava kagaklarinin
girisini dnlemek igin, finnlar her zaman
cok hafif bir pozitif basing altinda tu-
tulur ve dolayisi ile finn atmosferi cok
hafif oksidan karakterdedir.

Propan + oksijen: CH; + 6 O, — 6
CO,+8H0O+0O,+lsi

Buna karsin eger £ <1 ise stokiyo-
metrik olarak gereksinim duyulandan
daha az O, var demektir ve yanma
tam olarak gerceklesemez. Bu ko-
sullarda baca gazindaki oksijen kon-
santrasyonu 0 iken, karbon monoksit
ve hidrojen olusur.
Biitan ve hava C,H, + 5.50,+ 20N, —
3CO,+4H,0+CO+H,+ 20N, + Isi

Her U¢ durumda da i1si yanma tepki-
melerinin bir GrinGdur.

baca gaz ile
kagan enerji

\J

sarja ulagan 151

T

——

'

firin atm osferine
vayilan enerji

Sekil 2: Yakma havasi olarak hava kullanimi

www.metaldunyasi.com.tr
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Yakma havasi olarak hava kullanildiginda:
Dogal gaz bilesimi : CH,: %87 (hacimce)
N,: %13 (hacimce)
Kimyasal tepkime:
CH,+20,+8N,—CO,+2H0O +8N,

Ozgiin hava gereksinimi (min)
L havamin = 2 [CH4]yak\t/ 0,209 = 2*0,87 /
0,209 = 8,325 [m®hava/m? _ ]

= 1,74 m*+ 6,585 m* N,

yakit

Ozgiin atik gaz miktari
CH,+20,+8N,, .+ N,
2H,0+xN

kit - COZ +
2 yakit
0,87m3+1,74m3+6,585m+ 0,13 m?3

yak\t]

%9,33CO, %1867H0 %72N,

— 9,325 [m? gaz/m?

Stokiyometrik olarak yani yanma
tepkimesinin tam-oranli olarak ger-
ceklesmesi icin, 1 birim dogal gaz a
karsilik 9,7 birim havaya gereksinim
duyulur. Pratikte bu deger dogal gaz:-

hava icin 1:11 civarindadr.

Firna 100 birim 1sil dedere karsi ge-
lecek miktarda dogal gaz ile tam-o-
ranli yanma gerceklestiginde, sicakligi
1200°C'ye ulasan baca gazlan ile bu
isinin yaklagik olarak %601 ile taginarak
kaybolur. Kalan yaklasik %40't ise firn
atmosferine yayilir ve sarja ulagir (yararli
is1). Yani yanma verimi %40 civarindadir.

Yakma havasi olarak oksijen kullanildiginda:
Dogal gaz bilesimi : CH,: %87 (hacimce)
N,: %13 (hacimce)
Kimyasal tepkime:
CH,+20,—-CO,+2H,0

Ozgiin oksijen gereksinimi (min)

0,,,.=[CH]=2087=174[m /m* |

yakit

Ozgiin atik gaz miktari
CH,+20,+N,  —CO,+2H0+N

2yakit 2yakit
V. =087m*+174m*+0,13m*—
2’74 [m3at\k gaz/msyaklt]

Atik gaz bilegimi
V_=087m?+174m*+0,13m?
CO H,0 N

2 2
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Yanma hesaplamalari (yakma havasi oksijen);

dogal gaz

—

vakma havase: eksijen T

haca gaz ile
kagan enerji

sarja ulagan 151

firn atmosferin e
yayilan en erji

Sekil 3: Yakma havasi olarak oksijen kullanimi

Stokiyometrik olarak yani yanma tep-
kimesinin tam-oranli olarak gercekles-
mesi icin, 1 birim dogal gaz a karsilik 2
birim oksijene gereksinim duyulur.

Firna 100 birim 1sil degere kargl gele-
cek miktarda dogal gaz ile tam-oran-
li yanma gerceklestiginde, sicakhid
1200°C'ye ulagan baca gazlari ile bu 1si-
nin yaklasik olarak % 30'u ile taginarak
kaybolur. Kalan yaklagik %701 ise finn
atmosferine yayilir ve sarja ulagir (yararl
is1). Yani yanma verimi %70 civarindadir.

ikincil aliminyum tesislerinde, 6zellikle
devrilebilir déner firin ile ergitmede ok-
sijenli yakict kullanimi yaygindir.

Ancak metal verimi acisindan bakildi-
ginda, oksijenli yakici kullaniminda, cok
iyi proses kontroll (bilgisayar destekli
programlar ile) ve operasyon gerekir.
Aksi takdirde, enerji verimini arttirirken,
firn atmosfer dengesinin oksidasyon le-
hine bozularak, metal kaybi da artabilir.

istenmeyen Yanma Uriinleri
Yanma reaksiyonlar sonucunda, gevre
icin zararli olan agsagidaki gazlar olusur:

SO,, SO,, CO, CO,, NO ya da NO,,
Cevreye zarar vermeyen tek yanma
UrinG su buhardir (H20). Ayni za-
manda kémlr ya da fuel-oil yakit ola-
rak kullanildiginda sulfir (S) salinimi
da s6z konusudur.

Bu zararli gaz salinimlarini minimize
etmenin yolu dogdru yakici ve yakit se-
cimidir.

Kati ya da s yakitlar kullanildiginda,
yanma tepkimesinin gerceklesebilme-
si icin, yakma havasi ile tepkime ver-
meden 6nce hidrokarbon dizilerinin
kinlmasi gerekir. Bu nedenle sivi ve
kati yakitlar 8nce gazlastinlir. Ardindan
gazlagsmig yakit, hidrokarbon dizilerini
kirabilmek icin isitilir.

Kaynaklar:

1. Aliiminyum Uretim Stirecleri,
Erman Car, TMMOB Metalurji M-
hendisleri Odasi Yayimi, 2011

2. Handbook of Aluminium Re-
cycling, Christoph Schmitz, Vulkan
Verlag, 2006

3. Malzeme Termodinamidi, Dog. Dr.
Kenan Yildiz, Sakarya Universitesi, 2012

4. Oxyfuel-Solutions for Energy and
Environmental Conservation, Tho-
mas Niehoff, EPD Congress, 2008

5. Current State of Aluminum Melting
and Holding Furnaces in Industry,
Cynthia Belt, JOM Vol 67 No 11, 2015

Gelecek Boliim:
Altiminyum Geri doniisiim Teknolojileri
— 5: Aliiminyum Ergitme — Isi Transferi
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3 Schmiedewerke Groditz

GMH GRUPPE

SW GRODITZ VE V'STEELS,
METAL ENJEKSIYON SEKTORUNDE
BIRLIKTE HAREKET EDIYORLAR

Dr. Aziz Hatman (sagda) ve Kamelya D6gliscl

Dr. Aziz Hatman tarafin-
dan Tiirkiyede yapilan-
dwrilan V’Steels, metal en-
jeksiyonda SW Gréditz’in
miinhasuwr distribiitorii
olarak calismaya baslada.

25 yildir metal enjeksiyon kalipgi-
lari, kalip kullanicilar ve ana sa-
nayiye hizmet vermis ve kalip ce-
likleri, 1sil iglemleri ve kaplamalar
basta olmak Uzere pek cok bas-
likta kalip sektorline yon vermis
olan Dr. Aziz Hatman, Alman ta-
kim celidi Ureticisi SW Groditz ile
yaptidi is birligini sdyle dzetled:i:
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Parmagmmizin
Ucunda!

Groditz iyi bir fabrika, moetal
enjeksiyon icin  gelistirdikleri
malzemeleri var. Benim teknik
birikimim ile Groditz'i bulustur-
duk. EX1 Victory ESR Urinini
Turkiye'de stoklayip dagitimini
Ustelendik. Metal enjeksiyonda
Grodiz'in tek dagitim kanali ol-
duk. Kamelya D&glscl ve Birkan
Unal ile birlikte calisiyoruz.

Kalipgilarimiza, dékiimhanelere ve
ana sanayiye daha rekabetci ama
kalipp dmrinden taviz vermeden
alternetifler sunuyoruz. Isil iglemi-
ni, kaplamasini biz ¢dziiyoruz.

Dergilerimiz artik et Yoprcuk oygutmam

Ucretsiz indirebilirsiniz

P> Google

www.metaldunyasi.com.tr
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MANUFACTURING INTELLIGENCE

SPESIFIK URETIM
IHTIYACLARINIZA

USTUN OLCUM PERFORMANSI

Gelismis Verimlilik Saglar.

HexagonMl.com
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Beycelik
Gestamp

BEYCELIK GESTAMP
KADIN DOSTU MARKA SEGILDI

Meltem Bilmis
Kurumsal Iletisim Birim Lideri

Beycelik Gestamp, kaduin
giiclenmesine yonelik yiiriit-
tiigii calismalar kapsaminda
Kadin Dostu Markalar Plat-
Jormu tarafindan diizenlenen
Kadin Dostu Markalar Ozel
Odiil téreninde Kadn Dostu
Markalar 2021 Farkindalik
Odiilii’niin sahibi oldu.

Beygelik Gestamp, kadinin gic-
lenmesine yonelik yarittigu ca-
lismalar ile Kadin Dostu Markalar
2021 Farkindalik Oduli'ni  ald.
Kadin Dostu Markalar Dijital Plat-
formu'nun bu yil ilk kez dizenle-
digi Farkindalik Odiilleri 8 Mart
Diinya Emekg¢i Kadinlar Glini'nde
is Sanat'ta dizenlendi. Torende
Beycelik Gestamp “Is Basi Egitim
"Esitlik Komitesi”
projeleriyle Kadin Dostu Markalar
2021 Farkindalik Odiili'ne layik

Programi” ve
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gordi. Odili Beycelik Gestamp
adina Kurumsal iletisim Birim Lideri
Meltem Bilmis aldi. Térende kadin
ve toplumsal cinsiyet esitligi konu-
larinda deger yaratan uygulamala-
rini hayata gecirmis olan 50 marka-
ya 6dul verildi.

Kadinin is yasamina katilimini des-
teklemek igin 2016 yilinda bagladigi
is Basi Egitim Programlari ile kadin-
lara is garantili kurslar agan Beycelik
Gestamp, kurdugu Esitlik Komitesi
ile sirket icinde esitlik¢i karar alma
kUltirind yaymak ve strdurilebi-
lirligini saglamak igin calistyor. 2017
yiinda Kadinin Glglenmesi Pren-
sipleri'ni (WEPs) imzalayan Bey-
celik Gestamp, Global Compact
Toplumsal Cinsiyet Esitligi Calisma
Grubuna bagl Kadinin Glglenme-
si Bursa Platformu’nun aktif Gyesi.
Aile Ici Siddete Karsi politikalar
olusturan sirket ayni zamanda TU-
SIAD'in is birligi, Birlesmis Milletler
Nufus Fonu (UNFPA) ve Sabanci
Vakfi'nin destegi ile olusturulan ‘s
Diinyasi Aile ici Siddete Kargi Plat-
formu’nun da Uyesi.

BUIKAD tarafindan Yilin Kadina
Deger Veren sirketi Odili'ni 2019
yiinda alan Beycelik Gestamp,
Toplumsal cinsiyete dayali esitsiz-
likle muUcadele etmek, ekonomik
alandaki cinsiyet ugurumunu en aza
indirmek ve Turkiye'de kadinlarin
ulke ekonomisinde daha aktif olma-
si gerekliligi ilkeleri ile ¢aligmalarini
strdurdyor.
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Yiiksek Basinglt Aliminyum Enjeksiyon Dékiim
Prosesinde Hata Tirleri ve Olast Nedenleri
Analizi ve Pompa Sektériinde Kullanilan Ornek
Bir Parcadaki Hatalar ve Onlemleri

Analysis Of Failure Types And Possible Causes In High
Pressure Aluminum Die Casting Process And Faults and
Precautions In A Sample Part Used In The Pump Industry

Kamil Can ISTAR, Sercan SAHIN, M.Emir YILDIRIM, Mehmet UYGUN
kamilcanistar@kormetal.com, sercansahin@kormetal.com, emiryildirim@kormetal.com, mehmetuygun@kormetal.com
Kormetal San. Ve Tic. A.S., Arge Merkezi Miidurliigu,

Universite Mah. Baglarici Cad. No: 18, 34320 Avcllar - istanbul / Tiirkiye

OZET

Son yillarda aliminyum alagimlar distk yogunluklar ,

yuksek mukavemet ve korozyon dayanimlar sebebiyle
endustride gittikce 6nemli hale gelmistir. Aliminyum
alagimlari haddeleme, ekstriizyon , toz metallrjisi ve
dékim gibi Uretim ydntemleriyle imal edilebilmektedir.
Aliminyum alagimlar icin siklikla kullanilan Gretim yoén-
temlerinden biri de yiksek basing enjeksiyon dokim
yontemidir. Yiksek basing enjeksiyon yénteminde alasi-
min kimyasal kompozisyonu, proses dizayni, kalip ve yol-
luk tasariminin sonucu olarak farkl hata tirleri meydana
gelebilmektedir. Bu yapisal kusurlarin terminolojileri ve
olasi nedenleri temel yaklagimlarla agiklanabilmektedir.
Bu calismada; yiksek basing aliminyum enjeksiyon pro-
sesi sirasinda proses ve kalip kaynakli kargilagilan hatalar
ve olasi nedenleri ele alinarak siniflandirilmistir. Ornek-
lemede elektronik pompa sektériinde kullanilan ali-
minyum gdvde pargasinin Uretimi esnasinda karsilagilan
hatalar ve problem ¢ézme teknikleri kullanilarak hatalara
yonelik alinan aksiyonlarin sonuglari irdelenmistir.

Anahtar kelimeler: Aliminyum Alagimlari, Dékim
Hatalarn , Dokim Hatalarinin Siniflandirmasi, Dokim
Hatalarinin Nedenleri, Yiksek Basing Enjeksiyon Dokiim

www.metaldunyasi.com.tr

ABSTRACT

In recent years, aluminum alloys have become more

and more relevant because of their low density, cou-
pled with good mechanical and corrosion properties.
Different processes are available for the production
of alumi-num alloy components, such as rolling, extru-
sion,powder metallurgy, and casting. One of the fre-
quently used production methods for aluminum alloys
is the high pressure die casting method. As a result of
the process steps, alloy properties and mold or mold
design, different types of defects may occur in the pro-
cess stage for different casting techniques. Terminolo-
gy and possible causes of structural defects occurring
in the aluminum high pressure die casting process are
defined. In this study, defects encountered during the
high-pressure aluminum die casting process and their
possible causes are classified as process and mold-
based, and problem-solving methods will be applied to
a type of defect encountered in the production of elec-
tronic pump aluminum body.

Keywords: Aluminium Alloys, Casting Defects, Types
of Casting Defects, Causes of Casting Defects, High
Pressure Die Casting of Aluminium
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1. Girig

Aliminyum ylksek basing enjeksiyon dékim yéntemi;
ergimis aliminyum hammaddenin c¢ok yiksek basing
altinda metal kaliba doldurulmasi esasina dayanir. Uy-
gulanan yiiksek basing sayesinde fazla miktarda alimin-
yumun kaliba ¢ok hizli bir sekilde doldurulmasi saglanir.
Katilagma tamamlanincaya kadar ylksek basing uygulan-
maya devam edilir ve ardindan kalip acilarak itici cubuk-
lar yardimiyla parca kaliptan ¢ikarilarak iglem tamamlanir.
Aliminyum yiiksek basing enjeksiyon dokim yéntemi sa-
yesinde ¢ok karmasik sekilli parcalarin dokimi mimkin
olur. Genellikle yiksek basing aliminyum enjeksiyon dé-
kiim yontemi ile dokilecek malzemelerin ergime sicakligi
800 °C'nin altindadir. islemler tamamiyla basingh dokim
makinalari tarafindan gerceklestirildigi icin yiksek tretim
hizlarina erigilebilir. Kullanilan basing 400 bara kadar ¢ik-
maktadir. Yiksek basing enjeksiyon dokim sonucu elde
edilen parcalarda duslk tolerans araliginda calisma ye-
tenegi sayesinde genellikle talagli imalata gerek kalmaz.
Ayrica parcalarin ylzeyleri hizli soguma sonucunda ince
taneli ve mukavemetli olurlar. Aliminyum yiiksek basing
enjeksiyon kaliplari pahali oldugundan dolayi bu yontem
genellikle 5000 parganin Ustiinde Uretim yapilacaksa uy-
gundur. Kalip malzemesi olarak dékme demir, karbonlu
celik, alagimh ¢elik ve bazen de demir digi malzemeler
kullanilabilir. Yiksek basing aliminyum enjeksiyon do-
kimde, aliminyumun yaninda kursun, kalay, ¢inko ve
magnezyum alagimlari kullanilir. Yiksek basing aliimin-
yum enjeksiyon doékim kaliplari genellikle ¢ift parcalidir
ve Uzerlerinde pargalan cikarabilmek igin itici cubuklar
bulunur. Kaliplarin sicakliginin sabit kalmasi icin genellikle
su ve sl transfer yagi kullanilarak sartlandirilir. Hem kalip
Omri artar hem de katilagma esnasinda hizli soguma sag-
lanir. ince cidarli ve yiiksek adette iretimlerde bu tretim
yontemi kullanilir. Otomotiv, aydinlatma, beyaz egya gibi
endustriyel Grinlerin Gretiminde siklikla tercih edilir.
Alliminyum Dékim Yonteminin Avantajlari;

e Karmaslik bicimli kiiclik pargalarin dékimiine uygundur.
* ince cidarli parcalarda kalibin tam olarak dolmasi saglanir.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 333 / Mart 2021

e Uretim hizi yiiksektir.

® Yiizey kalitesi ve boyut hassasiyeti ¢cok ylksek oldugun-
dan ek bitirme iglemlerine genellikle gerek kalmaz.

¢ Hizli soguma sonucu olugan ince taneli yapinin mekanik
ozellikleri iyidir.

Aliminyum Doékim Yonteminin Dezavantajlary;

e Sadece kiglk/orta buyuklikteki parcalarin Uretimi
mUmkindur.

e Kaliplarinin tasarimi giictar.

e D&kim makinasi icin yiksek bir 6n yatinm gereklidir.

e Dékimde kullanilacak kalip masrafi nedeniyle ancak
seri Uretimde ve ¢ok sayida parga igin ekonomiktir.

e Bu dékim yontemi ile cok yiiksek sicaklikta eriyen mal-
zemelerin dokimi yapilamaz.

Bu makalede; yiiksek basing aliminyum enjeksiyon do-
kim prosesinde karsilagilabilecek hata tirleri ve olasi
nedenleri proses ve kalip kaynakli olarak siniflandiriimis-
tir. Ayrica, elektronik pompa sektoriinde kullanilan alt-
minyum gdévde pargasinin Uretimi sirasinda karsilagilan
hatalar ve problem ¢ézme teknikleri kullanilarak hatalara
yonelik alinan aksiyonlarin sonuclari irdelenmistir.

2. Yiiksek Basing Aliiminyum

Enjeksiyon Dékiim Hatalari ve Olasi Nedenleri
Yiksek basing aliminyum enjeksiyon yéntemiyle Ure-
tim esnasinda yolluk tasarimi, kalip tasarimi, ytksek
hiz, yiksek sicaklik, alagim orani gibi bircok farkli et-
mene bagh olarak hata tirleri meydana gelebilmek-
tedir. D6kim hatalari genel hatlari ile proses ve kalip
kaynakli hatalar olarak siniflandinlabilir. Bu hatalari
o6nlemek icin problem dogru olarak tanimlanmali,
problem ¢ézme teknikleri kullanilarak hata icin koék
neden tespiti yapilmali ve gerekli aksiyonlar alinarak
sonuclar takip edilmelidir.

Yiksek basing aliminyum enjeksiyon dékim prosesinde

karsilagilan hatalar ve olasi nedenleri proses ve kalip kay-
nakli olarak siniflandirilacaktir (Tablo 1).

www.metaldunyasi.com.tr
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Tablo 1: Yiksek basinc¢ aliminyum enjeksiyon dékim prosesinde karsilasilan
hatalarin proses ve kalip kaynakl olasi nedenleri

Hata Tiirii

Hata Tanimi

Olasi Neden

Hata Gorseli

SOGUK BIRLESME

Doékim sirasinda
alasimin birlesim
bolgelerinde kayna-
mamasiyla olusur.

Proses Nedenli:

- Dusuk kahp sicakligi

- Duslk cevrim suresi

- Fazla sprey yaglama

- Dusuk 1.faz hizi

- DusUk sivi ergiyik sicakligi

+ Yuksek dolum zamani

- Dustk sistem basinci

- ince biskiivi kalinhgi

- Kovan icerisinde ki turbllans

Kalip Nedenli:

*+ Yag ve su kanall caplan ve celik
yuzeyine olan mesafeleri uygun degil
- Diuslk yolluk giris alani

- Dusuk piston capi

- Hatali yolluk tasarimi

- Dusuk yolluk giris hizi

- Yetersiz hava cebi hacmi

- Kalibin capakli olmasi

- Problemli bdlgeyi doldurmayacak
sekilde konumlanmis yolluk girisi

Hata Tiirui

Hata Tanimi

Olasi Neden

DOKUM BOSLUGU (EKSIK DOLUM)

Dékium parcasinin
belirli bélimleri kis-
men dolu ya da dolu
degildir.

Proses Nedenli:

+ 1.Faz Hizi dusik

- Distk sistem basinci

- 3.Faz basinci distik

- Spesifik dokim basinci diistik
- Kalip dolum siiresi uzun

-+ Kalp sicakhgi disuk

- Sivi Ergiyik dozaji diistik

- 2.Faz hizi dusuk

Kalip Nedenli:
- DOkim piston capi kiicuk
* Yolluk giris konum ve kesit alanlar hatall

www.metaldunyasi.com.tr
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Hata Tiirui

Hata Tanimi

Olasi Neden

GOZENEK OLUSUMU (POROZITE)

Gaz Boslugu:

Dokim parcasinin ic
bdlgelerinde olusan
dizenli kiicuk dokim
bosluklardir.

Cekinti Boslugu:
Dékum parcasinin ic
bolgelerinde olusan
duzensiz sekilli kiicuk
dokum bosluklandir.

Proses Nedenli:

- Yuksek 1.faz hizi

- Fazla piston yagi kullanimi

- Fazla kalip ayirici yag kullanimi

+ Yuksek dolum zamani

- Dusuk sicakhk

- Distk 3.faz basinci

+ Etkili olmayan gaz giderme prosesi

+ Transfer ve sarj esnasinda
alasimin havadan fazla miktarda
hidrojen kapmasi

+ Dolum esnasinda olusan sicaklik
farki icin hot spot bdlgelerinin sogu-
tulamamasi (cekinti poroziteleri icin)

Kalip Nedenli:

- Laminer olmayan akis

+ Yetersiz hava tahliye kanali kesit alani
+ Yuksek dolum zamani

Sivi Ergiyik Nedenli:
- Uygun olmayan gaz alma islemi

Hata Gorseli

Cekinti Poros
(Diizensiz Sekilli

Hata Tiirii

Hata Tanimi

Olasi Neden

Hata Gorseli

YAPISMA

Aliminyumun kalip
celigine yapismasidir.

Proses Nedenli:

+ Yiuksek dokum sicakligi

+ Ylksek kalp sicakligi

- Yuksek 3.Faz basinci

- Yuksek 3.Faz hizi

- Kalip ayirici yag puskirtme ko-
sullar uygun degil, kalip yiizeyinde
film olusamamis. (uygun olmayan
nozul agisi, uygun olmayan nozul
uzakhdi, uygun olmayan karisim
puskirtme basinci)

- Kalip ayirici yag uygun degil

- Yapisan bolgede yiiksek ergiyik
metal hizi

Kalip Nedenli:

+Kalip celiginde koruyucu ylizey
tabakasi yok

* Yapisan bolgede yuksek swvi ergiyik hizi

Sivi Ergiyik Nedenli:
- Maden analizi icerisindeki diisiik %
Fe orani

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 333 / Mart 2021
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Hata Tiirii

Hata Tanimi

Olasi Neden

Hata Gorseli

KABARMA

Yiizeyde ani kati-
lasma sonrasinda
metalin katman olus-
turmasidir.

Proses Nedenli:

- Dusuk kalip sicakhgi

-+ 2.faz vurus mesafesi hatali
(2.faz, ergiyik metal parca icerine
girmeden 6nce baslatiimalidir. )

- Dolum suresi fazla

- 2.faz vurus mesafesi, yolluk
girisinin ¢cok gerisinde oldugu icin
turbllans olusumu

Kalip Nedenli:
- Capak olusumu

Hata Tiirui

Hata Tanimi

Olasi Neden

Hata Gorseli

CATLAMA

3

Parcanin her hangi
bir nedenden dolayi
plastik deformasyona
ugramasidir.

Proses Nedenli:

- Dusuk soguma siiresi

- Sogutulamayan bdlge

- Yiksek ergiyik metal sicakligi
- Katilasma esnasinda yetersiz
3.faz basinci

-+ Yiuksek 3.faz hizi

- Yliksek itici basinci

+ Yuksek itici itme hizi

Kalip Nedenli:

- Catlak olan bolge etrafinda kalip
Uzerinde homojen olmayan 1si dagilimi
- Siyirma, yapisma problemi kay-
nakli mekanik direnc

- Catlak olan boélgede yetersiz
Radius

Sivi Ergiyik Nedenli:
- Yiiksek % Zn oranli hammadde

RENK BOZULMALARI

D6kim parcanin
yuzeyinin sari, kahve-
rengi renk tonlarinda
olmasidir.

Proses Nedenli:

- Fazla kullanilmis piston yagi.

- Fazla kullanilmis kalip ayirici yag
- Uygun olmayan kalip ayirici yag
- Kalip sicakhgr diisuk

- Ergiyik metal sicakligi diistik

Kalip Nedenli:
- Kalip 1s1 transfer yag kanallarin-
da kacak var

www.metaldunyasi.com.tr
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Hata Tiirii

Hata Tanimi

Olasi Neden

Hata Gorseli

CEKME

3

Deformasyon:
Dékim parcanin yi-
zeyinde yerel, plastik
sureksizliklerdir.

Cekme:

Tum doékum parcasi
Uzerindeki plastik
deformasyonlardir.

Proses Nedenli:

- Biskuvit cok kalin

- Kisa ya da uzun soguma sireleri
- ltici Uinitesi hasarl

+ Dokim sicakhgr yuksek

- Kalip ayirict madde miktan disiuk
- Uygun olmayan kalip ayirici
madde

Kalip Nedenli:

- Kalptaki sicaklik dagilimi homo-
jen degil

- Kalip yuzeyi sureksizlikler bulun-
makta

- Parca cikis acisi yetersiz

- itici konumlandirmalari hatali

Sivi Ergiyik Nedenli:
- Ergiyik metal icerisinde ki % Fe
orani duslUk

RENK BOZULMALARI

Dékum parcanin
yuzeyinin sari, kahve-
rengi renk tonlarinda
olmasidir.

Proses Nedenli:

- Fazla kullanilmis piston yagi.

- Fazla kullanilmis kalp ayirici yag
- Uygun olmayan kalip ayirici yag
- Kalip sicakh@i dislk

+ Ergiyik metal sicakligi diistuik

Kalip Nedenli:
- Kalip 1sI transfer yagd kanallarin-
da kacak var
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Hata Tiirii Hata Tanimi

Olasi Neden

Hata Gorseli

Sivi metalin kalip Proses Nedenli:
lizerinde beklenme-
yen bir alana yayil-

masidir.
paralelligi

kilitlemesi

CAPAKLANMA

Kalip Nedenli:

olmasi

+ DOkum kuvvetinin kalp kilitleme
kuvvetinden buyilik olmasi

+ Yuksek kahp sicakhg@i

- Uygun olmayan makine plaka

+ Uygun olmayan makine grup

+ Yuksek 3.Faz basinci

+ Yuksek 2.Faz Hizi

- Kalip acma kuvveti plakanin
merkezinde olmayabilir (Farkh
kolon mili kuvvetleri)

+ DOkim sicakhgr yuksek

- Kalip 6plisme yilzeyinin yetersiz

+ Uygun olmayan kalip paralelligi
+ Kalibin calisma esnasinda yuk-
sek bolgesel kalip sicakliklan

+ Kalip ayrim yuzeyi Kirli

+ Kalip destek takozlari yetersiz
veya esnemeye misait

Parca ve kalip ylize- | Proses Nedenli:
yinde gorsel olarak
fark edilen yanmis

partikullerdir.

miktari

sin kalitesi

TORTU OLUSUMU

masi

- Fazla kullanilan kalip ayirici yag

+ Uygun olmayan kalip ayirici yag
- Kalip ayirici yag icerisindeki vak-

+ Kalp ayirici yag icerisindeki
oransal olarak fazla vaks bulun-

+ Yuksek kalip sicakhgi
+ Yuksek ergiyik metal sicakhgi

Genel olarak yiksek basing aliminyum enjeksiyon do-
kim yoénteminde karsilagilan dokim hatalar ve olasi
nedenleri proses, kalip ve sivi ergiyik kalitesi kaynakli
olmak Uzere siniflandinldiginda gérilebilecedi gibi ha-
talarin birden fazla kék nedeni olabilir ve kék nedene
ulagsabilmek icin problem dogru olarak tanimlanmali,
kalite araglari kullanilarak problem ¢ézimune ulagilmali
ve standartlagtinlmalidir ** [1-6]". Tablo 1 de belirtilmis
olan hatalarin bircogu tasarim asamasinda dékim si-

www.metaldunyasi.com.tr

mulasyon programlari kullanilarak tespit edilebilmekte
ve 6nlem alinabilmektedir. Similasyon programlarinin
sicaklik, hava basinci, sicak nokta (hot spot) bdlgeleri,
bolgesel hizlar, sivi-kati faz oranlar, dolum siresi gibi
modellemeleri dokim kalitesini yaklasik olarak gostere-
bilmekte ve yolluk tasarim asamasi icin dnemli fikirler
vermektedir. Sekil 2'de Pompa sektérinde kullanilan
parcanin dolum zamani ve sicaklik modellerinin similas-
yon 6rnegi verilmektedir.
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Sekil 2: Pompa sektdrlinde kullanilan parcanin do-
lum zamani ve sicaklik modellerinin similasyon 6rnegi

Dolum zamani ve sicaklik modelleme gorintilerinde
yakin dolum zamanlarinda sivi ergiyik metal akiginin her-
hangi bir nedenden dolayi laminer olmadigi ve katilagma
sonras! belirtilen bdlgelerde porozite, soguk birlesme
gibi hatalar ile karsilagilma olasiliginin yiiksek oldugu g6-
rilmekte ve yolluk tasarimimin iyilestirilmesi gerekliligini
belirtmektedir.

SimUlasyon verilerinde goérildigu Uzere parganin etiket
yuzeyindeki yuvayi c¢ikartan gegme celigin parcanin do-
lumunu olumsuz olarak etkiledigi goralmustir. “A" ile
tanimlanmig parcada agilan yan yolluk tasariminda dolum
sorunuyla karsilagilmis olan bdlgeyi besleyecek sekilde
acilmigtir, “B"” ile tanimlanmig pargada ise yan yolluk di-
Jer bolgeden acgilmistir. Gorlintulerde goruldugu tzere
“A" ile tanimlanan yolluk tasarimi basarili olup parganin
laminer olarak dolumunu saglamistir.

3. Elektronik Pompa Aliiminyum

Goévde Parcasi Uzerinden Hata Analizi ve Coziimii
Bu bélimde pompa sektérlinde kullanilan aliminyum
ylksek basing enjeksiyon yontemi ile Gretilmis olan érnek
bir parcada karsilagilan problem ile ilgili problem ¢ézme
teknikleri kullanilarak kék neden analizi yapilacak ve ya-
pilan iyilestirmeler sonrasi alinan sonuclara iligkin veriler
paylasilacaktir.

3.1 Mevcut Durum Analizi

Elektronik pompa sektériinde kullanilan aliminyum gov-
de parcas! Uretimi esnasinda bircok hata ile karsilagilimis,
mevcut durum analizi yapabilmek icin hata cetele formu
olusturulmus ve sahadan veriler toplanmistir. Toplanan ve-
riler neticesinde olusturulan hata cetele grafiginden (Sekil
2), gorilebilecegi gibi hata tirleri ve karsilasma sikliklari
ylUzdesel olarak Pareto Diyagraminda tanimlanmistir.

Pareto analizinde toplam hatalarin %80'ine karsilik gelen
tim hatalar icin énlem alinmasi gerekmektedir. Grafikte
toplam hatalarin %80 ini olusturan hata tirleri; catlak %
52.33, 18 no'lu delikte dokim boslugu % 14.52 ve hibrit
ylzeyinde dékim boslugu % 13.35 olarak saptanmistir.
Karsilagilan hata turlerinin kék nedenleri ayni nedene
dayanabilecedi gibi farkli nedenlerden de kaynaklaniyor
olabilir. Bunun igin hata tiriini dogru olarak tanimlamak
ve parca Uzerinde hatanin bulundugu konuma gére de-
Jerlendirmede bulunmak elzemdir.
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Sekil 3: Mevcut Durum Hata Cetele Grafigi
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Tam hata tlrleri icerisinde % 52.33 olarak en ylksek
hata oranina sahip olan c¢atlak hatasi fotografi asagi-
da gérllebilmektedir. Hata tlrinl inceledigimizde fi-
glrin dip kisimlarinin ¢atladigi gérilmektedir. Catlak

gorsel olarak ve sivi penetrant yontemi ile tespit edile-
bilmektedir (Sekil 4).

Sekil 4: Kule dibi catlak

Metot

1-Itici gecikme zamani uzun 1-Curufu ahinmamis ergiyik
2-itici basina yiiksek
3-Ergiyik sicaklig yliksek
4-SoBuma stiresi diistik
5-3.faz basina yiiksek
6-3.faz hizi yiiksek

7-Diiglik yaglama stiresi

8-Kule dip bdlgelerinde yetersiz radyiis

Mevcut durum analizinden yola ¢ikarak hatalarin
%52.33'UnU olusturan catlak probleminin kok nedenini tes-
pit edebilmek icin balik kilgidi diyagrami olusturulmustur
(Sekil 5). Balik kilgigr diyagrami ; bir bagka ismiyle sebep so-
nug diyagrami, ya da kimi kaynaklarda gectidi sekliyle Ishi-
kawa diyagrami, kalite caligmalarinda siklikla kullanilan bir
yontemdir. Yedi kalite aracindan biri olan bu diyagram, ilk

olarak 1943 yilinda, Kaoru Ishikawa tarafindan kullaniimistir.

Balik kilgigi diyagrami, ilk kullanildigr zaman diliminde,
Japonya genelinde buytk bir kullanim alanina ve hizli bir
sekilde yayillmistir. Amaci ise, sonuclari meydana getiren
cesitli nedenleri géz dniine getirmek, bu nedenleri ve
alt aciklamalarini goérsellestirebilmek ve tim bu nedenler
Uzerinde calisarak sorunlari en alt seviyeye indirmek icin
hazirlanir. Balik kilgigr adiyla bilinen sebep sonug diyagra-
minin genel uygulama alani ise, Griin tasarimi ve kalite ha-
talarinin engellenmesi hususlar Gzerindedir. Kargilagilan
problemi olusturan bitin sebepler, bir takim birbirinden
farkli sikinti kaynaklari nedeniyle ortaya cikar. Soruna gé-
tlren sebepler ise, genel olarak bu kaynaklar tespit ede-
bilmek maksadiyla, ana kategorilere ayrilarak yazilir.

Makina Olciim

2-Hammadde Silisyum orani distik
3-Distk Fe oranindan dolayi yapisma

4-Yiiksek Fe oranindan dolayi erken katilagm

5-Yiksek Zn orani (Sicak yirtilma)

Elektronik pompa
altiminyum govde

1-Curufu alinmamus ergiyik
2-Hammadde Silisyum orani diisiik

3-Diislik Fe oranindan dolayi yapisma,
4-Yiiksek Fe oranindan dolayi erken
katilagma

5-Yiiksek Zn orani (Sicak yirtilma)

Malzeme Insan

Sekil 5: Hatayla ilgili Balik Kilgigi Diyagrami

3.2 Coziim Plani

Mevcut durum icin yapilan balik kil¢idi analizi sonrasinda
(Sekil 5), tim olasiliklar géz éniinde bulundurularak saha
calismasi yapilmig ve ¢ekinti modellemesi icin similasyon
calismasi basglatilmigtir (Sekil 6). Cekinti modellemesinde
de gorildugu gibi problemli bélgede katilagsma esnasinda
sicaklik farki olustugu ve keskin késeli bolgede sicak yirtil-
ma meydana geldigi tespit edilmistir. 2.kisimda bahsedilen

www.metaldunyasi.com.tr

catlak problemi

Cevre Yonetim

hata tlrleri ve olasi nedenleri kisminda catlak hatasinin olasi
nedenlerinden bir tanesi de problemli bdlgede yetersiz agi
(radyis) oldugu gdrllmektedir. Yetersiz radyls dolum esna-
sinda sivi ergiyik akisini engellemekte ve soguma evresin-
de sicak bolge (hot spot) olusturarak sicak yirtilmaya sebep
olmaktadir. Katilasma esnasinda sicak yirtima mukavemetini
artirmak i¢in problemli bdlgede bulunan keskin késelerde
acilar (radyusler) arttinlmistir.
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Hol Spot Bolgesi

Sekil 6: Sicak nokta bdlgesinde cekinti modelllemesi
icin similasyon calismasi

3.3 Sonuglarin Degerlendirilmesi

Balik kilgigi diyagraminda olasi neden olarak belirtilen so-
Juma esnasinda keskin koselerin (hatali bolgede ki yetersiz
Radius), gerilime bagli olarak ¢atlama hatasiyla kargilagiimisti.
Yapilan kék neden analizi sonucu olarak hatanin kék nedeni
hatali bdlgede ki aginin (radyUsiin) yetersiz oldugu tespit edil-

di ve bunun i¢in hatali bdlgede ki agilar (radyusler) arttinlmig-
tir. Meveut durum hata tlrl pareto analizinde (Sekil 3) catlak
hatasi % 52,33 olarak gérilmekte iken, iyilestirme sonrasi Se-
kil 7'te verilen hata oranlar grafiginde de gérilebilecedi gibi
catlak hatasi ile kargilagilmamigtir. Yapilan iyilestirme sonrasi
kazanilan iscilik, ergitme, geri doniisiim vb. maliyetler toplam
kazang tablosunda gosterilmistir (Tablo 2.).

% Mevcut Durum - lyilestirme Sonrasi Hata Oranlari Grafigi

60,00%

52,33%

50,00%

40,00%

30,00%

20,00%

10,00%
0%

0,00%

Mevcut Durum Iyilegtirme Sonrasi

Sekil 7: Mevcut Durum — lyilestirme Sonrasi
Hata Oranlan Grafigi

Tablo 2: iyilestirme Sonrasi Toplam Kazang Tablosu

Maliyet Kalemleri Mevcut Durum iyilestirme Sonrasi Durum iyilestirme Sonrasi Kazang
Ergitme Maliyeti, TL 4.859 4.433 426
iscilik Maliyeti, TL 55.494 50.633 4.861
Makine Amortisman Maliyeti, TL 95.133 86.800 8.333
Yanma Payi Maliyeti, TL 2.218 0 2218
Enerji Maliyeti, TL 14.428 13.165 1.263
Toplam Kazanc, TL/Yilhk 17.100

4. Genel Sonuglar

Calisma sonucunda altiminyum alagimlarinin ytksek basing en-
jeksiyon dékiim prosesinde kargilasilan hatalar proses kaynak-
Ii, kalip kaynakli ve sivi ergiyik kaynakli olmak tzere siniflandiril-
mistir. Bu hatalar genellikle parcada gorsel kontrollerde, bazen
de hassas 6lciim yéntemleriyle tespit edilmektedir. Uretim ha-
lindeki kalibin duruglarinin azaltilmasi ve hatalarin énlenmesi,
verimliligin arttinlmasi en énemlisi de misteriye kaliteli Griin
gonderilmesi icin bu hatalar olabildigince kisa strede analiz
edilerek etkin ¢ézimler saglanmalidir. Hatali dretim yapildigi
takdirde Tablo 2 de’ de goriilebilecedi gibi ergitme, iscilik,
amortisman, enerji gibi kalemlerde yiksek miktarda kayiplar
olugmakta ve hurda maliyeti her kalem sonrasi katlanarak art-
maktadir. Hurda maliyetlerinin yani sira misteriye hatali Griin
sevk etme riskinin artmasina bunun sonucunda tedarikgiye
olan glivenin azalmasina sebep olmaktadir. Yapilan iyilestirme
sonrasinda 17100 TL/Y1l kazang saglanmigtir. Dokim hatalari-
nin farkli sebepleri olmakla birlikte problemin kok nedenine
ulagabilmek igin problem dogru tanimlanmali ve gerekli prob-
lem ¢bzme teknikleri uygulanarak iyilestirmeler yapilmali, stan-
dartlastinlmalidir.
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