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Odul treni Euroguss (10.Uluslararasi Yoksek Basingli Dékom Teknikleri

Ihtisas Fuan) 2014'te

Uluslararasi Aluminyum Basingli
D6kim Yarismasi 2014

Almanya’da bulunan Gesamtverband der Aluminiumindustrie (GDA), Uluslararasi
Aliminyum Basincli Dékim Yarismasi 2014G duyurdu. Yansmayi organize eden
orfaklar arasinda Alman Dékim Endustrisi Federasyonu (BDI) ve Avrupa Aliminyum
Dernegi (EAA) yer aliyor. Yarisma basvurulan 31 Ekim 2013 tarihine kadar

gerceklestirilebilecek.

[Uminyum basinch dé-

kim yarnigmasi  uzun

yillardan ~ bu  yanag,

basinch alGminyum
dékim uygulamalarinda  kali-
te standartlarinin = yuksekligini
gdsteren ve bunu kanitlayan bir
platform  olmustur.  Yarismanin
éncelikli amaci, cok yénli ca-
lisma malzemesi olarak altmin-
yum Uzerindeki ilgiyi arttirmak ve
yeni uygulama alanlarini gdste-
rebilmektir. Aluminyum basing-
I dékim yarigsmasi, bu zamana
kadar Altminyum Geri Dénigim
Endustrisi Dernegi (VAR) tarafin-
dan yiritiliyordu ancak dernek
2013 yilinin Mart ayr sonlarina
dogru dagildi. Alominyum geri
dénisim endistrisinin dneminin
her gecen gin artmasindan do-

layi GDA, 1 Nisan 2013 tarihide

aliminyum geri dénisim de-
partmanini faaliyete gecirdi. ilk
olarak VAR etkinliklerine devam
etmeyi planlayan topluluk, yil
ortasindan sonra bu faaliyetleri
daha da genisletmeyi planliyor.
Aliminyum basincli dékim yaris-
masi da bu kapsamda yer aliyor.

Yarisma icin ibraz edilen dékim
parcalarin degerlendirme kriter-
leri arasinda dizgin bir basincli
dékim yapisi ve geri dénistiril-
mis aliminyumun kullaniima-
st yer aliyor. Aliminyumun geri
dénisimi, kaynak verimliligini
ve malzeme sUrdurebilirligini
gosteren en dnemli faktdrlerden
biridir. Dékimhaneler istedikleri
sayida parca ile basvuruda bu-
lunabilirler. Dékim parca genel-
likle basinch dékimde kullanilan

aliminyum alasimlarindan  Gre-
tilmelidir. Kalite, gincellik, prob-
lem cézmede inovatif yaklagimlar
ve teknik iyilestirme gibi nitelik-
lere sahip parcalar 6dil almaya
hak kazanacak.

14-16 Ocak 2014 tarihleri ara-
sinda Nurnberg’te gerceklestiri-
lecek olan EUROGUSS(10.Ulus-
lararasi Yiksek Basingli Dakim
Teknikleri Thtisas Fuan) 2014’te
yarigma &dilleri sahiplerini bula-
cak. Kazanan parcalar sé6z konu-
su etkinlikte ve diger ticari fuar-
larda da sergilenecek.

Yarisma formlari Ingilizce ve Al-
manca olmak Uzere, iki farkh dil
seceneginde, ilgili web siteleri
Uzerinden indirilebilir,

e

www.kalipdunyasi.com:

.
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AB Celik Eylem Plani,

Avrupali Ureticilerin Hurda

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

&) OECD

BETTER POUCIES FOR BETTER LIVES

Tedarik GUvenligini Temin Edecek

vrupa Komisyonu, 11 Hazi-

ran 2013 tarihinde, Avrupa

celik endUstrisine ginimu-

tn zorluklarini asmasinda
yardimar olacak; inovasyonu tesvik
ederek, biyimeyi saglayarak ve istih-
dam olusturarak sektérin gelecekte
rekabet giici yiksek bir endustri ol-
masini saglayacak temeli atacak Ce-
lik Sektéri Eylem Plani’ni agikladh.

AB Komisyonu, Eylem plani ile, hem
AB icerisinde, hem de diginda AB
menseli celik tiketiminin desteklen-
mesini éngdériyor. Bunu da, AB'de
yerlesik celik treficilerinin Gcincs Ulke
piyasalarina adil ficaret uygulamalan
ile girmesini saglayarak tfemin etmeyi
hedefliyor. Avrupa Komisyonu, ayrica
sektor Uzerindeki AB mevzuatindan
kaynaklanan ilave maliyetlerin azal-
tlmasini da amacliyor. Avrupa’daki
diger kilit endustriler igin dnemli olan
yeni jenerasyon celik Orinleri icin ino-
vasyon, enerji verimliligi ve sGrdiri-
lebilir Gretim prosesinin hayati &nem
tagidigina vurgu yapiliyor. Eylem pla-
ninda, celik sektdrinde istihdamin
desteklenmesini saglayacak énlemler
yaninda, yUksek bilgi birikimine ve
tecrUbeye sahip sektér caliganlannin
Avrupa’da kalmasini amacliyor.

Avrupa Komisyonu Baskan Yardim-
asi ve Endistri ve Girigimcilik Komi-
seri Antonio Tajani, “Celik endustrisi,
Avrupa’da gelecek vaad ediyor. ino-
vatif Grinlere odakl calismasini ve
geleneksel gicuni strdirerek, global
olarak rekabetci bir seviyeye ulasabi-
lir. Celik sektérinin canlandinima-
sina iligkin olarak, bugin aciklanan
plan ile, celik sektérine “Avrupa igin
stratejik dneme sahip olduklar ve bi-
yomenin lokomotifi gérevi gérdikleri”
yéninde net bir mesaj verdik. 2020
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yilina kadar, endustrinin AB ekonomi-
sinin % 20’sini olusturan biyiklige
ulagmasini bekliyoruz. Bu sirecin he-
niz baslangicindayiz. Bu sireci dik-
katli bir sekilde takip edecegiz. Bir yil
icerisinde, planda yer alan eylemlerin
, arzu edilen sonuclarn verip vermedi-
gini kontrol edecegiz” dedi.

Global dizeyde rekabetin keskinlegti-
§i ve kapasite fazlalhginin arthgr mev-
cut kosullarda, celik sektérinin yeni
politik stratejilere ihtiyac duydugu hu-
susuna vurgu yapan AB Komisyonu,
asagidaki hedefler cercevesinde ey-
lemlerini hayata gecirmeyi planliyor:

Dogru yasal cercevenin uygulanmasi-
nin saglanmasi: 2013 yilinin sonuna
kadar, celik sektéri Gzerindeki tim
yasal yikler ve sektérin rekabet giict
Uzerindeki etkisi tespit edilecek.

Istihdamin desteklenmesi ve yeniden
yapilanmanin kolaylagtinlmasi: Sektér
calisanlarinin is becerilerini geligtire-
cek tedbirler alinarak, sektérin re-
kabet gictni arttiracak sekilde geng
isthdam tesvik edilecek. Celik Greti-
cisi fabrikalarinin kapanmasi ile issiz
kalan sektér calisanlan igin, ilgili AB
fonlart kullanilarak, alternatif istihdam
alanlan tespit edilecek.

Celik Ttuketiminin arttinlmasi: Oto-
motiv ve sirdirilebilir insaat sektér-
lerinde talebi tetikleyecek &nlemler
uygulamak.

Dis pazarlara girisi kolaylagtirmak:
AB'nin celik ihracatinin desteklenmesi,
haksiz ticaret uygulamalar ile mica-
dele edilmesi, dnemli hammaddelere
erigimin garanti altina alinmasi icin,
dig pazarlara giris kolaylagtinlacak ve
adil bir rekabet ortami olusturulacak.

Hurda piyasalari, AB icerisinde hurda
kullanarak Gretim yapan celik Oreti-
cilerinin hurda tedarik givenliginin
guclendirilmesini temin edecek sekil-
de takip edilecek.

Uygun maliyetli enerji tedariginin sag-
lanmasi: Avrupa enerji  piyasasinin
olusturulmasi, enerji arzinin gesitlen-
dirilmesi ve enerji verimliliginin arthril-
masi maliyetleri digirecektir. Avrupa
Komisyonu, maliyetlerin  éngérile-
bilirligini saglamak amaciyla, elekt-
rik enerjisi tedarikgileri ile tiketicileri
arasinda uzun vadeli  kontratlanin
yapilmasina yardimar olacaktir. Kisa
vadede, enerji maliyetlerinin azaltl-
masi Uye devletlerin tasarrufundadir.
AB Komisyonu, bu hedef cercevesine
calismalanni sirdirecektir.

iklim Politikasi: AB Celik endstrisinin
rekabet gicinin saglanmasinda,
AB 2030 iklim Politikasi Cercevesi
yaninda, iklim degisikligi konusunda
baglayici bir uluslar arasi anlasma
yapiimasi yéninde gérismelerin ger-
ceklestirilmesi kilit rol oynayacakr.
Bazi dékim Grinlerinin karbon sizin-
tisi listesine dahil edilmesi, sektérin
maliyetlerini azaltacaktr.

Inovasyonu fegvik etmek: Yeni celik
turleri  gelistirmek ve AR-GE calis-
malarn yapmak suretiyle cevre dostu
teknolojilerin gelistiriimesi tegvik edi-
lecek. 2014-2020 déneminde ger-
ceklestirilecek olan AR-GE projeleri
Ufuk 2020 programi vasitasiyla des-
teklenecektir.

Plani uygulama asamasinda  takip
edecek resmi bir Ust Dizey Grup
olusturulmasini dneren AB Komisyo-
nu, her 12 ayda bir saglanan ilerle-
meyi kayit altina almay planliyor.

Kaynak: Turkiye Celik Ureticileri Dernegi



Biitceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.

Cevherden metale; hatta inklizyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
. . " " Spektrometre
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat. Element ve inkliizyon analizlerinde

en yilksek performans

Cok yonlt XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin Griin kalitesi ve diisiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhgimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gu¢, performans ve karlilikla tanismak
icin sizi cihazlanmizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

s info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yonlaluk ve performansin
bulugtugu x-1gim analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizler;
her intiyaca, her biitgeye

ARL Optim'X
50W glic ile XRF analizlerinde
sasirticl, emsalsiz analitik performans

ll(; VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 68040 20 Fax : (0216) 680 40 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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Anadolu da Dogru Hizmetle

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

e} S KDAG
URJI AKD
HHA}”, e

Basarisini Kanitlamig Metalurji Akdag
Isil Islem Yatirrmlarina Devam Ediyor

e e

askentte uzun yillar sana-
yiye 1sil iglem hizmeti ve-
ren Akdag ve Metaluriji
isil igslem, daha iyi hizmet
verebilmek amaciyla 2012 yilindan
itibaren birlesme karari almighr.
Su an Metalurji Akdag Isil islem
Ltd. Sti. olarak faaliyetine devam
etmektedir.  Birlesmeyle  birlikte,

yenilenme ve degisim teknolojik
bir sekilde strmektedir. 2013 yili
hedefleri arasinda yer alan Vakum
Firini ve Brazing Finini, firma binye-
sine dahil edilmistir.

Ankara ve cgevre illerde &nemli
misteri portféyine sahip olan Me-
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talurji Akdag Isil islem bunyesinde
cok amach olarak hizmet veren bir
kalite kontrol laboratuvart vardir.
Yaptigi isil islemin kalitesi ile sekts-
rinde Ankara’da tek, Tirkiye gene-
linde ise sayili birkag firmadan biri

olmustur.

Uzman bir kadroya sahip olan Me-
talurji Akdag Isil islem, sanayinin
her sektérine “Isil islem ve Malze-
me” Secimi konusunda egitimler
vererek isil islem bilincinin gelisme-

sine katkida bulunmaktadir.

Ginimizde Hidromek, Tirk Trak-

tor Fabrikasi, Roketsan, FNSS,
MKE, ERDEMIR, ISDEMIR gibi ol-
kemizin &nde gelen kuruluslarina
isil iglem hizmeti vererek binye-
sinde Atmosfer Kontrolli Firinlar,
Tuz Banyolarn, Nitrirasyon Ban-
yosu, Menevis Firinlari, Kumlama
Makinesi yani sira Vakum Firini ve
Brazing Finni yatinmlar ile  her
gegen gin teknolojisini yenilemek,
gelisen teknolojiye ayak uydurmak
felsefesi ile yatirmlarina devam
etmektedir.

Islah,
Menevis, Gerilim Giderme, Nor-

isletmede; Sementasyon,
malizasyon, izotermik Normalizas-
yon, Nitrirasyon, Soguk Is Takim
Celikleri, Sicak Is Takim Celikleri,
Yumusatma, Yaslandirma, Ostem-
perleme, Martemperleme, Siyah-
laghrma, Indiksiyon, Algminyum
Alagimlari Isil islemi yapiimaktadir.

ISO 9001 Kalite Sistem belgesi-
ne sahip olan Metalurji Akdag
Isil islem, tecribeli teknik ekibiy-
le uzun yillar sanayiye kaliteli ve
dogru hizmet verme hedefindedir.




World' wide Analytical Systems A
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OXFORD

INSTRUMENTS

The Business of Science™

Foundry Master

Foundry Master Foundry Master

OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziiniirliik,
her analizde otomatik profil, Miilti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,
Windows 7 Pro ve WASLAB Tiirkge isletim,

* Hizh, ekonomik XL2

* Ayarlanabilir renkli dokunmatik ekran
* Dahili Kamera (opsiyonel)

* SDD dedektorlii Mg, Si, Al, P, S
olgebilen GOLDD modelleri

* 50 kV Xray tiip, ¢oklu filtre ile

en yuksek performans

* Dahili yiiksek hizh bilgisayar sistemi

* Kolay kullanim, zengin aksesuar

* 7 | 24 Teknik servis destegi

Thermo

SCIENTIFILC

Satis & Teknik Servis /988 den beri Analitik Cihazlarda Cozdm Oriaduwuz
3 Bayar Cad. No:20 D:10 Kozyatag: 81090 Istanbul
m |REPAMET TEL: (0216) 358 84 61-369 73 48 FAKS : (0216) 359 60 01
/i 7l ELEKTRONIK SISTEMLER MUMESSILLIK ~ E-MAIL: repamet@repamet.com WEB: www.repamet.com
TEKNIK SERVIS VE TICARET LTD. STi. KONYA TEMSILCISi: ANMET ishak Demir TEL:(0332) 248 39 69
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CE i§are’ri lle ilgili Genelge 2013-11

CE Isareti Tasimasi Gereken Bazi Urinlerin Ithalat Denetimi Tebligi'nin (2013/9)
thalat Denetim Rehberinde yer alan 2.6.1.2 “CE” isareti ilistirilmesine iliskin
6zel htkimler maddesi ile ilgili gincellemeler asagidaki gibidir.

1- CE isareti; kagit ve stic-
ker gibi kolay ¢ikan malzeme-
lerden  konulmussa
Red:Denetleme Sonucu ola-
caktir.

basvuru

2- CE isareti; gérinir, okunabilir
ve silinmeyecek sekilde konul-
masi ve UrUne ait diger bilgiler
(imalatci/ithalater  firma  adres
bilgileri, Oron &zellikleri, Grin
resmi, Urin &zellikleri, diger isa-
retler vb.) ile birlikte ayni etikette
baskili sekilde bulunmasi kay-
diyla, nitelikli sekilde ilistirilmis
kagit etiket Uzerinde yer alan CE
isareti etiketlemesi uygun kabul
edilir. Burada 6nemli olan CE
isaretinin Uretim sirecinde iligti-
rilmis oldugu hakkinda kesin fikir
vermesidir.

3- Urine ait bilgiler, orin veya
ambalaji Gzerinde baskili olarak
varken, CE isaretinin  sticker
(niteliksiz yapistirma) seklin-
de ilistirilmis olmasi durumunda
basvuru Red:Denetleme Sonu-
cu olarak sonuclandinlir.

Ote yandan, CE isareti Grin veya
ambalaji Uzerindeki etiketten ayri
olarak , tek basina ilistirilmis ol-
masi, dogrudan RED nedeni de-
gildir.

a- CE isareti, Urine ait diger bil-

gilerden ayri olarak sticker sek-
linde konulmussa uygunsuzluga,
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b- CE isareti gérinebilir, okuna-
bilir ve silinmeyecek bir sekilde
Urine ait diger bilgiler ile ayni
nitelikteki etikette baskili sekilde
bulunmasi uygunluga,

c- CE isareti, Urine ait diger bil-
gileri etiket/plaka
vb. ‘den ayrn olarak ilistirildigi,
ancak Uretim sirecinde konuldu-
gu konusunda kesin fikir verdigi
hallerde (Grinin kendi materya-

bulunduran

linden yapilmis kabartma halinde
veya metal ploka halinde yada
nitelikli etiket Uzerinde yer alma-
si) uygunluga isaret eder.

31.12.2013 tarihine kadar, CE
isareti ilgili
g6rdigi yerlere konulmadigr
yonetmelikteki tasarima uygun
olmadigi durumlarda; mevzua-
tin diger sartlarinin yerine getiril-
mis olmasi kaydiyla, denetimler

yonetmeligin - &n-

Kosullu Kabul-Uyari: Denetleme
Sonucu olarak sonuclandirilir.

Basvuru bu sekilde sonuclandiri-
lirken, firmaya 01.01.2014 tarihi
itibari ile bu tor aykirihk durum-
larinda Grinlerin ithalatina izin
uyari

verilmeyecegini  belirten

mesaji génderilir.

01.01.2014 tarihinden itibaren
ise, CE isaretinin yénetmelikte
belirtilen tasarima uygun olarak
konulmadigi durumlarda Grinle-
rin ithalatina izin verilmez.
Yapilan denetimlerde;

1- CE isaretinin olmasi ve/veya

Uronin tabi oldugu yénetmelik-
ler uyarinca ilgili diger isaretler,
Onaylanmig Kurulug gerektiren
bir Urin ise onaylanmis kurulus
numarasinin bulunmasi,

2- Uronon ilgili yénetmeliklere
uygun ve givenli oldugu sonu-
cunu verecek bilgi ve belgelerin
olmasi,

3- Uygunluk Beyaninin ithal edil-
mek istenen Urin icin dizenlen-
digini gésteren bilgilerin, Grinin
Uzerinde veya ambalajinda ol-
masi, sartlariyla, tali nitelikteki
eksikliklerin ithalinden
hemen sonra ve mutlaka piya-

Urdndn

saya arzindan énce giderilmesi
kaydiyla, basvuru asagidaki hal-
lerde uygun gorilerek Kosullu
Kabul: Tali Eksiklik: Denetleme
Sonucu olarak sonuclandinlir.

a- Tali nitelikteki bir takim bil-
gilerin; Uretici adresi, Uretim yili
gibi bulunmamasi,

b- Urinon Gzerinde marka ve
model bilgisinin olmasi ancak
imalatci/iretici adi, adresi, itha-
latci adi, adresi bilgilerinin ri-
nin Uzerinde veya ambalajinda
veya kullanma kilavuzu gibi bel-
gelerde olmamasi,

c- Uygunluk beyani ile rin ara-
sinda irtibat kurulup, Uretici adi
yerine Ureticinin markasinin Grin
Uzerinde olmasi.

Asagidaki  hallerde ithalatciya,




teknik bilgi

Urin ve/veya ambalajlar Gzerinde yer alan etiket-
leri uygun hale getirmesi icin 30 gine kadar elleg-
leme kapsaminda izin verilebilir.

1- Urinlere, Gretim safhasinda Uretici tarafinda
ilistirilmesi gereken bilgi, uyari ve isaretlerin bir-
birinin gérilmesini/okunmasini engellemesi du-
rumunda; (séz konusu bilgi, uyari ve isaretlerin
Uretici tarafindan ilistirildigi hususundan siphe du-
yulmamasi sartiyla) gérilebilmesi amaciyla, vyer-
lerinin degistirilmesi veya yenilerinin ilistirilmesi,

2- CE isareti tagimakla birlikte, CE direktifleri kap-
samina girmeyen Urinler icin, CE isaretinin her-
hangi bir yéntemle gérinmez hale getirilmesi.
Yukarida tanimlanan hallerde ellecleme mimkin
degilse, 4703 sayili Kanunun 5 inci maddesi gere-
gince basvuru, Red: Denetleme Sonucu olarak
sonuclandirihr. Durum Gomrik idaresine ve itha-
latciya yazili olarak bildirilir.

30 gunlik ellecleme siresi icinde veya bitiminde,
islemin tamamlanmasi halinde, eksikliklerin ta-
mamlandigina dair dilekge ile TSE ‘ye bildirilir. TSE
dilekcenin sunulmasini miteakip incelemeyi yapa-
rak gerekli dizeltmelerin yapildigini tespit ederse
Urinlerin ithalatina izin verir.

30 gunluk stre ithalatcinin gerekcesi degerlen-
dirilerek, TSE tarafinda bir defaya mahsus olmak
Uzere 15 gin daha uzatilabilir. Taninan sirenin
sonunda gerekli dizeltmelerin yapilmadigi tespit
edilirse ellegleme icin yeniden izin verilmez. Bu du-
rumda 4703 sayih Kanunun 5 inci maddesi gere-
Jince basvuru, Red: Denetleme Sonucu olarak
sonuclandirilir.

Durum Gumrik idaresine ve ithalatciya yazili ola-

rak bildirilir.

Ellecleme icin verilen sireler; sirenin verildigi gin
haric ve sirenin sona erdigi gin dahil edilerek he-
saplanir. Ellecleme islemine Grine darbe, centik
vb. teknik midahaleyi gerektiren dizeltme talepleri
haric olmak kaydiyla izin verilir.

Ellecleme isleminin yapilabilmesi icin orijinal am-
balajin acilmasi gerekirse, ambalaji acilarak Grin
veya ambalaj Uzerinde uygun goérilen dizeltmele-
rin yapilmasi gerekir.
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KUMLAMA VIBRASYON
SARF MALZEMELERI
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Seramik | Plastik Vibrasyon
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A uniquely global publication
focusing on peening, blasting,

cleaning & vibratory finishing!

Also offering training courses!

f
E
5
2

Ask for free sample issuel

MFN (Metal Finishing News) is
distributed in 67 countries and

published 6 times a year.

MFN offers training courses for:

shot peening, flap peening,

mass finishing and industrial painting

& \Nﬂdau ﬂ_b

% MM is Official Cooperation
v Partner of NACE

NACE

|'H CO?.EOS'OP SOCIl'ﬁ

PaintExpo

‘www.paintaxpo.de
MEN is the Official Partner in
Education of PaintExpo

PEDERATION OF TICPEAN

‘www.parts2clean.com

MFN is Official Cox

haber N |
MFN (Metal Finishing News)

Kumlama ve kalinti gerilme élcimleri konularinda énimizdeki
aylar icerisinde dinya genelinde gerceklestirecedi calistaylarin
programi asagida yer almaktadir.

Bilya
Reims, Fransa Puskortme 10-12 Eylol | (Fransizca)
Calistayi 2013
(L1-L3)
Bilya
Altena Pus||<ur1me 22-24 Ekim | (Almanca)
Almanya Galistay: 2013
(L1-L3)
YEN!:
Uygulamlal
aksam dersleri
Kanatl
Altena, c?,:”hm 25 Ekim 2013 | (Almanca)
Almanya raerme
Calistayi
Bilya
Oosterhout, PUskirtme | 55 24 Ekim (ingilizce)
Hollanda Galistay: 2013
(L1-L3)
YEN!:
Uygulamlal
aksam dersleri
Bochum, Residual 7 Kasim 2013 | (Almanca)
Almanya Stress
Measurement
East Kanath 18 Kasim (Almanca)
Midlands, Gerilim 2013
ingiltere Giderme
Calistay:
East Bilya 19-21 Kasim (ingilizce)
Midlands, Piskirtme 2013
Ingiltere Calistayi
(L1-L3)
Istanbul, Bilya PUs- | 22-23 Kasim (Torkge)
Turkiye kirtme 2013
Calistayi
(L1-L2)

MFN Nadcap’ta bir egitim ortagi olarak yer almaktadir ve ayni zaman-
da tom egitimleri FAA tarafindan onaylidi. MFN ayni zamanda FEMS
(Avrupa Malzeme Topluluklar Federasyonu) resmi sponsorudur.

Ayrintili bilgi igin:

www.mfn.li/workshops

info@mfn.li.
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Metalurjide
Akilc1 Coziimler

Metalurfi Ddkiimhane ve EndistriMalz San. Tic. Ltd. §ti

Adres: ikitelli Organize Sanayi Bdlgesi

MUTSAN Mao Blok No:6 ikitelli-Bagaksehir-ISTANBUL
Tel: (222) 427 88 66-99 Faks: (212) 427 88 33
www.ptcmetalurji.com.tr info@ptcmetalurji.com.tr
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Can KOMAR
Steeltirk — Neksport
Danismanhk Genel Mudiri

|

Gelecek Nelere Gebe

alisma hayatimin buyuk

bir kismi boyunca oto-

motiv ve celik sektorle-

rinde calishm. Herkes

gibi ben de bu sektorle-
rin gelecegi ile son derece ilgili idim.
Cinks, neticede sadece bugin icin
yasamiyoruz; yarinin getireceklerine
buginden hazirlikli olmaz isek, so-
nuc hisran olabili. ~ Oregin, isler
guzel gidiyor diye frene basmadan
yatinmlara girisir, bu yatinmlan yiksek
oranlarda banka kredileri ile finanse
etmeye kalkisabiliriz; yarin genel gi-
disatin bozulmasi ile birlikte bir anda
kendimizi bir siri derdin icinde bula-
biliriz. O nedenle, is hayatimda gele-
cegin tahmin edilmesine biyik dnem
verdim. Saniyorum, yazilanmi izleyen
sizler de benim gibi distniyorsunuz.

Mesele genel ekonomi oldugunda, celik
veya ofomotiv sekiérinin pek bir &zelli-
§i kalmaz. Tum sektorler er ya da geg
genel ekonomiden olumlu veya olumsuz
yonde, ayni sekilde etkilenecektir.  Lise
yillannda  okudugumuz bilegik kaplar
hatirlayin. Kaplardan birindeki su bosal-
tldiginda, diger kaplardaki su seviyesi,
bosalan kabi dolduracak ve genel sevi-
yeyi esitleyecek bicimde boslugu doldu-
rur. Ekonomi de bir bilesik kap gibidir.
Neticede tim sektérler esitlenir.
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Simdi size celik, otomotiv, ingaat, tekstil
diye ayinm yapmadan, herkesin maruz
kaldigi ve kalacagr ekonomik gicler
hakkinda, dilim déndigince disin-
celerimi anlatmaya ¢alisacagim.

Farkinda misiniz¢  Cok uzun bir sire-
dir dunyada igler pek iyi gitmiyor. Beg
yildir, ABD ve Avrupa bir t6rli 2008
krizinin etkilerini Uzerinden atamadi.
Bu arada, gelismekte olan Ulkeler
(aralannda biz de bulunmaktayiz),
“patronlar sikinti yasarken biz iyi du-
rumdayiz” diye éviniyorduk. Ancak,
son dénemde, basta Cin olmak ze-
re, Brezilya, Hindistan, Rusya, Turkiye,
Polonya, Giney Afrika, Arjantin, Ma-
caristan gibi yUkselen ekonomilere de
bir seyler olmaya basladi. Ekonomik
biyime yavasladi, ihracat geriledi,
cari agiklar artmaya basladi ve siyasi
istikrarsizlik emareleri gérilmeye bas-
land:.

Bunlar herkesin gérdigo seyler. Peki
bunlar ne demek oluyor2 Bunlar bize
gelecege yonelik olarak ne demek is-
tiyorlare

ise bu konuda Ustat  Nouriel
Roubini’ye bakacagiz. Roubini, 2008
krizini dogru bir sekilde tahmin eden,
New York Universitesinde bir ekono-
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mi profesdridir.  Roubini, géc eden
iranli bir ailenin ogludur. 1958 yilinda
istanbul’da, Uskidar'da dogmustur.
Ozgecmisine bakhginizda, Amerikan-
Tork vatandasi denilmektedir.

Roubini daha gecenlerde kiresel eko-
nomi acisindan énemli bazi gérusler
6ne surdi. Ozetle sunlan séyledi:

“Son yillarda hem ekonomik biyime,
hem de nifus artisi konularinda man-
galda kil birakmayan, en gec 2020
yilinda gelismis ekonomileri geride
birakacaklanni  séyleyen gelismekte
olan ekonomilere bir seyler olmaya
basladi. Bu Ulkelerin ekonomik gelis-
meleri keskin bir disis yasamaktadir.

Brezilyanin Brit Ulusal Geliri getigi-
miz yil %1 biyidi. Bu yil ise %2'den
fazla boyimeyecektir. Rus ekonomisi,
petrol fiyatlannin 100 USD civarinda
kalmasina ragmen bu yil ancak %2'yi
bulacaktir.  Hindistan, 2 yil boyu gok
gucli bir biyime yasadi (2010'da
%11.2,2011'de %7.7) lakin 2012'de
buyime %4’e geriledi. Cin ekonomi-
si ise son 30 yildir hep %10 buyudu.
Gecen yil biyime %7.8'e geriledi ve
ciddi bir krizin kenarinda dolasiyor. G-
ney Afrika gecfigimiz yil %2,5 biyido.
Bu yil ise %2'yi gecemez. Ayrica, ara-

Yazinin devam sayfa 20°de —>»
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Surekli Dékim

Makinalari Firinlar

Haddehane
Ekipmanlari

TURKIYE

Adres: Dilovasi Organize Sanayi Bolgesi 3. Kisim

Muallimkoy Cad. No: 21 41400 Gebze - Kocaeli / TURKIYE
E-posta: info@cvs.com.tr

AVRUPA

Adres:  Viale Giovanni Paolo 1 15/3 33100
Udine / ITALYA
E-posta: cvseurope@cvs.com.tr

ORTA DOGU

Adres: 55 Mohamed Farid Cad. Heliaplis
Kahire / MISIR
E-posta: egypt@cvs.com.tr

(o9

BDT ULKELERI

Adres: 83001 Donetsk, Kovalya Cad. 80b, Kat: 3
Donetsk / UKRAYNA

E-posta: ua.marketing@cvs.com.tr

CiN
Adres:  Oda 803, Golden Magnolia Plaza Bati Binasi, No:1
Da Pu Road Sangay / CIN

E-posta: info@alcymat.com

BREZILYA

Adres:  Alameda do Inga, 95 - Loja 1
Vale do Serena - Nova lea / MG / BREZILYA

E-posta: aguo@cvs.com.tr/ camaral@cvs.com.tr

1501 TUBITAK Projelerini de yiiriiten CVS Technologies,

15.03.2013 tarihinden itibaren T.C. Bilim, Sa

nayi ve Teknoloji Bakanliginca

desteklenen Ar-Ge Merkezini blinyesinde barindirmaktadir.

www.cvs.com.tr
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lannda Torkiye, Arjantin, bircok orta ve
dogu Avrupa ulkelerinin de bulundugu
ilke gruplan da benzer yavaglamalar
yasiyorlar. Nedir bitin bu piyasalarin
sorunu?” diye sorduktan sonra, ceva-

bini da kendisi verdi:

“Birincisi, 2010-2011 yillannda  bir
cok gelismekte olan Ulke agin 1sindh.
Potansiyellerinin izerinde bir biyime
yasadilar.  Enflasyon artarak konulan
hedefleri ash. Bu nedenle, bircok ilke
merkez bankalar 2011'de siki para
politikalar uyguladi.  Elbette, bunun
sonucu olarak 2012 ve 2013 yillanin-
da biyimeler yavasladi.

lkinci olarak, “ABD ve Avrupa’nin krizi
bizi etkilemez” gorisinin dogru ol-
madig orfaya cikh. AB’deki ekonomik
gerileme, Ingiltere ve Japonya’daki
nerede ise resesyon durumu, ABD'nin
yavas biyimesi, gelismekte olan eko-
nomileri elbette etkileyecektir ve etkile-
mistir de.  Omegin, AB'deki gerileme
Torkiye'yi ve Orta-Dogu Avrupa Ulke-
lerini, disen ticaret hacmi ile olumsuz
etkilemistir.

Uciinct olarak, tom dinyayr etkileme
gucine erismis olan Cin'de bir tir dev-
let kapitalizmi uygulanmaya bagland.
Tuketicilerin  yeteri  kadar ekonomiyi
canli tutamamalan nedeni ile devlet
eli ile yatnmlar yapilmaya basland..
Cin'in gecen baskani Jiabao'nun de-
digi gibi, “Cin ekonomisi, dengesiz,
istikrarsiz, koordinesiz, sirdurilemez”
Cin, énimizdeki 2 yil
icinde ciddi bir disis yasayabilir. Bu
durumda, pek cok tlke bundan olum-

durumdadrr.

suz etkilenecekdir.

Dérdinci olarak, artik Brezilya, Rusya,
Giney Afrika, Turkiye gibi ihracattaki
bioyime ile ekonomilerini ayakta tut-
ma dénemi geride kaldi.  Gercekten
de, ihracatin biyik oranda bir patla-
ma yasamasi olasilik digidir. - Cin'deki
ekonomik yavaglama, enerji fasarrufu
saglayan teknolojilere ydnelim, ser-
maye (makine) ve yer alti kaynaklarina
dayali biyime modellerinden uzak-
lasma, Urin fiyatlanndaki arfiglar gibi
nedenlerle ihracat giderek rélantide
kalacakdr.

Besinci ve son neden ise, Amerikan
Merkez Bankasinin parasal genisle-
meye son vereceginin sinyalini vermesi
Uzerine, artk “sifir faiz” déneminin ka-
pandigi gérilmektedir. Turkiye, Giney
Afrika, Brezilya ve Hindistan gibi Glkeler
cari ack sorunu ile bas etmeye calis-
maktadilar. Ak bundan sonra bu
aciklar, cok daha riskli yollardan finan-
se edilecektir. Bu Glkeler, 6z kaynaktan
cok borclanmaya; uzun vadeli borc-
lanmadan, kisa vadeli borclanmaya,
ic borclanmadan cok dig borclanmaya
dogru kaymaya baslayacaklardir.  Bu
Ulkelerin baska zafiyetleri de vardir:
Bitce aciklan, hedefin Uzerine cikan
enflasyon, istikrann  bozulmasi  (son
zamanlarda  Turkiye ve Brezilya'da
yasanilan sorunlara ek olarak Giney
Afrika’daki isci huzursuzluklan, Hindis-
tan’daki siyasi ve secim belirsizlikleri sa-
yilabilir). Cari agiklar finanse etmek ve
ayni zamanda agin oranda devalias-
yonu énlemek (hatta yiksek enflasyo-
nu &nlemek) faizleri arfirmak ve onlari

yUksek seviyelerde tutmakla mimkiin-
dir. Ancak, diger taraftan uygulanan
siki para politikalan zaten yavaslayan
ekonomiyi daha da zayiflatacakhir. Do-
layisi ile gelismekte olan Glkeler, hem
bitce, hem de cari aciklar ile ugragir-
ken diger problemlerle de bas etmek
zorunda kalacaklardir.”

Iste, icinde bulundugumuz durumu
daha iyi ifade etmek mimkin degil-
dir. Gelecek risklerle doludur. Huki-
metlerin bugine kadar cari acigr ka-
patma yéninde caba géstermemeleri
ve gini kurtarma cabalan nedeni ile
yakin bir zamanda bu konuda bir iyi-
lesme beklemiyorum. Dolayisi ile enf-
lasyon ve dévizi sabit tutmak gayreti ile
yUksek faize dénilecegini, sicak paray
koruma politikalarinin devam edilece-
gini dusiniyorum.

Avrupa ekonomisi dizelmedikge, sac
ve ofomotiv sanayileri icin pek bir umut
var diyemiyorum.  Bunlann ancak
2018 yilindan itibaren yukselise geg-
mesini bekliyorum.

Hukometin, Ulke icindeki huzuru bo-
zucu sdylemlerinin ekonomiye yarar
degil, zarar getirdigini tekrar tekrar
hatirlatmak istiyorum. Hokimetimiz,
toplumun icindeki bir kesimin degil
tom toplumun hikimetidir. Séylem-
ler ve uygulamalarin bunu géz énin-
de bulundurarak yapilmasi, Glke
icindeki birligi, dizeni ve huzuru ko-
ruyacakhr.  Unutulmamasi gerekir ki,
bu htkimet 2002 yilinda ekonomik
ve sosyal huzursuzluk nedeni ile bir
umut olarak gelmigti. Tarih tekerrir-
den ibareftir denmesi beni Gzecekir.

www.metaldunyasi.com:tr._
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3. TAMGELIK

isil islem merkezi

30 Yildir Her Sey Tam da Olmasi
Gerektigi Gibi

amcelik 30 yildan bu yana

ulke sanayisine hizmet ver-

meye devam ediyor. Tuz

banyolari  ve indiksiyon
yizey sertlestirme ile baslayan ma-
cera bugin vakum fininlar, gaz se-
mentasyon ve kontrolli gaz nitras-
yon ile devam ediyor.

Son 20 yilda basta otomotiv olmak
Uzere sanayinin her dalda gelis-
mesine paralel olarak sil islem
sanayisi de ciddi bir geligsim gdster-
mistir. Bugin Avrupa ve Dinya’da
uygulanan 1sil islemler Glkemizde
de uygulanmakta. Tamcelik'te bu
gelismeleri yakindan takip eden
bir firma. Celik 1sil islemi denilince
ilk akla gelen firmalardan biri olan
Tamgelik her torlo celik 1sil iglemi
icin yeterli donanim ve tecribeye
sahip. Buna paralel olarak bircok
farkl sektérden 2000'nin Uzerinde
musterisi bulunmakta. Misteri ta-
leplerini dogru olarak yapmay: ilke
edinen Tamgelik yatinmlarini ikinci
el Grinler yerine sifir ve son tekno-
loji firnlara yapiyor.

Guzeller Osb Tesisi iki Yili
Doldurmak Uzere

iki adet vakum firni bulunan tesis
2012 Ocak ayindan beri bslgede
hizmet veriyor.  Cogunlukla ali- ==
minyum ekstrizyon musterilerine
hizmet veren Guzeller subesi tek
sarjda 1.750kg sertlestirme sahip.
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Gedik Holding 50. yilinda

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

GEDIK HOLDING

WIN Metal Working Fuari’ndaydi

Bu sene 50. kurulus yil déniminG kutlayan Gedik Holding, 6-9 Haziran tarihleri
arasinda dizenlenen WIN Metal Working Fuar’nda sektor temsilcileriyle bir
araya geldi. Kaynak, dékim, vana ve egitim gibi bircok farkli sektérde faaliyet
gosteren Gedik Holding, 12. Hall’da yer alan 425 m2'lik standinda yeni Grin ve

teknolojilerini tanith.

; |
|
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GEDiK gy

dkim, vana ve egi-
tim gibi bircok fark-
I sektérde faaliyet
gdsteren, Turkiye'nin
kaklo kurumlarindan Gedik Hol-
ding binyesinde yer alan Gedik
Kaynak da WIN Metal Working
Fuari'nda 12. Hall’de yer alan
425 m2'lik standinda genis Urin
yelpazesini ve yeni teknolojilerini
tanitti. Gedik Kaynak standinda-
ki kaynak uygulama alaninda zi-
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yaretciler, farkli trinler ile canli
uygulamalar yaparak Grinlerin

kalitesini birebir test etme im-
kani buldu. Gedik Kaynak, fuar
kapsaminda 50. kurulus yilina
dzel aktiviteler de dizenleyerek
fuar katilimcilarina keyifli anlar
yasatti.

Fuar sonrasinda yaptigi acikla-
mada Gedik Holding Yénetim
Kurulu Baskani Hilya Gedik,

“Gedik Kaynak olarak aralarinda
Almanya, Amerika, italya, Rusya,
Ozbekistan, Yemen’in de icinde
bulundugu 80’e yakin ilkeye ih-
racat yapiyoruz. Bu nedenle iki
yildir IMMIB (istanbul Maden ve
Metaller ihracatci Birlikleri) ta-
rafindan “En Cok Ulkeye ihracat
Yapan Orta Olcekli ihracatcilar’
kategorisinde Thracatin = Yildizi
édiolune layik gérilmenin guru-
runu yasiyoruz. Hem kaynak sek-
térondeki basanli calismalarimizi
muisterilerimize tanitmamiza hem
de sektérin nabzini tutmamiza
olanak taniyan WIN Metal Wor-
king Fuar da bizler icin buyuk
dnem tasiyor” dedi.

Fuarda sergilenen “24 Eksenli
Senkron Robot Sistemi ise (Qu-
adro Motion)”; bir adet tasima
robotu ile ¢ farkh tipte kaynak
robotunun senkronize hareketler
ile konfigire edildigi ve 24 ek-
senli esnek yapinin koordinas-
yonunu iceren bir sistem olma
dzelligine sahip. Sistem, fikstir
ve mekanik sistemlerdeki hata
oranini minimize ederek maksi-
mum verimlilikte parca birlesimi
yapilmasini sagliyor.
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- indiiksiyonla sertlestirme, yumusatma

« Tuz banyosunda, 1slah, sementasyon,
normalizasyon, takim celigi sertlestirme

« Atmosfer kontrollii firinlarda, 1slah, sementasyon,
normalizasyon, yumusatma, gerilim giderme,
karbonitriirleme,

«Vakum altinda gaz nitrlrleme firininda, nitrtirleme,

nitrokarburleme ve karbonitriirleme
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Tel: 0232 877 08 11 (PBX)

Fax: 023287708 14
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Avrupa AlUminyum Kongresi 2013

luminyum, &zellikle motor-
lu araclarda  vazgecilmez
bir malzeme
Dokimler,

konumuna

yapi
malzemeleri, yan mamul ve dévme

elmigtir.

Urinler su anda araclarda kullanilan
son teknoloji Uriinler olarak &n plana
ctkmaktadir.

CO, emisyonu ile ilgili mevcut tar-
tismalar digtk agirlikli malzemele-
rin kullanimi gerekli hale getirmistir.
Araclarda aliminyum  kullanimi ile
agirliklarin  azalmasi, daha distk

motor gict ile daha yiksek perfor-
mansa ulagilmasina olanak saglar.
Bu sekilde de CO, emisyonu deger-
lerinde kayda deger bir azalma séz
konusudur.

“Aliminyum Otomotiv Uygulamalan”
temali EAC 2013'te su anda araba-
larda kullanilmakta olan cesitli alt-
minyum uygulamalan ele alinacak.
Araclann gelecekte daha dusik agir-
likli, bunun yaninda enerji kullanimi
ve givenlik agisindan daha verimli ve

kullaniciya yoénelik olmasina imkan
saglayacak potansiyel hedefler hak-
kinda gériuslere de yer verilecek.

EAC 2013 Avrupa
Kongresi‘nde &zellikle otomotiv ve
aliminyum endustrilerinden ve aras-
tirma  kuruluglarindan  temsilcilerin
katilimi hedefleniyor. Sektére katki
saglayacak ve bilgi aligverisine ola-
nak saglayacak her kesime agik olan
etkinlikte en giincel inovatif cézimle-
rin ele alinmasi dngériliyor.

Alominyum

LME Yeni Aylik Islem
Rekoruna Ulash

Lonra Metal Borsasi (LME), ambar kuyruklarini azalt-
mak icin tasarlanan bir teklif hakkinda mizakere
baslatt. Piyasaya bugiin sunulan teklifte hem mevcut
kuyruklan kisaltmak hem de yeni kuyruklarin olusu-
munu engellemek icin cesitli yollar sunuluyor. Teklif
yalnizca 100 ginin Uzerinde sirasi bulunan ambar-
lani iceriyor. Bu ambarlarin aldiklarindan daha fazla
metal ¢ikisi sagladigini dogrulamak icin yeni cesitli
gereksinimler ele alinacak.

LME Operasyon Direktéri Diarmuid O'Hegarty, “Pi-
yasada su an ambar kuyruklarn konusunda hakim
olan endigenin farkindayiz ve bu durumu dizenlemek
icin calismalara basladik. Bu yeni teklif ile mevcut so-
runun etkisinin azaltlabilecegini éngériyoruz ve bu
konuda pazarda yer alan kisi ve kuruluglarin hemfikir
olup olmadigr hakkinda geri dénisler bekliyoruz.”
seklinde belirtiyor. Teklif kapsaminda bir ambara ¢
ay boyunca yiklenen tom metal élcilecek. 100 gu-
nin Uzerinde bir kuyruk olugmasi durumunda etkile-
nen ambara ilave metali belirli bir forml Gzerinden
aktarma imkani saglanacak.

Bu uygulamalar 30 Eylol 2013 tarihine kadar ¢ ay-
lik siire boyunca devam edecek. ilgili ambarlar hak-
kindaki son karar ise Ekim ayinda gerceklestirilecek
yonetim kurulu toplantisinda verilecek. Teklifin kabul
goérmesi durumunda yeni kurallarin T Nisan 2014 iti-
bari ile yirurlige girmesi bekleniliyor.
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LME Clear ve

LCH Clearmet, LME
Clearing Hizmetlerinin
Tasinmasi Konusunda

Tarih Agisindan Fikir
Birligine Vardi

Londra Metal Borsasi (LME) ve LCH.Clearnet
Ltd (LCH.Clearnet) su anda LCH.Clearnet ta-
rafindan isletilen LME anlasmalarini LME Clear
Uzerine tasinma konusunda anlasma sagladi.
Her iki taraf da bu karar GUyelere ve piyasaya
yeni EMIR dizenlemelerine uyum saglama asa-
masinda zaman verebilmek acisindan 22 Eylil
2014'te gerceklestirme konusunda fikir birligi-
ne vardi.

LME Clear Ticaret Sonrasi Hizmetler Yénetici
M&diort Trevor Spanner, “LME Clear ve LCH.
Clearnet ekipleri, hizmetlerin kontrolli ve etkin
bir sekilde LME’nin yeni Clear hizmetine tasi-
ma konusunda birlikte calisti. Piyasa dengesi-
nin korunmasi ve Gyelere minimum rahatsizlik
verilmesi bu planlamalar kapsaminda &ncelik
dahilindeydi.” seklinde belirtiyor.



gUcinizd mikemmel ¢ézimlerle destekliyoruz!

oo 0 o pnalizind
ogru gozume!
SnyaLier™
SPECTROLAB

* Metal analizinde ulagilan son nokia
» Cok dusuk tayin limitleri

* Yiksek hassasiyet ve kararliik

* Yuksek performansli vakumsuz optik

SPECTROMAXx
* Dinyanin en cok tercih edilen
metal analiz cihaz:
* Kolay kullanim
* Program sayisi dikkate alinmaksizin
TEK NUMUNE ile tim ayarlar
* Riski ve maliyeti sifirlayan vakumsuz optik
* Ayakli ve masaisti secenegi

§ SPECTROD

i 30SELLO @™
HIGH TECHNOLOGY (§8 =)
INDUSTRIAL X-RAY S&lis/

-~y

J §P .aEr»Cﬁ-!—\rrI{Iy GMMQ SPECTROTEST

_ * ICAL akilli kalibrasyon icin TEK NUMUNE
lﬂ't—d BREITLANDER

¢ Paslanmaz celiklerde AZOT andalizi
* Dijital kaynak ile sabit cihaz
hassasiyetinde sonuglar

e

inel A
LTBA

LASERTECHNIK BERLIN

SPECTRO xSORT

* Kolay, pratik, hassas

* Radyasyon givenligi én planda
* Numunesiz kalibrasyon

BES MUHENDISLIK SAN. ve TiC. A.S.

Dudullu OSB Mah. DES-103. Sok. B7 Blok No:20 Umraniye, 34776, istanbul
Tel: +90 216 420 89 09 * Fax: +90 216 364 66 48 * Mobil: +90 533 558 20 92

e-mail: info@besmuhendislik.com ¢ http: //www.besmuhendislik.com

prestijo2123203690



h ab e r Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

istanbul 1si1l islem

Istanbul Isil Islem Yeni Vakum Menevis
Finnnini Devreye Aldi

islemler ve
nitrirleme  is-

akum sl
plazma
lemleriyle faaliyet g&s-
teren Istanbul Isil islem,
yatinmlarini strdiriyor.

Adencon firmasi tarafindan Greti-
len vakum menevis firni istanbul
Isil islem’in Gcinct vakum mene-
vis firmi olarak kuruldu.

600x600x900 dlcilerin-
de, 800 kg kapasitesinde ve
750C'ye kadar 1sitma yapabilen
VTF-324-D model vakum mene-
vis firni vakum ortamda ya da
goz sirkilasyonlu menevig iglem-
lerini gergeklestirebiliyor.

mm

3 adet vakum sertlestirme firi-
ni, U¢ adet vakum bir adet hava
sirkGlasyonlu menevis firini ile
Vakum Isil islem alaninda cali-
san Istanbul Isil islem yeni yati-
rimla birlikte kapasitesini artir-
maktadir.

Yeni vakum menevig finni yatin-
miyla kapasitesini artiran istanbul
Isil islem bu sayede musterilerine
daha hizli teslimatlar gerceklesti-
rebilecek.

Istanbul Isil islem San. Ve Tic. A.S.,
Yenibosna Dogu Sanayi Sitesi’nde

1991 yilindan bu yana hizmet ve-
riyor. 1993 yilindan bu yana Plaz-
ma Nitrirleme ve 1997 yilindan
beri Vakum Isil islemler alanlarin-
da faaliyet gésteren firma 2003
yilindan bu yana ISO 9001:2008
kalite belgesine sahip.

VEFAT

Torkiye Alominyum Sektéronin duayenlerinden, CUHADOROGLU GRUBU kurucu-
su ve onursal yénetim kurulu Gyesi Sn. Ahmet CUHADAROGLU Hakk’in rahmetine

kavusmustur.

Prestij Yayincilik olarak, merhuma Allah’tan rahmet, CUHADAROGLU Ailesi ve cami-
asina bagsaghg diler, bilgilerinize sunariz.
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arvion Endustriyel Malzeme
ve Mihendislik Tic.A.S. olarak
2010 senesinde sektérinde
marka lideri olan Sistem Teknik
Sanayi Finnlan A.S. ve Sistem Makine
Endustriyel Firnlar firmalar ile Endist-
riyel finnlar icin yedek parca tedarigi
saglayan Alman Avion GmbH firma-
larinin ortakliklar ile kurulmustur.

Arkasina aldigi 30 senelik Endustriyel
Finn imalat ve yine 30 seneyi askin
yedek parca tedarik tecribeleri ile sil
islem finnlannin Adan Z'ye tom ihti-
yaclarini kargilayabilir konumda olan
Sarvion firmasi &zellikle atmosfer kont-
rol sistemlerinde temsilciligini yaphg
Amerikan Suprsystems firmasi ve Al-
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man yakici imalat devi, birgok alanda
cevre &dulleri bulunan, WS firmasi ile
birlikte, %30’lara varan enerji tasar-
rufu saglayan revizyon projelerini de
yapmaktadir.

Yedek parca tedarigi olarak

¢ Muffle sistemleri

¢ Fan sistemleri

* SiSiC radyan Tip sistemleri
* Oksijen problari

* Rezistans

Olarak siralanabilir.

Yedek parca safisinin yaninda enerji
tasarrufu odakli anahtar teslim komple
finn revizyonlarini gerceklestirmektedir.

SARVION
Sarvion, Isil Islem Sektéroni Son Degisiklikleri
Bilgilendirme Adina Seminer Dizenledi

Orzellikle atmosfer kontrol sistemlerin-
de ortak calishgr Amerikan SSI firmasi
ile basta CQI-9 ve NADCAP odakli
urinlerin sahgi ve komple sistemlerin
¢dzimleri konusunda faaliyet gésteren
Sarvion, bu standartlarda yapilan son
degisiklerle ilgili bilgilendirme amacgl
Temmuz ayinda bir seminer dizenle-
mistir. Amerika Genel Merkez'den sa-
ts moduro James Qakes ve Ingiltere
Avrupa Distribitér  ofisinden  James
Cross’un konusmac olarak kahldigi
seminerde, misafirlerinde aktif kati-
limlan ile CQI-9 ve Nadcap standart-
larindaki soru isaretleri ile atmosfer
kontrol  sistemlerindeki  bilesenlerin
bakimlan konusunda yararli bilgiler
paylasilmighr.
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INDUCTOTHERM

GROUP | TURKIYE

INDUCTOTHERM: “IndUksiyon Yizey

Sertlestirme Sistemlerinde Altin Y1

990 yilinda Turkiye'de fa-

aliyete baslayan Inductot-

herm indiksiyon Sistemle-

ri A.S., Induksiyon Yizey
Sertlestirme Sistemlerinde Altin Yi-
lini Yasiyor. inductotherm, doksanli
yillarda indUksiyon ergitme sistem-
leri Uretimine baslamis olup geli-
nen sirecte bdlgemizin en buyik
indUksiyon ergitme ocagr imalatcisi
konumundadir. 2002 yilindan bu
yana ise basta otomotiv, tarim, is
makinalari, denizcilik ve savunma
olmak Uzere imalat sanayinin bir-
cok alanina 1sitma/sertlestirme sis-
temleri Ureten Inductotherm, din-
ya lideri global bir firma olmanin
avantajlarni Glkemiz sanayicisine
sunarak, sektdrinde Turkiye'nin
de lider firmasi durumundadir. In-
ductotherm, Gebze
ilcesinde kurulu tesislerinde, konu-
sunda uzman mihendis ve teknik
elemanlariyla, her yil bir énceki
yila gére daha da biyiyerek ve
yeni Uretim tesislerini devreye ala-

Kocaeli’nin

rak Gretim yapmaktadir. Hiz, gig,
verimlilik konularinda kendi test
atélyelerinde test edildikten sonra
sevkiyata hazir hale getirilen ind k-
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siyon yUzey sertlestirme sistemleri
givenli sekilde musterilere ulagt-
nliyor. Firmanin, yurtici ve yurtdi-
sinda devreye alinarak calismaya
baslayan isitma/sertlestirme sistemi
sayisi hizla artarak azimsanmaya-
cak sayiya ulasmistir. indiksiyonla
Isitma Sistemlerinde kisa zamanda
ciddi referans dizeyine ulasan fir-
ma, 2013 yili ilk yarnisinin 6zellikle
indUksiyon sertlestirme sistemleri-

III

nin en yogun devreye alindigi bir
yil olarak ifade ediyor. Bu dénem-
de sirasiyla, Turkiye'nin en biyik
after-market rot-rotil ireticilerinden
AYD Aydinlar'da, Torkiye'nin ilk fij
indUksiyon
temperleme
Ankara’nin sayilli makine Ureficile-
rinden Gé¢cmaksan’da, Samsun’un
otomotiv devi Sampa’da,
Turkiye'nin ve bélgenin en bo-
yuk Traktér Ureficilerinden  Tork
Traktér'de ve Turkiye'nin en biyik
amortisér  Ureticilerinden Maysan
Mando’da sistemler basari ile dev-
reye alinmistir. Bu sekilde Glkemi-
zin seckin sanayicilerine makine
Ureten Inductotherm, Ar-Ge konu-
sundaki deneyimlerini musterileriy-
le paylasiyor. Indiksiyonla Isitma
ve Sertlestirme sistemlerinde altin
yihni yasayan Inductotherm biys-
meye devam ediyor.

B .w'kﬁ smml |

borulari sertlestirme/

sistemi  Barkom’da,
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Solid Edge 1le CAD programlarina

bakis aciniz degisecek!

siemens.com/plm/free-solid-edge

Cigir acan 3D CAD programi

Tasarim igin ihtiyaciniz olan tiim modiilleri tek bir yapida geometriyi ve kullanicinin belirledigi tasarim kurallarini
birlestiren teknoloji harikasi CAD uygulamasi, Bogazici eszamanl olarak senkronize edebilen yegéne tasarim
Yazilm'in ¢6ziim portféylinde yer alan Siemens PLM ¢ozlimii. Ayni zamanda hem unsur tabanli hem de
Software ailesinin en donanimli lyesi. tarihceden bagimsiz modellemeyi bir arada gerceklestiren

Solid Edge icinde gelistirilen ve 3 boyutlu (3D) tasarim ik ve'tek sistem.

tarihinde bir kilometre tasi olarak nitelendirilen senkron Senkron teknolojinin, miihendislik ve tasarim siireclerinde
teknoloji, 3 boyutlu modelleri 2 boyutta oldugu gibi yaraticihginizi ve (irin kalitenizi nasil artirdigini gérmek igin
esnetebiliyor, 2 boyuttan 3 boyuta en hizli gecisi saglhyor. Solid Edge'i deneyin.

Bu Uistiin teknoloji, yeni karar verme motoru sayesinde

Solid Edge. Diisiince hizinda tasarim.

= | BOGAIZICi
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haber

BUhler, 2013
Tedarik Liderleri
Odulleri’'nden
Zaferle Ayrild

Buhler'in yapmig oldugu tom
calismalarda benimsedigi mikemmellik
ilkesi 22 Mayis'ta Londra’da
gerceklestirilen Tedarik Liderleri Odl
Toreni'nde ilk sirayi almasiyla bir kez
daha tescil edilmis oldu.

Buhler, GlaxoSmithKline, Intel, Rio Tinto ve Tata Steel
gibi endUstri devlerinin de yer aldigi diger 7 uluslara-
rasi sirket ile birlikte “Tedarik ve Surecler Arasi isbir-
ligi” kategorisinde yer aldi. Firmanin bu kategoride
aday olarak gésterilmesinin temelinde Total Synchro
Konsepti ve Motor Se¢cme Araclan’nin basarili bir se-
kilde uygulamaya gecirilmesi yatiyor. Bu uygulama
Uretim ve global tedarik zincirinin esnekligi konusun-
da, islerin dizene konulmasi noktasinda cok &nemli
dizeyde katki sagliyor.

Buhler Bas Tedarik Y&neticisi John Walker, kutlamada
gorislerini su cimlelerle dile getirdi:

“Bihler’in bu etkinlikte belirgin bir sekilde ifade edil-
mis ve 6n plana ¢cikmis olmasindan dolayi ekibimizin
son derece gururlu ve mutlu oldugunu séyleyebilirim
cunkt yillik Tedarik Liderleri Odulleri dinya capinda
oldukca saygin ve taninan, takdir géren basarilar sek-
linde bilinmektedir. Bu kategorinin sirecler arasi is-
birligi acisindan &nemi, yalnizca tedarik ile ilgili bir
8dil olmadigini da dile getirmek gerekir. Bu 6dil tam
anlamiyla nitelendirmek gerekirse, muhendislik, Grin
gelistirme, Uretim, lojistik ve proje yénetimi dallarinin
da dahil oldugu komple bir 6dil. Ve bu 6dil bizim
musterilerimize ne sekilde hizmet ettigimizi en iyi sekil-
de yansitiyor. Tdm bunlar bu 8dilo kazanmig olmak-
tan dolayi bizi daha heyecanli, onurlu ve gelecek icin
omitli kiliyor.”
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Her gun
bir bagka yenilik

Her gln buyuk bir merakla ve sorumlulukla bir baska
kaplama ¢6zUmuU igin ¢alisiyoruz. Gunkd, sizleri her glin
bir bagska innovatif dislnceyle ve slUrpriz yenilikgi
coztimlerle tanistirmak istiyoruz. Iste bu farkimiz igin, Oerlikon
Balzers, gevre dostu ylzey teknolojilerinde dinyanin
6nde gelen firmalarinin sectigi lider ¢ézim ortagidir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti

Nosab 120. Sokak No. 7

16140 Nillfer Bursa

Turkiye

Tel +90 224 411 00 77

cerlikon
balzers

www.oerlikon.com/balzers
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3. ALUMINYUM TEKNOLOJILERI, MAKINA VE URUNLERI IHTISAS FUARI

Aluminyum ureticileri ve
sektorun global tedarikgileri bu fuarda

Her olcekteki tasarimlariniz icin
aliminyum c¢co6ziimler ALUEXPO'da

3-6 Ekim 2013

Istanbul Fuar Merkezi Hol 9-10-11

Es Zamanh Sempozyum

6. Aluminyum Sempozyumu

Diizenleyen Kuruluslar:
TALSAD - Turkiye Aliminyum Sanayicileri Dernegi
TUBITAK Marmara Arastirma Merkezi
TMMOB Metalurji MUhendisleri Odasi

Organizator

Deutsche Messe Hannover-Messe Ankiros Fuarcilik A.$.

& : Abdullah Cevdet Sok. 6/2, 06680
,g"s oeh ’ ::m”dw'dc_M Cankaya, Ankara - TURKIYE
Jumr s annever eSS Tel :+90 (312) 439 6792 2

Ankiros Fuarcilik A.S. Faks: +90 (312) 439 6766 E.f.l
www.hmankiros.com

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BiRLiGI) iZNi iLE DUZENLENMEKTEDIR.
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Place of Events

KAYNAK, KESME, KAPLAMA SEKTORU
DUNYA FUARI

16 -21 EYLUL 2013 - ESSEN /ALMANYA

SCHWEISSEN
& SCHNEIDEN

MESSE ESSEN GmbH

Tel. +49(0)201-72 44-800
visitors@schweissen-schneiden.com
www.schweissen-schneiden.com

Tum diinyadan 1.000'i askin katilimci firma ve ¢ok sayida uzmanla bulusun .

Kaynak, kesme ve kaplama teknolojileri alaninin gelistirdigi inovatif ¢coztimleri kesfedin.
Sektortin nabzinin attigi fuarda olusan miikemmel is firsatlarindan yararlanin .
Sektoriinliz Essen sehrinde bulusuyor.

Siz de katilin!
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Taner NESIL
CVS Makina AR-GE Merkezi Koordinatéri

emmuz ay1 igerisinde

ziyaret ettigimiz CVS

Makina 15 yil gibi

kisa bir siire once
kurulmus olmasina ragmen
bugiin itibari ile % 100 Tiirk
sermayesi ile kendi deyimleri
ile “fabrika kuran fabrika” ola-
rak sektoriindeki lider 4 biyiik
firma ile rekabet eder hale gel-
mistir.

CVS Makina 15 Mart 2013 tari-
hi itibari ile biinyesinde kendi
AR-GE merkezini kurmugtur.
Yine ayni dénemde Istanbul
Maden ve Metaller Thracatc
Birlikleri (IMMIB) tarafindan
kategorisinde en yiiksek ihra-
cat1 yapan ilk ii¢ sirkete verilen
ihracatin yildiz1 6dilint “Ma-
kine” alaninda birinci olarak
almaya hak kazanmaigtir.

Ziyaretimizde AR-GE Merke-
zi Koordinatorii Taner NESIL
bize CVS Makinanin pazar li-
derligi i¢cin mevcut proje ve he-
deflerini anlatt1.
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Bize kendinizden ve CVS'nin bu ka-
dar kisa sirede nasil bu kadar hizl
gelisen bir firma oldugundan bah-
seder misiniz?

CVS Makina, Cengiz SAYGIN ve Ve-
dat CAUK tarafindan kurulan iki ortakli
bir firna olarak Kaynarca'daki kigik
bir atélyede faaliyete baglarmighr. CVS
Makina Dizayn departmaninda 2003
yiindan bu yana c¢alismaktaym. Son
¢ yldan bu yana ise AR-GE ve Dizayn
Grup Miduri olarak, 15 Mart 2013 fa-
rihinden bu yana da AR-GE Merkezi Ko-
ordinatériy olarak gérev yapmaktayim.

CVS Mckina'ya ilk katldigimda 7 ki-
silik cekirdek bir dizayn kadrosundan
olusmamiza ragmen dinyadaki 4 bi-
yik celikhane Ureticisinin Ortadogu ve
Torkiye'deki taseron imalatlanni Gret-
mekfeydik. Bu dénemde muihendislik
Avrupali firmalara aitti. Biz sadece detay
mihendislik ve imalat projelerini ger-
ceklestirmekteydik. Kroman ve icdas
firmalanna yedek parca Uretimi ile CVS
Makina kendine demir celik sektérinde
ufak bir yer edindi. Sonraki yillarda “Ne-
den” tGminG yapamadigimizi kendimize
sorduk ve tum mihendisligi kendi bin-
yemizde yapmaya bagladik. Daha son-

ralan su anki dizayn midirimiz Murat
SARIKAHYAnin énderliginde ilk ark oca-
& dizayni CVS binyesinde yapildi.
2005 yilinda ilk anahtar teslim Celikha-
ne projemizi Urdin'de gerceklestirdik.
Muhendisligine 10 kisi ile bagladigimiz
bu projeyi 1,5 sene sonra basanyla
teslim efmenin gururunu yasadik. Bu
projedeki calisma azmimiz ve projenin
kazandirdigi ézgiiven daha biyik adim-
lar igin bize cesaret verdi. Bugin igin
basanmizin sirmnin sektérdeki uzmanliga
odaklanmamizdan kaynaklandigini di-
sinmekteyim.

Ayni yillarda Murat Karatekin'in katilimi
ile CVS Makina ¢ ortakl bir yapiya
kavustu. Gebze ana merkez ofisinin
kurulmasi ile bugin icin CVS Makina
17000m? kapal alanda yaklagk 270
mih ve foplamda 600 calisani ile “fab-
rika kuran fabrika” olarak yoluna devam
ediyor.

AR-GE merkezinden ve AR-GE calig-
malannizdan bahseder misiniz?
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligr tara-
findan 15 Mart 2013 tarihi itibari ile AR-
GE Merkezi statisiine resmi olarak ka-
vustuk. 7 kisi ile baslayan cekirdek kadro
AR-GE Merkezinin kurulumu ile beraber
10 kat arfigla 70 kisilik bir kadroya ulagh.
CVS AR-GE merkezinde su anda yiri-
yen 7 projenin 4 tanesi TUBITAK destekli
projelerdir. Bu projeler;

1. Yiksek Verimli Yeni Konsept Ark Oca-
g Geligfirilmesi

2. Yeni Konsept Surekli DRI Beslemeli
Ark Ocagi Geligtirilmesi

3. 1650 Ton Kesme Kuwvetli Kombine
Hurda Pres ve Makasi Geligtirilmesi

4. Strogu Otomasyonla ayarlanabilen
Surekli Dékim Mekanik Osilasyon Tab-
lasi Geligtirilmesi

seklindedir. CVS AR-GE Merkezi olarak
istanbul Teknik Universitesi, Sabanci Uni-
versitesi, Gebze Yksek Teknoloji Enstiti-
st ve Yildiz Teknik Universitesi ile is birli-
gimiz en Ust dizeyde devam etmektedir.
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AR-GE Merkezinde calisan arkadas-
lanmiz demir-elik sektori ile ilgili yap-
©g cahsmalann bir kismini Yildiz Tek-
nik Universitesi Makine Mthendisligi
Balimi'nde sunmustur. Ayrica Sabanci
Universitesi ile bilgi kaynaklannin kulla-
nimina yénelik kitiphane anlasmamiz
bulunmakiadir CVS AR-GE  Merkezi
yas orfalamasi 30 olan kadrosu ile cok
dinamik, gelisime acik ve caga ayak uy-
duran bir yapiya sahiptir

Demir-Celik sektérine hangi alan-
larda hizmet vermektesiniz?
Demir-Celik sektéri Celikhane ve Had-
dehane olmak tzere iki biyik alandan
olusmaktadir. Bu alanlarda olusturdugu-
muz alt uzmanlik kadrolannin birbirleri
ile koordinasyonlu calismasi sayesinde
tom ekipmanlarnn mihendisliginin bin-
yemizde yapildigi basanh projelere imza
attik.

Bunlardan en bilinen projeler anahtar
teslimi olarak TosCelik’in Osmaniye ve
Cezayir celikhane ve haddehane proje-
leridir. Yine Akdas projesi ile ddkimhane
sektérine guzel bir girig yaphgimizi di-
sunmekteyiz. Akdas Dékim'e sagladi-
gimiz pota ocagi ve vakum sistemleri ile
firma yUksek kalite ve kapasitede ingot
celik Uretimine gecis yapacakdr.

Celik sektorinde hurdanin verimli kul-
lanimi ginimizde oldukca énemli bir
diger konudur. Bu amaca yénelik olarak
distk yogunluklu hurdalarin preslene-

Yazinin devam sayfa 42°de —>»

rek kesilip yogunlugunun arttinlmasini
saglayan hurda pres ve makasinin Ure-
timine déntk calismalara 2010 yilinda
basladik. 1000 ton kesme kuwveti ka-
pasiteli ilk hurda pres ve makasini Uret-
memizi takiben dinyada sayli Grefim
kapasitesine sahip olan 1650 tonluk
hurda pres ve makasini TUBITAK onayl
projelerimiz kapsaminda bu yil itibari ile
basaryla Urettik. Ayni hurda pres ve ma-
kasi Samsun’da yer alan Yesilyurt Demir-
Celik firmasi tarafindan safin alinmgtr.
Su an iglefmede montaj ve kurulum ca-
lismalan devam etmektedir.

*CVS Makina sektérde lider
olan Avrupali firmalarla
ayni sartlarda rekabet eder
hale gelmistir.

* CVS Makina bugin itibari
ile Avrupada ve DUnyada
bilinen bir marka haline
gelmistir.

Hedefleriniz nelerdir?

llk olarak iki yil icerisinde AR-GE Mer-
kezindeki 70 kisilik nitelikli teknik kadro-
muzu 100 kisiye yikselterek mihendislik
alt yapimizi daha da giglendirerek yola
devam etmek istiyoruz.

Bununla beraber diger bir hedefimiz
ise enerji sektérine girig yapmak ve bu
sektorde etkin olabilmektin. Bu amacla

Tirkiye de yatnmi planlanan nikleer
santrallerin belli kisimlannda Grefici ola-
rak yer almay hedeflemekteyiz. Aynca
rizgar tribinleri ve fermik santral pro-
ielerinde de akiif olarak gérev almak
istiyoruz.

CVS Makina olarak Tork Sanayicile-
rinden beklentileriniz nelerdir?

Tork  sanayicilerinden ilk  beklentimiz
Tirk Mihendislerine ve Mihendisligine
givenmeleridir. Turk mohendisleri her
sektdrde hedefledikleri projeleri rahatlik-
la yapabilecek kapasiteye ve dzgivene
sahiptir. Bu asamada en énemli para-
mefre girisimci ruhu orfaya koymakdr.
Ulkemizde yapilamayacak olarak gé-
rilen bircok projeyi gerceklestiren CVS
Makina bu konuda diger firmalara &r-
nek olabilecek bir konumdadir. Sektér
icinde Tirk yatinmassi hala bizim gibi
firmalara  givenmek  yerine  Avrupali
firmalar ile is yapmak istemesi gereksiz
bir sekilde ekonomiyi éldirmektedir. En
buyok dilegim artk bu sekilde Avrupali
firmalarla yopilacak calismalarin azaltilip
Turk Firmalarina givenin artarak ic piya-
sanin canlanmasidir.

CVS Makina olarak AR-GE Merke-
zine énem vermenizin nedenlerini
6grenebilir miyiz?

Bu konuda patronlanmiz AR-GE bslu-
minin geligtirilmesi yéninde bize her
t0rlG destegi vererek arkamizda oldukla-
nni géstermislerdir. Isimizin dogasi geregi

o
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surekli yeniliklere agik olup gelismek bu
olayin yapr fasidi. Bu sebepten dolayi
AR-GE Merkezi firmanin en yiksek kad-
rolu departmanidir.

Yaphigimiz iglerin hacmi gercekten cok
biyik olup ve bunu saglamak icin nitelik
ve nicelik ydninden daha Ust seviyede
bir AR-GE kadrosuna ihtiyacimiz vardr.
Artik Uretmenin yetmedigi ve dinyanin
surekli ileri gittigi bir cagda firma olarak
ayakta kalmanizin tek yolu Inovasyon-
dur. Yeni Urinler ortaya koyabilen, mis-
terilerinin eksikliklerini, sorunlanni géz
énine alarak yeni projeler Greten bir
yapiya kavugmalisiniz ki yasayabilmelisi-
niz. Bu asamada diger bir énemli nokta
da rakibinizin takipgi  pozisyonundan
gikip sizin takip edilen pozisyona girme-
nizdir. Kiresellesen dinyada rekabetci
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gicinizin olmasi oldukca &nemlidir.
Omegin Herhangi bir ihalede 4 tane
Avrupall firma ile rekabet etmenin tek
yolu onlarla yarismaniz, onlardan daha
ileri olmanizdir. Cinkd bir Turk firma
olarak masaya otururken karginizda siz-
den en az 100 yillik fazla gegmisi olan
firmalara kargi 1-0 yenik baglyorsunuz.
Kendinizi bir sekilde ispat etmeniz lazim;
buradaki ispat sekliniz, birincisi Uretti-
iniz Orontn  cok iyi ve kaliteli olmasi,
ikincisi de onlardan daha iyi bir Grin
ortaya koymaniz ve bunu da ucuza sat-
maniz gerekmektedir. CVS Makina ola-
rak mihendislik alt yapisi ve arastrma
geligtirme zihniyetini ézellikle son 5 yillik
srecte tamamen oturttuk. Bu nedenle
sektorde lider olan Avrupali firmalarla

ayni sartlarda rekabet eder hale geldik.
CVS Makina bugin itibari ile Avrupada

ve Dinyada bilinen bir marka haline
gelmigtir. CVS  Makina’nin  rekabetci
gici sayesinde Avrupali firmalar fiyat
ve maliyet politikalanni yeniden gézden
gecirmeye baslamis ve fiyatlanni yak-
lagik olarak %30 oraninda asagr cek-
mek zorunda kalmighr. Bununla birlikte
CVS Makina Glkemizin ihracat gicine
oldukca buytk bir oranda katki sagla-
maktadr.

Son olarak eklemek istedikleriniz?
Eski bir calisan olarak bu kadar kisa
sirede bu denli biytyen bir firmada
caligiyor olmak benim adima gercekten
gurur verici. Desteklerini esirgemeyen
patronlanmiza  ve  gergeklegtirdigimiz
projelerde her seylerini orfaya koyan ca-
lisma arkadaslanma sizin araclhginiz ile
cok tesekkir ederim.




indiksiyonla
Isitma Teknolojisi
Dunya Lideri

Inductoheat Inc. diinya (izerinde stratejik Gneme sahip noktalara
kurulmus, kirk kadar sirketi bir araya getiren Inductotherm
Grubunun bir parcasidir. Hepsi metal ve malzeme endiistrisine
hizmet etmeye odaklanmis bu sirketler, kendi alanlarinda liderlik
etmektedirler.

Altin’in parlak sarisindan bakir'in sicak isiltisina ya da demir ve
celigin soguk grisine kadar hangi metal olursa olsun, Inductotherm
grup sirketleri ihtiyaciniz olan donanim, teknoloji ve servisle sizin
yaninizdadir.

Inductotherm grup sirketleri ergitmeden ddkiime, 1sitma,
haddeleme, tel gcekme, kaliplama ve nihai Griin sekillendirmesi
proseslerinde (iretim ve servis destegi saglar.

Bilgi icin 0262 646 34 24 nolu numarayi arayiniz veya internet adresini ziyaret ediniz.

INDUCTOTHERM"
GROUP

INDUCTOTHERM |
GROUP | TURKIYE

Inductotherm grup multi-teknolojik organizasyonu gibi
miisterilerine bir¢ok iistiinliik sunuyor:

* Mevcut teknolojiler cercevesinde benzersiz tecriibe ile en
iyi ¢oziimii sunmak.

e Tek bir iiniteden ve tek bir noktadan proje yonetimi.

* Kiiresel ag ile miihendislik tasarumu, iiretim ve servis imkanlar
ile miisteri destegi.

* Grup icinde birlikte calisma ile geligtirilen yenilikci teknolojiler.

* Bircok tamnmig marka ile bilinmek ve kiiresel bir gii¢c olmak.

Inductotherm Indiksiyon
Sistemleri San. A.S.

Baris Mah. 1803/2 Sk. No: 10
Gebze - Kocaeli / TURKIYE

. Tel :+90 262 646 34 24 (pbx)

Faks: +90 262 646 29 62
inducto@inductotherm.com.tr

www.inductotherm.com.tr

INDUCTOTHERM |
GROUP | TURKIYE

e Malzeme Ergitme, Isil islem ve Uretim

lerinin Dunya Capindaki Lider Imalatgisi

Onemli: Ergimis metalin civarinda bulunanlar Kisisel Koruyucu Giysilerini mutlaka giymelidir.
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Yeni Logosuyla Euroblech BLEGH
2014 Icin Stant Rezervasyonu Basladi

Unyanin  Lider Konum-
daki Sac Levha isleme
Teknolojisi  Fuari  olan
bir sonraki EuroBLECH,
21-25 Ekim 2014 tarihleri arasin-
da, Almanya’daki Hannover Fuar
Alani'nda yer alacak. Fuar organi-
zatérleri olan Mack Brooks Exhibi-
tions, EuroBLECH 2014 igin olan
pazarlama
markasini yeni bir tasarim ile sunu-
yor. Reklam kampanyasi, acikca fark
edilebilir, eksiksiz olarak belirlenmis
ve tabii ki sac levha gériniminde
olan yeni bir fuar logosu iceriyor.

kampanyasinda, fuar

EuroBLECH Fuar Mudurt Nicola
Hamann, organizatér Mack Brooks
Exhibitions adina séyle diyor: “Otuz
yildan fazla bir siredir, 1980'den
beri, bir kivrik sag levha gérinimin-
deki ‘Blech’ ve daha sonra gelen
‘EuroBLECH’ logosunu kullanmak-
taydik. Tom bu yillar boyunca, sag
levha isleme endUstrisi, ileri teknolo-
i icin olan, kiresel bir boyutta is ya-
pan bir yuksek teknoloji endUstrisine
doénisto. Sac levha isleme endistrisi
icin lider konumdaki ticari fuar olan
EuroBLECH, teknolojik ilerlemele-
ri strekli olarak yansitmaktaydi ve
béylece logoyu da yeni bir sag levha
isleme teknolojisi devrine uyarlama-
nin zamaninin geldigini dogindik.
Marka taninmighgini garantiye al-
mak icin de EuroBLECH'in belirgin
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mor rengini degistirmedik”.

Katilimer kurulus brosiri
EuroBLECH'te stant rezervasyonu
hakkinda énemli bilgi iceren bir ka-
tilimar kurulus brosiri, simdi bes dil-
de mevcut. Brosir, yeni tasarlanan
etkinlik web sitesi www.euroblech.
com veya dogrudan organizatér
Mack Brooks Exhibitions araciligiyla
ismarlanabilir.

EuroBLECH 2014, 23. Uluslara-
rasi Sac Levha Isleme Teknolojisi
Fuar, bir kez daha Hanover Fuar
Alani'nda 11,12,13,14,15,16,17
ve 27 numaral salonlar kapsaya-
cak. Fuar profili, sac levha isleme
teknoloji  zincirinin  tGmGnU  iger-
mekte: sac levha, yar bitirilmis ve
bitirilmis Urinler, idare, ayirma, se-
killendirme, esnek sac levha isleme,
birlestirme, kaynak ve yizey isleme,
karma yapilarin islenmesi, aletler,
kalite kontrol, CAD/CAM sistemleri
ve Ar&Ge.

EuroBLECH 2012, bir énceki etkin-
likteki katilimci anketine gére, kah-
imci kuruluslar tarafindan oldukca
olumlu olarak degerlendirildi. Fuar
alanindaki  katilimer  kurulusglarin
yizde 70’inden fazlasi EuroBLECH
2014’e tekrar kahlmaya niyetli ol-
duklarini belirtti.

EuroBLECH 2012 Fuar
Degerlendirmesi

EuroBLECH 2012, yenilikgi tekno-
loji Gzerinde giugli bir odak sahibi
olan, son derece basarli bir fuardi.
39 ulkeden toplam 1,505 katiimci
kurulus ve 98 tlkeden 60,185 ziya-
retci, 84,000 m2’lik net bir fuar ala-
ninikaplayan etkinlige katildi. (Eu-
roBLECH FKM, Society for Voluntary
Control of Fair and Exhibition Sta-
tistics tarafindan denetlenmektedir.)

Almanya digindan gelen katilimci
kuruluglann yizde 48'i ve ziyaretgi-
lerin yiozde 34'G ile yabanci katilim-
cr kuruluglarin sayisi tekrar artarken,
Almanya disindan gelen ziyaretcile-
rin sayist kismen azaldi. Almanya’nin
digindaki en dnemli katiimer Ulkeler
italya, Torkiye, Cin, Hollanda, Isvic-
re, Ispanya, Avusturya, Fransa ve
ABD’ydi. Almanya’nin yani sira en
dnemli ziyaretci Glkeler ise Avustur-
ya, Hollanda, lsvec, Isvicre, Boyik
Britanya, Italya, Danimarka, Belgi-
ka, Hindistan, Cek Cumbhuriyeti ve
Polonya’ydh.

Fuar analizi, ozellikle AB olmak
uzere farkl Ulkelerdeki ekonomik
durumlar arasindaki farki agikca
gostermekte. Alman sirketler, eko-
nomik iklimi oldukca olumlu olarak
degerlendirirken, Almanya disindan
gelen katilimar kuruluslar icin
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Isil Islem Sektorindeki
Partneriniz

Firin Yedek Parcalari Atmosfer Kontrol Sistemleri

«  Sarj ylikleme sepetleri + 3 Gazanaliz cihazlan

- Endogaz Jenerator retortlari ve katalizorler «  Cig noktasi 6lctm cihazlar CQ| -9
«  Si/SiCradyant tupleri +  Goldprob oksijen probu

Danismanlik
hizmeti

- Sirktlasyon fanlari
+  Finn muffle sistemleri :
. Fonveyer bantiar Firin Revizyonlari
+  Atmosfer kontrolli firinlar icin firin zincirleri «  Kamara tipi firinlar
«  Kontind firnnlar
«  Vakum finnlari
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su andaki ekonomik durumun de-
gerlendirmesi daha da fazla disis
gosterdi. Yine de, tUm ziyarefgile-
rin Ucte ikisi, EuroBLECH 2012'de
hedef gruplarina tam olarak veya
biyuk slcide ve geri kalan Gcte biri
de en azindan bir dereceye kadar
ulash. Yeni pazarlara yaklasmanin
yani sira, katiimin dnemli amaclar
yeni musteriler cekmek, 0rin taniti-
mi ve misteri hizmetleriydi. Katilimc
kuruluglar, endistri sektéri icin ge-
lecekteki en dnemli bes pazari be-
litmeleri istendiginde, Almanya’nin
ardindan Rusya, Cin, Hindistan ve
Brezilya olmak Gzere dért BRIC ol-
kesinin adini verdi.

Katilimer kuruluglar, etkinligi bir kez
daha ziyaretcilerin  yiksek kalite-
si ve sayisi, uzman konusmalari ve
stantlarinda  potansiyel misterile-
ri ile olan iletisim yéninden &vdi.
Ust yénetim kademesinden gelen
ziyaretci sayisi cok yuksekti; her dort
ziyaretciden birinden fazlasi bir sir-
ketin yénetim ekibine aitti veya bir
sirketin sahibiydi. Endustriden olan
ziyaretcilere (tm ziyaretcilerin yizde
76's1) ve 500 isciden fazla calisana
sahip olan daha biyik sirketlere

(ttm ziyaretcilerin yozde 23'0) dog-
ru bir egilim vardi. Alman ziyaretci-
lere gelince, atélyelerden yine daha
fazla ziyaretci vardi. EuroBLECH
2012'den yaklagik 50,000 ziyaret-
ci, satn alm kararlan ile ilgiliydi
ve her U¢ ziyaretgiden biri etkinlige
saglam yatinm planlar ile geldi.
Ziyaretcilerin cogu mihendislik ala-
nindan, sac levha ve Grinler sekt®-
rinden, celik ve aliminyum yapimi
ve otomotiv endUstrisi ve tedarikgi-
lerindendi. Ana sorumluluk alanlar
fabrikasyon/iretim, idare ve Arastir-
ma & Gelistirme alanlaryd.

Fuar anketine gére, ziyaretciler ge-
nel olarak mevcut olan mallarg,
teknolojik yenilikler hakkinda bilgi-
lere genel bir bakis ve potansiyel
kullanim igin yeni OrGnler bulmay
ummustu. Ziyaretciler, fuar stant-
larinda &ncelikli olarak kisisel da-
nigma ve canli makine gdsterimleri
anyorlardh.

Kisacasi  ziyaretciler, EuroBLECH
2012 hakkinda oldukca olumlu
gérislere sahipti. Ziyaretcilerin yiz-
de 97’si, etkinligi kesinlikle ziyarete
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deger olarak degerlendirdi ve yizde
93’0 fuan ig arkadaglarina tavsiye
edebileceklerini belirtti.

Uluslararasi Bir Ticaret izle-
yicisi Icin Yenilik¢i Teknoloji

“Katlhimer kuruluglar  EuroBLECH
2012'de bir kez daha dinyanin
her yanindan ileri derecede nite-
likli ticari ziyaretcilere birinci sinif
bir yenilik¢i teknoloji yelpazesi sun-
du. Fuar bu nedenle dinyanin sac
levha isleme sanayisi icin lider ko-
numdaki etkinlik ve is basincélceri
olan pozisyonunu daha ileri dere-
cede gelistirme imkani buldu. Eu-
roBLECH, yenilik ve kaliteyi temsil
eder ve ileri derecede uluslararasi
bir ticari izleyici kitlesini kendine
ceker. Sac levha isleme icin olan en
son makineler, aletler ve sistemlere
yatinm yapmaya hazir olan sirketler
icin EuroBLECH, dogru donanimi
temin etme konusunda ilk iletigim
noktasidir. Sag levha isleme tekno-
lojisinin tedarikcileri ve Ureticileri
icin, fuar kiresel bir boyutta is icin
merkez konumundadir,” diyor Fuar
Mudirs Nicola Hamann.

17. Uluslararasi Demir Disi Mineraller
ve Metaller Konferansi — 2013

MECON Limited ve Alcircle.co ile
baglantili olan M/s Corporate Mo-
nitor tarafindan organize edilecek
konferans, 5-6 Temmuz 2013 ta-
rihlerinde Ranchi’de bulunan Cha-
nakya BNR Oteli'nde gerceklestiri-
lecek.

Konferansta gecen yillarda ger-
ceklestirilen ayaklarinda  oldugu
gibi bu yil da demir disi mineral
ve metal endistrilerinin en dnemli
temsilcilerinin yer almasi bekleni-
yor. Bu temsilciler arasinda, ilk ve

ikincil Greticiler, teknoloji ve hizmet
saglayicilar, ekipman  Ureficileri,
akademik kesimlerin ve arastirma
birimlerinin Uyeleri, teknokratlar ve
girisimciler yer aliyor. 2 gin sire-
li konferansin duyurusunda gérev
alan en dnemli firmalardan ikisi ise

NALCO ve HINDALCO.

Hindistan genelinden ve yurtdisindan
katilimi beklenen delege sayisi 150.
Bunun yaninda 25 civaninda teknik
makale ve durum calismasi da su-
numlarda yer alacak. “Dogal demir
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disi mineral kaynaklarinin kullanimi”
isimli &zel oturum bu yilki toplantinin
temel konusunu olusturuyor.

Toplanti yeri olarak Jharkhand eya-
lefinin secilmesinin temelinde de bu
bslgenin maden arama ve cikarma,
bunun yaninda cesitli demir disi me-
tallerin iglenmesi konulannda potan-
siyelinin cok yiksek olmasi yer aliyor.
MECON gibi bir katlima firmanin
etkinlikte yer almasinin konferan-
sinin dizeyini yukarlara cekmesi
bekleniyor.
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Assan AlUminyum,
Yetkili Saticilariyla BGyUyor

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology
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//
/& assan
"' aLiminyum

Assan Alominyum, 20130n ilk yetkili satici is ortaklar toplantisini
Istanbul’da duzenledi. Sirketin ic pazar satiglarinin yaklasik yizde 507sini
gerceklestiren yetkili saticilara bir konusma yapan Genel Midir Remzi
Ornek, gelinen nokta itibariyle son derece givenilir, hizl biytyen ve her
t0r rekabete hazirlikli bir konumda olduklarini séyledi.

Remzi ORNEK
Assan Aliminyum Genel Miduirg

urk altminyum  sektérinin

lider kurulusu Assan Alimin-

yum, 19-20 Haziran tarih-

lerinde  Hilton DoubleTree
Moda Oteli’nde dizenledigi toplanti-
da yetkili satici is ortaklanyla bir araya
geldi. 2013 yilinin ilk yansinin de-
Gerlendirildigi ve éntmizdeki 6 aya
yonelik ortak hedeflerin paylagildigs
toplantiya 27 yetkili satici kahldi. Top-
lantida, Assan Aliminyum’un i pazar
sahglarinin - yaklagik yizde 50'sinin
yetkili satici i ortaklar Gzerinden ya-
pildigr vurgulanirken, yetkili sahicilarin
Assan  Aliminyum binyesinde yeni
kurulan proje yénetim sistemine katki-
larinin beklendigi de belirtildi.

Toplantinin agilis konusmasini yapan
Assan  Aliminyum  Genel Mudird
Remzi Ornek, gecen yil oldugu gibi
bu yilin da cok basanli gecmekte
oldugunu belirterek sunlar séyledi:
“Zor bir sektérde faaliyet gésteriyoruz.
Gerek Ulkemizde gerekse dinyada
pazarmizin hareket kabiliyetini kisitla-
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yan pek cok gelisme yasaniyor. Buna
ragmen, Assan Aliminyum Allesi
olarak biyik bir inanc ve kararlilik
ile calismalarimizi sirdiriyor; Uretim
ve satis rakamlanmizi her gecen gin
arirmanin - mutlulugunu  yasiyoruz.
Degerli is ortaklanmizin da katkisiyla
geldigimiz noktada son derece give-
nilir, hizli bGyUyen ve her tir rekabete
hozirlikli bir konumda oldugumuzu
g6nil rahathgiyla ifade edebilirim.”

Ornek,

pazarinin

Avrupa

Assan
Aliminyum’un ise bu kigilen pa-
zarda hizla biyidigini kaydederek
soyle konustu: “Hem i¢c pazarda-
ki liderligimiz, hem de dis pazarda
bazi alanlarda lider veya lider aday
olmamiz sayesinde gizel bir sinerji
yakaladik. Bu basanda yetkili satici is
ortaklanmizin biytk payr var. Hep bir-
likte daha da biyiyecegimize ve cok
basanli olacagimiza inaniyorum.”

sahg  yaptiklan
kicoldogiong,

Aliminyum tiketimi artiyor
Ornek’in ardindan sézi alan Assan
Alominyum Kurumsal Strateji ve Pa-
zarlama Direktéri Arbek Akay, sunu-
munda agirlikli olarak dinya pazan
hakkinda bilgi verdi: “Dinya gene-
linde yassi aliminyum tiketiminde
énemli artig var. Bu arhista alimin-
yumun dogasinda bulunan benzersiz
ozellikler ve hizla artan sehirlesme
énemli rol oynuyor. Ulke bazinda ba-
karsak, buyimede en biyik hamleyi
Cin yapiyor. Cin’de énemli bir oranda
tuketim arhigi bekleniyor.”

Avrupa’da biyiyoruz

Assan Aliminyum’un ihracat rakam-
larina da deginen Akay, mevcut ihra-
catin yizde 85’inin Avrupa Birligi ile
Dogu ve Bah Avrupa ilkelerine ya-
pildigini ifade etti: “2012'de Avrupa
yassi aliminyum pazarndan yizde
5,3'ltk pay aldik. Bu pazar icinde si-
rekli dokim teknigiyle Uretilen Urin-
lerin olusturdugu pazardaki payimiz
yizde 15 olarak gerceklesti. Ote
yandan, Avrupa stokist sektérinde 5
yil icinde pazar payimizi iki kat arhira-
rak yizde 24’e cikarmak suretiyle cok
dnemli bir bagar elde eftik.”

Proje fikirlerine acigiz

Akay, sunumunda, bu yilin baginda
devreye aldiklar proje yénetim siste-
mini de tanith. Bu sistemle Assan Ali-
minyum calisanlarinin proje fikirlerini
bir gindem maddesi haline getirme-
nin yolunu actiklarini ifade eden Akay,
“Proje yonetim sistemi, fikirlerin fizibi-
litesini yapabildigimiz, dnerilen proje-
leri ne kadar zamanda ve ne miktar
kaynak ayirarak gerceklestirebilecegi-
mizi belirledigimiz, ayrica yetkili satici
is ortaklarmizin da katkida bulunabi-
lecegi bir mekanizma. Bu yeni yakla-
sim sayesinde, kaynaklanmizi daha
etkili bir sekilde kullanarak kalite ve
memnuniyet hedeflerimize hep birlikte
ilerleyebilecegiz” dedi.

Torkiye'nin en hizli boyali rin tesisi
Toplantinin bir diger sunumunda, As-
san Aliminyum’un yeni yahinmi boyali
Urin fesisi ele alindi. Assan Alimin
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yum Boyal Urinler Direktéri Arin
Demir, deneme Uretiminin sird0g§u
ve yakin zamanda hizmete girme-
si beklenen boyali hattinin hem
aliminyum hem de celik boyama
dzelligine sahip oldugunu séyledi:
“Dakikada 120 metre boyama ka-
pasitesiyle Turkiye'nin en hizli hath-
ni kuruyoruz. Piyasada talep edilen
bitin boya cinslerini karsilayabile-
cek boyutta bir tesis olacak. Yine,
Turkiye'de c¢ikisinda gerdirme oni-

PrestijWeb. TV

tesi bulunan ilk hat olacagini séy-
leyebiliriz. Tam otomasyon sistemi
ve son teknoloji ile donatilmig du-
rumda. Tirkiye'de bir ilk olan ‘te-
miz oda’ konseptinde boya odalar
ve boya hazirlama Unitesi var. Ayri-
ca, yuzde 99,7 verimle calisan cok
biyuk bir solvent yakma Gnitemiz
mevcut. Bu Unite sayesinde hem
maliyet avantaji ve verimlilik sag-
layacagiz, hem de cevreye duyarli
Uretim yapabilecegiz. Boyali tesisi-
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mizin TGrkiye'nin en biyuk, en hizli,
en verimli, en cevreci ve tam otfo-

masyonlu tek hatt oldugunu ifade
edebiliriz.”

I¢ satislarin yizde 46'si
yetkili saticilardan

Toplantinin son sunumunu Assan
Alominyum Satis Direktori Goksal
Gungér yapti. Yetkili satici is or-
taklaryla ic pazara ait giincel satig
rakamlarini paylasan Giingér sdyle
konustu: “2013 yilinin ilk 5 ayin-
da gecen yilin ayni dénemine gére
yuzde 70'lik artis sagladik. Bunun
yizde 46'si yetkili saticilanmiz ta-
rafindan gerceklestirildi. Yine ilk 5
aya baktgimizda, tabaka ve lev-
hada yizde 76, izolasyon ve cami
rulosunda ise yizde 100 biuyime

kaydettik.”

Assan Alominyum Yetkili Saticr s
Ortaklarn  Toplantisi, yogun fikir
ahgveriglerinin yasandigi bire bir
gorusmelerle devam etti ve ikinci
gunin finalinde katilimcilara keyif-
li anlar yasatan bir tekne gezisiyle
sona erdi.

yayinda...

www.prestijweb.tv
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ISIL ISLEMLER

Sicak is takim celikleri

Soduk is takim celikleri

Yiiksek hiz celikleri

Yadgda sertlestirme alternatifi
1997'den beri edinilen deneyim

3 adet vakum sertlestirme,
2 adet vakum menevis firini

ISTANBUL ISIL ISLEM A.S.

PLAZMA
NITRURLEME

m Degisik ebatlarda 5 adet firin ile
farkh taleplere hizh yanit
verebilme olanagi

m 2200 kg'lik sarj kapasitesi ile
biiylik parcalarin nitriirlenebilmesi

= 1993’ten beri edindigimiz deneyim

m Siirekli teknolojik yenileme ile
artan kalite taleplerinin karsilanmasi

m Farkli gaz bilesimleri kullanarak
driine 6zgii optimum nitriir ylizeyinin
elde edilebilmesi

m Cok diisiik sicakhklarda islem
yapilarak olgiisel degisiklik ve
bozulma risklerinin en aza indirilmesi

= Islem sonrasinda cok iyi yiizey kalitesi

. Blok No. 4-6 Yenibosna - istanbul
653 54 16(pbx) Faks: (0212) 451 20 43
isilislem@superonline.com

Dogu Sanayi
(0212)

www.istanbulisil.com




uzman gérﬁSﬁ Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

T'!g ']

=

Veysel YAYAN
TOBB Tirkiye Demir ve Demir
Disi Metaller Meclisi Bagkani &

TCUD Genel Sekreteri |
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Yeni Kapasite Yatirnmlari Ile Artan Slab
Uretimi Celik Ithalatini Azaltacak

Yassi yatinmlanina bagl olarak son yillarda artan slab Gretiminin gegen yil 9.7
milyon ton olarak gerceklestigini belirtlen Demir Celik Ureticileri Dernegi (DCUD)
Genel Sekreteri Veysel Yayan, slab Uretimindeki bu artigin, biyik élcide yassi
Urinlerden olusan celik ithalatini azaltmasini beklediklerini aktardi

asst Urin Uretimine  yonelik

son yillarda yapilan yatinmlar

neticesinde, slab Uretiminin,

kriz  etkilerinin  hissedildigi
2009 yili da déhil olmak tzere, kesin-
tisiz bir sekilde arthgini sdyleyen De-
mir Celik Ureticileri Dernegi (DCUD)
Genel Sekreteri Veysel Yayan, slab
retiminin, 2011 yilinda 9.7 milyon
tona ulaghgini dile getirdi. 2011 yi-
linin Mayis ayinda Uretime baglayan
MMK ile isdemir ve Habas'taki ya-
tinmlar géz éninde bulunduruldu-
gunda, slab Gretiminin son iki yilda
oldugu gibi, hizli arhigini sirdirecegi-
ni dngdrdiklerini vurgulayan Yayan,
slab Gretiminde yasanan artigin, bi-
yUk olcide yassi Urunlerden olusan
celik ithalatinda sinirlayici bir rol oy-
nayacagini kaydetti. Bu durumun sek-
térin, Turkiye'nin ddemeler dengesi
aciginin kapatimasina olan katkisini
énemli 8lciide arthrmasina  imkan
saglayacagini aktaran Yayan, “Son
yillarda celik sektérinin, bircok bi-
yUk celik Ureticisi Ulkeye kiyasla daha
yUksek bir performans géstermesin-
de, yeni kapasite kurulmasi ile kapa-
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site genisletme calismalarinin énemli
bir etkisi var. Celik sektérimizde, yeni
kapasite ve Urin yatinmlarinin, éno-
mizdeki dénemde, yapisal, vasifli ve
paslanmaz celikleri de kapsayacak
sekilde hizla devam etmesi bekleni-
yor” dedi.

Tork celik sektérionin, 2011 yilinda
dunyanin en biyik celik Greficileri
arasinda, Uretimini en fazla artiran
sektér oldugunu  vurgulayan  Vey-
sel Yayan, kriz déneminde, pek cok
biyuk celik Greticisi Ulkede, talepte
yizde 40’lara varan Gretim dususle-
ri yasandigini kaydefti. “Turkiye'de,
celik Ureficilerinin alternatif pazarlara
yonelmesi ve sektérin yatinm maliyet-
lerindeki azalmayr degerlendirerek,
yatinmlanm strdirmesi ile kriz rahat
atlahldi” diyen Yayan, kriz déneminde
yahnmlarini sirdiren yeni kapasitele-
rin, 2010 ve 2011 yillarinda Gretime
baglamalarinin, sektérin Gretim per-
formansina olumlu sekilde yansidigini
ifade efti. Béylece, s6z konusu fesisle-
rin katkilanyla elde edilen performans
sayesinde, Turk celik sektérinin yiz-

de 17 gibi yiksek bir biyime orani
yakaladigina  dikkat ceken Yayan,
sunlan ekledi: “Bu basarda kriz dé-
neminde  sUrdirilen  yatirimlarnn,
Turkiye'de Uretimi bulunmayan veya
yetersiz olan Urinlere yonelmesi de
etkili oldu. Son yatinmlarla, agirlikl
bir sekilde ithalat yolu ile kargilanan
urinler, ciddi miktarlarda Torkiye'de
de Uretiimeye baslandi. Bir taraftan
ithal ikamesi saglarken, diger faraftan
da yeni ihrac kalemlerinin ortaya cik-
masina katkida bulunarak, celik sek-
téronin ic ve dis piyasalara sundugu
urinlerin gesitliligi arth.”

Sektor, Bu Yil Dinya
Ortalamasinin Ustiinde
Buyuyecek

Bu durumun gecen yil yurtici tike-
timde gozlenen 3.5 milyon tfon ci-
varindaki artisa  ragmen, ithalatin
gerilemesini, ihracatin artmasini ve
ihracatin ithalath karsilama oraninin,
yizde 141’e yUkselmesini sagladi-
gini belirten Veysel Yayan, sektérin
yeni Urinlere yénelik yatinmlarinin
devam eftigini aktardi. Yayan, “He-
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niz Uretime baglayan tesislerin yil
icinde daha yuksek kapasite kulla-
nim oranlarina ulasacaklarr dikka-
te alindiginda, 2012'de sektérin
dinya ortalamasinin Uzerinde bir
bioyime trendi yakalamasi bekle-
niyor. ithalattaki dosts egiliminin
devam etmesi ve celik ihracatinin
gerek miktar, gerekse deger yénin-
den yukselis egilimini strdirecegi
3ngoéruliyor” diye konustu.

2011'de ham celik Uretiminde yiz-
de 17 oranindaki artisa ragmen,
sektérin temel girdilerinden olan
hurda ithalatindaki arhigin,  yiz-
de 11.8 seviyesinde kaldigina da
deginen Yayan, bu dénemde yerli
hurda tedarikinde saglanan yizde
54'|uk artisin, celik tiketiminin art-
masi ve Ekonomi Bakanhigi’'nin yur-
tici girdi tedariki konusundaki yo-
gun cabalarindan kaynaklandigini
kaydetti. 2011 yiinda Turkiye'nin
ham celik Gretiminin, yizde 17
oraninda artigla, 34.1 milyon ton-
luk rekor seviyeye ulaghgini belir-
ten Yayan, “2011 yilinda, dinya
ham celik Gretimi 1 milyar 526
milyon ton seviyesine yikselirken,
Turkiye'nin toplam dinya Uretimi
icindeki payr yizde 2.2 seviyesinde
gerceklesti” seklinde konustu.

Celik  ihracatinin  yizde 16,
ithalatinin ise yizde 42 civarindaki
énemli bir baliminin gercekles-
tirildigi AB bélgesinde yasanacak
resesyonun, 2012'de celik sekts-
ronG olumsuz yénde etkileyecegini
sdyleyen Yayan, buna karsilik Orta-
dogu Glkelerinde saglanacak kismi
istikrarin, sektérin bslgeye yonelik

ihracatini olumlu yénde etkileme-
sinin beklendigini aktardi. Bu yil,
Uretimin yiozde 10 civarinda arhg-
la 38 milyon ton, ihracatin miktar
yéninden yizde 7 civarinda artigla
20 milyon ton seviyesinin Uzerine
gtkacagini  éngérdiklerini vurgu-
layan Yayan, ihracat gelirinin Ise,
20 milyar dolar civarinda gercek-
lesmesinin beklendigini dile getirdi.
Gecen yil 27 milyon ton seviyesin-
de gerceklesen Turkiye'nin celik
Urinleri tuketiminin ise, 2012'de
29 milyon tonu asacaginin tahmin
edildigini  séyleyen Yayan, “Tirk
celik sektérinin, sdéz konusu he-
deflerine ulasabilmesi ve kapasite
kullanim oranlarini  artirabilmesi
icin, girdi maliyetlerini dUsurecek
ve yurtici girdi tedarikini artiracak
tedbirlerin hizla uygulanmasi gere-
kiyor” degerlendirmesini yapti.

Demir Celik lhracati Gegen

Yil 18.5 Milyon Tona Ulast

2011 yilinda, demir celikten esya
ve boru Urinleri de dé&hil olmak
uzere, Turkiye'nin toplam demir ce-
lik ihracat miktar acisindan yizde
5.3 oraninda arthgini belirten Vey-
sel Yayan, bu artigla ihracatin 17.6
milyon tondan, 18.5 milyon tona
yUkseldigini kaydetti. Deger acisin-
dan ise, fiyatlarin artmasinin da et-
kisiyle, yizde 25.2 oraninda arhg-
la, 13.29 milyar dolardan, 16.63
milyar dolara c¢ikhigini vurgulayan
Yayan, ihracatta deger yéninden
saglanan performansin tatmin edi-
ci oldugunu dile getirdi. Miktar
yéninden elde edilen biyimenin,
Ortadogu, Kérfez tlkeleri ve Kuzey
Afrika  Ulkelerindeki  belirsizlikler

nedeniyle, beklentilerin gerisinde
kaldigini séyleyen Yayan, gegen yil
Turkiye'nin demir celik Orinlerinde
en buytk ihra¢ pazan konumun-
da bulunan Ortadogu bélgesine
yénelik celik Oronleri ihracatinin,
yUzde 12.7 oraninda disisle, 7.08
milyon tona geriledigini aktard.
2010 yilinda Turkiye'nin en bo-
yUk ikinci ihrag pazari konumunda
bulunan Kuzey Afrika’ya yénelik
ihracatin ise, yizde 31 oraninda
dustsle, 1.83 milyon tona gerile-
digine dikkat ceken Yayan, sunlan
ekledi: “2011 yilinda Ortadogu
ve Kérfez Ulkeleri ile Kuzey Afrika
bélgesine yénelik ihracatimiz dis-
t0. Bu durumda yasanan sosyal ve
politik istikrarsizliklarin, bélge l-
kelerindeki tiketimi azaltmas: etkili
oldu. 2011 yilinda, séz konusu iki
bélgeye yonelik demir celik Grinle-
ri ihracatinin degeri 7 milyar dolar
seviyesinde gerceklesirken, ihracat-
ta 1.4 milyar dolar civarinda kayip
yasandr.”

Sektoérde Yeni Urin Yatrim-
lari Suriyor

Celik sektérinde yeni Urinlere
yénelik yatirnmlarin devam ettigini
vurgulayan Veysel Yayan, “Heniz
Uretime baglayan tesislerin yil igin-
de daha yiksek kapasite kullanim
oranlarina ulasacagr dikkate alin-
diginda, 2012'de sektérin dinya
ortalamasinin  Uzerinde bir buyu-
me trendi yakalamasi bekleniyor,
ithalattaki disis egiliminin devam
etmesi ve celik ihracatinin gerek
miktar, gerekse deger yéninden
yUkselis egilimini siurdirecegi o6n-
goériluyor” dedi.

www.metaldunyasi.com:r

Metal Diinyasi * Say1 243 « Sayfa 54

N Y e
- e

gindent =



Kuruldugumuz
glnden bu yana

her sey tam da
olmasi gerektigi gibi.

4
§ (;_ -9> o\r
& o -
« X ul
- <l E
D)/ 0’, é'éx o

-ro Q'P 0‘:‘
€ syyah £ geen

30 TAMCELIK



rO p O rtaJ Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

NNSA

ISIL ISLEM SAN. ve TiC. LTD. $Ti.

ISIL ISLEM TEKNOLOJISINDE
OTOMASYON SISTEM
INSA ISIL ISLEMDE

Bu sayimizda 1s1l islem sektoriinde uzun siire hizmet vermis, 6zellikle
indiiksiyon 1s1l islem konusunda uzmanlagmis Insa Isil Islem Genel
Midiiri Koray Yavuz bey ile sektori inceledik.

Sayin Koray YAVUZ Bey
bize kendinizden bahseder
misiniz?

Koray Yavuz, 1973 Ankara do-
gumluyum. Tahsil hayatimi Caga-
loglu Anadolu Lisesi ve Istanbul
Universitesi Metalurji Mihendisligi
béliminde tamamladim. Sahsen
Metalurji Mihendisleri Odasi Gyesi
olmam yaninda, firmamizi da Gye
oldugu Istanbul Sanayi Odasi, Is-
tanbul Ticaret Odasi, Metal Isil is-
lemcileri Sanayicileri Dernegi gibi
kuruluslarda temsil etmekteyim. Su
anda istanbul Sanayi Odasinda

Koray YAVUZ - Tolga YAVUZ
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Komite Baskan yardimeisi ve istan-
bul OSB Gelistirme lhtisas Kurulu
Uyesi olarak gérev yapmaktayim.

Firmanizin kurulusu hak-
kinda bilgi alabilir miyiz?
1979 yilinda Tirk sanayisinde bir
ilk olan 1 adet yiksek frekans En-
duksiyonla sertlestirme tezgahi ile
kurulan INSA, hemen 1 adet orta
frekans Endiksiyonla sertlestirme
tezgahini  da binyesine ekleyip
bu sekilde faaliyetine devam et-
migtir. 1995 yilindaki kurucumuz
ve babamiz Faik YAVUZ’ un vefah
ile her zaman isin icinde faal bu-
lunan abim ve ben aile sirketimizi
bu ginky durumuna getirmek icin
yonetimi ele aldik.

insa 1sil islem “de ikinci
kusak olarak neler yapi-
yorsunuz?

En buyik hedefimiz; musteri odakls,
sistematik gelisime yatkin yatinm-
larla gicli bir sistemi, gelecegin
teknolojisinin  yénetimine uygun
egitilmis 3.kusaga teslim etmektir.
Bunun icin her ne kadar *" Alet is-

Koray YAVUZ
INSA Isil Islem Genel Midiri

’

ler, el dvinir " atasézini dikkate
alarak gerek imalatta gerek se ka-
lite kontrolde en son teknoloji ci-
hazlan tercih etsek te, calisan bilgi
ve fecribesine yénelik calismalara
her zaman cok biyik &nem veriyo-
ruz. Bu nedenle ticari isil islemciler
arasinda, Universite mezunu orani
en yiksek firmayiz. Girig Kontrol-
den Uretime; muhaseben pazarla-
maya kadar tim kademelerde et-
kisini gésteren bu yapinin en biyik
geri dénusini surekli yaptigimiz
Mausteri  Memnuniyeti  Anketlerin-
den memnuniyetle almaktayiz.

Eski yerinize gore bu tesisi-
niz daha iyi. Yapthginiz yah-
rimlar hakkinda bilgi verir
misiniz? Daha ne gibi yah-
rimlar disiniyorsunuz?

2004  senesinde  tasindigimiz
3.000 m2 alana sahip tesisimizde
su anda 11 Adet endiksiyonla sert-
lestirme tezgdhimizin  bulundugu
departmanimizda otomasyon ve
robotlarla Turkiye” de parca bazin-
da en ¢ok is yapan firmayiz. Bunun
yani sira yeni yatirimini yaptgimiz




" konting 1slah hattimizda, hic el
degmeden hatta ayni anda Uri-
ne karartma iglemini bile sistem
disina  ¢ikartmadan  tamamen
bilgisayar kontrolli olarak yapa-
bilen firn sayesinde musterileri-
mize butik bir hizmet vermekteyiz.

Gegctigimiz yil yapmig oldugu-
muz kalite ve 1slah hath yatirmi
1.000.000,00 Euroyu bulmus-
tur. 2012 yilinda bu yatirmi yap-
mamizin ana sebebi, Avrupa ve
Amerika piyasalarindaki  olum-
suzluklara ragmen Tirk ekono-
misine ve sanayisine duydugu-
muz givendir. Mdisterilerimizin
her gegen gin hem sayisi hem
de hacmi artmaktadir, eger bu
gelismeye paralel kendimizi ge-
listirmezsek, bize givenen mis-
terimize borcumuzu ddeyemeye-
cegimizi disindigumizden bu
yatirimlara  durmaksizin - devam
edecegiz.

Yapmis oldugunuz yati-
rimla hizmetinizde ne gibi
bir katma deger olustu?

Bildiginiz gibi 1sil islem denince
akla bircok degisik yéntem gel-
mektedir. Celiklerin 1sil islemle-
rinde yapilis sekline gére ayrilan bu
yéntemlerin en basinda termal
dénisim ve kimyasal dénisimle

‘ ‘Gegigimiz yil yapmis
oldugumuz kalite ve islah
hatt yatirnimi 1.000.000,00
Euroyu bulmustur. 2012
yilinda bu yatinmi yapma-
mizin ana sebebi, Avrupa

ve Amerika piyasalarindaki
plumsuzluklara ragmen Tork
ekonomisine ve sanayisine

duydugumuz givendir.
%)

yapilan 1sil islemler gelmektedir.
INSA olarak yaphgimiz her ik
uygulamada Termal yéntemler-
le yapilan 1sil igslemlerdendir. Bu
nedenle birbirini tamamlayan ve
dzellikle otomotiv misterilerimi-

=?-

zin her iki yénteme de cok sik
ihtiyac duymalan nedeniyle fir-
mamiza katma deger olusturan
bu yatirrm ayni zamanda misteri
memnuniyetini arthirarak bize gi-
vence vermektedir.

Musterilerinizin sizi sec-
mesindeki sebep nedir?
CNC taglama tezgdhimizi da ka-
tarsak, musteri tarafindan teslim
edilen bir parca; 1slah, kumlama,
endiksiyonla yizey sertlestirme,
menevis ve taslama operasyonla-
rinin hepsini ayni adreste olmasi
givencesi ile tek firmayla muha-
tap olmanin vermis oldugu hem
zaman, hem maliyet karliligindan
faydalanabilmektedir. Musterile-
rimize verdigimiz Lojistik destegi
de katarsak musterilerimiz, fir-
mamizi kendi binyesinde ve ta-
mamen onlarin kalite sistemiyle
paralel hissetmektedir. Yaptigimiz
piyasa arastirmalari sonuclarina
gére musterilerimizin  tedarikgi
segiminde en buytk kriteri kalite
givence ve bu kalitenin surekli
tekrarlana bilirligidir. Bizim
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ekip olarak en énem verdigimiz
konu kalitedir. Diger konular za-
ten toplam kaliteyi olusturan un-

surlardir ve kendi kendine kalite
sistemi binyesinde olusturulmus
prosedirler esliginde gider. Isil
islem sonrasi yénetimden bagim-
siz olarak calisan kalite kontrol
laboratuvar, ayrintili raporunu
ve sahit numunesini misteriye
sunar, kendisine ayirdigr sahit
numuneleri ise istisnasiz numu-
ne arsivinde muhafaza eder. Ba-
§imsiz sistem, ne zaman ihtiyag
olursa olsun rapor numaras: ile
Ustinden seneler gecmesine rag-
men sahit numunenin cikarilmasi
ve tekrar degerlendirilmesi kabi-
liyetine sahiptir.
Kalite Kontrol Laboratuvarimiz,
konusunda Ulkemizdeki en ileri
teknoloji ile donatilmig cihazla-
ra sahip olup herkesin hizmetine
aciktir.

isil
yapilma evresinden bahse-
debilir misiniz?

Endiksiyonla islemin

Enduksiyonla 1sil islem  bildiginiz
gibi termal bir yéntemdir, bu ne-
denle takibi ve kontroli cok daha
zordur. Urin bizim aracimiz tara-
findan da alinsa da musteri tara-
findan da getirilse de, firmaya gi-
rer girmez ilk yapilan islem, INSA
bunyesindeki gecirecegi zamani ve
islemleri tamiml hale getiren Urin
Tantim Karti olusturulur. Parcanin
kimyasal analizi, geometrik sekli,
istenilen sertlik ve sertlik derinligi-
ne uygun ise Giris kontrol sorum-
lusu tarafindan Catlak kontroline
alinir, varsa riskler ve olusabilecek
olumsuzluklar konusunda Uygun
Olmayan Uriin formu mUsteri ona-
yina sunulur. Bu sekilde programa
alinan Urin, sirasi geldiginde Fre-
kans, Gig, Boyut olarak en uygun
tezgéhta isleme alindiktan sonra
menevis operasyonuna gider. Bu-

rada gerilimi giderilmis ve istenilen
sertlige ulagsmis Urin, cikis kontrol
amaciyla Kalite Kontrol sorumlusu
tarafindan sertlik, catlok ve diger
gorsel kontrollere tabii tutulur.
Kalite Kontrol onayi
olusturulan rapor ile sevk alanina
veya eger isteniyorsa taslama bé-
[tmine génderilir.

sonrasinda

Endiksiyonla isil islemin
disinda baska isil islem
yatirnminiz var m?

Evet, daha énce de belirttigim gibi
1 sene &nce islah yéntemi ile isil
islem yéntemi konusunda yatinm
yaptik. Saatte 500 kg kapasiteye
sahip atmosfer kontrolli tamamen
bilgisayar ile midahale edilen, el
degmeden 1sil islem yapan bir te-
sis yatinmi yaptik. Bu sistemin en
dnemli farkhhgi, kullanilmis oto-
masyon sistemi ile tim proses
adimlarinin 2 ayn sistemde kont-
rol edilmesidir ve kayit altina alin-
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asamasinda
muisteri onayr alinmis bir parca-
nin recetesi her operasyonda ca-
ginlip, isleme alinabilmektedir.
Bu tir bir calisma, her zaman ilk
dnceligimiz olan kalitenin tekrar-
lana bilirligi maddesini destekle-
mektedir.

masidir.  Numune

Mdsterileriniz sizden sl
islem talep ederken belirt-
mesi gerekenler nelerdir?
Bu sorunun cevabi, bizi en cok
zorlayan ve bazen
bizden
le uzaklasmasina neden olan
maddeleri iceriyor maalesef.
Almis oldugumuz otomotiv ter-
biyesi ile musterilerimizden mal-
zeme raporu, isil islem ile ilgili

mUsterimi-

zin birokrasi  nedeniy-

teknik resim istemekteyiz. Parca
Uzerinde bulunan capak, talas,
keskin kése gibi isil islem esna-
sinda deformasyon ve hasara
sebep olacak hatalarr mutlaka
yazili olarak bildirip, onay yazi-
si talep etmekteyiz. Daha dénce
bu tarzda uygulamalara maruz
kalmayan firmalardan bu konu-
da olumsuz yénde elestiri alabil-
mekteyiz. Ama zamanla konunun
hassasiyetini géren ve yasayan,
ilk etapta itiraz eden ve sikayefci
olan musterilerimiz yazismalarin
dnemine ve bilincine cok kisa za-
manda varip, bize calismalarin
devami konusunda destek ver-
mektedir.

Firmanizin sektoérdeki yerini
nasil degerlendiriyorsunuz?
Sektérde en biyik hedefimiz, ko-
numuzda énci olmak ve liderligi-
mizi kaybetmemektir. Bu nedenle,
ekonomik sartlar nasil olursa olsun
teknolojiye yatirm, arge ve kaliteli
is guci konusunda calismalarmiza
her zaman agirlk vermeye devam
ediyoruz. Ne zaman yavaslarsak
bizi takip eden rakiplerimizin bize
teknolojik olarak yaklagsmaya bas-
layabilecegi bilincini hicbir zaman
kaybetmemeye gosteriyor,
onlara calismalarimizla érmek olu-
yoruz. Biliyoruz ki, bizi bu kadar
gevik tutan bizimle rekabet etmeye
cahsan firmalardir.

ozen

Bir MiISAD Uyesi olarak size
dernek neler sagladi. Bun-
dan sonra dernek olarak

neler yapmak istiyorsunuz?
Firmamizin en énemli 6zelliklerin-
den biri, sektérdeki firmalarla kur-
mus oldugu dostluk ve isbirligidir.
Ayni sektérde olup, degisik is kol-
larinda cahlisan 1sil islemcilerle her
zaman paralel ¢alismalarimiz de-
vam etmektedir. MiSAD, bu duru-
sumuzu sektérdeki diger firmalara
tanitmada bize yardimcr oldu. Ku-
rulan dostluklar ve birlikteliklerle
sektéromizi, tom Tork sanayiine
ve hatta yurtdisindaki firmalara
artik daha rahat tanitabiliyoruz.
2012 yiinda yapmig oldugumuz
Almanya gezisinde, Almanya’da-

ki 1sil islemcilerle tanmisip onlarin
yaptiklar isleri, kullandiklar tek-
nolojiyi inceleme firsati bulduk. Bu

gezideki en énemli kazanim ise ra-
kiplerimizle kurdugumuz ve pekis-
tirdigimiz dostluklar oldu. Su anda
Yénetim Kurulu Gyesi olmama rag-
men buyik fedakarliklarla calisan
ve tUm Uyelere acik toplanti yapan
dostlarimiza, destek amaciyla he-
men hemen her toplantiya katilma-
ya cahsmaktayim. Yapilan toplan-
tilarda, gelecegimize yén verecek
cahsmalari ve sorunlarimizin ¢ézi-
m{ igin yapilmasi gerekenleri tarti-
siyor ve yeni adimlar atiyoruz.

Son olarak séylemek iste-

dikleriniz bir seyler var mi?
" Her yeni endustri eseri, muhitine
refah ve medeniyet ve bitin mem-
lekete mutluluk ve kuvvet vermek-
tedir...”” s6zUnin kulaklarimizdan,
" iki gunU birbirine esit olan za-

7

s6z0nin kalbimizden

rardadir...
eksik olmadigi bir is hayati diler,
sizlere bizim sektérimize vermis
oldugunuz destekten dolayi icten
tesekkirlerimi sunarim.
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Aluminyum

Ekstruzyon

Kalibinda Hasar Analizi

Failure Analysis of an Aluminium Extrusion Die

Sinan YILDIZ, Mustafa KOPAR, Hasan CEP
Alper Isil Islem Sanayi ve Ticaret A. S.

kstrizyon, malzemenin bir kuvvet tatbiki ile bir
kalip icerisinden gegirilerek boyu kesitine gére
biyuk olan yari Grinlerin elde edilmesi islemi-
dir. Ekstrizyon yontemiyle profil, boru, cubuk,
lama vb. malzemeler Gretilebilir. Aliminyum ekstrizyon
kalibi zor kosullar altinda calisan gok yénlo geometrik
bir sistemdir. Metal ancak ideal (7-8 ton/cm?) basing-
lar ve 460-480°C sicakliklar altinda kalip iginden zorla
akar. YUksek basing ve sicaklik altinda calisan ekstriz-
yon kalplari sicak aginma, ¢dkme, kinlma, termal yo-
rulma gibi nedenlerden dolayi sik sik zarar gérmektedir.

Abstract

xtrusion is a process in which the material is forced
to pass through a die in order to obtain semi pro-
dudts those have greater length than cross section.
Profile, tube, bar, etc. can be produced by extrusi-
on method. Aluminum extrusion die is a multi-dimensional
geometric system that works under challenging conditions.
Metal flows through the die under ideal (7-8 tons/cm?)
pressures and (460-480 °C) temperatures. Failures such as
hot corrosion, collapse, fracture and thermal fatigue frequ-

Tonaijli Gretimlerde kalip kinlmasa da, aginmasindan
dolayi, cekilen profilin birim metre basina disen gra-
majin artmasiyla kalip kullanim digi kalir. Aliminyum
ekstrizyon kaliplar, ekstrizyon fabrikalarinda sarf mal-
zemeleridir.

Bu calismada, aliminyum ekstrizyon igsleminde normal
édmrini tamamlayamadan  kirlarak hasara ugrayan
DIN 1.2344 (AISI H13) sicak is takim celiginden imal
edilmis kalibin hasar analizi; celik kalitesi ve 1sil islem
acisindan incelenmigtir.

ently damages the die. The dies will not be broken at fonna-
ge of production but due to wear and profile meter per unit
weight increases, the die remains unavailable. Aluminum
extrusion dies, are consumables at extrusion plants.

In this study, a premature failed aluminum extrusion die,
which is made of DIN 1.2344 (AISI H13) hot work tool ste-
el, is investigated (failure analysis) in terms of steel quality
and heat treatment.

Giris
Hafifliginden ve
dzelliklerinden

iyi mekanik
dolayr birgok
aliminyum alagimi Grinonin

dokim, haddeleme ve sicak
ekstrizyon ile elde edilme-
si halen 6nem tasimaktadir.

Aliminyum alagimlarinin sicak
ekstrizyonu ev esyalarinda,
insaatlarda, ucak sanayinde,
otomotiv ve elektronik endist-
risinde kullanilan baslica pro-
fil sekillerinin bircok cesidinin
Uretimine olanak saglar. Eks-
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tride edilen parcanin ¢ikhig
kaliptaki bosluk (profil gecis
yizeyleri) ekstride edilen pro-
file istenilen sekli ve boyutlari
verir. Siklikla kullanilan kalip
celigi 1.2344 sicak is takim
celigidir. Profil gecis yizeyi-
nin kalitesinin yaninda asinma
sartlari Uronin yizey kalitesi-
ni belirler. Yani, kalibin émri
ekstride edilen parganin yizey
gérinimi ve kesit boyutlarinin
toleranslarinin kabul edilebilir-
ligi ile belirlenir [1].

Sekil 1. Ekstrizyonun ekonomikligi buyik

oranda kalibin performansina baglidir [2].




Eger kalip erken hasar goérirse
nedenlerinin  aciga
st ve tekrarinin &nlenmesi cok
dnemlidir. Bazi erken hasar 6r-
nekleri asagida listelenmistir [2].

gikartilma-

* Yanls malzeme secimi

e Hatali tasarim

e Celik hatalan

* Yanhs kalip imalat yéntemi
* Yanhs 1sil islem

* Yanhs kullanim (servis)

Sicak aliminyum ekstrizyon ka-
liplari yuksek mekanik, termal,
kimyasal tribolojik yuklere
maruz kalirlar. Sicak ekstrizyon
450-4900C biyet sicakhginda
ve ekstride parcanin 5-50 m/
dak.’lik ¢ikis hizlarinda gercek-
lestirilir. Kaliplarin gecis yiUzey-
lerindeki temas basinclan 50
MPa degerine ve sicakliklar da
bslgesel olarak 6000C’ye kadar
cikar ¢cunki ekstrizyon esnasin-
da kalip yizeyi ve ekstride par-

ve

ca arasindaki sirtinmelerden ve
biyetin hacimsel sikismasindan
6tirt biyuk miktarda 1s1 aciga
cikar [2].
Aluminyumun sicak ekstrizyo-
nunda kullanilacak olan kalipla-
rin abrazyona, adezyona ve me-
kanik yorulmaya karsi iyi direng
godstermeleri gerekir. Ayrica sicak
aliminyuma kargi da kimyasal
kararliliklar olmalidir. Daha iyi
asinma direnci ve kullanim &m-
ronin uzatlmas: kalip yizeyinin
ivilestirilmesi ile saglanabilir; bu
da genellikle gaz, iyon veya tuz
banyosu nitrasyonu ile gercek-
lestirilir [3].

Bu makalede calisma esnasinda
hasara ugrayarak ikiye bélinmis
bir aliminyum ekstrizyon kalibi-
nin hasara ugrama sebebi belir-
lenmeye calisilmistir. Bu amacla
hasarli kalip optik mikroskop ve
taramal  elektron  mikroskobu

Yazinin devam sayfa 72°de —3»

kullanilarak metalografik olarak
incelenmis ve sertlik analizleri
yaptlmistir.

2.Deneysel Calismalar
2.1.Makro ve Mikro Yapisal
inceleme

Aliminyum ekstrizyon isleminde
dmrini tamamlayama-
dan kirilarak hasara ugrayan DIN
1.2344 (AISI H13) sicak is takim
celiginden imal edilmis kalibin
makro goérintist asagidaki gibi-
dir (Sekil 2). Bu kalip ekstrizyon
esnasinda hasara ugrayip ikiye
ayrilmigtir.

normal

Hasara ugramis parcadan termo-
mekanik islem yénine dik kesitten
alinan numunenin mikroyapisinda
(Sekil 3) daglama olmaksizin ya-
pilan incelemede celigin imal su-
recinden kalan dékim bosluklar
ve/veya kalintilara rastlaniimistir.

Hasara ugramis parcadan termo-
mekanik islem yénine dik kesitten
alinan
(Sekil 4) temperlenmis martenzi-

numunenin mikroy0p|5|

B

Sekil 3:Hasara ugramig pargadan fermo
mekanik Islem yénine dik kesitten alinan
numunede dékim bogluklarina ve/veya
kalintilara rastlanilmigtir.
(Daglama: Yok Buyitme: 100X)

‘Hasara ugramis pargadan termo mekanik
Islem y&nune dik kesitten alinan numunede

gérilen mikroyapisi
(Daglama: %4, Nital Biydtme: 500X)

tik ana matris icinde cézinerek
kicilmis primer karbirler ve ok
ince dagilmis sekonder karbirler-
den ibarettir. Tane boyutu ASTM
E-112'ye gdre n:4-5 civarindadir.

2.2. Sertlik Ol¢umleri
Hasara ugramis pargcadan alinan
makro sertlik degerleri ise 49-50
HRC olarak &lcilmustir. Mikro-
sertlik dlcimleri Future Tech mar-
ka FM 300E cihazi yardimiyla 300
gr yUk altinda 15 saniye siresince
uygulanarak HV cinsinden elde
edilmistir. Hasara ugramis parga-
dan alinan numunelerde yapilan
mikrosertlik dlcimleri, 470- 550
HV arasinda degisim géstermek-
tedir. Hasara ugramis parcanin
yUzeyinden cekirdege dogru ya-
pilan mikrosertlik &lcimleri Sekil
5'de gérilen 1'den 8’e kadar
noktalardan &lcilmistir ve Tablo
2'de sertlik ve derinlik degerleri
verilmistir. Nitrasyon sertlik de-
rinligi 0.15mm olup yuzey sertligi
765 HV'dir (Sekil 5).

Sekil 5:Hasara ugramis pargadan termo
mekanik Islem yénine dik kesitten alinan
numunede nifrasyon tabakasi, asin doymus kati
eriyik bélgesi ve mikrosertlik izleri gérilmektedir.
(Dagloma: %4 Nital, Biyitme: 100X)
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teknik yazi

sini vermektedir. Ozellikle tuz banyo-
larinda 1sitici elemanlarina (elektrod)

Tablo 2. Sekil 5'de ki Sertlik izlerinin Sonuglan Tablo 4. Sekil 6b'de ki EDS Analiz Sonuglan

Sira No | Sertlik HV | Derinlik(mm) Elt. Line Infensity (c/s) | Conc.
: s 0,00 0000 5% yakin bélgelerde yiksek sicakliklarin
] 715 (6189 0.0 S ‘o 1539 0,878 % kalibin yizeyini agin 1stmasindan do-
2 625 (56 RS o1 S @ 18,47 0870wt % layr da bu tarz hatalar olugsmaktadir.
’ 620 (56 TR0 0% v Ko 31,00 1504wt % Nitrasyon bdlgesinin altindaki bu be-
2 zzz EZT ::g ZZ fo Ko 1076,91 96,748 vt % yaz bandimsi b(.'j|.ged.<.e tek :FOZ'I bir asin
. 520 (92 750 o Wi % Toral | 100,000 doymus kat eriyik bolgesinde karbo-
nun yani sira diger alagim element-
’ e s Tablo 3. Hasara Ugrayan Parganin Merkezinden 1+ 1., 15stferindlen parcalanarak kat

8 580 (54 HRC) 1,48 Alinan EDS Analiz Sonucu

o T T e eriyige girmesi ile tek faz gibi davran-
2.3.SEM EDS Sonuglar ; o 500 oo maktadir. Ayni zamanda &stenitleme
Mikroyapida gorilen farkh yo- . p 1,539 0'878 Wt/ esnasinda oksitleyici ortama maruz
zey zonlar (Sekil 5) SEM-EDS ile S @ 18:47 0:870W,_% kaldigi  dosontlmektedir.  Ozellikle
analiz edilmistir. Yozeyden iceriye [~ | 310 S yuksek sicakliklarda oksidasyonlarda
dogru analiz sonuclar asagdida P p 107691 96,746 w1 % dekarbirizasyon derinligi yiksek ola-
Tablo 3-5 de verilmistir. Wi % Toral | 100,000 bilmektedir. Ancak alasim elementle-
R . rinin yer alan tirinde yapida oldugu
2.4.Kimyasal Analiz dusinilmektedir. Mikro sertlikler ile

Sekil 6. Hasara ugrayan pargada a)Yizeyden
20um icerde ve b)Yuzeyden 250um icerde
yapilmig SEM-EDS sonuglari.

a)Yizeyden 20um icerde

b)Yuzeyden 250um icerde

Tablo 3. Sekil 6a'da ki EDS analiz sonuglan.

Elt. Line Intensity (c/s) Conc.

N Ka 0,87 0,633 wt. %

Si Ka 18,25 0,948 wt. %

Cr Ka 106,14 4,831 wt. %

Fe Ka 1135,27 93,588 wt. %
Wt. % Total 100,000
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Hasara ugramis kaliptan alinan nu-
munede  gerceklestirilen  kimyasal
analiz (spekiral) degerleri, celik serti-
fika degerleri ile uygunluk géstermek-
tedir (Tablo 6).

Tablo 6. Hasarli Malzemenin ve
Sarjin Analiz Degerleri.

C |Si [Mn| P S Cr |Mo| V
Sertifika 0.37 1,04 0,37 {0,014 [0,0009| 503 | 1,28 | 093

Kalip 0.41 (0,93 10,40 |0,0150,0068( 527 | 123 | 0,90

3.Sonuclar ve Degerlendirme
Hasara ugramis parcada fermo-me-
kanik igslem yénine paralel ve dik
kesitlerden alinan numunelerin mikro
yapisinda ciplak gézle de gérilebilen
ve cok da yogun olmayan makro dé-
kim bosluklari ile birlikte kalintilara
rastlanilmighr (Sekil 3). Termomekanik
Islem yénine dik kesitten alinan nu-
munede gérilen mikro yapi temper-
lenmis martenzitik ana matris icinde
cozinerek kiicilmis primer karbirler
ve cok ince dagilmig sekonder karbir-
lerden ibarettir. Yapidaki tane boyutu
ASTM E 112'ye gére n=8"den kiguk
olup, yuzeyin hemen altinda yaklagik
n:3-4, merkezde ise n:4-5 arasinda
bir degisim gostermektedir (Sekil 4).
ASTM tane boyutu degeri “n”in disik
olmasi yiksek sicaklikta &stenitleme
yapilmig olabilecegi veya orijinal mal-
zemeden kaynaklanabilecegi ihtimali-
ni vermektedir. Ancak beyaz bandimsi
agin doymus yapidaki yiksek sertlik-
ler; malzemenin yiksek &stenitleme
sicakliginda 1sil islem goérdugo kani-

makro sertlikler arasinda farkli de-
Jerler dlcilmistir bu durum muhte-
melen 1sil islem veya orijinal malze-
meden kaynaklanmaktadir. Nitrasyon
derinligi 0.15mm yizey serligi ise
765HV"dir. Spekiral analiz degerleri,
celik sertifikasi degerleri ile uygunluk
gostermektedir.

4.Genel Sonuclar

1.2344 sicak is takim celiginden imal
edilen ekstrizyon kalibinin kullanim
esnasinda kinlarak hasara ugrama-
sina sirasiyla asagidaki maddelerin
sebep oldugu dusinilmektedir:

1. Yiksek sicaklikia &stenitleme ile
asin tane biyimesi sonucu olusan
gerilmeler ile dekarbirizasyon
bélgesindeki agin doymus kati
eriyikteki gerilmelerin birlegsmesi
ile meydana gelen gevrek yapu.

2. Kalip malzemesinde doékim-
den kaynaklanan makro bosgluk-
lar ve kalintilar gibi hacimsel di-
zensizliklerin mevcudiyeti.

Kaynaklar

1. G. KUGLER et al. “Wear Beahaviour
Of Nitrided Microstructures of AISIH13
Dies For Hot Extrusion Of Aluminium?”,
Metabk 45 (1) 21-29 (2006)

2. Wilfried Kortmann “Extrusion Too-
ling Failures Causes and Prevention”
Schmidt Clemens GmbH Co., Edels-
tahlwerk Kaiserau, D-51779 Lindlar

3. Pradip K. Saha “Aluminum Extrusion
Technology” ASM International (2000)
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UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik Griinlerine yeni ve ¢cok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarini karsilamak i¢in tiretilen bu yeni ¢oéziimlerin icerigi:

MTS TestSuite™ TW Yazilimi
MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢in aksesuarlar

MEGA Danmigsmanlik ile bugiin iletisime gec¢in ve yeni MTS Criterion Sistemlerinin
arastirma, gelistirme ve {iretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil
gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUMLERI




Hasar Analizi

Damage Analysis

YUk. MGh. Koray Arslan, Yok. MGh. Aydin Selte Mih.,
Sakine Ulker, Berth ASSAB Celik ve Isil Islem A.S
Berth Nilsson, Uddeholms AB

Ozet

UDDEHOIM laboratuvarlarinda  incelenmistir.
Uddeholm Impax Supreme malzeme grubun-
dan imal edilen kalip kisa calisma periyodunun akabinde

u hasar analizi calismasinda Turkiye'den A fir-
masina ait bir saft ASSAB Celik ve lsil islem ve

Abstract

n this failure analysis, shaft of Turkish company cal-
led A was investigated in the laboratories of ASSAB
Celik ve Isil islem and Uddeholm. This of shaft had
been sent for investigation after a short period of time
according to fatigue fracture failure. First step of failure

Giris parcalarin
Hasar, herhangi bir olayin yol ac-
Uretilmis bir
parcanin kullanim ortaminda kirila-
rak, catlayarak, koparak devre disi
kalmasi veya deforme olmasi veya
asinmasi nedeni ile yiklenen islevi
gérememesi malzemenin hasarlan-

tig1 zarara denir [1].

masi olarak adlandinlir. Bir malze-
menin neden hasara ugradigimin in-

celenmesi asamasina hasar analizi
denilmektedir [2].

Hatanin  nedeninin  bulunmasi ve
cézimlenmesi, ileride yapilacak ta-
sanimlarin daha az hata icermesine,
daha uzun sire hizmet verebilecek

tasarimlanmasina
parcalarin calisma kosullarinin iyi-
lestirilmesine imkan verecektir [3].

yorulma kinlmasi nedeniyle laboratuavara génderilmistir.
Gozle inceleme yapilmis, malzeme kompozisyonu tayin
edilmis, sertlik 8lctimis ve 1sik mikroskop (OM) ve tara-
mali elekiron mikroskobu (SEM) ile mikroyapi incelemeleri
yapilarak hasara yol acabilecek nedenler irdelenmistir.

analysis was taken into account by visual inspection, then
material chemical composition was confirmed, hardness
was measured. The microstructe investigations were held
by optical microscopy (OM) and scanning electron mic-
roscopy (SEM). The failure mechanism was concluded.

Hasar analizinin  sebebi hasara
sebep olan mekanizmayi belirleyip
teknolojik hatayr bulmaktir. Bu

ve

«Fonksiyon
Emniyet
«Ekonomi
«GHrinidm

sTasanm

sMalzeme Secimi

sUretim Yontemi
«Talash Imalat
Montaj

+Servis Performansi

Sekil 1. Hasar analizi kademeleri [irfan Ay, Balikesir Universitesi Hasar Analizi Ders Notlar)
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baglamda hasar analizi Sekil 1'de
gosterilen kademeler géz 6ninde
bulundurularak gerceklestirilir [4].

inceleme amacl génderilen safta
ait gérinti Sekil 2'de verilmektedir.

Sekil 3. Kirilma sonrasindaki hasar
ylzeyi goérintisi
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Sekil 3. i§len7e izleri 1,7x

incemele

Kirilan milin kirik bélgesinin mak-
ro olarak muayenesi esnasinda
kopan parca ile ana parcanin
baglanti noktasinda yogun yivler/

izler gézlenmis olup kisa zaman
periyodunda kinlma oldugundan
bu izlerin isleme esnasinda olus-
tugu kuvvetle muhtemeldir. isleme
Sekil 4'de gorilebilecegi
Uzere stereo mikroskop yardimiyla

izleri
da tespit edilmistir.

Deneysel Calisma ve irdeleme
Kimyasal Analiz

Tablo 1. Malzeme kimyasal analizi (%,agirik)

incelenen milin kimyasal kompozis-
yonun Uddeholm Impax Supreme

ile &rtustigu gérilmustior.

Sertlik

Sertlik 292 HB olarak &lctimis olup
bu sertlik degeri Impax Supreme
malzemenin gecerli teslim sertligidir.

Mikroyapi Temizligi

Temizlik ASTM E45/97 (metot: A,
Plaka: I-r) standardina gére &lgul-
mustor. Bu 8lcimin sonuclar asagi-
daki tabloda gésterilmistir.

Parlatilabilirlik

Parlatilabilirlik, Uddeholm Internal

: (ic) Skalasi refarans alinarak &lcil-

C Si Mn P e .

o = — o mustor. Bu skalada 1 en iyi, 5 en
' ' - ' kotodur. Kaliba ait  parlatlabilirlik
s Cr Ni Mo testinin sonucu 1 ve 2 olarak elde
0.003 199 1.02 0.19 edilmistir

ASTM E45/97 method: A Plate: I-r

A (Solfit Tipi) B (Alimina Tipi) C (Silikat Tipi) D (Kiresel OksitTipi)
Tlnce) | HAgY | Tince) | HAGY | Tince) |H (AgY Tince) | H (Agn)

15 1.0 1.0 0.5 0 0 1.0 0.5
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. Mikroyapi

Mikroyapi incelemesi

Mil den alinan numunenin optik mikroskop incele-
mesi yapilmig, mikroyapi fotograflar Sekil 5'de gés-
terilmistir. incelenen mikroyapi, temperlenmis mar-
tenzit ve beynitten mutesekkil olup ve bu malzeme
icin referans mikroyapilara kiyasla gecerlilik dizeyi-
nin Uzerinde ve iyi bir gérinime sahip kabul kriterleri
icindedir.

Hasar Yuzeyi incelemesi

Hasar yizeyine ait gorontt ekil 6'de verilmigtir. Catlak
icin belirgin bir baslangig noktasi tespit edilememekle be-
raber, disardan basladigi ve iceriye dogru ilerledigi disi-
nilmektedir. Milin koptugu son nokta yukandaki sekilde
gorilmektedir. Bu hasar yizeyi gérintiss tipik bir yorulma
hasarini simgelemektedir.

Yizeyde tespit edilen isleme izlerinin bulundugu bslgeden
Sekil 6 de gosterildigi gibi kesitten numune alinmak sure-
tiyle taramali elekiron mikroskobunda (SEM) incelenmis,
gérintist Sekil 7'de gosterilmistir.

Yazinin devami sayfa 78’de —>»

Son kopma noktasi

Sekil 6. Hasar yizeyi incelemesi

isleme izine ait daha yiksek buyotmedeki tarama-
li elektron mikroskobu (SEM) gérintist Sekil 8'de
verilmektedir. Mikroyapidan da gérildigio Gzere
beyaz tabaka tespit edilmistir. Bu tespit edilen be-
yaz tabakanin nitrasyon uygulamasi sonucu degil
yuksek isleme parametleri sonucu olustugu dusi-
nilmektedir.

Sekil 8. Tespit edilen beyaz tabaka SEM gérintisi

Beyaz tabaka ve hemen altindaki matris arasin-
da yuksek sertlik farki 8l¢ilmustir. Beyaz tabaka,
matris ile kiyaslandiginda daha yiksek bir sertlige
sahiptir ve bu da beyaz tabakanin kontrolsiz sert-
lesmis (rehardened) yizey oldugunu gdstermektedir.
Bu kontrolsiz sertlesmis yizey, muhtemelen mil ima-
lati esnasinda uygun olmayan bir isleme paramet-
resinden kaynaklanmaktadir. Tespit edilen bu be-
yaz tabakanin, milde yorulma kirlmasina yol acan
catlagin baslangic bélgesini olusturdugu kuvvetle
muhtemeldir.

Degerlendirme

Beyaz tabaka ve hemen altindaki matris arasin-
da yuksek sertlik farki 8l¢iImistir. Beyaz tabaka,
matris ile kiyaslandiginda daha yiksek bir sertlige
sahiptir ve bu da beyaz tabakanin kontrolsiz sert-
lesmis (rehardened) yizey oldugunu géstermektedir.
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teknik yazi

Bu kontrolsiiz sertlesmis yizey, muhtemelen mil ima-
lati esnasinda uygun olmayan bir isleme paramet-
resinden kaynaklanmaktadir. Tespit edilen bu be-
yaz tabakanin, milde yorulma kirilmasina yol agan
catlagin baslangic bélgesini olusturdugu kuvvetle
muhtemeldir.

Yorulma hasar yizeylerinin farkli topografileri se-
matik olarak Sekil 9'da gésterilmistir. Déner egme
(rotating bending) icerisinde gdsterilen sag alttaki
yizeyin bu incelemeye sebep olan yizeyin topogra-
fisi, Sekil 6 ile ayni oldugu gézlemlenmistir. Yorul-

High Rominst Hress e e | g namingl AP

@Sl

Reavessad banding

Ratating bans

LA e

B rav ssacton rove

®

[ = [——,

uuuuu

ma hasarinin kisa calisma periyodunda olusmasi-
na; yizeyde kalan isleme izlerinin ve yUksek isleme
parametreleri ile yine yizeyde olusan cok sert ve
gevrek beyaz tabakanin centik etkisi tesekkilu ile
catlak baslangicina yol agmasi, dusik gerilimlerde
yorulma kinlmasinin olusmasina neden olmustur.

Hasarin malzeme ve 1sil islem kaynakli olmadigi net
bir sekilde tespit edilerek, olusan yorulma kirlmasi-
na etken olan yizey isleme parametreleri ve yizey
purizluloginin gdzden gecirilmesi ve yizey kalitesi
veya parlatma derecesi artirilabilir.

Kaynaklar

[1] E. Kayal, N. Eruslu, M. Urgen, Y. Taptik, H. Ci-
menoglu. Hasar Analizi Seminer Notlari, TMMOB
Metalurji MGhendisleri Odasi Seminer Notlari,
1997, istanbul.

[2] E. Tekin, B. Ogel, Fracture toughness of double
austenitized AISI M2 high speed steel. Int. Conf. on
“Fracture of Engineering Materials and Structures”.

Singapore, 6-8 aug. (1991), s.99-106.

[3] B. Ogel, R. Girbiz, Malzemelerde Rastlanan
Hasar Torlerine Genel Bir Bakis, ODTU Ders Notlari

[4] i. B. Eryirek, Hasar Analizi, Birsen Yayinevi,
1993, istanbul.
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