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Selcuk Karaata

YAZI YAYIM KOSULLARI
Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarimiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce basligi ve 6zetin Ingilizcesi de verilmelidir.

Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢ézinirltkte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazar/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlarmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.

Kapakta kullanilan gorsel
‘World Steel Association’a aittir.
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THE POWER OF 2

Hayatin her alaninda giizel bir ahenk vardir. Ornegin, yiiksek kaliteli dokim
parcalar elde edebilmeniz icin bizim teknolojimiz ve sizin dokiimhaneniz.
Veya glinlik hayatta kullandigimiz mikemmel teknolojileri ireten
muhendislerin elllerinde sizin dokiim parcalariniz.

Dékiimhane uzmanlanmiz dokiimhane ihtiyaclariniza uygun yenilikgi
¢ozlimler gelistirmenize yardimci olmak icin her zaman hazirlar.

Bizim Uriinlerimiz, hizmetlerimiz ve uzmanhg§imiz ve sizin becerileriniz
ve proses bilginizle dokiimhane operasyonlarinizin gercek potansiyelini
ortaya ¢ikaralim.

Sakat oranini azaltmak, dokim kalitesini ylikseltmek, verimliligi artirmak
veya maliyetlerinizi dlstirmek isterseniz, Foseco'ya glivenebilirsiniz.

Her tlrlt dokiimhane ihtiyaclariniz icin, bizimle irtibata gecin

Sizin dékiimhaneniz ve Foseco. C6ziim Ureten ortaklik.
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Telefon: 0262 677 1050
Faks: 0262 677 1060
foseco.turkiye@foseco.com
www.foseco.com.tr
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UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {riinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarini karsilamak igin iiretilen bu yeni ¢éziimlerin igerigi:

» MTS TestSuite™ TW Yazilimi

= MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
' ; \ o | modiilii
Y g “." =
: ; l " » MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
‘ | l Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
0 ‘ I farkh uygulamalar i¢in aksesuarlar

MEGA Danmismanlik ile bugiin iletisime geg¢in ve yeni MTS Criterion Sistemlerinin
arastirma, gelistirme ve {iretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil

gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUOMLERI




Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.

Cevherden metale; hatta inklizyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
" . - " Spektrometre
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat. Element ve inkliizyon analizlerinde
en yilksek performans

Cok yonli XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin Griin kalitesi ve distik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhgimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gug¢, performans ve karllikla tanismak
icin sizi cihazlanimizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

» info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yénlilik ve performansin
bulugtugu x-1gin analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizler;
her ihtiyaca, her blitgeye

ARL Optim'X
50W giic ile XAF analizlerinde
sagirtici, emsalsiz analitik performans

ll@ VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 680 40 20 Fax : (0216) 68040 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr



martenzitik yapida celik bilya ve grit Uretimi
bilgi ve beceri ister...

BUNSA Tiirkiye'de bu bilgi ve beceriye sahip
TEK FIRMADIR!

BiyuUkdere Cad. 155/12 34394 Zincirlikuyu-Istanbul
Tel: +90 212 275 33 00 Fax: +90 212 275 33 08
info@bunsa.com
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World' wide Analytical Systems A

\\

Foundry Master Foundry Master

Foundry Master

OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziiniirliik,
her analizde otomatik profil, Miilti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,

= Windows 7 Pro ve WASLAB Tiirkge isletim, —
PMI Master PRO Test Master PRO

Tasinabilir NITON XRF Analiz Cihazlari

* Hizh, ekonomik XL2
* Ayarlanabilir renkli dokunmatik ekran
* Dahili Kamera (opsiyonel)
A * SDD dedektorlii Mg, Si, Al, P, S
| | gﬁgjﬁ"‘geﬂm’" olcebilen GOLDD modelleri
o eren * 50 kV Xray tiip, ¢oklu filtre ile
en yiiksek performans
* Dahili yiiksek hizli bilgisayar sistemi
* Kolay kullanim, zengin aksesuar

* 7 ] 24 Teknik servis destegi

Thermo

SGCIENTIFIC

5&0}‘ & Teknik Servis /988 den beri Analifik Cihazlarda Cozdim Oriadiuz
Bayar Cad. No:20 D:10 Kozyatag: 81090 Istanbul
/// REPA MET TEL: (0216) 358 84 61-369 73 48 FAKS : (0216) 359 60 01
ELEKTRONIK SISTEMLER MUMESSILLIK ~ E-MAIL: repamet@repamet.com WEB: www.repamet.com
TEKNIK SERVIS VE TICARET LTD. STi, KONYA TEMSILCISI: ANMET ishak Demir TEL:(0332) 248 39 69
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IMMIB'in meslek lisesinde okuyan

ogrencilerin isi simdiden hazir

IMMIE

ISTANBUL MINERAL AND METALS EXPORTERS' ASSOCIATION

Bu Okulda Tasarimin Tohumu Atiliyor

Bu yil acilan IMMIB Erkan Avci Teknik ve Endustri Meslek Lisesi, isletmelerin
kalifiye eleman ihtiyacini karsilamaya yénelik egitim modelinde 6rnek oldu.
Bin kisinin okudugu, 24 derslik, 8 laboratuar ve 3 atdlyeye sahip okulun
égrencilerinin isler isimdiden hazir. IDDMIB Baskani Tahsin Oxztiryaki, okulda,
nitelikli eleman yetistirmenin yanisira, tasarm ve ar-ge calismalarinin da
“burada tasarimin tohumlarini atiyoruz” dedi.

yapildigini séyledi. Oztiryaki,

Tahsin OZTIRYAKI
IDDMIB Baskani

012 ENDIESTRIYEL TASARIN
YAHISMALARY ODOL ToRER]

Yansmada Metalden Mamul Uriinler grubunda  profesyonel
kategorisinde basarili olan yansmacilara  &ddllerini Bakan
Yardimaisi Sever, TIM Baskani Biyiikeksi ve IDDMIB Baskani
Ortiryaki birlikte verdi.
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Urkiye'nin - 2023 hedefleri-
ne ulasabilmek icin tasanm,
inovasyon ve Ar-Ge'yi gin-
deminden disirmeyen ihra-
catcilar, bir yandan da egitime yatinm
yapiyorlar. Torkiye'nin ilk endustriyel
tasanm okulu olan ve bu yil agilan
IMMIB Erkan Avar Teknik ve Endistri
Meslek Lisesi buyik ilgi gériyor.

ilk yilinda 1.000 &grenci ile egitime
baslayan Erkan Avar Teknik ve Endist-
ri Meslek Lisesi, ihracatclann ortak
cabalarn ile kuruldu.

Okaul, Istanbul Maden ve Metaller ih-
racatci Birlikleri (IMMIB) binyesinde
yer alan Istanbul Demir ve Demir Digi
Metaller ihracatcilan Birligi (IDDMIB),
istanbul  Elektrik-Elektronik, Makine
ve Bilisim Ihracatclan Birligi (IEEM-
BIB) ve Istanbul Kimyevi Maddeler
ve Mamulleri Thracatgilan Birligi'nin
(IKMMIB) ortak rini.

ik egitim yilinin ilk yarisini degerlendi-
ren IDDMIB Yénetim Kurulu Baskani
Tahsin Oxtiryaki, ilgili sektérlerin ka-
lifiye eleman ihtiyaclanini karsilamaya
calistiklanini, ara elaman sikintisinin
bu okulda yetisecek dgrencilerle gi-
derilecegini sdyledi.

Okulda 24 derslik, 8 laboratuar ve 3
atélye bulundugunu anlatan Oxztirya-
ki, séyle konustu:

“Bir taraftan igsizlikten yakiniliyor, bir
taraftan da sanayici kalifiye elaman
bulamiyor. Bu sorunu cézmeye cali-

Okulun kurdelesini Bakan Yardimaisi Sever, TiM Bagkan

Buyukeksi, Istanbul Valisi Huseyin Avni Mutlu,
BaskaniOztiryaki,

IDDMIB

IKMMIB  Baskani Akyiiz ve IEEMBIB

Bagkan Yardimcisi Atilla Eren égrencilerle birlikte kesti.

siyoruz. Burada &grencileri modern
tekniklerle gelecege hazirliyoruz. Tek-
nik eleman ihtiyacimiz var. Egitime
yaphgimiz bu yatinm, sanayinin bu
konudaki agigini kapatacak. Okulda
kalifiye eleman yetistirmenin yanisira
ar-ge, tasarim ve inovatif Urinler ize-
rine de calismalar yapiliyor. Burada
tasarimin tohumlarini atiyoruz.”

Tasarimcilar 6dollendirildi,
ogrencilere 6rnek oldu

Bu egitim déneminde faaliyete bas-
layan okulun resmi aciligi &nceki gin
yapildi. Agilis téreni IMMIBin “8.
EndUstrivel Tasarm Yangmasi“na da
sahne oldu.

Yarsmada dereceye girenlerin 6dul-
lerini Ekonomi Bakanlgr Bakan Yar-
dimaisi Mustafa Sever, TIM Baskani
Mehmet Buyikeksi, IDDMIB Bagkan
Tahsin - Oztiryaki, IKMMIB  Baskan
Murat Akyiz ve IEEMBIB Baskan Yar-
dimaisi Atilla Eren verdi.




Metalurjide
Akilc1 Cozimler
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AR-GE, Inovasyon ve tasanm yaptilar simdi de ‘Distince Kulib’ kuruyorlar

IDDMIB’den En Cok Ihracat Yapan

Uyelerine Odul

Istanbul Demir ve Demirdisi Metaller Ihracatgilar Birligi IDDMIB), Tarkiye'nin ilk bin
ihracatcl firmasi” listesinde yer alan Oyelerini édillendirdi. IDDMIB Baskani Tahsin Oxztiryaki,
72 firmanin 6dl aldigr gecede inovasyon Ar-Ge ve tasanmin vazgegilmez oldugunu
belirterek, kendilerinin de proje Uretmek Gzere “Distnenler Kulibt” kurduklarini séyledi.

o
stanbul Demir ve Demirdisi Metaller ihracatcilar Birligi
(IDDMIB), ‘Turkiye'nin ilk bin ihracatc firmasi” liste-
sinde yer alan 72 tyesini ddollendirdi. Odul térenine
Ekonomi Bakanhigi Mustesar Yardimaisi ibrahim Senel,
IDDMIB Baskani Tahsin Oztiryaki, birlik yénetim kurulu
Uyeleri yani sira sektérin énde gelen firmalarinin yéne-
ticileri katildi.

Oztiryaki “Dusinenler KulUbU kurduk beyin
firinasi estirecegiz”

Basanli ihracatcilar ddillerini IDDMIB Baskani Tahsin Oz-
tiryaki ve Ekonomi Bakanhgi Mistesar Yardimarsi Ibrahim
Senel’in elinden aldi. Gecede bir konusma yapan Tahsin
Ortiryaki, TIM'in acikladign ilk bin ihracatcr listesinde 72
yelerinin yer aldigina dikkat cekerek, bu firmalann top-
lam ihracatin yizde 65'ini gerceklestirdiklerini vurguladi.

Ar-Ce, inovosyon, Tasarim ve markalagsmanin tim sektor-
ler icin vazgecilmez hale geldigini belirten Oztiryaki, gele-
cek yil listedeki firma sayisini 100’e cikaracaklarini belirti.

2010’un anahtar s6zcigi “rekabet”

Ekonomi Bakanhig Mistesar Yardimaisi ibrahim Senel de
inovasyon, Ar-Ge, markalasma ve tasarimin énemine de-
ginerek soyle konustu: “Torkiye ihracatla biytyor. ihraca-
tin  bUyOmeye katkisi 3.4 puan. Turkiye ihracat 1980’li
yillarda dgrendi ve her 10 yilda bir anahtar sézctgini
degistirdi. 90’larda istikrar anahtar kelime iken, 2000'li
yillarda strdirilebilir ihracat, 2010'larda rekabet en
énemli kavram oldu. Rekabet Ar-GE, tasarim, inovasyon
ve markalagma ile saglanir. Beynimizi, fikrimizi Gretimimize
katalim” diye konustu.

Vestel ilk sirada

Odul alan firmalar arasinda; TIM'in listesinde dérdincy
sirada bulanan Vestel Dig Ticaret ik sirayi alirken, onu Ki-
bar Dig Ticaret, Sarkuysan Elektrolitik Bakir Sanayi, Ekom
Eczacibagi Dis Ticaret ve Polimeks insaat Taahhit ve Sa-
nayi Ticaret A.S. izledi.
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gUcinizd mikemmel ¢ézimlerle destekliyoruz!

J 20SELLO £t
HIGH TECHNOLOGY

INDUSTRIAL X-RAY i

M SPECTRUMA

ANALYTIK GMBH

’
=SS | BREITLANDER

inel
LTBA

LASERTECHNIK BERLIN

BES MUHENDISLIK SAN. ve TiC. A.S.

SPECTROLAB

* Metal analizinde ulagilan son nokta
» Cok dusuk tayin limitleri

* Yiksek hassasiyet ve kararliik

* Yuksek performansli vakumsuz optik

SPECTROMAXx
* Dinyanin en cok tercih edilen
metal analiz cihaz:
* Kolay kullanim
* Program sayisi dikkate alinmaksizin
TEK NUMUNE ile tim ayarlar
* Riski ve maliyeti sifirlayan vakumsuz optik
* Ayakli ve masaUsti secenegi

SPECTROTEST

* |CAL akilli kalibrasyon icin TEK NUMUNE

* Paslanmaz celiklerde AZOT analizi

* Dijital kaynak ile sabit cihaz
hassasiyefinde sonuclar

SPECTRO xSORT

* Kolay, pratik, hassas

* Radyasyon givenligi én planda
* Numunesiz kalibrasyon

Dudullu OSB Mah. DES-103. Sok. B7 Blok No:20 Umraniye, 34776, istanbul
Tel: +90 216 420 89 09 * Fax: +90 216 364 66 48 * Mobil: +90 533 558 20 92

e-mail: info@besmuhendislik.com ¢ hitp: //www.besmuhendislik.com

prestijo2123203690



VAV, ajancnc com

GIFT KOPRULY \ZMA ve OXY KESME SISTEMI

—

——

CNC BORU KESMELi PLAZMA MAKINESi PLAZMA AGILI KESME SISTEMI
METAL KESME ve ISLEMEDE BiR DUNYA MARKASI
-Yaygin ve Hizl Servis Ag1.

- Hassas Plazma 130/260 Amper Jeneratorii. Cevre dostu AJAN Jet Filitre.

- Otomatik Torg Yiikseklik Kontrolii. Otomatik Gaz Kontrolii.

- Kolay kullanim, Tiirkce yazilim. 2 Boyutlu her tiirlii geometriyi tek tusla otomatik Pah kirabilme .

- Tiim program parametrelerini islem sirasinda degistirebilme olanagi. Kaldigi yerden devam etme ozelligi.

- Standart DIN/ISO G kodlan ile calisabilme imkani. DXF ve NC takim yolu ¢ikti dosyalaniile calisabilme imkani.

- Kompak dizayn agili kesme sistemi. Markalama, V Kaynak, Y Kaynak, X Kaynak agzi acabilme ozelligi

- 0-45° Pah kirma ozelligi. 0 - 540° Rotasyonel donme kabiliyeti.

- Cok baglikh oxy fuel kesme imkani. Otomatik oxy fuel atesleme. Oxy-Plazma gecisleri klavyeden kolayca yapabilme.

- 15 m/dk. kesme hizi. Standart High Speed Machining. Keskin kdseleri aramak icin ilerideki program satirlarina isleme.

4

DM CNC SERISi
CNC PLAZMA BORUKESME MAKINESI CNC DELIK DELME VE FREZELEME MAKINASI

/M /I\[R{: Yurtici ve Yurtdisinda 40 _Ulkede |

5000'1 A§km Mukln‘

¥ YKaynakaga.
W yKaynakaga,
!:tl X Alin Kaynagi.
X | XKaynakaga.
W ki kademeli Kaynak agz.

P IAOSB 10014 Sokak No:1 Cigli - iZMIR - TURKIYE
Ty Tel : +90 232 328 12 02 Fax: +90 232 328 15 01
\/ & web : www.ajancnc.com e-mail : Info@ajancnc.com

MUSTERI HIZMETLERI

444 25 26
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YilkarDokiim

SANAYI ve TICARET LTD. STI.

"Metale Sekil Vermek Sanattir..."

"Forming metal is an art..."

X BUREAU VERITAS
" Certification

97/23/EC PED

AD2000 WO

Konya Organize Sanayi Bblgesi 15. Sokak No: 11 Konya/TURKIYE Tel: +90 332 239 04 47 - 23909 47 Faks: +90 332 239 00 36
info@yilkardokum.com.tr www.yilkardokum.com.tr
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Assan AlUminyum,

Yetkili Saticilanyla Bulustu

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

V

//
/& assan
'0' aLiminyum

Yetkili satici is ortaklanyla bir araya gelen Assan Aluminyum, hem 2012 yilini
degerlendirdi, hem 2013 satig stratejilerini paylagt.

Urk aliminyum  sektérinin

lider kurulusu Assan AlGmin-

yum, 13-14 Aralik’ta Crowne

Ploza Oteli'nde yetkili satici
is ortaklarina yénelik bir toplanti di-
zenledi. Assan Aliminyum Kurumsal
iletisim Mudiro Alper Us'un modera-
torliginde gerceklesen 360 Derece
Yetkili Satici is Ortaklar Toplantisi, As-
san Aliminyum Kurumsal Strateji ve
Pazarlama Direktory Arbek Akay’in
2012 yilinin genel bir degerlendirme-
sini yaphgi sunumla basladi.

Uretim hacminde artis

Akay, son bir yilda Gretim hacminin
yizde 10 arthgini belirterek, 2012
icin belirledikleri satis hedefine yizde
100 oraninda ulagtiklarini kaydetti.
Assan Aliminyum’un tabaka levha-
daki pazar payini yizde 55’¢e, izolas-
yon ve cami rulosundaki pazar payini
ise yizde 50'ye cikardiklarini séyle-
yen Akay, bu sayede yetkili saticilarla
“2012'de daha fozla satis yapma”
hedefinin de gerceklestigini vurgula-
di. Akay, 2013 sahs hedefinin yizde
6 buyidugini belirterek sozlerine
son verdi.
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2013'te de daha fazla sahs
Assan  Aliminyum Satig  Direktori
Goksal Gingér, 2013 yilina yénelik
satig stratejilerini paylaghg sunumda,
yetkili satcilarin, Assan Aliminyum
Urinlerinin pazarda perakende dagi-
timini gerceklestiren ve hizmet Urete-
rek katma deger yaratan en &nemli
satis kanali oldugunu ifade efti. Bu
kanal sayesinde 2013'te daha fazla
sahg yapmay hedeflediklerini séyle-
yen Gingdr, hem tabaka levhada
hem de izolasyon ve cami rulosun-
da pazar payini artirmak istediklerini
aciklad.

2013'te risk yonetiminin
6énemi artacak

Assan Aliminyum Mali isler Direkts-
ri Ilhami Ok, Risk Yénetimi Uzman
Alper Oksiiz ve Musteri Hesaplari
Yoneticisi Fuat Bilgin, ortaklasa yap-
tiklar sunumda, risk yénetim yak-
lasimina ve genel piyasa bilgilerine
degindiler. ilhami Ok, riskleri finan-
sal riskler, operasyonel riskler ve
alacak riskleri olmak Gzere ¢ ana
baslikta yénetmeye caligtiklarini; te-
mel yaklagimlarinin, tom bu riskleri
is ortaklaryla birlikie minimize ede-
rek, isbirligi icinde surdurilebilirigi
ve biyimeyi saglamak oldugunu
séyledi. Alper Oksiz, 2013 yilinda
ABD’deki mali ugurumun derinles-
mesini, gelismis ekonomilerde mer-
kez bankalarinin  6nemli adimlar
atmasini, Cin  Hokimeti'nin  para
politikalarinda  degisiklikler goérile-
cegini, Almanya’daki secimlerin et-
kili olmasini beklediklerini, tlkelerin
2013 biyime oranlarina ise 6zel-

likle dikkat edilmesi gerektigini ifade
efti. Oksiz, 2013 aliminyum piya-
sasinda, primlerin yiksek seviyelerde
seyredecegini ve global aliminyum
talebinde artig olacagini belirterek,
Avrupa Bélgesi'nde aliminyum ta-
lebinin hareket yéninin, aliminyum
Uretimindeki girdi maliyetlerinin ve
yeni kapasite kullanim oranlarinin
dikkatle izlenecegini kaydetti. Fuat
Bilgin ise konugmasinda alacak risk-
lerinin y&netimi, tercih edilen teminat
trleri, alacak sigorta limiti, referansh
havale sistemi gibi konulara degindi.

Hedeflerle yonetim

Toplantinin son sunumunu ise Y&-
netim Danismani Mehmet Kocabas
yaph. Kocabas, performans deger-
lendirmesi, hedef koyma, geligtirme,
geribildirim gibi konulara degindigi
sunumuyla, Assan Aliminyum’un is
ortaklaryla birlikte “Hedeflerle Yéne-
tim” bakis acisiyla gelecegi planlama
hedefine isik tuttu. Performanslarin &l-
gUlmesine ve gerceklesmelerin birlikte
takip edilmesine dayanan bu hedef,
dénem sonlarinda basan degerlen-
dirmesi yapilmasini ve bu degerlen-
dirme sonucunda &dillendirme me-
kanizmalarinin ve temsil ve kurumsal
kimlik kullanma haklarinin uygulan-
maya devam edilmesini &ngdriyor.
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Bursa Metal Isleme

Teknolojileri Fuari

Bursa Uluslararasi Fuar ve Kongre Merkezi, 6 - 9 Aralik 2012 Tarihleri Arasinda,
6 Salonda Toplam 40.000 m? Alanda Sektérlerin Liderlerini Biraraya Getirdi.

Uyap Bursa Fuarcilik A.S. fa-

rafindan, Kicik ve Orta Ol-

cekli Isletmeleri Geligtirme ve

Destekleme idaresi Bagkanhgs
(KOSGEB), Bursa Biyuksehir Beledi-
yesi ve Bursa Ticaret ve Sanayi Odas
( BTSO ) destegi, Takim Tezgéhlan
Sanayici ve Is Adamlan Dernegi (
TIAD ) isbirligi ile hazirlanan BURSA
METAL ISLEME TEKNOLOJILERI FU-
ARl 11. Uluslararasi Metal isleme
Makineleri, Kaynak, Kesme, Delme
Teknoloijileri, El Aletleri, Pnématik ve
Hidrolik Fuarn, BELEX 2012, Bursa
10. Uluslararasi Elekirik, Elektronik,
Otomasyon, Aydinlatma ve iletisim
Fuar, Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi
23. Komite ‘Hirdavat Ticareti’ ve Tor-
kiye Is Govenligi Is Adamlan Derne-
gi ( TIGIAD ) isbirligi ile haziranan
BURSA 3. HIRDAVAT VE IS GU-
VENLIGI FUARI 2012, BURSA SAC
ISLEME TEKNOLOJILERI 2012 4.
Sac, Boru, Profil isleme Teknolojileri
ve Yan Sanayileri Fuan ve TMMOB
Kimya Mihendisleri Odasi Bursa Su-

besi isbirligi ile hazirlanan ENSUTEK
Endustriyel Su Teknolojileri Sempoz-
yumu ve Fuar es zamanl olarak,
6 - 9 Aralik 2012 tarihleri arasinda
Bursa Uluslararasi Fuar ve Kongre
Merkezi'nde dizenlendi.

22 ilkeden 344 firma ve firma tem-
silcilisinin katlimiyla hazirlanan fuar-
lar yurtici ve yurtdigindan 31 Glkeden
32.788 kisi tarafindan ziyaret edildi.

Ersozl; “Bursa da ik Kez Hirdavat
Fuar'na Milli Katlim Yapan Cin Fir-
malar Fuardan Memnun Kaldi.”

Toyap Bursa Fuarcllik A.S. Genel
Modir Sayin ithan Ersézlo; “Ure-
tim Teknolojilerinin Bursa zirvesinde
agirladigimiz 14 Cin firmasi, fuar si-
resince sergiledikleri ttm Grinleri sa-
tarak Ulkelerine memnun bir sekilde

déndi" dedi.

Ersézlu; "Makine Yapan Makinelerin
Fuarlan Yurtici ve Yurtdigindan 31 ol-

Metal isleme

Teknolojileri Fuan

keden Gelen Profesyonelleri Endistri
Zirvesinde Agirladi, Firmalar 200'0n
Uzerinde Makine Satt"

Tiyap Bursa Fuarcilik A.S. Genel
Midort Sayin ilhan Ersézli; "Makine
Yapan makinelerin fuarlar olma ézel-
ligi ile es zamanli hazirlanarak biytk
bir sinerji yaratan Fuarlar, yapilan
etkin tantimlar, Tiyap yurtdigi ofis-
leri ve Tork Isbirligi ve Koordinasyon
Ajansi Baskanhgi ( TIKA ) destegi ile
yurtdisindan  Almanya, Azerbaycan,
Bulgaristan, Cin, Fas, Fransa, Filistin,
Hindistan, Hollanda, Irak, iran, israil,
Isvec, i’rolya, Karadag, Kosova, Libya,
Lobnan, Makedonya, Misir, Ozbekis-
tan, Romanya, Rusya, Slovakya, Su-
udi Arabistan, Tunus, Tirkmenistan,
Ukrayna, Urdiin ve Yunanistan'dan
davetli is adamlanni, yurticinden ise
sektérlerin yogun oldugu Adana,
Adapazari, Afyon, Aksaray, Ankara,
Antalya, Aydin, Balikesir, Bilecik, Bolu,
Canakkale, Denizli, Dizce, Eskisehir,
Gaziantep, Istanbul, izmir, Karaman,
Kayseri, Kocaeli, Konya, Kuitahya,
Manisa, Mersin ve Samsun basta
olmak Uzere 46 ilden gelen profes-
yonelleri endistri zirvesinde agirlad..
Fuar stresince kurulan is baglantilan
neticesinde 200'Gn Uzerine makine-
nin sahgi gerceklestirildi.

Ersézlv; "Es zamanl Hazirlanan Fu-
arlar, Uretim Teknolojilerinin Geldigi
Son Noktayr Gézler Onine Serdi".

Toyap Bursa Fuaralik A.S. Genel
Mudirg Sayin ilhan Ersézli; " Sana-
yi sehri Bursa'da es zamanl hazir-
lanan Fuarlar; sac isleme, elektrik,

- ] Metal Diinyasi ¢ Say1 236 < Sayfa 20
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elekironik, otomasyon, hirdavat ve is
guvenligi, endustriyel su teknolojileri
konularindaki lider Gretici ve ihracat-
¢ firmalar ile yurtici ve yurtdisindan
gelen profesyonellerin is baglantilar
kurmalarina olanak saglayarak Greti-
me gic katmaya devam etti. imalat
sanayinin geldigi son noktayr gozler
énine seren, lider firmalarini ayni cah
alinda bulusturan, Glkenin ve bél-
gesinin en kapsamli bulusmasi ola-
rak sektérlerinde buytk is imkéanlan
yaratan Fuarlarda, her torlG Gretim
asamasinda ihtiyac duyulan; sac is-
leme makinesinden cnc tezgahlara,
elekirik, elektronik ve aydinlatmadan

is gUvenligine, hirdavattan endistri-
yel su teknolojilerine kadar genis bir
alanda kullanilan tGm Gronler bir ara-
da sergilendi." dedi.

Bu yil ik kez TMMOB Kimya Mihen-
disleri Odasi Bursa Subesi isbirligi
ile organize edilen Ensutek Fuar, su
hazirlama sistemleri, kazan sistemleri,
sogutma sistemleri, &lcim teknolojile-
ri, antma tesisleri, jeotermal sistemler
ve diger sektorel faaliyetler konula-
rinda Grin ve hizmetlerini sergileyen
sektérin lider firmalarnin kahlimi ile
hazirlandi. Fuar ile es zamanl olarak
yine Oda tfarafindan "1. Uluslararasi

EndUstriyel Su Teknolojileri Sempoz-
yumu" gerceklestirildi. Séz konusu
sempozyumda konunun uzmanlan
tarafindan; endustriyel su yonetimi
ve suyun geri kazanimi, endUstride su
kaynakli problemlerle miicadele, &l-
gUm, yénetim teknolojileri ve sektorel
guncel konular ele alindi.

Fuar suresince gerceklesen diger et-
kinligimiz ise; 7 Aralik 2012 Cuma
gund, TMMOB Makine Mihendisleri
Odasi Bursa subesi tarafindan dijzen-
lene “Is Saghgs, Is Guvenligi Goncel
Mevzuat Paneli” konulu paneldir.

Hangi yeniliklerden
yararlanabilirsiniz?

m HANNOVER MESSE 2013 ¢atisi altinda organize
edilen 11 uluslararasi ticari fuar, tim diinya
piyasasini gozlerinizin oniine serecek.

® Tim endistriyel deger zincirinde yer alan en
son teknolojik gelismeleri gorebilirsiniz.

m Endistriyel otomasyon, BT, Enerji ve Cevre
Teknolojileri, Akiskan Teknolojileri, Endiistriyel
Yan Sanayi, Uretim Teknolojileri, Hizmetler ve
Arastirma ve Gelistirme konularinda en son
sektdrel bilgiye ulasabilirsiniz.

Diinyanin en onemli teknoloji bulusmasinda siz
de yerinizi alin.
Detayli bilgi icin hannovermesse.com

ENGINEER
SUCCESS

New technologies
New solutions

New networks =
Bu tarihleri not edin:

g-12 Nisan 2013

9

HANNOVER
MESSE

HANNOVER MESSE INTERNATIONAL ISTANBUL
Tel. +90 212 3346900 - info@hf-turkey.com

NEW TECHNOLOGY FIRST

8-12 April 2013 - Hannover - Germany
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2
2S SOLIDWORKS

TEKYAZ Farki ile SolidWorks
2013 Semineri

1.000% yakin Katilimer Sayist ile Rekor Kiran Seminerimize
Gostermis Oldugunuz Yogun llgiden Dolayr Tesekkir Ederiz...

SolidWorks Yazilimini
Kullananlar, Merakhlar
TEKYAZ Seminerinde
bulustu...

17 Kasm 2012 Cumartesi gini
Yesilkoy WOW Hotel & Convention
Centerda  SolidWorks ~ Kullanicilan
ve Meraklilan bir araya geldiler. So-
lidWorks 2013 Yeniliklerini uzmanla-
nndan dinleyen seminer katlimailan
SolidWorks 2013'G yakindan dinleme
ve detaylanni dgrenebilme firsatini
yakaladilar.

Seminerimizde Neler
Kagirdiniz?
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TEKYAZ Pazarlama Midiri Sn. Gon-
ca Tavukcu seminerin acilisini gercek-
lestirdi. TEKYAZ Genel Mudiri Sn.
Mustafa Erten in sunumunun ardin-
dan UMTAS Yénetim Kurulu Bagkani
Sn. Albert Hatem sunumunu gercek-
lestirdi.

Seminer  katlimalan  SolidWorks
2013 ile gelen yenilikleri yakindan
inceleme ve uzmanlarindan dinleme
firsati yokaladilar...

SolidWorks CEQ’su Sn. Bertrand Si-
cot TEKYAZ seminerindeydil 3 Boyut-
lu CAD/CAM pazan hakkinda, So-
lidWorks sirket bilgileri ve gelisimi ve
SolidWorks 2013 hakkinda cok ilgi
géren bir sunum gerceklestirdi.

Tom SolidWorks kullanicilan ile bir
arada olma, birikimlerin ve projelerin
paylasildig bir orfam...

TEKYAZ Teknik Destek, Egitim ve Sa-
tis Ekibi SolidWorks 2013 Yeniliklerini
hazirlamig olduklar mini oyunlar ile
izleyicilere akfardi. izleyicilerden cok

olumlu tepkiler alan “SaglkliYagam”
gdsterisi TEKYAZ Satis ve Pazarlama

yazinin devami 24. sayfada



HAZNEDAR

REFRAKTER SANAYII A.S.

ALUMINA-SILIKAT TUGLALAR

MANYEZIT TUGLALAR

KARBON-MANYEZIT TUGLALAR
ALUMINA-MANYEZIT SPINEL TUGLALAR
KROM-MANYEZIT TUGLALAR

DOLOMIT TUGLALAR

REFRAKTERDE

DUNYA
MARKASI

www.hazref.com
Blyuikcavuslu Beldesi, Sazlidere Mevkii, Silivri, istanbul

Tel: 0212 745 35 05 info@hazref.com Faks: 0212 745 35 15
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Direktéri Sn. llker Uludag, Solid-
Works Satis Mdiri Sn. ibrahim Inan,
Teknik Destek Mudiori Sn. Oviing
Bike onderliginde Teknik Destek
Sorumlulular Sn. Yigit Candan, Sn.
Ayca Kurt, Sn. Ozgir Emanet ve Egi-
tim Sorumlusu Sn. Esra Plevne tarafin-
dan sahneye konuldu.

“Saglikli Yagam “ gésterisi ile sunulan
SolidWorks 2013 Yeniliklerinin yan
sira SolidWorks Bakim Anlasmalari,
SolidWorks Multi Product ( Simulati-
on, Enterprise PDM, 3DVia Compo-
ser) ve i-machinig video ve anlatmi
ile SolidCAM sunumu gerceklestirildi.

TEKYAZ Seminer Fuaye
Alaninda Katilimcilar Kimler
Bekliyordu?

DELL Is iIstasyonlan ile seminer kati-
limcilarina ézel kampanyalar duyu-
rarak Workstation tanmimlanni ger-
ceklestirdi. ISCAR Kesici Takim 0rin
portféyini katilimalara sergilerken,
IFS ERP yozilimlan ile ilgili, FESTO
endUstriyel ve proses otomasyonu ile
ilgili tom gelismeler ve yeni Grinlerini
paylagh.
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KOSGEB, Tubitak gibi destek proje-
lerinde danismanlik yapan Etkin Proje
den detayl bilgiler edinebilen katilim-
cilar, Siemens, SolidCAM, Polo Orga-
nizasyon ve Sports International den
DVD ler, surpriz hediyeler, promosyon
malzemeleri edindiler.

Yapilan cekilisler ile SolidWorks  in-
dirim Cekleri, Is Istasyonlar, Otel
konaklamalan davetlilerimize hediye

edildi...

Geleneksel TEKYAZ SolidWorks ana
sponsorlarindan DELL de katlimcila-
ra etkileyici bir sunum yapt. Sunumu
DELL Turkiye ‘den Sn. Beyza Guinay
gerceklestirdi.

’ TEKYAZ

Detayh bilgi igin okuyucu kartindaki
“01” nolu kutuyu isaretleyip génderin.




DURER

MONOLITHICS

DOKME REFRAKTER MALZEMELER
PUSKURTME REFRAKTER MALZEMELER
DOVME VE PLASTIK REFRAKTER MALZEMELER
MANYEZIT BAZLI MONOLITIK MALZEMELER
PRE-CAST REFRAKTER MALZEMELER

REFRAKTER HARCLAR

MONOLITIK REFRAKTER
COZUM ORTAGINIZ

www.durer.com.tr
Bliyiikcavuslu Beldesi, Sazlidere Mevkii, Silivri, istanbul
Tel: 0212 745 35 05 info@durer.com.tr Faks: 0212 745 35 15
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Agir ve Tehlikeli

Islerde Calisanlarin
Egitimi

& STUDER

Fatih Kamil BILGIN, israfil YURTTAS, Omer KARTAL,
Muicahit GOKMEN, Yasin YERGOK
Metal Dograma Dali inéni Anadolu Teknik,
Teknik ve EndUstri Meslek Lisesi

ml V § R
MAKINA

NG TAKIMN TERGAHLARY SAN. VE Tic A%

Silindirik Taslama Devi
Studer, MUmessili
Form Makine ile
DiUzenledigi

Fabrika Gezisinde
Isvicre Teknoloijisini
MuUsterilerine Tanit

4857 sayili is kanununun 85. Maddesi; 1.1.2009 tarihinden gecerli ol-
mak kaydiyla degistirilmis ve bu maddeye; “...calishgi isle ilgili mesleki
egitim almamis isciler agir ve tehlikeli islerde caligtinlmaz” hokmi geti-
rilmistir.

4857 sayili is kanununun 105/d maddesinde; “mesleki egitim almamis
isci calishran isveren veya isveren vekiline her isci icin 575 Yeni Tirk Lirasi
idari para cezasi verilir.” denilmektedir.

Hangi islerin agir ve tehlikeli islerden saylacagi, 23.10.2004 tarih,
25622 Sayili Resmi Gazetede ilan edilen Agir ve Tehlikeli Isler Yénetmeli-
ginin ekinde bulunan listede belirtilmistir. Bu kapsamda;
e CNC ile imalat yapan firmalar,
 Algminyum - PVC ve demir dograma imalatcilari;
- Aliminyum ve PVC pencereler, kapilar ve vitrin imalatcilari,
- Aliminyum ve PVC panijur, asma tavan, cephe giydirme islerini yapan
firmalar.
¢ Celik yapilandirma imalatcilari, endustriyel kalipcilar, dskim imalatgi-
lari,
Kalite kontrol operatérleri,
insaat sektord, fersaneler,
Otomotiv sektéri,
Makine imalatcilari,

is kanununa bagli olarak Agir ve Tehlikeli islerde Calisan Iscilere;

09 Mart 2010 Tarih, 27516 sayili Resmi Gazetede ilan edilen teblig ge-
regi 32-40 saatlik egitim ve sonunda Milli Egitim Bakanligi onayli mesleki
belge verilmesi gerekmektedir.

Unya’nin en hassas silindirik taslama tezgahi Greti-
cisi Fritz Studer AG, 100. kurulus yiinda momessili
Form Makina tarafindan 27-29 Kasim 2012 tarih-
leri arasinda dizenledigi gezide, Isvicre’nin Thun
sehrindeki fabrikasinda msterilerine Studer teknolojisini ve
hassasiyetini tanith.Farkl sektérlerde Gretim yapan Torkiye'nin
alaninda en iyi firmalarinin kahldigi gezide, Gretim balimo,
egitim merkezi, aplikasyon bélimu, tezgah revizyon bélima,
montaj balumi gezilerek Studer tezgahlarinin gévdesinin ve
diger kisimlarinin nasil Uretildigi, hangi teknolojilerin kulla-
nildigr incelendi. Ayrica migteri egitim merkezinde farkli tez-
gahlarda farkli aplikasyonlar gésterilerek parca iglendi. Son
olarak kuruldugu giinden bu yana Urettigi eski tezgahlarinda
bulundugu Studer mizesi gezilerek gezi tamamland.
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Yukanda yazili kanuna uygun mesleki egitim ve mesleki belge Inént Tek-
nik ve Endstri Meslek Lisesi Metal Dograma Dalinda verilmektedir.

Mesleki belge verme is ve islemleri, agir ve tehlikeli islerde faaliyefte bu-
lunan igletmelerle okulumuz arasinda Mesleki Egitim Is Birligi Protokolis
imzalanarak baslar. Program tarafimizdan hazirlanir ve Valilik makamina
onaylathrlarak egitime baslanir. Egitim programinin uygulanmasinda is-
letmenin calisma dizeni ve talepleri dikkate alinir.

Egitim isletmede veya okulumuzda, isletmenin belirleyecegi saatler arasin-
da yapilir. Egitim okulumuz 6gretmenleri tarafindan verilir.

Egitim sonunda sinav yapilir. Is Kanununun 85 inci maddesinde belirtilen
Milli Egitim Bakanligina ait meslek egitimi sonucunda mesleki belge verilir.

Ayrintili bilgi igin;
israfilyurt@hotmail.com, 0505 830 36 12
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@ LONDON METAL EXCHANGE

LMEswaps
EndUstri OdilonG

Kazaniyor

* LMEswaps FOW yilin yeni metal Grin 6dilond kazaniyor,

* Baslangigtan itibaren gerceklestirilen ticaret 15,551 par-
tiye ulagh,

* LMEswaps piyasanin yeni dizenlemelere uygun hale geti-
rilmesine olanak saglyor.

Londra Metal Borsasi (LME), LMEswaps anlagmalari ile FOW
yilin en iyi metal GrinG 6duloni kazandi. Subat ayinda piya-
saya sUrilen LMEswaps ile yilin bu zamanina kadar toplam
775 milyon $ degerinde 15,551 parti islem gerceklestirildi.

LME Is Geligtirme Departmani Baskani ChrisEvans, “LMEs-
wap Uyelerin aylik ortalama islemlerini borsaya getirmelerine
olanak sagliyor. Bu anlagmalarnn daha da fazlasini yeni di-
zenleme ile birlikte yakin gelecekte daha fazla gérecegiz.”
seklinde belirtiyor.

LMEswaps, LMEselect Gzerinde ve 24 saat telefonda islem
yapilabilir olmasi dolayisiyla fiziksel market katilimailarinin
sabit fiyata erigmesini ve ortalama sire¢ sonunda dalgals fi-
yat karsisinda daha dikkatli olmalarina imkan taniyor.
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Her gun
bir bagka yenilik

3

Her gln buyuk bir merakla ve sorumlulukla bir baska
kaplama ¢6zUmU i¢in ¢alisiyoruz. Clnk(, sizleri her glin
bir bagska innovatif dislinceyle ve slrpriz yenilikgi
coztimlerle tanistirmak istiyoruz. Iste bu farkimiz igin, Oerlikon
Balzers, gevre dostu ylzey teknolojilerinde dinyanin
6nde gelen firmalarinin sectigi lider cézim ortagidir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti

Nosab 120. Sokak No. 7

16140 Niliifer Bursa

Turkiye

Tel +90 224 411 00 77

cerlikon

balzers

www.oerlikon.com/balzers
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Yedek Parca Katalog Yonetim Sistemi
Parts - Publisher

Almanya merkezli bu konuda uzmanlasmis ve cok genis bir misteri
potansiyeline sahip DOCWARE firmasinin Grettigi en énemli yazilim
UrGnlerinden biri olan PARTS-PUBLISHER 2012 Temmuz ayindan
itibaren Turkiye distrib0torigint alan CPV Bilgi Teknolojileri
Uretimi ve Danigmanlik sirketi tarafindan Tirkiye piyasasina hizmet

vermektedir.

Un gectikce firmalarin

kullanici, muisteri, ser-

vis merkezleriyle hizli

ve verimli sekilde ileti-
sim kurmasinin dnemi artmaktadir.
Gecmiste basili kagitlar Gzerinde-
ki bilgiler, ginimiz kosullarinda
elektronik ortamlara tasinmakta,
bu sekilde firmalar rekabet giclerini
artirmaya cahsmaktadir.

Bir UrinG (arac, makine vb.) Uretip
piyasaya sirdikten sonra bu Grinle
ilgili basanyr devam ettirebilmek igin
bu Uriine ait satis sonrasi hizmetleri-
ninde verimli bir sekilde yonetilmesi
gerekmektedir.  Bu noktada servis
merkezlerine yonelik yedek parca
katalog yénetimi biytk dnem arz et-
mektedir.

Parts-Publisher Gretici firmalara yedek
parca kataloglarini hazirlama imkani
saglayan bir yazilim oronodor. Ureti-
len kataloglar CD/DVD olarak offline
veya online portal Gzerinden internet
ortaminda kullanicilara ve servis mer-
kezlerine sunulur.

Parts-Publisher; Parca kataloglarinin
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hizmet ve Uriin bilgilerinin profesyonel
seviyede yénetimi ve optimize edilme-
si icin, moduler halinde tasarlanmis,
bu ozelligi sayesinde her firma icin
dzellestirilebilen YEDEK PARCA KA-
TALOG YONETIM sistemidir.

Ayrica  Parts-Publisher kolay kata-
log olusturmasi, sonradan parca ve
dokiman gincellestirme imkani ile
kullanicilarina maliyeti distk tutup
satislar arthirma secenegi saglamasi-
nin yaninda kaliteli ve hizmet sunma-
larina yardimer olur.

Parts-Publisher sayesinde kullanicilar
yedek parca bilgileri, grafikler, elekt-
ronik devre semalar, servis kilavuz-
lan, servis bultenleri, 3D uygulama
videolar gibi bilgilere aninda erise-
bilirler.

Tamir, bakim, sats,  noktalarinda
lokasyon bagimsiz calisabilir, 7/24
hizmet verebilir, 35 farkli dil destegi
verebilir, seri numaralarina gére filtre-
leme yapabilirsiniz.

* Yedek parca kataloglan (yazdirma,
CD/DVD, Internet, 2D, 3D)

* Servis bilgileri

* Yedek parca magazalar

* Yedek parca sahs'i icin e-ticaret
coézumleri ile birlikte calisma (B2B,
B2C)

* E-Servis cézimler

* Servis portallar (garanti takip,vb)

* Online ve Offline siparis gecebilme

Parts-Publisher’i kullanan sirketlerin

%60"lik kismi sistemi olagan haliy-
le kullanirken %40’lik kisim ise &zel
cozOmler olusturarak  calismakta-
dirlar. Programin bu esnek yapisi,
sirketler icin uzun vadeli ve kalici bir
¢6zUm olmasini saglamaktadir. Parts-
Publisher , sirketinizin diger veri kay-
naklari ile uyumlu olarak calisabilir ve
oradaki bilgileri kullanmanzi saglar,
ERP PLM, DMS, CAD veya ECAD sis-

teminizle entegre caligrr.

Parts-Publisher ile olusturulan kata-
loglan calisanlariniza, misterilerini-
ze, bayilerinize yada tedarikgilerinizle
kolayca paylasabilir ve bu kataloglar
CD,DVD,USB Bellek, PDA, Akilli Tele-
fon, Intranet yada Internet gibi araclar
Uzerinden gérintileyip, cogaltip kul-
lanabilirsiniz.
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Industrial Furnaces

ADENCON Endustriyel
Firinlar Yeni Firnlarini
Devreye Almaya
Devam Ediyor....

{} bomaksan°

ENDUSTRIYEL HAVALANDIRMA SISTEMLERI

Fabrikanizda TOZ,
DUMAN ve YAG
BUHARINI
kaynagindan

emivoruz!
s { a .':

012'de hedefleri dogrultusunda iyi bir yili geride bi-
rakan Adencon Endstriyel Firnlar firmasi son ola-
rak, Assab Celik ve Isil Islem A.S. icin Urettigi 1 adet
900x1200x900 mm faydali ebatlarda ve 1500 kg
kapasiteli Direkt Istmali ve Sogutmali Vakum Temper Firini,
1 adet 600x900x600 mm faydali ebatlarda 600 kg kapa-
siteli Vakum + Gaz Sirkilasyonlu Temper Finni ve 1 adet
400x600x400 mm ebatlarinda Gaz Sirkilasyonlu Temper
Finnini, Assab’in Istanbul Avrupa Yakasi’ndaki yeni fesisinde
gectigimiz Kasim ayinda basanyla devreye alarak sektérdeki
yUkselisini devam eftirmigtir. Bu tesisin kurulumu ile beraber
Adencon’un Assab binyesindeki firin sayisi bese yikselmistir.

Bu tesise kurulan 2012 yilinda devreye alinan son Vakum
Temper Finni olan VFTF-972-D’de Adencon’un yeni nesil
SCADA programi kullanilmigtir. Kullanim, bilgi saklama ve
kontrol ile ilgili bircok yeni ézelligi kullanicisina sunan yeni
nesil program ayni zamanda, 3E tarafindan geligtirilen ve
Adencon tarafindan desteklenen, 1sil islem tesisi yénetim
programi HTM ile de uyumlu olarak caligabilmektedir.

Bunun diginda, 2012 yilinda farkli tesislerde, Adencon ta-
rafindan Gretilen, Vakum Sertlestirme Firini, Vakum Temper
Finnlan, Araba Tabanli ve Kamara Tipi Firnlar bagar ile
devreye alinmistr.

Adencon, 2013 yili ilk yanisi icerisinde devreye alinacak olan
1Adet Vakum Sertlestirme Firini, 2 adet Vakum Temper Firini
ve 2 adet Koruyucu Atmosferli Firin projelerine devam edil-
mektedir.

Adencon, devam eden projelerin ve varolan Grinlerin yani

sira, 2013 yilinda 2 yeni Grinint muisterilerine sunmayi he-
deflemekte ve bu dogrultuda calismalara devam etmektedir.
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ASSAB A

Assab Celik ve Isil Islem Yeni
Subesinin Acilisint Gerceklestirdi

Takim celigi ve takim celiginin 1sil islemi ve desenlenmesi konusunda faaliyet yiriten
ASSAB Celik ve Isil Islem Kirag mevkinde yeni subesinin acilisini gerceklestirdi.

stanbul Avrupa Yakasi ikitelli Bal-
gesinde uzun yillardir faaliyet gos-
teren celik satis subesini Kirag Bél-
gesine fagiyan ASSAB, icerisinde
Torkiye'nin en modern ve kapasiteli
isil iglem tesisinin de yer aldigi yeni
subesinin acilisini gerceklestirdi.

Agilis konusmasini ASSAB Genel Mo-
durt Onder YUCEL gerceklestirdi.
Yicel konusmasinda;

“Faaliyet gésterdigimiz sektérde uzun
yilllardir, Turkiye sanayisinin yénelim-
lerine bagl olarak musterilerimizin
ihtiyaclarina yanit oreftik. Bu acidan
takim celigi satigiyla baslayan sireci-
mizin yanina hizla 1sil islemi, son ola-
rak sa takim celiginin desenlemesini
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ekledik. ASSAB’ in perspektifi miste-
rilerimizle birlikte ¢oziom geligtirmektir.
Bu agidan gittikge hizlanan ve buyo-
yen kalip sektérinon Istanbul Avrupa
Yakasinda daha yiksek kapasiteli bir
stoga, daha yiksek celik kesim kapa-
sitesine ihtiyaci vardi. Yapilan yatinm
bu ihtiyacin kargilanmast icindir.

Aynca ikitelli’de bulunan Subemizi
Kirac'a fasirken sadece celik kapasi-
temizi arlirmak yeterli degildi. Bugine
kadar Anadolu Yakasindan isil islem
hizmeti sundugumuz degerli muste-
rilerimize daha hizli isil islem hizmeti
vermek adina Avrupa Yakasinda da
takim celigi 1sil islem tesisi agma ka-
ran verdik. Sektérde liderligi Ustlenen
ASSAB yeni isil islem fesisini de bu

perspekfifle kurmustur.  Kalipgilarin
isil islem ihtiyacini hizla kargilayabilen
ve Ulkenin en modern isil islem tesisi.

2500 m? kapal alana  kurulu
olan Avrupa Subemiz icerisinde
900x1200x900 &lcilerinde 1,5 ton-
luk NADCA standartlarinda sl is-
lem kapasitesine sahip IPSEN marka
vakum quench firni, direkt 1sitmali
900*1200*900 slcilerinde 1,5 ton
kapasiteli ADENCON marka vakum
temper finnimiz, nitrasyon islemi séz
konusu oldugunda akla ilk gelen ve
dinya capinda kalitesi kantlanmig Kn
kontrolly NITREX marka 2 ton kapasi-
teli cap1000x1500 élcilerinde dikey
nitrasyon firni ve iki adet kuru temper
firni ve deneyimli kadromuzla degerli
musterilerimize bugine kadar oldugu
gibi kuskusuz en iyi hizmeti verecekle-
rini” belirth.

ASSAB Genel Mudiry Onder YUCEL
‘in ardindan UKUB Basgkani Samil
OZOGUL ve MISAD Baskani Baris
TELSEREN takim celigi ve kalipgilik
sektoronin gelisimine dair birer ko-
nusma yaptlar.

Konusmalarin ardindan UKUB Basgka-
ni Samil OZOGUL, MISAD Baskani
Barig TELSEREN, ASSAB Genel Mi-
dirt Onder YUCEL ve kalipgilik sek-
6rinn bircok énde gelen firmasiyla

birlikte ASSAB Istanbul Avrupa Yakasi
Subesinin acilis kurdelesi kesildi.




SOLID EDGE

......

Solid Edge 1le CAD programlarina

bakis aciniz degisecek!

Cigir acan 3D CAD programi

Tasanim icin ihtiyaciniz olan tiim modiilleri tek bir yapida
birlestiren teknoloji harikasi CAD uygulamasi, Bogazici
Yazilim'in ¢éziim portféylinde yer alan Siemens PLM
Software ailesinin en donanimli liyesi.

Solid Edge icinde gelistirilen ve 3 boyutlu (3D) tasarim
tarihinde bir kilometre tasi olarak nitelendirilen senkron
teknoloji, 3 boyutlu modelleri 2 boyutta oldugu gibi
esnetebiliyor, 2 boyuttan 3 boyuta en hizl gecisi sagdliyor.
Bu iistiin teknoloji, yeni karar verme motoru sayesinde

siemens.com/plm/free-solid-edge

geometriyi ve kullanicinin belirledigi tasarim kurallarini
eszamanli olarak senkronize edebilen yegane tasarim
¢6ziimii. Ayni zamanda hem unsur tabanli hem de
tarihceden bagimsiz modellemeyi bir arada gerceklestiren
ilk ve tek sistem.

Senkron teknolojinin, miihendislik ve tasarim siireclerinde
yaraticihginizi ve lrlin kalitenizi nasil artirdigini gérmek icin
Solid Edge’i deneyin.

Solid Edge. Diisiince hizinda tasarim.

BOGAZICI
YAZILIM

SIEMENS

bogaziciyazilim.com
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Fikssan FikstUr, En Zor Projeleri
SolidWorks ile Gerceklestiriyor!

974 yilinda Maltepe’ de 300
m? atdlyede Thsan ANLAS
tarafindan  Torkiye'nin ilk

fikstur firmasi olarak kurulan
Fikssan, Gebze Organize Sanayi B&I-
gesi’ndeki 8.000 m? kapali alana sa-
hip fabrikasina 1997 yilinda tagind..
2012 yilindaise toplam 20.000 m?
kapali alanda, 200 calisaniyla birlikte
“seri Uretim, fikstOr Uretimi, &zel maki-
ne hat Uretimi, robotlu otomasyon ve
fabrika tagima” konularinda faaliyet
gOsteriyor.

Kuruldugu ilk ginden itibaren muste-

rilerinin ¢&zim ortagi olmayi, birlikte
yonettigi ve gelistirdigi projelerle mus-
terilerine en uygun ¢dzimler sunmayi
kendine ana hedef edinen Fikssan,
“at egitim fesisinden, giines kolekiér-
lerine; robotlu otomasyon c¢ézimle-
rinden, fest makinalarina” kadar pek
cok farkl sektérlerdeki misterilerine
dzel makineler ve Uretim tesisleri ta-
sarliyor ve imal ediyor.

Faaliyetleriyle ve SolidWorks kulla-
nimlanyla ilgili bilgi veren Fikssan
Fikstor San. Ve Tic. A.S. Muhendislik
Midors Aykut DUNDAR séyle ko-
nustu:  “Hedeflerimize  ulasabilmek
icin deneyimli mihendislik kadromuz,
amaca uygun yazilm ve donanim
altyapilarimizi kullanarak ¢ézim, de-
ger ve know how Ureten Mihendislik
Bslumimiz U¢ énemli kritere gore
¢6zim Uretmektedir.Bu kriterler opti-
mum teknoloji, optimum maliyet ve
optimum siredir. Bugine kadar ger-
ceklestirdigimizprojelerimizde ~ bizim
igin hayati dnemi olan bu U¢ kritere
gdre en uygun ¢dzOm ortagimiz oldu-
gu igin SolidWorks'G tercih ediyoruz.”
Fikssan'da suanda lisansli 10 adet

Hedeflerimize
ulasabilmek icin
muhendislik kadromuz,
Uc 6nemli kritere gore
¢6z0m Uretmektedir. Bu
kriterler Optimum Teknoloiji,
optimum maliyet ve
optimum suredir. Bugine
kadar gerceklestirdigimiz
projelerimizde bizim icin
enonemli g kriterimize
en uygun ¢6zum ortagimiz
oldugu icin SolidWorks'
tercih ediyoruz.

Aykut DUNDAR
Fikssan Fikstir San. ve Tic. A.S. Mh. Mid.

SolidWorks  Professional
adet  SolidWorks Enterprise  PDM
2013 CAD Editor, 1 adet SolidWorks
Enterprise PDM 2013, 1 adet  So-
lidWorks Premium 2012 ve 1 adet de
SolidWorks  Simulation  Professional
2012 kullaniliyor. SolidWorks prog-
ramlanyla ¢alismaya basladiklarinda
hic bir uyum sorunu yasamadiklarini
ifade eden Dindar, SolidWorks'un
kullaniminin kolay olmasi ve Adan
Z'ye t0m is sureclerine enfegre ola-
bilmesinin hayatlarini kolaylagtrdigini
séyledi.

2012, 6

Her zaman en son teknolojileri kul-
lanmayi tercih effikleri icin daha dnce
gerceklegtirilememis en zor projelerin
altindan  basaryla  kalkabildiklerini
ifade eden Dindar, kendilerine sun-
dugu teknoloji ile ¢c6zim odakli ca-
lisabildikleri icin SolidWorks'den vaz-
gecemeyeceklerini bildirdi.

Dindar sézlerine sdyle devam etti:
“Maliyet  bizim  calismalanmizda
belirleyici bir fakior. Bir projenin ya-
pilabilirliginin yani sira uygun ma-
liyetlerle tamamlanabiliyor olmasi

yazinin devami 36. sayfada
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Gelisim, sadece metal dékim proses bilgisini sistematik olarak uygulayinca miimkdin olabilir. MAGMA simiilasyon
yazihmi, fizik ve matematik bazinda hazirlanmis ve ayni zamanda kapsamli bir bilgi veritabani ile entegre edilmigtir.

Bir simulasyon projesi ile ilgili higbir bilgi kaybolmaz - tim sonuclara hizli ve kolayca ulasilabilir.

Simulasyon, firmanizin profesyonel know-how anlayisinizi gelistirir ve organizasyonunuz igin ylksek dlizeyde teknik
uzmanlk temin etmek icin milkemmel bir egitim ve 6gretim aracidir.

Committed to Casting Excellence
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da bizim acimizdan belirleyici bir
faktér. Bazi projelerimizin yapisi ge-
regi, profotip Uretmek veya deneme
Uretimi yapmak bazen gok maliyetli,
bazen de imkansiz olabiliyor. Solid-
Works sayesinde gerceklestirece-
§imiz Grinin fasarnm asamasinda
tom &zelliklerini, isleyis prensiplerini
ve hatta calisma sonuclarini gére-
biliyoruz.”

SolidWorks'on  kullanici dostu  ara
yUz0,amag degil arac olma kimligi ile
birlikte maliyet analizlerinde sundugu
imkanlarin, kendilerine rakipleri kar-
sisinda Ustunluk ve piyasada ayricalik
sagladigini ifade eden Dindar; “¢o-
zime yoénelik komut ve icerik sunan
programlarn ile sonuca kisa sirede
ulasabildigimiz icin  SolidWorks'den
vazgecemeyiz” dedi.

LMA'dan Iki Seminer...

"Dereceli Yatay Kalipma — Derecesiz Yatay Kaliplama — Kum
Hazirlama Sistemleri \Maca Uretimi ve Macahane Kumu Hazirlama ve
Dagitimi — EndUstriyel Filirasyon Sistemlerinde Teknolojik Gelismeler”

Seminerleri Gerceklestirdi. ..

“Dere-

8kiom Sektérinde
celi Yatay Kaliplama-De-
recesiz Dikey Kaliplama —
Kum Hazirlama Sistemleri
~Maca Uretimi ve Macahane kumu
Hazirlama ve Dagitimi — Endustriyel

Filirasyon  Sistemlerinde  teknolojik
gelismeler " bashginda gincel ge-
lismeleri degerlendirmek Uzere LMA
FOUNDRY STEELWORKS TECHNO-
LOGY CENTER Genel Mudiri Sn.
Omer Yicel ALBAYRAK' in koordi-
nasyonunda  temsilciligini  yapmak-
ta oldugumuz kendi alaninda dinya
capinda isim yapmis  LORAMEN-
DI - KUNKEL WAGNER ve LUHER
FILTER firmalarnin uzman konusma-
clannin igtiraki ile 11.12.2012 ta-
rihinde Istanbul ISG AIRPORT Hotel
de, 12.12.2012 tarihinde ise Konya
Hilton Garden Inn Ofel de gergekles-
lestirilen iki seminer dizenlendi.
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LMA  FOUNDRY
TECHNOLOGY CENTER  Genel
Mudir Sn. Omer Yicel ALBAYRAK
“in aclhg konusmasini  yaphg se-
minerde Albayrak in ardindan LO-
RAMENDI firmasinin satis pazarlama
midird Sn. Borja GARCIA Derece-
siz Yatay Kaliplama ve maca Maki-
neleri hakkinda, KUNKEL WAGNER
firmasindan satis midort Sn. Michail
GRINSTEIN  dereceli  yatay kalip-
loma ve kum hazirlama  sistemleri
hakkinda , LUHER FILTER firmasindan
satis ve pazarlama midury Sn. Franz
BRUDERLER endustriyel filtrasyon sis-
temleri hakkinda katlimailara bilgiler
verdiler.

STEELWORKS

Seminerin son kisminda LMA FO-
UNDRY STEELWORKS TECHNO-
LOGY CENTER binyesinde sretimi
yapilmakta olan * Maca Makineleri

BiILMA

Foundry Steedworks Technology Centor

— KontinG Mikserler — Mekanik ve Ter-
mik Rejenerasyon Sistemleri - Maca
Kumu Hazirlama Sistemleri — Kromit
Kumu Ayirma Uniteleri — Gaz Jene-
ratérler — Ocak Dévme Vibratérleri ™
Uronleri  hakkinda katilimeilara  de-
tayl bilgi verilmigtir.

Genel gorisme ve énerilerden son-
ra, seminer verilen kokteyl ile son

buldu.




TERMAL
REKLAMASYON
SISTEVLERI

Foundry Steelworks Technology Gente

* 3,6 ton/sa. rejenerasyon kapasitesi

* Optimum isi transferi ile kum yiizeyinde minimum

asinma
* On 1sitma ile minimum % 12 enerji tasarrufu

* Sifira yakin emisyon degeri

* % 85 sistem verimi

* Kullantlan kum geri kazanimi ile hem kum hem

atik maliyetinde azalma

* Diisiik bakim maliyeti

Kimyacilar Organize Sanayi Bélgesi Melek Aras Bulvar Tuna Caddesi No:2 34956 Tuzla/istanbul
Tel: 02165931361 Fax:02165931362 www.lma.com.tr
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@ LONDON METAL EXCHANGE

HKEX ve LME

Anlasmanin
Tamamlandigini
Duyurdu

Hong Kong ExchangesandClearing
Limited (HKEx) ve Londra Metal Borsasi'nin
ana kurulusu olan LME Holdings Limited
(LME Holdings), LME Holdings'inHKEXx
tarafindan devralinma isleminin
gerceklestirildigini duyurdu.

u anlasma Asya’daki lider borsa ile dinyanin en
dnemli demir digi bazli metallerinin ficaretinin ger-
ceklestirildigi kurumlarin bir araya gelmesi anlamini
tasiyor.

HKEx yéneticisi Charles Li, “LME’nin buginden itibaren HKEx
grubunun bir parcasi olmasinda dolayr son derece mutluyuz.
iliskilerimizi ve bilgi birikimimizi LME'nin dinya genelindeki
guclt konumu dogrultusunda geligtirdigimiz takdirde bu or-
takligin zamanla birlikte cok dnemli kazanclan da berabe-
rinde getireceginden son derece eminiz.” seklinde belirtiyor.

LME yoneticisi Martin Abbott ise géruslerini, “HKEx'in As-
ya'daki konumu, yapilanmasi ve kaynaklari sayesinde LME
dinyanin en biyik metal borsasi olmaya devam edecek.
Bugin yeni bir sayfa agiyoruz. Sunu rahatlikla séyleyebilirim
ki bu yeni sayfa 135 yillik tarihimizdeki tm zamanlardan ¢ok
daha givenilir konumda.” cimleleri ile dile getiriyor.
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ICME ¢
SUYUNA ,
PARA /s
VERMEYIN! 7

MUSLUK SUYUNU ARITIR, TAZE ve
UCRETSIZ ICME SUYU ELDE EDER.

Giinliik |Damacana| Giinliik Aylik Ayhik Yillik Yilhik
Damacana Birim Su Damacana Su ET ETETE] =11}
Tiiketim Fiyati Tiketim | Tiketim | Tiketim | Tiiketim Tiiketim
Miktarn =ELEN Miktar Bedeli Miktan Bedeli
360
720

1 3,5t 3,504 30 105% 1,260,00%
2 3,5t 7,00t 60 210t 2,520,00t
3 3,5¢ 10.50% 90 3154 1080  3,780,00%
4 3,5 14,000 120 420t 1440 5,040,000
5 3,5t 17,50t 150 525 1800  6,300,00t
6 3,5t 21,004 180 630% 2160 7,560,000
7 3,5t 24,504 210 7350 2520 8,820,000
8 3,5t 28,004 240 840t 2880  10,080,00t
9 3,50 31,50t 270 945t 3240 11,340,000
10 3,5t 35,004 300 950t 3600  11,400,00%

NETSU ARITMA SiSTEMLERI
Adres: Rumeli Hisar Ustd Mahallesi
GUl Sokak No: 32/1 Sanyer-istanbul
E-posta: info@netsuaritma.com
Tel.: 0212 287 31 48

Cep T.: 0533 500 81 91

Net Su Antma

Net 5 Antma Siatermler
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PAGEV"®

Tiirk Plastik Sanayicileri
Aragtirma, Geligtirme ve Egitim Vakhi

22. Plast Eurasia Fuar,
Rekor Katilimai Sayisi ile

Sektéru Bulusturdu

PAGEV, makine leasingi icin KDV oraninin yizde 1’e distrilmesi sézinG ald

Urkiye plastikte bélgenin Uretim Usst oldu, Avrupa
ikinciligine ise sayili ginler kaldi. Avrupali plastik
urefticileri kiculorken, 2012'yi yizde 100n Uzerin-
de biyime ile kapatmayr hedefleyen Turk plastik
sektory, 43 Glkeden 1085 firmayi bulusturan Plast Eurasia
Fuar’nda gicini ortaya koydu. PAGEV (Turk Plastik Sa-
nayicileri, Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi) ve TUYAP
is birliginde dizenlenen fuar, katilimer sayisi ile rekor kirdr.

TERly ’# (=] = _
.

Bu yil 22'ncisi dizenlenen Plast Eurasia Istanbul 2012
Fuan, Torkiye'nin ve Avrasya’nin en biytk plastik fuar.
TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi'nde 02 Aralik’a kadar
ziyaretcilerini agirladi. Fuarda plastik sektérinin mamul,
yari mamul, hammadde, makine, makine yan sanayi gibi
farkli alanlarinda faaliyet gésteren firmalar en son yeni-
liklerini sergiledi. Katilime Glkelere bakildiginda; sektérin
Torkiye'deki en biyik temsilcilerinin yani sira Avrupa,
Balkanlar, Ortadogu ve Kuzey Afrika’dan firmalarin Plast
Eurasia’da yerlerini aldiklar géroldo.
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PAGEV (Turk Plastik Sanayicileri, Aragtirma, Gelistirme ve
Egitim Vakf), Plast Eurasia Fuar’nin acilis konusmasini
yapan Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgr Sanayi Genel
Mudirlogu Sanayi Politikalan Daire Bagkan Vekili Zihto
Bakir'dan makine yatinmlar icin plastik sektérine uygu-
lanan KDV oraninin yizde 18’den yizde 1’e distrilmesi
yéninde gerekli dizenlemelerin yapilacagr sézind aldi.

Tork plastik sektéri 6,7 milyon tonluk Uretim ile Alimanya
ve ltalya’dan sonra Avrupa’nin en biyik ciinct dretici-
si_ konumunda bulunuyor. Sektérin yilsonunda ltalya’ys
da gecerek ikincilige yikselmesi bekleniyor. Plast Eurasia
Fuar’nin acili téreninde konusan PAGEV Yénetim Kurulu
Bagkani Mehmet Uysal, sektérin ulaghgr buyiklukle ilgili
bilgi verdi ve hizla biyiyen sekiérin artan yeni makine ya-
tinmi ihtiyacina dikkat cekti. Uysal, “Gerek enerii tasarru-
fu, gerekse artan Gretimi kargilayabilmek icin sektérimi-
zin yeni makine yatinmi yapmasi gerekiyor, ancak makine
yatnminda bitin
sektorlere yizde 1
olarak uygulanan
KDV orani plastik
sektori igin halen
yizde 18 oranin-
da  uygulaniyor.
Hikimetimizden
bu konuda acilen
cézim  bekliyo-
ruz” dedi.

yazinin devami 42. sayfada




< P URUNLERIMIZIN BASARISI
gRAKIPLERMiZ

INDUCTOTHERM"

indiiksiyon Sistemleri Sanayi A.§.
Inductotherm Grup Sirketidir

Tipka bir trenin devamli olarak giivenilir ve verimli bir sekilde insanlar, iiriinleri ve mallar tasidigi gibi, VIP-I
Gii¢ Unitelerimiz de ddkiimciilere garanti edilmis ergitme hizlari ile verimlilik ve giivenilirlik saglar.

Inductotherm ergitme sistemleri, verimlilik ve giivenilirligiyle ergitme maliyetlerinizi diigiiriirken karlihiginizi arttirir.

indiiksiyon ergitme ve isitma sistemleri i¢in uygun, her tiirlii
ihtiyaciniza cevap verebilecek genis bir Giig Unitesi yelpazesine
sahibiz.

VIP Power Trak ve VIP-1 Gii¢ Unitelerimiz en yiiksek ergitme
hizlarina sahiptir. Soguk sarjdan dokiime kadar gecen siirede
daha diisiik enerjiyle daha fazla metal ergiterek maliyetleri diistiriir
ve karliigi arttirir,

Bilgi i¢in 0262 646 34 24 nolu numarayi arayiniz veya internet adresini ziyaret ediniz.

INDUCTOTHERM
GROUP

Malzeme Ergitme, Isil islem ve Uretim
rinin Dinya Capindaki Lider Imalatgisi iz

Bilgisayarh kontrol sistemlerimiz, ergitme stireci hakkinda tiim
bilgileri bir ekranda gériintiileyerek sizlere siirecin tiim kontroliinii
elinizde tutmaniza olanak saglar ve gii¢ kullamimini maksimum
seviyelere gikararak cesitli uygulamalari yapmanizi kolaylastirir.

Dual - Trak ve Multi — Trak Ergitme Sistemlerimiz iki ya da
daha fazla ocaga ayni anda gii¢ vererek, toplam giiciin %100
oraninda kullanilabilmesi sayesinde esnek bir liretim saglar.

Barig Mah. 1803/2 Sk. No:10 PK:47 41400 Gebze-Kocaeli / Tiirkiye
Tel: +90 262 646 34 24 (pbx) Fax: +90 262 646 29 62
inducto@inductotherm.com.tr  www.inductotherm.com.tr

Onemli: Ergimis metalin civarinda bulunaniar Kisisel Koruyucu Giysilerini mutlaka giymelidir.



PAGEV Baskani Mehmet Uysal'in ardindan acilis konus-
masini yapan Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Sanayi
Genel Mudirluga, Sanayi Politikalarn Daire Bagkan Vekili
Zihtt Bakir da plastik sektérinin tlke ekonomisi ve ihra-
cati icin dnemini vurgulayarak makine yatinminda leasing
KDV oraninin yizde 1’e dusirilmesi yéninde calismalan

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Plast Eurasia Fuan’'nin aciliginda, PAGEV’in bu yil 8'inci
kez hayata gecirdigi Plastik Teknolojisi ve Tasanm Odolleri
Yansmasi’nin sonuclari da acikland:. Yansmada; Urin ve
Tasarim, Cevre ve Enerji, Teknoloji, Ogrenci ve Juri Ozel
Odili olmak tzere bes kategoride dereceye girenlere
adulleri duzenlenen térenle verildi.

baslatacaklan sézint verdi.

Hattat Holding .
Genglere Cevre ve Is Saghg:
Egitimi icin Kollar Sivadi

Hattat Holding binyesinde yer alan Hema Otomotiv ekibi, ilkégretim
ve lise dengi okullara “Cevre Bilinci” ve “Is saghg ve Guvenligi” egitimi

vererek daha bilincli bir nesil yetistirmek icin kollar sivadi.

— =1

SAFAALAN 75, YIL MEHMET UYGUN
ILKOGRETIM OKULU

ema Otomotiv ve Hema
TRW Otomotiv Direksiyon
Sistemleri, daha bilincli ve
duyarl bir gelecek vyetis-
tirmek amacyla ik agsamada Trak-
ya bélgesi okullarinda olmak Uzere
“Cevre Bilinci” ve “Is saghg ve G-
venligi” Egitimi Projesi baslath.
Tekirdag Safaalan 75. Yil Mehmet
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Uygun Ortaokulu’nda verilen ilk egi-
timle start alan proje kapsaminda
verilecek egitimler Hattat Holding'in
faaliyette bulundugu tom illerde yay-
ginlagtinlacak.

Hema TRW Otomotiv Direksiyon Sis-
temleri A.S. firmasi Cevre Mihendisi
Lutfiye Yildiz Tageli ve Hema Otomo-
tiv Sistemleri A.S. ISG Uzmani Emre
Torker, yapilan egitimlerin strekliligini
saglayacaklarini ve bu bilinci Turkiye
genelinde paylasarak yayginlaghra-
caklarini belirttiler.

Gergeklestirildikleri  bu  egitimlerle,
amaglannin gelecek nesilleri bilgilen-
direrek daha temiz ve daha givenli
bir ortamda yasamalarini saglamak
oldugunu séyleyen Hema Otomo-

HATTAT

HOLDING A.S.

tiv Sistemleri A.S. ISG Uzmani Emre
Torker,  “Bilgilerimizi  &grencilerle
paylasarak; cevrenin korunmasi, do-
gal kaynaklarin verimli kullaniimasi,
atiklarin geri dénistirilmesi, yangin,
givenlik gibi bircok konuda egitim
veriyoruz. Hedefimiz daha fazla kisiye
ulasip cevre ve is saghgr givenligi ko-
nulannda bilingli bireyler yetismesine
katki saglamak” dedi.




/¢ MARMARA

ISIL ISLEM SANAYI ve TiC. LTD. STI.

Isil iglem sorunlarimiza ¢oziimler iiretiyoruz...

Vakum Teknolojisi

Atmosfer Kontrolli Isil islemler
IndUksiyon ile Sertlestirme

Tuz Banyolari

Fabrika: Sanayi 1 Bulvar 4. Bélge 9. Cadde
151 Sokak No: 12 Kirag / Esenyurt / Istanbul

Tel: (212) 886 25 00 Faks: (212) 886 20 46

e-mail: info@marmaraisilislem.com

Web: www.marmaraisilislern.com

Sube: ikitelll Organize Sanayi Bolges|
Galvano Teknik Sanayi Sitesi B Blok No: 26
Ikitelli / Basaksehir / istanbul

Tel: (212) 549 29 62 - 63 - 65

Faks: (212) 549 29 64
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TUrkiye Demir-Celik ve
Demir Disi Metaller Sektori
Strateji Belgesi ve Eylem Plani

Ciragan Sarayi Mabeyn Salonu’nunda
26 Aralik 2012 tarihinde gerceklestirildi.

Konusmacilar:
Bayram Yusuf ASLAN
DCUD Yénetim Kurulu Bagkani

Halil SAHIN
DCUD Yuksek Istisare Konseyi Bas-
kani

Tahsin OZTIRYAKI
Istanbul Demir ve Demirdisi Metaller
lhr. Birligi Y.K. Bagkani

Namik EKINCi
Celik Ihracatcilan Birligi Bagkan

Nihat ERGUN

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakan

"Turk sanayisinin rekabet edebilirligi-
nin ve verimliliginin yukseltilerek, dion-
ya ihracatindandaha fazla pay alan,
agirlikli olarak yiksek katma degerli
ve ileri teknolojili Urunlerintretildigi,
nitelikli isglcine sahip ve ayni za-
manda cevreye ve topluma duyarli
bir sanayiyapisina dénisimini hiz-
landirmak" temel amaciyla hazirlo-
nan “Torkiye Sanayi StratejiBelgesi”
2011-2014 (AB Uyeligine Dogru)
Yuksek Planlama Kurulu karan ile
27 Ocak 2011 tarihli mUkerrer Resmi
Gazete'de yayimlanmugtir.

Bahse konu belge cercevesinde, fir-
malarin rekabet giicini artiracak,
kurumlar arasinda  koordinasyonu
saglayacak, isgicinin niteligini yok-
seltecek, isletmelerin  finansmana
erigimini  kolaylastracak, yenilikgilik
kapasitelerini gelistirecek, girdi mali-
yetlerini disirecek,cevreye duyarlihig
artiracak yatay politikalar uygulana-
caktir. Sektérel politikalar kapsamin-

Metal Diinyasi * Say1 236 < Sayfa 44

da ise "bilgi ve teknoloji', "rekabet",
"vasal dizenlemeler', "cevre ve ener-
i", "dis rekabet edebilirlik ve ficaret'
ile "istihdam ve cografi boyut" alanla-
nnda calismalar yapilarak sektérlerin
rekabet giclerinin artinlmasi hedef-

lenmektedir.

Tork sanayisinin - énemli  sektorleri
arasinda yer alan Demir-Celik ve De-
mir Disi Metaller Sektérinin yarathg
Uretim degeri, énimizdeki yillarda
ihracatindaki artis potansiyeli ve ima-
lat sanayine ara mal Gretme nitelikle-
rinden dolayr Glkemiz sektérel politi-
ka hedeflerinin gerceklestiriimesinde
biytk &nem tagimaktadir.  Sektér,
demir-celik Urinleri, celik borular,
aliminyum ve bakir Grinleri ile me-
tal dékim Grinlerini kapsamaktadir.
Demir-Celik ve Demir Digi Metaller
Sektors, 2010 yilinda 17,9 milyar
ABD dolar, 2011 yilinda ise 21,6
milyar ABD dolan tutarinda ihracat
gerceklestirmistir.

Bu nedenle, Demir-Celik ve Demir
Disi Metaller Sektérinin dis pazarda
rekabetciligini arirmak Uzere Bakan-
igimizca; sektérin ilgili sorunlarinin
belirlenmesi ve ¢dzim yollan Gretil-
mesi icin “Demir-Celik ve Demir Digi
Metaller Sektéri Strateii Belgesi” olus-
turulmasi calismalar yoritoImistor.

2. Stratejik Planin Ozeti

Ekonomik ve siyasi anlamda strekli
bir degisim ve yeniden yapilanma si-
reci icinde olan, gelismis ve gelismek-
te olan Ulkelerde Demir-Celik ve De-
mir Digi Metaller Sektérinin ézel bir
konumu vardir. Bir Glkenin, sanayi ve
ekonomi alanlarinda denge ve istik-

rara sahip olabilmesi, gicli demir-
celik ve demir disi metaller sanayinin
varhgr ile mimkin olmaktadir.

Sektérin Gretim ve tiketim biytklok-
leri sanayilesmenin temel gdstergeleri
arasinda yer almakta olup, kisi bagi-
na tiketilen celik, aliminyum ve bakir
oronleri miktan  Ulkelerin - geligmislik
dizeyini belirleyen dnemli bir géster-
gedir.

Tork Demir-Celik ve Demir Digi Me-
taller Sekt®ri, hélihazirda yasanan
kiresellesme sirecinde Uretim, pa-
zarlama, ihracat, ticaret alanlarinda
dinya ile entegrasyonunu biyik 6lci-
de tamamlamis bir sektérdir. Sektér
bu alanlardaki yeterliligini gelismis ve
gelismekte olan pazarlarin famamina
yakinina yaphgr ihracat ile kantlamig-
tir. Sektér gayri safi yurtici hasiladaki
pay, imalat sanayi Uretimindeki payi,
ihracat, net déviz girdisi, istihdam, re-
kabet edebilirlik, yatinmlar, disa acik-
lik ve makro ekonomik buyiklikler
acisindan Ulkemizdeki en dnemli bes
sektérden biridir.

Belge iceriginin olusturulmasi ve geli-
nen her asamada ilgili taraflarin gé-
riglerinin alinmasi, oldukca agik ve
seffaf bir otamda strdGrilmistir.

Stratejinin hazirlanmasinda, sektér
temsilcileri, ilgili kamu kurum ve
kuruluslari, Universiteler ve diger ka-
tilimar kisi ve kuruluslardan olusan
paydaslarla birlikte mevcut durum
esas alinarak Durum Analizi yapil-
mis ve bu analizden yola cikarak,
sektérin éncelikli sorun alanlar tes-
pit edilmigtir.

yazinin devami 46. sayfada
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Oncelikli sorun alanlarindan  hare-
ketle, sektére iliskin vizyon ve genel
amag belirlenmis; bu vizyona ve ge-
nel amaca yénelik, bes temel stratejik
hedef tespit edilmigtir.

Vizyon

Demir-Celik ve Demir Digi Metaller
Sektérinde Yuksek Katma Degerli
Urinlerin Uretim Usst Olmak

Genel Amag
Sektérin Rekabet Gicinin Artinlma-
sini ve Surdirilebilirligini Saglamak

Hedef 1: Hukuki ve idari Dizenle-
meleri Yapmak

Hedef 2: Uretim Altyapisini Gelistir-
mek

Hedef 3: Dis Ticarette Aksayan Yén-
leri Gidermek

Hedef 4: insan Kaynaklarini Gelistir-
mek

Hedef 5: Ar-Ge Kapasitelerini Gelig-
tirmek

Bu hedeflere ulagsmak icin, stratejinin
sahada uygulanmasini temin edecek
24 eylemden olusan tedbirler setini
iceren eylem plani olusturulmustur.

uygun olarak hangi eylemin, hangi
zaman dilimi icerisinde, hangi ku-
rumlarla igbirligi icerisinde uygulana-
cagini tanimlamaktadir.

Strateji ve eylem planinin izlenmesi,
degerlendirilmesi ve gerekli goril-
dugi hallerde eylemlerin revize edil-
mesi Bakanlhgimiz koordinasyonunda
olusturulacak “Yénlendirme

Kurulu” tarafindan yapilacaktir.

Hazirlanan calismalann sektér tem-
silcilerine aktarilan toplant da ayrica
ek fikirler de sunulmus ve gindeme

Hedefler

Eylem Plan,

belirlenen

tedbirlere  alinacagi séylenmigtir.

Sandvik Coromant

ISO 13399'u Benimsiyor

SANDVIK

Msterilerin Grin bilgisi standardindan yararlanmalar icin

esici takimlarn ve takim sistemleri Ureticisi Sandvik

Coromant kesici takim veri gésterimi ve veri degi-

simini kolaylaghrmak icin ISO 13399 standardini

enimsiyor. MUsteri cikarlan; takim bilgi yénetimi

igin dugtk maliyeti, Gretim kaynaklarinin daha dogru ve

verimli kullanimini kapsar. Ornegin, Sandvik Coromant

takimlama iglemi igin, artik mevcut programlama ayarlari-
ni degistirmeye ihtiyag yoktur.

Yeni ag, yeni standart

ISO 13399, Sandvik Coromant, Stokholm’deki Kraliyet
Teknoloji Enstitist, Fransiz Cetim (mekanik mihendisleri
teknik merkezi) ve metal isleme sektérindeki diger aktérler
tarafindan ortaklasa gelistirilmis, bilgisayar yorumlu temsil
ve endUstriyel Urin veri alisverisi icin tasarlanmis ulusla-
rarasi bir standarthr. Amaci, herhangi bir dzel sistemden
bagimsiz olarak, kesici takimlar ile ilgili Grin verilerini
aciklayan bir mekanizma &nermektir. Bu, sadece tarafsiz
bilgi paylagimini saglamakla kalmaz, ayni zamanda Grin
veri tabani ve arsivlemesi icin bir temel olusturur.

Muhendislerin hayatini kolaylaghrmak icin tasarlanan, ISO
13399, genellikle CAD, CAM, CAE, PDM / EDM ve diger
bilgisayar destekli teknolojiler arasindaki veri aligverigini ko-
laylagtirmak ve optimize etmek icin dagtlabilir.

Notir format

ISO 13399 standarti herhangi bir 6zel sistemden bagimsiz
olarak, mantikli ve standardize edilmig bir metot kullana-
rak kesici takim bilgisinin, yazilimin kolayca isleyebilecegi
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CoroTurn®HP Shank tools SANDVIK]
T-Max®P lever design | Coomant |}
Advanced cooling technology

TSYC PVINR/L.HP

KAPR 93"

PSIR -3

y u" H

K VMG
MM WNGP
Metric version
= ac
M5 Ordering code

16 16%16  |PVINRL 1616H 16HP

20%20 |PVUNR/L 2020K 16HP

1 25x25  |PVUNR/L 2525M 16HP

HP %“‘ | 32x25  |PVUNR/L 3225P 16HP

Manget Fotografi: ISO 13399 standarti herhangi bir 6zel

sistemden bagimsiz olarak, mantikli ve standardize edilmis bir
metot kullanarak kesici takim bilgisinin iletilmesini saglar.

bir dilde iletilmesini saglar. Sonuc olarak, Sandvik Coro-
mant ve sirketin misterileri iletisimin bUtinligu icin dnemli
ve etkili bir elektronik veri aligverisi icin sart olan paramet-
reler icin ortak tanimlan paylagirlar.

Sonucta, ISO 13399 musteri icin, deger tedarik zinciri
boyunca, kaliteyi garantileyen bir yolla Sandvik Coromant
urun bilgilerinin kullanilabilir oldugu anlamina gelir.
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Her yil diizenlenen, ortalama 5000e yakin katilimc firmaya ev sahipligi yapan, diinya sanayisini en iyi sekilde
temsil eden ve 150.000°e yaklasan profesyonel ziyaretci sayisi ile Diinyanin en biiyiik sanayi fuarlarindan
Hannover Messe 2013 (www.hannovermesse.de) milli katiim organizasyonu Odamizca gerceklestirilecektir.

750

oraninda
devlet destegi

ITO Organizasyonu Ozel Katiim Sartlari

* Ozel Paket Fiyati: 480 €/m?

* Nakliye haric paket fiyat: 450 €/m?

* Min. stand biiyiikliigii: 12 m? (+3 m?ve Usti)

OZEL PAKET FIYATINA DAHIL OLAN HIZMETLER

Stand insaat, temel dekorasyon malzemeleri
Elektrik baglantisi ve temel aydinlatma
Istanbul-Hannover-Istanbul nakliye organizasyonu

Tiirkiye-Almanya giimriik giris/cikis islemleri, mallarin sigortalanmasi
Katalog / internet giris bedeli ve PR bedeli

Odamiz tarafindan hazirlanan e-katalogda firma bilgilerinin yer
almas, fuar siiresince ofis ve iletisim araclarindan faydalanma imkani

ikili goriismelere katiim imkani

Giivenlik ve ikram hizmetleri

Stand hilyiikliigii ile orantili olarak iicretsiz fuar giris kart temini

Tesvik islemlerinin takibi (paket fiyat iizerinden 7 50 devlet destegi)

KATILIM BEDEL| ODEME PLANI
Katiim Avansi: 1000 €

1.Taksit: 9 Kasim 2012
2 Taksit: 11 Ocak 2013

* Metal isleme (Vida, Kesme, Talasl islem,
Ozel Makinalar, Finisaj, Isil ve Yizey islem)

* Baglants Elemantan, Divme, Dikiim, imalat
* Tel ve boru sekillendirme, kalip imalat

* Aliiminyum profil, metal parca

* Yiizey kaplama, haddeleme, talasli imalat

* Fuar katilim iicretinin ve firma temsilcilerinden en cok iki kisinin A . i
ekonomi sinifi ucak bileti bedelleri destek kapsamindadr. Plastiki Kaucuk | Kompozit Malzeme lsleme

Katiim Bedelini Odeme Sekli:

..... * Sac sekillendirme, sac parcalar

* Elektrik / Elektronik

Yapi ve Kredi Bankas), Suttanhamam Subesi istanbul Ticaret Odasi Euro Hesab: 05560651949
IBAN: TR98000 6701 0000000 60651949 (Odemelerde tam firma unvani ile "HANNOVER 2013” ibareleri mutiaka belirtilmelidir)

DIKKAT!

Yerlesim plani iizerinde firmalara dncelikli stand tahsisi, katiim avans dekontunun

Odamiza iletilmesi ile miimkiin olacaktir. TORK YAN SANAYI BORSAS!

=~ [ISTANBUL
§[TICARET
" |lODASI

Bilgi ve Bagvuru: www.ito.org.tr

e-posta: ozan.aricasoy@ito.org.tr - basak.acar@ito.org.tr

Telefon: (0212) 455 62 25/61 15 Faks : (0212) 513 82 19/520 15 26
Resadiye Cad. 34112 Emindnii / istanbul / TURKIYE
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Can KOMAR
Steeltirk — Neksport
Danismanhk Genel Midir

-

|

Hem lyi, Hem K&ti Haber Var

um okuyucularmin yeni yilini
kutluyorum. 2013 yili pek cok
kesim icin biyik Umitler tagi-
yarak gelen bir yil oluyor.  Bu
yil sikintilarin geride birakilacag, sa-
tislarin artacagy, fiyatlann agin olmasa
bile adim adim yikselecegi, karlilikla-
nn arfacagi, kapasite kullanim oran-
larinin tekrar %80'lerin Uzerine cika-
cag bir yil olacakhr umudundayiz.

Degerli okurlanm umutlarinizi kirmak
hic arzulamadigim bir durumdur. An-
cak, maalesef size bu yil da gil bah-
cesi vaat edemiyorum. Fakat hemen
umutsuzluga kapilmanizi da istemiyo-
rum. Cunki iyi haberler de var.

ABD’den iyi haberler var. En azindan
durumun doha da kéti olmayaca-
gina yonelik haberler var.  Ancak,
AB’den gelen haberler k&ti.  Avru-
pa’daki krizin 5 yil daha sirebilecegi
konusuluyor.  Celik sektérine gelin-
ce, uzun mamulde durumlar, yassida
oldugundan daha iyi. Yassi mamuliin
kaderi sanayi Uretimine bagh oldugu
icin AB’den cok etkileniyor. Otomotiv
de dyle. Celik ve gelik digi metal sek-
toro ile ilgili hikimetin bir kalkinma
stratejisi resmi gazetede yayinland.
Sektére destek geliyor. Simdi bunlarn
tek tek inceleyelim.
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ABD’den lyi Haberler Var

Bildiginiz gibi, ABD ekonomisinin
mali ucurumdan dismesi ihtimali séz
konusu idi. Bir dnceki makalemde bu
konuyu islemistim. Yilin ilk giinlerinde
gelen haberler umut verici oldu. Hem
Amerikan Senatosu, hem de Temsilci-
ler Meclisi, vergi arhglarinin erfelen-
mesi konusuna onay verdi. Dolaysi
ile ekonominin daralarak yeniden kri-
ze girmesine engel oldular. ABD eko-
nomisi, dinyanin en biyik ekonomisi
olarak ttm Ulkelerin ekonomilerini et-
kileyebilecek bir slcektedir. ABD'deki
oylama &ncesinde ABD'li politikaci-
lara dinyanin her yerinden mesaijlar
yagmaya baslamigh.  Cin'den gelen
Ultimatom gibi bir makale, Amerikali
Demokratlann ve Cumhuriyetcilerin
aralarinda anlasarak mali ucurumu
dnlemeleri gerektigini ve 1im dinyayi
kurtarma sorumlulugunu tasidiklarini
séylemisti. Yapilan oylama sonunda,
ekonomiye 600 milyar dolarlik bir
yUk getirecek olan vergiler énlenmig
oldu. ABD ekonomisi mali ucurumun
kenarindan déndi.  Ancak, her sey
dizelmedi.  Amerikan hikimetinin
borclanma dizeyi asin sismis durum-
da. Vergilerin iptali, hikimetin borg-
lanma seviyesini daha da artiracaktir.
Bircok ekonomist, ABD’nin sonunda
Yunanistanin dUstigo duruma dis-

mesinden korkmaktadir. Ama heniz
o noktaya gelinmedigi icin, bir sire
daha rahatiz.

AB’den Gelen Haberler Kot
Obir taraftan Avrupa krizi tam gaz
devam  etmektedir. Almanya’nin
basbakani Merkel’in ifadesine gére,
Avrupa’daki borg krizinin  bitmesine
en az 5 yil daha var. Avrupa lkeleri,
EURO'ya gectiklerinden bu yana agir
bir bor¢lanma icine girmislerdi. Sim-
di bunun acisi gtkmaktadir. Asagidaki
tablo, Avrupa Ulkelerinden sectigim 7
ulkenin EURO'ya gecmeden énceki
(1999) ve 2011'deki borg stokunun,
o Ulkedeki GSYH’ya orani olarak
kargilaghrmasini géstermektedir. Go-
receginiz gibi, orfak para birimine
gecer gecmez Ulkeler agin borclan-
maya girmigler.  Rekor Portekiz ve
ilanda’dadi. Onlan Yunanistan iz-

lemektedir.

[Gike T 1999 [ 2011 |
Fransa 58,9% 86,3%
Almanya 61,3% 81,5%
Yunanistan 102,5% | 160,8%
ilanda 48,0% | 105,0%
ltalya 113,0% | 120,1%
Portekiz 49,4% | 106,8%
Ispanya 62,4% 68,5%

yazinin devami 50. sayfada
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Celik Sektorinde Durumlar
Karisik

Uzun mamul Greticileri, AB krizine
ragmen kiresel piyasalarda at kos-
turmaya devam ediyorlar.  Oyle ki,
2012 ihracatimiz, 2011’e gére nere-
de ise %11 artmis durumdadir. Glo-
bal siralamada Tirkiye 10. Siradan
8. Siraya terfi etmigtir.  Almanya ile
aramizda sadece 7 milyon tonluk bir
mesafe kalmishr. Uzun mamul reti-
cilerimiz dinya pazarlarinda harikalar
yaratmaya devam etmektedirler. Kriz
dncesinde, 2008 yilinda 20 milyon
ton celik ihrac eden Turkiye, daha
sonraki yillarda asagiya kaymig; an-
cak 2012 yilinda tekrar 20 milyon ton
ihracat seviyesine erismisti.  Bu cok
énemli bir basandir.

Yassida ise sartlar daha agirdir. Sac,
sanayi Gretimine girdi olan bir Grin-
dir.  Talep, nihai Grinlerin sahigina
baglidir. Beyaz esya, otomotiv, ma-
kine sanayi gibi sektérlerden gelen ta-
lebe cevaben yassi Uretili. Bu sektor-
lerin kaderi ise Avrupa’ya endekslidir.
Oradaki sartlann olumsuz seyretmesi
yassi Uretimimizi birebir etkilemekte-
dir. Uzun mamulin ana kullanim yeri
insaat iken, yassinin ana kullanim yeri
sanayi Urinleridir. Dolayisi ile yassi-
nin satlabilecegi pazarlar, sanayisi
gelismis pazarlar olmalidir.  Afrika,
Ortadogu gibi yerler cok fazla sac
tuketmemektedir. Otomotiv AB'de si-
kintihdir. Fransa’daki yeni arag ruhsat
alimlan %19, italya ve Ispanya’da ise
%20 dismis durumdadir. Yassi celik
alt sektérinin énimizdeki yillarda
canlanmasini bekliyorum. O gin
geldiginde, buginki kapasitenin ye-

tersiz kalacag gérilecektir.

Celik Sektori Strateji Belgesi
ve Eylem Plami

Cectigimiz hafta Bilim, Sanayi ve
Teknoloji Bakanhginin  patronajinda
hazilanan  TURKIYE  DEMIR-CELIK
VE DEMIR DISI METALLER SEKTORU
STRATEJI BELGESI VE EYLEM PLANI
2012-2016 yayinlanmighr. Bu belge
cok buyik dnem tagimaktadir. Hoko-
met, rekabetci olabilmesi amaci ile
demir-celik ve aliminyum, bakir gibi
demir disi metaller sektérine nasil
destek olunabileceginin yol haritasini
hazirlamis ve bununla da yetinmeye-
rek, nelerin, ne zaman, kimler tarafin-
dan yapilacagini da belirlemistir.

Belgede, 5 ana hedef belirlenmistir.

» Hukuki ve idari Dizenlemelerin Yo-
piimas

¢ Uretim Altyapisinin Geligtirilmesi

* Dig Ticarette Aksayan Yoénlerin Gi-
derilmesi

* Insan Kaynaklannin Gelistirilmesi

* Ar-Ge Kapasitelerinin Geligtirilmesi

Bu hedefler dogrultusunda ise 24

maddeli eylem plani olugturulmustur.

Celin planlanan bazi eylemlere bir

bakalim:

* Elekirik enerjisi girdi maliyetlerini
azaltmaya yénelik calismalar yi-
ritilecek. Bu calisma 2014 yilina
kadar sonuclandinlacaktr.

* Hurdalardan alinan %0,5 cevre
katki payinin  azaltlmasi  yénin-
de calismalar yapilacakhr. Bu da
2014’e kadar sonuclanacaktr.

* Katma degeri yuksek Grinlerin tre-

tilmesini &zendiren devlet yardimlan

icin AKCT ile gérismeler yapilacak-

tr. 2016’ya kadar sonuclanmasi
bekleniyor.

thalata  bagimliigin - azalhlma-

st amaci ile Girdi Tedarik Stra-

tejisi  kapsaminda  koordinasyon
2016'ya kadar saglanacaktr.

Ruzgar enerjisine yatinm yapanlar

icin yerli girdi kullanimi tegvik edi-

lecektir. Calismalar 2014te sonuc-
lanacaktir.

Enerji boru hatlar projelerinde ve

vygulamalannda  yerli  malzeme

kullanimina éncelik verilecekdir.

Cevher aramalanina énem verile-

cek ve maden aramalan destekle-

necekdir.

* Afrika ve Ortadogu gibi riskli Glke-
lere yonelik ihracatta eximbank kre-
di sigortasi yayginlagtinlacaktr.

* AB'nin STA imzaladigi Ulkeler ile
Turkiye'de STA imzalayacaktr.

* Dar bant yassi geligin ithalatindaki
0 gimrik uygulamasi degistirilecek
(2012 sonu)

Sektérle ilgilenilmesini mutlulukla
kargiliyorum. Ancak, tGm iyi niyetine
ragmen strateji belgesinin ve eylem
planinin yetersiz kalacagini digini-
yorum. Demir Celik sektérinin bir
cok seye ihtiyaci vardir; ancak bunlar
arasindaki en énemli 2 tanesi:

Elektrik maliyetinin ok yuksek olmasi
Yassi mamul kapasite kullanim oran-
larinin cok disik olmasidir.

Bunlara agirlik verilmesini ve elekirik
maliyeti hakkinda daha net bir eylem
plani olusturulmus olmasini dilerdim.

|8 ﬂ Pre
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Induction Melting Systems
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INDUKSIYON ISITMA SISTEMLERI OTOMATIK DOKUM SISTEMLERI

Induction Heating Systems Automatic Pouring Systems
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Dinyanin bulut tabanli ik 3D CAD'i piyasaya surGldi

Autodesk, Bulut Tabanli Tasarimda
Yeni Bir Cag Aclyor

Autodesk

Dinyanin en biyik tasarnm yazilimi firmalanndan Autodesk, 27 Kasim Sali gini
dinyanin bulut tabanli ilk ¢ boyutlu modelleme Uring Autodesk Fusion 360"in
lansmanini Autodesk Universitesi, Las Vegas'da gerceklestirdi.

ulut tabanli tasanm ve mo-
hendislik yaziiminda lider
Autodesk,  dinyanin ilk
kapsamli bulut tabanli 3D
modelleme Urini Autodesk Fusion
360'in dinya lansmani 27 Kasim
Sali gint gerceklesti. Tasanm ve mi-
hendislik profesyonellerinin 3D iriin
tasarmlanni cok daha kolaylikla ya-
ratmalarina olanak veren Autodesk
Fusion 360, bulut Uzerindeki diger
kisilerle isbirligi kurulabilmesini sag-
lamasiyla 6ne cikiyor. Fusion 360°in
arkasindaki bulut teknolojisi herhangi
bir mobil cihaz veya web tarayicisin-
dan herhangi bir zamanda, herhangi
bir yerden erisim olanagi sunuyor ve
dnemli verileri tasarm deneyiminin
merkezine vyerlestiriyor. Aynica acik
tasanm ortamini  destekleyerek ta-
sarmcilann herhangi bir kaynaktan
CAD verilerini kolayca birlegtirme ve
degistirmelerine olanak sagliyor.

Autodesk Tasarim, Yasam Déngisi
ve SimUlasyon Bagkan Yardimcisi Ro-
bert “Buzz” Kross, Autodesk Fusion
360"t “Fusion 360’da veri, Urin ta-
sarm sirecinin merkezinde ve bulut
tabanli veriye her zaman, her yerde
erigebilmek mimkin. Fusion 360, ta-
sanmci ve mihendislere bulut tabanli
ilk gucly, kullanimi kolay ve eksiksiz
tasarnm ¢dzOmUnU sunuyor” seklinde
aciklyor. Fusion 360, Autodesk 360
bulut tabanli platformunu giclendi-
riyor ve Autodesk’in aralarinda bulut
tabanli Grin yasam déngist yénetim
¢6z0mU olan Autodesk PLM 360 ve

Project Forge -

bulut Gzerinden givenli bir sekilde
sunulan kapsamli bir similasyon ara-
a olan Autodesk Simulation 360in
da yer aldig Ureticilere yonelik bulut
portféyine katiliyor.

Bulut Tabanli 3D Endustriyel
ve Mekanik Tasarim

Kicuk isletme profesyonellerine yo-
nelik kapsamli bir Orin tasanm ara-
c olan Fusion 360'in sahip oldugu
ozellikler, endistriyel ve mekanik ta-
sanmin t0m boyutlanni kapsiyor ve
veriler ile bulutun sundugu ortak ca-
lisma ve sosyal gelisim olanaklarina
her zaman, her yerde erismeyi mim-
kin kiliyor. Fusion 360 biyik &lcekli
modelleme, similasyon, PLM ve su-
num gibi ileri dzelliklerle de baglant
kuruyor.

Yeni Kusak Kullanici
Deneyimi
Fusion 360, kullanicinin roli ve uz-

manlik dizeyine uyum saglayan sez-
gisel bir arayiz sayesinde tamamen
farkli bir kullanici deneyimi sunuyor.
Fusion 360, acemi kullaniclar icin
dgrenme sirecini hizlandiran bir da-
hili kilavuz ve tasarim uzmanlan igin
kilavuzu kapatma ve derin islevsellige
erisme olanagina da sahip. Kullanici-
larin uzmanlik dizeyleri ne olursa ol-
sun dakikalar icerisinde tasarm yap-
maya ve Fusion 360'in entegre sosyal
ishirligi  araclanndan  yararlanmaya
baslayabilmeleri mimkin.

Autodesk Fusion 360 ve
Verimlilik

New England merkezli bir endist-
riyel tasarm ve Grin mihendisligi
danigsmanlik sirketi olan Redpoint
Studios, misterilerinin yeni Grinlerini
piyasaya daha hizli sunmalarina yar-
dimar olmak icin kisa bir sire 6nce
Autodesk Fusion 360 kullanmaya
basladi. Redpoint Studios endstriyel

yazinin devami 54. sayfada
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{_] FERROSER MUMESSILLIK VE
J ]_J METAL SANAYI LIMITED SIRKETI
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Ark ve pota ocag grafit elektrodlari
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EAF ve LF refrakterleri
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tasarimcisi Matthew Harris, Urine ait
deneyimlerini “Ogrenme hizi inanil-
maz. Bir NURBS modelleyicisinde
yilllar degilse bile aylar strecek kari-

Arcelik,

sim ve dénisim modellerini sadece
gunler icerisinde yapmaya basladim.
Bu Urin biyik bir potansiyele sahip
ve bundan sonra gelecek seyi gér-
mek icin sabirsizlaniyorum” seklinde
ifade ediyor.

Piyasada Bulunurluk

Fusion 360'in sire bozli abonelik
yéntemiyle kullanilabilecek olmasi
her boyuttan isletme igin uygun fi-
yatl olmasini sagliyor. Aylik abonelik
sayesinde kalici yazilim lisanslarini
satin almak igin yapilan pesin har-
cama ve yillik yazilim gincelleme ve
sUriom yUkseltme masraflar ortadan

Inovasyon Haftasi’'ndo
‘En Inovatif Sirket’ OdUOIGNU Aldi

Arcelik, Tirkiye lhracatcilar Meclisi tarafindan inovasyonun énemini anlatmak ve
inovatif calismalar desteklemek amaciyla bu sene birincisi dizenlenen ‘Turkiye
Inovasyon Haftasi’'nda ‘En inovatif Sirket” 3diling aldi. Odili Bagbakan Recep
Tayyip Erdogan’dan alan Kog Holding A.S. Dayanikli Tiketim Grubu Bagkani ve
Arcelik A.S. Genel Midiri Levent Cakiroglu, bu 6dilin, Arcelik’in faaliyetlerinin
ve yenilikcilik calismalanindaki basarlannin bir géstergesi oldugunu séyledi.

A- Headphones .
paxchine Wekding ¢ ﬂ
Btado Mechunim .

kalkiyor. Uriin tasanm araclarini de-
Jisen proje ihtiyaclarini karsilayacak
sekilde uyarlayabilecek bir esneklik
arayigindaki profesyoneller ve kiicik
isletmeler icin ideal bir Urin olan
Autodesk Fusion 360in genel kul-
lanima gelecek yil sunulmasi bekle-
niyor.

w arcelik

trkiye Thracatglar Meclisi ta-

rafindan bu sene 6-8 Aralik

tarihleri arasinda ilki dizen-

lenen Inovasyon Haftasi'na
stratejik ortak olarak da destek veren
Arcelik, TIM tarafindan ‘En Inovatif
Sirket’ 6dultne layik gorildo.

Kog Holding Dayanikli Tuketim Gru-
bu Baskani ve Arcelik AS. Genel

Midury Levent Cakiroglu 6dili Bas-
bakan Recep Tayyip Erdogan’dan
aldi. inovasyon Haftasi'nin acilisinda
konusma yapan Cakiroglu, bu édili
almaktan duydugu memnuniyeti dile
getirdi.

Cakiroglu “En inovatif Sirket’ 6doli-
nin, ayni zamanda Arcelik’in hayata
gecirdigi basanli inovasyon calisma-
larinin  gérdigu  takdirin somut bir
géstergesi oldugunu belirti.

Levent Cakiroglu: “Gelecekteki ko-
numumuzu inovasyon yetkinliklerimiz

belirleyecek”

Cakiroglu yaphgr konusmada trin ve

hizmetlerin daha katma degerli hale
gelmesi, Torkiye'nin  kalkinmasi  ve
dinyada &ncii ekonomiler arasinda
yer almasi icin tom paydaslarla ino-
vasyonun kiltirin bir parcasi haline
getirilmesi gerektigini séyledi. Inovas-
yon alaninda yapilacak calismalarin
desteklenmesi ve yatinmlann artinla-
rak sirdurtlmesinin herkes icin dnemli
bir sorumluluk oldugunu ifade eden
Levent Cakiroglu icerisinde bulunulan
inovasyon Haftas’'nin, bu bilincin yay-
ginlagtinlmasinda ve 2023 vizyonunun
gerceklestirilmesinde 6nemli yol kat
edilmesini saglayacagina inandigini
belirtti. Cakiroglu Turkiye'nin gelecek-
teki konumunu inovasyon yetkinlikleri-
nin belirleyecegini sdzlerine ekledi.
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(‘;O LONDON METAL EXCHANGE

LME, Hkex
Tarafindan
Devralinmasinin
Ardindan Bu Yilki
Rekorunu da
Kutluyor

I

Il ]
LONDON MET\L & {C HANGE | ’ ||'m
| = '

* 6 Aralik 2012 tarihine kadar gerceklestirilen islem hacmi
%10 arhg gosterdi

* LME, 2012 yilinda alti endistri 6dult kazandi

* LME Clear 2014 yili baglangicina hazir durumda

Londra Metal Borsasi (LME), %10 daha fazla islem hacmi elde
edilen ve bunun yani sira cok sayida endistri édilinin de
kazanildigi rekor bir yili daha geride birakiyor. LME, 2012 yilin-
da endustri alaninda farkli dallarda toplam alt 6dilin sahibi
oldu.

LME Yéneticisi Martin Abbott geride kalan yil ile ilgili gérusleri-
ni, “Bu yiin LME icin normalin disinda bir yil olmasini yalnizca
HKEx tarafindan devralinma islemine baglamak haksizlik olur.
Bize layik gérilen édiller hacimlerdeki artigin yani sira LME’nin
dunya lideri konumunu devam ettirebilmek adina hepimizin
ortaya koydugu cabanin da bir géstergesidir.” seklinde dile

getiriyor.
" -
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Guvenilir Dokum Filtresi
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Bunlar elde edebimeniz icin
yardimci olabilir miyiz?
istekleriniz bir rilya olarak kalmanmalidir.

Beklentilerinizi gelin hep birlikte
gercege donustiurelim!

Blilgi ve sorulariniz icin bizimle irtibata geciniz:
Pasifik Group
Tel.: 490 (212) 554 01 54
Fax: +80((212) 554 01 50
e-mail: info@pasifikgroup.com
www.hofmannceramicturkiye.com
www.hofrmann-ceramic.de
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Studer'den CT960

Delik Taslama Tezgahinda
Devrim Niteliginde Yenilik

W STUDER

10 Senedir dretimi yapilan CT960 CNC delik taglama tezgahi yeni gérinisi ve
ozellikleriyle Stutgart- AMB fuarinda sergilenerek basina tanitildi. 4 adet taret tipi delik
taslama is mili olan en karmasik taslama islerini bile yiksek hassasiyette yapabilen
tezgahin daha hizl ve hassas calisabilmesi icin devrim B ekseni ve is millerinde
devrim niteliginde yenilikler yapildh.

riz. Studer AG firmasi 100.

Kurulug yilini kutlamaktadir.

1994 ilkbaharindan beri Kér-

ber vakfinin bir parcasi olan
ve takim bileme, profil taslama ve
silindirik taglama  tezgahlan  Greten
Schleifring Group binyesinde ca-
lismaktadi. STUDER, SCHAUDT ve
MIKROSA silindirik taglama tezgah-
lar, silindirik taslama sektérinde her
sektére uyan universal tezgahlari, cok
cesitli aplikasyon bilgisi ve tecribesi,
genis satis ve servis destegi ile rakipsiz
durumdadir.

STUDER, 18-22 Eylil 2012 tarihleri
arasinda Stutgart kentinde dizenle-
nen AMB uluslararasi metal isleme
fuarinda yeni geligtirdigi CT960 0ni-
versal delik taslama tezgahini sergile-
mistir.

Yiksek Hizda Dénebilen is
Kafasi

Studer, dzellikle kesici takim, havacilik
ve ofomotiv sektéri olmak Gzere bir
cok sektérde tom delik taglama apli-
kasyonlari icin en optimal tezgahlara
sahiptir. Bu tezgahlarda takim celigi,
tungsten karbir, seramik ve cam mal-
zemeden Urefilen, kalip setleri, yayl
pensler, takim tutucu fikstirler,hidrolik
komponentleri, medikal parcalar,
gibi cogunlukla ufak ve orta biyik-
lokteki parcalarin Uretimine odakla-
nilmishr. Bunlardan bir tanesi de 4
adet tfaret tipi is miline sahip, tama-
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men interpolasyon yapabilen B ekse-
ni ile taslama yapabilen CT960 cnc
universal delik taslama tezgahidir.
CT960 tezgahi uzun siredir yapilan
calismalar sonucunda Fritz Studer AG
tarafindan Biel’de bulunan delik tas-
lama merkezinde gelistirildi.

Dért i Mili iginde Sonsuz
Acida Pozisyonlama Imkani
Yeni dogrudan tahrikli taret fipi is ka-
fasi tezgahin en 6nemli aksesuarlarin-
dan biridir. Taret tipi is kafasi tezgaha
4 is mili ve dlcim probu baglanabil-
mesine olanak saglar. Bu da tezgahta
sékme baglama ve élcim gibi bosa
gecen zamanlan azaltarak ek bag-
lamada pargalarin en hassas sekilde
bitirilmesini saglar. Tag kafasi 90yi 2
sn’den daha kisa strede, 270° ‘yi de
3 sn'den daha kisa sirede dénebil-
mektedirDért is milide —5° ile +30°
arasinda sonsuz farkli agida pozis-
yonlama yapabilmektedir. Daha 6n-
ceden bu islemler mekanik olarak ya-
pilirken, yeni sistemde StuderSimCT
yazilimi ile famamen otomatik olarak
yapilabilmektedir.

Hizli ve Asinmayan B Ekseni

CT960 tezgahinin en énemli yenili-
§i ise otomatik olarak +61°le -91°
arasinda dénebilen ve tahrikli mo-
torla calisan is kafasidirls kafasinin
bulundugu B ekseninin inferpolasyon
yapabilmesi sayesinde radyuslar cok
hassas ve hizli bir sekilde tasa profil

vermeye gerek kalmadan taslana-
bilmektedir. Yeni dizayni sayesinde
B ekseni tamamen kapali ve sirtin-
mesiz calishgindan dolayr daha hizli
ve hassas taglama yapilabilmektedir.
B ekseni pozisyonlama hassasiyeti

1/10,000°dir.

YUksek Hassasiyetin
Detaylari

Bununla birlikte tezgah Uzerindeki
aksesuar ve ekipmanlarda optimum
taslama sonuglarina ulasmakta cok
dnemlidir.

Yeni CT960 tezgahinda yapilan yeni-

likler ;

* Yeni sogutma sistemi

* Daha rijit bir yapiya sahip yenilenen
GGG60 dokim tezgah gévdesi

* Yeniden dizayn edilen bileme Gni-
tesi ile daha hassas bileme yapila-
biliyor.

Yapilan yenilikler tezgahin eskiye gore
daha hassas ve daha rijit calismasin-
da 6nemli rol oynamaktadir.
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AB ve OECD Inovasyon Stratejisi

sagidaki  bslimde Avrupa

Birligi’nin ve OECD’nin ino-

vasyon stratejisinden aldigi-

iz notlan paylagmaktayz.

Oncelikle AB'nin stratejisine bakildi-

ginda asagidaki prensipler ve yakla-
simlar dikkat cekmektedir.

* inovasyonun sanayinin isi oldugu-
nunun unutulmamasi gerekir..
AB'nin ana stratejilerinden biri egi-
tim sisteminin geligtirilmesidir:

— Egitim ana kosuldur,

— Sadece okullarda degil, ayni
zamanda yasam boyu &grenim
dnemlidir,

— Lisan &égrenimi, yarahcihgin des-
teklenmesi, bilimsel ve matematik
yeteneklerin gelistirilmesi ve

— Ogrenmeyi dgrenmenin gelitiril-
mesi gerekir..

inovatif oriin ve hizmetler icin tale-
bin yaratilmasi gerekir

— Burada bu Grin ve hizmetlere ti-
keficinin givenini saglamak gerekir
— Toketicilerin korunmasi icin di-
zenlemelere gereksinim vardir

— Toketici glveninin yiksek oldugu
piyasalarda, yeni igletmelerin ino-

vatif Grinlerle akfif oldugu gézlen-
mektedir.

Inovasyonun tom cesitlerinin des-
teklenmesi gerekir; hizmet sektérd,
organizasyonel inovasyon ve tek-
nolojik inovasyon olmak uzere...
Hizmetler sekiérine dzel bir dnem
verilmesi gerekir.

— Bu kapsamda teknolojik olarak
daha az gelisgmis olan balgelerin
gelisimine imkan taninir

— Hizmetler sektérinin potansiye-
linden tam anlamiyla yararlanabil-
mek icin mali kaynaklara erigim ve
KOBI'lerde inovasyon yénetimine
dzel dnem verilmesi gerekir.

Kimeler icinde varolmak igletmeler
icin dnemli rekabetci avantaijlar su-
nar..

— Komeler bilginin piyasaya daha
hizli girmesini saglar.

— Basaril kimeler yogun rekabetin
yaninda isbirligini de destekler.

Kamu sektorinin akilli alicr (intelli-
gent customer) olmasi gerekir..

— Avrupa igin ficaret éncesi satin
alma  (pre-commercial procure-

ment), potansiyeli halen tam anla-
miyla ortaya konmamig bir strectir..
* Ticari cdzimlerin olmadigr bir alan-
da, kamu getirdigi tegvik ile tekno-
lojik olarak inovatif ¢cézimlerin olu-
sumunu destekler
* Komisyon bu sireg icin bir el kitabi
gelistirmistir
OECD'nin inovasyon stratejisi  in-
celendiginde  belirflenmis  politika
prensipleri bagliklanyla su sekildedir.
Sekilde de gorildigu gibi OECD ino-
vasyon stratejisinde 5 politika prensibi
ortaya koymaktadr.

* inovasyon yapabilmek icin insan
kaynagini yetkilendir
— Egitim sistemi, is basinda egitim
dahil olmak Gzere insan kaynaginin
inovasyon yapabilmek icin gerekli
bilgileri 5grenmesini ve égrendikle-
rini geligtirmesini saglamalidir.
— Yenilikci bir igyeri icin, etkin érgit-
sel degisimi saglayacak istihdam
dizenlemelerinin varligr gerekir.
— Inovasyon prosesinde tiketicilerin
aktif katliminin saglanmasi kritikfir.

* Inovasyonun temellerini giclendir

— Dinamik bir ig donyasinin

European Commission
Enterprise and Industry

yazinin devami 62. sayfada
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c6zim bulabilecek esneklik sag-

S ToreeyciiA layan istikrarli bir politika rejiminin

yotkilendirmek e olusturulmasi gerekir. Bu politika

rejiminin icerisinde tesviklerin ol-
masi saglanmalidir. Rejimin ayrica
icatlan, maliyet etkin ve cevre dostu

inovasyon teknolojileri destekleyebilmesi gere-
Stratejisi kir.

inovasyon icin olusturulan politika-
larin yénetisimini gelistir

Kiresel
sorunlarda baga

— En yiksek dizeyde politikaci se-

Inovasyona Inovasyon

yatinm yapmak gikmak igin politiakalanmn viyesinde ||der||g|n SOQIOanSI ile,
ve geri inovasyonu yénatigimini ] L .
dBntighn almak deoreie okl algld kilmak hiokiomet politikasinin - merkezinde

inovasyon bileseninin olmasi; bu

olusumunu giclendirmek, saglikl inovasyonun erken asamada des- politikalar Oros'n,do bir - uyumun
bir risk alma ve yaraticilik aktivitesi teklerini kullanilabilir hale getirmek saglanmas: gerekir 36'965‘3' ve ye-
icine girebilecek kiltirin olusumu- gerekmektedir. rel oyuncular arasinda inovasyonu
nu desteklemek gerekir. *  Bu baglamda en iyi uygula- destekleyecgk esgidimin saglan-
malann  yayginlaghnimas: ve masi gerekir. Ayrica bélgesel ve
* Inovasyona yatiim yap ve gefirisini piyasa dostu yaklasimlarin ino- U!USOI calhsmalar arasinda da koor-
artir vasyonu desteklemek hedefiyle dinasyon saglanmalid.
— Kamu arastirma sistemine yeterli kullanilmasi gerekir. N y§riye d?}'o" qugr alma sistem-
miktarda yatinm yapmak; arastir-  — Inovasyonu destekleyen modern lerinin, politikalar icin hesjop verme
ma kurumlarinin yénetisim yapisini ve givenilir bir bilgi altyapisinin var- sorumlulvugunun; aynea inovasyon
gelistirmek gerekir. ligina &nem verilmelidir. Bunun igin gpndemmde 6|gijm|emen|.n O|dU§U
_ inovasyon alanina ézel sekidr ya- mevzuat  duzenlemelerine  ihtiyac bir anlayigin desteklenmesi gerekir.
finmlarinin - arinlmasini saglamak vardir

gerekir. Bunun icin ise iyi calisan
bir mali sistemin varligina ihtiyac
duyulmakta; yeni firmalarn mali vasyonu uygula

kaynaklara ulagimini, ézellikle de — Kuiresel sorunlara inovasyonla

?SABANCI UNIVERSITESi

Kiresel sorunlara ¢ézim icin ino-
Detayli bilgi igin okuyucu kartindaki

"02” nolu kutuyu isaretleyip génderin.

Avrupa i§|gfmeler Agi Ticari ve
Teknoloijik Isbirligi Arayislari

Metal Dokimi ile Uretim Yapan veren firma, ayni zamanda yatnm  Polonyali bir firma, proses materyal-

Rus Firmanin Ortak (/Yatirma) ortakhiginda da bulunabilecegini be-  lerden 1si alimi igin 6zel bir kullanim

Arayisi 20121026001 lirtmigtir. ile seri Uretim esnasinda cok sicak

Soguk dévme metal Uzerine faaliyet metal levhalann hizlica sogutulma-

gosteren Rus firma, metal dékimi  Cok Sicak Metal Levhalarin si (Hot Deep Pressed Sheet Metal-

icin kurulacak fabrikaya girisimci ara-  Hizlica Sogutulmasi Uzerine HDPSM)  (zerine yenilikci teknoloji

maktadir. Uretimde agirhigi balkon  Yenilikgi Teknoloji 12 PL 64BI aramaktadir. S8z konusu  teknoloji

koruma ferforjelere, metal kapilara  3PE2 ispatlanabilir ve pazarda uygulana-
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bilir olmalidir. Teknik destek ile ticari
anlasmalara imzalanabilir

Gemi Onarimi, Metal
Dogramacilik ve Elektrik
Santrallerinde Faaliyet Gésteren
italyan Firmanin Ortak Arayisi
20121108014

Metal dogramacilik, mekanik mi-
hendislik, elekirik santralleri ve gemi
onarmi endUstrisinde faaliyet gdste-
ren ltalyan firma ortak yatinmlarda
bulunabilecegi partnerler aramakta-
dir. Bunun yani sira gemi yapiminda
kullanilan endistriyel polipropilen ve
fiberglas Gretimi de yapmakta olan
firma taseronluk hizmeti de verebile-
cegini belirtmistir.

Cok Sicak Metal Levhalarin
Hizlica Sogutulmasi Uzerine
Yenilik¢i Teknoloji 12 PL 64BI
3PE2

Polonyali bir firma, proses materyal-
lerden 1s1 alimi icin &zel bir kullanim
ile seri Uretim esnasinda cok sicak
metal levhalarin hizlica sogutulma-
si (Hot Deep Pressed Sheet Metal-
HDPSM)

aramaktadir. Séz  konusu  teknoloji

Uzerine yenilikgi teknoloji

ispatlanabilir ve pazarda uygulano-
bilir olmalidir. Teknik destek ile ticari
anlasmalara imzalanabilir

Celikten demir icerigi olmayan
metal kaplamalarin ayristiriimasi
ve geri kazanimi icin islem 12 IE
51S63R0B

ilanda’da faaliyet gésteren bir tesis
tasarm uzamni ginko gibi demir icer-
meyen kaplamalarin galvanize celik-
ten ayngtinlmasi icin bir islem gelis-
tirmstir. Galvanize edilecek olna celik
molten tuzuna batinlmaktadir. Cinko
caligin Gzerinden eriyerek ayrlmakta,
molten cinko olarak molten tuzunun
altinda birikmektedir. Teknoloji sahi-
bi, degalvanizasyon konusunda aktif

partnerler ile lisans anlagmalar imza-
lamak istemektedir.

Kuru duvar veya kablo destek
sistemlerinde kullanilacak olan
metal profillerin enerji verimliligi
ike daha hizh islenmesi icin
doner darbeli teknoloji 12 DE
0855 3R3L

Alman bir firma, yapi endUstrisinde
veya elektirk kablosu destek sistem-
lerinde kullanilacak olan metal pro-
fillerin islenmesi icin doner darbeli
bir islem gelistirmistir. Konvensiyonel
metodlara kiyasla Gretim hizinda artig
ve enerji maliyetlerinde dusis sagla-
maktadir. Sanayide akfif partnerler ile
teknik destkeli ticari anlagsmalar imza-
lanmak istenmektedir.

Her t0rlG metal, karbid ve plastik
icin kaplama ve sandvicleme
teknolojisi 12 GB 4103 3R2I

ingiliz bir firma lazer destekli bir so-
guk sprey metodu gelisitmistir. Islem
sadece hizli olmakla kalmayip ayni
zamanda distk maliyetli olmakta ve
doha da énemlisi su ana kadar test
edilen tUm metal ve bilesenler ergi-
mektedir. llgili metod sayesinde ayri-
ca karbidler ve inorganik malzemeler
de diger metal veya plastiklerin ize-
rine biriktirilebilmektedirler. ilgili tek-
noloji sayesinde endustriyel Uretimde
sonsuz yiksek katmadegerli yizey
kaplama olasiligi olusmaktadir. Ozel
ihtiyaclara adaptasyon, mihendislik
ve Ar-Ge odakli ibirlikleir kurulmak
istenmektedir.

Uzay teknolojisinde kullanilan
2024 alasimi iceren korozyona
dayanikli trivalent aliminyum
kaplama islemi 12 IL 80ER 3PWZ
Ticari repitasyona sahip Israilli bir fir-
ma metal son isleme, bakim, endist-
riyel temizleme ve metal isleme kimya-

.. Sabanci

Universitesi

sallar Gzerine faaliyet géstermektedir.
Firma; uzay teknolojisinde kullanilan
2024 alagimi iceren korozyona daya-
nikl trivalent aliminyum dénistirme
kaplama iglemi sunmanktadir. Firma,
teknik isbirlikleri, teknik destekli ticari
isbirlikleri kurmak veya lisans ve joint
venture anlagsmalan imzalamak iste-
mektedir.

Fonksiyonalize edilmis ¢oklu
malzeme kaliplama teknoloijileri
12 DE 1593 3Q1T

Alman bir enstit; aliminyum, mag-
nezyum, bakir ve diger malzemelerin
fonksiyonalize edilmis kompozit ka-
liplanmasi igin cesitli Gretim teknolo-
iilerini aragtirmaktadir. Fonksiyonalize
edilmis kaliplama teknolojileri, Gretim
endstrisinde, dncelikle disik maliyet
vet teknik avantajlar saglamaktadir-
lar. Kompozit kaliplama teknolojileri
alaninda uluslararasi projeler gelistir-
mek icin partnerler veya ilgili tekno-
lojileri seri Uretime hazirlamak icin
kurulacak ticari olmayan ortakliklar
aranmaktadir.

inovatif saf alominyum kaplama
12 DK 20B3 3R1K

Danimarkali bir firma yiksek kaliteli
dekoratif anodize aliminyum  yi-
zeyler Uzerine calismaktadir ve ilgili
yUzeylerin  dokomli  aldminyum  bi-
lesen gibi dekoratif anodize edebi-
lecek teknolojiler ile ilgilenmektedir.
Ana fikir olarakdskimli yizeyi 1-20
mikron kalinhiginda saf aliminyum
ile kaplamaktir. Aranan teknolojinin
dusiuk maliyetli ve pazara hazir olma-
s tercih sebebidir. Firma bazi testler
yapma konusunda da olumlu yaklas-
maktadir.

#M)sABANCT UNIVERSITEST

Detayl bilgi igin okuyucu kartindaki
“03” nolu kutuyu isaretleyip génderin.
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SANDVIK

Coromant

Havacilik Sektéri Pargalarinin
Islenmesinde YUksek Basincli
Kesme Sivisinin Avantailari

HPC kullanicilarina sunulan biyik performans kazanimlar

avacilik sektéri  parcala-
nnin islenmesinde kesme
sivisinin roli - gelisim gds-
termektedir. Makine atél-
yeleri uzun yillardrr, calisma alanina
borularla yénlendirilmis taskin kesme
sivisi uygulamalarini kullanmaktadir.
Ancak artik, yiksek basingli kesme
sivisini asil isleme bélgesine hassas
sekilde uygulayarak yeni avantajlar
elde edilebilir. Bu teknolojiye genis
erisim imkaninin, hem daha yiksek
kesme sivisi temin kapasitesine sahip
bircok CNC tezgahla hem de yeni ta-
kimlama konseptleriyle mimkin hale
getiriliyor olmas iyi haberdir.

Fark yaratmak

Kesme svilarinin etkili olmalan ve
modern islemede fark yaratabilmeleri
icin, yeterli hacimde ve dogru yon-
lendirilen jetler halinde dagiilmalar
gerekir. Sadece kesme sivisi akigina
sahip olmak ya da sadece calisma
alanini taskin siviyla kaplamak artik
yeterli degildir.

Diger yandan yiksek basincli kesme
sivisinin (HPC) nitelikli bir sekilde uy-
gulanmasi; talas olusumu, 1s1 dagili-
mi, kesici kenarda is parcasi malze-
melerinin sivanmasi, yizey bitonligo
ve takim asinmasina iliskin olarak
belirgin bir fark yaratabilir. Siralana
bu temel isleme etkenleri daha yik-
sek verimlilik ve kalite yoluyla rekabet
glcund artinr.

HPC uygulamasi, paslanmaz celik
ve dusitk karbonlu celiklerin genel
islenmesinde fark yaratabilir, ancak
titanyum alagimlar ve 1sil direngli si-
per alagimlar (HRSA'lar) gibi islenmesi
daha da zor malzemelerin islenme-

sinde en gucli etkiyi saglar. Bu du-
rum, yakin zamanda gerceklesen cok
sayidaki gelismenin HPC’ye daha cok
ilgi duyulmasinin ve kolayca tedarik
edilebilir olmasinin bir sonucudur.

Jetbreak bu konsepte &ncilik etmigtir
Sandvik  Coromant, 1980’ler ve
90'larda, ilk HPC sistemlerinden olan
Jetbreak’in ilk modelini geligtirmistir.
Arastirmalara gére, asin yiksek ba-
singlara kadar (100-1.000 bar) has-
sas sekilde yénlendirilmis kesme sivisi
ietleri, iglenebilirlik ve talas kontroli
bakimindan, zorlu malzemeleri isle-
mek icin kullanilan kesici takimlarinin
bir parcasi haline gelmistir. Giclen-
dirilmis kesme sivisi jetleri, yolu Uze-
rinde talas ve kesici kenar arasinda
bir sivi kamasi olusturur. Isleme bal-
gesindeki  sicakhgin dsirilmesiyle
temas uzunlugu kisaltilmigtir. Diger bir
ilgi gekici sonuc ise, talag kontroling
iyilestirerek ve hatta bazi durumlarda
talag kirmaya yol acarak talag kivrimi-
na nasil etki edilebildigidir.

Jetbreak, bazi ézel takim uvygulama-
lari icin, dusik islenebilirlige ve/veya
sivanma egilimine sahip malzemele-
rin islenmesinde ¢ézUm haline gel-
mistir. Kesme sivisi basing dagilimi ve
nozil boyutunun etkisi hakkinda ¢ok
sey d@renilmigtir. Jet verileri ayarlana-
rak, degisken bir talag bicimlendirici
elde edilmis ve bu sayede ince uzun
talaglanin istenen yénde ilerlemesi ve
hatta talag uzunluklannin iyilegtirilme-
si momkon olmustur. Ozellikle petrol,
havacilik ve rulman endustrilerinde
ortaya c¢ikan sorunlann ¢ézimi igin
sinirh - miktarda kurulum  yapilmigtr.
Bununla birlikte, Jetbreak, &zel takim
tutucularla aligilmig kurulum gerektir-

mekte ve teknoloji esas olarak dikey

tornalama  tezgahlarinda  kullanil-
maktadir.
Bir standart olarak HPC

Bircok modern CNC tezgahta 70 ila
100 bar basincta kesme sivisi temini
saglayacak kapasitede tank ve pom-
palar standart veya opsiyonel olarak
bulunur. Bu, yaygin sekilde kullanilan
isleme merkezleri, tornalama mer-
kezleri, dikey tezgahlar ve cok amaclh
takim tezgahlanndaki performans ve
sonuglarda gézle gérilebilir bir fark
yaratan HPC'nin kullanilmasi igin ye-
terlidir. Jetin uygulandigr yere kesme
sivisinin kolayca sevk edilmesi igin
standart donanim yeterlidir.

Modiler takimlama, kismen hizl ta-
kim degistirilmesinin  saglamasi  ve
baylece tezgah durmalarinin en aza
indirilmesinin yani sira tezgahtan, ke-
sici kenara kadar kesme sivisi baglan-
tilanni ve kanallarini etkin sekilde g-
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venceye alinmasi da sagladigindan,
HPC ile isleme yapilirken kullanilabi-
lecek en uygun platformdur. Modiler,
cabuk degistirilen takimlama sistemi
Coromant Capto®, Jetbreak’in ge-
listirilmesi icin temel olusturmustur
ve bugin Sandvik Coromant’in yeni
moduiler HPC takimlamasi olan Co-
roTurn® HP icin zemin teskil etmekte-
dir. Coromant Capto bugin yerlesik
bir ISO standardidir ve bircok CNC

tezgahta bulunan bir secenekdir.

Tornalama igin HPC

CoroTurn HP laminar paralel akisli
hassas kesme sivisi jefleri  saglaya-
cak sekilde donahlmistir. Jetler, kesi-
ci ucla talas arasinda talag seklini ve
akigi etkileyen ve isleme bélgesinde-
ki sicakhigr azaltan bir hidrolik baski
olusmasini saglar. Kesici kenara yakin
konumda monte edilmis ve hassas
sekilde yonlendirilmig yuksek hizli jet-
ler olusturan nozillerin kullanilmasi,
talagi kesici uc yizeyinden aynlmaya
zorlar, sogutur ve daha kiguk boy-
larda kinlmasini temin ederek kesme
bslgesinden uzaklagtinlmalarini sag-
lar. Standart nozil 1 mm iken, &zel
optimizasyon icin 0,6 ila 1,2 mm’lik
noziller de tedarik edilebilir.

Celik, paslanmaz celik, aldminyum,
titanyum ve HRSAlar gibi malze-
melerde, 10 bara kadar disen ba-
sinclarda bile, ince talag islemlerinde
avantajlar saglanmighr. Daha iyi talag
kontroli ile saglanan daha yiksek
givenlik diginda, HPC takim émring
dénemli élciide uzatabilmekte (yizde
50’ye kadar) ve Gretim maliyetlerin-
den buyik 8lcide kazanc saglaya-
bilen yUksek kesme hizi potansiyeli
sunmaktadir.

Kesme hizi, sicakhgr ve buna bag-
I olarak takim aginmasini pek cok
diger foktérden daha fazla etkiler.
Titanyumda, daha sinirli olan iglene-
bilirlik araligr disinda, kesme hizinin
artinlmasi takim émring dramatik bi-
gimde kisaltir. Ancak, ilerleme benzer
slcude artinldiginda, takim émrinde
daha az kisalma olmasi olagandir. Bu
durum, genellikle takim &mri Uze-
rinde etkisinin az olmasi sebebiyle,

daha yuksek talag kaldirma oranlar
icin ilerlemeyi daha cekici bir tercih
yapar. Ancak, talas kontroli izerin-
deki etkisinin yani sira, daha yiksek
kesme kuvvetleri nedeniyle de yiksek
ilerleme her zaman fercih edilmez.

Bu nedenle HPC'nin etkisi, alisilmis
sicaklik artigi ve takim émriinde azal-
ma olmadan, yUksek kesme hizlarn
yoluyla potansiyel performans arhisi
sunabilmektedir. YUksek ilerlemeler-
den kaynaklanan yiksek kesme kuv-
vetleri olmaksizin temiz sogutma etkisi
mevcuttur. ISO S sinifi malzemelerde,
ayni kesme boyu korunurken kesme
hizinda %20 arhis saglanabilir.

Ayni zamanda ic cap tornalama is-
lemleri de, HPC'nin titanyum gibi
islenmesi zor malzemelerde, kesme
dzelliklerini - gelistirmesi  yaninda iy
talag bicimlendirmenin saglanmasina
yardmda énemli role sahip oldugu
diger bir alandir. Bu sekilde, bu kav-
ram, delik islemede yiksek givenlik
ve uzun takim émri saglar. Nispeten
daha biyik ve derin deliklerin delik
isleme barasiyla islemesinde, inig ta-
kimi disli grubu parcalarinda oldugu
gibi, takimin hem arkasinda hem de
éninde modiler takimlama olmas
avantajli olabilir. Baglanmis baranin
Uzerindeki kicik kesme kafasini de-
Gistirebilme olanagr hem hizl hem de
kolaydir ve tek bir kurulumla cesitli
kesme tirlerinde esneklik saglar. Co-
roTurn SL; capinin 10 kah kadar de-
rinlikteki boyuk delikleri islemek icin
sénimlemeli delik isleme baralanyla
ve kanalli kilitleme sistemiyle kombi-
ne edilmis ve aynca HPC &zelligiyle
donatilmigtir.

Frezeleme igcin HPC

Kesme sivisi jetleriyle saglanan HPC
etkisi frezelemede de bir avantaj sag-
layabilmektedir. CoroMill 690, HPC
isleme etkinligine  sahip, titanyum
alagimlara 6zgi uzun kesme kenar-
Il bir aligilmis freze cakisidir. Her biri
uzun radyal kesme kenarn olusturan
cok sayida kesici ucla birlikte kesme
sivisi nozilleri, kesici uclarn her biri
igin yUksek basincli sivi avantaijini sun-
mak tzere konumlandinimistr. Kesici-

—Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi teknik bil gi

nin t1Gm eksenel derinlik kapasitesinin
kullanilmadigi hallerde noziller yerine
tapalar kullanilabilir, béylece gereksiz
ietler sebebiyle kesme sivisi basincinin
israfi dnlenir. Noziller; ézellikle oyuk-
larda talaslann tahliyesine yardime
olarak talaslann tekrar kesilmesini
dnlemek icin kesmedeki kesici uclarin
hemen arkasinda konumlandirlmigtir.

Kesme sivisi akigi ve basincinin dogru
degerlerinden emin olmak igin, tez-
gahtaki debi ve basing degerleri ile
kesme degerleri, eksenel kesme de-
rinligi ve takim &zellikleriyle kesici icin
HPC'nin en iyi sekilde uygulanmasi
amaciyla, aligilmig bir hesaplayici kul-
lanili. Hesaplayici, en uygun nozil
lcistng belirler ve sogutma sivisinin
secilen deliklerden yuksek basingla
akmasini saglarken gerekli olan de-
biyi de dusirebilir.

Titanyumun iglenmesine gelince, bu
malzeme kimyasal olarak reaktiftir
ve bu &zelligiyle is parcasi malzeme-
sinin kesme kenari Gzerine kaynama
egilimi vardir. Bu durum, talaslarin
yeniden kesilmesi ve serflesen talasla-
nn sikismasi nedeniyle takim émring
etkilediginden, genellikle bir sorun
olusturur. HPC, ftitanyum ve diger
yapiskan malzemelerin iglemesinde
genellikle kesici kenara kaynamay
dnlemek icin ¢cézim olabilmektedir.

islemlerin optimizasyonu
Yiksek basingli islemenin uygulan-
masi, uygun olmayan kesici uc kulla-
nimi, kararsiz calisma sartlar ya da
hatali kesme degerleri gibi faktérlere
bagh eksikliklerin telafisine yénelik bir
ara¢ olarak gérilmemelidir. HPC,
operasyon dogru sekilde kuruldu-
gunda optimize edicidir. Bu konsept,
tornalama ve frezelemede daha kisa
cevrim sureleri icin yontemler, iyiles-
tirilmig kalite istikran ve daha yuksek
islem givenligi sunar.

Ozellikle talas bicimlendirme ve isle-
mesi zor malzemelerinin etkileri be-
lirgin oldugunda ortaya cikan cesitli
isleme operasyonlarini optimize etme
ihtiyaci sebebiyle HPC, ginimiz ta-
kim tezgahlarinda hazir olarak  ko-
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layca tedarik edilebilmesi sebebiyle
de cazip bir secenek haline gelmistir.
Yeni nesil dikey tornalama tezgahla-
nyla birlikle cok amaclh tezgahlarin
populeritesinin - artmasi, ézellikle ta-
lag kontroli agisindan bakildiginda,
HPC’li islemenin avantajlanini ortaya
koymaktadir. Islenmesi zor malze-
melerden havacilik sektéri parca-
lan Ureten atélyeler tarafindan artan
oranda kullanilan bu tezgahlarda yi-
gint talag birikmesi nedeniyle olusan
rahatsizlik kritik 8neme haizdir.

CoroMill 690, HPC'li isleme &zelliklerine sahip tezgahlarda
titanyum alagimlar icin alisilmis uzun kesici kenarli
bir frezeleme kesicisidir.

CoroTurn HE laminer paralel akigl hassas kesme sivisi jetleri
saglayacak sekilde donatilmigtir.

_ 1p
™~ T
CoroTurn SL; ¢apinin 10 kati kadar derinlikteki biyik delikleri
islemek icin sénimlemeli delik isleme baralariyla ve kanalli
kilitleme sistemiyle kombine edilmis ve ayrica HPC 6zelliiyle
donatilmigtir
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Honlamadan

SANDVIK

Coromant

Daha Hizli “Yontma ve
Makarali Parlatma

Takimi”

Yeni Sandvik Coromant takimlan silindirik deligin
ince islenmesini hizlandinyor

andvik Coromant, Ureticiler
icin silindirik deliklerin gele-
neksel honlama  teknikleri-
ne gore, yizde 90'a kadar
daha kisa sirede ince islenmesine
imkan faniyan yeni bir yontma ve
makarali parlatma takimlar yelpa-
zesi takdim etmistir. Bunun yaninda
gelismis isleme givenligi sayesinde,
cok hassas olarak ince islenmis boru
caplarina zarar vermeden daha hizli
cevrim sreleri elde edilebilir.

Hizli ve hassas

Sandvik Coromant yontma ve ma-
karali parlatma takimlarinin kulla-
nilmasi, makine atelyelerine ger-
cek, yuvarlak bir delik Gretmek icin
en yiksek isleme givenligi sunar.
38 ile 305,9 mm arasi caplarda,
hidrolik ve pnématik silindirlerin
islenmesi icin tasarlanan takimlar
giristen cikisa kadar hassas bicim-
de ince islenmis boru caplan Uretir
— 10m bunlar icin de degerli isleme
surelerinden tasarruf saglar.

Yeni takimlarin cok sayida tek-
nik &zelligi arasindaki yontma ve
makarall  parlatma  iglemlerinin
birbirinden ayri yapilmasi, gic ve
ilerleme kuvveti ihtiyaclarini mini-
muma indirmeye yardimer olur. lleri
dogru olan kursta gerceklestirilen
yUksek ilerlemede yontma iglemi
deligi parlatma iglemi icin hazrlar,
geri dénius kursunda ise, yontma
uclannin geri cekilmesiyle, yiksek
kaliteli delik yizeyi elde etmek icin
makarall parlatma islemi gercekle-
sir. Operasyonlarn ayn gercekles-

tirilmesi ayni zamanda yontma ve
makarali parlatma igin ilerlemelerin
ve hizlarin da ayn ayn optimize edi-
lebilecegi anlamina gelir.

Ayna gibi yizey kalitesi
Makarali parlatma , basma tipi ka-
linti gerilme olusturarak 0,05-0,20
Ra kalitesinde ayna gibi bitirme yo-
zeyi (yUzey kalitesi) Ureten bir soguk
metal yizey sekillendirme yéntemi-
dir. Dikigsiz ve mandrel Uzerinde ce-
kilmis (DOM,) tipler gibi sik kullanilan
tum ekstrize borulann islenmesi icin
tasarlanmis yeni Sandvik Coromant
takimlan, derin delik delme tezgah-
larinda veya honlama tezgahlarinda
kullanilabilir (ileri ve geri ilerleme se-
geneklerine sahip bir takim tezgahi
optimum performans ve en yiksek
tezgah kullanimi saglar).

Sandvik Coromant, standart yedek
parcalar ve stoktan (stokta mevcut)
kesici uclar sunar, bu kesici uglar
simdi, gelismis aginma direnci sa-
yesinde daha uzun takim émri ve
daha yuksek takim tezgahi kullani-
mi saglayan, g yeni yontma igin
kesici ucu da kapsar. Yeni kesici
uclar yUksek performansl, PVD-
kaplamali, mikro-taneli GC1025
karbur kalitesini baz alir.
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Saf Magnezyumun Sicak Pres ile
Yogunlastiriimasi

Consolidation Of Pure Magnesium By Hot Pressing

RIDVAN YAMANOGLU, ERDEM KARAKULAK, MUZAFFER ZEREN
ryamanoglu@gmail.com, erdemkarakulak@kocaeli.edu.r, zeren@kocaeli.edu.ir
Kocaeli Universitesi, Umuttepe Kampisii, Metalurji ve Malzeme Mih. Balimi, 41380 Kocaeli

gérilmustor.

metrelerinin belirlemesi icin numuneler 550 °C’de

u calismada saf magnezyum tozlar vakum altin-
da basing destekli sinterlenmistir. Sinterleme para-

ug farkl stre ve 2 farkli basing alinda yogunlas-

me siresi ve basinci ile malzemenin yogunlugunda arhig

Anahtar Kelimeler: Magnezyum, sinterleme, sicak

tinlmighr. Deneylerin ardindan sinterlenen kompaktlarin
yogunluklar ve mikroyapilari incelenmistir. Artan sinterle-

Abstract

n the current study, pure magnesium powders have
been consolidated by hot pressing under vacuum.
Three different sintering time and two different pressu-
re at 550 °C were applied to determine the sintering
parameters. Densities and microstructures of the sintered

pres

compacts were studied affer experiments. As a result, den-
sitY of the magnesium increased with increasing sintering
time and pressure.

Key Words: Magnesium, sintering, hot pressing

1. Giris

Gintmizde dzellikle otomotiv ve ha-
vacilik endustrisinde agirlik kazanci
ve dolayisiyla yakit tiketiminin azal-
tilmasi amaciyla yeni, diustk agirhkl
mihendislik malzemelerinin  geligti-
rilmesi Uzerine bircok calisma yapil-
maktadir. Bu alanda ilk akla gelen
metallerden birisi distk yogunlugu
ile (aluminyumdan % 35, titanyum-
dan % 65 daha hafif) magnezyumdur.
Bu avantajlarin yaninda mihendislik
uygulamalarinda tam anlamiyla ya-
rarlanilabilmesini  zorlastiran  dusik
elastik modilu ve sinirli sicakliklarda
kullanilabilmesi gibi dezavantajlara

da sahiptir. Bu dogrultuda magnez-
yum icin en &nemli ¢cdz0m yolu se-
ramik partikiller ile takviye edilerek
kompozitlerin olusturulmasidir [1-6].
Bu calismada magnezyum matrisli
kompozit malzeme Uretimi icin bir n
hazirlik niteliginde deneyler yapilarak
sonuclar paylagiimigtr.

Ozellikle kolay oksitlenen malzeme-
lerin Gretimi ve ikincil islemlere gerek
kalmaksizin parca dizayni nedeniyle
toz metalurjik yéntemler oldukca dik-
kat cekmektedir [7-9]. Magnezyum
icin en énemli zorluklardan birisi sid-

detli oksidasyonu ile yizeyinde olusan
oksit tabakasidir. Olusan bu oksit ta-
bakasi toz metalurjik proses — sinter-
leme sirasinda bir bariyer gibi hareket
ederek difuzyon ile yogunlagmanin
gerceklesmesini  engelleyecektir. Bu
nedenle Gretimin vakum destekli bir
orfamda  yapilmasi  gerekmektedir.
Bu calismada Kocaeli Universitesi
Metalurji ve Malzeme Mihendisligi
Bslimi'nde bulunan vakum destekli
sicak pres yontemi ile saf magnezyum
tozlan sinterlenerek kompozit Gretimi
icin gerekli optimum sinterleme sicak-
lig1, stresi ve basincr belirlenmistir.
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Deneysel Calisma

Calismada kullanilan magnezyum tozlan MME Magnez-
yum ve Metal Tozlan Endustri ve Ticaret A.S’den temin
edilmigtir (+45-150 pm). Kullanilan tozlann tarama elekt-
ron mikroskobu gérintileri Sekil 1'de verilmistir.

Sekil 1. Caligmada kullanilan magnezyum tozlarinin SEM gérintisa

Kiresel olmayan yuvarlak ve kismen késeli sekle sahip toz-
lar vakum altinda sicak pres teknigi ile yogunlasgtinlmighr
(Sekil 2). Bu ydntemde grafit kaliplar arasina yerlestirilen
metal veya seramik tozlan, grafitin yiksek isil iletkenligi
nedeniyle 1sinarak sinferlenirler. Geleneksel yéntemlerle
uretimdeki sekillendirme basinclanyla kargilastinldiginda
40-50 MPa gibi disik basing degerlerinde neredeyse te-
orik yogunluga yakin parcalarn Gretimi bu yéntemin en
énemli avantajlarindandir. Bu avantaj, basing ile sicakhgin
ayni anda uygulanmasindan kaynaklanmaktadir. 50 MPa
ve kalibin hazirlanigi ile kalitesine bagl olarak bu degerin
biraz Gzerindeki basing degerleri ile caligildiginda meka-
nik &zelliklerin zayf olmasindan dolay grafit kalip hasara
ugrayacak ve kinlacaktir. Daha yiksek basinc degerlerine
ihtiyag duyuldugunda farkli kalip malzemelerinin kullanimi
gerekir [10-11].

Sekil 2. Mg tozlarinin yogunlastinldigi DIEX marka sicak pres

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi teknlk y aZI

DIEX marka sicak pres ile yogunlagtirma isleminde sinter-
leme sicakhgr 550 °C secilmigtir. Sinterleme siresi olarak
5, 10 ve 15 dakika, sinterleme basinci icin ise 35 ve 40
MPa degerleri segilmistir. Sekil 3'te 15 dakika bekleme si-
resi icin sinterleme cevrimi gésterilmistir.

200

Sicaklik (°C)

100

T T T T
0 5 10 15 20 25 30 35
Zaman (dak.)

Sekil 3. Sicak pres ile sinterleme gevrimi

Sinterleme sonrasi kompaktlann ilk olarak yogunlukla-
n Arsimet prensibi ile belirlenmigtir. Sonuglar Tablo 1'de
verilmistir. Artan sinterleme siresi ve basinai ile yogunluk
beklendigi gibi artig géstermigtir.

Sinterleme suresi (dak.)

5 10 15
Basing (MPa) Yogunluk (g/cm?)
35 1,694 1,707 1,711
40 1,713 1,722 1,724

Her iki sinterleme parametresindeki degisim ile yogunlukta
gerceklesen farklilik acikca gérilmektedir. Yogunluk arhigi
sire ve basing ile gézle gorilebilir farkla gerceklesse de en
disik yogunluk degerinde dahi relatif yogunluk % 97,4
degerine denk gelmektedir. Bircok uygulama icin bu deger
mekanik &zellikler Uzerinde ¢ok fazla bir negatif etki yap-
mayacaktir. Degerler arasindaki bu yakin fark Sekil 4'te ve-
rilen optik mikroskop géruntilerinden de anlasilmaktadir.

Sekil 4. Sinterlenen Mg’un optik mikroskop gérintileri,
a) 35 MPa 5 dak., b) 40 MPa 15 dak.
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Sinterlenmis kompaktlar nihai olarak basma yénine dik
olacak sekilde kinlmis ve tarama elektron mikroskobu ile
yozeyleri incelenmistir (Sekil 5). Yiksek miktarda defor-
masyon dikkati cekerken az miktarda gézenekte yapida
gérilmekte ve kinlma partikiller arasinda gerceklesmek-
tedir.

Sekil 5. Sinterlenen numunenin SEM ile gekilen kinlma yizeyi

Sonuclar

Bu calismada magnezyum matrisli kompozit malzeme di-
zayni igin gerekli sinterleme parametrelerinin belirlenmesi
Uzerine caligilmighr. Calismada 550 °C de 3 farkli sire
ve 2 farkl basing uygulanarak parametrelerin yogunluk
Uzerine etkileri incelenmistir. 35 MPa basing ve 5 dakika
sinterleme siresi ile yogunluk % 97,4 iken 40 MPa basing
ve 15 dakika sinterleme siresi ile % 99,2 yogunluk elde
edilmistir. Uretilecek kompozit malzemeler icin optimum
kosullar 550 °C sinterleme sicakligi icin 40 MPa basing
degeri altinda 10 dakika olarak belirlenmistir.

Tesekkor

Bu calisma Kocaeli Universitesi Bilimsel Arastirma Projele-
ri Birimi tarafindan desteklenmistir. Yazarlar ayrica, MME
Magnezyum ve Metal Tozlar Endustri ve Ticaret A.Sye te-
sekkirlerini sunar.

www.metaldunyasi.comstr,
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Dental Restorasyonlarda

(Kaplama, Dolgu,

Kuron) Kullanilan

Ticari Lityum Disilikat Cam-seramiklerinin
Uretimi ve Karakterizasyonu

Production and Characterization Of Commercial Lithium Disilicate Glass-Ceramics
Used In Dental Restorations (Veneer, Inlay, Crown)

Burcu Ertug ' , Gilten Sadullahoglu’, Tahsin Boyraz?
'Istanbul Teknik Universitesi, Metalurji ve Malzeme Mihendisligi B&lim, Istanbul.
2Cumbhuriyet Universitesi, Metalurji ve Malzeme Mihendisligi Bslumu, Sivas.

tokiyometrik lityum disilikat bilesiminde Li,O-SiO,
sistemleri, cam-seramik Uretiminde kontrolli kris-
talizasyon konusunda en cok caligilan sistemler-
den birisidir. Dental restorasyonlar konusunda ti-
cari olarak Uretilen iki farkl lityum disilikat cam-seramik
mevcuttur. Bunlardan ilki, cekirdeklenme ve kristallenme
isil iglemlerini takiben 920°C’de preslenerek sekil verilen
bir Grindur. Digeri ise, iglenebilirlik kabiliyetini gelistiren
lityum metasilikat fazinin olusumu, CAD/CAM yéntemi ile
isleme ve 1sil islem ile yiksek mukavemetli lityum disilikat
cam-seramiginin olusturulmasi ile Gretilmektedir. Her iki

Abstract

toichiometric lithium disilicate Li,O-SiO, is one
of the most studied system in terms of controlled
crystallization. There are two forms of commercial
dental lithium disilicate ceramics. First product is
pressed at 920°C after the nucleation and crystallization.
The latter is machined by CAD/CAM dafter lithium meta-
silicate phase is formed. Then another heat treatment is
applied to form high strength lithium disilicate. Two pro-
ducts are similar in thermal expansion, elasticity modulus

1. Girig

Seramik teknolojisinin gelismesi, dig
seramiklerinin  kalitesinin - artmasina
buyuk katkida bulunmustur. Etkili Gre-

tim yéntemlerinin uygulanmasi, disik
maliyetli, estetik ve uzun sireli me-
kanik ve kimyasal ézellikleri iyi olan
Sekil 1’de verilen dis seramiklerinin

Urin bilesimce benzer olup 1sil genlesme, elastik modl
ve kimyasal &zellikler aynidir. Ancak egme mukavemeti ve
kinlma toklugu, kristal boyutlarinin farkli olmasi nedeniyle
degismektedir. Lityum disilikat esasli ticari cam-seramikler,
én ve arka kuronlar, dolgular, kaplamalar, teleskopik ku-
ronlar, implantlar ve &n t¢ birim képri uygulamalarinda
kullanilmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Lityum disilikat, dental restoras-
yon, cam-seramik.

and chemical properties. However, flexure strength and
fracture toughness differs due to different crystal sizes. Lit-
hium disilicate based commercial dental ceramics have
applications in crowns, inlays/onlays, veneers, telescopic
crowns, implants and three-unit bridges.

Key Words: Lithium disilicate, dental restoration, glass-
ceramic.

Uretimini  saglayabilmektedir  [1,2].
Lsit (KAISi,O,)'in ve lityum disilikat
(Li,Si,O,)'in gelistirilmesi, bu agidan
son derece &nemli olmustur[1-3].
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Sekil T Kuron(crown), kaplama (veneer) ve dolgu c. (inlay) d. (onlay) [4].

Lityum disilikata yakin bilesimde Li,O-SiO, sistemleri,
cam-seramik Uretiminde kontrolli kristalizasyon konu-
sunda en cok caligilan sistemlerden birisidir. ilk Oretilen
cam-seramikler, Stookey [5] tarafindan bu sistemdeki
camin 1sil iglemi ile gelistirilmistir. Lityum disilikat Gzerine
yapilan calismalar iki grupta toplanabilmektedir. Ik grup-
taki calismalar ikili sistem Uzerine yapilmighr. Bu durum-
da, cekirdeklenme mekanizmalan Gzerinde durulmustur
ve lityum disilikatin ¢ékelmesini dnleyen birincil fazlarin
tanimlanmasi yapilmisr[6-10]. ikinci gruptaki calismalar,
Li,O-SiO, sistemine farkli oksitler eklenerek cok bilesenli
sistemlerin eldesi ve degisik uygulamalar icin yeni cam-
seramiklerin Uretimine yéneliktir. Bu yeni malzemelerin ter-
mal, optik ve mekanik &zellikleri, kontrolli kristalizasyon
ve fane biyime prosesi uygulamasi sonucu olusan mikro-
yapi ve faz bilesimi tarafindan belirlenmektedir.

2 Lityum Disilikat Cam-seramiklerinde
Kontroll0 Hacimsel Kristalizasyon

Cok bilegenli SiO,-Li,O-Al,O,—K,0-ZnO malzemeleri,
yiksek mukavemetli cam-seramiklerin Gretimi amaciyla
araghnlmigtir. Bu gok bilesenli sistem, SiO,-Li,O ikili siste-
minden tiremigtir. Bu ikili sistemde ana faz lityum disilikat
(Li,Si,O,) olup Deubener ve Zanotta tarafindan detayli
olarak incelenmistir[8-9]. Headley and Loehman, Li,PO,
kristallerinin epitaksi yoluyla heterojen cekirdeklenme ve
biyimesi sonucu lityum metasilikat (Li,SiO,) ve lityum disi-
likat (Li,Si,O,) fazlarinin heferojen gekirdeklenmesi meka-
nizmasini ortaya koymuslardir[10]. Séz konusu calismada,
1000°C’de camsi matriste Li,PO, kristalleri ¢okeltilmistir.
Daha sonra émekler, 650 ve 850°C'ye sitilarak lityum
metasilikat (Li,SIO,) ve liyum disilikat (Li,Si,O,) cekir-
deklendirilmistir. Beall ve Echeverria, cok bilesenli cam-
seramik sistemlerinde yiksek kimyasal kararliliga sahip
yiksek mukavemetli cam-seramikler Gretmiglerdir[11-12].

Metal Diinyasi ¢ Say1 236 < Sayfa 78

Bu gelisme, bu tirde cam-seramiklerin retiminde énemli
bir adim olmustur.

3.Preslenebilir Lityum Disilikat Cam-
seramikleri

1990’larda dental restorasyonlarda kullanilabilecek yik-
sek mukavemetli cam-seramiklerin geligtirilmesi sirasinda,
lityum disilikatin hacimsel kristalizasyonu, cok bilegenli
57-80% agirik SiO,, 11-19 1i,0, 0-13K,O, 0-5Al,0,,
0-8 ZnO, 0.1-6 La,0,, 0.1-11 PO, bilesimi araliginda
saglanmighr[13]. Bu cam-seramik, hacimce % 65 oranin-
da lityum disilikat kristal fazi ve dolayisiyla yiksek kristal
icerigine sahiptir. Kristal boyutlar, 1-2 um olup yogunlu-
Ju yiksek bir mikroyapi sézkonusudur. Egme mukavemeti
(3-nokta egme) 400MPa ve kirlma toklugu K. 3.3 MPa.
m'/2'dir[14]. Séz konusu cam-seramik yar saydam &ézel-
likte oldugundan, kuronlar icin metal icermeyen iskelet
malzemesi ve &n digler icin U¢ birimli képri uygulamalar
icin uygundur. Bu malzeme lUsit esash cam-seramiklere
benzer sekilde viskoz akis prensibine gére uretfilmektedir.
Presleme sicakhigr 920°C’dir. Optik dzellikleri gelistirmek
ve farkli yan saydamlik &zelliklerine sahip dig renklerine
uygunluk saglamak amaciyla apatit cam-seramikleri,
yUksek mukavemetli cam-seramiklerin Uzerine sinterlen-
mektedir. Viskoz halde sekillendirilen yiksek mukavemetli
ve yan saydam o&zelliklere sahip dental cam-seramigin
geligtirilmesindeki kati hal kimyasi ve teknik tasarm pren-
sipleri asagida tanmlmighr. Lityum disilikat cam-seramik
SiO,Li,0-K,0-Al,O,~ZnO ¢ok bilesenli sisteminde ve
P,O, heferojen cekirdeklendirici katkisiyla geligtirilmistir.
P,O, cekirdeklendirici, cam partikil yizeyleri yerine bitin
hacimde cekirdeklenmeyi baslatmaktadir. P,O, cekirdek-
lendirici cekirdeklenme prosesi Uzerinde oldukca etkilidir.
P,O, olmaksizin, camda fercihli yizey gekirdeklenmesi
olusmakta ve hacimsel kristallenme kontrolsiz bir sekil-
de gergeklesmektedir. AlLLO, katkisiz bir SiO,~Li,0-K,O-
ZnO ana sisteminde ve 63.2 mol.% SiO,, 29.1 Li,O, 2.9
K,O,3.3ZnOve 1.5P,0, bilesiminde, 0.5 K/dakika isit-
ma hizinda dinamik istma yapildiginda ve 600°C isil iglem
sicakhginda, yiksek sicaklik X-iginlan calismalari, lityum
metasilikat ve lityum disilikatin birincil kristal fazlar ola-
rak olustugunu gdstermektedir[15]. X-iginlar analizlerine
gore, 700°C'de Li,PO, heterojen olarak cekirdeklenmek-
tedir. Ancak Li,PO,in bu cam-seramikte katalizor oldugu
kanitlanmarmistr.

ergitme ¥
"—:
E} o

A Y —

kristallenme

sogutma cekirdeklenme

Sicaklik (°C)

Sekil 2 IPS e.max Press dis seramiginin Gretim semasi[4].
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IPS e.max Press, Sekil 2'de gérildigu Uzere, cam ingot-
larin ergitme yoluyla Uretimi asamasina kadar IPS e.max
CAD ile ayni surecten gecmektedir. Cam ingotlar, tek bir
isil islemde cekirdeklendirilmekte ve kristallendirilmektedir.
Bu ingotlar, daha sonra 920°C’de 5-15 dakika preslen-
mektedir ve sonuc olarak %70 kristal lityum disilikat resto-
rasyon Uretilmektedir[4].

4.Islenebilir Lityum Disilikat Cam-seramikleri
Viskoz akis prensibine gére sekillendirilen cam-seramiklere
gére, isleme yoluyla istenilen sekil verilen cam-seramikler
farkli azellikler gdstermektedir. Yiksek mukavemetli malze-
melerin sekillendirilmesi zordur ve istenilen seklin verilmesi
icin dzel islemlere ihtiyag vardir. Bu problemi cézemek icin,
kolay islenebilir cam-seramikler oretilmigtir. Isleme sonra-
sinda bu cam-seramikler, 1sil islem ile yUksek mukavemete
kavusturulmaktadir. Bu malzeme, cok bilesenli SiO,-Li,O
camlarinin detayli cekirdeklenme ve kristallenme calisma-
lan sonucunda Gretilmistir. ik islem olarak ZnO katkisiz
SiO,Li,0-Al,0,-K,O-P,O, sisteminde ve 64—73 wt.%
SiO,, 13-17 1i,0, 0.5-5 ALLO,, 2-5K,O, 2-5 P,O, bile-
siminde bir lityum metasilikat cam-seramik Gretilmektedir.
Ikinci islemde, bu malzemeye 1sil islem uygulanarak yik-
sek mukavemetli lityum disilikat cam-seramik Gretilmekte-

dir[14].

Hoéland ve calisma arkadaslari, bu tir cam-seramiklerin
cekirdeklenmesi, birincil faz olusumu ve kati hal reaksi-
yonlar Uzerine temel bazi aragirmalar yapmgtir[17]. Bu
calismaya gére, lityum metasilikat ve lityum disilikat, nano
boyutlu Li,PO, fazi yardimiyla heterojen olarak gekirdek-
lenmektedir. Lityum metasilikat kristalleri 530-700°C’de
ve lityum disilikat kristalleri ise, 700°C’de hizli olarak
bUyimektedir. Lityum metasilikat ve lityum disilikat nano
boyutta olusmaktadir. Ancak lityum metasilikat, 560-
750°C’de 2-5 um boyutuna biyimektedir. Lityum metasi-
likat iceriginin arhgi, islenebilirlik kabiliyeti yoksek bir mik-
royapi olusturmaktadir. Bu malzeme, kuron ve g birimli
képri gibi dental restorasyonlarin CAD/CAM yéntemiyle
Uretilmesine uygundur. YUksek metasilikat icerigi, islene-
bilirlik kabiliyeti yuksek bir malzeme olustururken, kat hal
reaksiyonlan sonucu lityum disilikat fazinin olugumu icin
de elverigli durum yaratmaktadir. Sonuc olarak, 850°C’de

s

lityum metasilikat - oonenmesi
k’gekirde}demnesi

Vel

Sicaklik (°C)

Sekil 2 IPS e.max Press dig seramiginin Gretim semasi[4].

yapilan isil islem sonucu 0,5-3 um boyutunda kenetlenmis
lityum disilikat kristallerinden olusan bir mikroyapi olus-
maktadir. Béylece egme mukavemeti, yiksek bir degere
(740.8MPa=79.7MPa) ¢ikmaktadir. Kinlma toklugu KIC
ise, 3.3MPa.m'? degerindedir[17].

Ticari bir dental cam-seramik olan IPS e.max CAD (mavi
blok), Sekil 3'de géruldugu uzere, iki asamali bir krista-
lizasyon prosesi ile tretilmektedir. ilk asamada, lityum
metasilikat kristallerinin cdkelmektedir. Bu asamada, mal-
zemeye islemeye uygundur ve mavi renktedir. Isleme so-
nunda uygulanan ikinci 1sil islemde, lityum metasilikat fazi
tamamen ¢dzinmektedir ve lityum disilikat fazi kristallen-
mektedir. Bu sil islem, porselen firninda 840-850°C’de
yapilmaktadir. Bu proses sonucunda, camsi matris icinde
ince faneli ve hacimce %70 oraninda kristal igeren bir yapi
olusmaktadir[4].

5. IPS e-max CAD ve IPS e-max Press Dis
Seramikleri

IPS e.max CAD malzemesi, iki farkli kristal faza ve bu
fazlara ait farkl ézelliklere sahiptir. Ara faz olan lityum
metasilikat, islemeye uygundur ve mavi renktedir. Mavi
cam-seramik, Sekil 4’de gorildigo Uzere hacimce %40
lityum metasilikat kristaline sahiptir ve ortalama kristal bo-
yutu 0,5 um’dir. Son asamada, lityum disilikat fazini iceren
mikroyapi, dental restorasyona yiksek mukavemet ve be-
lirli aralikta yart saydamlik ve renk vermektedir. Bu asa-
mada cam-seramik, %70 lityum disilikat icermektedir ve
kristal boyutu 1,5 um’dir. IPS e.max Press, cam teknoloji-
sine dayanan bir strekli Gretim prosesi (ergitme, sogutma,

Sekil a., b. ve c. IPS e-max CAD, d. ve e. IPS e-max Press

dis seramikleri ve mikroyapilari[4].

Metal Diinyasi * Say1 236 * Sayfa 79 ] | -



teknlk y azl Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

iki kristalin eszamanli cekirdeklenmesi ve kristal biyimesi)
ile Uretilmektedir. Preslenebilir cam-seramigin mikroyapisi,
camsi matris icinde hacimce % 70 oraninda ignesel lityum
disilikat kristallerinden olugmaktadir. Bu kristallerin boyutu,

3-6 um’dir[4].

IPS e.max Press ve IPS e.max CAD, bilesimsel olarak birbiri
ile aynidir. Her iki mikroyapi da hacimce %70 lityum disi-
likat icermektedir. Ancak bu kristallerin boyutu birbirinden
farklidir. Bu nedenle, 1sil genlesme katsayisi, elastik modl
ve kimyasal &zellikler ayni olup egme mukavemeti ve kiril-
ma toklugu, IPS e.max Press icin biraz daha yiksektir[4].

6. Genel Sonuclar

Bu calismada, lityum disilikat esash ait dental seramik-
lerin Uretimi ve mekaniksel karakterizasyonu incelenmis-
tir. Lityum disilikat esasl dental seramikler, genel olarak
cam dékimi, cekirdeklendirme ve kristallendirme prosesi
ile Uretilmektedir. Mikroyapida lityum silikat fazi yani sira
alimina ve potasyum oksit bilegenleri de mevcuttur. Ce-
kirdeklendirici olarak en sik kullanilan katki, P,O,'tir. Bi-
rincil faz olusumu ve kah hal reaksiyonlan Gzerine yapilan
temel bazi araghrmalara gére, lityum metasilikat ve lityum
disilikat, nano boyutlu Li,PO, fazi yardimiyla heterojen
olarak cekirdeklenmektedir. Lityum disilikat esasl cam-
seramikler, preslenebilir ve islenebilir &zellikte iki tir ola-
rak Uretilmektedir. Ticari bir dental cam-seramik olan IPS
e.max CAD ve IPS e.max Press, séz konusu iki tir dental
seramiklerin 0rin isimleri olup e.max CAD uretiminin ilk
asamasinda, 1sil islem sonucu lityum metasilikat kristalleri
cokelmekte ve isleme yapilmaktadir. Uygulanan ikinci 1sil
islemde, lityum metasilikat fazi famamen ¢ézinmektedir
ve lityum disilikat fazi kristallenmektedir. IPS e.max Greti-
minde ise, cam ingotlar, tek bir isil islemde cekirdeklendi-

Metal Isil i§|.em Sanayicileri
Dernegi (MISAD) Yénetim

Kurulu Toplantisini

rilmekte ve kristallendirilmektedir. Bu ingotlar, daha sonra
920°C’de 5-15 dakika preslenmektedir ve sonuc olarak
%70 kristal lityum disilikat restorasyon Gretilmektedir.
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