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Ferro Silicon Manganese
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Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
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Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus
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PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap

INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium

MINERALS/ORES
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Iron Ore
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Fluorspar
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WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminium Sulphate
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Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
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8 GEV'de Uluslararasi
Programi 1 Nisan'da Basliyor

Assan Alominyum Uretim
Rekoru Kirdi

automechanika

ISTANBUL

32 Automechanika istanbul

Piyasalar Dizeliyor

34

2012 Yilindg Turkiye'nin
44 Ham Celik Uretimi 35.88

Milyon Ton Oldu

Gedik'in Hendek Tesisinde
Yeni Hatlar Devreye

Aliniyor

YAZI YAYIM KOSULLARI

Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.

Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarimiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.

Yazinin ingilizce basligi ve 6zetin Ingilizcesi de verilmelidir.

Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢ézinirltkte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazar/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlarmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.

Reklam Indeksi

AJAN CNC
ALISAN

BES MUHENDISLIK..
BODYCOTE ISTAS
BOGAZIGi YAZILIM
BULUT MAK

BURSA YAPI FUARI
DOGUS DOKUM...
DURER REFRAKTE
FOSECO.

HAZNEDAR REFRAKTER
HERAEUS ELECTRO-NITE
iNDEMAK

KALEPORSELE
KONMAK...

Kapakta kullanilan gorsel
‘Moston’ firmasina aittir.
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THE POWER OF 2

Hayatin her alaninda gtizel bir ahenk vardir. Ornegin, yiiksek kaliteli
dokim parcalar elde edebilmeniz icin bizim teknolojimiz ve sizin
doékiimhaneniz. Veya giinlik hayatta kullandigimiz mikemmel
teknolojileri tireten mihendislerin ellerinde sizin dékiim parcalariniz.

Dékiimhane uzmanlarimiz besleyici sistemleri ihtiyaciniza uygun
yenilikci coziimler gelistirmenize yardimci olmak icin her zaman hazirlar.

Bizim Urdnlerimiz, hizmetlerimiz ve uzmanlhgimiz ve sizin becerileriniz
ve proses bilginizle dokiimhane operasyonlarinizin gercek potansiyelini
ortaya cikaralim.

Guvenirligi ylksek dokim parcalarini daha ¢abuk, daha verimli tiretmek
ve tamamlama ve isleme maliyetlerini azaltmak isterseniz, Foseco'ya
glvenebilirsiniz.

Her tlrl( dokiimhane ihtiyaclariniz icin, bizimle irtibata gegin.

Sizin dokiimhaneniz ve Foseco. Cozlim lireten ortaklik.

Telefon: 0262677 1050

Faks: 0262 677 1060
foseco.turkiye@foseco.com

I_I SIMDI YERLI www.foseco.com.tr
I I VESUVIUS

FO S E C O * FEEDEX, KALMIN, KALMINEX ve KALPUR Vesuvius Grubu'nun tescilli markasidir ve lisansh kullanilabilir.
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GEV'de Uluslararasi

Avrupa Kaynak MUhendisl|
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Programi 1 Nisan’da Basliyor

Universitelerin 4 yillik makine, insaat, elekirik-elektronik, metalirji ve malzeme,
gemi insa, ucak mihendisligi vb. fakltelerinin mezunlan, 500 saatlik bir diploma
programini basariyla tamamladiklarinda, ULUSLARARASI KAYNAK MUHENDISI
(IWE) olarak dinyanin her yerinde is bulma sansi yakaliyor. Uluslararasi Kaynak
Enstitist'nin (IIW) ve Avrupa Kaynak Federasyonu'nun (EWF) Turkiye'deki Sorumlu
Uyesi olan Gedik Egitim Vakf'nda 500 saat siren IWE egitimlerinde teorik derslerin

yani sira yogun bir sekilde uygulamali dersler de veriliyor.

2013'0n ilk programi 1

Nisan 2013'te basliyor!

Hem yeni mezunlanin hem de cali-
san mihendislerin kaynak alaninda
uzmanlasarak kendilerine yeni i fir-
satlar yaratmasini saglayan diploma
programi, Istanbulda, GEDIK EGI-
TiM VAKFI (GEV) tarafindan dizenle-
niyor ve yogun ilgi gériyor. 2013'0n
ilk programi ise 1 Nisan 2013'te bas-
liyor.

Hemen her alanda oldugu gibi mo-
hendislik fakiltesi mezunlan da s
arama sirecinde kendilerini diger
adaylardan farkli kilacak yetkinlikle-
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re sahip olduklarinda bir adim éne
gegiyor. Gedik Egitim Vakh, 4 yildir
sirdirdogt “Uluslararasi Kaynak
Mohendisligi” (IWE) diploma prog-
rami ile yeni mezun mihendislerin
yani sira, metalin Gretim sireclerinde
kullanildig sektérlerde calisan mo-
hendislere de kaynak alaninda ulus-
lararasi kariyer yapma firsah sunuyor.

Mihendisler icin tim
diUnyada, pek cok sektorde is
bulma firsah!

Bugine kadar 400’e ulagan GEV
Uluslararasi  Kaynak ~ Mihendisligi
mezunlar boru hatt inga, gemi insa,
makine imalat, celik konstriksiyon,
enerji vb. pek cok sektérde is bula-
biliyorlar. Gerek yurticindeki gerekse
yurtdisindaki dnemli projelerde arhk
standartlar geregi Uluslararasi Kay-
nak Mohendisi calishrma én kosulu
araniyor. Bu nedenle gin gectikce
kaynak muihendislerine daha fazla
ihtiyac duyuluyor. Vakif olarak egitim-
lerin ileride Istanbul disina, &zellikle
sanayilesmesi ile 6n plana cikan se-
hirlere de taginmasi planlaniyor.

Program kapsaminda kaynak tekno-
lojisini kullanan firmalara teknik ge-
ziler de dizenleniyor. Ders programi

dgrencilere hafta ici gindiz ya da
hafta ici aksam + cumartesi olmak
Uzere iki alternatifli sunuluyor. Gedik
Egitim Vakfi'nin Pendik'teki tesislerinde
dizenlenen Uluslararast Kaynak M-
hendisligi Programi'na ayni zamanda
Teknik Fakiltelerin Metal ve Makine
Bslumo mezunlan basvurabiliyor. Is-
teyen mezunlara talep etmeleri duru-
munda “Avrupa Kaynak Mohendisi”
(EWE) diplomasi da veriliyor.

GEV'de yilin ilk hafta ici sinifi 1 Nisan
2013'%e agilacak ve egitim yaklagik
3.5 ay sirecek.

Uluslararasi Kaynak
Enstitis0 (1IW) hakkinda
1948'de 13 uye Ulkenin kaynak ce-
miyetleri tarafindan kurulan [IW'nun
bugin tim dinyada 54 Glkeden tem-
silcisi bulunmaktadir. [IW'nun amaci
kaynak, bilim ve teknolojisindeki yeni-
liklerin Uyeler arasinda paylasilmast,
kaynak uygulamalarinda ve kaynak
egitimlerinde uluslararasi  standart-
larin belirlenmesidir. [IW tarafindan
belirlenen standartlar, ISO tarafindan
direkt kabul edilir. IIW tom dinyada
bu &zelligi tasiyan tek kurum olma
dzelligine sahiptir.



UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

gelistirebilecegini kesfedin.

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {iriinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarim karsilamak igin iiretilen bu yeni ¢éziimlerin igerigi:

» MTS TestSuite™ TW Yazilimi

MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

» MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢in aksesuarlar

TEST COZUMLERI
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Assan Aluminyum Uretim Rekoru Kirdi

Assan Aliminyum, 2012 yilinda yaklasik 205 bin ton Gretim yaparak bir nceki
yila kiyasla rekor sonuc elde etti. Sirketin 2013 hedefi ise 215 bin ton Gretim.

Remzi ORNEK
Assan Aliminyum Genel Miduri

stanbul, 14 Ocak 2013 - Turk

aliminyum sektéronin lider kuru-

lusu Assan Aliminyum, 2012 yili

mali verilerini ve 2013 hedeflerini
agikladi. 2012 yilinda dretim hacmi-
ni yizde 10 artirarak bir rekora imza
atan ve séz konusu yil icin belirledigi
satis hedefine yizde 100 oraninda
ulagan sirket, gecen yili yaklagik 205
bin ton Uretim ve 700 milyon dolar
ciro ile kapatt. 2013 yili satis hedefini
yizde 6 buyiten Assan Aliminyum,
bu yilin sonuna kadar 215 bin ton
uretim ve 760 milyon dolarlik satig
yapmayi planliyor.

Assan  Aliminyum  Genel Mudi-
ri Remzi Ornek, konu hakkinda su
aciklamayr yapti: “Uretimimizin yizde
75'ini dis pazarlara, yizde 25'ini ise
ic pazara satiyoruz. Ihracatimizin ne-
redeyse dortte Gcini Kuzey Avrupa’ya
gerceklestiriyoruz. Daha &nce fiyatlar-
la oynayarak yer almaya calishgimiz
pazarlarda bugin yiksek kalitemizle
kendimizi kabul eftirmis durumdayiz.”

Avrupa’da 140 pazar

Ornek, Assan Aliminyum’un Avrupa
yassi aliminyum pazarinda dogrudan

Metal Diinyasi ¢ Say1 237 < Sayfa 10

faaliyet gosterdigi ve Uretim yaphg
segmentte yiuzde 25'lik paya sahip
oldugunu belirtti: “Herhangi bir Glke-
de Assan Alminyum Grinlerinin kul-
lanildigr her bir alani ‘pazar’ olarak
kabul ediyoruz. Assan Aluminyum,
bugin itibariyle Avrupa’daki tlkelerin
tamamina ihracat yapiyor ve bu kita-
da 140 pazarda faaliyet gésteriyor.
Ozellikle Kuzey Afrika’da belirlenen
yeni pazar alanlanina yénelik deger-
lendirme ve inceleme calismalarnmiz
surGyor. 2013 yilinda 15, takip eden
yillarda ise 35 yeni pazara girmeyi
hedefliyoruz.”

Torkiye pazar payi yozde 45
Ornek, Tirkiye alominyum pazanni
ise soyle degerlendirdi: “Profil, yassi
ve dokim olmak Uzere Uc segment-
ten olusan Tirkiye aliminyum paza-
rinda toplam 1 milyon tonluk Gretim
yapiliyor. Bu Gretimin 350 bin fonunu
yassi aliminyum olusturuyor. Bunun
da yandan fazlasini Assan Aliminyum
Uretiyor. Tirkiye'deki pazar payimiz
yizde 45'i buluyor.”

Turkiye'de bircok sektérde oldugu gibi
aliminyum sektérinde de ilk malze-
me sorunu yasandigina dikkat ceken
Ornek, “Yilda 500 bin tonu lke icin-
de tiketilen, 500 bin tonu ihrac edi-
len toplam 1 milyon fonluk Gretimin
hammaddesi icin 2-2,5 milyar dolar
civarinda bir para yurtdigina gidiyor.
Torkiye, genellikle ikincil Uretimlere
odaklanan bir Glke ve ilk malzeme ol-
madigi sirece hep bir bagimlilik séz
konusu oluyor,” dedi.

Boyali aliminyuma

32 milyon dolar

Ornek, 2013 yatnmlanyla ilgili ola-
rak su bilgileri verdi: “2012 yilinda
boyali aliminyum Urinlerine yatinm
yaptik. Toplam 32 milyon dolar de-
gerinde olan bu yatinmin 12 milyon

dolarlik kismini gegen yil hayata ge-
girdik. Geri kalan 20 milyon dolarlik
kismi ise 2013"te gerceklestirecegiz.
Dilovasi’nda kurulmakta olan ve Ma-
yis 2013'te faaliyete gececek boyali
aliminyum tesisimiz, Avrupa’nin bi-
yUk boyahanelerinden biri olacak.”

Ormek’in ifadesine gére, Assan Ali-
minyum boyali aliminyum tesisinin
Uretim kapasitesi yilda 60 bin ton
olacak. Assan Aluminyum, boyals
aliminyum  yatinmiyla, ithal boyals
urinleri ikame edecek bir konuma
gelmeyi de hedefliyor. Halihazirda
Torkiye'de boyali aliminyum paza-
nnin toplam biyokligs 100 milyon
dolar civarinda ve bu pazarin yarisi
ithal Urinlerden olusuyor. Assan Ali-
minyum, yerli boyal aliminyum Grin-
leriyle, 50 milyon dolarlik bir pazarda
s6z sahibi olacak.

Ornek, 2013 planlan hakkinda, ofo-
motiv sektérine halihazirda sunmak-
ta olduklar Urinleri daha da cesitlen-
dirmek ve bu pazardaki etkinliklerini
artirmak istediklerini de belirtti.

Amac verimliligi artirmak
Alominyum Uretiminde verimliligi ar-
tirmak suretiyle sordurilebilifigi sag-
lamayr ilke edinen Assan Aliminyum,
bu konuya her tir stratejik yaklasi-
minda &ncelikli is maddesi olarak yer
veriyor. Sirket, aliminyumun geri ka-
zanilmasindan elde edilen metali re-
timde yeniden kullanarak hem ham-
madde maliyetlerini dusirmeyi, hem
de global enerii tiketimini ve karbon
ayak izini azaltmayi hedefliyor. Bu cer-
gevede aliminyum hurda kullanimina
deginen Ornek, Turkiye’de alimin-
yum Uretiminde hurda kullaniminin
dusuk oldugunu, 2012'de yaklasik
15 bin ton olan hurda aliminyum
kullanimini bu yil 25 bin tona ¢ikar-
mayi hedeflediklerini séyledi.



Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.

Cevherden metale; hatta inklizyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
" . - " Spektrometre
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat. Element ve inkliizyon analizlerinde
en yilksek performans

Cok yonli XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin Griin kalitesi ve distik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhgimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gug¢, performans ve karllikla tanismak
icin sizi cihazlanimizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

» info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yénlilik ve performansin
bulugtugu x-1gin analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizler;
her ihtiyaca, her blitgeye

ARL Optim'X
50W giic ile XAF analizlerinde
sagirtici, emsalsiz analitik performans

ll@ VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 680 40 20 Fax : (0216) 68040 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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KZKENNAMETA[

Kennametal Liderleri,
STEP Imalatta Kadin Odullerini Kazandi

Kennametal Inc. (NYSE: KMT) tarafindan yapilan agiklamada, Phoenix Universitesi,
Deloitte, imalat Enstitist ve Imalat Mishendisleri Birligi tarafindan sunulan STEP
Imalatta Kadin Odllerinin acilis téreninde sirketin iki kadin yéneticisinin onur

6dulu aldigr belirtildi.,

Martina IGEL

( J
malat Enstitist ve STEP Ahead ini-
siyatifinin ortaklari, 5 Subat 2013
tarihinde, Washington D.C.'de
yapilan bir kabul téreniyle, STEP
Odollerini almaya hak kazanan 122
kisiyi kabul etti. STEP Odlleri progra-
minda, her bir 8dil sahibinin liderlik
dzellikleri ve basarnlar vurguland..

Kennmetal'in global Gretimden so-
rumlu  bagkan yardimcaisi  Colleen
Wood Cordova ve Almanya’nin
Schongau  sehrindeki  tesislerinden
sorumlu midird Martina Igel, fabrika
calisanlarindan ust dizey yéneticilere
kadar her kademeden secilen 120
diger kadinla birlikte bu édullere layik
gérildu.

Kennametal Baskani, Yénetim Kurulu
Baskani ve CEQ’su Carlos Cardoso,
“Dinyanin her yaninda bulunan tom
Kennametal calisanlan adina, Colle-
en Wood Cordova ve Martina Igel’i

bu biytk onura layik olduklari igin
tebrik etmekten memnuniyet duyuyo-
rum. Teskil eftikleri 6rnegin, daha faz-
la kadinin bugiinin yiksek teknoloji
imalat alaninda kariyer yapmasi igin
bir tegvik niteliginde olmasi bizim icin
bir gurur kaynagidir. Hayati énem ta-
siyan bu sektéri ayakta tutmak icin,
Colleen ve Martina gibi gicli liderle-
re ihtiyacimiz var.” dedi.

imalat  Enstitost  Baskani  Jennifer
McNelly ise “Bu 122 kadin, imalat
alaninda  heyecan verici kariyerler
yapmig kisiler. Bu kadinlan &dullen-
dirmek istiyoruz, cinki sirketlerinde
ve bir bitin olarak sektérde olumlu
bir etki yaratarak, imalat alaninda bi-
yUk basanlara imza athlar.” seklinde
konustu.

STEP Odblleri, Phoenix Universitesi,
Deloitte, imalat Enstitist ve imalat
Muohendisleri Birligi tarafindan  ka-
dinlarin édllendirilmesi, arashrmalar
ve kadinlarin &ne cikan yeteneklerini
muhafaza etmek, ilerletmek ve tegvik
etmeye yonelik iyi uygulamalar ara-
ahgyla kadinin imalat sektérindeki
rolini incelemek ve desteklemek icin
baslatilan genis kapsamli STEP Ahe-
ad inisiyatifinin bir parcasidir.

Toyota Motor North America, Inc.
grup baskan yardimas ve STEP
Ahead inisiyatifinin bagkan yardimci-
si olan Latondra Newton da sunlar
séyledi: “STEP Ahead inisiyatifi, ima-
lat endistrisinin sektérdeki kadinlara
bakisini degistirmek ve bu kadinlara
yeni firsatlar sunmak icin baglatld:.

Colleen Wood Cordova

Bu inisiyatif, ginimszin imalat yete-
neklerini dénustirmek ve kadinlar,
sektoron gelecegine katkida buluna-
bileceklerine inandirmak icin hareke-
te gecmeye yonelik bir cabadir.”

Deloitte ve imalat Enstitiisi tarafindan
2011 yilinda yapilan bir arasgtirmada,
Amerikan imalat sirketlerinin yaklagik
yUzde 70'inin nitelikli calisan bulmakta
orta dizeyde veya ciddi slcide sikinti
cektigini gésterdi. Issizlik oranlannin
tarihin en yUksek seviyelerinden birin-
de seyretmesine ragmen imalat sir-
ketleri, 600 bin kadar nitelikli calisan
kadrosunu dolduramiyor. Buna ilave-
ten istihdam istatistikleri de, kadinlarin
imalat alaninda isgiicinde ve liderlik
pozisyonlarinda yeteri kadar temsil
edilemedigini gosteriyor. Sektérin ko-
runmasi ve biyUmesi igin tersine gev-
rilmesi konusunda bu durumun tersine
cevrilmesi konusunda somut adimlar
atilmasi gerektigine dikkat cekiliyor.
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Foundry Master Foundry Master

Foundry Master

OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziiniirliik,
her analizde otomatik profil, Miilti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,

= Windows 7 Pro ve WASLAB Tiirkge isletim, —
PMI Master PRO Test Master PRO

Tasinabilir NITON XRF Analiz Cihazlari

* Hizh, ekonomik XL2
* Ayarlanabilir renkli dokunmatik ekran
* Dahili Kamera (opsiyonel)
A * SDD dedektorlii Mg, Si, Al, P, S
| | ggjﬁﬁfgeﬂm’" olcebilen GOLDD modelleri
o eren * 50 kV Xray tiip, ¢oklu filtre ile
en yiiksek performans
* Dahili yiiksek hizli bilgisayar sistemi
* Kolay kullanim, zengin aksesuar

* 7 ] 24 Teknik servis destegi

Thermo

SCITENTIFIC

5&0}‘ & Teknik Servis /988 den beri Analifik Cihazlarda Cozdin Oriadiiuz
Bayar Cad. No:20 D:10 Kozyatagi 81090 Istanbul
/// REPA MET TEL: (0216) 358 84 61-369 73 48 FAKS : (0216) 359 60 01
ELEKTRONIK SISTEMLER MUMESSILLIK ~ E-MAIL: repamet@repamet.com WEB: www.repamet.com
TEKNIK SERVIS VE TICARET LTD. STi, KONYA TEMSILCISI: ANMET ishak Demir TEL:(0332) 248 39 69




martenzitik yapida celik bilya ve grit Uretimi
bilgi ve beceri ister...

BUNSA Tiirkiye'de bu bilgi ve beceriye sahip
TEK FIRMADIR!

BiyuUkdere Cad. 155/12 34394 Zincirlikuyu-Istanbul
Tel: +90 212 275 33 00 Fax: +90 212 275 33 08
info@bunsa.com

www.bunsa.com
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Kumlama ve
Vibrasyonda Hizli
ve Dogru Cozim

Kumlama ve Vibrasyon makinalar
Uretimi ve sarf malzemelerinin tedarikini
saglayan Asal Metal, uzman kadrosu
ile metal mrini uzatmak konusunda
cdzimler sunuyor.

etallerin yUzeylerinde meydana gelen oksit ta-

bakasinin, malzeme émrinden calmasi sonu-

cunda yasanabilecek olumsuzluklar asmanin

birkac farkli yolu vardir. Kumlama ve vibrasyon
da bu cézimlerden sadece bir tanesi. Asal Metal’den Meta-
lurji & Malzeme Mihendisi Onur Dilmag, Metal Dinyasi’na
kumlama ve vibrasyonda misterilerine sunduklar hizmetleri
anlatt.

Uzun yillardan bu yana kumlama ve vibrasyon makinalar
Uretimi ve sarf malzemelerinin ithalati konusunda hizmet ver-
diklerini ifade eden Onur Dilmag, musterilerine sadece satis
odakli degil, uzman kadrolar ile mihendislik konusunda da
coézumler Urettiklerini belirth.

“Is sadece makinayi yapmak degil, ayni zamanda prosese ve
malzemeye uygun sarf malzemenin seciminden de geciyor.
Bu sayede hem makinanin verimliligi artmakta, hem de iglem
suresinde ciddi kazanimlar saglanmakta” seklinde konusan
Dilmag, mthendis ve calisan kadrolarina sirekli olarak egi-
tim verdiklerini iletti.

Egitimli ve isinde uzman bir ekip ile mUsterilerine hizmet ver-
diklerini ifade eden Onur Dilmag “Musterilerimiz, herhangi
bir calisanimizla irtibata gectiginde kendisine bu isin uzmani
oldugumuzu hissettirmek &ncelikli hedefimiz. Asal Metal’e
ulashgr anda kumlama ve vibrasyona dair sorunlarinin ¢é-
zGlecegini bilmesi bizim acimizdan son derece dnemli” dedi.

Hizmet verdikleri alanda yillardir basanli olmalannin ardin-
da yatan sebeplerden birinin de hizli servis ve teknik destek
saglamalannin oldugunu ifade eden Dilmag, bu sayede is-
lem hathini durdurabilecek prosese dair problemlere aninda
midahale edebildiklerini belirtti.

Metal Diinyas1 * Say1 237 » Sayfa 15 .-
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Enerji Verimliliginde Basincl Hava

izla artan enerji maliyet-
leri sektérin en Sneml

sorunlarindan  biri haline

gelmisti. UNIDO ve diger
bagimsiz kuruluslarnn  calismalarina
gore dunya enerjisinin % 601 endist-
ri sektdérl tarafindan tiketilmektedir.
Uluslararasi Standart Organizasyonu
(ISO)'nun gectigimiz yillarda olustur-
dugu yeni ISO 50001: Enerji Yone-
tim Sistemi Standardizasyonu ile islet-
melerin enerji tUketimleri azallarak
maliyetlerin dUgirilmesi ve enerjinin
kontrol edilebilir hale gelmesi hedef-
lenmektedir. Basta demir-gelik sektori
olmak Uzere, otomotiv ve beyaz esya
gibi sektérler bu konu Uzerinde calis-
malar yapmakia, &zellikle “Basincli
Havanin Verimli Kullanimi”  baslikli
projeler gelistirmektedir.

Bu cercevede 3-S Muhendislik, paza-
ra sundugu ‘Silvent Hava Nozullan’
ile enerji verimliligi, uygun calisma
ortamlari ve enerijinin kontrol edilebi-
lirligi Uzerine calismalar yapmaktadir.

/‘
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A.MURAT GULTEKIN

Makine Mihendisi / Mechanical Engineer

Silvent Teknolojisi

Degisik endustrilerde calisan bircok
insan  basincli  havanin  neredeyse
bedava oldugunu dusinmektedir.
Basincl havanin en pahali enerji kay-
naklarimiz arasinda olmasi, bu di-
stncenin gerceklikten ne kadar uzak-
ta oldugunu acikca géstermektedir.
Silvent Urunlerine yapilan yatinmlar,
enerji maliyetlerini dustrerek kendi-
sini kisa sirede amorti etmektedir.
Bununla birlikte, daha verimli Gfleme,
dustk ses seviyesi ve operatdrleriniz
icin guvenli bir calisma ortami sag-
lomaktadir. Silvent, bugin ARGE'ye
dnemli dlcide yatinm yaparak din-
yada en gelismis basingli hava tekno-
lojisini sunmaktadir.

Basingh Hava ile Ufleme

Basingli hava ile Gfleme bircok en-
dustride oldukca yaygindir. Isi yapmak
icin kullanilan uygulama yéntemlerin-
den en yaygin olani basit bir borunun
kullanilmasidir. Bu boru birkagc mm’
den 25 mm’ ye kadar cikabilmekte-
dir. Bircok uygulamada gerekli ifle-
me acisi ve sekli igin borunun agzi ya
egriltilmis ya da dizlegtirilmigtir.

Basincli hava ile fleme bircok amag
icin kullanilmaktadir;

* temizleme

¢ kurutma

* sogutma

® tasima

* ayiklama

* ve digerleri...

Sorunlar

Genellikle teorik aerodinamik bilgile-
rin yetersiz olmasindan dolayr bircok
acik boru kurulumu teknik 8lcilendir-
me ve tasarimdan yoksun bir sekilde
yapiimaktadir. Bu durum verimliligin
istenilen diizeyde olmamasina neden
olmaktadir. Acik boru Gfleme uygula-
masi bUyUk capl borulann segilmesi

ile iglevselligini yitirir, bu kaybin getir-

digi olumsuzluklar ise su sekildedir;

* Agin tirbGlansin, zararli ve yiksek
ses olusturmasi,

* Yiksek enerji tuketiminin; pahal
basingli havanin bosa gitmesine
neden olmas,

e Tehlikeli calisma kosullaninin isitme
kaybina yol agmasi ve ebolism ris-
kini arirmasi. (Torbilans sonucu
olusan kabarciklarin dokudan iceri
girip damar tikanikligi olusturmas)

Silvent Teknolojisi Cozimler
Sunar

Yillardir devam eden arastrmalar
patentli Silvent teknolojisinin gelisme-
sini ve Un salmasini saglamigtir. Basit
bir kural ile calisir; acik boru ile olu-
san torbilansl ve yiksek sesli hava
akisi yerine uniform, diizgiin ve dogru
yani laminar bir hava akimi olustur-
maktadir. Her cesit Silvent hava no-
zullan sayesinde optimum kombinas-
yonlarla yiksek tfleme kuvveti, digik
ses seviyesi ve disik enerji tiketimi
dzellikleri 6n plana gikmaktadir.

Acik boru uygulamasinin yerine Sil-

vent basincli hava nozullar kullanil-

masinin anlami;

* Ses seviyelerini % 50’ lere varan
oranda disirmek,

* Hava tiketimini % 30-50" lere va-
ran oranda disirmek,

* OSHA OSHA is givenligi ve sagligs
standartlarinda givenli calisma or-
tami demektir.




Metalurjide
Akilc1 Cozimler

Adres: ikitelli Organize Sanayi Bdlgesi

MUTSAN Mzo Blok No:6 ikitelli-Basaksehir-ISTANBUL
Tel: (222) 427 88 66-99 Faks: (212) 427 88 33
www.ptcmetalurji.com.tr info@ptcmetalurji.com.tr
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Akilli CXT Celik Halath Kaldirma
Gruplan Vinglerin Verimliligini,

LI )

Guvenligini ve Hizmet SUresini

Artirtyor

Konecranes frekans dénustiricileri ASR ve ESR: Celik halatli kaldirma
tertibatindaki mevcut yike gére otomatik olarak ayarlanan kaldirma hizlar

Konecranes CXT ASR/ESR

n¢ operatérleri, yanlz tek
hizli veya iki hizli kaldirma
uygulamasi varken, yiksek
akim ve sik yén degistirme-
ler sonucu aginmaya, yipranmaya ve
agin enerji tiketimine sebep olmak-
taydilar. Béyle durumlar kademesiz
ve ayarlanabilir  kaldirma  hizlarini
gerekli kimaktadir. Bu olanak enerii
tuketimini azaltirken daha iyi igletim
rahathgr saglar, vincin verimliligini ve
kullanim stresini artini. Buna karsin :
klasik frekans dénustiricileri vincin
daha &zellikli donatilmasini, dolayi-
siyla daha yiksek yatirnmi gerekdirir.
Konecranes bu sorunun Ustesinden
gelmek icin kaldirma hizini kademe-
siz olarak ayarlama imkani sunan
yenilikgi cézimler ASR ve ESR ile iki
frekans dénustirict geligtirdi.
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Tum Ving hareketleri icin — kaldirma,
araba ve ving yiriyis - kademesiz
ve ayarlanabilir hiz kontrolleri genel-
likle proses vinglerinde kullanilmak-
tadir. Hafif endistriyel vincler ise bu
kadar nitelikli donatilmamislardir.
Konecranes bu teknolojiye &ncilik
etmektedir. Tom Konecranes endist-
riyel vincleri kademesiz hiz kontroll
ving arabasi ve ving siricileri ile
donatilmig olup, Ustin isletim rahat-
hgr ve kullanim kolayligr sunmakta-
dirlar.

Kalite ve Uron ozellikleri

Hafif endustriyel vincler genelde 4:1
veya 6:1 oranina sahip iki kaldirma
hizli geleneksel hiz kontroll yapil-
maktadir. Konecranes'teki mihendis-
ler -- ving ve kaldirma teknolojisi ala-
ninda dinya capinda uzmanlar -- bir
adim daha ileri giderek kaldirma ter-
tibatlar igin iki yeni dénustirict ge-
listirdiler. Dénustiricilerin dzellikleri:
ASR (Uyarlanabilir Hiz Araligi/Uyarla-
nabilir kaldirma hizi) ve ESR (Artinlmig
Hiz Araligi/Artinlmig kaldirma hizi):

* Klasik ASR teknolojisi 10:1 oranin-
daki kaldirma hizi icin kademesiz
kontrol saglar. Bilesenlerin gelis-
tirilmis  model &lguleri sayesinde
ASR teknolojisi vincin elektronik an-
lamda detayl olarak donatilmasin
gerektirmez. Tam yik esnasindaki
hiz, kancalar bos iken ulasilan hizin
Ucte birine kadar cikar. Diger yan-

dan da, bos kanca ile kaldirma hizi
iki hizh kaldirma hizina oranla %50
daha fazladir.

ESR teknolojisi daha gi¢li motorlar
kullanarak &nemli miktarda daha

hizli kaldirma imkani sunar ve 37:1
oranina kadar ayarlanabilir  hiz
arahgr olusturur. Maksimum yik ile
calisirken ESR'li kaldirma hizi oto-
matik olarak maksimum kaldirma
hizinin Ggte ikisi kadar olur. Buna
ragmen, bos kanca ile kaldirma
hizi klasik frekans dénistiricilere
gére %50 daha fazladir.

Modellerin her ikisi de, sahip oldukla-
n akilli dzellikler sayesinde cesitli kul-
lanim olanaklar sunar: érnegin, bos
kancada kaldirma hizi, esdeger iki
hizh kaldirma tertibatlarina gére yiz-
de 50'ye kadar daha fazla olabilir. By,
zamandan tasarruf saglarken verimli-
ligi artinr. DéNGstiricd tarafindan su-
nulan sorunsuz hiz arhisi Ust noktalara
cikigi dnlerken ving képrisi, ving yolu
ve yapisindaki gerilmeleri de en aza
indirir. Bu; kullanim siresinin daha
uzun, enerji tiketiminin ve tom bakim
cahsmalan maliyetlerinin daha distk
olmasini saglar. Ving siricisi vinci
givenli bir bicimde kullanmaya ra-
hatca odaklanabilir, ¢inky kaldirma
hizi, frekans dénistiricd tarafindan
yUke gére otomatik olarak ayarlanir.
Her iki teknolojinin de &zeti: Yk ne
kadar hafif olursa kaldirma islemi de
o kadar hizl olur.
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LASERTECHNIK BERLIN
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SPECTROLAB

* Metal analizinde ulagilan son nokta
» Cok dusuk tayin limitleri

* Yiksek hassasiyet ve kararliik

* Yuksek performansli vakumsuz optik

SPECTROMAXx
* Dinyanin en cok tercih edilen
metal analiz cihaz:
* Kolay kullanim
* Program sayisi dikkate alinmaksizin
TEK NUMUNE ile tim ayarlar
* Riski ve maliyeti sifirlayan vakumsuz optik
* Ayakli ve masaUsti secenegi

SPECTROTEST

* |CAL akilli kalibrasyon icin TEK NUMUNE

* Paslanmaz celiklerde AZOT analizi

* Dijital kaynak ile sabit cihaz
hassasiyefinde sonuclar

SPECTRO xSORT

* Kolay, pratik, hassas

* Radyasyon givenligi én planda
* Numunesiz kalibrasyon

Dudullu OSB Mah. DES-103. Sok. B7 Blok No:20 Umraniye, 34776, istanbul
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GIFT KOPRULY \ZMA ve OXY KESME SISTEMI

—
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Y 1 YKaynakaga.

W yKaynakaga,
!:tl X Alin Kaynag.
X | XKaynakaga.

W ki kademeli Kaynak agz1.

CNC BORU KESMELi PLAZMA MAKINESi PLAZMA AGILI KESME SISTEMI
METAL KESME ve ISLEMEDE BiR DUNYA MARKASI
-Yaygin ve Hizl Servis Ag1.

- Hassas Plazma 130/260 Amper Jeneratorii. Cevre dostu AJAN Jet Filitre.

- Otomatik Torg Yiikseklik Kontrolii. Otomatik Gaz Kontrolii.

- Kolay kullanim, Tiirkce yazilim. 2 Boyutlu her tiirlii geometriyi tek tusla otomatik Pah kirabilme .

- Tiim program parametrelerini islem sirasinda degistirebilme olanagi. Kaldigi yerden devam etme ozelligi.

- Standart DIN/ISO G kodlan ile calisabilme imkani. DXF ve NC takim yolu ¢ikt dosyalariile ¢alisabilme imkan.

- Kompak dizayn acili kesme sistemi. Markalama, V Kaynak, Y Kaynak, X Kaynak agzi acabilme ozelligi

- 0-45° Pah kirma ozelligi. 0 - 540° Rotasyonel donme kabiliyeti.

- Cok baghikh oxy fuel kesme imkani. Otomatik oxy fuel atesleme. Oxy-Plazma gegisleri klavyeden kolayca yapabilme.

- 15 m/dk. kesme hizi. Standart High Speed Machining. Keskin kdseleri aramak icin ilerideki program satirlanina isleme.

4

DM CNC SERiSi
CNC PLAZMA BORUKESME MAKINESI CNC DELIK DELME VE FREZELEME MAKINASI
P iAOSB 10014 Sokak No:1 Cigli - iZMiR - TURKIYE Mﬁ§TERi HIZMETLERI

Tel : +90 232 328 12 02 Fax: +90 232 328 15 01

{76 web : www.ajancnc.com e-mail : Info@ajancnc.com 4 4 4 2 5 2 6
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"Metale Sekil Vermek Sanattir..."

"Forming metal is an art..."

X BUREAU VERITAS
" Certification
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"Toprak Kaynakl Isi Pompasi”
Baymak ve Istanbul Teknik
Universitesi Is Birligi Ile Hazirlaniyor

Cevre dostu baymak, enerjiyi topraktan elde edecek

nerji verimliligine ve sirdirs-

lebilir enerji Gretimine buyuk

dnem veren BAYMAK, (TU

Enerji Enstitisy icerisinde ku-
rulan laboratuvarda ilk vyerli Gretim
olacak ‘toprak kaynakli 1si pompasi’
icin yOrutilen ¢alismalara destek ve-
riyor.

BAYMAK 1sitma sogutma sektérinde,
BDR THERMEA GROUP’ un teknoloji
gucinU de arkasina alarak, rekabet-
ci, kurumsallagmis, yatinm giic olan
ve Turkiye'nin yiUkselen hedeflerine
katkida bulunmayr misyon edinerek
calsmalanna devam ederken, Urin
yelpazesini, enerji verimliligine ve
surdirilebilir enerji Uretimine paralel
genigletmek icin ar-ge yatinmlarina
devam ediyor.

ITU Enerji Enstitdst icerisinde kurulan
laboratuvarin temel amaci, Glkemiz-
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de 1s1 pompalannin yayginlasmasinin
énundeki en buyik engellerden olan
yanlis toprak alti uygulamalarin &no-
ne gegmek ve hem verimsiz hem de
pahali Grinlerin Turkiye'ye ithal edil-
mesinin &nini kesmektir.

Baymak Yénetim Kurulu  Basgkani
Dr. Murat Akdogan, * BAYMAK ve
iTU'non  gerceklestirmis oldugu bu
ortak calisma sanayi kuruluslar ve
Universitelerin  ortak projelerde bir
araya gelmesinin ne kadar &nem-
li oldugunun gostergesidir. Toprak
kaynakli 1si pompalarinin Uretilmesi
ve dogru bir uygulamanin yapilma-
st 1st pompalarinin ilkemizde hizla
yayginlagmasinin énint acarak Ulke
ekonomisine ve enerji kaynaklarinin
ydnetimine énemli kazanclar sagla-
yacaktir. Ulkemizin yilda 55 milyar
dolarin Gzerinde bir bedeli eneriji itha-
lati icin disarya édedigini belirten Dr.

Murat Akdogan,Baymak olarak des-
tekledigimiz bu ¢alisma ile dogalgaza
bagimlihgin azaltlmasini, dogalgaza
gére ayni isitma gereksinimi icin %40
daha ucuza isinabilmeyi hedefliyo-
ruz’’ dedi.

BAYMAK ve iTU Enerji Enstitisi’nde

yapilan calismalarin sonucunda;

e Tirkiye sartlarina uygun tasarlan-
mig ve komponentleri yine deneysel
olarak optimize edilmig yerli bir 1si
pompas! prototipi gelistiriimis ola-
cak,

* Ulkemiz hava ve toprak kosullari-
na uygun yerli 1s1 pompasi Uretimi
icin gerekli bilgi ve tecribe birikimi
kazanilarak yerli Gretime gecilebile-
cek,
Isi  pompalarinin  yayginlagmasi
énindeki ithalata baglh yiksek fiyat
engeli kinlacak,
Toprak alt incelemelerinden elde
edilecek verilerle, toprak alt uygu-
lama maliyetlerini disirict ve ve-
rimi arthincr yéntemler gelistirilecek,
boylece dusik fiyat ve yiksek per-
formans ile 1s1 pompalarnin yay-
ginlasmasi saglanarak  Glkemizde
hem enerji tasarrufu hem de emis-
yon azalhimina katki saglanacak,
Gerek 1st pompasi gerekse de ener-
i agisindan Glkemiz kaynaklarinin
yurtdigina gikigi dnlenecektir,
Hem bélge Glkelerine hem de din-
yaya toprak kaynakli 1si pompasi ve
uygulamalarini sunabilen ve béyle-
ce Ulkemiz ihracatina katki sagla-
yan bir endUstri Ulkemize kazandi-
nlmis olacaktr.
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Konecranes’ten DUnyanin 1%
Hibrid Konteyner Istifleyicisi

Dinyanin ilk hibrid konteyner istifleyicisi Konecranes'ten. 45 ton'luk kaldirmao
kapasitesine sahip SMV 4531 TB5 HLT, performans ve hizi ile dikkat cekerken,
yakit tiketimi ve emisyonunu da en az yizde 30 oraninda azalhyor.

';I._.___ac
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urkiye'de Ascendum Tirk bin-

yesindeki Air Rail Tirkiye or-

ganizasyonunun satis ve satig

sonrasi  hizmetleri  garantisi
altinda olan Konecranes, 45 ton'luk
kaldirma  kapasitesiyle dinyanin ilk
hibrid konteyner istifleyicisi olan SMV
4531 TB5 HLT'yi tantmaktan gurur
duyuyor.

Urtn; hibrid/dizel guc aktarma, elekt-
rikli hidrolik kaldirma sistemi ve Ustin
kapasitér temelli  enerji depolama
dzellikleri sunuyor. Bu yenilikgi istifle-
me araci (reach stacker), sGricinin
komutlanina geligtirilmis performansi
ve ivmesi ile yanit verirken yakit tiketi-
mi ve emisyonunu da en az yizde 30
oraninda azalhyor.

“Konecranes, kaldirma  teknolojisi
ve hizmetinde 6nci ve lider bir ko-
numda” diyen Konecranes Baskan
Yardimcisi ve Forklift isletme Birim
Mudiro Lars Fredin, “Yeni konteyner
istifleyicimiz, sektérimiz icin heyecan
verici bir ileri adim ve Konecranes'in
mUsterilerine cevreye duyarli Uriin ve
hizmetler sunma cabasini kanitlar ni-
telikte” seklinde konusuyor.

Dizel yakit sarfiyatini 6nemli

o6lcide azaltiyor

Yeni Konecranes hibrid konteyner is-
tifleyici, musterilere maliyet ve cevre
yéninden &nemli faydalar saglyor.
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Konteynerler tam doluyken ve nor-
mal bir tagimada, diger dizel kon-
teyner istifleyicilere gére en az yizde
30 oraninda yakit tasarrufu sagliyor.
Bu basan aktarma organlar, hidrolik
kaldirma sistemi ve enerji depolama
sistemi boyunca tim enerji akiglarinin
elekirikli hale getirilmesiyle saglaniyor.

Konecranes Istifleme Araclan Teknik
Modors Anders Nilsson, “itme ve
kaldirma, bu islere 6zel yenilenebilir
sekilde calishnlabilen elektrik motor-
lar ile gerceklestiriliyor. Vites ve yik
azaltimiyla saglanan enerji yeniden
kullanim icin geri kazaniliyor ve depo-
laniyor. Dizel yakit sarfiyatini énemli
élcide azaltan bu uygulama cevre-
ye de olumlu etki ediyor. Ayni sekil-
de, hizli tepki ve yuksek ivmeye bagls
olarak Uretkenlik de artiyor” seklinde
konusuyor.

Nilsson, séyle devam ediyor: “Hibrid
konteyner istifleyicinin dizel motoru,
teknoloji ve maliyetin izin verdigi 8l-
cude bagka bir elekirik enerjisi kayna-
giyla degistirilebilir. Yakit aktleri ya da
elekirik sebekesine baglanmak sure-
tiyle sarj edilebilen enerji depolari bu
kaynaklara érnek olusturabilir.”

Gu¢ aktarma organlarinin
elektriklendirilmesi
Konvansiyonel bir konteyner istifleyici-
de giic aktarma organlan dizel motor,
tork ceviricisi ve sanzmandan olusan
dizel/mekanik bir sistemdir. Dizel mo-
toru itme icin gerekli enerjiyi Uretir.
Enerji akigi mekaniktir ve oldukca kar-
mastk bir mekanik sanziman gerekti-
rir. Fren sayesinde elde edilen eneriji 1si
halinde cevreye dagilir ve bosa har-
canmig olur. Yeni Konecranes hibrid
konteyner istifleyicide giic aktarma or-

ganlar dizel motoru, elekirik jeneratd-
ri ve elekirikli cer motorundan olusan
seri yapilandinlmig dizel/elektrikli bir
sistemdir. Dizel motoru, optimum yakit
verimliligi icin sabit devirde caligir ve
jeneratdre gic saglar. itme, ceker ak-
sin bitinleyici bir parcasi olan elektrik
motoru ile saglanir. Bu motor ayni za-
manda frenleme, mekanik fren ihtiya-
cini minimize etme ve enerii tasarrufu
saglarken elekirik enerijisi Gretir.

Hidrolik kaldirma sisteminin
elektriklendirilmesi
Konvansiyonel bir konteyner istifle-
yicide dizel motor mekanik olarak,
kaldirma ve stris icin hidrolik eneri
ureten degisken silindir hacimli piston
pompalari calishnr. YUk indirmede
elde edilen enerji cevreye dagilmis ve
bosa harcanmis olur.

Yeni Konecranes hibrid konteyner is-
tifleyicide hidrolik pompalar elektrik-
le calisir ve elektronik olarak kontrol
edilir. Bu is icin kullanilan elektrik mo-
torlar, kaldirma ve siris icin hidrolik
enerji saglayan pompalari calighirr. Bu
pompalarin hizi, dizel motorun hizin-
dan bagimsiz olarak kontrol edilebilir.
Daha da énemlisi, hidrolik silindirler-
den gelen geri akis 1siya cevrilmez,
aksine bu kez hidrolik motor rolin-
deki pompalari geri besler ve béylece
elekirik enerjisi meydana getirir.
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Motor Gelistirme ve Olcimu ve Test
MUhendisliginde ASCOJET Kuru Buz
PUskUrtme Teknoloiisi

Untertirkeim (Almanya
Daimler)’de gerceklestirilen
calismalarda yolcu araclarinin
motorlarinin geligtiriimesi

uygulamalarinda Isvicre sirketi
ASCO CARBON DIOXIDE
LTD."nin kuru buz piskirtme
teknolojisi kullaniliyor.

istonlar, silindir kafalari, kar-

terler ve krank muhafazalan

gibi cesitli motor parcalarinin

silikon kalintilanindan, yaglar-
dan, tozdan ya da diger kalinti mal-
zemelerinden anndinlmasi olmazsa
olmaz bir gerekliliktir. Geometrik &l-
cumler ve test mohendisligi uygula-
malar éncesi ve sonrasinda bu par-
calann dlcimleri gerceklestirildigi icin
bunlanin iyi bir sekilde temizlenmis ol-
masi elde edilen veriler acisindan son
derece dnemlidir.

Kuru buz puskirtme teknolojisinin en
dnemli avantaj son derece hassas
olmasi ve yizeye hig bir sekilde zarar
vermemesidir. Bu teknolojiye alterna-
tif olarak yalnizca kompleks manuel
temizleme ydntemleri ya da solvent
kullanimi ile temizlik géz éniinde bu-
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lundurulabilir ancak bu yéntemlerde
zaman tiketimi daha fazladir. Kuru
buz pUskirtme teknolojisinin zaman
kazandirmasinin yani sira daha 4n
plana cikan avantaji aslinda parca-
larda tek bir uygulama sonrasinda is-
tenilen temizlik dizeyine ulagilmasidir.

Fazladan yapilan her élcim ve ikincil
temizleme iglemleri kayip teskil etmek-
tedir. Kuru buz piskirtme teknolojisi
ile tek bir uygulama sonrasi parcala-
rnn istenilen temizlik seviyesine ulas-
masi garanti edilmigtir. Bunlann yani
sira kuru buz temizleme teknolojisi,
parcaya zarar vermeyen kolay ve hizli
bir temizleme ydntemi olmasinin yani
sira proses planlamasini da destekle-
yen bir ydntemdir.

Bu yéntemdeki ézel bir durum da pis-

tonlarin temizlenmesidir. Genig piston
oyuklarn normal kosullarda kuru buz
ile dahi dizgin bir sekilde temizlene-
mez. Tabanca Uzerine monte edilen
bir piston kafasi sayesinde &ncelikli
olarak bu piston oyuklan kuru buz ile
temizlenir ve sonrasinda kalan konta-
minasyon ultrasonik banyo yardimi ile
temizlenebilir.

ASCO ve Daimler, kuru buz pus-
kirtme teknolojisi alaninda uzun bir
gegmise dayanan ve yakin bir isbirligi
icerisindedir. Bu yUzden Daimler’da
uyguloma alaninda kuru buz piskirt-
me teknolojisinin geligtirilmesi ve op-
timizasyonu konularinda gelismelerin
devam etmesi herkesin bekledigi bir
durum olacaktir. Her iki firma da bu
ortak fikir dogrultusunda calismalari-
na devam etmektedir.
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Alseko Enerii

012'yi geride birakhigimiz

bu ginlerde Alseko Eneri

zaman tineline, lazer igini

ile géz atmak istedik. Gec-
tigimiz yil bu alanda neler yaptik, siz
mUsterilerimize hangi hizmetleri sun-
maya gayret gosterdik ve daha da
dnemlisi 2013 hedeflerimiz ve bek-
lentilerimiz neler?

2012 yilinin genel bir degerlendirme
ile, Alseko Enerji agisindan memnuni-
yet verecek dizeyde hareketli gectigi
séylenebilir. Mayis ayinda gercekles-
tirilen Avrasya Fuar’nda  sekt®rin
énde gelen firmalari ile birlikte Alseko
Enerji de ziyaretcileri ile bulustu. Tom
gelisme ve yeniliklerin bir arada gér-
me firsati yakalandigi fuarda; lazer
makineleri Uretici firmasi, dinya devi
SISMA Lazer Sistemleri firmasi Tor-
kiye distributorligini yapan Alseko
Enerji'nin standina olan ilgi oldukca
yogundu. Rakamlarla fuar degerlen-
dirmek istersek, 98 ziyarefci ile birebir
gérogilmis, 10’larca numune co-
lismasi yapilmis ve 800'0n Uzerinde
dzel Urin misafirlerimize ulaghnlmighr.
Hizmet kalitesinin, son teknolojiyi kul-
lanimin yanisira kalifiye isgérenler ile
birlikte bir takim olarak calismakla ar-
tinlabilecegine inanan Alseko Enerji,
Sisma Lazer Sistemleri firmasinin ltal-
ya'daki merkezine Eylil ayi icerisinde
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P ALSEKO ENERJI

Lazer TUneli

LAZER
~~MARKALAMA

ziyarette bulundu. Sisma Ar-Ge de-
partmani ve Uretim yetkilileri tarafin-
dan verilen lazer makineleri ve isleme
teknikleri sertifikali egitim programina
katilarak, konu ile ilgili sorumlularin
uzmanlagmasina yénelik itk adimlari
ath. Ziyaretin hemen akabinde ger-
ceklesen Maktek Avrasya Fuan’nda
da kazandigr bilgi birikimini ziyaret-
gileri ile paylasan Alseko Enerji, ayni
yogun ilgi ile karsilash. 78 ziyaretci
ile birebir gorustlerek, onlarca uy-
gulama ftalya Ar-ge departmaninda
incelenerek, musteri isteklerine cevap
arandi. Yine 500 Gn Gzerinde misafir
icin hazirlanan ézel Urin sahiplerini
buldu. Alseko Eneriji, SISMA itolyo'don
urinleri konusunda uzmanlarin da
katiimiyla interaktif bir fuar atmosfe-
rinin yakalanmasi sayesinde; sunulan
hizmetlerin bilgisini tom konuklar ile
paylasma firsat yakalad:.

Lazer markalama ve kaynak makine-
leri satig ile birlikte fason hizmet veren
Alseko Eneriji, 2012 yili icerisinde mo-
bil servis araci ile kaliplar yerinden
hareket ettirmeden lazer kaynak tamir
islemleri  gerceklestirdi. Firmamizda
yapilan lazer uygulamalan (etiket ya
da kaliplar) servis araclanmizla, cizel-
gemizde belirtilen bélge ve saatlerde
firmalara teslim edilerek, hedeflenen
maksimum musteri  memnuniyetini

saglamaya odaklanilmighr. 2012 yili
sonlarinda binyemize yapilan yatiri-
mimizla birlikte, metal ve cesitli plastik
malzemelere verdigimiz markalama
hizmet agini genigletip, ametal de da-
hil 2013'te tum malzemelerde mar-
kalama hizmeti vermeye baslanmistir.
Tém bunlarn yani sira, SISMA fir-
masi ile kaklo partnerlik anlayisi
cercevesinde ltalya’dan uzmanlarin
yll icerisinde 5 farkli dénemde 7 kez
agirlayarak  musteri  memnuniyetini
saglamaya yénelik ziyaretlerini bu-
yUk bir tesvikle gerceklestirmistir. Yine
SISMA' nin diinyadaki tim partnerle-
rini agirladigi, haziran ayi igerisinde
Barcelona’da  gerceklestirilen Lazer
Teknolojileri’'nin ve bélgesel deger-
lendirilmelerin yapildigi bulusmada,
Tirkiye'nin plastik kalipcilig ve plas-
tik dokim teknolojileri konusunda
Ustinliginon bircok Avrupali firma
tarafindan  kabul edildigi, gittikce
daha da biyiyen bu pazarda hem
kalite hem de birim bagina dustk
maliyet gibi avantajlanyla bu paza-
nn ilerleyen dénemlerde hizlanan
bir ivmeyle yUkselisini strdirecegini
beklediklerini belirtiler. Bu sektérlerde
kullanilan lazer kaynak ve lazer mar-
kalama makinelerinin gelisen piyasa
sartlarinin sonucu olarak farkindalik
yaratmak ve yUksek kaliteli proses ca-
lismalannin da etkisi ile zaten son yil-
larda dinya devi firmalarin yakindan
takip eftigi bu teknolojin piyasadaki
Ustinliginin ve vazgegilmezliginin
daha iyi anlaglacagr belirtildi. 2013
yili icerisinde de ltalya egitimleri ve
sektdrin dnde gelen fuarlarina (Kon-
ya; KONMAK 2013 — 04.04.2013-
07.04.2013 - ve Istanbul WIN Metal
Working 06.06.2013- 09.06.2013)
katiim planlannin yani sira her za-
man yenilikci olmayi kendine ilke edi-
nerek, daima atlimar bir politika izle-
yen Alseko Enerji ayni motivasyonla
sektérdeki yerini gelistirerek korumay
vizyon edinmistir.
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MITSUBISHI
ELECTRIC

Mitsubishi Electric
TOrkiye'de
Ofis Ach

Yeni sirket, hem TUrkiye hem de
cevre bolgelerde faaliyetlerini
genisletiyor

itsubishi Electric Turkiye A.S."nin sirketin Tor-

kiye'deki ilk ofisi olarak kuruldugunu duyur-

du. Turkiye'de kurulan yeni sirket, Mitsubishi

Electric Group’un Turkiye ve cevre bélgeler-
deki faaliyetlerini desteklemenin yani sira is geligtirme he-
defi de gidiyor. Mitsubishi Electric, sahip oldugu biyime
potansiyeline paralel olarak Tirkiye'yi éncelikle pazarlar
arasinda konumlandirdr.

Mitsubishi Electric’in Turkiye faaliyetleri; klima, imalat sana-
yi otomasyon sistemleri ile uydu, asansér/yiriyen merdiven
gibi altyapi Urinlerin yani sira oforay sistemler icin gerekli
olan elektrik ekipmanlan gibi i kollarini iceriyor. Mitsubishi
Electric’'in Mart 2012'de sona eren mali yllda elde ettigi
toplam satig geliri ise 9,8 milyar Yen tutarinda (yaklagik
119,5 milyon USD).

Mitsubishi Electric Tirkiye A.S. Kurulug
Bilgileri

Merkezi Istanbul olan sirket, 2.26 milyon Tork Lirasi ser-
maye ile kuruldu. Sirket, %70 oraninda Mitsubishi Elect-
ric Europe B.V.'ye, %30 oraninda ise Mitsubishi Electric
Corporation’a ait. Mitsubishi Electric Tirkiye'nin, Tirkiye
ve cevre bdlgelerdeki faaliyet alanlar arasinda pazar aras-
tirmasi da dahil olmak Uzere pazarlama calismalar, yerel
sahg aglannin olusturulmasi ve distribitérlerin ydnetimi yer
aliyor. Sirket ayrica sosyal altyapiya dair is gelistirme faali-
yetlerini de destekleyecek.

MITSUBISHI

Detayli bilgi igin okuyucu kartindaki

"01” nolu kutuyu isaretleyip génderin.
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Her gun
bir bagka yenilik

Her gln buyuk bir merakla ve sorumlulukla bir baska
kaplama ¢6zUmuU igin ¢aligiyoruz. Gunkd, sizleri her glin
bir bagska innovatif dislnceyle ve slUrpriz yenilikgi
coztimlerle tanistirmak istiyoruz. Iste bu farkimiz igin, Oerlikon
Balzers, ¢evre dostu ylzey teknolojilerinde dinyanin
6nde gelen firmalarinin sectigi lider ¢ézim ortagidir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti

Nosab 120. Sokak No. 7

16140 Niltfer Bursa

Turkiye

Tel +90 224 411 00 77

cerlikon
balzers

www.oerlikon.com/balzers
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Automechanika Istanbul

Messe Frankfurt Istanbul ve Hannover-Messe International
Istanbul tarafindan Nisan 2013'te dizenlenecek Automechanika

Istanbul, Turkiye pazarinda yeni basarilara imza atacak.

“Turk otomotiv sektdrinin basansi, Tirkiye ekonomisinin biyidigine

kanit niteligindedir”

automechanika

ISTANBUL

aus Fair dor Automatae Manufsetising,
, Istanbul, Tus

utomechanika Istanbul
2013, her zamankinden
daha buyik bir organizas-
on dizenleyerek Turkiye
ekonomisinin gicli havasini kiresel
otomotiv sektérine tagiyacak.

Bslgenin en dinamik ve kapsamli
otomotiv etkinligi olan Automecha-
nika Istanbul, 11 Nisan-14 Nisan
2013 tarihleri arasinda Turkiye'de
ziyaretcilerine  kapilanni  agacak.
2001’den bu yana istanbul TUYAP
Fuar ve Kongre Merkezi'nde iki yil-
da bir dizenlenen uluslararasi fuar,
bir cok acidan fark edilir biyime
gosterdi: 1099 kahlimar ve 31,126
ziyaretciyi bunyesinde toplamig olan
son etkinlik, bir énceki fuarla karsi-
laghnldiginda iki rakamda da %10’y
askin bir artig kaydetti. Bu rakamla-
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..l messe frankfurt
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Worldwide

Fansoves Mease tesnations!
Ietarbul it B

rnn, énimuzdeki etkinlikte artacag-
na stphe yok.

Automechanika Istanbul, Tirkiye ve
Avrasya bélgesinin lider fuan olarak
yerini garantilemis durumda. Bal-
gedeki otomobil Uretim, dagitim ve
tamirat alanlaninda faaliyet gésteren
profesyoneller ve karar vericiler bu
fuarla tek bir cah altinda toplanarak,
fuan sektor liderleri icin dnemli bir bu-
lusma platformu haline getiriyor.

Automechanika marka adi ise, din-
yanin ofomotiv yan sanayilerine yéne-
lik basarli fuarlan temsil ediyor. Au-
tomechanika fuarlar, donyanin dért
bir yaninda bulunan 14 farkl sehirde
dizenlenmekte. Ayni konseptten yola
ckan  Automechanika  Istanbul’da
sergilenen Grinler, genellikle asagi-

daki bes kategoriden birinde yer al-

maktadir:

* Parca ve Sistemler: Gi akto-
nmi, sasi, gévde, elekirik/elektronik
gruplan, i¢ ve dig sistemler ve mo-
diller, tahrik, tahrik dinamikleri ve
elektronik kontrol gruplar icin arag
parcalan ve bilesenleri.

¢ Onarim ve Bakim: Arac servis
ve onarim donanimi, gévde onarim
ekipmanlan ve boya malzemeleri,
atélye donanimi, bayilik hizmetleri,
atik yénetimi ve geri dénisim.

 Aksesuarlar ve Tuning: Arac

aksesuarlan, 6zel donanim, tuning,
performans sistemleri, dizayn ince
isleri

Servis ve Arag¢ Yikama: Do-

lum istasyonu donanimi, tasit ba-

kim donanimi ve arag yikama ekip-
mani

* BT ve Yonetim: BT urunleri,
ara¢ degisim pazarlar, sigorta, fi-
nans, leasing, hasar yénetimi, arag
muayene hizmetleri, bayi yénetim

sistemleri, bayi planlama ve yapi-
landirma, bayilik pazarlamasi

Tork otomotiv sektori, 70°1 yillann
bagindaki filizienmesinden bu yana
énemli bir buyome elde etti. Ik yillar-
da, pazar gelisiminin biyik bir kismi
ithalat ve yerel sistem entegrasyonuna
dayali olsa da, 1994'te Avrupa Birligi
ile imzalanan Gomruk Birligi anlas-
masindan itibaren Tirkiye, dinyanin
her bir yanindan otomobil Greficileri
icin biyik bir imalat platformuna



www.orsmakina.com

Y fuar

dénisto. Turkiye'de yilda yaklagik 500.000 aracin sahgi,
komsu Balkanlar ve Orta Dogu’daki milyonlarca satisla
birlikte, yedek parcalar ve hizmetler sektéri icin sirdirile-
bilir kosullarin olugsmasini saglad.

\
o)

Fabrikanizda TOZ,

DUMAN ve YAG
‘__-_ -~ BUHARINI
kaynagindan
emi’ oruz!

bomaksan®

ENDUSTRIYEL HAVALANDIRMA SiSTEMLERI

Turk mengeli otomotiv bilesenlerinin imalatcilar, sahip
olduklari yiksek imalat kapasitesi sayesinde uluslararasi
ortaklara birlikte gelisim ve iretime yénelik cok cazip fir-
satlar sunuyor. Ustelik, gectigimiz bes yil icerisinde tlkede
imal edilen Urinlerin hala distk olan tiketim orani, Tirki-
ye pazanni yabancr imalatcilar icin daha cazip hale getiri-
yor. Automechanika Istanbul’un bisyimesinde bir kése fasi
niteligindeki bu durum, ithalat icin de azimsanmayacak
bir talep yaratyor.

Turkiye pazarinin derinligini anlamak icin Ford, Renault,
Fiat, Toyota, Hyundai, Honda, Mercedes, Mitsubishi, Isu-
zu, Peugeot, Iveco, Otokar, MAN, BMC ve Aksam gibi
Ulkede faaliyet gésteren 151 agkin imalat sirketine bak-
mak yeterli.

Yani,

* Tirk otomotiv pazarinin sirekli olarak buyidigo,

» Ithalat/ihracat faaliyetlerinin giderek arthg,

* Dogrudan yabanci yatinmlarin yikselmeye devam eftigi,

* ve Turkiye ekonomisinin, dinyanin cogu bélgesine ki-
yasla kiresel ekonomik krizi daha kolaylikla atlathig

bir ortamin kalbinde konumlanan Automechanika Istan-

bul, bu unsurlan famamen yansitarak, ginimizde kar-

silagilabilecek en iyi yerel ve uluslararasi is platformunu

sunuyor.

Etkinligin kredibilitesi, bir cok saygin sektér kurulusunun
destegiyle kanitlandi: AASA - Otomotiv Aftermarket Teda-
rikcileri Dernegi; APRA - Otomotiv Parcalan Yeniden Ure-
ticileri Dernegi; ASA — Otomobil Servis Ekipmanlan Uretici
ve Ithalatcilan Dernegi (Almanya); EGEA — Avrupa Garaj
Ekipmanlan Birligi (Belcika); HDMA - Agir Vasita Uretici-
leri Birligi; MEMA — Motor ve Ekipman Ureticileri Derne-
gi; OAC - Uluslararasi Otomotiv Konseyi; TAYSAD — Tasit
Araclan Parca Sanayicileri Dernegi; ZDK — Alman Motor
Endustrisi ve Tamir Federasyonu.

Automechanika Istanbul, uluslararasi Petrol, LPG, Madeni
Yag Ekipmanlan ve Teknolojileri Fuar Petroleum Istanbul
ile ayni anda gerceklestirilecek.

Seckin konferans etkinligi Automechanika Academy, bu
yil da kapilanni Automechanika istanbul katilimailarina
aciyor. Konferans cercevesinde dizenlenecek dzel egitim
seminerlerinde, yerli ve yabana konusmacilar, sektérde
gerceklesen teknik gelismeler ve yeni piyasa diizenlemeleri
konusundaki bilgilerini katilimailarla paylasacaklar.
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Can KOMAR

-

Steeltirk — Neksport
Danismanlik Genel Miuduri

|

Piyasalar DUzeliyor

[ N J
¢ sektére, 2013 yilinin na-
sil gececegi hakkinda go-
ruglerini sordum. Aldigim
cevaplar sizinle paylagmak
istiyorum. Konustugum sektérler, De-
mir-Celik, Otomotiv ve Bankacilik
kesimi idi.

Sabirsiz okuyuculanm icin son s&zi
bastan sdyleyeyim. Durumlar fena
gérinmiyor. 2013 yilinin - olumlu
gececegi beklentisi ben de agirlik
kazaniyor. Hem yassi, hem de uzun
mamul celik fiyatlan agin olmasa bile
artis egiliminde olacakhr. Otomo-
tivde yatnmlar hizlanacak ve Uretim
rakamlar yilin ikinci yansinda arhisa
gececekdir.

Gelin simdi sektérler bazinda aldigim
cevaplara bir géz atalim:

Bankacilik sektéri

Bunlar arasinda en kétimseri ban-
kacilar oldu. Genel olarak 2013’Gn
zor bir yil olacagini distnuyorlar.
2012'den daha kéti bir tabloya ken-
dilerini hazirliyorlar. Kredilerin geri
ddenme performanslarinda disisler
bekliyorlar. O nedenle, kredi musluk-
larini kapatmamig olsalar bile, kredi
basvurulanni daha dikkatle inceli-
yorlar. Banka sektérinde, ozellikle
merak eftigim bir konu, bankalari-
mizin yurt digindan kredi alabilme
kabiliyetleridir. Bunu da aragtirdim.
Malum oldugu Uzere Tuirkiye, cari
acik nedeni ile surekli olarak yabanc
krediye ihtiya¢c duymaktadir. Yabanci
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bankalar kriz nedeni ile bircok tlke-
ye verdikleri sendikasyon kredilerini
durdurdular. Ancak, gérinen o ki,
Turkiye'ye duyulan giiven nedeni ile
bankalarnmiz hala borclanabilmekte-
dirler. Ulke reytinginin dijzelmesi veya
bozulmasi bu nedenle ok dnem ta-
simaktadir. Eger bankalarnmiz kredi-
ye daha pahali erisebilir veya kredi-
yi takla arirma orani yizde100'0n
alina dusseydi sikinti baglayacaktr.
Boyle bir tehlike olmasina ragmen,
uygulomada iyi gittigimiz goroluyor.
Bu da olumlu bir isarettir.

Demir-Celik sektori

Su anda yassi mamul fiyatlarninda
5-10 dolarlik artiglar olurken, uzun
mamulde fiyatlar Uzerinde bir baski
mevcuttur. Ancak, demir celik sekt®-
ronin uzmanlar, 2013'0n en koto
ihtimalle 2012 gibi gececegini di-
sinmektedirler. Konustugum kisiler
beklenmedik ani degisiklikler olma-
digr takdirde, demir celik firmalar-
nin yahnmlannin  devam edecegini
sdylemektedirler. Elbette kastettikleri
firmalar uzun mamul Ureticileri diye
tahmin ediyorum. Erdemir'de ve
Colakoglu'nda  yatinmlann - simdilik
donduruldugunu biliyorum.

Uzun mamul reticileri icin 2013 ve
2014 yllannda Ortadogu &zellikle
artan bir éneme sahip olacakhr. Su-
udi Arabistan, kisa bir zaman 6nce
rekor seviyedeki bir devlet bitcesine
onay vermigtir. 221 milyar dolar tuta-
nndaki bu bitce, insaat demiri tale-

bini muazzam bir sekilde artiracaktr
diye dusiniyorum. Ayrica, devam
eden ve 2014'te devreye girecek ya-
tinmlan da hesaba katarsaniz 385
milyar dolarlik bir alt yapi yatinm bit-
gesine bakhgimizi bilmenizi isterim.
Bitmedi... Kuveyt 125 milyar dolar,
Katar ise 65 milyar dolarlik alt yapi
yahnmi planlamaktadir.  Yatinmlann
buginle 2016 yillan arasinda ger-
ceklesmesi  beklenmektedir.  Yarim
trilyon dolar tutanndaki Ortadogu
yatinmlar, uzun mamul piyasasina
biyUk bir canlilik getirecektir.

Yassi mamulde ise durum farklidir
Uzun mamulin en énemli Orind in-
saat demiridir. Alt yapi yatinmlarin-
da ve ingaatlarda kullanilirken, yassi
mamul sanayi Uretimine girdi tegkil
eder. Yani, sac daha gelismis bir eko-
nomi gerektiri. Ortadogu’da ya da
Afrika’da béyle pazarlar bulmak zor-
dur. Sacin kullanim alanlarn, makine,
beyaz esya, otomotiv ve genel sana-
yi Uretimleridir.  Bitin bu alanlarda
Turkiye gelismis bir sanayiye sahiptir.
Ancak, hepsi biyik oranda AB’ye
yaptiklan ihracatlar ile gelismislerdir.
Simdi, Avrupa’nin mali krizi nedeni ile
ihracahin dismesi, bu sektérlerin sac
kullanimlarini da olumsuz etkilemis-
tir. Sac Ureticilerimiz hem yurt icinde
dusen, hem de gelismis sanayinin ol-
dugu pazarlarda disen talep nedeni
ile kapasite kullanim oranlanni di-
strmuslerdir. Yassi Uretiminin artmast,
bahsettigimiz sektérlerin dizelmesine

baghdir.
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HIPERCAST

Guvenilir Dokum Filtresi

BN  uzman gorusu

Gectigimiz haftalarda cok énemli 2 gelisme yasandi:  bi-
rincisi, Demir-Celik ve Demir Digi Metaller Strateji Belgesi
ve Eylem Plani aciklandi; ikincisi ise, otomotiv yatinmlarinin
‘Oncelikli Yatinmlar’ kapsamina alinarak, bélge sarti aran-
madan 5’'inci bélge imkénlarindan yararlanmasinin 6ni
acildi. Ayrica yatinmlarda artik yizde 40’lik katma deger
sarh da aranmayacagr belirtildi.

Birinci gelisme, demir celik sektérinin rekabetciligini artira-
caktir. kinci gelisme ise, otomotivdeki yatinmlarin artmasini
saglayarak, yassi treficilerinin sikintisini azaltacakhr. Sadece
biraz zaman gerekmektedir.

Otomotiv Sektori

Renault’'nun genel midirt, Carlos Ghosn, énlem alinma-
digi takdirde, Avrupa otomotiv sanayinin 2020’ye kadar
dizelemeyecegini ifade efti. Politikacilara verdigi mesaij,
otomotiv sanayinin daha rekabetci hale getiriimesidir.  Bi-
raz daha net ifade etmek gerekirse, Ghosn’un dikkat cektigi
nokta, is ve isci kanunlannin daha esnek hale getirilmesidir.
Yani, Avrupa uzun yillar énce kazanilmig sosyal haklarda
geriye dénist konusuyor. Avrupali iscilerin, Yunanistan'da,
ltalya’da, Fransa’da, Ispanya’da nasil isyan bayraklarini ac-
higini gériyoruz. Turkiye'yi aratmayan siddette gosteriler he-
pimizi sagirtiyor.  BUton bunlar Avrupa krizinin, dolayisi ile
otomotiv krizinin uzun soluklu olacagini bize gésteriyor.

aciniz olan:
r1.750°0EH38.200°F) v
son derece guvenilir d
En ivi dokUmkali i
Tekrarlanabilir

Peki, bundan biz nasil cikar saglayabiliriz2 Cevap basit.
Otomotivin &ncelikli yatinmlar kapsamina alinmig olma-
si ve devlet tesviklerinden yararlanabilir olmasi, otomoti-
vin Avrupa’dan kagisini hizlandiracakhir. Yatinm tesviklerini,
2023 hedeflerine uygun hazirlanmis Otomotiv Strateji Bel-
gesi ve Eylem Plani ile birlikte digindigimizde, devletin
otomotive turbo destek verdigini gérmekteyiz.

Otomotivde bekledigim yeni yatinmlar ile mevcut ana ve yan
sanayiler buyuyecektir. Ayrica, bugin Turkiye'de Gretim yap-
mayan yeni ana ve yan sanayiler de Turkiye'ye gelecektir. Ve
bitin bunlar, Avrupa krizinin en yogun oldugu bir dénemde

Bunlar elde edebimeniz icin
yvardimci olabilir miyiz?
istekleriniz bir rilya olarak kalmanmalidir.

gerceklesecektir.
Beklentilerinizi gelin hep birlikte
Sonug gercgege donusturelim!

2013 yilindan, pek cok uzmandan daha fazla umutluyum.
Bu yil, Demir-Celik ve Otomotiv sektérlerinin gikisa gectigi
bir yil olacaktir. Talepteki artiglar, fiyatlar fazla olmasa bile bir
miktar yukar dogru cekebilecektir.

Blilgi ve sorulariniz icin bizimle irtibata geciniz:
Pasifik Group

Tel: +90 (212) 554 01 54

Fax: +80 (212) 554 01 50

e-mail: info@pasifikgroup.com
o o . www.hofrmannceramicturkiye.com
Yonelisler, uzun mamul gelikgiler igin Ortadogu, yassicilar igin www.hofmann-ceramic.de
otomotiv kaliteleri, otomotivciler icin ise Avrupa’dan kagisi

Torkiye'ye cekmekdir.

KUresel dokUmhane uzmanlar icin
Alman muhendisler tarafindan tasarlanmistir.
Uzun bir zamandan beri gizel haber vermek igin firsat kol-

luyordum. Simdi bu haberleri vermekten biyik mutluluk du-
yuyorum.
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Kemik Egriliklerini Dizelten

TUBITAK Odullu

rin, Arhk

TUrkiye'den D(’myaya Yayilacak!

Turkiye'de ilk kez kemik egriliklerinin kisa strede analizini ve dizeltme
planlamasini yapabilen, TUBITAK tarafindan birincilik 8diline layik
gorilen Bilgisayar Destekli Kemik Egriligi Dizeltme Sistemi, artik
Turkiye'den dinya Ulkelerine ihrag edilecek.

HEXAGON( }

ORTHO

003 yilindan bu yana sag-

lik sektérinde faaliyet gos-

teren Hexagon Teknolojik

Uretim, gegtigimiz yl Tuna
Medikal olarak TUBITAK Teknoloji
Odolleri’'nde birincilik doling alan
“Bilgisayar Destekli Kemik Egriligi Du-
zeltme Sistemi” GrinGyle dinyaya agi-
liyor. Bogazici Yazihm'in Tirkiye paza-
nnda daghchgini yaphg ¢igir acan
Siemens modelleme ¢6zimiG NX ile
tasarlanan bu 8dilli uygulama, cok
kisa strede kritik dizeydeki kemik
egriliklerinin analizini ve duzeltme
planlamasini yapabiliyor. Turkiye'de
gittikce yayginlasan ve temel ortopedi
egitimi almig 10m hekimlerin karmasik
ayak egriliklerini dahi dizeltebilecegi
bu UrinG saglik sektérine kazandiran
Hexagon Teknolojik Uretim, sistemin
dinya capinda yayilmasini hedefliyor.
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Turkiye'de bir ilk:
Radyografik Navigasyon
Hexagon Teknolojik Uretim tarafin-
dan gelistirilen dGllG yaziim ve do-
nanimi, ilk etapta web tabanli yazi-
limi sayesinde kemik bozuklugunun
analizini yapiyor. Sistem, cesitli tek-
nik hesaplamalardan sonra Radyog-
rafik Navigasyon yazilimi sayesinde
réntgen Uzerinde koordinatlar elde
ediyor. Hekim tarafindan yorum-
lanan bu koordinatlar, en fazla 10
dakika icerisinde kemik egriliginin
tedavisi icin gerekli yol haritasini gi-
zilebiliyor.

Hexagon Teknolojik Uretim Genel
Mudiors Sehmuz Isin, 1990’lardan
bu yana ABD’de kullanilan sistemi
daha da geligtirerek sektére kazan-
dirdiklar Grin ile ilgili olarak, “Biz
halihazirda égrenilmesi ve uygulan-
masi ¢ok zor olan pahali bir sistemi,
yaklagik 0¢ yillik bir calisma sonun-
da, cok kolay égrenilebilir, uygulana-
bilir ve ekonomik sekilde ulagilabilir
hale getirdik. Bu yeni sistem, artik
Van'daki bir hastanin istanbul’a ya
da Ankara’ya gitme zorunlulugunu
ortadan kaldirarak orada da ayni
hizmeti alabilmesini sagliyor ve sim-
diden Glkemizde 50'ye, yurtdiginda
ise 5'eyakin saglik merkezinde kul-
laniliyor. En &nemlisi, yaphgimiz tim
bu gelistirme ve yenilikler, daha énce
ulke olarak ithalini yaphgimiz sistemi,
simdi ihrag edilebilir bir dizeye tasi-
di” dedi.

“Bogazici Yazilm'la
Turkiye'de bir ilki
gerceklestirdik”

“Bilgisayar destekli dairesel fiksatér”
adi verilen sisteminin basanisinda ise,
Bogazici Yozilim tarafindan sunulan
NX ¢éziminin biytk katkisi oldu-
gunu belirten lIsin, sézlerine séyle
devam etti: “Urinin kolay kullani-
minda ve fonksiyonelliginde NX'in

yazinin devami 38. sayfada



SOLID EDGE

......

Solid Edge 1le CAD programlarina

bakis aciniz degisecek!

Cigir acan 3D CAD programi

Tasanim icin ihtiyaciniz olan tiim modiilleri tek bir yapida
birlestiren teknoloji harikasi CAD uygulamasi, Bogazici
Yazilim'in ¢éziim portféylinde yer alan Siemens PLM
Software ailesinin en donanimli liyesi.

Solid Edge icinde gelistirilen ve 3 boyutlu (3D) tasarim
tarihinde bir kilometre tasi olarak nitelendirilen senkron
teknoloji, 3 boyutlu modelleri 2 boyutta oldugu gibi
esnetebiliyor, 2 boyuttan 3 boyuta en hizl gecisi sagdliyor.
Bu iistiin teknoloji, yeni karar verme motoru sayesinde

siemens.com/plm/free-solid-edge

geometriyi ve kullanicinin belirledigi tasarim kurallarini
eszamanli olarak senkronize edebilen yegane tasarim
¢6ziimii. Ayni zamanda hem unsur tabanli hem de
tarihceden bagimsiz modellemeyi bir arada gerceklestiren
ilk ve tek sistem.

Senkron teknolojinin, miihendislik ve tasarim siireclerinde
yaraticihginizi ve lrlin kalitenizi nasil artirdigini gérmek icin
Solid Edge’i deneyin.

Solid Edge. Diisiince hizinda tasarim.

BOGAZICI
YAZILIM

SIEMENS

bogaziciyazilim.com
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etkisini ve diger benzer cdzimlerden
farkini bizzat gézlemledik. Uzun va-
deli bir calisma yapmak istedigimiz
icin énce en femel moduil Uzerine,
Cad/Cam lisansini, ardindan ‘analiz’
ve ‘motion” modillerini de katarak,
basit kullanici arayizi sayesinde kar-
mastk sekilli parcalarin modellenme-
sini sagladik. Béylece imalat dncesi
similasyonlan ekranda gérebilecek
dizeye ulasik. Odol alan sistemi-
mizin tasarm sireclerinde, su anda

NX’le daha akill kararlar,
daha akilli Grinler

Bogazici Yazim Genel Mudiry Oz-
gur Senel ise, &dulle ilgili olarak,
“Tirkiye'deki saglk sektérinin iyiles-
tirilmesine ve bu sistemin hem hekim-
ler hem de hastalar tarafindan kolay
ulagilabilir olmasina dolayli yoldan
katki sagladigimiz icin cok mutluyuz”
dedi. Senel, Siemens PLM Softwa-
re Urin ailesi icerisinde yer alan NX
¢6zimU hakkinda ise sdyle konustu:

dinyanin énde gelen yazilimlarindan
biri. Yiksek performansli modelleme
teknolojisi sunan bu yazilim, bir Gri-
nin eskiz drneginden ¢ boyutlu mo-
dellenmesine, otomatik olarak teknik
resminin ¢ikarimasindan mihendislik
analizleri yapiimasina kadar tom ta-
sarim ve imalat sireclerini destekliyor.
Mekanik, elektriksel ve elektronik ta-
sanm disiplinlerini bir araya getiren
béylesine entegre bir sistem, farkl
platformlarda fayda saglayabilecek

halen  Glkemizde kurgulanamayan  “Daha akilli kararlarla daha iyi Grin-
ler cikarlmasina yardimer olan NX,
bilgisayar destekli tasanm, imalat ve

mihendislik uygulamalan alaninda

’ BOGAZiCI YAZILIM

bir sistemi Bogazici Yazim sayesinde
kurgular hale geldik.”

Detayl bilgi igin okuyucu kartindaki
"02" nolu kutuyu isaretleyip gonderin.

R < kennamerar
Kennametal Extrude Hone™ ve PEMtec™
Elektro Kimyasal Isleme icin Stratejik Is
Ortakligina Gittiklerini Duyurdu

Kennametal Extrude Hone ve PEMtec miisterilerine hassas elekiro kimyasal isleme (PECM)
teknolojisi sunmak Uzere bir anlasma imzaladi. Elekiro-kimyasal metal cikarma vasitasiyla, PECM
yuksek oranda temperlenmis celik, rulmanli yatak celigi, toz-metalirji celik ile siper alagimlar dahil
olmak Uzere pratikte tUm metallerde kompleks geometrilerin sekillendirilebilmesini saglar. PECM
uygun sekilde Uretilemeyen, gecmiste Uretilse dahi frezleme, taglama ya da elekiro-erozyon ile
isleme (EDM) gibi geleneksel isleme teknikleri ile Gretilen uygulamalardan da istifade etmektedir.

yonu Ureficilerin daha énceleri geleneksel Uretim yéntem-
leriyle kistlanan “tasarm 6zgirligi“nden artan sekilde
yararlanmaya zorlarken PECM biyimesi agisindan kilit
bir uygulama. PECM piyasasi firsatlar da otomotiv vites
kutularinda ve motor ve aktarma organlaninin diger alan-
larinda da gérilmektedir. PECM ayrica minimal invaziv
cerrahi araglannin Uretiminin materyal kogullarindan ve
kompleks sekil gereksinimlerinden &tiri zorluk teskil eftigi
hassas medikal unsurlarin Gretimini de ileriye tagiyor. PEM-
tec 1995 yilinda Dilligen, Saarland’da kurulmug 2003
yilinda Fransa’nin Forbach kentine taginmistir ve kurulu
makineleri temelinde endUstriyel PECM acisindan basari-
sini kanitlamig. Bu isbirligi her iki sirketin de kazandigi bir
durum olmakla kalmayip misterileri de yarar saglayacak-
tir. Musteriler bu sayede birinci sinif PECM teknolojisinden
ve &zel yerel ekiplerce desteklenen kiresel satis, servis, uy-
gulama ve yedek parca agi ile dzel bir destek hizmetinden
(KEH) yararlanabilecek.

ennametal Extrude Hone hali hazirda bir dizi en-

distri dali icin ileri tfeknoloji metal taslama tekno-

lojileri sundugundan, PEMtec ile yapilan isbirligi
ennametal’in kiresel Urin porféyinin makul

bir uzantsi olarak gériliyor. Ornegin, yakit enjeksiyonu
artan kirlilik standartlar, diinya genelindeki yakit enjeksi-
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1.Kaynakgeihk
BeceriYarismasi

“Weld Cup 2013”
TUrkiye Ayagi Sonuclandi

edik Universitesi ve Mil-
li Egitim Bakanhg Is-

tanbul il Milli  Egitim

Midir6gi’non ortak bir
projeyle Ulkemizde kaynak konusunda
nitelikli genclerin yetismesine katkida
bulunmak ve gencleri bu alanda uz-
manlasmaya tesvik etmek Uzere do-
zenledigi “WELD CUP 2013” 1. Kay-
nakeilik Beceri Yarigsmasi sonucland..
Dort kategoride yansan  dgrenciler
arasinda birinci secilenler &dillerini
24 Ocak 2013'te Gedik Universi-
tesi ve Milli Egitim Modorlogo yetki-
lilerinin elinden aldilar. Yansma bi-
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Genc Nesil Yetenekli
Kaynakgilar “Avrupa
Yilin Genc Kaynakgis”
Yansmasi'nda Turkiye'yi

temsil edecek.

rincileri ve 6gretmenleri, 2013 Eylul
ayinda Almanya’nin Essen kentinde
dizenlenecek olan 66. IIW (Ulusla-
rarasi Kaynak Enstitist) Genel Kurul
toplantisinda, EWF (Avrupa Kaynak
Federasyonu)’in de katkilar ile orga-
nize edilen “Avrupa Yilin Geng Kay-
nakgis”” yangmasinda Turkiye'yi tem-
sil edecek.

Istanbul, Sakarya, Bursa ve Anka-
ra’daki mesleki ve teknik egitim
okullarini temsilen okul mudirltk-
lerince belirlenen 99  grencinin
katihmiyla gerceklesen yansma, 21-

24 Ocak 2013 ftarihleri arasinda
Istanbul’da dizenlendi. 24 Ocak'ta
dizenlenen yarismanin &dul téreni;
Valilik, Milli Egitim Bakanhigr ve ye-
rel yénetimlerden katilimlar ile ger-
ceklesti.

Gedik Universitesi Mutevelli Heyet
Baskani Hilya Gedik Sadiklar adil
toreni sirasinda yaphgr konusmada
“Gedik Universitesi’nin kurulus felse-
finde, Universite-sanayi igbirligi cok
dnemli bir yer tutmaktadir.  Bu yaris-
ma ile kaynakgilik mesleginin sanayi
icin éneminin daha iyi anlagilmas,
genclerin bu uzmanlik alanina daha
fazla ilgi gosterip bilgi ve becerileri-
ni daha Ust seviyelere tagimalan en
biyik hedefimizdir. Kategorilerinde
Ustin basar gésteren ve “Avrupa Yi-
lin Genc Kaynakgisi” Yarigmasi’'nda
Torkiye adina yansacak égrencileri-
mize simdiden basanlar diliyorum. Bu
dgrencilerimizin gelisen sanayisi ile
géz dolduran tlkemizi yeni nesil geng
kaynakeilar olarak Avrupa’da en iyi
sekilde temsil edeceklerine inaniyo-
rum” dedi.
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= P URUNLERIMIZIN BASARISI
JRAKIPLERINiZ

INDUCTOTHERM"

indiiksiyon Sistemleri Sanayi A.§.
Inductotherm Grup Sirketidir

Tipk bir trenin devamli olarak giivenilir ve verimli bir sekilde insanlari, iiriinleri ve mallan tasidigi gibi, VIP-I
Gii¢ Unitelerimiz de ddkiimciilere garanti edilmis ergitme hizlan ile verimlilik ve giivenilirlik saglar.

Inductotherm ergitme sistemleri, verimlilik ve giivenilirligiyle ergitme maliyetlerinizi diisiiriirken karlihiginizi arttirir.

indiiksiyon ergitme ve isitma sistemleri i¢in uygun, her tiirlii
ihtiyaciniza cevap verebilecek genis bir Giig Unitesi yelpazesine
sahibiz.

VIP Power Trak ve VIP-1 Gii¢ Unitelerimiz en yiiksek ergitme
hizlarina sahiptir. Soguk sarjdan dokiime kadar gecen siirede
daha diisiik enerjiyle daha fazla metal ergiterek maliyetleri diistiriir
ve karliigi arttirir,

Bilgi icin 0262 646 34 24 nolu numarayi arayiniz veya internet adresini ziyaret ediniz.

INDUCTOTHERM
GROUP

ve Malzeme Ergitme, Isil islem ve Uretim
rinin Dinya Capindaki Lider Imalatgisi iz

Bilgisayarh kontrol sistemlerimiz, ergitme stireci hakkinda tiim
bilgileri bir ekranda gériintiileyerek sizlere siirecin tiim kontroliinii
elinizde tutmaniza olanak saglar ve gii¢ kullamimini maksimum
seviyelere gikararak cesitli uygulamalari yapmanizi kolaylastirir.

Dual - Trak ve Multi — Trak Ergitme Sistemlerimiz iki ya da
daha fazla ocaga ayni anda gii¢ vererek, toplam giiciin %100
oraninda kullanilabilmesi sayesinde esnek bir liretim saglar.

Barig Mah. 1803/2 Sk. No:10 PK:47 41400 Gebze-Kocaeli / Tiirkiye
Tel: +90 262 646 34 24 (pbx) Fax: +90 262 646 29 62
inducto@inductotherm.com.tr  www.inductotherm.com.tr

Onemli: Ergimis metalin civarinda bulunanlar Kisisel Koruyucu Giysilerini mutlaka giymelidir.
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17-23 yas arasi genclerin danis-

man &gretmenler esliginde kahldik-
lar yangmada gencler, Elekirik Ark
Kaynagi, Metal Akiif Gaz Kaynagr,
Tungsten Asal Gaz Kaynagi ve Oksi
Asetilen Gaz Kaynagi kategorilerin-
de yarist.

YARISMA SONUCLAR:

Elektrik Ark Kaynagi:

1.Ferit Ciftci / Kirag I.M.K.B Teknik ve
Mes. Lisesi

2.Ugur Dizer / Kiciukcekmece Mesle-
ki Egitim Merkezi

3.Ahmet Son / inéni Teknik ve End.
Mes. Lisesi

Metal Aktif Gaz Kaynagi:

1.lhsan Yaman / Gélcok Teknik ve
End. Mes. Lisesi

2.Murat Elcicek / inéni Teknik ve
End. Mes. Lisesi
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ve M.L

Tungsten Asal Gaz Kaynag:

1.Muhammet AYBAS / Izmit Teknik ve
End. Mes. Lisesi

2.Gokhan Volkan Sensoy / indni
Teknik ve End. Mes. Lisesi

3.lbrahim Bal / 75. Yil Cok Programli
Lisesi

Oksi Asetilen Gaz Kaynagi:

1.Ramazan Zandolu / Fatih Teknik ve
EM.L

2 Alihan Isler / Pendik Denizcilik Ana-
dolu Mes. Lisesi

3.Ismail Senkal / Haydarpasa Teknik
ve End. Mes. Lisesi

Dereceye giren tUm &grencilere,

Gedik Universite’sinde  egitimlerine
devam ettikleri takdirde %50 egitim
bursu, yansma birincisi ile Danisman

3.Mesut Can / Kirac I.M.K.B Teknik

Ogretmenine dizistt bilgisayar hedi-

ye edildi.

Yargsmaya génderdikleri égrencilerin

basan ortalamasina gére okullar da

sdullendirildi. Buna gére;

1.indn Teknik ve End. Mes. Lisesi

2.Kictkcekmece  Mesleki  Egitim
Merkezi

3.Haydarpasa Teknik ve End. Mes.
Lisesi oldu.

Sektérde bu yll 50. yilini kutlayan
yansma sponsoru Gedik Kaynak 1.
okulu 10 bin, 2. gelen okulu 5 bin, 3.
okulu ise 3 bin TL degerinde kaynak
malzemesi ve ekipmanlaryla édillen-

dirdi.

KATILIMCI PROTOKOL

Istanbul Vali Yardimaisi Harun Kaya
Istanbul Il Milli Egitim Mdirg Muam-
mer Yildiz

Gedik Universitesi Mutevelli Heyet
Baskani Hilya Gedik Sadiklar

Milli Egitim Bakanhgi Mesleki ve Tek-
nik Egitim Genel Midiri adina Sen-
nur Cetin

Pendik Kaymakami Cafer Odabag
Gedik Universitesi Rektéri Prof. Dr.
Ahmet Topuz

il Milli Egitim Sube Mudirt Erol De-
mir

Kartal Belediye Baskani Dr. Altinok
Oz

Pendik MEM Midiri Recep Dernek-
bas
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Veysel YAYAN
TOBB Tirkiye Demir ve Demir
Disi Metaller Meclisi Bagkani &

DCUD Genel Sekreteri |
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2012 Yihinda Torkiye'nin Ham Celik
Uretimi 35.88 Milyon Ton Oldu

Ihrac pazarlanndaki daralmaya ragmen, Tork celik sektéri ic piyasasindan
aldigi destekle ve ihracatini alternatif pazarlara yénlendirebilme becerisi
sayesinde, 2012 yilinda da biyime egilimini strdird.

011 yilinda 34.1 milyon

tonluk ham celik Uretimi

gerceklestiren Turkiye, 2012

Uretimini %5.2 artirarak 35.9
milyon tona cikartt. 2012 yilinda,
elekirik ark ocakl tesislerin ham celik
retimleri %5.1 arhigla 26.6 milyon
tona ulagirken, entegre tesislerin Ure-
timleri yillik %5.6 artisla 9.3 milyon
ton seviyesini geride birakh.

Torkiye'nin 2012 yilindaki kitik ore-
timi, &nceki yila kiyasla % 10.9 artisla
27 milyon tona ulagirken, slab Gretimi
% 9 oraninda disusle 8.8 milyon ton
seviyesinde kaldi. Yassi celik piyasala-
rndaki daralmanin, bazi Ureticilerin
kitok Gretimine yénelmelerine neden
oldugu gérildo.

Aralik Ayi Uretim Verilerinde
Yavaslama Dikkat Cekti

Tork celik endUstrisinin Aralik ayr per-
formansinda yavaslama dikkat cekti.
Torkiye'nin Aralik ayindaki ham celik

Uretimi gecen yilin ayni dénemine
kiyasla %4.9 oraninda, Kasim ayina
kiyasla da % 8.6 dusisle 2.84 milyon
ton seviyesinde kald.

Aralik ayinda elekirik ark ocakli tesis-
lerin ham celik Gretimleri, yillik bazda
%7.7, aylk bazda ise % 14.5 dusisle
1.99 milyon ton seviyesinde kalirken,
enfegre tesislerin ham celik Gretimleri
yillik bazda %2.2, aylik bazda da %9.2
oraninda arhigla 854 bin fona ulast.

Asil Celik A.S. Jumbo Surekli
Dokim Makinasi Yatirimi
Ulkemizin en biyik kaliteli celik tre-
ticisi olan Asil Celik, otomotiv, ma-
kine imalat, enerji, savunma sanayi,
madencilik, gemi imalati gibi dnemli
sektorlerin - hammadde ihtiyaclarini
karsilamaktadir.

Halihazirda 410 000 ton/yil mamul
kapasitesine sahip Asil Celik’de, 1slah
celikleri, sementasyon celikleri, mikro

2007 | 2008 [ 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | % degisim (12/11)
KUTUK | 22.028 | 22.650 | 20.524 | 21.827 | 24.400 | 27.054 10,9
SLAB | 3.726 | 4.156 | 4.779 | 7.316 | 9.707 | 8.831 9,0
TOPLAM | 25.754 | 26.806 | 25.303 | 29.143 | 34.107 | 35.885 5,2
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alagimli celikler, rulman celikleri, bor-
lu celikler, yaylik celikler, disli celikleri,
otomat celikleri, soguk is takimi celik-
leri ve karbon celikleri Gretilmektedir.

Ulkemizde oretilen Kaliteli Celik’in
%601 Asil Celik tarafindan Uretilmek-
tedir. Ulkemizin kaliteli celik ihtiyaci
karsilanarak, kaliteli celik ithalatinin
azallmasi gayesiyle Urin yelpazesi-
nin genisletilmesi, kalite iyilegtirilmesi,
verimlilik ve kapasite artinm calig-
malanmiz strdirilmektedir. Bu kap-
samda, éncelikle mamul Gretim ka-
pasitemizin, sivi celik kapasitesi ile es
duruma getirilmesine yénelik biytk
kesit yuvarlak blum Gretecek “’Strek-
li Dakim Makinesi” yatinmi ile ilgili
Uluslararast uzman firmalarla bir dizi
goériosmeler yapildiktan sonra, séz ko-
nusu Buyuk Kesit Surekli Dékim Ma-
kinesi yatinmi yiklenici firmasi olarak
SMS Concast firmasi segilmistir.

Bu yatinm kapsamindaki Strekli D&-
kim Makinesi ile yilda 600.000 ton
300, 400, 500, 600 mm yuvarlak
blumlar Uretilecektin. Bu sayede pi-
yasaya 600 mm’ ye kadar sirekli
dékim yuvarlak blum, ezmeye bagli
olarak 250 mm’ ye kadar hadde ma-
mulG yuvarlak ve kare verilebilecek-

yazinin devami 46. sayfada
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tir. Bu dékim makinesi ile Uretilecek
blumlarin yizey kaliteleri, cap 8l
toleranslar, porozite, segregasyon ve
ic yapilannda iyilesrme saglanacaktr.
Buyuk kesit strekli ddkim makine ya-
tinmimizin 2015 yili baginda devreye
alinmasi hedeflenmekte olup toplam
yatinm tutarinin 30 milyon Euro ol-
mas! beklenmektedir.

2012 Yilinda Tirkiye’nin
Nihai Mamul Toketimi
Arhsini Korudu

2011 yilina kiyasla gézlenen yavasla-
maya ragmen, Tirkiye'nin celik Grin-
leri tGketimi 2012 yilinda da artmaya
devam etti.

2012 yilinda Torkiye'nin toplam ni-
hai mamul tiketimi % 5.6 oraninda
artisla 28.4 milyon fon seviyesini ge-
ride birakirken, uzun mamul tiketimi
% 7.9 artisla 14.8 milyon fona, yassi
mamul tiketimi ise, % 3.1 oraninda
artigla 13.6 milyon tona ulast. Sézko-
nusu veriler, insaat sektérinin 2012
yilini sanayi sektérinden daha canli
gecirdigini ortaya koyuyor.

2012 yilinda, Torkiye'nin celik tike-
timinin % 52.1'i uzun mamullerden,
% 47.9'u yassi mamullerden olustu.

Demir-Celik Sektori Riksli
Pazarlar Igin Sigorta Istiyor
Diger sektérler gibi demir-celik sek-
toronin de politik risk tasiyan bircok
Ulkeye ihracat yaphgini ve yatinmlari-
nin bulundugunu bildiren Tirkiye De-
mir Celik Ureticileri Dernegi (DCUD)
Genel Sekreteri Veysel Yayan, bu ya-
tinmlann politik kangikliklar sirasinda
zarar gérmemesi igin risk sigortasinin
yapilmasi gerektigini séyledi.

Torkiye Demir Celik Ureticileri Der-
negi (DCUD) Genel Sekreteri Veysel
Yayan, hem demir-celik sektérinin,
hem de diger sektérlerin yatinm yap-
g lkelerdeki politik risklerin karsila-
nabiliyor olmasi gerektigini vurgulad.
Bu noktada ya devletin rol oynaya-
cagini ya da buradaki ihtiyacin ézel
sigorfa sirketleri araciligi ile karsila-
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nabilecegini belirten Yayan, devletin
simdilik béyle bir uygulamasinin ol-
madigini ancak devletlerarasi iligkiler
ile bir garanti mekanizmasinin kuru-
labilecegini bildirdi. Bu agidan Marsh
Sigorta’'nin  politik  risk sigortasinin
ilgilerini cektigini dile getiren Yayan,
“Marsh Sigorta ile 4 Nisan tarihinde
Istanbul Divan Otel’de sektérimizin
temsilcilerinin kahlacag bir toplanti
gerceklestirecegiz.

Sektérimiz acisindan da riskli ol-
dugu icin girilemeyecegi dusinilen
pozarlara giris noktasinda  destek
verecek bir calisma olacagina inani-
yoruz” dedi. Bu konunun diger sek-
térler agisindan da faydal olacagini
dusindiklerini ifade eden Yayan,
Turkiye'nin politik risk sigortasi yapil-
masi gereken Ulkeler kategorisinde
gérmedigini kaydetti.

Sektéron - yatinmlarni kolaylagtira-
cak politik risk sigortalarina iligkin
DUNYAya aciklamalarda  bulunan
ve sektérin son durumunaiiligkin bilgi
veren Yayan, Turkiye'nin 2011 yilin-
da dinyada Uretimini en fazla artiran
ulke oldugunu dile getirerek, 2012'de
de biyimenin devam ettigini sdyledi.
2011 yilinda yizde 17’lik bir Gretim
arhiginin gerceklestigini ifade eden Ya-
yan, 2012 yilinin ilk 2 ayinda yizde
13.4 seviyesinde artig gergeklestigini
belirterek “Arhigin biraz gevsemesinde
subat ayinda enerji kesintisi sebebiyle
tesislerin durmak zorunda kalmasi da

etkili oldu” dedi.

Sektérin 2012'nin ilk 2 ayinda ger-
ceklestirdigi Gretim artigiile Torkiyenin
dinya siralamasinda iki basamak bir-
den yikselerek Brezilya ve Ukrayna'yi
geride birakhgini ve dinyanin 8'inci
en biyik celik ureticisi Ulke oldugu-
na dikkat ceken Yayan, “Artis hizimiz
béyle devam ederse énimizdeki 2-3
yil icerisinde Almanya’yr da geride bi-
rakip 7'inci siraya yerlesmemiz mim-
kin gozikiyor” dedi.

Torkiye'nin biyidiugini ve biyimeye
devam edecegini kaydeden Yayan, bu

durumun daha fazla girdi kullanimi-
ni beraberinde getirdigini sdyleyerek
“Bu ihtiyag Turkiye'nin girdi tedarikini
sadece yurticinden degil, yurtdigindan
da saglam kanallardan temin etmesi
ihtiyacini orfaya gikanyor. Bu da sistem
itibariyle oturmamig balgelere yonelik
yatinmlarin hiz kazanmasini geregini
ortaya koyuyor. Bu da politik risk sigor-
tasini yaninda getiriyor. Yeni ihtiyacla-
nmiz yeni enstrimanlan  gindeme
getiriyor. Bunlan da efekiif bir sekilde
kullanma ihtiyaci igindeyiz” dedi.

Devletlerarasi Garanti
Mekanizmalari Kurulabilir
Yurtdiginda kurulan bir tesisin politik
belirsizlikler nedeniyle atil kalma ihti-
malinin digindirict oldugunu kay-
deden Yayan, “Risk bazen o kadar
yUksek olabiliyor ki yatinm kararinin
verilmesinde guclik cekilebiliyor. Bu
hem bizim Ulkemiz agisindan, hem
de bizi yatirma davet eden Ulkeler
acisindan bir kayip olarak ortaya
cakiyor” dedi. Thracatin yani sira, ih-
racata girdi temini acisindan da po-
litik risklerin kargilanabiliyor olmasi
gerektigini belirten Yayan, “Bunu ya
devlet yapacak, ya da buradaki ih-
tiyaci 6zel sektér kuruluglar aracilig
ile kargilayacagiz. Devletin simdilik
béyle bir uygulamasi yok. Ancak
devletin politik risk konusunda séyle
bir katkisi olabilir. Devletlerarasi ga-
ranti mekanizmalarn kurulabilir” diye
konustu.

Yatirimin Zarar
Gormeyeceginin Bilinmesi
Yatirnmi Kolaylashirir

Diger sektorler gibi demir-gelik sekt®-
rinin de bircok Ulkede yatirmlarinin
bulundugunu bildiren Yayan, “Bu ya-
tinmlarn o tlkedeki kangikliklar sira-
sinda zarar gérmemesi, politik agidan
riskli sayllabilecek bélgelerde sigorta-
nin yapiimasini gerekli kiliyor. Géri-
len zarann tazmin edilmesi ihtiyacini
ortaya cikanyor. Bizim kuruluglarimi-
zin cevher ihtiyaci var. Bu Ulkelerde
cevher kaynaklarinin oldugunu bili-
yoruz. Oraya yatinm yapildiginda risk
ortami dogdugunda bu yatinmlarin

yazinin devami 48. sayfada
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zarar gérmeyecedinin bilinmesi yatirimi
kolaylastincr bir faktér.

Devletlerarasi ilisiklerin faydasi olaca-
gini distniyoruz, ‘bizim Glkemizin fir-
malan buraya yatinm yapacak ama siz
de onlara su garantileri verin’ seklinde.
Bir de ticari ydnden zarar dogarsa taz-
min edilmesi konusu var; o da sigorta
konusu oluyor. Bunlar olursa yatinm-
cllar riskleri minimize ederlerse yatinm
kararlarini daha kolay verebilirler” di-
yerek bunun guvenilir bir girdi tedariki
mekanizmasi kurmak agisindan hayati
énem tasidigina dikkat cekti.

Marsh Sigorta ile Yapacagimiz
Toplantiyi Cok Onemsiyoruz
Marsh Sigorta ile 4 Nisan'da sektérin
temsilcilerinin - kablacad bir toplant
gerceklestireceklerini sdyleyen Yayan,
“Marsh Sigorta dinyanin en biyik
sigorta sirketlerinden biri. Bize geldik-
lerinde sektér kuruluglanyla konusmak
séylediklerinde
arasinda politik risk sigortasi bizim ol-
dukca ilgimizi cekti.

istediklerini Uronleri

Bu toplantinin politik risklerin nasil si-
gorta edilebileceginin anlagilmasi ba-
kiminda faydali olacak. Sektérimiz
agisindan da riskli oldugu icin girile-
meyecedi disinilen pazarlara girise
destek verecek bir calisma olacagina
inaniyoruz. Bu ydniyle bu toplantyi
dnemsiyoruz” dedi. Yayan, bu konu-
nun sadece demir celik sektéri acisin-
dan degil, diger sektérler agisindan da
faydali olacagini distinduklerini vurgu-
ladi. (Dinya, 30 Mart 2012)

Torkiye'nin Ocak Ayindaki
Celik ihracati1.6 Milyon Tonu

Geride Birakh.

Turk celik endustrisi, kiresel piyasa-
larda yasanan daralmaya karsin, ih-
racatini artirmaya devam ediyor. Celik
Ihracatcllan Birigi (CiB) verilerine gére,
Torkiye'nin Ocak ayindaki celik ihraca-
f1, gectigimiz yilin ayni dénemine kiyas-
la, miktar bakimindan % 1.4 arhisla 1.6

milyon tonu geride birakirken, gerileme

egilimine giren fiyatlarin etkisi ile, deger
bakimindan % 4.4 disusle 1.6 milyar
dolar seviyesinde kald.

Ocak ayinda Turkiye'nin kitok ihraca-
t, dnceki yilin ayni dénemine kiyasla %
35.6 artisla 325 bin tona, sicak sac %
88.6 artisla 124 bin tona, yassi kapla-
ma % 87.1 arhigla 49 bin tona, filmasin
% 60.4 arhisla 126 bin fona ve insaat
aksami ihracatt % 20.3 arhigla 55 bin
tona ulash. Ocak ay verilerine gére,
Torkiye'nin cubuk ihracah, yillik bazda
% 25 disisle 567 bin ton, boru ihra-
cah da, % 1.6 disisle 123 bin ton se-
viyesinde kaldr.

Ocak ay verilerinde, celik endstrisi
Turkiye'nin toplam ihracatindan % 11.6
oraninda pay alarak en biyik Gginci
ihracatcr sektér oldu. Otomotiv endist-
risi, Ocak ayinda toplam ihracatin %
13.5ini olusturarak 1.5 milyar dolarlik
ihrag gelirinin elde edilmesini saglar-
ken, hazirgiyim ve konfeksiyon sektéri
toplam ihracatin % 12.8ini olusturdu
ve 1.4 milyar dolarlik hacme ulagh.

Turkiye'nin Nihai Mamdl
Uretimi Artisini SGrdirdo
Dinya celik piyasalarindaki durgunlu-
ga ragmen, Tork celik sektérinin ni-
hai mamul Gretimi, 2011 yilina kiyasla
ciddi oranda yavaslamis olsa da, uzun
Urin Uretimindeki yUkselis sayesinde
arhg egilimini strdirdu.

Turkiye'nin 2012 yilindaki nihai ma-
mul retimi, 2011 yilina kiyasla % 7.3
oraninda artis géstererek 34.3 milyon
ton seviyesine ulagt. 2012 yilinda,
Turkiye'nin uzun mamul Gretimi, yillik
bazda % 10.4 arhigla 25.2 milyon ton
seviyesini geride birakirken, yasanan
ragmen, yassi
mamul GUretimi % 0.4 oraninda di-
sUsle 9 milyon fon seviyesinin Uzerinde
gerceklesti.

tim  olumsuzluklara

2012 yilinda Turkiye'nin celik Gretimi-
nin % 73.6’si uzun mamuller, % 26.4(

ise yassi mamullerden olustu.
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Indemak Citayr Yukselti

Induksiyon ocagi dretimi konusunda uzman olan indemak,
Ocak ayi icerisinde en yUksek kapasiteli Grinini teslim etti.

erli Uretim indUksiyon ocak-
lan imalatinda Ar-Ge gelisi-
mine devam eden indemak,
Urin gamini genisgletmeye ve
her defasinda citayi bir Ust kademeye
yUkseltmeye devam ediyor.

Daha énce 1 ila 4 ton kapasiteli ocak
uretimi gerceklestiren firma, son fesli-
mat ile kalitesini ve farkini ortaya koy-
du. Gaziantep Celik Dékim firmasi-

nin vermis oldugu siparise istinaden
uretilen Duet-Power, gectigimiz Ocak
ayinda firma yetkilileri tarafindan tes-
lim alindi. 3 ton ve 5 ton kapasiteli
olan indiksiyon ocaklari, farkli po-
talarda es zamanli ve tek bir kontrol
Unitesi ile Uretime kalite ve hiz kazan-
dinyor.

indemak Genel Modiry Ekrem Ata-
man, indiksiyon ocaklarinda 5 ton

) indemak

gibi biytk bir kapasiteye ulasmis
olmanin  hakli  gururunu  yasadik-
larini belirterek, “Gaziantep Celik
D&kim’in firmamizi tercih etmesin-
den ve giveninden dolayi da son de-
rece mutluyuz” seklinde konustu.

’ iNDEMAK

Detayl bilgi igin okuyucu kartindaki
"03"” nolu kutuyu isaretleyip gonderin.

PrestijWeb.TV

www.prestijweb.tv
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\Froniusg

SINIRLARI DEGISTiRIYOR

VR 5000 Case tel sirme nitesi: Kompakt ve dayanikli

Fronius'tan Zorlu Or’ramlarda"
Kullanima Yonelik Tel SGrme Unitesi

Fronius, kaynak alanindaki zorlu kosullar icin tasarlanmis saglam yaprsi,
darbelere karsi dayanikliligi, saglam, tasinabilir ve kompakt yapisi ile 6n plana

cikan, dzellikle gemi yapimi, acik deniz platformlar ve rayli tasit endUstrisi
alanlannda kullanim icin uygun bir tel sGrme Unitesi geligtirdi.

aynak cihazlan ve bilesen-

leri zorlu cevre kosullarinda

yUksek mekanik gereklilikleri

am anlamiyla kargilamali-
dir. Bu cihazlar giinden gine, tropik
yagmurlar, nem, tuzlu su ve yiksek
oranda kirlilige maruz kalmaktadir.
Fronius, bu zorlu kosullan &zellikle
TransSteel serisi icin geligtirilmis VR
5000 Case'de (D 200 tel makaras
icin) dikkate almus.

Sicaklik ve darbeye karsi dayaniklilik,
saglam ve hareketli yapisi VR 5000
Case icin énemli kriterlerdir. Bura-
daki yenilik kirlilik ve hasarlara karsi
mUkemmel koruma saglayan i¢ bag-
lantilardir. ki tarafli olarak acilabililen
kapaklar  sayesinde tel makarasi,
motor plakasi ve baglanh hortum pa-
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keti baglantlan icin akilar ¢cézimler
sunmuyor.

Tel sirme Gnitesinin 350 mm’ye kadar
olan menhol kapaklarindan rahatlik-
la gecebilmesi gemi insa sektéri icin
dnemli bir avantajdir. Kapak yizey-
lerindeki hareketli formlan sayesinde
hem dik hem de yatay pozisyonda
ideal kullanim imkani sunar.

Fronius'taki mUhendisler, kullanicila-
nn neye ihtiyag oldugunu gordikten
sonra Steel Transfer Technology (Ce-
lik Transfer Teknolojisi) olarak adlan-
dirdiklan kapsamli ¢ézom gelistirdi.
MAG ve o6rtili elektrot kaynaginda,
kullanicilar - ginlik  calismalarinda
en 6nemli noktalara odaklanabilme
avantajini yasiyor. Sezgisel fonksiyon-

lar ve yenilikci tel sirme sistemi celik
kaynagina oldukga uygun.

Tom TransSteel Urinleri kullanim agi-
sindan kolay, dayanikli ve givenilir
olup, kaynak &zellikleri bakimindan
rakipsizdir. Merkezi kontrol birimi,
proseste dalgalanmalar olsa dahi,
guvenli bir proses ve tekrarlanabilir
kaynak sonuclan saglar. Tel strme-
deki yenilik¢i yaklagim, ézellikle Steel
Transfer Technology siteminde daha
fazla verim elde edilmesine yol acar.
Hortum paketi, forc ve gostergeden
olusan bu hafif ve dayanikli moddl,
kaynak telinin givenli bir bicimde
ilerlemesini  saglar. 'Comfort  wire'

2)

yazinin devami 54. sayfada
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fonksiyonu, telin otomatik olarak si-
rOlmesine olanak tanir. Kullanicilar,
taginabilir tel sirme Gnitesini kolayca
gikarabilir ve kullanilacagr erigimi zor
kaynak mahallerine tagiyabilirler. Kay-
nak parametreleri hortum paketinin
konumu nasil olursa olsun stabil kalir.

Ozel ategleme kontrol &zelligi kay-
nagin baslangicinda meydana gelen
dusust engeller. Standart arka ek
olarak, iki farkli ark tiri secilebilir:
steel root, kék paso veya bosluklarin

doldurulmasi gibi uygulamalar icin
pUrizsiz ve yumusak bir arka sahip-
tir, steel dynamic ise son derece sert,
dinamik ve stabil sprey arkina sahip-
tir ve dzellikle zor kaynak gerektiren
komponentler icin uygundur.

Yenilikci FSC (Fronius System Con-
nector), hem manuel ve robot uygu-
lamalar hem de gaz veya su sogut-
mali sistemler icin uygun olup kaliteyi,
guvenilirligi, esnekligi ve rahathigr arti-
nir: tim ortamlar icin yalnizca bir mer-

Inductotherm Ocaklari
Gedik Dokim’de
llk Sivi Metalini Verdi

ectigimiz  yil  Gedik
Holding’den siparis ali-
nan indiksiyon ocakla-
n, Inductotherm Turkiye
Gebze Tesislerinde imal edilerek Sa-
karya Hendek ikinci Organize Sanayi
Bslgesinde yeni kurulan Gedik Hol-
dinge bagl Gedik Dékim Vana Fab-
rikasina sevk edilmisti. Inductotherm
binyesindeki muhendis ve teknik

Metal Diinyasi ¢ Say1 237 < Sayfa 54

personellin ézenli caligmalan sonucu
Uretime hazir hale getirilen indiksiyon
ergitme ocaklan ilk dékiomlerini ger-
ceklestirdiler.

Gedik Holding Sakarya Hendek OSB
de kurdugu yeni yatinmlara yonelik
ihtiyac duydugu indiksiyon ergitme
ocaklanni inductotherm’e siparis ver-
misti. Uretim ve kurulumu tamam-
lanan ocaklar ise 17504250 KW
Meltmanagerli Dual Trak Plus, 2 x 3
Ton Celik Gavdeli, tartili, tam kapali
kapakl ocak, 12504250 KW Melt-
managerli Dual Trak Plus, 2 x 2 Ton
Celik Govdeli, tartli ve tam kapali ka-
pakli ocaklardir.

Ayrica  Kurtkéydeki fabrikada daha
dnce devreye alinan bronz alagimlarn
ergitme icin 125 KW 3 Khz VIP- | 1 x
200 kg Push Out ocak ile 50 KW 3
KHz Bronz takoz i1stma sistemleri de
halen calismaktadir.

2011 yilinda ve 2012 yilinda rekor
biyime gerceklestiren Inductotherm

kezi konektdr sayesinde, kullanicilar
harici kontrol deliklerine ihtiyaci duy-
maz. Ergonomik tasarimli torg, bir kol
yardimiyla hizl ve givenli bir bigimde
degistirilebilir.

TransSteel cihazlannin uzun kullanim
émri ozellikle her zaman kullanil-
diklar dustnilduginde etkileyicidir.
Ayrica, gelecekteki teknolojik gelis-
melerden faydalanabilecek sekilde
donatilmiglardir.,

INDUCTOTHERM |
GROUP | TURKIYE

gectigimiz yl kapasitesinin arhgi ile
birlikte Uretiminini daha da arthr-
mighr. Diger yandan  Inductotherm
Turkiye, Amerika, Ingiltere ve Ispan-
ya'daki Grup sirketlerinden sonra In-
ductotherm Japonya ve Inductotherm
Avustralya’ya da ihracat  yapmaya
basladi. Inductotherm Group’un 'in
dinya dlceginde 18 Ulkede kurulu
93 firmasi ve 7 bin'den fazla calisan
bulunuyor.

g

INDUCTOTHERM

Detayl bilgi igin okuyucu kartindaki
*04” nolu kutuyu isaretleyip génderin.
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Gedik’in Hendek
Tesisinde Yeni Hatlar

Devreye Aliniyor

edik Dskim ve Vang,

Hendek'te 2012 yilinin

ilk aylannda devreye al-

digr kum dskim tesisini
yeni hatlar ekleyerek genisletmeye
devam ediyor. Gedik Dékim, 20
ton/saat kapasiteli yeni FTL recineli
kaliplama hatti, 1200x1000mm mo-
del arabasiyla ve 1000x800x800mm
model bagloma kapasitesiyle yeni
otomatik hattini devreye aldi. Sistem-
de 1200 kg'a kadar tek parca déki-
lebiliyor.

Bu yeni sistem kum mikseri, roll-over,
carousel sistemi, otomatik dékim
hatlari, sarsak, sogutucu ve ayincidan
olusuyor. Sistem 2 ton/saat kapasi-
teli cift potali, dual track indiksiyon
ocaklan ile besleniyor. Gedik buyik
ebatl sfero Uretimlerini bu sistemde
gerceklestiriyor.

Yeni tesiste Ustin ozellikli yeni Grinler
Gedik Dskim ve Vana yeni fesiste
uston  dzellikli vanalar geligtirmeye
devam ediyor.
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Gedik Dskim ve Vana A.S., son
olarak Termo — Valco isbirligi ile
Uc eksenli kelebek vana Gretimine
basladi. Enerji santralleri ve yuk-
sek sicaklikta kullanilan g eksenli
kelebek vanalar DN150...1200
ebatlarinda ve PN16 — 40 basing
siniflarinda  Gretiliyor.  Cift  yénlg
sUrtinmesiz kapama, esnek metal
conta ile sifir sizdirmazhk, yUksek
sicaklikta ve sogutmada kullanim,
sertlestirilmis sit yUzeyi gibi &zellik-
lere sahip olan TERMO ¢ eksenli
kelebek vanalar istenilen boyut ve
normlarda (DIN,ASME)Gretiliyor.
Termo — Valco ortaklig ile Gretilen bir
diger Grin olan yuksek basingh glob
vanalar ise PN100 basing sinifinda,
DN15...125 ebatlarinda  Gretiliyor.
Yuksek basinglh enerji santralleri, en-
dustrivel tesisler, petrol ve petrokim-
ya tesislerinde kullanilan vanalardan
gévde malzemesi 1.0460 olarak Ure-
tilenler 400 °C, 1.7335 olarak Greti-
lenlerise 550 °C'ye kadar dayaniklilik
gosteriyor. Genellikle kaynak boyunlu
(BW) olarak iretilen yiksek basincli
glob vanalarin tretimi Turkiye'de ilk
kez Gedik D&kim ve Vana A.S. tara-
findan gerceklestirildi.

Gedik D&kim ve Vana A.S.nin
2012 yilinda Gretimine basladigi API
6D sertifikali kiresel vanalar 150
class - 300 class basing siniflarinda,
DN50...300 ebatlarinda ve ASME
standartlannda oretiliyor. U parcall
ve alttan yatakli kire (turinnion) dizay-
niile ve her tirlG aktiatér kullanimina
uygun tasarlanan APl vanalar genel-
likle dogalgaz, petrol ve petrokimya
tesislerinde kullaniliyor.

Gedik Urinleri Isveg'te
sergilendi

Gedik Dékim ve Vana IMMIB'in (is-
tanbul Maden ve Metaller ihracatc
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Birlikleri) duzenledigi Milli - Katilim
organizasyonuyla 6-9 Kasim tarih-
lerinde Isvec’in Jénképing sehrinde
dizenlenen ELMIA SUBCONSTRUC-
TORS Fuari’na katildi.

Yogunlukla iskandinav  tlkelerinin
katilimei ve ziyaretci olarak yer aldigi
fuarda Tirkiye pavilyonunda 6 firma
yer aldi. Bu fuarla birlikte ilk kez bir
Iskandinav tlkesine milli katlim ger-
ceklestirilmis oldu. T.C. Isvec Biyi-
kelciligi Ticaret Atasesi fuar siresince
Torkiye pavilyonunda  katilimailara
destek verdi. isvec ve iskandinav ©l-
kelerinden pek cok buytk sanayi
kurulusunun  katldigi  fuara, svec
Universitelerinin - aragtirma  birimleri
de yogun ilgi gésterdi. Ginde 4 bin
civarinda kisinin ziyaret ettigi ELMIA
SUBCONSTRUCTORS Fuan’nda
Gedik standina Turkiye'de  Uretim
konusuna sicak bakan endistri sirket-
lerinin ilgisi buytktt. Fuarda Gedik
Dékim ve Vana'nin Hendek'teki yeni
modern kum dékim igletmesinin de
tanhimi yapilirken &zellikle otomotiv
sanayisinde faaliyet gésteren Iskandi-
nav Ulkeleri ile isbirligi firsatlan konu-
sunda gérusmeler yapildi.

TERMO vanalar Valve World
Expo’da ilgi ile karsilandi
Gedik Dékim ve Vana 27-29 Kasim
2012 tarihlerinde Almanya’nin Du-
esseldorf sehrinde dizenlenen Valve
World Expo Fuar’na katildi. 50 0l-
keden katilimailanin yer aldigr fuarda
Cin ve Hint firmalannin coklugu dik-
kat cekti. 10 bin 300 kisinin ziyaret
eftigi fuar esnasinda 60’a yakin semi-
ner ve workshop dizenlendi.

15 bin 700 metrekarelik bir alanda
dizenlenen fuarda Gedik standini
ziyaret edenler arasinda dinyanin
cesitli Ulkelerinden &nemli sirketler de

yazinin devami 58. sayfada



AVRUPA’NIN EN ONEMLI SANAYi FUARI
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8 - 12 NISAN 2013 HANNOVER — ALMANYA

Her yil diizenlenen, ortalama 5000e yakin katiimci firmaya ev sahipligi yapan, diinya sanayisini en iyi sekilde
temsil eden ve 150.000e yaklasan profesyonel ziyaretci sayisi ile Diinyanin en biiyiik sanayi fuarlarindan
Hannover Messe 2013 (www.hannovermesse.de) milli katilim organizasyonu Odamizca gerceklestirilecekir.

ée”

75[] ITO Organizasyonu Ozel Katiim Sartlari

: * Ozel Paket Fiyati: 480 €/m?

* Nakliye haric paket fiyat: 450 €/m?

* Min. stand biiyukliigii: 12 m? (+3 m? ve iistii)

oraninda
devlet destegi

KATILIM BEDEL| ODEME PLAN|
Katiim Avansi: 1000 €

OZEL PAKET FIYATINA DAHIL OLAN HiZMETLER

Stand insaati, temel dekorasyon malzemeleri 1.Taksit: 9 Kasim 2012
Elektrik baglantisi ve temel aydinlatma 9 Taksit: 11 Ocak 2013
Istanbul-Hannover-Istanbul nakliye organizasyonu

Tiirkiye-Almanya giimriik giris/cikis islemleri, mallarin sigortalanmasi
Katalog / internet giris bedeli ve PR bedeli * etal Isleme (Vida, Kesme, Talas fstom,

Ozel Makinalar, Finisaj, Isil ve Yiizey Islem)

Odamiz tarafindan hazirlanan e-katalogda firma bilgilerinin yer
Iak“ags;nf:;: :lglr'zs&:::lﬁ ;ﬁi; T:ﬁ :Il:etlsim araclarindan faydalanma imkani * Badlart Bemanian, Divme, Dikin, kiiokt

Stand hilyiklii ile orantil olarak iicretsiz fuar giris kart temini : I‘:i'j"% boru 59ki#9"ﬂi:':le- kalip imalat
Giivenlik ve ikram hizmetleri minyum profil, metal parca

Tesvik islemlerinin takibi (paket fiyat iizerinden % 50 devlet destegi) : Viizey k@plam_a. haddeleme, talasli imalat
* Fuar katiim iicretinin ve firma temsilcilerinden en cok iki kisinin = s‘eklllendlrme. =t pqrcalar :
* Plastik/ Kaucuk / Kompozit Malzeme Isleme

ekonomi sinifi ucak bileti bedelleri destek kapsamindadir. * Elektrik | Elektronik

Katiim Bedelini Odeme Sekli: _
Yapi ve Kredi Bankas!, Sultanhamam Subesi Istanbul Ticaret Odasi Euro Hesabi: 055-60651949
IBAN: TR98000 6701 0000000 60651949 (Odemelerde tam firma unvan ile "HANNOVER 2013” ibareleri mutlaka belirtilmelidir)

DIKKAT!
Yerlesim plani iizerinde firmalara oncelikli stand tahsisi, katiim avans dekontunun
Odamiza iletilmesi ile miimkiin olacaktr. TORK YAN SANAYI BORSASI

>

sy, | Bilgi ve Bagvuru: www.ito.org.tr
ISTANBUL e-posta: ozan.aricasoy@ito.org.ir - basak.acar@ito.org.tr

| TICARET  yelgton: (0212) 455 6225/ 61 15 Faks : (0212) 5138219/520 15 26
" |ODASI Resadiye Cad. 34112 Emindnii / Istanbul / TURKIYE
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mevcuttu. Turkiye'de Uretime yonelik  muna uvygun serifikali vanalan ézel-

yogun ilginin gézlemlendigi fuarda
sergilenen TERMO’nun APl 6D nor-

likle Orta Dogu Ulkelerinden gelen
ziyarefcilerin ilgisini cekti. Stantta ay-

nca %100 yerli kelebek vanalar, gemi
sanayisi igin Uretilen bronz vanalar, t¢
eksenli kelebek vana, hassas ve kum
dékim parcalan ile GeKa kaynak
sarf malzemeleri sergilendi.

Gedik Dakim ve Vana'nin yeni is
baglantlan  kurdugu fuar oldukca
basarili gecti. Bir sonraki Valve World
Expo Fuan 2-4 Aralik 2014 tarihlerin-
de duzenlenecek.

Tesid 2012 Yenilikgilik Yaraticilik
Odoulleri Sahiplerini Buldu

Turk Elektronik Sanayileri Dernegi (TESID) tarafindan bu yil on birincisi diizenlenen
“TESID Yenilikeilik Yaraticik Odulleri”, 21 Aralik 2012 Cuma ging, Bilgi
Teknolojileri ve iletisim Kurumu Baskani Dr. Tayfun Acarer’in katilimiyla, Bogarzici
Universitesi'nde dizenlenen térenle sahiplerini buldu.

[ N ]
dol téreninde konusan TESID Yénetim Kurulu
Baskani C. Mojdat Altay, “Elekironik sektéri
gelismelerin cok sik ve derin, bunlarnn paza-
ra yansimasinin yarig edercesine hizli oldugu
bir sektérdir. Bugin elekironik sanayi, hemen her alanda
diger sanayi dallarina ara mali olarak cogu yerde gémuli
sistemler saglayan, hizmet sektérinin neredeyse tom alt
yapisini kurup igleten bir noktaya ulagmighr. Sektér, halen
dunya ticaretinde % 13’15k bir paya sahip, bu oranin 2020
yilinda %21’e ¢ikacagr éngdériliyor.

Tork elektronik sanayi ise 2012'nin ilk dokuz ayinda 12
Milyar Dolar Gretim, 6,5 Milyar Dolar ihracat gerceklesti-
rildi. Gegen yilin ayni dénemi ile kiyaslandiginda ithalatta
% 6 azalma, ihracatta % 12 oraninda artig gézleniyor.

2023 yilinda elektronik sektérindeki ihracat hedefimiz
ise 45 milyar dolar. Bu hedefe ancak kendi teknolojimizi
ureterek ulasabiliriz. Bu da ancak inovasyon ve ArGe kil-
toronon yayginlasmasi ile momkon olacaktir. TESID Yeni-
likcilik Yaraticilik Odolleri'nin bu yolda énemli bir tesvik
unsuru olduguna inaniyor, t&m katilimailan kutluyorum.”

dedi.

Tesid Baskani, bu yil 100. Kurulus ylldéniming kutla-
yan Bogazici Universitesi Elekirik Elektronik Mohendisli-
§i BaIomu'nin 6zel 6dilinin de yer aldigi yangmanin,
sektérin destegiyle gerceklesebildigini belirterek bu yilin
sponsorlarn Aselsan, Avea, inform, Netas, TTGV, TTNet,
Turkeell ve Vodafone'a tegekkir etti.
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Tesid 2012 Yenilikgilik Yaraticilk (")di_'glleri
TESID — Bogazigi Universitesi Juri Ozel Odulu:
Firma : ARGELA

Uriin: Akilli Mobil iletisim Merkezi

KOBi Dalinda )

KOBI Dalinda Yaraticr Fikir Odoly

Firma: FIBERLAST

Urin: 25 W Nanosaniye Alimli Fiber Lazer

KOBI Dalinda Yenilikgi Urin Odolu

Firma: SISOFT

Urtin: Multifonksiyonel Hastabasi Uygulama Platformu-
SISOPMI

KOBI dalinda Yenilikiligin Ticarilestirilmesi Odili
Firma: E3TAM
Urin: O2KS Optik Kalite Kontrol Sistemi

BuUyuk Firma Dalinda ) )
BiyUk Firma Dalinda Yenilikgi Uriin Odili
Firma: ASELSAN

Uriin: 4900 Atlas Sayisal Haritali El Telsizi

Biyuk Firma Dalinda Uron Gelistirme Streci Oduli
Firma: ARCELIK
Urin: Ankastre Mutfaklar igin Endiksiyon Ocak

Buyuk Firma Dalinda Yenilikiligin Ticarilestirilmesi Odili
Firma: HAVELSAN
Uriin: Gemi Bilgi Dagtim Sistemi
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CoroCut® QS ve HPC:
MUkemmel Bir Kombinasyon

SANDVIK

Kayar otomat torna tezgahi kullanicilar, yiksek basingli kesme sivisi teminine sahip
cabuk degistirilebilir takim tutuculardan énemli faydalar saglar

ayisi gittikce artan kullanici-

larin da onaylayacagr gibi,

kayar otomat torna tezgah-

lari icin CoroCut® QS tutucu
sisteminin cabuk degistirilme &zelligi,
yUksek hassasiyetli kesme sivisi (HPC)
uygulamasiyla  birlegtirildiginde, so-
nuglar tam anlamiyla olaganisti ol-
maktadir.

CoroCut QS'in basansinin ardindaki
nedeni anlamak cok kolay. Bu, kayar
otomat tezgahlarda hizl takim de-
istirme sUreleri sunarak maliyetleri
disirmeye ve rekabet gicini iyiles-
tirmeye yardimci olan, klasik takim
tutuculara gére yiksek verimlilik sag-
layan bir alternatif. Tek parcali klasik
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Sandvik Coromant CoroCut QS.

takim tutucuyu degistirmek icin ge-
reken 12 adimla karslastinldiginda,
QS yalnizca iki adim gerektiren etkin
bir kurulum sireci sunmakta. Patentli
yay baskili kamalar, cabuk ve givenli
sékme imkani sagladigindan, tek vi-
dayi gevsetme esasina dayanan tasa-
nmin takim degistirme suresini yakla-
sik yizde 66 azalthg kanitlanmigtir.

Bu avantajlanin sonucu olarak Coro-
Cut QS, kayar otomat tezgahlardaki
klasik torna islemleri acisindan yerle-
sik hale gelmis ve bu durum, 2010 yi-
linda, islem kararlihigini ve parca kali-
tesini dnemli dlcide iyilestiren, hassas
kesme ve kanal agma islemlerini ko-
laylastiran daha kisa QS tutucularinin

piyasaya sirilmesiyle desteklenmis.

Gorintiu degisiyor

Hic kimse, kayar otomat tezgahlarin
giderek artan popularitesinden  sip-
he edemez. Her biri ayrn yUritilen
islemleri tamamlamak icin, tek bir is-
lemle kesme takimlarinin Gst Uste tak-
labilmeleri imkani (es zamanl olarak
ana ve alt millerde) ve ayni zamanda
iki veya U¢ takimla kesebilme &zelli-
gi sabit kafal rakiplerinden farklilig
acikca gérinen verimlilik duzeyleri
saglamaktadir.

Tezgahlan kendi halinde  calismaya
birakip cikhiginizda bile bu verimlilik
artabilmektedir. Ancak, bu disinceyi
engelleyen en yaygin etken talag olu-
sumudur. Bu, cok eskiden beri talag
kirma sorunlan bulunan, ézellikle di-
stk karbonlu celik, paslanmaz celik
ve aliminyum gibi uzun talash veya
yapisma egilimi yiksek malzemelerde
gecerlidir.

lyi haber ise sayilan gittikce artan ma-
kine atélyeleri, HPC teknolojisi ile Co-
roCut QS tutucu sistemin entegrasyo-
nunu kesfettikce, 7/24 sireli insansiz
islem engelinin Ustesinden gelmeye
baglamistr. Yénlendirilmis nozil ve
dogru kesme sivisi beslemesinin tak-
dimiyle, talas kontrolinde ve perfor-
mansta énemli bir iyilesmeler saglan-
mighr. Ayrica takim émri de uzamisgtr.

Aslinda HPC; fitanyum, kobalt krom,
cerrahi paslanmaz celik ve 1sil direncli

super alagimlar (HRSA'lar) gibi islen-

yazinin devami 62. sayfada
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haber

CoroCut QS tutucu sistemli HPC teknolojisi, 7/24 insansiz islemlere iliskin engellerinn
Ustesinden gelmektedir.

mesi zor malzemelerin islenmesinde,
havacilik ve tip alanlannda  hizmet
veren makine atélyelerinin biyik 8l-
gude ilgi duymasini saglayan ciddi
avantajlar sunmaktadir.

HPC’nin Eklenmesi

Guvenilir bir alt yiklenici olan ve
ingiltere, Cornwall’da bulunan DP
Muohendislik Ltd. Sirketi, bu konuda
destekleyici kanit sunabilecek Uretici-
ler arasindadir. Kendi Citizen kayar
otomat tezgahlarinda HPC bulunma-
yan sistemlerin kullaniimasiyla iligkili
olarak talag sikismasi ve yiginti talag
olusumu (BUE) gibi, yaygin sorunlar-
la bogusmaktan usanmig halde iken,
QS HPC sisteminin 2011 ilkbaha-
nnda piyasaya sirilmesi imdatlarina
yetismistir.

Sirketin Citizen M32 tezgahinin kes-
me sivisi manifoldunda yapilan ba-
sit bir degisiklikle, merdane Gzerine
monte edilmis dért takim tutucuya
HPC beslemesi yapilmigtir. Artik, Ci-
tizen CB510 CoolBlaster sistemin-
den dért takimin hepsine es zamanli
olarak 80 bar kesme sivisi beslemesi
yaplimaktadir. Aslinda, muhtemelen
daha fazlasi olmakla birlikte, Citizen
L20 tezgahi benzer sekilde donatldi-
ginda, sirketin kullanimda olan HPC
beslemeli takimi sayisi bir dizine ci-
varini bulmaktadir.

Aynca DP Muihendislik icin baska
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avantajlar da  bulunmaktadir. Or-
negin, onceden Sandvik Coromant
DCMT degistirilebilir tornalama kesici
uclarni 3 mm kesme derinligi ile kar-
bonlu celik is parcalar Uzerinde isle-
me yapmak icin kullanan sirket, artik
ayni uglar, yeni uyarlanan QS HPC
teknolojisi ile elde edilen daha iyi si-
vanma kontroliine bagl olarak sag-
lanan faydayla 316, 714PH, S130
ve S80 gibi paslanmaz celik malze-
meler Gzerinde de kullanabilmektedir.
Dahasi, HPC takim émrini uzatmak
adina da olumlu bir etki saglarken,
yeni manifold, merdane  Uzerine
monte edilmis durumdayken hem ta-
kimlara hem de kamalara tam erisim
imkani sunmaktadir.

Maddi kazanimlar

Beyaz esya, otomotiv ve elektrikli alet
endustrileri icin elekirikli motor saftla-
n ve millerinin Uretiminde bir uzman
olan Doherty Hungary (Macaristan)
Kft de benzer bir dykiye sahiptir. Sir-
ket Oroshdza’daki fabrikasinda, 6 ile
32 mm ¢ap araliginda yiksek tole-
ransh celik parcalan tornalayan, 20
kayar otomat tezgah kullanmaktadir.

Sirket, 140 bar basincli pompaya sa-
hip Citizen C32 kayar otomat tezgah
uzerinde E335GC alagimli celikten,
yapilmig otomotiv sektéri icin yiksek
hassasiyete sahip bir saftin profil tor-
nalama iglemi esnasinda bir sorunla
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Ingiliz sirketi DP Mihendislik tarafindan
kesici kenara HPC tedarigi icin yeni
manifold uyarlanmis Sandvik Coromant
QS sistemi.

karsilasmishr. Yedek mil safti kesmek
icin kavrarken talas sikismasi problemi
yasanmughir. Bu problem tezgahin acil
sekilde durmasina sebep olmus ya da
islemeye devam edildiginde ise oval-
lesme sorunlarn ve cok yiksek miktar-
da iskarta trinle sonuclanmustir.

Bununla birlikte, tek takim tutucu
konumunda HPC'li QS sisteminin
kurulmasindan sonra, rakip firma
kesici ucunun kesme ve Sandvik
Coromant’in HP donanimli DCMT
kesici ucunun kesme siresini en Ust
dizeye cikarmak Uzere sireg yeniden
programlanmishr. Sonuclar, cok kisa
sire igerisinde takim émriinde uzama
ve iskarta oraninda diisis (%5,75den
%1,06'ya) seklinde gerceklesmistir.

Sirket, her yil bu saftlardan 870.000
adet Uretmekte ve yalniz bir tezgah
ve bir takim konumu bagina ylda
45.000 Avro civarinda bir tasarruf
saglamaktadir. Dogal olarak, Do-
herty Hungary makine atélyesinde
daha fazla HPC'li QS tutucusu uy-
gulomaya basladigindan  beri, bu
etkileyici teknolojiye dénenlerin listesi
genislemeye devam etmektedir.
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Yedi Aliskanlik Omur

Matt Bailey
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Cogu kisinin mutlu mesut emekliligi bekledigi bir yasta indianali seri
mitesebbis Don Wood, bircok basarili girisimi arasinda en basarilisi
olacak olan bir sirket kurdu. 80/20"nin biyimesi parmak isirtacak tirden
ve kurucusunun organizasyon becerisi ve enerjisine cok sey borclu. Diger
taraftan bagarisinin formili hic de biyk bir sir degil.

ndianali Don Wood, 1989 yilinda

80/20 Inc. adh sirketi kurdu. Bu

sirket, kendisinin Endustriyel Mon-

t6r Seti dedigi seyi imal edip sati-
yor. En temel 80/20 cerceve bilesen
parcasi, braketler ve vidalarla birbiri-
ne baglanan bir T Kanal ekstrizyon.
Bu ekstrizyonla misteri basit bir tabla
cercevesi, bir makine siperi, bir vitrin,
bir sandalye, bir raf ya da aklina ne
gelirse onu yapabilir.

Bay Wood, 80/20'i ellili yaglarinin
sonlarina dogru kurdu. Simdi 78 ya-
sinda fakat hald her gin gérevinin
basinda ve hangi konudan bahseder-
se bahsetsin her zamanki gibi enerjik
ve sevk dolu; ister gésteri mizikleri-
ne duydugu sevgi (esiyle birlikte yerel
opera fopluluguna Gyeler) ister Haas
CNC tezgahlarindan olusan makine
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ordusu: TM-2 Takim Odasi Frezeler-
den ve VF-4-SS dikey isleme merkez-
lerinden olusan bir sira.

“Aslinda &zinde ben alet yapardim,
gecmisim budur, o yizden takim tez-
gahlanna ve takm tezgahi uygula-
malarina boyik ilgi duyuyorum. Farkli
sekiller ve parcalar yapmak icin gerek
duydugumuz kapasite ve kaliteye sa-
hip tezgahlar baktik. Tabii diger taraf-
tan iyi destek ve servis hizmeti sagla-
yabilecek bir sirket olsun istiyorduk.”
diyor Bay Wood.

80/20, 250"yi askin calisani olan bir
isletme. Bu isletmede karsilasabile-
ceginiz herkese oldugu gibi Andrew
Tate’e de Don Wood'un isleri iyi bi-
¢imde yapma tutkusu bulagmis. Mes-
lektaslaryla bir diger ortak noktasi da

resmi bir unvani olmamasi. Gindelik
sorumluluklar pazarlama departma-
ninda olsa da sirketteki herkes gibi
kendisinin de musteri hizmetlerinde
cahshgini belirtmekte geg kalmiyor.

Bay Tate sdzlerine gulimseyerek de-
vam ediyor “Bu sirketteki kiltor ger-
cekten benzersiz; kiltorin sahibi de
bizzat en tepedeki kisi, Don Wood.
Kendisi hirsli biri ve hayatta pozitif
yaklasimin énemini biliyor. Calisanla-
nna saygl duyuyor ve onlardan ayni
sayg! ve pozitif yaklagimi sirketin ms-
terilerine géstermelerini bekliyor.”

Bay Wood s6zi hic dolandirmadan,
yasaminin ve is hayatindaki basanlarin
cogunun temelinde Stephen Covey'in
dinyaca 0Unly 7 Habits of Highly Ef-
fective People (Etkili insanlann 7
Aliskanhigl) adli kitabinda &ngérilen
prensiplerin yathgini séyloyor. Stephen
Covey'in en cok satan bu kitabinin,
bugine kadar yazilmig en bilinen is
kitaplarindan biri oldugunu séylersek
yanilmis olmayiz. s ve ézel hayatinda
basarnli olmak isteyenler icin adeta bir
eylem cagnsi niteligindeki kitap, yillar
icinde milyonlarca satt. Don Wood
kitabin tavsiyelerine uydu.

80/20 fabrikasinin her yerinde, tu-
tumlarindan  sadece ama  sadece
kendilerinin sorumlu oldugunu cali-
sanlara hatirlatan posterler ve afisler
gorebilirsiniz. Mesajin yerine ulashg
acikca gériluyor. Sirketin genisce bir
alani kaplayan tesislerinde (yaklagik



15.329 metrekare) dolastiginizda bu
isletmenin gurur ve kisisel pozitivizm
uzerine kurulu oldugu hissine cok net
bir bicimde kapiliyorsunuz.

80/20 yapi sistemi, ekstride edilmis
farkl profillerden ve cesitli tertibatlar-
dan olusuyor. 2008’deki satis rakami
48 milyon dolardan fazlaydi ve art-
maya da devam ediyor. Gegen her
gin, bir yerlerde birileri 80/20'nin
olaganisti  adaptasyon kabiliyetine
sahip 0roniny kullanarak bir seyler
yapmanin yeni bir yolunu kesfettikce
pazar biyiyor. Sirketin web sitesinde,
sunulan moduler ¢dzimlerin hayatin
her alaninda faydali oldugu iddia
ediliyor. Uygulama alanlari listesi gim-
diden oldukca genis. 80/20 asag:
yukari yilda iki defa brosir bastirarak
malzeme kullanma sektéri, medikal,
mobilya,  gérsel-isitsel,  yayimalik,
robot, egitim vb. alanlardaki en iyi
uygulamalar ilgililerin begenisine su-
nuyor. Bay Tate s6yle diyor “Musterile-
rimizin yarathgr farkli uygulama sayisi
surekli arhig halinde, bu Urinle yapi-
labileceklerin sinin gercekten de yok.
Haas tezgahlan sayesinde envanter
icin kendi parcalarmizi yapmanin
yani sira, fezgahlarn cok yénli do-
Jasi sayesinde -dirist olmak gerekir-
se musterilerimizden gelen fikirler ve
tasanmlar olmadan aklimizin ucuna
gelmeyecek- projeye 6zel bilesenler
de yapabiliyoruz.”

80/20, t¢ yillik bir sirec icinde 15
Haas tezgahina yatinm yaph. Sirketin
sahip oldugu yedi adet TM-2, cogun-
lukla kisa streli veya tek seferlik, elle
cahstinlan mengenelere sikighnlmis,
ézel cizim parcalann islenmesinde
kullaniliyor. Tipik olarak bu parcala-
nn birden fazla yizine birden fazla
islem yapilmasi gerekiyor, o nedenle
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mengeneler mimkin oldugunca ¢ok
sayida evrensel tutma secenegi suna-
cak sekilde ayarlaniyor. 80/20'ye ait
Ozel isleme Atélyesi'nde CNC Ope-
ratérligu yapan Cliff Cornewell séyle
diyor “TM tezgahlarini ézel fikstirler-
de tutulan daha uzun ekstrizyonlar
islemek icin de kullaniyoruz. VF-4-SS
tezgahlanmizi daha fazla sayida ézel
parca gerektiginde, daha komplike
parcalarin islenmesinde ve daha fazla
materyal kesmek icin daha fazla ismili
guci gerektiren cubuklar icin kullani-
yoruz.”

Andrew Tate sunlar ekliyor “Tesisle-
rimizi hammaddeden bitmis, paket-
lenmis Urin elde edilene kadarki tim
streclerin  yUrutolebilecegi  sekilde
kurduk. Bizden sadece hammadde
alip kendi iglemesini kendi yapan
musterilerimiz de yok degil. Ama
cogu zaman makinede islemeyi biz
yapip Urind feslim ediyoruz; sonra-
sinda mugteri kendi uygulamasini
gerceklestiriyor. Bizden monte edilmis
Urin insa etmemizi istediklerinde onu
da bu fesislerde yapabiliyoruz. Yani
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hammaddeden bitmig Orintn nakli-
yeyle teslimine kadar her torlG hizmeti
veriyoruz.”

Sirketin portféyinde ayrica 2008'in
sonlarina dogru alinmig 5 adet EC-
400 yatay isleme merkezi var. Bu
tezgahlar musteriler tarafindan cizimi
yapilmis ya da 80/20'nin standart
parcalan olan baglama plakalar, ig
kése braketleri, sutunlar gibi buytk
partilerin islenmesinde  kullaniliyor.
Déner “kule” fikstirlere bagl hidro-
lik mengenelerle donatilmis bu tez-
gahlarda degistirme islemine gerek
olmadan 3 yizeye isleme yapilmas
mUmkin  oluyor. Kulelerin  degisti-
rilmesi sayesinde tezgah caligir hal-
deyken parca takma/cikarma yapi-
labiliyor. Andrew Tate sdyle séyluyor
“Haas’a yatinm yaphgimizda marka
degistirme maliyetlerini ve Uretim ke-
sinfisini ortadan kaldirmak adina EC
tezgahlanmizin bircogunu tadilattan
gecirerek eski tezgahlara ait mevcut
fiksturlerin takilabilmesini sagladik."

80/20, musteriler ismarlama plastik
veya aliminyum paneller siparig efti-
ginde, buyuk bir vakum tablaya sahip
gantry fipi bir tezgah olan Haas GR-
712'yi kullaniyor. Bay Tate sunlan ek-
liyor “Bu tezgahi yazi yazma ve kilavuz
cekme igslemlerinde de kullaniyoruz.”

Cliff Cornewell, 80/20 atslyesin-
de neredeyse 5 yildir calisiyor ve ise
basladigindan beri Haas tezgahlarini
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kullaniyor: “Haas tezgahlan Gretken-
ligimizi biyok olcide artirdi; genel
imalat kapasitemizi ne kadar artirdigi-
ni belirtmeye gerek bile gérmiyorum.
Cok kolay programlanmasindan da
cok memnunuz. Onceden kullandigi-
miz tezgahlardan ¢ok daha becerikli
aletler bunlar. Gercekten kullanmas
harika makineler. Ayrica farkl depart-
manlarda calisan herkesin kendi ka-
pasitelerine uygun sekilde farkl kul-
lanma yollan buldugunu da gérdik.
Cok daha hizli programlama yapabi-
liyor ve parcalan daha hizli isleyebi-
liyoruz; tezgahlarin hassasiyeti ise tek
kelimeyle olaganistiy. Cok daha ince
toleranslan tutturabiliyoruz.”

Andrew Tate’e gdre Grinin bu per-
formans kabiliyeti ve cok yonlGlugo,
direkt olarak yeni is firsatlar doguru-
yor. “Musterilerimizin 80/20 Grinini
ne kadar farkli sekillerde kullandigi
ve Urinin kullanildigi pazar sektér-
lerinin cesitliligi bizi hep sasirtmighr.
Biyume potansiyelimiz cok buiyik:
Pazarlar fethedilmeyi bekliyor. Tek
yapilmasi gereken Urinin sundugu
yaratici firsatlar ilan etmek; son-
rasinda misteri Urinin ne amacla
kullanilacagina kendi karar veriyor
zaten!” diyor Bay Tate.

Arkasinda uzun ve basarli bir is
kariyeri birakmig olan Don Wood,
1989’da yeni bir sirket kurmak ye-
rine ayaklarini uzatip keyfine baka-
bilirdi. Ama ne derler bilirsiniz “Can
cikar, huy cikmaz”. Gecmisi animsa-
yip soyle diyor Bay Wood “En basin-
dan beri girisimci bir ruha sahiptim.
Daha 14 yasimda elektrikli sipirge
satiyordum.” Simdi kendisi sertifikali
bir Stephen Covey oturum yéneticisi
ve surekli olarak 7 Aliskanhigi uygu-
lamanin veya baskalarinin uygula-
masina yardimcr olmanin yollarini
anyor. Evrimlesen 80/20 sistemi icin
“bir ilham GronG” diyor. Ayni sey
kendisi ve kurdugu sirket icin de soy-
lenebilir.
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Demir Celik Sektori
3. Avrasya-MENA Demir Celik

Zirvesi'nde Bir Araya Geldi

{ Internationa

g a difference in a new

Yasar SUSEK

3 ulke ve yerli-yabana 150
kurulustan  200°Gn  Gzerin-
de katlimcinin yer aldigs

3.Avrasya-MENA Celik
Zirvesi'nin adina Yasar Susek acilisi
yaparken, acilis konusmalarini, Tor-
kiye Demir Celik Ureticileri Dernegi
Genel Sekreteri Dr.Veysel Yayan ve
Celik Ihracatcilan Birligi Yénetim Ku-
rulu Bagkani Namik Ekinci yapt.
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Veysel YAYAN

Turk celik sektérinin gérinimine ve
son gelismelere iliskin bir sunug yapan
Torkiye Demir Celik Ureticileri Derne-
gi Genel Sekreteri Dr. Veysel Yayan,
2012 yilinda dinya ham celik Gretim
siralamasinda 8.siraya yikselen Tirk
celik sektérinin bu performansinda,
2000'li yllarda tumiyle &zel sektdr
statisinG elde etmis olmasinin &nem-
li rol oynadigini ve saglanan basanda
aile sirketlerine sahip olmanin getir-
digi avantaijlar ile, hizl karar verme
yeteneginin kullaniimasinin da etkili

EBY International Summit
organizasyonu ve TUrkiye
Demir Celik Ureticileri
Dernegi'nin katkilar ile,
her yil dizenlenmekte

olan Avrasya-MENA

Celik Zirvesi'nin
Uciincist, 22-23 Ocak
2013 tarihlerinde
Sheraton Atakoy
Oteli’nde gerceklestirildi.

oldugunu belirti. Yayan, bu gelisme-
nin ayni zamanda, Turk celik sektéri-
nin toplumdaki gelismeleri yakindan
takip etme, son yatinmlarda bilhassa
ihtiyac bulunan alanlara yénelme ko-
nusundaki kararli favrin da bir sonucu
oldugunu kaydetti.

Dr.Veysel Yayan: “Tirk
celik sektoru son 6 yil
icerisinde, 66 yilda
ulashigi kapasiteden
daha fazlasini
gerceklestirdi.”

Yayan, 2012 yilinda Tirk celik sekt®-
rinin elde ettigi %5.2 oranindaki bi-
yomenin, 2011 yilindaki %17’lik bu-
yUmeye oranla, son derece mitevazi
bir seviyede kaldigina ancak, %1.2
olan dinya ortalamasinin 4.5 misli
bir biyime performansini ifade ettigi-
ne ve Turkiye'nin 10 biyik celik Greti-
cisi arasinda son iki yilda, Gretimini en
hizli arthran celik sektéri olma basari-
sini gésterdigine vurgu yapt.

yazinin devami 70. sayfada
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Torkiye'nin 2012 yilinda gerceklestir-
digi 36 milyon tonluk Uretimin, dinya
gelik Gretimine ve dzellikle Cin'in 717
bin tonluk Uretimine gére, son dere-
ce mutevazi, ancak diger Glkelere ki-
yasla, ciddi bir gelismeyi gésterdigini
belirten Yayan, ABD ve Japonya'nin,
son 10 yil icerisinde Uretimlerinin ne-
redeyse sabit seyreftigine, Turkiye'nin
bir sira geriden takip ettigi Almanya
ile arasindaki Uretim farkinin, %20
seviyesine dUstigune ve énimuzdeki
birkac yil igerisinde bu farkin kapana-
caginin ngérildigine isaret etti.

Sunusunun  ardindan  yaphgr  ézet
degerlendirmede Yayan, Turk ce-
lik sektérinde saglanan gelisme-
de Turkiye'nin cografi konumunun,
pazara yakin olmanin biytk katkisi
oldugunu, ancak sadece pazara ya-
kinhgin yeterli olmadigini, Turk celik
sektér temsilcilerinin son derece aktif
bir sekilde, neredeyse dunyanin bitin
Ulkelerinde gérismeler yapiyor olma-
larnin da &nemli bir etkisi bulundu-
gunu vurguladi. Tork celik sektori-
nun, artik herhangi bir pazarda bir
sorun yasandiginda, hemen bagka bir
pazara yénelme kabiliyet ve esnekli-
gine sahip oldugunu belirten Yayan,
yeni Urinlerle desteklenen bu caba-
larin, sadece Turkiye icin degil, balge
ulkeleri icin de bir sans ve imkén olus-
turacagini, énimizdeki yillarda Tork
celik sektéronin, paydaslanyla birlikte
elele yeni Urin kategorilerinde biyi-
meye devam edecegini dile getirdi.

Namik Ekinci: “2013
yihnda 22.5 milyon ton ve
18.5 milyar dolar ihracat
hedefliyoruz”

Celik Ihracatcilan Birligi Yénetim Ku-
rulu Baskani Namik Ekinci, Tork celik
sektéronin,  Torkiye'nin - blyUmesiy-
le birlikte orfaya cikan celik ihtiyacini
Uretim ve tedarik yoluyla karsilamakla
kalmayip; ayni zamanda ihracatini da
her yil istikrarli bir sekilde arthrmaya
devam ettigini belirtti. 2012 yilinda
Euro bélgesinde borg krizinin derinles-
mesi, Afrika ve Orta Dogu’da yasanan
siyasi kangikliklann etkileri ile, kiresel
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pazarlarda ciddi daralmalar yasan-
digini ifade eden Ekinci, dinya celik
Uretiminde gerceklesen arhigin, dara-
lan talep ile birlikte, rekabeti daha da
yogunlaghrdigini ve celik fiyatlan Gze-
rinde ciddi baskilar olusturdugunu, bu
baskilarin olugturdugu dustk fiyatlar
ve dustk kér marjlarina ragmen, Tork
celik sektérinin 2012 yilinda ihraca-
tini artirmay! basardigini dile getirdi.

2023 yili igin belirlenen 500 milyar
dolar hedefi dogrultusunda, Celik
Ihracatcllan Birligi olarak, Tork ce-
lik sektérinin dinya pazarlanndaki
payini arthirmak ve kiresel dizeyde
surdirilebilir bir rekabet gict elde
etmek icin, sektér oyuncular ile birlik-
te calistklarini belirten Ekinci, sektéri
geligtirmenin, Tirkiye'yi gelistirmek ve
Turkiye'ye deger katmak oldugunun
bilinciyle hareket ettiklerini ifade etti.

Mohamed Laid Lachgar:
“Oniumuizdeki dort yilhk
donemde Kérfez Bélgesi'nde
yapilacak insaat yatirimlari
icin 47.5 milyon ton celik
ihtiyaci olacak”

Zirve'de Colakoglu Metalurji CEO’su
Ugur Dalbeler’in - baskanlik  eftigi,
“Otomotiv ve Beyaz Esya Sektériinde
Degisen Talebe Yanit Verme” baslikli
panelde bir sunus yapan Arap Demir
Celik Birligi Genel Sekreteri Moha-
med Laid Lachgar,
* Arap Demir Celik Birligi'nin kurul-
masinin ardindan  biytk gelisme
kaydeden Arap celik endUstrisinin,
Birligin kurulug yil olan 1971 yilin-
da, yllik 1.1 milyon ton ham celik
retimi ile Arap Ulkeleri tuketiminin
sadece %30'unu karsilayabilir du-
rumda oldugu, 2012 yilinda 23.2
milyon ton seviyesine ulasan ham
celik Gretiminin, tuketimin %70ini
kargilar duruma geldigi,
2012 yilinda 23.2 milyon ton ham
celik Gretimi gerceklestiren Arap 0l-
kelerinin, dinyanin 1.55 milyar ton
Uretimi igerisindeki payinin yaklagik
%1.5 oldugu,
* Arap celik endUstrisinin énimizde-
ki yillarda kayda deger gelismeler
gostermeye devam edecegi, ézel-

Mohamed LAID LACHGAR

likle Kérfez Bolgesi’nde son iki yilda
yeni projeler ve mevcut projelerin
geligtirilmesine yonelik anlagmalar
yapildigi ve énimizdeki iki yil iceri-
sindeki de yeni anlagsmalann yapil-
masinin beklendigi,

Korfez Bolgesi'nde 2012-2016 yil-
lar arasinda yapilmasi éngérilen
285 milyar dolar tutarindaki ingaat
yatinmlarinda 47.5 milyon ton celik
ihtiyacinin dogacagt,

2012 yilinda Arap Ulkelerinin celik
talebinin toplam 25.66 milyon ton
olarak gerceklestigi, bu miktarin
9.5 milyon tonunun, yeni projeler-
de kullanilmasinin 8ngérildigu,
Artan celik talebi ile birlikte, Gretim
ve tiketim arasindaki ciddi farkin,
hemen hemen tim Arap ulkelerini
farkli Ulkelerden ithalat yapmaya
zorladig,

Onomiizdeki tc yil, Kdrfez Balgesi,
Kuzey Irak ve Kuzey Afrika’da Misir
ve Cezayir gibi bazi ilkelerde insa-
at demiri talebinin giclu seyretme-
sinin beklendigi,

Arap Glkelerinin 2012 yili verileri-
nin, kottk ithalatinda 6.6 milyon
ton, insaat demiri ithalatinda ise 8.4
milyon fon olmasinin beklendig;,
2012 yili Ocak-Kasim dénemi ve-
rilerine gore, Tirkiye'nin en fazla
ingaat demiri ihracah yaphg Arap
ulkesinin, 1.14 milyon ton ile Irak
oldugu; Irak’i 865 bin ton ile Birle-
sik Arap Emirlikleri'nin takip ettigi,
Ucinct sirada 603 bin ton ile Suudi
Arabistan’in, dérdiinc sirada 438
bin ton ile Yemen'in, 5.sirada 426
bin ton ile Misir'in, é.sirada 297
bin ton ile Libya'nin ve 7.sirada
281 bin ton ile Libnan’in yer aldig
hususlarina dikkat cekti.
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SECO 2
Seco Tools Urettigi Pek Cok Benzersiz
Kesici Takim C6zOmini 2013
Yilinda Piyasaya SGrmeye Hazirlaniyor

Seco, frezeleme, tornalama, dis acma ve delme islemleri icin yeni ve oldukca
kapsamli kesici takim ¢ézmlerini 2013 yilinda piyasaya sirmeye hazirlaniyor.
Bu yeni Grunler, farkli sanayi alanlanndaki Greticilerin Gretkenlik ve karliligini
arhirarak isleme sreclerini en iyi dizeye getirmelerinde onlara yardimar olacak.

dokme demirde kanal acma ve
profil isleme icin Duratomic®
kaplama  teknolojisine  sahip

TGK1500 kalitesi.

- Farkli malzemelerdeki boru ve
tuplerin kaynak capaklanni siyir-
mak icin en ideal tasanma sahip
ug serisi.

Frezeleme

Frezeleme iglemleri igin Seco'nun pi-

yasaya sunacag Grinler:
- Dékme demirleri etkin bir sekil-
de isleyebilmek icin MK2050 uc
kalitesi. Asinmaya direng gdsteren

almaktadir.
- Minimaster® Plus sistemi icin yeni

dzellikleri ile MK2050 Seco'nun
MK1500 ve MK2000 kalitelerini
kullanildigi uygulamalar icin ideal
bir secimdir.

- Turbo 10 serisi helisel frezeler. Bu
takimlar Gretim streclerini iyilestirir
ve biyUk derinliklere sahip kesme
ézelligi ve kanal acma ve cevresel
frezeleme uygulamalarinda  sahip

bir yiksek ilerlemeli uc serisi.

- Ayarlanabilir kesme genisligi ile
yenilikci  335.25 disk frezeleme
takimi. Bu Oriin, Uretkenlik ve cok
yonlulok gerektiren t0m zorlu disk
frezeleme uygulamalarinda  mo-
kemmel performans gdéstermekte-

dir.

- Celik tornalama uygulamalarin-
da ufalanmaya, krater aginmasina
ve kenarda talag birikmesine karsi
yUksek direnc gosteren yiksek di-

Tornalama zeyde Uretken Mé negatif uc talag
Tornalama igin Seco'nun piyasaya su- kinc.

nacagi Uronler:

olduklar yuksek talas kaldirma
kapasitesi sayesinde yiksek kaliteli
parcalar saglar.

- Turbo 10 dik kenar frezeleme
icin mevcut uc geometrilerine bir
ilavedir. Secenekler arasinda daha
genis radyusler icin uclar ve islen-
mesi zor malzemeler icin uglar yer

Metal Diinyasi * Say1 237 « Sayfa 72

- Kocuk parcalan kesmek ve kanal
acmak icin giclu bir baglama sis-
temi 6zelligi gdsteren tegetsel, dort
kenarli kanal ucu X4.

- MDT (Cok Yénlo Tornalama) ile

Gelismis malzemeleri
tornalama icin

Gelismis malzemeleri tornalama icin
Seco asagidaki Grinleri piyasaya su-
nacaktr:
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- Sertlesmis celikte tornalama is-
lemleri icin oldukca gicli ve yip-
ranmaya kargi direncli dzelliklere
sahip olan, yeni ve kaplamasiz po-
likristalin kibik boron nitrit (PCBN)
CBNO10 kalite.

- Geligmis talag kontroli ve yizey
kalitesine ek olarak talas bosaltma
dzellikleri ve temizleme stresini ki-
saltan, "kus yuvas!" olusumu azalt-
ma ozellikleri sayesinde tezgahin
durma  oranini azaltma iglevine
sahip, lazerle yapilmig PCBN talas
kincr.

Dis Acma

Dis Agma uygulamalari icin Seco'nun

piyasaya sunacagi Urinler:
- Shrinkfit tutucu, hidrolik tutucu ya
da yeni EPB 5672 yiksek hassasi-
yetli pens tutucuya baglamak icin
duz silindirik sapli Threadmaster ™
solid karbiir dis freze serisi.
- Seco-Capto C5 ile 27 ebatli
Snap-Tap dis uglarnin kullanilma-
sini saglayan C5 ebatlarinda ge-
litirilmis Seco Capto™ Snap-Tap®
tutuculan serisi.
- Konik digler icin bir yeni baralama
cubugu serisi.

Jabro™ frezeler
Jabro solid karbir frezelerin yeni sec-
kin serisi kapsaminda Seco'nun piya-

saya sunacagr Urinler sunlardir:
- Kaba igleme uygulamalarn icin
yUksek performansl JHP951 solid
karbir frezesi. Bu yeni freze
su anda kullanimda olan JHP950'ye
oranla %30 daha fazla talas kaldir-
ma &zelligi sunmaktadir.
- i§ parcalarinin tamamen saglam
olmadigi ya da zor baglandig
durumlarda ortaya gikan karma-
stk frezeleme uygulamalan icin
kaba kenar frezeleme profili olan
JHP993 solid karbir freze.
- Karbon fiberle giclendirilmis
plastik (CFRP) malzemelerde kanal
acma ve kenar frezeleme iglemleri
sirasinda katmanlarin  ayrlmasin,
basincin  yikselmesini ve kesme
alanindaki sicaklig dogtren JC845
solid karbur freze.
- CFRP i parcalarini iglerken basin-
a asagiya yénlendiren JC885 kar-
bir freze sol yon helislidir.

Delik isleme

Delik isleme icin Seco’nun piyasaya
sGrecegdi Urunler:
- Mikemmel talag bosaltma ézel-
ligiyle farkli malzemelerin islenme-
si igin degigtirilebilir kafali matkap
olan Crownloc® Plus 8xD boyda
mevcuttur.
- Genis ve derin delik uygulamalar
icin degistirilebilir kartuglan, optimi-
ze edilmis talas kanallar ve ayarla-
nabilir merkez matkabi &zelliklerine
sahip Perfomax® SD602 modiler
matkap sistemi.
- Solid polikristalin elmas (PCD)
ile CX1 ve CX2 matkap c¢dzimle-

ri. Bu benzersiz tasanm,kesilmemis
elyaflan fiilen ortadan kaldinr ve
gelismis  kompozit
katmanlara ayrlmasini engeller.

- Seco-Capto™ baglantisiyla kulla-
nilan, kusursuz yapisiyla cok amagli
Axiabore™ hassas baralama kafa-
lar.

- Sogutma kanallan ézelligi ve tim
baglantinin saglamhigini arirmaya
yarayan ilave kitleme vidasi saye-
sinde yuksek kesme verisine izin ve-
ren yeni jenerasyon Jumbo S biyik
cap kafa baglama cubuklar.

- Uygulomada sinirli erisim oldu-
gunda ve takim salgisini iyilestirmek
icin 3XD boyunda kisa versiyon Na-
nofix™ solid karbir raybalar.

- Seco raybalama Urinlerine 6zgi
ayarlanabilir SAH tutucular. Bu tu-
tucular takim salgisinin mikemmel
sekilde kontrol altina alinmasini
saglar, takim émrini ve delik ka-

malzemelerin

litesini artirr.

Takim tutucular

Seco asagida belirtilen tutuculan pi-

yasaya sUrecekdir:
- Yalnizca Gg mikronluk maksimum
radyal salgiya sahip ve énceki pens
tutucu modellerine oranla ¢ kat
daha fazla tork ilefilebilen yiksek
hassasiyete sahip EPB 5672 pens
tutucu sistemi.
- Kendisi ile esdeger olan DIN fipi
Shrinkfit tutuculara gére %30-40
oraninda daha fazla tork
iletebilen, giclendirilmis EPB 5600
Shrinkfit tutucu.

SECO TOOLS

?

Detayl bilgi igin okuyucu kartindaki
"05” nolu kutuyu isaretleyip génderin.
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Onalasimlandinlmis Demir Tozlarinin
Sinterleme Optimizasyonu icin
Termodinamik Bir Modelleme
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u calismada, demir esasli dnalagimlandinimig
tozlardan Uretilecek bir is parcasina farkli miktar-
da bakir, nikel ve molibden katkisinin etkileri ter-
modinamik modelleme ile aragtnlmist. Yapilan
modellemeler ile (i) kompozisyonunda %1.5 ve %3.0 Cu
iceren Fe-C sistemi icin artan bakir miktar ile birlikte ymk
Cu yapisinin daha yiksek sicakliklara kadar kararli oldu-
gu, peritektik dengenin daha distk karbon miktarlarina
stelendigi ve dstenit faz alaninin daraldigy, (i) Fe-1.5Cu-C

Abstract

n this study, the effects of copper, nickel and molybde-
num additions to a ferrous based workpiece produced
by prealloyed powders were investigated using a ther-
modynamical modeling. The modeling shows that (i)
as the amount of Cu content increases fcc Cu structure are
more stabile at higher temperatures, the peritectic reaction
offsets to lower carbon content and austenite phase regi-
on is narrowed for Fe-C system including 1.5% and 3.0%

icin kompozisyondaki %1.75 ve % 3.80 Ni yani sira %0.5
Mo katkisi ile yiksek sicakliklardaki peritektik dénigim
alaninin giderek kapandigi ve Mo ise &tektoid dénisim
sicakliklannda Ksi (€) karbir ve daha disik sicakliklarda
MC karbir olusumuna neden oldugu belilenmistir.

Anahtar kelimeler: Toz metalurjisi, alagimlama, ter-
modinamik modelleme, Thermo-Calc.

Cu, (i) the region of peritectic transformation is closured
and Mo casuses the formation of Ksi (§) carbide at the
eutectoid transformation temperature and MC carbide at
lower temperature with the addition of 1.75% and 3.80
% Ni and 0.5 Mo for Fe-1.5Cu-C system.

Keywords : Powder metallurgy, alloying, thermodyna-
mical modeling, Thermo-Calc.

1. Giris

Onalagimlandirlmis tozlardan Greti-
len parcalar dévme ile Uretilen par-
calarla  karsilastinldiklarinda  daha
distk mekanik &zelliklere sahiptir.
Bunun nedeni, icerdikleri gézenekle-

rin yani sira alagim elementlerinin ho-
mojen olmayan mikroyapi olusumu
géstermesidir. Demir esasli cogu éna-
lasimli tozlar icin Cu, Ni ve Mo ana
alasim elementleridir. Bu elementlerin
sinterlenmis Urinde &zellikle boyun

bslgelerinde segrege olduklar bilin-
mektedir. Bu dogrultuda sinterleme
ve homoijenizasyon iglemleri sirasinda
olusabilecek fazlarin éngérilebilmesi
yararl olabilecektir [1].
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GUniumizde demir esasl malzemeler igin denge kosulla-
rinda faz dénistmleri, fazlann kararli oldugu sicaklik veya
konsantrasyon araliklar, herhangi bir sicaklikta fazlarin
hacimsel miktarina ek olarak faz ici elementel dagilimlar
termodinamik modellemeler ile belirlenebilmektedir. Bu tir
modellemeler, cogu celigin mikroyapisal ve mekanik ézel-
liklerin geligtirilmesine énemli katkilar saglamighr [2-11].
Bu calismada, demir esasl dnalagimlandinimig tozlarda
sinterleme &ncesinde termodinamik modelleme &rnekleri
verilmis olup celigin faz alanlarina alagim elementleri Cu,
Ni ve Mo etkileri incelenmigtir.

2. Malzeme ve modelleme esaslari

Calisma kapsaminda secilen malzeme demir esasli olup
bakir, nikel ve molibden ile nalagimlandinlmis bir toz me-
talurjik celikti. Demir esasl énalagimlandinlmig Distaloy
ve Astaloy alasim tozlan etkin bir prosesleme ile toz meta-
lurjik bir Grin olarak otomotiv sanayinde 16MnCr5 celi-
ginden dévme ile Uretilen diglilere alternatif olabilmektedir.
Oxzellikle yiksek kaliteli Grinlerin disik maliyet ile Gretimi
nedeniyle foz metalurjik digliler tercih edilmektedir [12].

Modellemelerde, Thermo-Calc gibi cok bilegenli sistem-
lerde cesitli termodinamik ve faz diyagrami hesaplamalar
yapabilen yazilimlar kullanilmigtr. Bu yazilim CALPHAD
(CALculation of PHase Diagrams-Foz diyagramlarinin
hesaplanmasi)  yéntemine dayanmaktadi.  CALPHAD
yénteminde matematiksel olarak bir termodinamik  sis-
tem tanimlanir. Bu sistem ile ilgili olan farkli kristal fazlarnn
serbest enerjileri géz éninde tutularak sistemin kimyasal
bilesimi Uzerinden hesaplamalar yapilir. Thermo-Calc bu
hesaplamalarda verilen sicaklik, basing ve kimyasal bi-
lesim gibi verilere gére sistemin toplam Gibbs enerjisini
minimize ederek olusabilecek en kararli enerji durumunu
(denge durumunu) belirler. Buna ilaveten, bazi fazlar yok
sayllarak (sisemden cikartilarak) Thermo-Calc yardimiy-
la yar kararli denge de incelenebilir. Thermo-Calc farkls
polinom fonksiyonlar iceren termodinamik veritabanlar
ile caligir. Polinom fonksiyonlarindan yararlanarak fazlarin
Gibbs eneriileri tanimlanir. Bu tanimlamada, ¢ézelti fazla-
rinda ideal olmayan durum varsayimi yapilir. Veritaban-
lar icerisinde ikili, Ucli ve daha fazla bilesenli sistemlerin
termodinamigi ve faz diyagramlarina ait derlemeler bulu-
nur. Cesitli malzemelere, sistemlere ve uygulamalara gére
farkl veritabanlan vardir. Ornegin demir-celik alagimlar,
demir bazli curuflar, nikel super alagimlan, aliminyum,
magnezyum, titanyum ve zirkonyum alagimlari, sert me-
taller, nikleer malzemeler, sulu cézeltiler icin veri tabanlan
bulunmaktadir [13,14]. Celikler icin TCS Steels/Fe-alloys
(TCFE6) veri tabani Thermo-Calc Software tarafindan ge-
listirilmistir [15]. Veri tabanin bu versiyonu 22 element ve
95 faza ait veri icermektedir. Aslinda veri tabanlari ikili,
Ucli ve dérly sistemlere ait bilgiler icermesine ragmen,
bu verilerden yararlanarak CALPHAD yaklagimi sayesinde
cok bilesenli sistemlere icin hesaplamalar yapilabilmekte-
dir. Bu nedenle Thermo-Calc endistride de érnegin ala-

simlann katilasmanin modellenmesinde veya uygun sl
islem sicakliklarinin belilenmesinde kullaniimaktadir [14,

16-23].

Bu calismaya konu olan termodinamik hesaplamalarda
demir esasl dnalagimlandinlmis tozlarda olusabilen faz
dénistmlerinin anlagilabilmesi icin Thermo-Calc yozilimi
ve TCFE 6 Steel/Alloys veri tabani kullanilmigtir [15]. Elde
edilen bulgular bu tir tozlarin sinterlenmesi ve sinterleme
optimizasyonu agisindan kayda degerdir.

3. Bulgular ve tartisma

3.1. Fe-C sisteminde Cu etkisi

Alagimlama Gzerine yapilan birgok calismanin temelinde
degisen oranda alagim elementinin malzemenin fiziksel ve

1600 L : L
Ergiyik (E)

E+5 %1.5Cu

Ostenit (y)

Sicaklik, °C
)
o
1

900 - y+Sementit
800 &
Ot y+ymk Cu+Sementit
700 - B

a+ymk Cu+Sementit
600

I I I
@ 0 0.5 1.0 15 2.0

Karbon miktari, %C
(a)
1600 ' L '

E+6 vi %3.0Cu
1500 - Ergiyik (E) o |

1400 - y+d -
E+'y
1300 - -

1200 -
1100 | Ostenit (y)

1000 ‘ pit
900 |

+ymk Cu
O | a+ymk

7004 B
a+ymk Cu+Sementit
600

| T T
@ 0 0.5 1.0 1.5 2.0

Karbon miktari, %C
(b)

Sekil 1. ki farkli bakir miktar icin hesaplanan Fe-C faz
denge diyagramlari;

°C

Sicaklik

y+ymk Cu+Sementit |

(a) % 1.5 Cu ve (b) % 3.0 Cu iceren alagim.
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kimyasal &zelliklerine ne tir bir etkide bulundugu gelmek-
tedir. Diger dnemli bir husus ise alagim elementi miktarinin
bir fonksiyonu olarak fiziksel metalurjik sirecin takip edi-
lebilirligidir. Calismanin bu kisminda, demir esash énala-
simlandinlmig tozlardan olusan bir malzemede farkli oran-
larda bakir ilavesinin hem Fe-C denge faz diyagramina
hem de prosesleme icin dnemli bir adim olan sinferleme
asamasina ne tir bir etkisi olacagr irdelenmistir. Thermo-
Cale yazilimi kullanilarak % 1.5 ve 3.0 Cu miktarlari igin
hesaplanan faz diyagramlar Sekil 1'de verilmistir. Fe-C ve
Fe-Cu sistemlerindeki ferrit ve dstenit fazlar benzer yapida
oldugundan ve iki sistemde de &stenitin dtektoid bozun-
mas! gerceklestiginden Fe-Cu-C sistemlerinde de benzer
faz diyagrami olusabilmektedir [24].

Faz diyagramlanndan da gérildogo gibi Cu katkisi sis-
temde ymk Cu fazinin olusumuna neden olmaktadir. Bakir
katkist % 1.5 oldugunda yaklagik 800 °C'ye kadar ymk
Cu fazi kararli olup bu sicakligin Uzerinde &stenit fazin-
da cézinebilmektedir. Bakir miktar, Sekil 1b’deki gibi %
3.0’a arthnilsa kararli oldugu sicaklik araligr C miktarina
bagl olarak yaklasik 850-1000 °C sicakliga &telene-
cektir. Diger yandan, Fe-C sisteminin denge sicaklik ve
kompozisyonlarinin da Cu katkisi ile bir miktar degistigi
gorulmektedir. Peritektik dengenin artan Cu katki ile daha
dustk karbon miktarlarina ételendigi ve boylece 0 faz ala-
ninin bir miktar daraldigr gérilmektedir. Otektoid denge-
de de yine benzer bir sekilde artan Cu miktar ile birlikte
daha disik karbon miktarlarina dogru bir miktar stelen-
me olusmaktadir.

3.2. Fe-C sisteminde Cu, Ni ve Mo etkisi
Demir esash énalagimlandinlmis tozlarda alagim elementi
olarak Cu ile birlikte Ni ve Mo elementleri de kullanilmak-
tadir. Bu nedenle, Fe-C sistemine farkli miktarlarda nikel
ve molibdenin bakir ile birlikte eklenmesinin etkisi de ince-
lenmistir. Sekil 2’de Fe-1.5Cu-C sistemine 1.75Ni-0.5Mo
ve 3.80Ni-0.5Mo ilavesinin etkisi gorilmektedir. Sekil
1a'da verilen Fe-1.5Cu-C sistemi ile karsilastinlirsa, Ni ve
Mo ilavesi ile yiksek sicaklardaki peritektik dénisim ala-
ninin giderek kapandigi gérilmektedir. Nikelin bir &stenit
yapici olmasi buna neden olabilir. Cu, Ni ve Mo arasin-
dan Fe icinde en yavas difiize olabilen atom oldugu da bi-
linmektedir [25]. Diger yandan Mo ise étektoid dénisim
sicakliklarinda Ksi (&) karbir (molibden iceren sementit) ve
daha distk sicakliklarda MC karbir olusumuna neden
oldugu anlasiimaktadir.

4. Sonuclar ve ileri bakig

Bu calismada, termodinamik modelleme ile demir esasli
dnalagim tozlarinda farkl Cu, Ni ve Mo alagim element-
leri miktarlan icin faz dengesi, faz dénisimleri, faz diyag-
ramlar hesaplanmigtir. Elde edilen sonuclar ve yaklagimlar
asagida verilmistir;

(i) Cu elementi ilavesi ile Fe-C sisteminde ymk Cu fazi géz-
lenmektedir. ilgili faz ilave edilen Cu miktarina bagl ola-
rak dtektoid dénusim sicakliklarinin Uzerindeki sicakliklar-
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Sekil 2. ki farkli nikel miktan icin hesaplanan %1.5 Cu ve 0.5 Mo
miktarlarinda Fe-C faz denge diyagramlar; (a) % 1.75 Ni ve (b) % 3.80

Ni iceren alagim.

da ¢okelebilmektedir. Bu tir bir yapi ¢okelti sertlesmesine
katki saglayabilmektedir. Aynica Cu ilavesi ile denge dé-
nusumlerinin gerceklestigi noktalar daha distk karbon
miktarlarina dogru ételenmektedir.

(i) Ni ve Mo ilavesi ile 8stenit faz alaninin genisledigi g&-
rilmektedir. Bunun nedeni &stenit yapici element olan Ni
ilavesi olabilir. Mo ise karbir yapici bir element oldugun-
dan yiksek sicakliklarda Ksi (&) karbir ve dustk sicaklik-
larda MC tipi karbir olusmasina neden olmaktadir.

(iii) Elde edilen veriler, demir esasli énalasimlandinlmis toz-
lardan daha yiksek fiziksel ve kimyasal &zellikleri sagla-
yabilecek yeni sinterleme kademesinin olusturulmasina ve
nihai 1sil islemlerinin tasarlanmasina katki saglayabilecektir.
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_ YUksek Alagimli Celik Malzemeden
Uretilmis D6kUm Vanada Hasar Analizi
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u calismada, yiksek alagimli celik malzemeden
imal edilmis vananin dékim ile Uretimi sirasin-
da malzemede meydana gelen makro ve mikro
catlaklar sonucu olusan hasar incelenmistir. Ha-
sarli parcanin catlakl ve catlaksiz bélgelerinden numune-
ler alinarak metalografik olarak hazirlandiktan sonra 1k
mikroskobunda mikroyapi incelemeleri yapilmig ve SEM/
EDX (tarama elekron mikroskobu/Enerji Dagilim X-lgini
Spekiroskopisi) ile elementel analizleri yapilarak catlak
olusumuna neden olan mikroyapi degisimleri aragtirimis-
tir. incelemeler sonucunda, malzemede tane siniflannda

Abstract

n this study, macro-and micro-cracks that occur du-
ring the casting of the material made of high-alloy ste-
el were examined. The samples were taken from the
part of cracked and crack-free regions of the damaged
material and prepared as metallographically. Then the
samples were examined under light microscopy and in-
vestigated microstructural causes of cracking by SEM/EDX
elemental analysis. As a result of investigation, a new cas-
ting was made taking the necessary measures during the

bulunan heterojen bélgelerin giderilmesi icin Gretim si-
rasinda gerekli énlemler alinarak, yeni bir dékim yapil-
mis ve parcaya yeni bir isil islem uygulanmighir. Yeniden
uretilen dékim vanadan alinan numuneler metalografik
olarak hazirlandiktan sonra i1sik mikroskobunda tekrar in-
celenmistir. Sonucta parcada makro ve mikro catlaklarin
giderildigi ve mikroyapinin homojen bir hale geldigi g&-
rGlmistor.

Anahtar Kelimeler : Yiksek alasimli celik, Celik do-
kim, Hasar analizi, Isil islem.

production in order to eliminate heterogeneous regions
at the grain boundaries of material. After the preparation
of metallographic samples taken in these parts, samples
were re-examined under the light microscope. As a result,
macro and micro cracks are repaired and it has been ob-
served that microstructure becomes a homogeneous.

Keywords: High alloy steel, Steel casting, Failure analy-
sis, Heat Treating.

1. Girig

Artan enerji ihtiyaclan ile  enerji
santrallerinde  kullanilan  sicaklik ve
basinclarin da artmasina neden ol-
mustur. Tablo 1’de halen kullanilan
eneriji Uretim santrallerinde kullanilan
isletme sicaklik ve basinglar ile termik
santral tipleri verilmigtir. Burada kul-
lanilan konstriksiyon malzemeleri te-
mel olarak yiksek sicakliklik celikleri-

dir. Bu malzemeler buhar kazanlari ve
buhar boru hatlan, buhar ve gaz tir-
binlerinde saft, tirbin kasalari, ventil
ve armatirler ile baglanti elementleri
(civata vb.) imalatinda konstriksiyon
malzemesi olarak  kullaniimaktadir
[1]. Yaklagik 1935 yilindan baslaya-
rak kullanilan igletme sicakliklan 500
°C gibi yUksek sicaklik seviyesindedir.
Kullanilan malzemelerin isletme siire-

leri 200000-350000 saat civarinda-
dir [2].

Kristal kafes yapisi gelik malzemelerde
artan Ni, Mn ve N gibi elementler ile
kibik hacim merkez (khm) kafesden
kibik yizey merkez (kym) kafes yapi-
sina dogru degismektedir. Bosluk di-
fuzyon hizlan kym kafeste khm kafese
gére cok daha dusiktir. Bu nedenle
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Calisma Sicaklik Basing Kapasite Smekl lagtinlmigtir. Buna gére X19CrMo 12-1
Yéntemi Q) (bar) (MW) exer celigi de, V katkisi olmadan en yiksek

Gaz- ve Buhar [veya kombi. | SUronme dayanimina sahiptir [4].

Kémor Termik santrali | 540-650 | 200-316 | 800-1200

nasyonlari) Enerji santralleri.

2. Deneysel Calisma

Akigkan yatak ve

D = | G . o | oo
°9e=e 11100.1350| 10-16 | 120200 | kémir gazlaghma oniteleri | Deneysel calismada incelenen dékim
termik santrali vananin Uretiminde GX 23 CrMoV12-1
Nuklger santral 540 11 300-1500 Hizli sogutmali reaktér (1.49371) geligi kullanilmaktadir. Vana
malzemesinin kimyasal kompozisyonu-
Nukluer santral 750-950 40 300-3000 Yiksek sicaklik reaktéri nun standarda uygun olup o|m0d|g|n|n

tespiti icin spektral analiz yapilmigtir.
Optik Emisyon Spekiral Analiz sonucu elde edilen kimya-
sal bilesim Tablo 2'de verilmistir.

ferritik yapiya sahip yiksek sicaklik malzemeleri ekonomik
isletme &mri agisindan en fazla 600 °C sicaliklarina ka-
dar kullanilmaktadir. Bu sicaliklarin Gzerinde sadece ©s-

tenitik celikler kullanilabilmektedir. Matriks atomuna gére CX 23 CrMoV12-1 (1.4931) malzemesi, yiksek sicakli-
capi cok daha biyik alagim elementlerini kullanarak ka- . i . A
ga ve korozyona dayanimli yiksek alagimli bir celiktir. Bu

ngim kristali olusturmak da bosluk diftzyon hizini disu- nedenle, enerji santrallerinde kullanilan vana imalinde

ricy bir nlemdir. Hem ferrit ve hem de Sstenit fozinda bu celik tercih edilmektedir. Deneysel calismada, elektrik

etkili .bir §el<i|de.l<u||0n||on o|0§|m elementi molibdenc.lir.. ark finninda ergitilip dékilmis ve dokimden sonra hava
Cok ince cokeltiler olusturarak dislokasyon hareketlerini . y . -
atmosferinde sogutulmus bir vana parcasinda gérilen

ve dolayli olarak da bosluk difézyon hizini etkileyen alagim makro ve mikro catlaklar ve caflaga neden olan fakir-
elementleri V, W, B vb. ybksek sicaklik celiklerinde sikca ler incelenmigtir. Dékim vanada, besleyicilerin kesilmesi

kullanilmaktadir. Yuksek sicaklik malzemeleri olarak fer- sirasinda parcada makro catlaklar gérolmstir (Sekil 2).

ritik, martenzitik, &stenitik celikler ile Ni-bazl alagimlar oy i f
0 - Dokim vananin catlakli ve catlaksiz bélgelerinden numu-
kullanilmaktadir. Malzemenin yiksek sicaklik émri ve kul-
neler alinmighr.

lanim sicakliklar bu siraya gére artmaktadir [3-10].

C
| 0.242

Si Mn Ni P S

0.008

Cr Mo W \

Deneysel calismada kullanilan celige benzer olarak, X20
CrMoV 12-1 (X20) celigi, Mo alasimli olmasi ve ince V
agirlikh cokeltiler icermesi nedeniyle ferritik celik malzeme- Tablo 2. Dskim vana malzemenin kimyasal bilesimi (% agirlik).
ler icerisinde en yiksek kullanim sicakligina (620 °C) ve en
yUksek strinme mukavemetine sahiptir. Bu nedenle cok
kullanilan bir malzeme olarak tercih edilmektedir. X20 cok
farkliisil islem hali ile kullanilabilmektedir [11]. Sekil 1'de
ferritik celik malzemelerin sirinme mukavemetleri karsi-

0.275]0.571| 0.26 | 0.035 11.34 | 1.119 | 0.01

0.297 |

40
\ A 15Mo 3
B 13 CrMo 44

" \ C 14MoV 63
- D 10 CrMo 9 10
= Sk E X 19 CrMo 12 1
=
&
-
g
Z 20
.; =
- Tablo 2. Dékim vana malzemenin kimyasal bilesimi (% agirlik).
@
.E S e .
g 101 2.1. Mikroyapisal Inceleme
z \ Dékim vanadan alinan numuneler metalografik olarak
3 ~T~ % hazirlandiktan sonra V2A ayraci ile 50 °C sicaklikta bi-
E =D . 3 . . .
S . . rer dakika daglanmis, stk mikroskobunda mikroyapi in-

450 500 550 600 celemeleri yapilmighir. Sekil 3'de dékim vanada catlakl

Sicakhik (“C) bslgelerin farkli buyitmelerdeki 1sk mikroskobu gérinti-

Sekil 1. Ferritik yiksek sicaklik malzemelerin sirinme dayanimlarinin leri Veri|mi§ﬂr. Mikroyopldo martenzit ve tane sinirlarinda
strdnme fest sicakligi ile degisimleri (6B/100000: 100000 saatteki Siy(]h kontrastta farkli bir faz goru|mekfed|r

strinme dayanimi) [4].
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Fe

Sekil 3. D8kim vanada catlakli bélgenin igik mikroskobu g 0

P T T T [ '

Sekil 4’de, dékim vananin catlaksiz bélgesinden alinan

numunenin farkli biyitmelerdeki stk mikroskobu gérin- QumeQUS Y Qe IDe
tuleri verilmigtir. Mikroyapr martenzitten olusmaktadir. Tane
sinirlaninda yiksek biyitmelerde perlit fazinin bulundugu | Element Cr Fe C vV

gorulmistir. Ayrica tane sininndaki perlit fazi icinde cok
ince beyaz kontrastta ayirtedilen bir faz daha gérilmek-
tedir.

% agirlik 43.474 [51.824 |3.687 [1.015

20K

Fe
10K

> v Cr Fe
j“ SR S A
3

Tane sinirlaninda genis bir bélgede perlit fazi ve bu fazin ComomOUIkY Qe Dol
icerisinde kilcal cizgi halinde ilerleyen ayr bir faz gérol-
mistor. Catlagin bu faz Uzerinden ilerledigi dusinilerek | Element Cr Fe C V

SEM ile spot EDX analizi yapilmigtir (Sekil 5).

% agirlik 36.953 |55.027 [6.997 |1.023

aiyla, Uretilecek parga boyutlarinin degistirilmesi disindl-
mistir. Bu nedenle vana parcasi ayni kosullarda iki par-
ca seklinde dokilmustir. Bir diger hasar énleyici dnemli
faktér olarak, dékimden sonra parcanin sogutma ortami
hava atmosferi yerine finn icinde sogutma olarak secilmis-
tir. Aynca daha sonra parcaya normalizasyon ve temperle-

’ _ me 1sil islemleri uygulanmighr. Her iki 1sil islem sonrasinda
parca hava atmosferinde sogutulmustur.

a
D&kim parcanin 6ze||i|<|e(ri,)sogufmo kosullari ve bu ne-
denle de parca/kesit boyutu tarafindan belirlenen, mik-
royapiya baghdir [12]. Tane sinirlarinda olusan ince hat
seklindeki karbirlerin catlak ilerlemesine olumsuz etkisi
bulunmaktadir. Parcanin iretimi sirasinda bu tir catlak

olusumu ve hasarin meydana gelmesini énlemek ama-  metalografik olarak hazilandiktan sonra 1sik mikrosko-

Sekil 7. iki parga olarak dékilen vananin mikroyapi gérintileri.

Iki parca seklinde dékilen vanadan alinan numuneler
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bunda incelenmigtir. Sekil 7’de iki parca dékilen vanadan  [4] W. Dahl et. al., “Eigenschaften und Anwendungen

alinan numunelerin mikroyapi gérintileri verilmigtir. von Stéhlen”, Band 2, 659-672, Verlag der Augustinus
Buchhandlung ISBN 3-86073-125-4, Aachen, Germany,

Yeni dokim ile iki parca seklinde Uretilen vanada, makro  1993.

ve mikroyapisal incelemelerde catlak gérilmemisti. Mik- [5] Y. Yi, B. Lee, S. Kim, J. Jang, “Corrosion and corrosion

royap! lata tipi martenzittir. Isil igslem etkisi ile homojen bir  fatigue behaviors of 9cr steel in a supercritical water con-

mikroyapi olugsmustur. dition”, Mater. Sci. Eng. A 429 (2006) 161-168.
. [6] A. P Greeff, C. W. Louw, H. C. Swart,” The oxidation
3. Sonuglar ve Irdeleme of industrial FeCrMo steel”, Corros. Sci. 42 (2000) 1725-

Yapilan calismalar sonucunda, yiksek alagimli GX 23 1740.

CrMoV12-1 dékim celiginden imal edilen yiksek sicak- [7] V. K. Shamardin, V.N. Golovanov, TM. Bulanova,
liga dayanimli vanada olusan catlagin sebebinin, tane AV, Povstianko, A.E. Fedoseev, Y.D. Goncharenko et al.,
sinirlarinda bant seklinde bolgelerde olusan karbir ¢ékel-  “Mechanical properties and microstructure of advanced
tileri oldugu gérulmustir. Malzemede gatlak olusumunu  ferritic-martensitic steels used under high dose neutron ir-
ve bunu takiben Uretim ve servis kosullarinda hasar olu-  radiation”, J Nucl Mater, 271-272 (1999), 155-161.
sumuna neden olabilen heterojen yapi, parcanin boyut-  [8] M. B. Toloczko, M. L. Hamilton, S. A. Maloy, “High
lanina, dékim ve sogutma sartlarina, isil islemine bagll  temperature tensile testing of modified 9Cr-1Mo after ir-
olarak Uretimde iylestirilmeye calisilmisti. Buna gére yapi-  radiation with high energy protons”, J. Nucl. Mater. 318
lan ikinci dékimde mikroyapisal incelemeler sonucunda,  (2003) 200-206.

homoijen yapiya sahip malzemenin Uretildigi ve makro/  [9] J. Henry, X. Averly, Y. Dai, P Lamagnere, J.P Pizzanel-

mikro catlaklarin giderildigi gérilmustor. li, J.J. Espinas, P Wident, “Tensile properties of 9Cr—1Mo
martensitic steel irradiated with high energy protons and
KAYNAKCA neutrons”, Nucl. Mater. 318 (2003) 215-227.

(1] Z. . Hua, Z. G. Yang, “An Investigation of the Emb-  [10] F Abe, “Effect of Boron on Microstructure and Creep
rittlement in X20CrMoV12.1 Power Plant Steel after Long-  Strength of Advanced Ferritic Power Plant Steels”, Procedia
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Sci. Eng. A 383 (2004) 224-228. [11] M. C. Nebhnani, U. C. Bhakta, I. Gowrisankar, D.
[2] D. Christianus, H. Fabrifius et.al., “Entwicklung warm- Biswas, “Failure of a martensitic stainless steel pipe weld
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