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Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Dinyada ekonomideki daralmalar her-
kesi etkilemis durumda. Biz ise 2023
yilina odaklandik. Bir seyler Uretmeye,
yatinm yapmaya v.s. kosusturmalar
ama nakit akigi yok! Herkes birbirine
borclu, devletler iflasini aciklyor, sa-
vaslar, i¢ kangikliklar, entrikalar, kendini
bogaz képrisinden atanlar... Anlaya-
caginiz herkes burnundan soluyor. Ne
cekti Anadolu insani, acaba burada
yasamak mi zor? Yoksa surekli cahil bi-
rakildigimiz icin mi?

Baylece gelen vuruyor, giden vuruyor
yarabbi stkir diyen bizler. Onceleri
Anadolu icinde bir yerden bir yere sav-

ruluyorduk. Simdilerde ise yatacak yerin Kenan ANIL
yok diyorlar!

Muzeleri gezerken Osmanli ordusundaki askerin kullandigi silahlara ba-
kiyorum, simdilerde bes kisi ancak kaldirrnz. Gegen Isvicre’de (Adamlarin
glya ordusu yok) ordu mensuplari iki metreden asagi degil. Boyu kicilen,
hastalikli bir toplum olduk. Bu cahilligimizde nasil asacagiz nasil 2023 yilini
gérecegiz bilemiyorum. IMF borcumuz bitti diyoruz hala milli hasilamizi o
ayin en pahali sebzesiyle veya beyaz esyasiyla 6lciyoruz.

Dinyanin en geng nifusa sahibiz diyoruz. Gencligin yizde doksani gol-
gesi nerede bilmiyor. Anlayacaginiz Ingilizlerin dedigi gibi —“Bu Turkler
Anadolu’ya yakismiyor” sézini dogrulamak icin elimizden geldigince var
gicumizle caligiyoruz. Turkiye Cumhuriyetinin ingallah 100. Yas ginini
kutlariz.

Insallah Anadolu topraklarinda yine tarim ve hayvancilik yapilir yine giicl
tersanesi olur denizlerinden faydalanir. Yine akarsularini kullanir. Yasayan
halklar bang icinde kardesce mutlu yasarlar. Yine sanayimiz gigli olur.
1967 deki gibi ¢ ayda zehir gibi calisan kafalar sayasinde araba Uretir
(1969 da Toyota kuruluyor simdi markasi én sira). Yine bu Glke halklarina
bang ve kardeslik gelir. ..

Guiclo ve saglikli yaninlar igin. Gelecek nesillere gizel ginler birakmanin
bilinciyle saglikla kalin.
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FERRO ALLOYS

Ferro Silicon
Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron
Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel
NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminium
Nickel

Copper

Lead

Zinc

Ferro Silicon Manganese

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

NiMAG ¢y 110
Is/~vja/v

JINAN
Shengquan
Group

PIG IRON

CERAFLUX

s

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap
INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium

MINERALS/ORES
Chromite Ore

Iron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite

WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminium Sulphate
Chlore

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
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4HTS ISIL ISLEM SEMPOZYUMU
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ALPERISIL iSLEM

ALUEXPO....
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Veysel YAYAN

BURSA METAL iSLEME
CELIK METAL
CUKUROVA KIMYA
DIRINLER DOKUM....
DURER REFRAKTE

“Savunma Sanayi
20 ve Havacilik Paneli”

duzenlendi

FOSECO.
HAZNEDAR REFRAKTER
HERAEUS ELECTRO-NITE...

28 Celik Sektéru Kokten
Degisiyor

KALE PORSELEN
KALITE FUARL..

Torkiye Celik Ureticileri
38 Dernegi Olagan Genel Kurul MEGA DANISMANLIK
toplantisi yapildi T
MFN..
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PTCMETALURI
REPAMET...

TEKENTEK MAKIN

Click2Cast Dékum
Simulasyon Yazilimi
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3B Dizayn

YAZI YAYIM KOSULLARI
Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlanin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarimiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce bashigi ve 6zetin Ingilizcesi de verilmelidir.
Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢ézinirltkte net ve temiz olmalidir.
Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.
Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.
Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.
Yayimlanan her makale yazar/yazarlan dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.

Kapakta kullanilan gorsel
“‘Sandvik Coromant’ firmasina aittir.




Sadece Foseco Yeter

Foseco, gittikce artarak karsiniza c¢ikan zorluklara, sonuglan
actkca goriilen yenilik¢i c¢éziimler sunarak operasyonlarinizi
kolaylastirmaktadir.

Seksen yili askin bir siiredir sektérde oyunun kurallarini degistiren,
fikirleriyle benzersiz bir tin sahibi olan sirketimiz, bitiin islerinize yeni
degerler katmaktadir. Her zaman dsttin kaliteli sonuclar saglayan Foseco,
bugtin artik diinyanin dért bir yanindaki dékiimhaneler tarafindan tercih
edilen bir ortaktir.

Gercek potansiyelinizi ortaya cikarmak icin: Sadece Foseco Yeter.

+ Ortaklik

+ Kiiresel Teknoloji - Yerel Hizmet
+ Yaratic, Yenilik¢i Coziimler

4+ Uzman Tavsiyesi

+ Gvenilirlik

+ Bilgide Onciiliik

0262 677 1050
foseco.turkiye@foseco.com
www.foseco.com.tr




A uniquely global publication
focusing on peening, blasting,

cleaning & vibratory finishing!
Also offering training courses!
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Ask for free sample issue!

MFN (Metal Finishing News) is
distributed in 67 countries and

published 6 times a year.

MFN offers training courses for:
shot peening, flap peening,

mass finishing and industrial painting

.~ MFN s a Partner in
¢ Education in Nodeap

adcap FéMS

S WA is Official Cooperation
NACE

“NACE

THE CORRCSION SOCIETY

parts2clear®

www.parts2clean.com

MFN is Official Cooperation
Partner of parts2clean

PaintExpo  cr=dae
www.paintexpo.de ‘www.si-expo.cn
MFN is the Official Pastner in B ial Cooperal
Education of PaintExpa il m‘:‘;m =
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Interpipe Aydin

INTERPIPE

Boru ile Ortaklik
Anlasmasi Imzaladi

Celik boru imalati alaninda lider sirketlerden
Interpipe, Turkiye'nin énde gelen boru dagitimcisi
Aydin Boru ile bir yil sireli ve 15 milyon dolar
degerinde bir anlasma imzaladh.

u anlasma ile Aydin Boru,

Interpipe’in dikigsiz hat boru-

larinin Torkiye'deki en biytk

dagmmasioluyor. Tirkiye'nin
en koklo sirketlerinden olan Aydin
Boru, 35 yili askin bir stredirTor-
kiye'deki ©nde gelen is ortaklarina
dinya standartlarinda hizmet sunma-
ya devam ediyor.

Tokiye pozannda on yili agkin bir
sUredir faaliyet gésterdiklerini ve bu
yeni ortakligin hizmet kalitesi ve tes-
limat strelerine yaptiklar yatinmin
bir géstergesi niteliginde oldugunu
vurgulayan Interpipe Ortadogu Satis
ve Bolgesel Gelisim Direktéry And-
rey Burtsev; “Aydin Boru sektérinin
guvenilir bir is ortagi olarak kendi-
sini_kanitlamis bir marka olup mis-
terilerinin ihtiyaclarina odaklanmasi
ile 6ne cikiyor. Turkiye'deki resmi
dagitimcamiz olarak béyle bir marka
ile anlasma imzalamak, musterileri-

mizin sertifikali Grinlerimize gerekli
kalite ve standartlara uygun sekilde
ulasabileceginden emin  olmamizi
saghyor” dedi.

Inferpipe ile imzaladiklan anlagma-
dan duyduklarn memnuniyeti ifade
eden Aydin Boru Genel Midury Bu-
lent Ketenci; “Celik boru, stok ve mal-
zeme dagmiminda yillarin deneyiminin
yaninda, yeni ortakhigimiz gerek satig
dncesi gerek sonrasi misteri memnu-
niyetine verdigimiz dnemin bir géster-
gesidir” seklinde konustu.

Celik endustrisinde 1895 yilindan
bu yana faaliyet gésteren Interpipe,
2012 yiinda 1.11 milyon ton karbon
celik boru Ureftti.

Ed AYDIN BORU

Detayli bilgi igin okuyucu kartindaki

"01” nolu kutuyu isaretleyip génderin.
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UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENiS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik tirtinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaclarini karsilamak igin firetilen bu yeni ¢éziimlerin igerigi:

¥ » MTS TestSuite™ TW Yazilimi

B F B e N . - F

< & MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
] i modiilii

LB § I » MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
118 Yiiksek performansli elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
i | ‘ - farkli uygulamalar igin aksesuarlar

gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUMLERI
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GIFT KOPRULU-PLAZMA ve OXY KESME SiSTEMi

—

B

CNC BORU KESMELI PLAZMA MAKINESI PLAZMA ACILI KESME SISTEMi

METAL KESME ve ISLEMEDE BiR DUNYA MARKASI

- Yaygin ve Hizli Servis Agi.

- Hassas Plazma 130/260 Amper Jeneratorii. Cevre dostu AJAN Jet Filitre.

- Otomatik Torg Yiikseklik Kontrolii. Otomatik Gaz Kontrolii.

- Kolay kullamm, Tiirkce yazilim. 2 Boyutlu her tiirlii geometriyi tek tugla otomatik Pah kirabilme .

- Tiim program parametrelerini islem sirasinda degistirebilme olanagi. Kaldigi yerden devam etme ozelligi.

- Standart DIN/ISO G kodlari ile calisabilme imkani. DXF ve NC takim yolu ¢ikti dosyalan ile ¢alisabilme imkani.

- Kompak dizayn acih kesme sistemi. Markalama, V Kaynak, Y Kaynak, X Kaynak agzi acabilme dzelligi

- 0-45" Pah kirma ozellidi. 0 - 540° Rotasyonel dinme kabiliyeti.

- Cok baslikh oxy fuel kesme imkani. Otomatik oxy fuel atesleme. Oxy-Plazma gegisleri klavyeden kolayca yapabilme.

- 15 m/dk. kesme hiz1. Standart High Speed Machining. Keskin kdseleri aramak icin ilerideki program satirlarina isleme.

DM CNC SERISI
CNC PLAZMA BORUKESME MAKINESI CNC DELIK DELME VE FREZELEME MAKINASI

Y | YKaynakaga.
W Kaynakaga.
[ I " XAlin Kaynag.
X1 XKaynak aga.
W ki kademeli Kaynak agzi.

P~ IAOSB 10014 Sokak No:1 Cigli - iZMIR - TURKIYE
Tel : 490 232 328 12 02 Fax: +90 232 328 15 01
J ¢ web : www.ajancnc.com e-mail : Info@ajancnc.com

MUSTERI HIZMETLERI

444 25 26



Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan énemidir.

Cevherden metale; hatta inkllzyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
3 2 i o 5 Spektrometre
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat. Element ve inkliizyon analizlerinde

en yiiksek performans

Cok yonlti XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaclariniz icin tek adres.

Ustiin iiriin kalitesi ve diisiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhgimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gulg, performans ve karllikla tanismak
icin sizi cihazlarimizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

« info@alisan.com.tr
= analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yonlilik ve performansin
bulustugu x-isin1 analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulusturan,
hizli proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizli ve dodru metal analizler;
her ihtiyaca, her biitgeye

ARL Optim’X
50W gii ile XRF analizlerinde
sasirticl, emsalsiz analitik performans

ll(} VE DIS TICARET A S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa Is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel: (0216) 680 40 20 Fax :(0216) 6804030
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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Almanya-Kéln Eslestirme Merkezi

KabulU

KOSGEB Baskani Mustafa Kaplan, Aimanya-Kéln Eslestirme Merkezi

Yoneticisi Firat Oguztirk’s makaminda kabul etti. Kabulde KOSGEB
Baskan Yardimcisi Huseyin TiysUz de hazir bulundu.

abulde konusan KOSGEB

Baskani  Mustafa  Kaplan,

KOBI'lerin - éncelikli - olarak

ihracatlanini gelistirmek, ulus-
lararasi pazarlara acllmalarini tfemin
etmek ve pazar paylarni arthirmak
amaciyla ‘Eslestirme  Merkezleri'nin
kuruldugunu belirtti.

Eslestirme  Merkezlerinin  teknoloji
transferi ve benzeri alanlarda KO-
Bilerin gelismesine katki saglayacagi-
ni ifade eden Kaplan, bu kapsamda
Almanya-Kaln  Eslestirme Merkezini
dnemsediklerini kaydetti.

lzmir Demir Celik A.$. En Fazla
lhracat Gergeklestiren Firma Olarak

Ozel Odule Layik Goroldo

2012 Yili lhracatin Yildizlan Odul Térenin’ nde, izmir Demir Celik A.S.
en fazla ihracat gerceklestiren firma olarak ézel ddile layik gorldo.

Ekonomi Bakani Zafer
Caglayan verdi. Izmir Hilton
Oteli'nde dizenlenen "2012
Yili lhracatin Yildizlan Odul
Toreni" nde;

2012 ylinda FOB 588.660.837
USD orin ihraci gerceklestiren izmir
Demir Celik Sanayi AS Ege ihracatc
Birlikleri tarafindan sadece Ege Ihra-
catcr Birlikleri Gzerinden gerceklesti-
rilen ihracat dikkate alinarak yapilan
hesaplamalar sonucu  birlik  Gyeleri
arasinda 536,888,113 USD ihracat
tutan ile en fazla ihracat gerceklesti-

Metal Diinyasi ¢ Say1 240  Sayfa 12

ren imalatgl — ihracatcr firma 17 ncilik
Oduli ile Demir Sektérinde 17 nclik
8dult almaya hak kazanmigtir.

IDC Yénetim Kurulu Baskani Halil
Sahin, &zellikle insaat demirinde tom
dunyaya ihracat yapan ve Dinyada
8.buyuk Uretici konumunda bulunan
Tork celik Sektérinin bu deneyimini
daha yiksek katma degerli Urinlere
yoneltmesi gerektigini ve tGm dinya-
da celik konstriksiyon binalarin éne-
minin giderek daha iyi anlasildigini ve
Deprem kusaginda olan dlkemizde
de bu tip binalarn artmasinin kagi-

nilmaz oldugunu belirtti. izmir Demir
Celik Sanayi AS olarak 2011 yilinda
yatinmina basladiklan 400 bin ton
kapasiteli Orta Profil Haddehanesini
tamamladigini test Uretimine basla-
diklarini beliten Sahin, amaclarinin
vzun yillardir ingaat celigi Gretimi gibi
zorlu bir piyasada bir marka ve kali-
tenin éncist olan IDC’ nin bu anlayi-
sini profil Gretiminde de hayata gecir-
meyi hedeflediklerini, sadece kaliteli
profil Uretmek degil profil Uretiminde
de marka olmak istediklerini séyledi.



World' wide Analytical Systems A
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Foundry Master Foundry Master

Foundry Master

OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziiniirliik,
her analizde otomatik profil, Miilti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,
Windows 7 Pro ve WASLAB Tiirkge isletim,

* Hizh, ekonomik XL2

* Ayarlanabilir renkli dokunmatik ekran
* Dahili Kamera (opsiyonel)

* SDD dedektorlii Mg, Si, Al, P, S
ol¢cebilen GOLDD modelleri

* 50 kV Xray tiip, ¢oklu filtre ile

en yiiksek performans

* Dahili yiiksek hizli bilgisayar sistemi

* Kolay kullanim, zengin aksesuar

* 7 ] 24 Teknik servis destegi

Thermo

SCIENTIFIC

Satis & Teknik Servis /988 den beri Analitik Cihazlarda Cozim Orfadiuz
" Bayar Cad. No:20 D:10 Kozyatagi 81090 Istanbul
/////ﬂ' HEPA MET TEL: (0216) 358 84 61-369 73 48 FAKS : (0216) 359 60 01
////# Jll ELEKTRONIK SISTEMLER MUMESSILLIK ~ E-MAIL: repamet@repamet.com WEB: www.repamet.com
TEKNIK SERVIS VE TICARET LTD. STi, KONYA TEMSILCISI: ANMET Ishak Demir TEL:(0332) 248 39 69




h a b e r Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

Carl Zeiss Contura G2 ve

CALYPSO Yazilimi

arl Zeiss, dinya genelinde

30’dan fazla Gretim fesi-

si, 50'den fazla da sahg

ve servis agl bulunan bir
Alman teknoloji firmasidir. Merkezi
Stuttgart  yakinlarindaki  Oberkoc-
hen’dadir.

Contura cihazlarinda 3 farklh sensér
secimi yapilabilir.

Bunlardan birincisi ve en sik tercih
edileni Contura RDS déner kafa Uni-
teli cihazimizdir.

Contura RDS

Déner kafasi ile =180 ° yatirma/dén-
dirme araligina ve 2,5 “lik déndir-
me adimlaryla toplam 20.736 agi
pozisyonuna sahiptir.

VAST XXT tarama sensériinin 20.736
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pozisyonun kalibrasyonu, Zeiss'a ézel
otomatik kalibrasyon &zelligi ile daki-
kalar icinde tamamlanmaktadir.

Contura Aktif

Vast XT aktif tarama senséri ile has-
sas Slcimler ve daha derin parcalar
icin tasarlanmighir. Uzun ve agir probe
kullanimi momkindir. Tarama kuv-
vetinin sabit olmasi nedeni ile tek-
rarlanabilirlikte mikemmel sonuclar
alinmaktadir.

Contura Direkt

Kictk parcalann, kaliplann  8lci-
minde ve dusik kuvvetli tarama ih-
tiyaclarinda uygun olmaktadir. En di-
stk dlgme gucu ile kiguk parcalarin
Blcimi mimkindur.

Contura cihazlarda éne ¢ikan bazi
ozellikler soyledir;

Tasarim ve Seramik Yatak
Teknoloijisi

Atslye ortaminda galismaya uygun
cetveller, kire ve diger etkilere karsi
hassasiyeti azaltr.

Sicakhk  degisimlerindeki  boyutsal
degisimlere ve neme karsi mukave-
metlidir. Giglu dizayni ve zamanla
bozulmayan yapisi sayesinde lci
hassasiyetinde bir sapma olusmaz.

CAA (Computer Aided

Accuracy)

*  Kinematigin bilgisayar destekli
hata dizeltmesi, 6lgim hassasi-
yetini arttinr.

4 Yo6nlu Hava Yastiklan
Maksimum hiz ve ivmede sabitligi
saglayabilmek icin makine 4-yénli
hava yastiklar ile desteklenmistir.

Prob Magazin Unitesi

Entegre prob degistirici sayesinde
tekrar kalibrasyon etme zamanindan
kazang saglanir.Ytksek hassasiyet ile
kolaylikla prob degisimi yapilabilir.

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Calypso Yazilim Programi
Calypso grafik tabanl 8lcim progra-
midirOperatérin kolayca program-
layabilecegi gorsel bir yazilim oldugu
icin karmagik parcalarin 8lciminde
bile kolayca sonug alinir. Iges veya
Step formatlan ile caligilabilir.

Nokta nokta dlcim ile sadece boyut-
sal 8lcim yapilabilir .Form bozukluk-
lar ve pozisyon toleranslan hakkinda
kesin bir bilgiye ulagilamaz.

Bu yizden Carl Zeiss tm makinele-
rinde taramay standart olarak kulla-
nir.

Ornegin 4 nokta ile élcilen bir par-
ca, karsihg olan delige girmeyebilir.
Hesaplanan daire, kendi pozisyonu-
nu ve formunu sadece tahmin eftire-
bili. Buna kargi yizlerce nokta, size
tim geometriyi (konum, form ve &Ic0)
sunar.

Zeiss cihazlarmiz ile
olcebileceginiz parca cesitleri
soyledir;

Ucak motor parcalari, Rulman, Fren
parcalar, Ddkim parcalari, Kam
Krank, EDM Parcalar, Silindir, Orta
hassasiyetli kalip ve takimlar

Elektrik baglanti parcalari, Plastik ka-
lip, Vites diglileri, Vites parcalari ve
Medikal parcalar

a CARL ZEiSS OLCUM CIHAZLARI

Detayl bilgi igin okuyucu kartindaki
"02” nolu kutuyu isaretleyip génderin.
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ICDAS Istihdam
Sampiyonu

KUMLAMA ViBRASYO_N
SARF MALZEMELERI

Canakkale il istihdam Kurulu Toplantisinda
bolgede demir celik sanayi ve enerji Uretimi
sekidrinde soz sahibi olan ICDAS A.S.iki
farkli dalda 6dile layik gorildo.

Aliiminyum
Oksit

— . ===

l Plastik Vibrasyon
Tas Tas Svist

ALE |
DAM *

INLARI ¢

Kumlama - Vibrasyon

anakkale Vali Yardimcaisi Sikh Dag'in bagkanhgin-

da gerceklesen toplantiya, Tork - Is Canakkale

il Temsilcisi ve Tork Metal Sendikasi Biga 1 nolu

Sube Baskani Osman Akkurt katildi. Canakkale
bélgesiade en fazla istihdam saglayan sampiyonlara édille-
rin verildigi toplantda icdas A.S. birinci sirada yer aldi. Vali
Yardimaisi Sikh Dag, icdas A.S.'nin bslgeye yaptigr yatinmlarn
azimsanamayacagini belirterek binlerce kisiye is ve as verdigi-
ni sdyledi. Toplantida Miller Oto, Kolin Hotel Turizm A.S., Etili
Seramik A.S. gibi onlarca buyik sirket yerini aldi.

%20 %
Daha Uzun

Omiirli
o, Uriinler

Tork - Is Canakkale il Temsilcisi ve Tork Metal Sendikasi
Biga 1 nolu Sube Baskani Osman Akkurt, icdas gibi kokl
ve giclu bir firmanin édile layik gérilmesinden son derece
memnuniyet duyduklanni ifade ederek, gelecege givenle ba-
kabilmenin &nemli oldugunu kaydetti. icdas A.S.nin binlerce
isciye ekmek kazandirdiginin altini gizen Akkurt, "biytk he-
deflerle daha da biyiyecegine inaniyoruz' dedi.

iCDAS A.S.

Detayli bilgi igin okuyucu kartindaki
“03"” nolu kutuyu isaretleyip gonderin.
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Balkan Junior yangmasinin - <z
ilki In6nG Teknik ve EndUstri

L8

BALKAN
JUNIOR (G5

-

e

Meslek Lisesinde gerceklestirildi

Oncelikli amaci, Balkan tlkeleri arasindaki dostlugun ve kardesligin
pekistiriimesi ile bu Ulkelerde mesleki egitim géren égrencilerin bilgi ve
becerilerinin gelistirilmesi olan Balkan Junior yarsmasinin ilki Makedonya,
Bosna Hersek, Sirbistan, Karadag, Hirvatistan, Slovenya ve Tirkiye'nin
katilimlari ile 9-10-11 Mayis 2013 tarihlerinde, Inént Teknik ve Endistri

Meslek Lisesinde gerceklestirildi

rganizasyona 7 lkenin

okul yéneticisi, dgretme-

ni ve 2 dgrencisinden

olusan toplam 28 kisilik
bir ekip katilirdi.

10 Mayis Persembe gini Ulkelerin
tanitldigi sunumlar ile baglamis, ar-
dindan Okul Miduri ve Proje Y6-
netici olan Fatih Kamil BILGIN'in
konusmalanyla devam etti. Projenin
nasil hayat gecirildigi hakkinda bilgi
verdikten sonra komsu Glkelerle her
yénde yapilan aligverise bir de mes-

leki egitimi katmayr amacladiklarini
belirten Fatih Kemal Bilgin, béylelikle
mesleki egitim géren égrencilerimizin
karsilikli bilgi alisverisi sayesinde tek-
nolojik gelismelerden daha iyi haber-
dar olabileceklerini vurguladi.

Program, Proje Koordinatéri Branko
GOLOSKOKOVIC,  Okul Aile Birli-
gi Baskani Yasin  KARAHANOGLU,
lce Milli Egitim Modord Kenan Ki-
RALI, Bayrampasa Belediye Baskan
Yardimaisi  Muharrem  KAVURKACI

ve Bayrampasa Kaymakami Hasan

GOZEN'in konusmalanyla devam etti.

Muzik ve folklor gésterileriyle susle-
nen acilis téreninde ayrica 50 soruluk
teorik sinav sorulari, her Glkenin tem-
silcileri tarafindan elektronik orfamda
kura cekilerek belirlendi. Térenin so-
nunda 7 Glkenin dgrencileri dostluk
ve kardeslik adina hali sahada mag,
ardindan da teorik sinava girdiler.

Yarismasinin sonunda Sirbistan birin-
ci, Turkiye ikinci, Slovenya ise Gglnci
olmustur.
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Veysel YAYAN
TOBB Turkiye Demir ve Demir
Disi Metaller Meclisi Bagkani &

TCUD Genel Sekreteri |

Elektirk Tarifelerinde TRT Pay:
Sektore Zarar Veriyor

TRT payinin 10 bin lira ile sinirlanmasina razi olduklanni, ancak orantisal
yansimanin sektorin rekabet giicint olumsuz etkiledigini bildirdi.

nerji ve Tabii Kaynaklar Ba-

kani Taner Yildizin tiketilen

elektrikten alinan TRT payini

azaltmayi
dustndiklerini aciklamasinin ardin-
dan AA muhabirinin konuya iligkin
sorulanni yanitlayan TCUD  Genel
Sekreteri Yayan, Torkiye'de enerji fi-
yatlannin yiksek oldugunu belirterek,
enerji maliyetlerine ragmen Grefim
artiginin surdrilmesinin kolay olma-
digini soyledi.

veya kaldirmayi

TRT'nin cok buyuk hizmetler yaptigini
ve kendilerinin bu hizmetlere bir iti-
razlannin olmadigini dile getiren Ya-
yan, TRT'nin desteklenmesinden yana
olduklarini, ancak bunun kiltirel bir
konu oldugunu ifade efti.

Yayan, "Bu tir, Ulkenin bitining il-
gilendiren hususlarin Glkenin genel
bitcesinden  karsilanmasi  gerekir.
Belirli kesimlerin Uzerine yUkleyerek
bunu yapamazsiniz. Kurulug bazinda
tuketilen enerjiye gére azami 10 bin
lira alinir deseniz buna da itirazimiz
belki olmayacak. Ama kalkip tiketti-
gi enerji ile orantli yaphginiz zaman,
her kurulus icin milyonlarca dolarlik
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bir yik ortaya cikiyor' dedi. Beledi-
ye Tuketim Vergisi, Milli Prodiktivite
Merkezi, Enerji Fonu gibi maliyetlerin
serbest piyasa anlayisi ile bagdasma-
digini kaydeden Yayan, yillardir konu-
yu israrla giindeme getirdiklerini, an-
cak bugin gelinen noktada sorunun
giderek agirlaghgini ve ¢ézim beklen-
tisinin aciliyet kazandigini belirtti.

Belediyeye Yardimi Neden
Finanse Edelim

2012 yilinda Gretim artigindaki yo-
vaslamanin, Aralik ayinda negatife
dénistoguni, 2013 yilinin Ocak ve
Subat aylarinda da devam eden bu
durumun, ihracati olumsuz yoénde
etkiledigini beliren Yayan, bu yé-
niyle resmin butinine bakan, yal-
nizca belirli kurumlarin degil, Turk
sanayinin ve Tirkiye ekonomisinin
cikarlanni gézeten politikalarin uy-
gulamaya aktarlmasina ihtiyag du-
yuldugunu séyledi.

Bu tir giderlerin strdurilebilir bir ya-
ninin olmadigini ve mutlaka kaldirl-
malar gerektigini dile getiren Yayan,
"Cevre Katki Payr da bayle. Cevre ve
Sehircilik  Bakanhginin belediyelere

yaphgr yardimi niye celik sektéry fi-
nanse etsing Dinyanin hicbir yerinde
bayle uygulamalar yok. AB ile aramiz-
daki serbest ticaret anlagmasinin vergi
ya da benzer yikler getirilemeyecegi
hikmo ile de bagdasmayan hususlar
bunlar" diye konustu.

Yayan, sektér olarak maliyet yikinin
azallmasinin yani sira katma degeri
yUksek uc Urinlere yonelik devlet tes-
viki beklediklerini sézlerine ekledi.

Bakan Yildiz Ne Soylemisti?

Enerii ve Tabii Kaynaklar Bakani Taner
Yildiz, CHP izmir Milletvekili Rahmi
Askin Torelinin bir soru énergesine,
"Elektrik faturalanndaki parametreler,
Elektrik Piyasasi Musteri Hizmetleri
Yénetmeligi'nde belirtiimekte. Séz ko-
nusu yénetmelikte belirtilenler diginda
faturalara  yansitilan fon/vergi  gibi
kalemlerin azalhlmasi veya tamamen
hedefleri

kaldinlmasi  bakanhgimiz

arasinda" yaniini vermisti.

’ TcUD

Detayli bilgi igin okuyucu kartindaki
"04"” nolu kutuyu isaretleyip génderin.
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“Savunma Sanayi ve Havacilik Panel

dUzenlend..

zmir Yiksek Teknoloji Enstitisi

(IYTE) Girigim Kulobi ve Mohen-

dislik Kultbi tarafindan 25 Nisan

Persembe gini “Savunma Sanayi
ve Havacilik Paneli” dizenlendi.

Panel IYTE Kitophanesi Gésteri Mer-
kezinde gerceklesti. Panelin ana te-
masi, Tirkiye’'de yapilan caligmalar
ve teknolojik gelismeler cercevesinde
‘Savunma Sanayi Sektérinde Arge
Faaliyetleri’ olarak belirlenmisti.

Bu kapsamda sehir, Universite ve sa-
nayicilerin tantiminda buyuk rol oy-
nayacagr diginilen organizasyon ile
isadami, akademisyen ve dgrencilerin
bir araya getirilmesi hedefi gercekles-
tirildi.

Katilimin icretsiz oldugu panele, iz-
mir Yksek Teknoloji Enstitisi Rekts-
ri Prof. Dr. Mustafa Giden, Savunma
Sanayi Mistesarligi Teknoloji Yoneti-
mi Grup Midiri Deniz Demirci ile
birlikte Tubitak BILGEM, TAI, Otokar,

Figes, Dirinler Makine gibi sektérin
énde gelen sirketlerinden katiimailar
istirak etti. IYTE dgrencilerinin etkinlik
salonu tamamiyle doldurdugu, panel
sirasi,sonrasi ve panele verilen arada
cesitli sorulanyla gésterdikleri Ust di-
zey ilgi gézlerden kacmad..

'Savunma  Sanayi Sektérinde Arge
Faaliyetler" temali panelin 1. otu-
rumunun baskanhgini IYTE Makina
Mohendisligi Bélim Bagkani Prof. Dr.
Metin Tanoglu, 2. oturumunun bas-
kanhgini ise IYTE Fizik Bslumo Og-
retim Uyesi Doc. Dr. Yusuf Selamet
yapt.

Etkinlikte séz alan IYTE Girisim Top-
lulugu ve Muihendislik KulubG Bas-
kani Abdusselam Eken etkinligi do-
zenlemedeki amaclarni "Savunma
sanayi calismalan Universite 6grenci
profilinin en ok ilgisini ceken ko-
nulann  basinda  gelmektedir.  Bu
sebeple  &grenci  arkadaslarmizin
lisans yasamlarinin baginda  kendi

7
I

balumleriyle ilgili savunma sanayi
calismalarindan haberdar olup,lisans
yasamlar  boyunca hedeflerini bu
yénde  belirlemeleri,mezun  olduk-
tan sonraki yasamlarinda Tork Sa-
vunma  Sanayine Dolayisiyla  Tor-
kiye'mize  Hizmet edecek kisiler
olabilmeleri,calisacaklar alanda Gni-
versitemizin vizyon olarak belirledigi
yenilikci ve arastinic,Glkenin kalkin-
masina ve gelismesine énderlik eden
kisiler olmalanna vesile olabilmek
Tirkiye agigr gencler olarak toplulu-
gumuzun en biyuk dilegidir." sézleriy-
le ifade efti.

Savunma Sanayi Mustesarligi ve Mi-
marlar ve Mihendisler Grubu tara-
findan desteklenen etkinligin IYTE Gi-
risim Toplulugu ve IYTE Mihendislik
Kulibi Bunyesinde geleneksellestiril-
mesi hedefleniyor.

Ed ivTE

Detayl bilgi igin okuyucu kartindaki
“05” nolu kutuyu isaretleyip génderin.
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Cukurova Kimya EnduUstrisi A.S.

Keklo... Guclo... Onco...

| e
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ukurova  Kimya Endist-
risi A.S. 1977 den beri,
Manisa Organize Sanayi
Bolgesinde faaliyet goster-
mektedlan bir kimya tesisidir. Tamami
Cukurova Holding binyesindeki tesis,
100 bin m?'lik bir fabrika sahasinda
25.000 m?'si kapali, toplam 60.000
m?2 kullanim alaninda faaliyetini sor-
durmektedir.  Sirket, bagl oldugu
Cukurova grubu binyesindeki birgok
sanayi sirketine istirakleri ile de biyi-
meye ve gelismeye devam etmektedir.

1974 yilinda kurulup, 1977 yilin-
da Gretime gecen Cukurova Kimya
Endistrisi, ilk olarak metal dékim
endUstrisinde  kullanilan  Fenol-For-
maldehit ve Furan fipi regineleri ile
bunlarin ilgili katalizérlerini “Fordath/
ingiltere Lisans’” altinda  Gretmeye
baslamistir. O dénemde Sirket, Furan
recinelerini Furfuril alkolden; Furfuril
alkolt Furfuralden; Furfurali ise zeytin
prinasindan  Gretmekteydi. D&nemin
Furfural, Furfuril alkol ve dékim reci-

e -

nelerinde Tirkiye'de tek Ureticisi olan
Cukurova Kimya; yillik olarak, 1.800
Ton Furfural, 1.650 Ton Furfuril alkol
ve 3.000 Tonluk dokim recineleri
Uretim kapasitesine sahipti. Kurulusu
takip eden dénemde, Uriin cesitleri-
ne kalip ve maca boyalar ile Tandis
plakalar da eklenmigtir. Dékim sek-
torinin dnemli kalemlerinden, ve-
rimlilik saglayici ekzotermik ve diger
besleyici gémlek Uretimleri ve daha
sonra, 1995 yilinin sonlarina dogru
CKE, 1s1 sistemlerinde yer alan yalitim
plakalarini geligtirip sahigina  bagla-
mighr. 1996 yilinda CKE ve “Borden
Chemical UK. Ltd” (Hexion Specialty
Chemicals) ile arasinda dékim reci-
neleri, endstriyel ve Fenolik regineler
(Novolak recine) ve kalip ve maca
boyalar retiminde teknoloji transferi
(know-how) anlasmalari yapilmistir.

2001 yiinda ekonomik sebeplerden
dolayi, Furfuril alkol tretimi durduru-
larak Furan recine Uretimine Furfuril
alkol ithal edilerek devam edilmistir.

Ic piyasadaki gelismelere bagl olarak
kati, sivi ve toz endUstriyel recineler
(Rezol ve Novolak recineler), otomo-
tiv keceleri ve balatalan, refrakter tug-
la, zmpara gibi endustriyel Grinlerde
baglayici olarak kullanilmaya baglan-
migtir.

2006 yilinda “Hexion Specialty Che-
micals” ile Alkali Fenolik Recineler
hakkinda teknolojik yeni gelismelerin
transferi saglanmus, lisans anlasmasi
uzahlmighr.

Cukurova Kimya; dékim sanayine
hitap eden Urin gruplannda Torkiye
pazarinda énder firmadir. Son 10 yil
icinde firmanin Gretim ve satislar ¢
misli arhg gostermis, buna bagl ola-
rak Gretim kapasiteleri de geliserek
yeni Uniteler kurulmustur.

Dokim sektori basta olmak Gzere
farkl sektorlere yerli ve yiksek kaliteli
Urin Ureten Cukurova Kimya Endist-
risi, kendi Gretimi sirasinda ileri tekno-
lojinin sagladigi ttm imkanlar deger-
lendirerek; Tirk ekonomisine &nemli
bir katki saglamaktadir. Regine Uretim
kapasitesi yillik 25 Bin ton, tamamla-
nan yeni yatinmlarla besleyici gémlek
Uretim kapasitesi 25 Milyon adedin
Uzerindedir.

yazinin devami 24. sayfada
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Izleri, tom Turkiye’ de ve dinyanin
bircok yerinde... Almanya, ingiltere,
Fransa, Italya, Isvec, Romanya, Bul-
garistan, Ukrayna, Avusturya, Make-
donya, Cek Cumbhuriyeti, Etiyopya,
Azerbaycan, Suudi Arabistan, Sirbis-
tan, Yunanistan, Israil, Iran, Pakistan,
Urdon, Suriye... Cukurova Kimya,
Avrupa basta olmak Gzere diinya ol-
kelerine ihracat yapmaktadir.

Genis Urin Yelpazesi...
Cukurova  Kimya, 0Oron  cesitliligi
ve Uretim kapasitesiyle alaninda,
Torkiye'nin konusunda en biytk Ure-
ticisidir. Sahip oldugu markalar ve
Ana Urinler;

Dskium endustrisinde Kalip ve Maca
Recineleri,

ALpHASET™,  BETASET™,  ALKA-
FEN™ ~ FENOPUR™, FENOSET™,
FURANOL™, FURANSET™, FURA-
SIN™, iZOSIN™,  TERMOSET™,
SERTER™

Kum Kaplama Regineleri,

SELFEN™

Refrakter Tugla, Balata, Bez ve tas
zimpara Uretiminde kullanilan bagla-
yici recineler, Otomotiv ve beyaz esya
sektérinde yaliim malzemesi olarak
yararlanilan kege sistemleri icin Bag-
layici Recineler,

NOVER™

Dskium sektorinde yizey dizginli-
§unu saglamak igin kullanilan Kalip/
Maca Boyalar,

REFLAK™

D&kim sektérinin vazgecilmez girdi-
si Besleyici Gémlekler,

BESEKSTM

Dokim - sektorinde  kullanilan MINI
BESLEYICILER ve Dékim sektérinde
kullanilan bircok yardimer malzemeler.

Seramik Fiber Esash izolas-
yon Malzemeleri

Musteri ihtiyacina gére istenen ge-
ometrik sekilde Uretilebilen, asbest
icermeyen, dustk st iletkenligine ve
yUksek sicaklik stabilizesine sahip,
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atese direkt maruz kalabilen seramik
elyaf esasl malzemelerdir.

Kombi ve Sofben Yanma Odalar,
Brilér Kapagi igin lzolasyon Plakalari,
[ZOSET CUKUROVA™ Aragtirmaci. ..

ilkeli... Sistemli...

Cukurova Kimya End. A.S., modern
analiz cihazlan ile donatlmis Aragtir-
ma ve Gelistirme laboratuvarlarinda,
her Urinin uygunlugunu onaylamak-
ta ve surekli gelisim ilkesi ile Grin
portféyini strekli olarak zenginles-
tirmektedir.

Firma 1993, yilinda Ucli Sorumluluk
belgesini imzalamig, bitin faaliyet-
lerinde gevre, insan saghgi, mal ve
can givenliginin saglanmasi icin si-
rekli bir gelisme elde etmek amaciy-
la performansini yikseltmeyi ve Ucli
Sorumlulugun yol gésterici kurallarini
uygulamayi kabul etmistir.

Cukurova Kimya End. A.S. 1995 yi-
lindan bu yana ISO 9001 sisteminin
gereklerini yerine getirerek, izlenebilir-
lik, kalite kontrol, ret Grin uygulama-
si gibi Oron kalitesini etkileyebilecek
tom faktérler kontrol altina alinmis ve
mistferisine eksiksiz ve sézlesme sart-
larini kargilayan kaliteli Grinler sun-
may: hedef olarak belirlemistir.

Sirket, butin faaliyetlerinde CEVRE,
INSAN SAGLIGI, MAL ve CAN Gven-
liginin saglanmasi icin performansini
yUkseltmekte; Her gecen giin biylyen
bir farkindalikla ISO 14001:2004 ve

OHSAS 18001:2007 gevre ve is sag-
g yonetim sistemlerini uygulamak-
tadir. Sirket, bu faaliyetlerini gerek
cahsi altinda gerekse Manisa Orga-
nize Sanayi Bélgesi fesisleri ile birlikte
yUriterek cevre dostu Uretim ilkesini
uygulamaktadir.

Cukurova Kimya'nin istirak-
leri

1994 yilinda Fransa’da yerlesik Da-
ussan Grubu ile ortak “Daussan -
Cukurova Kimya Dokiom Refrakter
Malzemeleri San.ve Tic. A.S. adl sir-
ket kurulmus ve celik sektori icin ref-
rakter tundish plakalan ve pUskirtme
harclan basta olmak tzere celikhane-
ler icin cesitli Urinler bu sirket binye-
sinde Uretilmektedir.
Cukurova Kimya Endustri
Meslek Lisesi

Cukurova Kimya tarafindan  sosyal
sorumluluk projesi kapsaminda  0l-
keye kazandinlan Cukurova Kimya
Anadolu Teknik ve Endistri Meslek
Lisesi, bilgili ve gerekli altyapiya sa-
hip genc bir nesil yetistirmekte, onlan
gelecege hazilamakta, bu sayede
sektore nitelikli personel kazandir-
maktadir. 5.100 m? kapali alanda 16
derslik, 1 adet kapali spor salonu ve
Konferans salonu ile 400 égrenci ka-
pasitesine sahiptir. Bu proje ile kimya,
gida ve biyomedikal cihaz teknolojisi
alanlaninda calisacak teknik personel
yetigtiriimesi ve Glkemizde yasanan
bu yéndeki eksikligin giderilmesine
Cukurova Grubu olarak bir katkida

bulunulmasi amaclanmigtrr.
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“Model Yapimindaki
Uzmaniniz.. ”

AT

Tekentek Makine Model Sanayi, Dirinler grubunun 60 yillik tecriibesi ile model yapimi alaninda yeniden organize edilmistir,

Gerek yurt ici gerekse yurt disinda ihtiyac duyulan ahsap, strafor, araldit ya da metalden dokiim modeli yapimi konusunda uzmanlagmis, 10.000m? lik
kapali alanda faaliyet gosteren bir Modelhanedir.

3D Tasarim (CAD-CAM) uygulamalari, ii¢ eksenli kendi grup sirketlerimizde iiretilmis olan Dirins CNC Dik isleme Merkezi ile 4000 x 2500 x 1000 mm
ebatlarinda isleme imkani saglamakta ve ihtiyac duyulan her tiir modeli iiretebilmektedir.
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Can KOMAR
Steeltirk — Neksport
Danigsmanlik Genel Mudori

-
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Celik Sektori Kokten Degisiyor

aninm  celik  sektérinde
Mittal’in kim oldugunu  bil-
meyen yoktur. 1978 yilinda
Endonezya’da yillik kapasite-
si 35.000 ton olan bir haddehaneyi
satin alarak ise baglayan Hint asilli,
ingiliz pasaportlu  Lakshmi  Mittal,
bugin 115 milyon ton kapasiteli
ArcelorMittal’in en biyik hissedardir.

Gecen hafta cikan bir haber cok
ilgimi cekti. Bilirsiniz zenginin mali
z6gurdin genesini yorarmig misa-
li... 2004 — 2011 yillan arasinda
8 yil strekli ingiltere’nin en zengini
olarak ilan edilen Mittal, gectigi-
miz yil dérdincilige dismis. Mit-
tal, ArcelorMittal’in %40'ina sahip
olarak yénetimi elinde tutmaktadir.
2007 yilinda 28 milyar sterlin dege-
rinde olan bu hisseler, bugiin é mil-
yar sterline gerileyerek Mittal’i zen-
ginlik siralamasinda dérdincilige
geriletmistir.

Celik sektérinde neler oluyor? Daha
da dnemlisi neler olacak?

Gelin kiresel ekonominin gdésterge-
lerini bir gézden gecirelim.

Uluslar arasi Para Fonu, IMF, din-
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yanin 2013 yilindaki ekonomik bu-
yome tahminini %3,5’dan %3,3’e
cekti. Cin'deki boyime ise %7,9"dan
%7,7'e indi. Simdi, “aman canm
sadece %0,2 azalmis ne olacak” di-
yerek kigUmsemeyin bu rakamlari;
%0,2’lik bir azalma bile bircok firma-
nin batmasina neden olabilecek bi-
yUklkte bir azalmadir.

Bu arada, Tirk celik sektérinin ham
celik Uretimi, 2013’Gn ilk ceyregin-
de, bir énceki yilin ayni dénemine
gére %5,9 azalmighr. Tirkiye'nin yil-
lik ham celik Uretim kapasitesinin 49
milyon tona erigtigini disinirseniz,
bu rakamin ciddiyeti ortaya cika-
caktir. Gectigimiz hafta, 10 yil vadeli

Amerikan hazine bonolarinin faizleri
%1,8'den, %1,69'a geriledi. Bu du-
sUs, kiresel ekonominin geleceginin
pek parlak olmadigi yénindeki bek-
lentileri ifade ediyor. Yine gegen hat-
ta, sikinhidaki bazi Avrupa Glkelerinin
ellerindeki altinlar bir anda satisa
cikartmalart kargisinda altin fiyatlar
%11,3 diserek 1.400 USD'nin alh-

na indi.

Brezilya, buytk miktarlarda sac ithal
eden bir ilkedir. Ancak bu yilin Mart
ayindaki sac ithalati, bir &énceki aya
gére %21,6 azaldi. Bir énceki yilin
Mart ayi ile kargilaghrldiginda ise
durum daha da vahim: dists %39,7
olmustur.
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Butin bunlar, kiresel celik sektéri-
nin niceligini géstermektedir.

Cectigimiz hafta, Cin'in celik en-
deksinde keskin bir disis yasand.
Celik ve hammadde fiyat endeksi
%25 dusto. Cin'in ham celik Gretim
kapasitesi 1 milyar tona yaklagmishr.
Ancak, talebin 700 milyon tonun al-
tinda kalacagi tahmin edilmektedir.
Dinya ham cgelik Gretiminin analizini
yaphgimizda, Cin’in son 10 yil icinde
biytk bir ahlim yaphgini ve Urefilen
toplam kiresel celigin yansini tek
basina Urettigini gériyoruz.  Cin’in
sikintiya girmesi, tom koresel celik
sektérinG zorlar:

Ziplayan top durmak Gzere
Turkiye'deki sac ureficileri de kapasi-
te fazlaligindan muzdariptir. Ihracat
konusunda da maalesef elle tutulur
bir basan  gd&sterememektedirler.
Kiresel kriz bitmeden gdstermeleri
de beklenmemektedir. O nedenle,
sac sektérindeki tom aktorler, Ureti-
cisiyle, stokcusuyla, ticcanyla, celik
merkezi ile var olan pazardaki payla-
rnini arirmak icin buyik bir micadele
icindedirler. Dolayisi ile bu mica-
delenin dogal sonucu olarak karlar
erimistir.

Fiyatlarda ise biyiuk oynamalar artik
gorilmemektedir. 2008 krizi ile bir-
likte “ziplayan top” misali inen cikan
fiyatlar artik bir durgunluga erigmis,
ziplayan top durmaya baglamustr.

Eskiden, fiyatlar inince mal alan,
yUkselince satan ticcar, alirken cok
fazla kar yapmasa bile, piyasada-
ki fiyat dalgalanmasindan dolayi
tatminkér karlar yapabiliyordu.  An-
cak simdi hareket alani daraldig igin
yasamlarini devam eftirmede zorluk
yasamaktadirlar. Bircok ticcar, mes-
lek degistirmeyi disinmeye basla-
mishir bile.

Sac sektérindeki aktérleri bagindan
beri buginlerin gelecegi konusunda
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uyarmay! kendime gérev edinmistim.
iste o ginler geldi. Azalan karlar
nedeni ile dikkani déndiremeyen,
doéndirse bile parasi ile cok daha
karli seyler yapabilecek olan stokgu-
lar ve tiiccarlar simdi sac sektérine
pamuk ipligi ile bagh hale geldiler.
Yapabilecekleri baska bir is bulduk-
lari anda onlan burada daha fazla
futamazsiniz.

Bundan béyle, kendisini sac sekts-
rine vakfetmis, piyasayr iyi analiz
edebilen, degisen sartlara
saglayabilen kisiler ise saci artik elle-
meye baslayacaklardir. Yani, katma
degeri yUkseltmek igin, saci islemeye
baslayacaklardir.  Bunu ya “blan-
king” tabir eftigimiz, celik servis mer-
kezi stilinde, saci misterinin istedigi
ebatlara indiren, kesen, presleyen,
trapezoid kesim yapabilen bir sekil-
de veya dogrudan yan sanayi olup,
ana sanayilere parca Greten sekilde
yapacaklardir.

uyum

DUnya degisiyor

Baba yadigén ticarethanelerin ka-
panmasi  bir agidan  bakildiginda
cok Uzicudir. Ancak degisime ayak
uydurmak ve ayakta kalmak icin ya-
pilan ahlimlar ve dénGstmler Gzin-
tiden cok takdire layikhir. Ticcarlar
ve stokcular Celik Servis Merkezleri
(CSM) haline gelmek zorundadirlar.
Bunu yapamayan veya yapmak is-

temeyen firmalar simdiden yapacak
baska isler bulmalidirlar.

Celik Servis Merkezi ise bir kesme
ve bir de dilme makinesi almakla
olmuyor. Kafa degismelidir. Muste-
riye yaklagim ticcarca degil, ortak
gibi olmalidir. “Yan Sanayici — Te-
darik¢i” mantalitesi CSM’ye hakim
Mausteriye partner gibi
yaklasmalidir.

olmalidir.

Sac Ureticilerine 6nerim

Celik ureficilerine de bu konuda bir
Piyasayr egitmelidirler.
Ticcar ve stokcularin arasinda Gmit
vaat edenleri tespit edip, onlara
nasil CSM olunacagini égretmeli-
dirler. Piyasanin en kilcal damarlo-
rina kadar nifuz edebilmek icin, bu
CSM’leri kullanmak zorundadirlar.
Unutmayin ki, CSM'ler sizin rakibi-
niz degildir. Onlar sizin partnerleri-
niz olmalidir.

sO6zUm var.

TCUD ve YiSAD’a cagr
Demek ki, CSM hem Ureticinin,
hem de musterinin partneri olacak-
tir. Iste bu oldugunda, tedarik zinciri
tamamlanmig ve olgunluga erigmis
olacakhr. Bunu gerceklestirmek icin
tom taraflanin yani sira Torkive Ce-
lik Ureticileri Derneginin (TCUD) ve
Yassi Celik ithalat Ihracat ve Sanayi-
cileri Derneginin (YISAD) sorumlulu-
§u olduguna inaniyorum.
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Birlestirme, Kaynak ve
Kesme Teknolojileri Dunyasini
Tek Bir Yerde Kesfedin
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Diger 2 uluslararasi lider fuarin sinerjisinden yararlanin
Benefit from the synergy between other 2 international flagship fairs
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qﬂl METALURJI

Era Metaluriji
Pompa ve

Vana Fuarinda
Urinlerini Tanith

ERA METALURSi

['!{l METRLE oy mivainn
|VETRIRA

-

ra Metalurj, POMSAD tarafindan 2-5 Mayis 2013
tarihlerinde Istanbul Fuar Mekezi'nde dizenlenen
Pawex 2013 fuanna kahldi. Pompa ve vana sekts-
rine yonelik pazara sunulan, celik, bronz, titanyum

alagimlan ve yizey kaplama tozlarn Urinlerini sergileyen
Era, gerek katlimei firmalara gerekse ziyaretcilere Grinlerini
tanitma firsati buldu. 1999 yilinda Dr. Mihendis Mehmet
CINGI tarafindan kurulan Era, misterileri taleplerine en
uygun ¢ézUmler sunuyor. Era Metalurii, gerek ic pazardaki
gerekse dis pazarlardaki misterilerine, sirekli dokim, siper
alagimlar, paslanmaz celik, bakir ve bronz alagimlar, me-
dikal malzemeler, titanyum ve kaplama tozlan konularinda
hizmet veriyor. Konularinda uzman Metalurii Mihendisi
Satis Mihendisleri ile mugterilerine teknik danismanlik da
yapan firma, Tuzla Istanbul’da bulunan merkezinde ve iki-
telli OSB Metalis Sanayi Sitesinde bulunan subesinde otuz
uzman personel ile faaliyet gdsteriyor.

ERA METALURJi

Detayli bilgi igin okuyucu kartindaki
"06" nolu kutuyu isaretleyip gonderin.
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BURSA OTOMOTIV Simultaneously With
YAN SANAYi 2014 ve BURSA AUTOMOTIVE
BURSA TIiCARI ARACLAR . RELATED INDUSTRY 2014
YAN SANAYI FUARI ile /'}' and BURSA COMMERCIAL

Ayni Tarihte

VEHICLES L‘OMPONENTS Fair §

v Kalip Yan Sanayi

v Kalip Proses Makineleri
v Kalip ve Uriin imalatcilan
v Metal ve Plastik Enjeksiyon imalatgilari
 PDM / PLM (Yeni Uriin Gelistirme)

v’ Sac Isleme Teknolojileri

v’ Mould Sub Industry

v’ Mould Processing Machines

v’ Mould and Product Manufacturers
v’ Metal Injection Manufacturers

v PDM / PLM (New Product Devolopment)
v’ Sheet Metal Technologies

v Aparat Fikstiir v Apparatus Fixture
www.bursakalip.com www.mouldeurasia.com
www.kalipavrasya.com _ www.mouldturkey.com
_ L
7 - 10 Mayis / May 2014
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Alman Ogrenci
Grubu

Saglam Metal’i
Liyaret Etfi

Almanya'nin Berufskolleg Niederberg
teknik okulu égrencilerinden olusan
18 kisilik bir grup Saglam Metal'in
Cayirova'daki Uretim tesislerine bir
ziyaret gerceklestirdi.

>

B R N T 1

ultorel ve teknik bilgi ve goérginin arttinlmasi-
na yénelik olarak dizenlenen bu ziyarette Alman
dgrenciler Saglam Metal Yénetim Kurulu Basg-
ani Hakan Kocak'in ev sahipliginde Uretim fesis-
lerini gezdi ve kendilerine sirket tarafindan hazirlanan
bir sunum yapildi. Turkiye'nin sanayilesme gecmisi, celik
sektori ve ig hayat ile ilgili bilgilendirilen &grenciler, Hakan
Kocak'tan sirketin Kurulug hikéyesini de dinlediler.  Sana-
yi kuruluslarinin orta kademelerinde yénetici olmak Uzere
egitim géren Alman &grenciler Saglam Metal'in Gretim te-
sislerini ziyaret etmekten mutlu olduklarini ve burada faydali
bilgiler edindiklerini dile getirdiler.

SAGLAM METAL

Detayli bilgi igin okuyucu kartindaki
“07"” nolu kutuyu isaretleyip génderin.
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Her gun
bir bagka yenilik

<
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Her gln buyuk bir merakla ve sorumlulukla bir baska
kaplama ¢6zUmuU igin ¢alisiyoruz. Gunkd, sizleri her glin
bir bagska innovatif dislnceyle ve slUrpriz yenilikgi
coztimlerle tanistirmak istiyoruz. Iste bu farkimiz igin, Oerlikon

Balzers, gevre dostu ylzey teknolojilerinde dinyanin
6nde gelen firmalarinin sectigi lider ¢ézim ortagidir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti

Nosab 120. Sokak No. 7

16140 Niliifer Bursa

Turkiye

Tel +90 224 411 00 77

cerlikon
balzers

www.oerlikon.com/balzers
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rkiye Celik Ureticileri Dernegi
Olagan Genel Kurul toplantisi yapild

Torkive Celik Ureficileri Dernegi Olagan Genel Kurul toplantisi, 19
Nisan 2013 tarihinde Istanbul’da yapildi. Genel Kurul toplantisinda
yapilan 10zok deg|§||<||g| ile, “Turkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi”
olan demegin adinin “Tarkiye Celik Ureticileri Dernegi (TCUD)” olarak
degistiriimesine oybirligi ile karar verildi.

dirt Ugur Dalbeler Yénetim Kurulu
Baskan Vekili, Ekinciler Demir ve Ce-
lik Sanayi A.S. Yénetim Kurulu Baska-
ni Haluk Ekinci muhasip Uye secilir-
ken, TCUD Yénetim Kurulu'nun tam
listesi tablo 1’deki gibi olustu.

Istisare Konseyi Baskani Halil
Sahin Oldu

Gectigimiz dénem de Turkiye Celik
Ureticileri Dernegi'nin Yiksek lstisare
Konseyi Baskanhgi gérevini yiriten
Izmir Demir Celik Sanayi A.S. Yéne-
tim Kurulu Bagkani Halil Sahin, yeni-
den oybirligi ile Yiksek Istisare Konse-

Yénetim Kurulu Baskani Yeni Yénetim Kurulu, 2016 yilinin Ni-  Yi Baskanligi'na secildi. Kaptan Demir
Bayram Yusuf Aslan san ayina kadar, 3 yil streyle gérevde ~ Celik Endustrisi ve Tic. A.S. Yonetim
icdas Yoénetim Kurulu Baskani Bay-  kalacak. Kurulu Bp§k0ﬂ| Ahmet Nur Cebi ise,
ram Yusuf Aslan, Gcinct kez TCUD Yiksek Istisare Konseyi Bagkan Yar-

Yénetim Kurulu baskanhigina secildi. ~ Golakoglu Metalurii A.S. Genel M- dimailigi gérevine getirildi.

TCUD Yénetim Kurulu (Nisan 2013-Nisan 2016)
Bayram Yusuf Aslan Baskan Icdas Celik Enerji Tersane ve Ulasim Sanavi.
A.S.
Ugur Dalbeler Baskan Yrd. Colakoglu Metalurji A.S.
Haluk Ekinci Muhasip Uye Ekinciler Demir ve Celik Sanayi A.S.
Miicteba Bekcan Uye Eregli Demir ve Celik Fabrikalar T.A.S.
Tayfun Cebi Uye Kaptan Demir Celik Endiistrisi ve Tic. A.S.
Sermet Hatunoglu Uye Kroman Celik Sanayi A.S.
Cetin Kaya Uye Yolbulan Bastug Metalurji Sanayi A.S.
Basak Tav Uye Eregli Demir ve Celik Fabrikalar T.A.S.
Fuat Tosyal Uye Toscelik Profil ve Sac Endiistrisi A.S.
tablo

yazinin devami 40. sayfada
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MOISTON

www.moston.com.tr

SiZiN TUTUSUNUZ NASIL2
SEL VE R ARIZA OLDUGUNDA,
 DOGRU HIZLANABILIR VEYA
IK iIKEN ZEMiNDEN AYRILARAK HAREKETE GECEBILIR.

N

o o= 1
HOLLISTER&WHITNEY (MOSTON) HALAT FRENi BU DURUMDA
ASANSOR KABiNiNi EMNIYETLI BiR SEKILDE HEMEN DURDURUR VE

MEVCUT KABIN HALATLARINI GUCLU BiR SEKILDE KAVRAR.

Halatlara zarar vermeyen, makinede veya kasnaginda istenmeyen
gerilimleri yaratmayan giiglii bir KAVRAMA!

* Mekaniksel olarak harekete gecer, hidrolik olarak resetlenir.
* Cok genis ve degisik uygulamalar icin miisaittir.

* Asansor Kabin Kontrolii icin sadece 4 adet kablo yeterlidir.
* Siiper bir dizayn ve kolay montaj

Standartlara Uygunlugu; C €
* ANSI - A17 Kodlu
* Kanada B-44 Koduna uygun
* C.S.A tarafindan Sertifikah
* Avrupa Standarti EN81-1 Sertifikah

41400 Geb; ocaeli -TURKEY
Tel: 262 641 43 15 (pbx)

Faks: 262 641 91 67
www.moston.com.tr

‘e-posta: info@ moston.com.tr
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Toplantda Bayram Yusuf
Aslan (Turkiye Celik
Ureticileri Dernegi (TCUD)
Yon. Krl. Bsk.)

-Celik Sektoro Sikintili Bir
Surecten Geciyor.

19 Nisan 2013 farihinde Istanbul’da
yapilan Torkiye Celik Ureticileri Der-
negi Olagan Genel Kurul toplantisi-
nin acilisinda, kurul Uyelerine bir ko-
nusma yapan TCUD Yénetim Kurulu
Baskani Bayram Yusuf Aslan, celik
sektéromizin 2000°1 yillarda olus-
turdugu yeni kapasitelerin de destegi
ile, yiksek oranli Gretim arhglan ger-
ceklestirdigi hususuna atifla, sekto-
ron son 10 yilda, ham celik Gretim
kapasitesini % 123, ham celik Greti-
mini % 117, ihracat miktarimi % 70
ve ihracat degerini % 400 oraninda
arthrma basarisini gésterdigini, Ure-
tim artiginda Cin ve Hindistan gibi
Ulkelerin ardindan en iyi performansi
elde eden Turkiye'nin, ihracat artigin-
da da st siralarda yer aldigini ve sek-
t6rimizin bu performansi ile, 2012
yilinda dinyanin en biytk 8'inci celik
Ureticisi ve ihracatcisi konumunu elde
eftigini aciklad.

Tork celik sektdérinin, kapasite ve
Uretim arhgini saglarken, yalnizca
Torkiye'nin ic talebini degil, ihracat
piyasalarindaki talebi de dikkate al-
digini ve yurtdiginda da celik Gretim
yatinmlanna basladigini, son yillar-
da, Cezayir, Fas, Arnavutluk, Ro-
manya, Karadag, Irak, Gorcistan
ve Azerbaycan’da, toplam degeri 2
milyar dolar asan celik Uretim yat-
nmlan yapan sektérimizon, yalnizca
Torkiye sinirlan icerisinde kalmayan
biyime egilimini takdir ve gururla
takip eftiklerini vurgulayan Aslan, tom
basarlarina ragmen, gerek ihrac pi-
yasalarinda yasanan daralma ve ge-
rekse yurtici talepteki yavaslamanin,
girdi maliyetlerindeki artisla birlikte,
tom dinya celik sektérinde oldugu
gibi, Turkiye'de de celik sektéring
sikintiya sokmaya basladigini séyledi.
Aslan sézlerini séyle sirdirdi “Mev-
cut durum itibariyle, dinya celik ka-
pasitesindeki  fazlaliklardan  dolayi,
girdi maliyetlerindeki artisin, nihai
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Bayram Yusuf ASLAN

mamul fiyatlanna yansiilmasinda si-
kinti yasanan bir strecten gecilmekte
ve bu durum dinya celik sektérinin
kar marjlarinda ciddi dustslerin ya-
sanmast  sonucunu  dogurmaktadir.
Ayrica, rekabet giicindeki gerileme
nedeniyle, 2012 yilinin son ceyre-
ginde ve 2013 yilinin ilk ceyreginde
Torkiye'nin  celik  Uretiminin  dusti-
§inu, ic piyasadaki tuketimin artan
oranlarda ithal GUrinlerle desteklen-
meye basladigini gériyoruz. Hepini-
zin bildigi gibi celik sektérinde her
zaman kérl Uretim yapmak mimkin
olmuyor.  Sikintil - dénemleri  sabir-
la geride birakmayi bilen ve ayakta
kalabilmeyi basaran kuruluglarmiz,

Halil SAHIN

sartlar iyilestiginde o sartlarin verdigi
firsatlan da degerlendirme imkénina
sahip oluyor.”

Strateji Belgesi ve GITES
Uygulanmal

Beklentilerinin, ikinci yandan itibaren
yeniden Uretim arhigina izin verecek
sekilde, gerek yurtici talepte ve gerek-
se uluslararasi piyasadaki talepte iyi-
lesme yasanmasi yéninde oldugunu
ve daha simdiden bunun ilk emare-
lerini de gdrduklerini beliten Aslan,
“Ancak ic piyasa tfaleplerine cevap
verilebilmesi ve ithal ikamesi sagla-
nabilmesi, girdi maliyetleri ile nihai
uorin fiyatlan arasinda makdl marilar
olusturulmasini, bu cimleden olarak,
girdi maliyetleri Uzerindeki yuklerin
kaldinlmasini zorunlu kiliyor. Hig sip-
hesiz ki, en dnemli eksikligimiz gerek
Strateji Belgesinde ve gerekse Girdi
Tedarik Stratejisi'nde belirtilen talep-
lerimizi dikkate alan tedbirlerin, 2009
yili Subat ayindan bu yana gercekles-
tirdigimiz tUm girisimlere ragmen, he-
niz uygulamaya aktanlmamis olma-
sidir. Bu konudaki israrli cabalarimizi
ve taleplerimizi her vesile ile gindeme
getirme konusundaki yaklagimimizi
surdirecegiz” dedi.

Toplantda HALIL SAHIN
(Turkiye Celik Ureticileri
Dernegi YUksek Istisare
Konseyi Baskani)

-Celik Sektorimuiz Son

5 Yilda Krizi Firsata
Donusturmustor.

19 Nisan 2013 farihinde Istanbul’da
yapilan Torkiye Celik Ureficileri Der-
negi Olagan Genel Kurul toplant-
sinda Sayin Bayram Yusuf Aslan’dan
sonra bir genel kurul Uyelerine hita-
ben bir konusma yapan Turkiye Ce-
lik Ureficileri Dernegi Yuksek lstisare
Konseyi Baskani Sayin Halil Sahin,
26 Nisan 2010 tarihinde gergekles-
tirilen son Genel Kurul’dan bu yana,
celik sektérimizin ham celik Uretim
kapasitesinin 11 milyon ton arhg gés-
tererek, 49 milyon tona ulagh@ini vur-
guladi. 2008 global finans krizi 6n-
cesinde ve kriz esnasinda sirdirilen
calismalar neticesinde devreye giren

yazinin devami 42. sayfada
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kapasitelerin, sektérin krizi biyiyerek
atlatmasina  imkén saglamasindan
memnuniyet duyduklanni, 2009 yilin-
daki seviyesine kiyasla, kapasitesini %
28 oraninda artirmasi, Gretimini % 42
oraninda yikselterek, 25 milyon fon-
dan, 36 milyon tona cikarmasi, sekt®-
ron krizi firsata dénistirme becerisini
gdstermesi agisindan dnem tasidigini
belirten Sahin, ayni dénemde, toplam
demir celik Grinleri ihracatimizin, %
40"in Uzerinde artigla, 12 milyar do-
lardan 17 milyar dolara, birim ihracat
degerimizin ise, 2009 yilindaki 641 $
seviyesinden, 845 $ seviyesine cik-
masinin, sektdrimizde sadece nitelik
acisindan degil, nicelik acisindan da
bir gelisme icerisinde oldugunu orta-
ya koydugunu séyledi.

Hedeflere Ulasilabilmesi I¢gin
Suni YUkler Kaldiriimah
Sektérin son yillarda gésterdigi per-
formansin, 2023 yili hedefleri acisin-
dan da umut verici oldugunu belirten
Sahin, tlke olarak 500 milyar dolar
tutarinda ihracatin hedeflendigi 2023
yili igin temel hedefleri arasinda,
* Celik ihracat degerinin 55 milyar
dolar seviyesine ulagmasi,
e Ihracatimizin dinya pazarlanndaki
payinin, % 2.8 seviyesinden % 4'Gn

Uzerine cikartimasi,

2012 yil itibariyle 49 milyon ton

seviyesinde bulunan celik sektori-

mizin Uretim kapasitesinin, 2023

yiinda 85 milyon tona yikseltilmesi,

Uretimimizin 70 milyon tona ulas-

masl,

* Mevcut durum itibariyle, donyanin
en boyok 10'uncu celik Ureticisi
olan Turkiye'nin, 2023 yilinda 7'nci
siraya yikselmesi ve Almanya’yr da
geride birakarak, Avrupa’nin en
buyuk celik Ureticisi konumunu elde
etmesi,

* Yeni yatinmlarla birlikte, uzun Grin-
lerin yaninda, yassi, vasifli, yapisal
ve paslanmaz celikte de net ihra-
catcr konumuna ulasiimasi

gibi konulann yer aldigini séyledi.

Bu hedeflere ulagirken, hem Uretim
miktar ve cesitliligi ile ihracah arthr-
malannin hem de yeni pazarlar bul-
malannin gerektigini, 2008 yili sonra-
sindaki dénemde global piyasalarda
yasanan durgunluga ragmen, sekio-
ron ihracatini artirmaya devam ede-
bilmesinin de, alternatif ihrac pazar-
larina yénelebilme becerisini ortaya
koydugunu ifade eden Sahin, “2013
yilinin ilk aylannda, Uretimin disme-
si, ihracatin sabit kalmasi ve ithalatin

yUksek bir oranda artmasi seklinde
kendini gésteren yavaslamanin, gecici
olacagini disiintyoruz. Bu yavasla-
manin siratle sona erdirilerek, Gretim
ve ihracatta yeniden hizli biyimeye
devam edebilmek icin, Uzerimize di-
seni yapma gayreti icerisindeyiz. Hu-
kimetin de sektdrin Uzerindeki suni
yUklerin kaldinlmasi yolu ile bu ko-
nudaki cabalarmiza destek vermesini
bekliyoruz. Sektérimizin devlet yar-
dimlarindan yararlanamadigr hususu
dikkate alinarak, dncelikle bu yiklerin
kaldinlmasina ihtiyac duyuyoruz. Orta
vadede ise, AB ile aramizdaki AKCT
anlagmasinin revize edilerek, yiksek
katma degerli ve yeni celik Grinlerine
yonelik yatinmlara tegvik destegi veril-
mesini mimkin kilacak bir yapinin ku-
rulmasina ihtiyag duyuyoruz. Bu konu-
daki talebimiz, bir taraftan AKCT'nin
bu yardimlara imkén verecek sekilde
revize edilmesi, diger taraftan da Av-
rupa Birligi'nde son zamanlarda gin-
deme gelen hurda ve diger hammad-
delerin ihracatinin sinirlandinlmasina
yonelik egilimlerin, en azindan Tirkiye
gibi AB ile serbest ficaret anlagmasi
bulunan, Gumrik Birligi anlagmasi ile
AB'ye piyasalarini agmig bulunan Gl-
kelere ve Ulkemize uygulanmamasinin
temin edilmesidir.” ded.i.

Indian Ceramics 2014

* Indian Ceramics, 26-28 Subat 2014 tarihleri arasinda Ahmedabad'ta gerceklestirilecek
* Gecen yil etkinlikte yer alan katilicilarin yansindan fazlasi simdiden yerlerini ayirth.
* 2013 yilindaki etkinligin basansinin devam etmesi bekleniyor

ndian Ceramics Fuan’nin  do-
kuzuncusu, 26-28 Subat 2014
tarihleri arasinda  Ahmedabad
Universite  Gosteri - Merkezinde
gerceklegtirilecek. Indian Ceramics,
bir sonraki etkinligi 2015te Munich'te
gerceklestirilecek CERAMITEC etkinli-
gine benzer sekilde, klasik seramik-
lerden hammaddelere ve teknik sera-
miklere kadar endistrinin tamamina
hitap edecek. Firmalarin Hindistan’da
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kendini géstermesine olanak saglaya-
cak bu etkinlige 170’in Uzerinde kati-
limainin yani sira 5,000'in Uzerinde
ziyarefcinin de kahlmasi bekleniyor.
2013 yilinda gerceklestirilen etkinlikte
katilimei olarak yer alan firmalarin ya-
nsi simdiden 2014 etkinligi iin yerini
ayirtti. Genel olarak bakildiginda ise
toplam fuar alaninin yansindan fazla-
sinin rezerve edildigi gériliyor. Indian
Ceramics 2013 etkinliginde foplam

7 Annual Ceramic Halenials, Mochinery.

Bupplies [ Technology Show 2014
February 26-28, 2014

Gujarat Uni Centre, Ah bad, India

3,600 m?lik alanda 164 katlimcr yer
aldi. Bu katlimcilarin 108’ini ulusla-
rarasi sirketler veya genel merkezleri
Hindistan diginda bulunan firmalarin
Hindistan siniflarinda yer alan temsil-
cileri olusturuyordu. 30 farkli Glkeden
katilan 5,000'in Uzerinde ziyaretci ile
Indian Ceramics, Hindistan endustrisi
icin cok énemli bir etkinlik oldugunu

bir kez daha kanitladi.



SOLID EDGE

Solid Edge 1le CAD programlarina

bakis aciniz degisecek!

Cigir acan 3D CAD programi

Tasanm icin ihtiyaciniz olan tiim moddilleri tek bir yapida
birlestiren teknoloji harikasi CAD uygulamasi, Bogazigi
Yazilim'in ¢6ziim portféylinde yer alan Siemens PLM
Software ailesinin en donanimli lyesi.

Solid Edge icinde gelistirilen ve 3 boyutlu (3D) tasarim
tarihinde bir kilometre tasi olarak nitelendirilen senkron
teknoloji, 3 boyutlu modelleri 2 boyutta oldugu gibi
esnetebiliyor, 2 boyuttan 3 boyuta en hizli gegisi saghyor.
Bu {istlin teknoloji, yeni karar verme motoru sayesinde

siemens.com/plm/free-solid-edge

geometriyi ve kullanicinin belirledigi tasanim kurallarini
eszamanl olarak senkronize edebilen yegane tasarim
¢Oziimii. Ayni zamanda hem unsur tabanli hem de
tarihceden bagimsiz modellemeyi bir arada gergeklestiren
ilk ve tek sistem.

Senkron teknolojinin, mihendislik ve tasarim sireclerinde
yaraticihginizi ve trtin kalitenizi nasil artirdigini gérmek igin
Solid Edge'i deneyin.

Solid Edge. Diisiince hizinda tasarim.

i i SIEMENS | BO(;AZI

i
Y YAZILIM

bogaziciyazilim.com
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Kondokum

Konya 3. Dokiim Teknoloulerl, Kalip,
Paslanmaz Celik ve Metaller Fuari

www.konyadokumfuari.com
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www.konyayansanayilerfuari.com

Konkalip2013

Konya Kalip Teknolojileri ve Yan Sanayiler Fuari
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“Anadolu’nun Giici"

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI (TOBB) iZNI ILE DUZENLENMEKTEDIR.



Ergitme teknolojisinde dinya lideri olan Inductotherm, ergitme, bekletme ve dékiim ocaklari

alaninda 6nemli gelismeler sunar. Isiniz ne olursa olsun komple ergitme sistemleriyle Diinya'da
ve Turkiye'de tek coziim ortaginiz!

i

CELIK DOKUMHANESI  DEGERLI METAL DOKUMHANESI KUCUK DEMIR CELIK L IR B S

3 Dual-Melf*® Dual-Trak® Dura-Line® InductoFlex™
DOKUMHANESI Inductotherm® Inductotherm VIP® Melt-Manager®

Meltminder® Mini-Melt® Power-Trak® Tri-Line® VIP®

INDUCTOTHERM |
GROUP | TURKIYE
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BURSA METAL ISLEME
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12. Uluslararasi Metal isleme Makineleri,
Kaynak, Kesme, Delme Teknolojileri, _ D N
El Aletleri, Pnomatik ve Hidrolik Fuar
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TECHNOLOGIES FAIR ONGRES) o

12" International Metal Processing Machines, Welding, Cutting,
Drilling Technologies, Hand Tools, Pneumatic and Hydraulic Fair

Online Davetiye igin / For Online Invitation

www.bursametalisleme.com
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Asil Celik A.S.’den
Jumbo Surekli

6kim Makinesi
Yatirimi

Ulkemizin en boyok kaliteli celik oreficisi
olan Asil Celik, otomotiv, makine imalat,
enerji, savunma sanayi, madencilik, gemi
imalat gibi dnemli sektérlerin hammadde
ihtiyaclarini kargilamaktadir.

élihazirda 410 bin ton/yil mamul kapasitesine

sahip Asil Celik’de, 1slah gelikleri, sementasyon

celikleri, mikro alagimli celikler, rulman celik-

leri, borlu celikler, yaylik celikler, disli celikleri,
otomat celikleri, soguk is takimi celikleri ve karbon celik-
leri Uretilmektedir.

Ulkemizde Gretilen Kaliteli Celik’in %60" Asil Celik tara-
findan Gretilmektedir. Ulkemizin kaliteli celik ihtiyaci karsi-
lanarak, kaliteli celik ithalatinin azalhilmasi gayesiyle Grin
yelpazesinin genisletilmesi, kalite iyilestiriimesi, verimlilik ve
kapasite artinm calismalanmiz sirdirilmektedir. Bu kap-
samda, éncelikle mamul Uretim kapasitemizin, sivi celik
kapasitesi ile es duruma getirilmesine y&nelik biyik kesit
yuvarlak blum tretecek ““Strekli Dokim Makinesi” yatirimi
ile ilgili Uluslararasi uzman firmalarla bir dizi gérismeler
yapildiktan sonra, séz konusu Biyik Kesit Strekli Dékim
Makinesi yatinmi yiklenici firmasi olarak SMS Concast fir-
masi secilmigtir.

Bu yatinm kapsamindaki Surekli Dékim Makinesi ile yilda
600 bin ton 300, 400, 500, 600 mm yuvarlak blumlar
uretilecektir. Bu sayede piyasaya 600 mm’ye kadar sirekli
dékim yuvarlak blum, ezmeye bagl olarak 250 mm'ye
kadar hadde mamuli yuvarlak ve kare verilebilecektir. Bu
dokim makinesi ile Uretilecek blumlarin yizey kaliteleri,
cap ol¢u toleranslar, porozite, segregasyon ve ic yapila-
rinda iyilesrme saglanacaktr.

Biyik kesit sirekli dokim makine yatinmimizin 2015 yils

basinda devreye alinmasi hedeflenmekte olup toplam yat-
nm tutarinin 30 milyon Euro olmasi beklenmektedir.
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THE MEASURE OF SUCCESS

Tum olcumlerinizi
bir kUipu Olcer gibi
kolaylikla yapin.

Dahili dokunmatik ekrani ve yerlesik isletim sistemi
ile FARO" Edge o&l¢iim kolu, sahada bilgisayardan
bagimsiz o6l¢lim yapabilmeniz icin tasarlanmistir,
ve bu ozelligiyle olciim alaninda bir devrim yaratir.

E\‘“‘

FARO' Edge: Detayli ve karmasik
tiim Glctimlerinizi bir kiipti dlcer

&
- 6% 1
gibi kolaylikla yapin. ‘

1
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Bize ulasin: 216 688 08 97 nolu telefondan bizi arayin veya
turkey@faroeurope.com adresine yazin. Olctim yapmanin bu
kadar kolay olduguna inanamayacaksiniz!
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Click2Cast Dokim

Simulasyon Yazilimi

lick2Cast, Vulcan dékim similayon yazilimi

ana firmasi olan Quantech firmasinin piyasaya

cikardigr ikinci Grontdor. Vulcan ile ayni altya-

pyr kullanan Click2cast, kigik ve orta &lcekli
dékim firmalan icin de alim giicinG arttiran kolay ve uy-
gun maliyetli bir Grindir.

Sonlu elemanlar altyapisini kullanan Click2Cast ile, FEA
mesh ile cok daha hassas mesh yapilan elde edebilme-
nin yani sira, kaliteli dogru sonuclar raporlayabilmekteyiz.
Ayni zamanda bu mesh yéntemi sayesinde, mesh ve he-
saplama streleri kullanilan diger yéntemlerle kiyaslanirsa
cok daha kisa sireler almaktadir.

Click2Cast; Yiksek basingl dékim, kokil dokim ve kuma

dékim sistemlerini analiz etme kabiliyetine sahiptir.

Click2Cast, Dolum ve Katlasma Analizleri yapmaktadir.
Kolay kullanima sahip Click2Cast, STL data Gzerinden he-
saplamalan yapar. 5 adimda similasyon yapilabilen ya-
zilimda, kullaniciyr yénlendiren mendler ile kisa zamanda
hesaplama yapmak mimkin olmaktadir.

Click2Cast ile, ister yolluk sistemi ile modelinizi import
edin ve hesaplayin isterseniz sadece modelinizi alip yol-
luk girig noktasini Click2Cast ile olusturun ve hesaplamay:
baslatin. Ayni zamanda cok gézIi kaliplariniz icin de he-
saplamalar yapmak mimkin olacaktrr.

D CLICK2CAST

*Click2Cast ile 5 adimda similasyon

1.GEOMETRY : STL Mdata import

2.MESH : Yolluk giris secimi ve mesh olusturma

3.PARAMETERS : D&kim ve enjeksiyon parametrelerinin
tanimlanmasi

te kn I k b I I g I Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

3B Dizayn

4.CALCULATE : Hesaplamayi baslatma

5.RESULTS :Dolum/Katlagsma Analizi sonuclarinin ince-
lenmesi

6.REPORT : Otomatik raporlama (pdf dosya , jpg ,video
dosyalarinin alinmasi)

Filling Analysis (Dolum Analizi)

1.Akis similasyonu
I JV
“ -
)y —
=

JV

2.Akig sicakliklar
2a.Akis sirasinda olusabilecek erken parca sogumalarn
(Filling/Solid fraction)
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teknik bilgi

3.Malzeme hizlan(yolluk ve parca girislerinde kalip asin-  Solidification Analysis (Kahla§ma Analizi)

malar) 1.Katilasma analizi (Sividan katiya dénisim faz)
MELOCITIES e
sm
anon
i
=
i
t oo Vecars o VELOCITES i VELOCITES o s 15 >
4.Soguk birlesmeler
2.Katilagma suresince bolgesel parca sicakliklan
5
__:-__.- ‘“~.- TEMPERATURES
B30
SBA4R
53560
48289
; =
s 3:3?’
: b
¢ 3 .
N e s f PACA UEETOD > Comioc T o TEPERATIRES >
L T Fo— A e >
3.Katilasma sireleri
SOUIDIF TIME
24885
21718
18851
15543
12404
) i:;:f:‘
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"}
Comot P Aot SOLDI TIHE >
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6.Dolum sireleri
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Kivilcim Plazma Sinterleme

) Ridvan YAMANOGLU
Kocaeli Universitesi, Metalurji ve Malzeme Mih. Bslimi, 41380, Kocaeli
ryamanoglu@kocaeli.edu.tr

u calismada toz yogunlashrma yéntemlerinden
birisi olan kivilcim plazma sinterleme yéntemi in-
celenmistir. Geleneksel yéntemlerin aksine yiksek
isitmahizlan sayesinde &zellikle mikroyapi kont-
roli, kisa sinferleme siresi ve dUstk basing degerleri sa-
yesinde oldukca fazla avantaja sahiptir. 1960l yillarda

Abstract

n the current study, spark plasma sintering (SPS) process
which is a one of the powder consolidation methods is
investigated. The SPS process has many advantageous
such as controlling of microstructure, shorter sintering
time and lower pressure levels due to high heating rates
compared with conventional sintering techniques. This

daha ok seramik malzemeler icin gelistirilmis olan bu
ydéntem ile ginimizde bir cok metalik malzeme de yo-
gunlastinlmaktadir.

Anahtar kelimeler: Toz Metalurjisi, Kivilam Plazma
Sinterleme

method was designed in the early 1960s for consolidati-
on of ceramic materials. Recently the SPS is also used for
metallic materials.

Keywords: Powder Metallurgy, Spark Plasma Sintering

Giris

Her gecen gin insanoglunun ihti-
yaclanni kargilamak igin farkli malze-
melere olan ilgi giderek artmaktadir.
Farkli malzeme ifade edildiginde ilk
Uzerinde dusinilmesi gereken ge-
reksinim duyulan malzemenin hangi
yontemle Gretilecegidir [1-2]. Insan-
lign dogusundan ginimize ka-
dar her bir zaman dilimi araliginda
gelisen ve gelistirilen malzemelerin
uretilebilmesi icin kullanilan teknikler
arasinda toz metalurjisi en eski yon-
temlerden bir tanesidir [3]. Ozellikle
talagl islem kademelerinin neredeyse
tamamen elimine edilmesi ve dolays
ile Uretim maliyetlerinin disirilmesi,
kompleks ve kicik boyutlu parcala-
nn imal edilebilmesine imkan vermesi
nedeniyle vazgecilmez ve rakipsiz bir
yéntem haline gelmistir [4-5].

Toz metaluriisi genel olarak ¢ farkl
baslik Gzerinden incelenir; toz Gretimi,

tozlann sekillendirilmesi ve sekillendi-
rilen kompaktlarin difizyon ile yogun-
laghnlmasi. Sinterleme ile sekillendi-
rilen ham parca istenilen kalite, sekil
ve boyuta sahip bir Urine dénusir.
Sinterleme asamasinin kontroly do-
gal olarak Grintn nihai ézelliklerinin
kontroli acisindan oldukca  kritiktir.
Yonteme goére kullanilan  baglayic
ve yaglayicinin parcadan uzaklasti-
nlmasi, yine kullanilan malzemeye
goére oksidasyonun engellenmesi ve
tam yogunluga ulasmak icin sire ve
basincin kontrol edilmesi kritik dnem
tagimaktadir. Tom bu kontroller yén-
teme gore secilen finn icerisinde ger-
ceklesir [6].

=-&n 1stma bolgesi ==

yUuksek 151 bolgesi —=

En yaygin olarak kullanlan yéntem
bir bant Uzerinde bulunan bircok par-
canin ayni anda bir hat Uzerinde hao-
reketiyle gerceklesen surekli finnlarda
gerceklesir. Strekli finnlarda malze-
menin &zelliklerine etki eden farkl
bslgeler bulunur. Girig bslgesine ya-
kin yerlerde yaglayici ve baglayicilar
uzaklagirken yuksek sicaklik balgesin-
de parca sinterleme sicakligina cikar.
Bu sirec bir kac saat strebilir. Bu tir
bir firna 6rnek Sekil 1’de verilmistir.

Bu tarz geleneksel yéntemlerle parca
retimi igin sekillendirme asamasinda
baglayici ve yaglayic kullanilmast,
kullanilan malzeme tirine gére (me-
tal, seramik) uygulanmasi gereken

sofjutma bolgesi —=

girig gaz girigi gegis
W | ; == A 0 .
yiik [ ee oo eapeéeiesl Sikig ylk
e e —— . : bogaltma
Bant 1o 8'e 8 o of[d B[ B[]d o B[] T - =
= ek AP reemel =
~ bant harekell . - N

harekel mardaneler 1sitic

Sekil 1. Sirekli bant firini ile sinterleme [7]
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yUksek basing gereksinimi, uzun sinterleme sireleri ve
yUksek yogunlagsma sicakliklar nedeniyle yeni yéntemle-
rin geligtirilmesi Uzerine calismalar yopilmaktadir. Bu yén-
temlerden birisi son yillarda oldukga fazla calisma yapilan
kivilcim plazma sinterleme (Spark Plasma Sintering, SPS)
yontemidir. Kivilem plazma sinterleme  yéntemi basing
destekli yogunlastirma tekniklerindendir. Daha yiksek yo-
gunlagsma orani, doha distk sicaklik ve basing degerleri
ile dikkate deger bir sekilde azalan sinterleme sireleri bu
yéntemin en dnemli avantajlarindandir [7].

Sicak preslemeye oldukga benzeyen SPS yénteminde nu-
muneye fek eksende basing uygulanir. Vakum ortami ve
yiklenme agisindan benzerligin yaninda SPS yéntemi ile
yogunlastirma sicak pres ile yapilan yogunlastirmaya gére
oldukca avantajlidir. Bunlardan en énemlisi sinterleme si-
residir. Malzemeler dakikalarla ifade edilen strelerde yo-
gunlagtinlabilir. Bir digeri ise, nihai yogunluga ulagmak igin
gerekli sicakhigin énemli derecede azalmasidir. En énem-
lilerinden biriside WC gibi sinterlenmesi oldukca zor olan
malzemelerin cok rahat bir sekilde Gretilebilmeleridir [8].

Proses sirasinda grafit kalip igerisine yerlestirilen ve yine
grafit zmbalarla sikistinlan tozlar sistemde grafitin yiksek
iletkenligi ile anlik akim verilerek sitilir. Uygulanan anlik
yUksek akim degerleri ile partikiller arasindaki bosluklarin
etkisi ile partikiller arasinda kivileim olusur. Bu anlik dar-
beli akimlar ézellikle oksitli tozlarin yogunlastinlmasinda
etkilidir. Ayrica yiksek akim yogunluklar partikiller arasin-
da yuksek difizyon hizlarina ve dolayisiyla gelismis yogun-
lasma derecelerine neden olur [9-10]. Sekil 2'de sistemin
sematik gdsterimi verilmistir.

Yéntemde kullanilan grafit kalibin mekanik &zelliklerinin
zayf olmasindan dolayi uygulanan basing degerinin st
bir sinin vardir. Isilmig toza 50 MPa’a kadar basing uy-
gulanir. Sinterlemenin dogasi geregi diger yéntemlerde

4

Ust zimba

Sicaklik 6lger

Grafit
kalip

Grafit althik

Sekil 2. Kivileim plazma sinterleme yé&nteminin sematik gésterimi

oldugu gibi bu yéntemde de sicaklikla yogunluk etkili bir
sekilde artmaktadir. Sekil 3'de SPS ile sinterlenen 4140
celigi icin yogunluktaki degisim gorilmektedir. Sekilden de
gérildugo gibi istma suresi de dahil toplam 10 dakika
icinde 800 °C sinterleme sicakliginda % 80, 900 °C'de
% 90 ve 1000 °C’'de neredeyse nihai yogunluga ulasil-
maktadir.

1,0 1
0,9 1
—_
s
<
::0'8‘
=1
=1
=11
o
>~ 0.7 -
—— 800°C
0.6 — SOUQC
—1000C
T T T T T v T
0 200 400 600 800 1000

Zaman (s)

Sekil 3. SPS prosesinde sicaklik — yogunluk iliskisi

Daha énce de belirildigi gibi sicak presleme tekniklerin-
den biri olan SPS yénteminin en dnemli avantajlan yiksek
isitma hizlan ve beraberinde getirdigi kisa sinterleme si-
releridir. Artan 1sitma hizi ile yéntemin dogasi geregi par-
tiktller arasindan gegen akim yogunlugu ve dolayisi ile
partikller arasinda olusan kivilaim-spark etkisi daha yik-
sek olacagindan yogunlagsmanin derecesi yiksek olacak-
tir. Sekil 4'de bir gelik malzeme igin 1sitma hizi ile yogunluk
arasindaki iliski verilmistir. Dustk 1sitma hizinda (100 °C/
dak.) % 90 relatif yogunluga yaklasik 10 dakikada ulasi-
lirken yUksek isitma hizinda (200 °C/dak.) ayni yogunluk
degerine yaklagik 4 dakikada ulagilmighr. Bu deger ayni
bekleme siresi icin verilmistir. Toplam sinterleme sireleri
esitlendiginde (bekleme siresi + isitma siresi) kirmizi eg-
riyi takip eden siyah egriden de acikga anlaglacagr gibi
yogunluk artmaya devam edecektir.

1,0
0,94
<)
B
« 0,8+
-
50,7
—— 5 min, 100 “C/min
064 = 5 min, 200 *C/min
: —— & min, 200 °C/min
T b T N T T
0 200 400 600 800 1000
Zaman (s)

Sekil 4. Isitma hizi-sire ile yogunluktaki degisim
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vilaim etkisi ile olusan dekohezyon izleri net bir sekilde go-
rilmektedir. Partikiller arasindaki bu yogun difuzyon etkisi 3
ile sinterleme daha etkili bir sekilde gerceklesebilmektedir.
Fakat bu etki dUstk sicakliklarda daha aktiftir. Artan sicak-
lik ile hizli isitmanin etkisi sicaklik etkisinin yaninda ihmal
edilecek seviyelere gelebilmektedir.

Sekil 5. Isitma hizinin etkisi, a) 100 oC/dak., b) 200 oC/dak.

Sonug

Bu calismada geleneksel sinterleme tekniklerine alternatif 9.
olarak gelistirilmis kivilam plazma yéntemi incelenmistir.
Yontem &zellikle seramik malzemeler icin dizayn edilmig
olsada son yillarda metalik malzemelere de yogun sekil-
de uygulanir hale gelmistir. Yéntemin en énemli avantaji
yUksek 1stma hizlan ile partikiller arasinda olugan yiksek
difizyon noklan ve buna bagli olarak da kisa sinterleme
surelerine sahip olmasidir.

Turk Celik EndUstrisinde
Yavaslama Devam Ediyor

012'nin son ceyregi itibariy-
le gérilmeye baslanan Tork
celik endustrisindeki yavas-
loma egilimi, Mart ayinda
da devam etti. Yilin ilk ceyreginde
Torkiye'nin ham celik Uretimi, dnceki
yilin ayni dénemine kiyasla % 5.9 du-
sUsle 8.5 milyon fon seviyesinde kal-
di. ilk ceyrekte elektrikli ark ocaklarin
ham celik Gretimi % 10.7 disisle 5.9
milyon ton seviyesinde kalirken, en-
tegre tesislerin Uretimleri % 7.8 arhisla
2.5 milyon tonu geride birakh. ilk cey-
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rekte Turkiye'nin slab Gretimi, &nceki
yilin ayni dénemine gére % 7 disusle
2.2 milyon ton seviyesine gerilerken,
kotok Uretimi de % 5.5 dusisle 6.3
milyon ton seviyesinde kald..

Entegre Tesislerin Ham Celik
Uretimindeki Artis Mart
Ayinda da Devam Etti

Mart ayinda ise ham celik Gretimi,
Subat ayina kiyasla % 12.2 artig gos-
tererek 3 milyon ton seviyesine yak-
lagirken, &nceki yilin ayni dénemine

gére % 4.6 oraninda dusis gosterdi.
Mart ayinda elekirik ark ocakli tesisle-
rin, ham celik Gretimleri yillik bazda %
9.1 distsle 2.1 milyon ton seviyesine
gerilerken, entegre tesislerin Gretimle-
ri % 8 arhisla 888 bin ton seviyesine
ulasti. Tirk tesisler, Mart ayinda 1.5
milyon ton kitok Uretimi gercekles-
tirirken, 743 bin tonluk slab Uretimi
gerceklestirdiler.

k
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Detayl bilgi igin okuyucu kartindaki
"08” nolu kutuyu isaretleyip génderin.




Dunya Liderinden akilli c6zumler. Yeni Atlas model atmosfer kontrolli

firinlar ile Ipsen, ylksek kalite standartlarini 6n plana cikartiyor: hassas imal
edilmis parcalar, akilli iletisim ve kontrol ile uygun ekipman planlamasi ve enerji
verimliligini artirici dnlemler. Tamamen Almanya uretimi.

Ana tasarim: Menevis Firini.

Ipsen'in menevis firini, tamamen kaynakl
olup hafif ve gaz sizdirmaz bir yapiya sahiptir.
Sonucunda homojen sicakhk dagilimi ve de-
gisik sicakliklarda hizl ayar imkani elde edilir.
Bu yap! ayni zamanda kolay bakim ve ¢alisan
pargalara kolay ulagim imkam saglamaktadir.

Yikama Makinasi.

Ipsen'in ¢ift kademeli yag siyirma
sistemi, kompak yapisiyla yikama
deterjan en uygun miktarda
kullanarak ylksek Gretim kapasi-
tesine ulagmak igin gelistirilmistir.
Temizleme glcd, sepetin asag!
yukari hareket ettirilmesi ile artinl-
migtir. Sonugta siki yerlestiriimis
pargalarin gok daha iyi yikanmasi
saglanmaktadir.

ilk ATLAS firin hatti satildi:
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Giivenilir Yiilkleme makinasi.
Ipsen’in kompakt ve glvenilir
ylikleme makinalari, sarj sepe-
tinden yalnizca gok az bir miktar
daha biyGktar. Bu sekilde sarjin
yikleme sirasinda sikismasi,
finna, diger ekipmanlar ile sepe-
te ve operatdre zarar vermesinin

dnlne gegilmistir.
Hard work wins @
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FARO

3D Olctim Teknolojisine Giris

D slcom teknolojisi ¢ézim-

leri, Ureticiler, 6lcim hizmeti

saglayicilar, mimari, mihen-

dislik ve insaat sirketleri ve
kanun uygulayicilar icin givenilir ve
cok yénlG araglar saglamanin yani
sira, sirketlerin bir yandan is akigi
verimlerini arhinrken, bir yandan da
kullandiklar  cesitli  uygulamalarin
gerektirdigi yiksek olcim hassasiyeti
seviyelerine ulagsmalarini mimkan ki-
liyor. Taginabilir CMM!ler ve 3D lazer
tarayicilar gibi ¢ézomler kullanicilann
parcalan detayli olarak tanimlamak
Uzere yiksek miktarda veriyi foplama-
larina olanak taniyor. Kritik yizey ve
ortamlar, geleneksel araglarla mom-
kin olmayan given ve hiz seviyelerin-
de élculebiliyor.

Mafsalli kollar, lazerli takip cihazlan
ve 3D géruntileyiciler gibi tagina-
bilir CMM'ler ile kullanicilar makine
Uzerinde élcuim alabiliyor, Gretim bo-
ltminde dogrudan tutarli ve dogru
bilgi saglayabiliyorlar. 3D lazer tara-
yici da déhil olmak Gzere 3D doki-
mantasyon ¢ézimleri, kullanicilarin
hukuki amaclarla, yenileme ve tarihi
eserleri koruma amaclaryla kullan-
mak Uzere mevcut durumu oldugu
gibi kaydetmelerine yardimci olur.
FARO Technologies, her iki tir ¢ézi-
min de lider Ureticisidir. En modern
¢ boyutlu  teknolojileri  kullanan
FARO, kullanicilarin ézel 8lgim ih-
tiyaglarnni kargilayan dogru Grinleri
sunar.

GUnimiz teknik piyasasinda, parca-
larda, Uriinlerde ve ortamlarda ¢ bo-
yutlu verilerin temin edilmesine yéne-
lik bir ihtiyag séz konusudur. Islenmis
kictk parcalann hassas cap dlcim-
leri, buyuk ekipmanlarin ayarlanmasi
ve hizalanmasi, makine tezgahlarinin
kurulmasi ve hatta ortamin ve binala-
nn bir butin olarak kayit altina alin-

masi s6z konusu oldugunda, boyutsal
8lcim verileri sirketlerin daha bilincli
kararlar vermelerine ve daha kaliteli
urinler Uretmelerine yardimai olur. Bu
sonuclan 3D olarak derlemek, sirket-
lerin yaptiklan 8lcimlerin hassasiye-
tine ve kapsamina daha fazla given
duymalarini ve boylelikle elde eftikleri
veriler Uzerinde daha derin bilgiye sa-
hip olarak daha etkin calismalar orta-
ya koymalarini saglar.

Teknolojinin  gelisimiyle, sirketlerin
talep eftigi yuksek givenirlik seviyesi
ve cok yénlulikten &din vermeden
saglam ve taginabilir 3D &lgim arag-
lann da pazara sunuldu. Karmagik
parca ve ortamlann sayisallastinlma-
sini hizlandiran 3D &lgum teknolojisi,
sirketlerin Orin  kalitesini  kolaylikla
dogrulamalarina ve kapsamli yiksek
¢6zOnOrloklo  verileri toplamalarina
olanak taniyor. Parca, Urin ve or-
tamlanin 8lcimi ve incelenmesinde
kullanilan fiziki kontrol dizenekleri-
nin ve kumpas, cekil, serit mezura
gibi geleneksel el araclarnin yerini
alacak cesitli cihazlar mevcut. Asa-
gidaki balumlerde &cgesitli 3D 6lcim
araclan, calisma prensipleri ve ilgili
uygulamalari, ana hatlanyla anlatil-
maktadir.

Mafsalli Kollar

Uronin incelenmesi, kalite kontroli
guvence altina almanin énemli bir
parcasidi. Gecmigte Ureficiler, sa-
bit koordinat &lcim makinelerinin
(CMM'ler)  kullanimindan  kaynakla-
nan can sikici sorunlar ile micadele
etmek durumunda kaldilar. Bu yén-
temle Urin kalitesini giivence altina
almak igin, Gronlerin &lgim &ncesi
uretim hathndan sékilop, sicakhig
kontrol altinda tutulan bir odaya ge-
tiriimeleri gerekiyor. Ayrica, bir sabit
CMM'nin yatinm maliyeti de oldukca
yUksektir.

Gerekli élgimleri  yapabilmek igin
kullanilan diger inceleme yontemleri
arasinda mikrometre ve kumpas gibi
geleneksel al aletlerinin kullanimi da
yer aliyor. Ancak, kullanicilar arasin-
daki degiskenlik, sonuclarda sapma-
lar ve sirecin ilerleyen asamalarinda
kusurlara yol acabiliyor. Buna ek ola-
rak, el aletlerinin karmagik parcalar-
da kullanimi oldukca kisith ve CAD ile
dogrudan calisma yetisine de sahip
degiller.

Mafsalli kol gibi hassas ve makul
maliyetli bir taginabilir metroloji ¢6zi-
monin Uretim hathna dogrudan uy-
gulanmasi gecikmeleri ortadan kal-
dirabilecegi gibi, verimi de arthrabilir.
Olctim sonuclan operatérden opera-
tére farkliliklar géstermez ve sonuclar
CAD ile elde edilen verilerle karsilas-
tirma olanagina sahip olursunuz.

Mafsalli kol, 3D uzamda bir probun
konumunu belirleyerek kaydeden ve
ardindan sonuclan, yazilimi Gzerin-
den rapor eden tasinabilir bir koordi-
nat lcim makinesidir. Prob ucunun

Metal Diinyas1 « Say1 240 « Sayfa 61 ] | -



konumunu hesaplamak icin her bir
mafsalin dénme agisi ve koldaki her
segmentin uzunlugu biliniyor olmali-
dir. Genigletildiginde radyal menzili
60 cm ile 180 cm (120 cm - 360 cm
cap veya calisma hacmi) arasinda
degisir.

Kol Uzerindeki her déner mafsalin
agisi, optik déner kodlayici kullani-
larak belirlenir. Bu kodlayicilar, cam
izgara diski Uzerindeki hassas aralikli
gizgilerin algilanmasi yoluyla dénis
adedini sayarlar. Kollarin genellikle 6
veya 7 farkli dénis ekseni vardir. Bu,
aracin genis bir yon yelpazesinde ha-
reket edebildiginin géstergesidir.

Bu cihazlar taginabilir olduklarindan,
basit dlcimleri islem esnasinda veya
parca Uzerinde gerceklestirmenize
olanak tanirlar ve bu sayede operatd-
rion ve makinenin atl kaldigr streleri
orfadan kaldirr ve sizi kalite kontrol
kilfetinden kurtanrlar. Sirketler, maf-
salli kol kullanmaya basladiklarin-
da, bir yandan bilgisayar tarafindan
otomatik olarak Gretilen raporlar ile
kalite standartlarini karsilarken, bir
yandan da Uretim verimliligini arthr-
diklarini ve Grinleri daha hizh teslim
ettiklerini fark ettiler.

Mafsalli kollarin uygulama alanlar

arasinda asagidakiler yer alir:

* Boyutsal Analiz: Geometrik boyut
ve tolerans analizlerine yoénelik &l-
cUmlerin hesaplanmasi

* CAD Tabanli inceleme: Gercek za-
manli sapmalar tespit etmek icin
dogrudan CAD verileri ile kiyasla-
mal 8lctim

* Makine Uzerinde Inceleme: Ureti-

mi yapan makine tezgdhi Uzerinde

parcalart inceleme

ilk Urn Muayenesi: Nominal veri-

lerle karsilaghirmak Uzere tekil par-

calarin dlcilmesi

Hizalama: ilgili pozisyonda sapma-

y! degerlendirebilmek icin parcala-

nn hizalanmasi

* Tersine MUhendislik: Tam  yUzeyli
CAD modelleri olusturmak Gzere
parca ve nesnelerin sayisallagtinl-
masi

L]

Laser Tarama Donanimina
Sahip Mafsalli Kollar
incelenecek Orin veya parcalarin,
cogu durumda dogru temas 8lcimi-
ni neredeyse imkénsiz hale getiren
yumusak ve kolaylikla deforme ola-
bilen malzemelerden yapildigini gér-
mek mUmkindir. Bununla birlikte, la-
zer teknolojisinin kullanimi dogrudan
temasa gerek duyulmadan yiksek
dogrulukta slcimler yapilabilmesine
olanak tanir.

Mafsalli kola lazer tarama probunun
takilmasi suretiyle kullanicilarin nesne
ile temas ederek veya etmeyerek bo-
yutlan kayit altina almalan saglanir.
Olgum noktalarini yakalamak icin
énce yiksek performansl bir lazer
nesnenin yGzeyine bir 1gin goénderir,
ardindan kamera bu 1sina bakarak
noktanin konumunu belirler.

Lazer serit, saniyede 45.000 noktay
tarayarak, kullanicilarin yoksek mik-
tarda nokta bulutu verisini hizli ve ko-
lay bir sekilde kayit alina almalarini
ve parcalarnin baska bir yolla asla
fark edemeyecekleri yénlerini kesfet-
melerini mimkin kilmak Uzere veri
yakalar. Tarama olarak da adlandiri-
lan bir nokta bulutu, dengeli olarak
araliklandinlmig bir grid Uzerinde mil-
yonlarca noktayi icerir.

Lazer cizgi prob donanimina sahip
mafsalli kollarnn uygulama alanlarn
arasinda asagidakiler yer alir:

s Temassiz Inceleme: Yumusak, kolay
deforme olabilen veya karmagik
sekillerin  incelenmesi, bulut-CAD
karsilastirmasinin gerceklestirilmesi,
hizli prototip ¢ikarma, tersine mi-
hendislik ve 3D modelleme

+ CAD-Parca incelemesi: Dogrudan
CAD verileri ile kargilagtirmali 8l-
¢Um, nominalden sapmalarin ger-
cek zamanl fespiti

* Tersine Mihendislik: Tam  yizeyli
CAD model olusturmak Uzere par-
ca ve nesnelerin sayisallagtinlmasi.

Lazer Takip Cihazlari
Pek cok endustriyel uygulama, biytk
Blcekli dlcimlerin olaganisti hassas
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bir sekilde yapilmasini gerektirir. La-
zerli takip cihazi, kullanicilarn elde
edecekleri sonuclarin  dogrulugunu
hizli ve kolay bir bicimde givence al-
tina almalarini saglayan taginabilir bir
koordinat 6lcim makinesidir. Piyano
teli, cekil, desen makinesi, teodolit,
optik gecis makineleri ve total station
gibi araglarin yerini almaktadir.

Olctm hacminin boyokligo sayesin-
de farkl boyutlardaki parcalar ince-
lenebilmektedir. Biyuk parcalarla ve
farkli hizalama projelerinde calisirken
iskarta vermek ve atl olarak gegirilen
zaman maliyetleri oldukca yukseltebi-
lir. Parcalan heniz ilk seferde dogru
tespit etmek (ve boylelikle hurdadan
kurtulmak) icin gereken 3D verilerini
lazerli takip cihazi saglar. Ayrica, bu
islemi hizla gerceklestirerek, ytksek
bir maliyet teskil eden ahl streleri de
asgari seviyelere indirir.

Lazerli takip cihazinin oldukca kolay
anlagilir bir calisma yéntemi vardir:
lki aciyr ve bir mesafeyi lcer. Takip
cihazi, 8lcilecek nesneye karsi ko-
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numlandinlmig geri yansitici 6zelligi
olan bir hedefe bir lazer isini génderir.
Hedeften geri yansiyan sk ayni yolu
izleyerek geri déner ve terk ettigi po-
zisyondan cihaza tekrar girer.

Geri yanstticl hedefler cesitlilik goster-
mekle birlikte en populer olani kire
biciminde monte edilmis geri yansiti-
calardir (SMR). Isik takip cihazina tek-
rar girerken, iki acisal kodlayicr yik-
seklik agilarini ve déner acilan &lcer.
Ayni anda, yiksek hassasiyete sahip
bir mutlak mesafe dlcer de hedefin
3D konumunu fespit eder.

Lazerli takip cihazlarinin  uygulama

alanlan arasinda asagidakiler yer alir:

* Hizalama: Nesne konumlandirma
ile ilgili gercek zamanli geri bildirim

e Kurulum: Desen/dizey makinesi
kurulumu

* Parca inceleme: Gercek ve nomi-
nal verilerin kargilagtinimasinin diji-
tal kaydi

* Arag Gelistirme: Sadece fek bir ki-
siyle araclan kurmak ve incelemek

o Uretim ve Montaj Enfegrasyonu:
Kritik konumlandirma geri bildirimi-
nin gercek zamanli olarak alinmasi

* Tersine MUhendislik: Yiksek hassa-
siyette dijital tarama verilerinin elde
edilmesi

3D Gorintileyiciler

Otomatik 6lcim cihazlannin déner
kademelere veya robot cercevelerine
uygulanmasi, kullanicllann hizla ve
kolaylikla inceleme yaparak montaii

tamamlamalarina  yardim  ederken,
zaman ve maliyet tasarrufu yapmala-
rni da saglar.

3D gérintileyiciler, bir parcanin belir-
li bir alanindaki yogun yizey verilerini
toplayan temassiz dlcim cihazlandir.
S6z konusu alan, tipik olarak 100 ila
1.000 milimetrekare yizey alanina
sahiptir. 3D goérintileyiciler "hedef al
ve ateg et" dzelligine sahip olduklarin-
dan dolayi, otfomasyonlu cézimlerle
birlikte calismak icin oldukca uygun-
durlar.

3D gérintileyiciler, ¢izgi ve noktalar-
dan olusan benzersiz bir desen olan
yapilandinlmis 1sik  projeksiyonlarini
kullanirlar. Bu projeksiyonlar bir veya
daha fazla sayida kamera tarafindan
gérintilenir ve projeksiyonlardaki bir
dizi degisim sayesinde kameradaki
her pikselin 3D koordinatlarn belirle-
nebilir. Ornek olarak, kamerada 4
mega piksellik bir 3D gérintileyici,
8lcim bagina 4 milyon nokta sonu-
cunu verir.

Yapilandinlmis 1sik tekniklerini kulla-
nan 3D goérintileyiciler, kritik yizey-
lerde metroloji kalitesinde dogruluk
basarm oranina sahiptir. Her ne ka-
dar sekiller Uzerinde calisirken dog-
ruluk orani, parcada nokta araligini
tanimlayan kamera ¢ézonirlogo ile
sinirl olsa da, sekillerden veri topla-
ma amaciyla da kullanilabilirler.

3D gérintileyicilerin uygulama alan-

lar arasinda asagidakiler yer alir:

e ilk Urin Muayenesi, Islem Esnasin-
da ve Nihai inceleme: Sac levha
gibi parcalar ile ilgili kargilaghirmali
gercek ve nominal verilerin dijital
kayitlarinin alinmasi.

* Parca ve donanimlar, ucak yizey-
leri, alet ve kaliplar, dékimler ve
islenmis parcalar

* Tersine Mihendislik: Uygulama do-
kimantasyonu, yedek parca 0rin
tasarimi ve sanal montajda kullanil-
mak Gzere yiksek hassasiyete sahip
dijital tarama verilerinin toplanmasi

* Hizli Prototip Gelistirme: Alet modi-
fikasyonunda ve tekrarli Grin iyiles-

tirmede kullanmaya yénelik bir 3D
Blcekli model Gretme

BUyik Hacimli Lazer
Tarayicilar

Su¢ mahalli, bina cepheleri veya
karmagik boru tesisatlar gibi genis
orfamlann  &lgimlerinin  alinmasi,
zaman alia ve kilfetli bir is olabilir.
Pek cok sirket, karmagik ortam ve
geometrilerin yiksek ayrintili U¢ bo-
yutlu goruntilerini Gretmek amaciy-
la yUksek hacimli lazerli tarayicilar
kullanmaya bagladi. Buyik hacimli
lazerli tarayicilar, serit mezura, lazerli
mesafe 6lcim cihaz, dijital kamera
ve total station gibi geleneksel dlcim
yontemleri ile kargilagtinldiginda, mil-
yonlarca 3D veri noktasini yakalama
konusunda daha hizli, daha kolay ve
daha ekonomik bir yol sunuyor.

Faz kaymali sistemler, bilinen bir fre-
kansta lazer isini yayarlar (‘yayilan
i1stk"). Bu 1gin kismen sisteme geri yan-
sir (‘geri dénen 1gik"). Bu "geri dénen
isigin" fazi bilinen frekansin fazi ile
kargilagtinlir ve bu iki Ust sinir ara-
sindaki fark "faz kaymasi" olarak ad-
landinlir. Faz kaymali tarayicilar, hizl
veri foplama ve yiksek cozinurliklo
tarama gibi dzellikleri ile piyasada en
guvenilir tarama cihazlarindan  biri
olarak degerlendirilir.

Yuksek hacimli lazerli tarayicilarin uy-
gulama alanlan arasinda asagidaki-
ler yer alir:
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* Tesis Yonetimi: Genel tesis ydnetim
ve fadilat projeleri icin 3D doki-
mantasyon saglama

e Adli Tip/Olay Yeri Incelemeleri:
Mermi/kan yolu yakalama, suc
mahalli analizine yénelik kapsamli
delil toplama

* Kaza Yeniden Kurgulama: Neden
sonuc analizi igin veya mahkemede
kullanmak amaciyla 3D modeller
olusturma 3D lazer tarayici kul-

Her Sey Icin

* Proses endUstrisi icin gicli, saglam
ve ¢ok yonlu bir CPU

* Mevcut en hizli ve en gicli kont-
rolér

* Farkl icerik ve élceklerdeki uygula-
malari ve tGm performans seviyele-
rini kapsayan tasanm

* Yeni lisans modeliyle uygulamanin
gerektirdigi performans 8lcegini se-
cebilme

Siemens Endistri Otomasyonu Birimi,
proses endustrisi icin gelistirdigi son
derece gucli, saglam ve cok yénli
bir CPU’yu, Simatic kontrolér ailesine
ekledi. Simatic PCS 7 CPU410-5H,
piyasada hélihazirda bulunan en hizli
ve en gicli kontrolér olmasinin yani
sira, tek bir donanim ve aygit yazilimi
platformuyla tim uygulamalar, uygu-
lama igeriklerini ve performans aralik-
larini kapsayabiliyor. Maksimum kon-
figirasyon ile tedarik edilen CPU'nun
performansi, yeni boyutlama modeli
temelinde, uygulamanin gerektirdigi
dlcege ve tirine uygun olan genisle-
me karh kullanilarak tanimlanabiliyor.
Simatic PCS 7 CPU410-5H, Simatic
PCS 7 kullanicilarina, islem kapasitesi
ile proses endustrisinin zorlu talepleri-
ni kargilayan yiksek performansli bir
kontrolér sunuyor. EndUstriyel uygula-
malarda kesintisiz calismaya yénelik
tasarlanan kontrolér, ayni zamanda
yUksek sicakliklara, titregsimlere ve
soklara kargi olan dayanikli yapisiyla
zorlu EMC gereksinimlerini karsila-
yabiliyor. I1SA-S71.04 G3 seviyesi'ne

lanarak  toplanan  renklendirilmis
nokta bulutu verileri

Mimari/insaat Mihendisligi: Mev-
cut binalar icin uygulama doki-
mantasyonu yakalama veya bina
bilgi modellerinde (BIM) kullanmak
Uzere 3D modeller gelistirme
Koltirel Miras: Tarihi anitlanin ko-
runmasl, restorasyonu ve doki-
mante edilmesi icin mevcut kosul-
larin belgelendirilmesi
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SIEMENS

Tek Bir Kontrolor

uygun PCB ve elekironik kompo-
nentlerin ek kaplamasi, yogunlasma
ve olasi korozyon kaynaklarina karsi
sistem givenilirligini artinyor.

Bellek, CPU giici ve haberlesme ara-
birimleri agisindan en Ust seviyede ka-
pasite ile gelen CPU, standart olarak
arizaya karsi emniyetli bir tasarma
sahip ve tesis guvenligi ile ilgili uygu-
lamalar icin gerekli tim fonksiyonlar-
la donatimis durumda. Kullanicilar,
sistem genigleme kartini (SE kartini)
kullanarak istedikleri  uygulamaya
6zg0  performansi  tanimlayabiliyor.
CPU performansi, SE karh sayesinde,
érnegin daha fazla proses dgesi yik-
lemek gerektiginde CPU’yu degistir-
meye gerek kalmaksizin herhangi bir
zamanda yeniden ayarlanabiliyor. Bu

durum, yedek parca yénetimini kolay-
laghinrken ilgili maliyetlerin dogmesini
sagliyor.

Siemens Endustri Otomasyonu Birimi,
proses endistrisi icin gelistirdigi son
derece giclu, saglam ve cok yénli bir
CPU'yu, Simatic kontrolér ailesine ek-
ledi. Simatic PCS 7 CPU410-5H, pi-
yasada halihazirda bulunan en hizli ve
en gicli kontrolér olup, tek bir dona-
nim ve aygrt yazilimi platformuyla tim
uygulamalar, uygulama iceriklerini
ve performans araliklanni kapsamak-
tadi. Maksimum konfigirasyon ile
tedarik edilen CPU’nun performansi,
yeni boyutlama modeli temelinde,
uygulamanin  gerektirdigi élcege ve
tirine uygun olan genisleme karh
kullanilarak tanimlanabilmektedir.

- ] Metal Diinyast * Say1 240 « Sayfa 64
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ABONE FORMU

Tel.: (0212) 320 36 90 Faks: (0212) 320 36 91 www.metaldunyasi.com.tr

CAD/CAM/CAE Dinyasi
Yillik 4 sayr abonelik 50t
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Fax :
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V. Dairesi /V.No :

Banka havalesi ile yatirdim
Payed with bank transfer
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"Posta Kodu / Post Code:

Elden Yatirdim
Direct Payment
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BANKA HESAP NUMARALARI - Bank Account Numbers

is Bankasi Garanti Bankas:
1135 Balmumecu Sh. 347 Esentepe Sb.
Hesap No: 401414 Hesap No: 6200489

IBAN: TRS10006400000111350401414  IBAN: TR430006200034700006200489
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Dokum, cok kritik degiskenler iceren karmasik bir Uretim slrecidir. Tasarimdan Uretime, proses
asamalar ve parametreleri, sistematik olarak optimize ve kontrol edilmelidir.

Dokim proses simtlasyonu, teknik uzmanhginiz 1siginda,; isinizi, her zaman icin ilk seferde ve
dogru sekilde yapmanizi saglayan kararlara énculik eder.

Committed to Casting Excellence
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SPECTROLAB

* Metal analizinde ulasilan son nokta
* Cok dustk tayin limitleri

* Yiksek hassasiyet ve kararlilik

* Yuksek performansli vakumsuz optik

SPECTROMAXx
* Dinyanin en cok tercih edilen
metal analiz cihazi
* Kolay kullanim
* Program sayisi dikkate alinmaksizin
TEK NUMUNE ile tom ayarlar
* Riski ve maliyeti sifirlayan vakumsuz optik
* Ayakli ve masaisti secenegi

Wl 2925550 @

INDUSTRIAL X-RAY “dls

’J SPFH'BIEJMBAK SPECTROTEST

e |CAL akilli kalibrasyon icin TEK NUMUNE
* Paslanmaz celiklerde AZOT analizi

* Dijital kaynak ile sabit cihaz

hassasiyetinde sonuclar
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LASERTECHNIK BERLIN -

BES MUHENDISLIK SAN. ve TIiC. A.S.

Dudullu OSB Mah. DES-103. Sok. B7 Blok No:20 Umraniye, 34776, istanbul
Tel: 490 216 420 89 09 * Fax: +90 216 364 66 48 * Mobil: +90 533 558 20 92

e-mail: info@besmuhendislik.com * http: //www.besmuhendislik.com

SPECTRO xSORT

* Kolay, pratik, hassas

* Radyasyon givenligi 6n planda
» Numunesiz kalibrasyon
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