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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tum Tarkiye’de Dagiimaktadir,
Basin Kanununa Gore Yerel-Sureli Yayindir.”

Baski Tarihi: Eylil 2013

kenananil@prestijyayincilik.com.tr

Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Bu sayimizda Aliminyum sektéri ile
ilgili yazilari, haberleri ve sektér analiz-
lerini yakalamis olacaksiniz.

Ekim sayimizda Yine Isil islem sem-
pozyumundan dolayi 1sil islem dosyasi
hazirlayacagiz. Kasim sayimizda kalite
kontrol konusunu isleyecegiz. Cinks
kalite fuar var. Herkesin fuar ziyaret
etmesini ve desteklemesini rica ediyo-
rum.

EMO fuan ve Kaynak fuari olmasindan
dolayr bu ayda dergimizi gecikmeli ci-
kardik fakat gizel iki fuar izleyebildim.
Cok yogun ve ilgili kisilerin bir arada
olmasi ¢cok gizeldi.

Kenan ANIL

Bu ay sektérin iki degerli bir duayenini bir daha yolun basindan kisileri
kaybetmenin 0Uzintisini yosadik. Geride kalan ailelerine ve dostlarina

bagsaglhigr diliyorum.

Dergilerimizi hazirlarken hala bizlerden desteklerini cekmeyen ve bizimle

ayni yolu paylasan bitin okuyucularimiza tesekkir ediyorum.

Ulkemiz icin hicbir yorum yapmiyorum!

Guclt ve saghkli yaninlar icin. Gelecek nesillere gizel ginler birakmanin

bilinciyle saglikla kalin.

Iml Matal Dinyas:
= | Sektérel Yayncilar
% Dernegi Uyesidir.

W sy 0ng

Tiirkiye Aliiminyum  Tiirkiye Dikiim
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Diikiimciiler Odas Ureticileri Der. Yan San. Der.
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ASAL METAL

Siemens Sinamics V20
Enerii Verimliligi igin
Benzersiz Ozellikler

GM Tedarikgisi Meksikali
Nexteer'in Fabrikasi Satin Alindi

BODYCOTE ISTAS
BOGAZIG] YAZILIM
BULUT MAKINA

BURSA METAL iSLEME
(B METAL
CELIKMETAL
DORKEN
EUROBLECH...

Uluslararasi Marka Olma Yolunda
= Ilk Sinavi Basariyla Gegtiler

IMMIB ve
Yildiz Teknik Universitesi

Yazilim Mihendisligindeki

36-38 Yeni Yaklagimlar Yenilikgi Reerth
Makine Konseptlerini Bosch Group
Beraberinde Getiriyor

KALIPAVRASYA
KALITE FUARI

Tarihi ipek Yolu
- Otomotivle
Canlaniyor

MEGADANISMANLIK

METEF FUARI
CIAPE Fuan

Hammaddede Vergi Yikine
44'46 Ragmen Celik Boru Uretim ve

Ihracat Artiyor

YAZI YAYIM KOSULLARI
Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarmiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce basligi ve ézetin ingilizcesi de verilmelidir.
Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢cdzinirlikte net ve temiz olmalidir.
Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakca eklenmelidir.

Kapakta kullanilan gorsel

“Assan Aliminyum” firmasina aittir.
Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye gonderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazari/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlarimizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.




Sadece Foseco Yeter

Ortakhgin giiciinii gercege doniistirmeye kararhyiz. Yakin bir isbirligi
icerisinde gelisimi yarinlara tasirken ihtiyaclarinizi anlar ve derhal yeni
degerler yaratiriz.

Bu ishirligi anlayisi biitiin islerimize yansiyarak uzun vadede giiclii ve verimli
iliskiler yaratir. Sonucta sagladigimiz ¢oziimler giiniimiizde mevcut olan en
kapsamli portféyii koruyarak yeni goriisleri yasama gegirir.

Gergek potansiyelinizi ortaya ¢ikarmak icin: Sadece Foseco Yeter.

FOSECO

+ Ortakhk

+ Kiiresel Teknoloji - Yerel Hizmet
+ Yaratia, Yenilik¢i Coziimler

+ Uzman Tavsiyesi

+ Giivenilirlik

+ Bilgide Onciiliik

0262 677 1050
foseco.turkiye @foseco.com
www.foseco.com.tr
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Seminer /Pik ve Sfero Dékim - Esaslar,
MetalUrji, Dokim Hatalan ve SimUlasyonu

Seminer:
Pik ve Sfero Dékiim — esaslar, meta-
|Grji, dskim hatalan ve simlasyonu

13/14 Kasim 2013 tarihlerinde

Yer: Ramada Hotel Asia, istanbul

Seminer tarihi:
Carsamba, 13 Kasim2013,
saat 10.00 - 17.00

Persembe, 14 Kasim 2013,
saat 9.00 - 15.00

MAGMA ekibi:
Murat Akgin

Cem Uluc

Mathias Bodenburg

Katilim Gcretleri
350,-- EUR (KDV dahil)

Seminer icerigi:
Seminerde, dokim ve konstriksi-
yonun hammaddesi olarak demir
alagimlarinin ézel nitelikleri ve d&-
kim prosesi similasyonu ile ilgili
konular islenecektir.

Cesitli demir alagimlarinin hem me-

kanik &zellikleri hem de Gretim sira-
sindaki &zellikleri bakimindan kap-
samli bir genel bakig sunulacaktr.
Bu esnada dékim prosesi similas-
yonunun Uretim prosesine nasil eglik
edebilecegi ve optimize edebilecegi
anlahlacaktr.

Dokim kalitesine etkisi olan ve si-
milasyonda dikkate alinmasi gere-
ken énemli girdi parametreleri tani-
tilacakhr. Bunlarin arasinda asilama,
alagimlama, kahlagsma davranisi ve
mikroyapl olusumu gibi metalirjik
esaslar bulunmaktadir. Dékim ha-
talarinin tahmin edilmesi ve bunlarin
degerlendirilmesi ele alinacaktr.

imalat kosullannin dékim  hatalar
Uzerine etkisi ve similasyon yardi-
miyla azaltlmasi veya engellenmesi
de yine bu seminerin konular ara-
sinda yer almaktadir.

Konu bashiklar::

*Demir ddkim hammaddelerine girig
*Grafit morfolojisi

*Mekanik ézellikler

*Uygulama alanlari

* MAGMA? ile mikroyapinin ve meka-
nik dzelliklerin tahmin edilmesi

* Metalirijik esaslar
*Demir alasimlarinin kafilagmasi
*Asilama
*Alasim elemanlarinin etkisi
*MAGMAS®"te metalirijik cerceve ko-
sullarinin dikkate alinmasi
*Demir dékimde dékim hatalan
*Kalip dolumuna bagli hatalar
*Katmer
*Gaz ve hava kabarciklari
*Curuf inklozyonlar
* Katilasmaya bagh hatalar
*Bosluklar/Gézenekler
*Metal Penetrasyon
*Yapi anormallikleri
*MAGMAS ile dékim hatalarinin

tahmin edilmesi ve fark edilmesi

Seminer bilgileri

Katilimar profili

Bu toplanti sadece yazilimin kullani-
alarina degil, bilakis demir dékim-
culiginde komple proses zinciri igin
is hazirhg, kalite guvenligi ve imalat
alanindaki ilgili uzmanlara déniktor.

VEFAT

MAGNESITAS NAVARRAS S.A. firmasinin Torkiye sorumlu Midird Kerem OZYURT

Hayatini Kaybetti

20.11.1979 tarihinde izmir’ de dogdu. 2002 — 2003 yilinda istanbul YILDIZ TEKNIK
UNIVERSITESI'nden Elekirik Mihendisi olarak mezun oldu. 24.10.2007 tarihinde istanbul MAL-
TEPE UNIVERSITESI nde Isletme Mastini yapt Demir elik firmalarina refrakter malzemesi reten
ispanya’ da faaliyetine devam eden MAGNESITAS NAVARRAS firmasinin Tirkiye sorumlu Midar
Sn. Kerem Ozyurt bu gérevini devam ettiriken 07.EYLUL.2013 tarihinde elim bir kaza sonucu vefat etti.

Prestij Yayinailik olarak merhuma Allah’tan rahmet OZYURT Ailesine bassaghgr dileriz..
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FERRO ALLOYS
Ferro Silicon Manganese
Ferro Silicon

Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron

Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel

NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminium

Nickel

Copper

Lead

Zinc

Tin

v-smart>

NiMAG v 1o
JINAN
. Shengquan
: Group

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

I</~/a/v)

IR |

PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap
INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium

MINERALS/ORES
Chromite Ore

[ron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminium Sulphate
Chlore

CERAFLUX

!:_.Eﬂ =
OTHERS

i

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire

G Lungmufl
LA DURCORIT

METALES REACTIVOS




u ru n Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Siemens Sinamics V20
Eneriji Verimliligi Icin Benzersiz Ozellikler

abrikalardaki

rimliligini arthirma uygula-

enerji  ve-
malarindan biri de, proses
sartlari da uygun ise, fan-
pompa yiklerini hiz kontrol cihaz-
lart kontrol etmektir.

isletmenin ihtiyaci olan debi azal-
diginda bu debiyi disirmek icin
panjur, klepe, by-pass vb. konvan-
siyonel sistemler yerine ilgili fanin
veya pompanin devrini disirerek
kontrol yapmak, bu yik karakte-
ristigi de dUsunildiginde, goz
ardi edilemez bir enerji tasarrufu-
nu gindeme getirmektedir.

Bu standart isi asenkron motor hiz
kontrol cihazlarinin hemen hemen
hepsi yapabilmektedir.

Peki Siemens Sinamics V20 seri-
si AC motor hiz kontrol cihazinin
hangi &zellikleri, bu standart gé-
revin yani sira, enerji verimliligini
maximuma ¢ikarmaktadire

Metal Diinyasi * Say1 244 « Sayfa 10

Fan ve Pompa Uygulama
Makrolar::

Sinamics V20’ de bulunan uygu-
lama makrolarin’dan fan ya da
pompa makrosu secildiginde uy-
gulamanin ihtiyaci olan paramet-
reler otomatik ayarlanir. Béylece
hata payr azaltlarak strekli bir
calisma saglanirken, V/ f egrisi
“Parabolik ECO” moduna atana-
rak enerji verimliliginin ilk start ile
birlikte baglamasi saglanir.

ECO Modu:

Bu fonksiyonun aktif edilmesi ile,
dzellikle dustk yuk ile calisan sis-
temlerde, cikis gerilimi kisilarak
minumum giris guciO ile gahgilir.
Hiz set bilgisi 5 sn boyunca de-
Jismez ise c¢ikis gerilimi en verimli
noktaya kadar disirilor.

ECO fonksiyonu sayesin de 6nem-
li miktarda ek enerji tasarrufu sag-
lanir.

Uyku Modu:

Bu fonksiyon aktif edildiginde set
edilen hiz, minumum frekansa ulas-
tiginda belli bir zaman gecikmesiyle
motor durusa gegirilir. Set edilen hiz
tekrar minumum frekansin Ustine
cikhginda belli bir zaman gecikme-
siyle, motor tekrar start alir.

SIEMENS

Bu mod é&zellikle PID fonksiyonu
ile birlikte kullanildiginda sistemde
toketim olmadiginda motoru mini-
mum devirde déndirmek yerine
motora stop vererek enerji tasar-
rufuna biyik katkida bulunur.

Enstalasyon Verimliligi:
Sinamics V20 dizayni itibariyle
de enerji verimliligine ek katkilar
saglamaktadir.

Ortak DC bara kullanimi: Sina-
mics V20 serisi siricilerde DC
baralar gic klemensine ayrica
cikarilmistir. Motor ve generatédr
calismanin oldugu bir sistemde
Sinamics V20 siricilerin DC ba-
ralan birbirine baglanarak siri-
ciler arasi enerji alig-verisine im-
kan taninir. Bu sayede sebekeden
enerji cekmek yerine generatér
calisan bir yUkten sistem besle-
nerek enerji tasarrufuna ek katki
saglanir.

Push Through Teknoloji: Bu &zel-
lik sayesinde Sinamics V20’ nin
pano disinda
birakilarak pano igindeki 1s1 mini-

sogutma plakalarn

muma indirilir. Béylece hem pano
kicilir hem de pano ici sogutma

ihtiyaci ortadan kalkar.




Biitceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.

Cevherden metale; hatta inklizyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
. . " " Spektrometre
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat. Element ve inkliizyon analizlerinde

en yilksek performans

Cok yonlt XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin Griin kalitesi ve diisiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhgimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gu¢, performans ve karlilikla tanismak
icin sizi cihazlanmizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

s info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yonlaluk ve performansin
bulugtugu x-1gim analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizler;
her intiyaca, her biitgeye

ARL Optim'X
50W glic ile XRF analizlerinde
sasirticl, emsalsiz analitik performans

ll(; VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 68040 20 Fax : (0216) 680 40 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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(Y unpEHOLM S UUB ASSABA

ULUSAL KALIP URETICILERI BIRLIBI

pddeholm Celikleri UKUB'a Sponsor Oldu!

svec celigine namini kazan-

diran  celik  fabrikalarindan

hic kusku yok ki, en &nemlisi

Uddeholm’dir. Celik Gretiminde
350 yillik tarihi ile yarathgr birikim
ve artik standartlara gecmis pek cok
takim celiginin gelistiricisi olan, bu-
gun de Urinlerinin dnemli bir kismi
patent olan, Uddeholm, kalip ce-
liklerinde dinyanin yaratici, global
ilerlemenin merkezi durumundadir.
Impax, Stavax, Sverker, Orvar, Va-
nadis gibi ¢igir acan takim celikleri-
nin mucidi bu fabrika dinyanin bazi
Ulkelerinde celiklerini ASSAB catisi
altinda tedarik etmistir.

ASSAB, bir Uddeholm hizmet agidir

ve Uddeholm’in celiginin yani sira
isil islem gibi hizmet Greten tesisleri-
ne de sahip, kalip celigi ve 1sil igle-
minin tedarikini tek bir elden sagla-
yan bir kurulustur.

Turkiye'de de Uddeholm celikleri ile
birlikte 1sil islem hizmeti veren AS-
SAB hizmet ag1 2013 Eylul ayindan
itibaren isim degisikligine giderek
artik Turkiye’de de Avrupa’daki or-
ganizasyonun aynisina gecmis ve
Uddeholm adini almigtir.

Isil islem yatinmlarini biyitecek,
kahpgilik  sektérionin  ihtiyaclar
dogrultusunda tek bir cati altindan
farkl yeni yatirmlara girecek olan
Turkiye'deki grubumuz, kalpgilik

sektérine hizmet kalitesini, sicrat-
mayr amaclamaktadir.

Uddeholm olarak éntmizdeki iki
yil boyunca Ulusal Kalip Ureticileri
Birligi'ne (UKUB) de ana sponsor
olunmustur.  Sektérdeki  gelismeyi
desteklemek ve ASSAB yada Ud-
deholm olarak dinyada yizin tze-
rindeki Ulkede yUritigo faaliyet
sayesinde kazandi§i uluslarasi bag-
lantilarla Torkiye kalipgilik endistri-
sinin adini t&m dinyada duyurmak
igin bu sponsorluk anlagmasini Ud-
deholm ile UKUB yapmistir.

Uddeholm bayle hizla gelisen ve et-
kinligi buyuyen bir birlige sponsor
oldugu icin onur duymaktadir.

Yeni Sirius 3SK1

SIEMENS

Emniyet Roleleri Basit Esnek-Ekonomik

SIEMEN

SIRIUS 3SK1, inovatif baglanti yapisi ve
kompakt boyutlari ile bir emniyet rélesin-
den

cok daha fazlasini sunar. Urin bu 6zel-
likleri sayesinde “IF 2013 tasarim 6dolu-
nin” de sahibi oldu.

Opsiyonel olarak, uygulamada ki emniyet
ihtiyaciniza gére giris ve cikislar, raya mon-
te edilebilir konektérler ile hizli ve kolay bir
sekilde artinlabilmektedir. 3SK1 Advance,
Acil Durdurma, Isik Perdesi, Cift-El Kontrol,
Kapi Emniyeti ya da Alan Tarayici gibi em-
niyet uygulamalarini tek bir cihazda gercek-

TASIH

lestirerek stok maliyetlerini de minimuma

indirmektedir. Sagladigi bircok avantajla
birlikte maksimum emniyeti de amaglayan
urin EN ISO 13849-1'e gére Pl-e ya da
EN 62061’e gére SIL-3 seviyesine kadar
olan vygulamalari desteklemektedir.

Metal Dinyasi Dergisi Sayi 243 sayfa 52 ve 54’te yayinlanan Veysel YAYAN'a ait yazi
2012 yili degerlendirme yazisi olup yanlislikla bu sayida yayinlanmigtir. Ozir dileriz.
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World' wide Analytical Systems A

A\

WA

Foundry Master Foundry Master

Foundry Master

OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziiniirliik,
her analizde otomatik profil, Milti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,
Windows 7 Pro ve WASLAB Tiirkge isletim,

* Hizh, ekonomik XL2

* Ayarlanabilir renkli dokunmatik ekran
* Dahili Kamera (opsiyonel)

* SDD dedektorlii Mg, Si, Al, P, S

¥ ol olcebilen GOLDD modelleri

@ Kamen * 50 kV Xray tiip, ¢oklu filtre ile

en yiiksek performans

* Dahili yiiksek hizh bilgisayar sistemi
* Kolay kullanim, zengin aksesuar

* 7 ] 24 Teknik servis destegi

Thermo

SCITENTIFIC

Satis & Teknik Servis /988 den beri Analifik Cifazlarda Cozdm Orfadiuz
" Bayar Cad. No:20 D:10 Kozyatagi 81090 Istanbul
/////ﬂ' HEPA MET TEL: (0216) 358 84 61-369 73 48 FAKS : (0216) 359 60 01
////# Jll ELEKTRONIK SISTEMLER MUMESSILLIK ~ E-MAIL: repamet@repamet.com WEB: www.repamet.com
TEKNIK SERVIS VE TICARET LTD. STi, KONYA TEMSILCISI: ANMET Ishak Demir TEL:(0332) 248 39 69




UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik Griinlerine yeni ve ¢cok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarini karsilamak i¢in tiretilen bu yeni ¢oéziimlerin icerigi:

MTS TestSuite™ TW Yazilimi
MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢in aksesuarlar

MEGA Danmigsmanlik ile bugiin iletisime gec¢in ve yeni MTS Criterion Sistemlerinin
arastirma, gelistirme ve {iretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil
gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUMLERI




urdn

w WURTH
Wurth Welnox®
lcss Kaynak
Temizleme ve

Baski Makinesi

Urth’on Welnox® Icss 300-P Kaynak Te-
mizleme ve Baski Makinesi, paslanmaz

KUMLAMA VIBRASYON
SARF MALZEMELERI

Celik Bilya/ | (.31‘11 ' A]ummyum|
Granul Kiirecik { Oksit

celik malzemeler Gzerindeki kaynak izle- ;
rini aninda temizler, nétrlestirir, polisaj ve "
isaretleme yapar. Bagka bir mekanik islem gerektirmez. > _] | ‘ ‘
Seramik | " Plastk | . ‘ Vibrasyon
Tas Tas as / Sivist

Benzer islemi yapan makinelerdeki gibi bir bekleme |

sUresi yoktur. Hizli ve verimli sekilde uygulama yapilir.

Urion cevre ve saglik acisindan zararli toksik buharlar
yaymaz. Kullanilan kimyasal madde artiklari nemli bir
bezle veya suyla rahatca
giderilebilir. Yizeyi par-
latma  &zelligine sahip-
tir ve parlatma derecesi
paslanmaz celigin tirine

ve kalitesine baghdir.

Wirth'on Welnox® lcss
300-P Kaynak Temizle-
me ve Baski Makinesi,
makine imalati, magaza
dizenlemesi, asansér ya-
pimi, boru hatt yapimi,
gida ve mesrubat Uretim
tesisleri, paslanmaz ce-
likten mobilya yapimi,
endUstriyel mutfak Gre-
ticileri, torna atélyele-
ri, merdiven yapimi v.b.
alanlarda kullanihr.
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A uniquely global publication
focusing on peening, blasting,
cleaning & vibratory finishing!

Also offering training courses!

haber

Dis protez uygulamalari icin yeni bir malzeme

!

Rematitan Titanium Alasimi
CL Sertifikasini Aliyor =
Rematitan CL, Concept Laser’in Gretken lazer g
ergitmeprosesiilekullanilacakbirimplantmalzemesi
olan bir titanyum alasimidir. Sertifika islemleri "

basanyla tamamlandi, 5.seviye fitanyum alagimi
dis protezlerinde ve implant uygulamalarinda
uzun yillardan beri kullaniliyor. Rematitan CL DIN
EN ISO 9693/DIN EN ISO 22674 standartlarina
uyumludur. Alagim mevcut kobalt krom alagimlari
spektrumunu da tamamliyor.

Ask for free sample issuel

MFN (Metal Finishing News) is
distributed in 67 countries and

published 6 times a year.

is teknolojileri su anda radikal degisimler gésteriyor.

Bu degisimler Urinleri, musteri gereksinimlerini ve ti-
cari prosedurleri etkiliyor. Dijital proses aglari discileri,
laboratuvar calisanlarini ve Ureticileri bir araya getire-

MFN offers training courses for:

shot peening, flap peening,
mass finishing and industrial painting

rek herkesi faaliyete gecmeye yénlendiriyor. Tém bunlardan dolay:
proses zincirlerinin tamami dinamik bir dénisim icerisine giriyor.

Ispringen’de yer alan Dentaurum, lazer ergitme prosesinde kulla-
nilmak Uzere tozlastirlmis alagimlar Gretiyor. Dentaurum Protezci-
lik ve “Metalurji B6ltmU Baskani Jirgen Lindigkeit'in da belirttigi
gibi artik yeni dental iyilestirme uygulamalan mimkin. Rematitan
Clnin mekanik ézellikleri kobalt-krom alagimlar ile mukayese edi-
lebilir seviyede ancak elastik modulleri kobalt-krom alagimlarinin
yaklasik olarak yarnisidir. Rematitan Cl'nin malzeme &zellikleri ne-
deniyle sistem tasarimimin hassas metallere dzel olmasi gerekiyor.”

LaserCUSING prosesi koping, képri, dékim parca ve tozlastirl-
mig titanyum alagimi rematitan Clnin ekonomik sekilde uretilme-
sine olanak sagliyor. Yuksek kaliteli bir protez sistemi icin mekanik
ekipmanlarin yani sira kullanilan alagim tozu da son derece énem
tasiyor. Bilesim, toz sekli, tane boyutu ve tane boyutu dagilhimi Gre-

tilen parcalarnn kalitesini ve hassasiyetini belirliyor. Dentaurum gibi

ureticiler toz bazl Gretim teknolojilerinde uzun yillardan bu yana
hFNhaPatmrin Collaboration Partner of FEMS

\Nadcap FEMS

PEDERATION OF TICPEAN

gerceklestirmis olduklar calismalar sayesinde genis bir tecribe ve
vuzmanhga sahip. 5.seviye titanyum alagimi, yiksek rijitlik ve sag-
lamlik gerektiren restorasyon islemleri icin kullaniliyor. Bu proses
kullanilarak tretilen rinler Alman Medikal Urinler Standartlari ve
ilgili diger DIN EN ISO 9693 ve DIN EN ISO 22674 standartlari-

nin gereksinimlerini karsiliyor.
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MFN ks Offickal Cooperation
iy e ANCE parts2clear®
N A‘ E ‘www.parts2clean.com
is0 G atio
an

|'H CO?.EOS'OP SOCIl'ﬁ

PaintExpo s

MFN is Official Cox

www.paintexpo.de www.sf-expo.cn
MEN is the Official Partoer in MFN s the Official
Education of PainiExpo gamucl SF




AJAN

VAN, ajancnc com
A

CiFT KOPRULU PLAZMA ve OXY KESME SISTEMI

—

—

Y | YKaynakaga.
W yKaynakaga,
|:t\ X Alin Kaynad.
X | XKaynakaga.
W ki kademeli Kaynak agzi.

CNC BORU KESMELi PLAZMA MAKINESi PLAZMA AGILI KESME SISTEMI

METAL KESME ve ISLEMEDE BIR DUNYA MARKASI
-Yaygin ve Hizl Servis Ag1.
- Hassas Plazma 130/260 Amper Jeneratarii. Cevre dostu AJAN Jet Filitre.
- Otomatik Torg Yiikseklik Kontrolii. Otomatik Gaz Kontrolil.
- Kolay kullanim, Tiirkce yazilim. 2 Boyutlu her tiirlii geometriyi tek tusla otomatik Pah kirabilme .
- Tiim program parametrelerini islem sirasinda degistirebilme olanagi. Kaldigi yerden devam etme dzelligi.
- Standart DIN/ISO G kodlari ile ¢alisabilme imkani. DXF ve NC takim yolu ¢ikti dosyalariile ¢alisabilme imkan.
- Kompak dizayn acili kesme sistemi. Markalama, V Kaynak, Y Kaynak, X Kaynak agzi acabilme ozelligi
- 0-45° Pah kirma ozelligi. 0 - 540° Rotasyonel donme kabiliyeti.
- Cok baglikh oxy fuel kesme imkani. Otomatik oxy fuel atesleme. Oxy-Plazma gegisleri klavyeden kolayca yapabilme.
- 15 m/dk. kesme hizi. Standart High Speed Machining. Keskin kdseleri aramak icin ilerideki program satirlarina isleme.

DM CNC SERiSi
CNC PLAZMA BORUKESME MAKINESI CNC DELIK DELME VE FREZELEME MAKINASI
P~ iAOSB 10014 Sokak No:1 Cigli - iZMiR - TURKIYE Mﬁ§TERi HIZMETLERI

> Tel : +90 232 328 12 02 Fax: +90 232 328 15 01

;7" web : www.ajancnc.com e-mail : Info@ajancnc.com 4 4 4 2 5 2 6
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OTOMOTIV
ENDUSTRISI
IHRACATCILARI

BIRLIGI

Otomotiv, Temmuz'da yizde 35 artigla rekor denemesi yapti
TUrkiye'nin ihracatini otomotiv siriklUyor

Uludag Otomotiv Endustrisi Ihracatcilari Birligi (OIB) Baskani Orhan Sabuncu,
sektorin Temmuz ayinda cok biyUk bir basariya imza athigini séyledi. Otomotiv

endUstrisi, Turkiye genel ihracatindan daha hizli byimeye devam ediyor.

Sektor, ihracatini gecen yilin ayni ayina gére yizde 35 artirdi.

QIB Baskani Orhan Sabuncu

urkiye'nin Temmuz ayi top-
lam ihracatinda, gecen
yilin ayni dénemine gére
yizde 17 artis hesaplanir-
ken, otomotiv endUstrisi yizde 35
artig ile ihracatin lideri oldugunu
bir kez daha gésterdi. Otomotiv
endistrisi bu yihn Temmuz ayinda
1 milyar 965 milyon dolar ihracat
gerceklestirirken, elde ettigi yizde
35'lik artigla son 24 ayin en iyi
performansini gésterdi.

Sektér aylik ihracat tutar acisin-
dan da 2008 Eylil ayindaki 2 mil-
yar 145 milyon dolarlik dig satis-
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tan sonra en yUksek rakama ulast.

Uludag Otomotiv Endistrisi ihra-
catcilan Birligi (OIB) Baskani Or-
han Sabuncu, “gegen yilin Tem-
muz ayinda ihracatta bir daralma
olmustu. Bu yilin Temmuz ayinda

elde ettigimiz basar ile bu daral-
manin etkisini de kirdik” dedi.

Rekor Seviye Zorlandi
Sektérin, ihracatin artirllmasi igin
olaganisty bir caba gdsterdigine
isaret eden Sabuncu, “ihracatta
pazar cesitliliginin saglanmasi ve
Ar-Ge'ye yatinm yapilmasi yénin-
deki cabalarimiz sonuc vermeye
basladi. izleyen aylarda ve yillar-
da, otomotiv Tirkiye ihracatinin
cekici gici olmayr sGrdirecektir.
Bu yiin Temmuz ayindaki basar
hem elde edilen ihracat tutar hem
de arhs yuzdesi agisindan rekor
seviyeyi zorlad1” diye konustu.

OIB Baskani Sabuncu’nun acikla-
masina gdére ofomotiv endistrisi
Temmuz ayinda 1 milyar 965 mil-
yon dolarlik ihracat yapti. Gecen
yilin ayni ayinda 1 milyar 451 mil-
yon dolarlik ihracat gerceklestiril-
misti. Buna gére Temmuz ayindaki
ihracat artigi yizde 35 olarak ha-
saplandi.

Temmuz ayinda elde edilen yizde

35 artigla birlikte, yilin 7 aylik dé-
neminde ihracat tutar 12 milyar
510 milyon dolara ulasti. Ocak-
Temmuz itibariyle 7 ayhk ihracatin,
gecen yihn ayni dénemindeki 11
milyar 464 milyon dolarlik dig sati-
sa goére de yizde 9 artig gosterdigi
hesapland:.

Binek Otomobilde Yizde
58 Artis

Otomotiv  endistrisinin - Temmuz
ayindaki ihracat artigina en buyik
katkiyr ise yizde 58 artigla binek
otomobiller Grin grubu yapt. Bir
diger dnemli Urin grubu olan yan
sanayi ihracatindaki artis da yuzde
27 olarak gerceklesti. Pazar aci-
sindan en biyik patlama yizde 85
artigla Eski Dogu Blogu tlkelerine
yonelik yasanirken, en énemli pa-
zar konumunda bulunan AB Ulke-
lerine yénelik ihracat da Temmuz
ayinda yizde 40 bioyime gésterdi.

Ihracatin en yiksek oldugu Al-
manya, Fransa gibi ilk 11 Glkede
de Temmuz ayinda biyik artiglar
yasandi. Bunlar arasinda yer alan
Birlesik Krallik’a yizde 128 yikse-
lisle 216 milyon 572 bin dolarlik,
Rusya Federasyonu’na da yizde
81 biyimeyle 131 milyon 658
bin dolarlik ihracat gerceklesmesi

dikkat cekti.




YilkarDokiim

SANAYI ve TICARET LTD. STI.

"Metale Sekil Vermek Sanattir..."

"Forming metal is an art..."

BUREAU VERITAS
' Certificatio

97/23/EC PED

AD2000 WO

Konya Organize Sanayi Bélgesi 15. Sokak No: 11 Konya/TURKIYE Tel: +90 332 239 04 47 - 23909 47 Faks: +90 332 239 00 36
info@yilkardokum.com.tr www.yilkardokum.com.tr



h ab e r Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

Orhan Holding Kuresel Agini Genisletiyor
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Orhan Holding

GM Tedarikcisi Meksikali Nexteer’in
Fabrikasi Satin Alindi

Bursa merkezli Orhan Holding, 2007 yilinda basladigr kiresel biyime
stratejisini basaryla uygulamaya devam ediyor. Holding binyesinde yer alan
Nobel Automotive, Meksika'nin Sabinas Hidalgo sehrinde faaliyet gésteren
Nexteer Automotive’den hidrolik hortum fabrikasini satin alarak Hindistan,
Cin, Kore ve Rusya’nin ardindan tretim agini yerelden kiresele tasidi.

urkiye’nin otomotiv yan sa-
nayinde kiresel markalari
arasinda yer alan Orhan
Holding’in Nobel Automo-
tive sirketi, Meksika'nin  Sabinas
Hidalgo sehrinde faaliyet gésteren
Nexteer Automotive’den hidrolik
hortum fabrikasini satin aldi.  Bu
satin alma ile Meksika’daki fabrika
sayisini ikiye cikartan Nobel Au-
tomotive, Sabinas’taki yeni fesiste
hidrolik direksiyon sistemleri igin
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metal ve kaucuk aksamlardan olu-
san hortum Uretecek.

Orhan  Holding Yénetim  Kurulu
Baskani ve CEO’su Murat Orhan
“Bu satin alma, Orhan Holding” in
misteri odakli kiresel hizmet stra-
tejisi dogrultusunda Kuzey Ameri-
ka'daki  varhgini giclendirip daha
da ileriye tagiyacaktir” diye konustu.

Dinyanin dért bir yanina yayildi

S

Orhan Holding binyesindeki No-
bel Automotive, akiskan transferi
konusundaki teknoloji ve Uretim tek-
nikleri uzmanhgi ile 3 kitada ve 12
Ulkede, 13 Uretim tesisi ve 5 teknik
merkeze sahip olarak faaliyetlerini
sirdirtyor. Nobel Automotive’in
Hindistan Haydarabad'daki  tek-
nik merkez ile baslayan biyimesini
Gin Fuzhou'da, G.Kore Daegu’da
ve Rusya Togliatti'daki  Uretim te-
sislerinin satin alinmasinin ardin-
dan Meksika Sabinas’daki Gretim
tesisinin de sirkete dahil edilmesiyle
kiresel buyumesini sirdiriyor.

Orhan Holding Akiskan Transfer-
lerinden sorumlu Otomotiv Grubu
Baskan Yardimcisi Larry Denton “Bu
satin alma, akiskan transfer sistem-
leri konusunda dinya capindaki
musterilerimiz icin ilk tercih edilen
kuresel tedarik¢i olma stratejimizin
dnemli bir parcasi olacaktr.  Ana
muisterisi  General Motors olan
Meksika'daki yeni tesisimizde hid-
rolik direksiyon sistemleri icin me-
tal ve kaucuk aksamlardan olusan
hortum Uretiliyor. Fabrikada halen

250 kisi istihdam ediliyor” dedi.
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3 HERAEUS ELECTRO-NITE
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@/ONERLER

ISIL ISLEM = GELIK = MAKINA

Bursa Sanayisi’nin Isil Islemini
Omuzlayan Firma, Onerler Isil Islem

sil islem sektérinin énci ku-
ruluslarindan Onerler Isil is-
lem, 2012 yili iginde, toplam
5000 m? kapali alana sahip,
modern tesislerine tasindi.
tesislerine tasinmasinin ardindan

Yeni

makine yatirrmlarina da hiz veren
Onerler lIsil islem mosterilerine
daha iyi bir kalite ve hizmet sun-
mak amaci ile, éncelikle laboratu-
var ekipmanlarini yeniledi. Ardin-
dan orta ve yiksek frekans CNC
kontrolly indUksiyon tezgahi yatiri-
mi yapan Onerler’in yatinmlarini,
Alman lpsen firmasinda imal edi-
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len vakum ve atmosfer kontrollG
firinlar izledi.

1300 kg ve 10-5 mbar vakum
kapasitesine, 10 bar sogutma
basincina, vakum alti sert lehim
prosesini gerceklestirme &zelligi-
ne sahip, vakum firminin yatirmi,
dzellikle ileriye dénik olarak ha-
vacilik sektdrine hizmet vermek
amaci ile yapildi. Vakum firini ile
ayni zamanda 2000 kg kapasiteli
atmosfer kontrolli firin hattini dev-
reye alan Onerler Isil Islem, hem
kapasitesini hem de kalitesini ge-
listirmis oldu.

Bulundugumuz yil icinde de ya-
tinmlarina devam eden Onerler
Isil islem, nitrasyon ve vakum
alti islemleri &ncesi parca yi-
zey temizliginin en iyi sekilde
saglanmasi igin hassas yikama
makinesi yapti. Bu
yatirrmlarin disinda son olarak
yapmis oldugu, yagda sogut-
mali vakum firini kurulumunu
2013 yili son geyreginde, 1200
kg kapasiteli gaz nitrasyon firini
kurulumunu ise 2014 yilinin ilk
ceyreginde tamamlamayi hedef-
lemektedir.

yatirimini




DELTA MKS

DELTA® protects surfaces.

Bir sa¢ teli kalinhgi <+ 3 =
Dorken MKS Cinko lamelli
kaplama

Cinko lamelli + Aliminyum lamelli
«  Enyiksek katodik korozyon koruma

+  Ince koruma sistemi ilk kat kaplama ( base coat) + st kat kaplama
(top coat) dan olusur ve 8-12 um kalinhgindadir

Kaplama esnasinda kurutma icin algak 1s1 kullanilir ve hidrojen
gevrekligi yasanmaz

«  Cevrecidir, krom (VI) icermez ve EU-Normu: 2000/53/EG & 2002/95/
EG ye uygundur

Mikroskopik gériinti

TEKNOLOJIDE ONCU

Bizim ve birlikte calistigimiz koruyucu kaplama
sirketleri hakkinda daha fazla bilgi sahibi olmak
icin: www.doerken-mks.com adli sayfamizi
ziyaret edebilir yada asagida yer alan QR Codunu
taratabilirsiniz..

Dorken MKS - Systeme GmbH & Co. KG,
Tel.: +49 23 30-63 243, mks@doerken-mks.de

www.doerken-mks.com/tr
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INDUCTOTHERM ‘
GROUP | TURKIYE

Samsun Makina Inductotherm’e
Transfer Oldu

Ulkemizin ilk 500 bayik sanayi kuruluglan arasinda olan Samsun Makina’da yizde
/ daha fazla verimlilikle “Inductotherm Indiksiyon Ocaklarina” transfer oldu.

[ N
ilk 500 bu-

yUk sanayi kuruluslari

lkemizin

arasinda olan Samsun
Makina’da
totherm Indtksiyon Ocaklarina”

“Induc-
transfer oldu. Daha énce baska
bir firmanin ergitme sistemlerini
kullanan Samsun Makina, alti ay
dnce siparig ettigi 2x15 Ton Steel
Shell ergitme ocagini gectigimiz
aylarda devreye alarak sorunsuz
sekilde Uretim yapmaya basladi.
Bu degisiklikten sonra %7 ora-
ninda verimlilik saglayan ve gi-
derlerinde ciddi tasarruf saglayan
firma, bu sipariglerin hemen ar-
dindan 10 MW 2x15 Ton'luk yeni
siparislerini de  Inductotherm’e
vererek firmaya olan givenini
gdstermis oldu.

Samsun Makine; Samsun Orga-
nize Sanayi Bdlgesi‘'nde 310.000
metrekarelik alanda Gretim ya-
piyor. Samsun Makina'nin 1967
yihinda santrifij pompalar ile bas-
layan imalat programi bugin ke-
lebek vanalar, metal ve elastomer
yatakli  sGrgGlo  vanalar, tilting,
calpara ve nozzle tip gek vanalar,
hava tahliye vanalar, demontaj
parcalan, yangin hidrantlan ve
duktil boru baglanti parcalar (fit-
tings) ile genis bir program dahi-
linde sGrmektedir.
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2003 yili sonu itibariyle faa-
liyete gecen “Duktil Dokim
Boru Fabrikasi” bu konuda

ilk fabrikasi

dzelligini tagimaktadir.

Turkiye'nin olma

Yeni Sistemin Avantajlari

Samsun Makina’ya kurulacak In-
ductotherm Sisteminin &zellileri;
10,000 KW, 15 Tonluk iki ocak
arasinda 100 % paylastinlabi-
lir, 1150 Volt besleme voltaji, 24
pulse ve 200 Hz ocak frekans ve-
rileri ile ortalama 485 kws/ ton
Musteri
verimlilik  hesaplar yapilmis ve

enerji harcanmaktadir.
eski sistemleri ile kiyaslandiginda
%7 verimlilik artigina ulagilmistir.

Biyuk Sistemlerde

inductotherm Ustonlogo
Doksanli  yillardan  bu  yana
Torkiye’de tretim yapan ‘induc-
totherm Group’, her gecen gin
artan referanslari, bilgi birikimi,
Ar-Ge ve tecribeli teknik kad-
rosuyla hem ic pazarin hem de
dis pazarlarnin taleplerini alarak
buyume trend’inde ilerliyor. De-
gerli metallerden, celik sanayi
ve demir digi ergitme Grinlerinin
yaninda indiksiyonla 1sitma sek-
térlerinde de faaliyet gosteren
inductotherm Balkanlardan, Tir-

kiye Cumhuriyetleri ve Ortadogu

pazarlarinda adindan sik sik s6z
ettiriyor.
Diger taraftan Aliminyum
Sektéri’nin en biyuk fuar olan
Aluexpo da  yerini alan induc-
totherm, demir disi sektérinde
de musterileriyle 3-6 Ekim 2013

tarihlerinde istanbul Fuar Merkezi

10. Salon F/100 no’lu standinda
olacak.
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TUrkiye
Pazarinin
Dogal Lideri
Assan
AlGminyum

.
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Assan Alsminyum Genel Midirg Remzi ORNEK; “Yil sonuna kadar kapasite
kullanimini yizde 90’a, Gretim rakamini ise 220 bin tona yikseltmeyi hedefleyen
"Assan Aluminyum”, ve “Yasst Aliminyum” alaninda Turkiye'deki ihtiyacin yansindan

fazlasini kargiliyor.” diyor.

Assan Alominyum’un son dé-
nem yatirrmlari hakkinda bilgi
verir misiniz?

Son dénemdeki en buytk yatin-
mimiz, boyali aliminyum tesisimiz
oldu. 40 milyon dolar civarinda
yatinmla  Kocaeli  Dilovasi’'nda
kurdugumuz boyali aliminyum
tesisimizi yakin zamanda faaliyete
gecirecegiz. Yilda 60 bin ton Gre-
tim kapasitesine sahip olacak bu
tesis, ayni zamanda Avrupa’nin
en modern ve en biyik boyaha-
nelerinden biri olacak. Yeni fe-
sisimizde 2014 yilindan itibaren
15 bin tonluk satis saglayabile-
cegimizi disiniyoruz. Bu fesiste
yapilacak Gretimin yaklagik yiz-

de 60’1 ihracata gidecek.60 bin
tonluk kapasitenin tamamini ise
2017-2018 yillarinda kullanmayi

ongoriyoruz.

Assan Alominyum’un Uretim
kapasitesi ve Urin cesitliligi
hakkinda bilgi alabilir miyiz?

Sirketimizin  kapasite  kullanimi
ve buna bagh olarak verimliligi
yildan yila artiyor. 2010 yilinda
yizde 75 olan kapasite kullani-
mimizi, 2011 yilinda yizde 77ye,
2012 yilinda ise yizde 85’e ¢I-
kardik. Bu yilin sonuna kadar ka-
pasite kullanimimizi yizde 90’a
yukseltmeyi  hedefliyoruz.  Séz
konusu hedefe ulasmak icin de

dzellikle Gretim sahasinda strdi-
rolebilirligi saglamayr amaclayan
6zel uygulamalarnmizla verimliligi
strekli artirmaya calisiyoruz.
Uron cesitliligimizi ise soyle or-
nekleyebilirim; Cami kubbesin-
den trafik tabelasina, derin don-
durucudan, televizyon kasasina,
sise kapagindan, mutfak folyo-
suna kadar farkli kullanim alan-
lari olan 50'yi askin Grin cesidi
sunuyoruz. Sunu gururla séyleye-
bilirim; endUstriyel dlcekte Uretim
dncesi musteri talebine uygun
prototip Urin Uretme esnekligimiz
sayesinde dinya devlerinin teda-
rikgi listelerinde ilk siralarda yer
aliyoruz.

Réportajin devam sayfa 28’de —»
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Assan A__IUminyum Genel Midiri
Remzi ORNEK

Assan Alominyum’un Turkiye
aliminyum pazarindaki yerini
yorumlar misiniz?

Yassi  haddelenmis  aliminyum
Uretimi alaninda faaliyet gdste-
ren sirketimiz, pazara ara ma-
mul olarak rulo, levha ve folyo
Uronleri

altminyum sunuyor.

Faaliyet gdsterdigimiz  alanda
Turkiye’de pazar ihtiyacinin ya-
Do-

layisiyla, sirketimizin Torkiye'de

ridan fazlasini karsiliyoruz.

dogal lider konumunda oldugu-
nu rahatlikla séyleyebilirim.

Bu vesileyle, bazi rakamlan da
paylasmak isterim sizlerle. 2013
yihnin ilk 6 ayinda, tonaj bazin-
da yizde 9,4, ciro bazinda ise
yuzde 8,6 biyime kaydettik. Bu
dénemde ciromuz 341,1 milyon

ABD Dolari olarak gerceklesti.
Yil sonu icin koydugumuz yakla-
stk 220 bin tonluk satis hedefine
adim adim yaklasiyoruz.2013
sonunda, énceki yila oranla sa-
tislarimizi tonaj bozinda yizde 5
hesapliyo-
Bu rakamlar bir anlamda,

artirmig  olacagimizi
ruz.
Turkiye pazarindaki lider konu-
mumuzu 6zetliyor.

Assan AlUminyum’un mdosteri
yelpazesinde kimler var?

Assan Aliminyum olarak, gerek
Tirkiye'de gerekse yurtdisinda,
distribitér, enerji, insaat, ofomo-
tiv, dayanikh tiketim, ambalaj,
boyali ve endistriyel uygulama-
lar gibi alanlarda faaliyet gés-
teren firmalara hizmet veriyoruz.
Bu tir kuruluslara ara mamul
tedarik ediyoruz. Dinya capinda
700 civarinda misterimiz var. Es-
nek Gretim anlayisimiz sayesinde
her yil bircok musterimiz tarafin-
dan yilin tedarikcisi seciliyoruz.
Global pazarda musteri odakli
profesyonel yénetim ekibimizle
Turkiye'yi en iyi sekilde temsil
eden ulusal sirketler arasinda yer
aliyoruz. Ne mutlu bize ki, dinya
yassi aliminyum pazarinda ka-
lite, maliyet, lojistik avantajlar-
mizla “Tirkiye'nin gici”yiz.

Sizce Turkiye dinya alimin-
yum pazarinda nasil bir yere
sahip? ihracattaki payi nedir?
Profil; yassi ve dékim olmak Gze-

re Uc ‘segmentten’ olusan Turki-
ye aliminyum pazarinda toplam
1 milyon tonluk Gretim yapihyor.
Kullanim miktan ise yaklagik 250
bin ton civarinda ve 800 bin tona
yakin Uretim ihrag ediliyor. Yeni
bu yeni
yatinmlar ve ihracata giden Grin-

yatirmlar da yapilyor,

lerin bir kisminin i¢ pazara yén-
lendirilmesi ile hizli bir biuyome
desteklenebilir.

Sektérimizde faaliyet gosteren
Turk markalann dig pazarlarda-
ki rekabet gicinin artinlmasina
igin,
hammadde ve kalite konularinin

ihtiyag var. Bunun eneriji,
cozilmesi gerekiyor. Aluminyum
sektérinde enerji cok tiuketiliyor
ve Tirkiye'de enerji cok pahali.
Ayrica, hammaddede disa ba-
gimhyiz.  Hammadde acisindan
fakir bir Glke degiliz, ama yeterli
miktarda Gretemiyoruz. Tirkiye'de
yaklasik 2,5 milyar dolarlk alt-
minyum hammaddesi ithalati ya-
piyor. Ancak, bu Uretim &nemli
miktarda elektrik enerjisi kullani-
mi gerektirdiginden ve Ulkemizde
de enerji maliyetinin son derece
yUksek olmasi nedeniyle maalesef
ilerleme kaydedilemiyor. Ote yan-
dan, kiresel rekabette daha iyi bir
yere gelebilmek icin kaliteyi de ar-
tirmak zorundayiz. Global pazar-
lar da muisterinin kalite beklentisi
cok yuksek. Bu beklentiyi eksiksiz
karsilayabilecek nitelikte, ulusla-
rarasi standartlara uygun Grin ve
hizmet sunmak zorundayiz.

Sektorunkhuvisinde
endlmz l.

www.prestijweb.tv
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INMMIES

ISTANBUL MINERAL AND METALS EXPORTERS' ASSOCIATION

Uluslarar05| Marka Olma Yolunda
llk Sinavi Basariyla Gectiler

URTIM Satin Alma Midurii Ahmet Selim Urfalilar sertifikasini YTU Rektérii Prof. Dr. Ismail Yiksek'in elinden ald.

Uluslararasi marka olma yolunda “IMMIB ve Yildiz Teknik Universitesi” sertifika
programi ilk mezunlarini verdi. llk adimi atan ve 3.5 ay stren egitim program
sonunda basanli olan firma temsilcileri sertifikalarini aldilar.

TIM Bo§l<o-n‘Vel<ili ve IDDMIB Yénetin
Kurulu Bagkani Tahsin Oztiryaki

Metal Diinyasi1 ¢ Say1 244 « Sayfa 30

orkiye Thracatcilar Mec-

lisi (TIM), lstanbul Ma-

den ve Metaller ihracat-

cilar Birligi (IMMIB) ile
Yildiz Teknik Universitesi isbirligi
gerceklesen Uluslararasi Marka-
lasma Programi ilk mezunlarini
verdi. 3.5 ay siren egitimin ardin-
dan mezun olanlar, YTU Besiktas
KampiUsin'de gerceklestirilen t6-
renle sertifikalarini aldilar.

Programin acilisinda konusan TIM
Baskan Vekili ve istanbul Demir
ve Demirdisi Metaller ihracat-
cilar Birligi (IDDMIB) Yénetim
Kurulu Baskani Tahsin Oztirya-
ki, Torkiye'nin artik her alanda,
daha cok Ureterek ucuz satan de-
gil, markali ve kaliteli Grunlerini
yuksek fiyatla satan Glke olmayi
kendisine ilk edinmesi gerektigini
soyledi.

Yazinin devami sayfa 32°de —»
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Tahsin Otiryaki programi basanyla biti
sertifikalarini verdi.

“Bolgenin Cin'i degil
Avrupasi olmaliyiz”

Bu yil ilk mezunlarini veren Ulus-
lararasi Markalagma Programi’nin
Turquality programi’nin  eslenigi
olarak hazirlandigini bildiren Tah-
sin Oxztiryaki sézlerini séyle sor-
dirdi: “Torkiye'nin 2023 hede-
finde yer alan 500 milyar dolarhk
ihracat hedefine ulasmak, endist-
rinin katma degeri yiksek, inova-
tif Grinler Uretmesinden geciyor.
Birilerinin yaptigini daha ucuza
ureterek piyasada tutunmak ve
izleyici olmak gindemimizde ol-
mamali.  Urin  cesitlemesinde
farkhhklar piyasalara
yenilikler getiren  “Marka” firma-

yaratan,

lar ¢tkarmalyiz. Tom sektérlerde,
baskasinin yaptiginin daha mo-
kemmelini yapan piyasanin be-
lirleyicisi, oyun kurucusu olmali-
yiz. Yani biz bélgenin Cin'i degil
Avrupa’st olmahyiz. Yildiz Teknik
Universitesi ile baslathgimiz Ulus-
lararasi  Markalasma Programi,
bu alanda athgimiz adimlardan
birisidir. Programa katilan kisilerin
ve firmalarin bakis agisini degisti-
recek, is hayatinda daha genis bir
cerceveden bakmasini saglayacak
ve gelecedin markalarinin yaratil-
masinda temel olusturacakhr.”

Metalik Fikirler’e 30
Universite davet edildi
Turkiye'de uzun yillar kagit Gzerin-
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de kalan Gniversite sanayi igbirli-
ginin son yillarda etkin bir sekilde
ginlik hayatimiza girdigini belir-
ten IDDMIB Baskani Tahsin Oztir-
yaki, “ Gectigimiz yil ilkini gercek-
lestirdigimiz Metalik Fikirler Proje
yarismasina sektdr, girisimci, aka-
demik ve 8grenci kategorilerinde
410 basvuru ile bu alanda bir re-
kor kirdik. Dereceye giren proje-
lerimizi parasal édillerin yaninda
sektérle bulusturduk. Bu projeleri
satin alan ihracatgr firmalarimiz
oldu. Bu yil Turkiye'nin seckin 30
Universitesinde, rektorlerini ve fa-
kilte dekanlarin, bélim baskan-
larini bizzat yerlerinde ziyaret ede-
rek yarismamizin ikincisin anlattik.
Hem akademik cevreyi hem de
Universite égrencilerimizi Metalik
Fikirler Proje yarismalarina davet
ettik. IDDMIB olarak, sektérde
oron farklilastirmasi basta olmak
Uzere, ayni zamanda Uretim tek-
nolojilerini de icine alacak sek-
liyle sanayicimizi her alanda ge-
listirecek destekleyici programlar
Uretmeye calisiyoruz” dedi.

EndUstriyel Tasarimcilar
Meslek Okulu’ndan Yeti-
siyor

Konusmasinda Tirkiye'de bir ilk
olan IMMIB Endustriyel Tasa-
nm Meslek Okulu’'ndan da séz
eden Oxztiryaki, Istikrarla boyo-
yen ekonomiler olmanin yolunun

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

IDDMIB Baskani Tahsin Oxtiryaki ve YTU Rekiérii Prof. Dr. ismail Yiksek
editmen ve égrencilerle birlikte

marka isletmelerin

gecti-
gini vurguladi. Oztiryaki, Yildiz

tasarlayan,
sayilarinin  artmasindan
Teknik Universitesi ile gercekles-
tirdikleri uluslararasi Markalas-
ma Programi’nin ilk mezunlari-
ni vermesinden bUyuk mutluluk
duydugunu, bu tir calismalarin
gerek YTU ile gerekse diger oni-
versiteler ile de devam edecegini
soyledi.

Sanayiye Kapimiz Her
Zaman Acik

Yildiz Teknik Universitesi Rektéri
Prof. Dr.ismail Yiksek ise yaphg
konusmada sunlari séyledi:
“Universite sanayi isbirligi en yo-
gun uygulama alanimiz olup Tek-
noparklarimizla, pratik uygulama
programlari ve laboratuvarlarimiz
ile Oniversitemizi, tom fakiltele-
ri ile Gretim ve hizmet sektéring
bulusturmaya calisiyoruz. Bugin
YTU, bu tarz programlar en yo-
gun bir sekilde uygulayan Univer-
sitelerden biridir. Bilgi ve akade-
mik birikimlerimizle Ureten sektére
destek her zaman &nceligimizdir.
Bu her iki tarafin da gelisimi icin
énemlidir. Buradan mezun olan
yoénetici arkadaslarimizin calishig
firmalar ne kadar buyir ve geli-
sirse biz de lisans ve yiksek lisans
programlarimizdan o kadar daha
fazla égrencilerimize istihdam ala-
ni yaratmisg oluruz” dedi.
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Solid Edge 1le CAD programlarina

bakis aciniz degisecek!

siemens.com/plm/free-solid-edge

Cigir acan 3D CAD programi

Tasarim igin ihtiyaciniz olan tiim modiilleri tek bir yapida geometriyi ve kullanicinin belirledigi tasarim kurallarini
birlestiren teknoloji harikasi CAD uygulamasi, Bogazici eszamanl olarak senkronize edebilen yegéne tasarim
Yazilm'in ¢6ziim portféylinde yer alan Siemens PLM ¢ozlimii. Ayni zamanda hem unsur tabanli hem de
Software ailesinin en donanimli lyesi. tarihceden bagimsiz modellemeyi bir arada gerceklestiren

Solid Edge icinde gelistirilen ve 3 boyutlu (3D) tasarim ik ve'tek sistem.

tarihinde bir kilometre tasi olarak nitelendirilen senkron Senkron teknolojinin, miihendislik ve tasarim siireclerinde
teknoloji, 3 boyutlu modelleri 2 boyutta oldugu gibi yaraticihginizi ve (irin kalitenizi nasil artirdigini gérmek igin
esnetebiliyor, 2 boyuttan 3 boyuta en hizli gecisi saglhyor. Solid Edge'i deneyin.

Bu Uistiin teknoloji, yeni karar verme motoru sayesinde

Solid Edge. Diisiince hizinda tasarim.
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LME ve Cesco Latin
Amerika Tanitim
Turu Icin Beraber
Hareket Ediyor

ondra Metal Borsasi (LME), 3-13 Eyldl tarihleri

arasinda Cesco (Bakir ve Madencilik Calisma-

lari Merkezi) ile birlikte Meksika, Kolombiya,

Sili, Peru ve Brezilya’da seri seminer gercek-
lesti. Latin Amerika metal ve madencilik endustrile-
rinin karsi karsiya oldugu kritik konulari ele alacak
seminerlerde LME Baskani “Martin Abbott” endistri
vzmanlari da katilacak.

LME Pazarlama ve Egitim Departmani Baskani Cathe-
rine Markey, “LME’nin Latin Amerika’daki metal en-
dustrisi ile iliskileri her zaman igin iyi olmustur ve her
bslgede yer alan metal piyasalarindan destek ve ilgi
gdérmek bizi son derece mutlu ediyor. Metal fiyatlarinda-
ki belirsizligin devam etmesi fiyar risk yénetimi icin bir
gerekliligi ortaya koyuyor. Calistaylarimiz odak nokta-
sinda yer alacak konu da zaten bu.” seklinde belirtiyor.

Cesco Yoneticisi ‘Juan Carlos Guajardo’ ise bu konu
hakkindaki gérislerini, “Son aylarda yasanilan belirsiz-
likler de g6z 6ninde bulunduruldugunda piyasanin ge-
reksinimlerini inceleyebilmek adina bu etkinlik dnemli
bir firsat olacak. Bu etkinligi, LME ile birlikte gercek-
lestirmek ise bizim icin essiz bir firsat ve bu firsati ya-
kaladigimiz icin son derece mutluyuz.” ifadeleri ile dile
getiriyor.

LME ayni zamanda, Camimex, Mexican Mining Cham-
ber; the Universidad Privada del Norte (Northern Priva-
te University of Peru); Mineria a Gran Escala, Colombia
gibi yerel sirket ve enstitiler ile de isbirligi icerisinde
cahsiyor. Her bélgede yer alacak konusmacilar, bélge
icin dnemli olan noktalar Uzeride odaklanacak ve LME
cercevesi altinda farkli konu basliklar altinda bir araya
gelinecek.

Natixis, INTL FCStone ve Thomson Reuters gibi cesitli
etkinliklerde bazi firmalar katilimer olmasinin yani sira
sponsor olarak da yer alacak.
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Her gun
bir bagka yenilik

Her gln buyuk bir merakla ve sorumlulukla bir baska
kaplama ¢6zUmuU igin ¢alisiyoruz. Gunkd, sizleri her glin
bir bagska innovatif dislnceyle ve slUrpriz yenilikgi
coztimlerle tanistirmak istiyoruz. Iste bu farkimiz igin, Oerlikon
Balzers, gevre dostu ylzey teknolojilerinde dinyanin
6nde gelen firmalarinin sectigi lider ¢ézim ortagidir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti

Nosab 120. Sokak No. 7

16140 Nillfer Bursa

Turkiye

Tel +90 224 411 00 77

cerlikon
balzers

www.oerlikon.com/balzers
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Yazillm MUhendisligindeki
Yeni Yaklasimlar Yenilikci Makine

Konseptlerini Beraberinde Getiriyor

OEM'’ler Acik Kaynak Arayizleri sayesinde dogal uygulama olarak Java ile
uygulama programlar gelistirebiliyor ve akilli telefonlari otomasyon prosesine
kesintisiz olarak entegre edebiliyor.

akine ve sistemlere

dénitk yaziim mihen-

disligi s6z konusu ol-

dugunda, OEM'ler yeni
gucluklerle karsi kargiya kalyorlar.
Dolayisiyla PLC otomasyonunda ar-
tan verimlilige ek olarak, kendilerini
rekabet ortamindan aynishiracak &zel
yazihm  fonksiyonlarn  gelistirmeye
odaklaniyorlar. Bu noktada, modern
bilisim teknolojilerinin Gretime en-
tegrasyonu yeni olanaklar sunuyor.
[EC 61131-3-temelli mihendislik
burada sinirlan zorluyor. Bu yizden,
Bosch Rexroth simdi PLC ve IT oto-
masyonu baglantisinda Agik Kaynak
Muhendisligini (Open Core Engine-
ering) kullaniyor ve sistem gelistirici-
lere yazilm muUhendisliginde daha
fazla 6zgurlok sunuyor. OEM’ler sis-
tem cézimleri IndraMotion MLC ve
Indralogic XLC'nin kontrol cekirde-
gine Ust duzey dil uygulamalarn sa-
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yesinde esnek olarak erisebiliyor. Bu
OEM'lere bagimsiz olarak, kolaylik-
la ve daha distk maliyetlerle &zel
coézimler Gretme imkéni sunuyor.

Acik  Kaynak Muhendisligi - daha
dnce birbirinden ayrn olan mihen-
dislik kavramlanini tek bir entegre
¢6zOmde bir araya getiriyor. Agik
Kaynak Mihendisligin - merkezinde
tamamen acik standart ve teknoloji-
ler Gzerine kurulu yazilim araclar ve
fonksiyonel arac takimi yer aliyor.

Yeni Acik Kaynak Arayizi simdiye
kadar PLC oftomasyonuna yogun-
lagmis olan yazilim mihendisligini
gelistiriyor. Bu sayede, yazilim mo-
hendisligi Ust dizey dil uygulama-
lanyla calisabiliyor. Farkli  gelisim
orfamlarina adapte edilmis bircok
kitaplk islevi sayesinde, simdi dog-
rudan kontrol cekirdegine erigim

Rexroth
Bosch Group

imkani sunan fonksiyonlar mimkin
oluyor. Bu, OEM'lere kurum ici &zel
yazilim fonksiyonlar gerceklestirme
ve yUksek dil seviyeli BT teknolojile-
rini ofomasyon c¢ézimlerine entegre
etme imkani sunuyor. Similasyon
araclarinin entegrasyonu veya akil-
li cihazlann dogal uygulamalarla
kullanimi &rnek olarak verilebiliyor.
Ayrica, Acik Kaynak Arayizi, Gre-
tim makine fonksiyonlari ile yénetim
uygulama sistemleri gibi IT bazl uy-
gulamalardan gelen verileri entegre
etmeyi de mimkin kiliyor.

Farkh Cihazlar ve Program-
lama Dilleriyle Her Sekilde
Cekirdege Erisim

Acik Kaynak Arayiziyle, OEM'ler
platformlarini, bilgisayarlarini, kont-
rolérlerini veya akilli cihazlarini ve
ihtiyac duyulan programlama dilini
dzgirce secebiliyor: C/C++'dan,
C# (NET)’, Visual Basic, VBA (Of-
fice), LabView G, Obijective-C, Java
ve Microsoft COM kitiphanelerini
destekleyen tUm programlama uy-
gulamalarina kadar istenen tercihte
bulunulabiliyor. Hatta kontrol prog-
ramindan bagimsiz olarak gercek
zamanli uygulamalar icin &zel kont-
rol fonksiyonlarini bile gerceklestire-
biliyorlar. Bu, mthendislerin kendi
yazilm fonksiyonlarini yazmak igin
Ust dizey dilleri kullanabilecegi an-
lamina geliyor. Bu yazilim fonksi-
yonlar, daha sonra distk seviyeli
gercek zamanli uygulamalarda dog-
rudan kontrolde calishrilabiliyor. Ya
da PC'ler veya akilli cihazlar gibi
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harici cihazlarda gergek zamanli
olmaksizin calishnlabiliyor. Arik ma-
kine ureficileri yenilik¢i fonksiyon-
lar, hatta geligmis cekirdek erigimi
gerektirenleri bile kendileri gercek-
lestirebiliyor. Bu ayni zamanda on-
lara teknik bilgilerini givence altina
alma imkani sunuyor.

Uygulama Ornegi Olarak
Akilli Cihazlar ve Dogal
Uygulamalar

Acik Kaynak Arayizi su anda akilli
telefonlarda ve tablet bilgisayar-
lardaki iki ana igletim sistemi olan
Apple iOS ve Google Android’i des-

tekliyor. Akilli cihazlarin pazar pa-

yinin hizla artmasi ve bu cihazlarin
yenilikci ve konforlu isletim konsept-
leri makine Ureticileri ve operatérle-
rin bu cihazlara olan ilgisini dnemli
dlgide artinyor. Makine Ureticileri
ve operatorler, gelecegin insanlarla
makineler arasinda daha kullanici
dostu, esnek ve sezgisel olan yeni
iletisim kurma yontemleri getirdigi-
nin farkina variyorlar. OEM’ler Acik
Kaynak Arayizleri sayesinde dogal
uygulama olarak Java ile uygulama
programlan gelistirebiliyor, akill te-
lefonlar kesintisiz olarak otomasyon
sreclerine kesintisiz olarak entegre
edebiliyor ve yeni ariza tespit ve is-
letim konseptleri sayesinde makine

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Dogal
uygulamalar tamamen akilli tele-
fon veya tablet bilgisayar Uzerinde
cahsiyor. Béylece makine progra-
mina dokunulmamis oluyor.

operatérlerini - destekliyor.

OEM’ler hazir temel fonksiyonlari
aldikca, sektére ve teknolojiye dzel
bu yazilm cesitliligi, arac takimi
mihendisligi gelisimini hizlandiri-
yor. Sercos, OPC-UA veya PLCo-
pen gibi acik standartlara dayali
olan Acik Kaynak Mdihendisligi
ayni zamanda gelecege donik
kesinlik saglarken ayni zamanda
makine Ureticileri ve operatérlerin
yatinmlarini koruyor.
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LME, Ambar Kuyruklarini Ortadan
Kaldirmak Igin Calismalara Basladi

Lonra Metal Borsasi (LME), ambar
kuyruklarini azaltmak icin tasarla-
nan bir teklif hakkinda mizakere
baslath. Piyasaya bugin sunulan
teklifte hem mevcut kuyruklan ki-
saltmak hem de yeni kuyruklarin
olusumunu engellemek icin cesitli
yollar sunuluyor.

Teklif yalnizca 100 giinin izerinde
sirasi bulunan ambarlar iceriyor.
Bu ambarlanin aldiklarindan daha
fazla metal cikisi sagladigini dog-
rulamak icin yeni cesitli gereksi-
nimler ele alinacak.

LME Operasyon Direktéri Diar-
muid O’Hegarty, “Piyasada su an
ambar kuyruklarn konusunda ha-
kim olan endisenin farkindayiz ve
bu durumu dizenlemek icin ca-
lismalara basladik. Bu yeni teklif
ile mevcut sorunun etkisinin azal-
tilabilecegini &ngériyoruz ve bu
konuda pazarda yer alan kisi ve
kuruluglarin hemfikir olup olmadi-
g1 hakkinda geri dénusler bekliyo-
ruz.” seklinde belirtiyor.

Teklif kapsaminda bir ambara ¢
ay boyunca yiklenen tim metal

Slcilecek. 100 giniin Gzerinde bir
kuyruk olusmasi durumunda etkile-
nen ambara ilave metali belirli bir
formil Uzerinden aktarma imkani
saglanacak.

Bu uygulamalar 30 Eylul 2013 ta-
rihine kadar ¢ aylik sire boyunca
devam edecek. ilgili ambarlar hak-
kindaki son karar ise Ekim ayinda
gerceklestirilecek yonetim  kurulu
verilecek.  Teklifin
kabul gérmesi durumunda yeni
kurallarin 1 Nisan 2014 itibar ile
yurirlige girmesi bekleniliyor.

toplantisinda
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Ankara Sanayi Odasi (ASO) kurucusu, eski Meclis ve Yénetim Kurulu Baskanlarindan

MUmin Erkunt’u kaybettik.

Ankara Sanayi Odasi’'nin 1963 yilinda kurucu meclis tyesi ve ilk ydnetim kurulu tyelerinden Mimin

Erkunt, 1982-1985 yillarn arasinda Meclis Bagkanhgi, 1985-1989 yillari arasinda da 4 yil sireyle
Yonetim Kurulu baskanligi gérevini yiorGtti. Ankara sanayisinin gelismesinde énemli katkilari olan
Mimin Erkunt, Erkunt Dékim Sanayi A.S ve Erkunt Traktér'Gn kurucusuydu.
’Ben cumhuriyetle yasitim. 1923 yilinda Cumhuriyet Bayrami’ndan iki ay sonra dogmusum diyen Tirk

Sanayisine yaptig katkilarla hep anilacak olan Sn. Mimin Erkunt 13 Eylil Cuma gint sabaha karsi aramiz-
dan ayrildi. Prestij Yayincilik olarak, merhuma Allahtan rahmet, Erkunt Ailesi ve camiasina bassagligi dileriz.
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indiiksiyon Ergitme ve Isitma Sistemlerinde
25.000'den fazla referans ile

DUNYA LIiDERI

INDUCTOTHERM |
GROUP | TURKIYE

Bilgisayar Kontrollii

_ Tam Metaller igin VIP indiiksiyon Ergitme Malzeme Tagima, Sarj Etme
Niivesiz Ergitme Ocaklari Gii¢ Uniteleri & On Isitma Sistemleri

Visipour™ Kontrol Teknolojisi ARMS™ (Otomatiklestirilmis Bekletme & Karigtirma
ile Otomatik Dokiim Sistemleri Robotik Ergitme) Sistemleri Ocaklan

~ VIP-I Transistérli Acutrak® Demir Disi Metal Celik Endiistrisi igin Yiiksek
Indiiksiyon Gii¢ Uniteleri Ergitme ve Bekletme Ocaklari Kapasiteli Indiiksiyon Ocaklar

Inductotherm talas ve Dokmedemir, Celik, Bakir ve Bakir Alasimlari, Aliiminyum,
Cinko, reaktif metaller ve kiymetli metaller dahil hemen hemen biitiin metaller
icin indiiksiyon ergitme, bekletme, i1sitma ve dokiim sistemleri tiretir.
Diinyanin en biiyiik ergitme ve 1sitma sistemleri tireticisi olan inductotherm,
kanitlanmis kalite, verimlilik ve giivenirlilik degerleriyle giivenli ve etkili Inductotherm indoksiyon

Sistemleri San. A.S.
sistemleri kurmayi gérev bilir. Baris Mah. 1803/2 Sk. No: 10
Gebze - Kocaeli /| TURKEY
. Tel :+90 262 646 34 24 (pbx)
Faks : +90 262 646 29 62
INDUCTOTHERM inducto@inductotherm.com.tr

GROUP | TURKIYE | www.inductotherm.com. tr
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Turk ve Cinli otomotivciler birbirini firsat gériyor

Tarihi Ipek Yolu Otomotivle Canlaniyor

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

OTOMOTIV

ENDUSTRISI
IHRACATCILAR!

BIRLIGI

Turk otomotiv endUstrisinin ilk kez milli katiimla yer aldigi Pekin’deki oto yan sanayi
fuarn CIAPE’de hem Cinli firmalar, hem de Cin medyasi tarafindan biytk ilgi gérdu.
Cin'de 8 Turkfirmasininyatinmi bulundugunu, 4 firmanindayatinmicin gérismelerini
sUrdirdigony aktaran TAYSAD Baskani Dr. Mehmet Dudaroglu, globallesmenin
adimlarnini attiklarini séyledi. OIB Baskan Yardimcisi Omer Burhanoglu da Cinli
Ureticilerin binek otomobildeki kalite sikintisina deginerek bu alanda firsatlar

oldugunu vurgulad.

Tirk heyeti CIAPE fuarinda (soldan) OIB Yénetim Kurulu Uyesi Cengiz Kabatepe,
TAYSAD Baskani Dr. Mehmet Dudaroglu ve OIB Baskan Yardimcisi Omer Burhanoglu. &8

tomotiv.  endUstrisi,
Cin'de ilk kez bir fu-
ara katilarak bu Glke
ile sektérel bazda ilis-
kilerini gelistirebilmek icin &nemli
bir adim atti. Pekin'de 12-15 Ey-
[l tarihleri arasinda dizenlenen
uluslararasi yan sanayi fuari China
International Auto Parts Expo’da
(CIAPE) Turkiye ‘focus ulke” olarak
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22 firma ve 60 kisilik bir heyetle yer
aldr. iki Glke temsilcilerinin de kar-
sihkli yatinm cagnisi yaptigi fuarda,
otomotiv endustrilerini birlikte ge-
listirebilmeleri Uzerinde duruldu.

Uludag Otomotiv  Endistrisi  ih-
racatgilan Birligi'nin  (OIB) orga-
nizasyonu ve Tasit Araglan Yan
Sanayicileri Dernegi’'nin (TAYSAD)
girisimleriyle Turk otomotiv endst-

risi tarihi Ipek Yolu’nu otomotivle
canlandirmaya  odaklandi.  Din-
yanin en biytk otomotiv Ureficisi
olan Cin'deki otomotiv endistrisi-
ni yerinde incelemek isteyen Tirk
otomotivciler, burada 20 milyon
adetlik Uretim ve ayni rakama esit
ic pazardan dolayr bu Ulkenin fir-
satlar yaratabilecegini éngdriyor.

Hedef kisa vadede ihracat
artisi

Fuar cercevesinde gerceklestirilen
konferanslarda da givenlik sistem-
lerinden enerji tasarrufuna, gele-
cek teknolojilerden konfora, ino-
vasyondan cevreci projelere kadar
bircok detay masaya yatirildi. TAY-
SAD Basgkani Dr. Mehmet Duda-
roglu, 600 metrekarelik bir alanda
Cin ve Rusya’nin ardindan en bo-
yUk katilimin Torkiye’den oldugunu
kaydederek, Turk firmalarinin glo-
ballesmenin adimlarini athigini séy-
ledi. Fuar nedeniyle TAYSAD ola-
rak Cinli firmalarla ikili temaslara
basladiklarini aktaran Dudaroglu,
“Kisa vadede Uriin satisina basla-
yabiliriz, ancak daha uzun vadede

Yazinin devami sayfa 42°de —»
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Pekin’deki CIAPE fuarina ‘Focus’ ilke olarak katilan Tirk heyeti, fuarin acilis
konugmalarindan, kurdele kesimine kadar ilk siralarda yer aldh.

mutlaka Cinli bir ortakla bu Gl-
kede yer almaliyiz. Cin'in dnemli
ureticilerinden FAW ile gercekles-
tirdigimiz gérismelerde mutlaka
yatirrm yapmamiz gerektiginin al-
tini cizdiler” diye konustu.

Turk otomotiv endistrisinin Cinli
markalardan yizde 15-20 daha
pahali olduguna vurgu yapan Du-
daroglu, bunun kalite, esneklik,
lojistik avantaj, yetkin insan gicd,
50 yillik tecribeden kaynaklan-
digini kaydetti. Dudaroglu, Cinli
firmalarla &zellikle Ar-Ge anla-
minda isbirliginin biytk firsatlar
yaratabilecegine inandigini akta-
rarak séyle devam etti:

4 firma yahrim icin gérisuyor
“Tirkiye Cin gibi biyik bir pazar-
da yer alamiyorsa bu bizim ha-
tamiz. Burada yer alabilmek icin
simdi ilk adimlarimizi attik. Biz bir
adim attik mi fethetmeden ¢ikma-
yiz. Halen bu ilkede 8 firmamiz
yatirrm yapmis durumda. 4 firma-
miz da yatirm igin gérismelerini
sirdiriyor. Amacimiz bunlan ar-
tirmak ve Cinli firmalan da Ulke-
mize cekebilmek. Onlar bizi davet
ederken, bizler de onlari Glkemize
cagirnyoruz.”
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Globallesme hamlesi bashyor
Fuar degerlendiren OIB Baskan
Yardimaisi Omer Burhanoglu da
Turkiye'nin 2023 yili hedeflerini
hatirlatarak, 1980°li yillarda ih-
racat, ardindan kalite ataklarinin
basariyla tamamlandigini, simdi de
sirada globallesme atagimin oldu-
gunu ifade etti. Burhanoglu, devle-
tin Turk firmalarinin globallesmesi
icin bir strateji belgesi hazirladigina
da deginerek, bu alandaki eksikle-
rin ve neler yapilmasi gerekfiginin
belirlenmesiyle ataga kalkilacagi-
na inandigini belirtti.

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Binek otomobilde firsat var
Turkiye'de firmalarin Ar-Ge'ye cok
iyi tepki verdiginin de altini gizen
Burhanoglu, Turkiye'nin genel an-
loamda Cin'e 2.8 milyar dolar ih-
racat yaphgmi, bu Glkeden de 22
milyar dolarlik ithalat gerceklestigi-
ne deginerek, “Bizim 2023 hedef-
lerimiz cercevesinde ihracatimizi bu
ulkeye yénelik en az 10 kat arirma-
miz lazim. Otomotiv yan sanayi sek-
torinde Cin, ticari aracta daha kuv-
vetli. Binek otomobilde ise heniz
kaliteleri yeterli degil. Biz binek oto
alanina yénelerek firsatlar yaratabi-
liriz. Once ticari faaliyetle, ardindan
da yatinmla bu Glkede olabiliriz.
Bir diger amacimiz da Cinli firma-
lan Glkemize cekebilmek. Cinliler
Cin standardinda rekabetci, biz ise
Avrupa standardinda rekabetciyiz.
Buradan sinerji yaratabiliriz. Bizler
de Cinli firmalarin Avrupa’ya acila-
bilmeleri icin onlara énemli firsatlar
sunabiliriz” dedi.

Diger yandan Tirk heyeti Cinli fir-
malarin yani sira gazetecilerin de
yogun ilgisiyle karsilash. TAYSAD
Baskani Dudaroglu, OIB Baskan
Yardimaisi Burhanoglu ile OIB Yé-
netim Kurulu Uyesi Cengiz Kabate-
pe de Cinli gazetecilerle basin top-
lantisi gerceklestirdi.

CIAPE fuarindan enstantane
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Dokim proses similasyonu, enerji ve hammadde kullaniminda tasarrufa ve tretimin ¢evreye olan etkisinin
azaltiimasina yoneliktir. Artan musteri talepleri, teknik ve ekonomik konularda vereceginiz kararlarda daha

esnek ve hizli olmanizi gerektirir.
Optimize edilmis gergeklik - bu noktada MAGMA ile simiilasyon calismalarinin gticinii ve farkini gosterir.

MAGMA Bilisim
Kuzgunc

Committed to Casting Excellence




h ab e r Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

ithal Boruya Vergi Yok Ama Hammadde Ithalatina Varl
Hammaddede Vergi YUkUne Ragmen

Celik Boru Uretim ve Ihracah Arhiyor

urk celik boru sektéri yilin
ilk yansinda tom dunyay
etkisi altina alan ekono-
mik olumsuzluklara
men hem Uretim hem de ihracatta
yukselisini strdirdi. Sektsr, 2013
yihnin ilk alti ayinda Gretimini, geg-
tigimiz yilin ayni dénemine kiyasla
yaklasik yizde 3 artirarak 2,14 mil-
yon tona ulastirdi. Yurtiginde oto-
motiv sanayi ve ingaat sektérindeki
iyilesmeler ile altyapi yatinmlarinin
devam etmesi Uretim arhigini tetik-

ledi.

rag-

Sektsr, 2013 yilinin ilk yansinda
2012 yilinin ayni dénemine oran-
la yozde 3,3 artisla miktar bazinda
881 bin ton celik boru ihracat ger-
ceklestirdi. Celik boru Uretiminde
kullanilan yassi gelik Grinlerinin
fiyatlarinda yasanan gerileme ihra-
cati da olumsuz etkiledi ve deger
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bazinda yizde 1,7’lik bir dusis ya-
sanarak 762 milyon dolarlk ihra-
cat yapildi.

Uretilen Celik Borularin
Yizde 41'i ihrag Edildi

Celik boru sektdéri bu dénemde ih-
racat pazarlarinda yasanan hare-
ketlilik dogrultusunda; toplam 2,14
milyon tonluk GUretiminin, yaklagik
yUzde 41'ini ihrag etti. Irak’in arta-
rak devam eden celik boru talebi,
Kuzey Afrika’daki altyapr yatirmlarn
ile yukselen celik boru ihtiyaci ve
ABD’deki kaya gazi aragtirmalarin-
da kullanilan sondaj borusu talebi
celik boru Gretimini destekledi.
Sektérin Ocak — Haziran 2013
déneminde en cok ihracat yaphg
Ulkeler sirasi ile Irak, ABD ve Ce-
zayir oldu. Yeniden yapilanma si-
recindeki Irak’a 149 milyon 280
bin dolarlik gelik boru ihracat ger-

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

*CEBID

Gelik Boru Imalatgilan Dernedi

ceklestirildi ve sektor icin en dnemli
pazar haline geldi. ABD’ye yapilan
ihracatta ise gegen yilin ayni déne-
mine kiyasla yozde 17lik bir dusis
yasanarak 114 milyon 421 bin
dolarlik ihracat yapildi. Celik boru
ihracatinda en fazla artis gésteren
Ulkeler ise Cezayir, Misir, Macaris-
tan ve Yunanistan oldu.

Turk celik boru sektéri ihracat bél-
gesel olarak degerlendirildiginde;
daha &nceki dénemlerde oldugu
gibi bu yilin ilk yarisinda da en ¢ok
ihracatin yizde 34 pay ile Avrupa
Birligi Ulkelerine gergeklestirildigi
goruliyor. Avrupa Birligi Glkelerine
yapilan ihracat gegen yilin ayni dé-
nemine kiyasla yizde 33,85lik bir
arhisla 258 milyon 240 bin dolara
ulasti. Avrupa Birligi lkelerini, yoz-
de 27’lik payla Ortadogu Glkeleri
ve yizde 17'lik payla Amerika Gl-
keleri izledi.

Ocak — Haziran 2013 déneminde
celik boru sektdérinde en énemli
ihracat artisina Kuzey Afrika Ulke-
leri imza atti. Kuzey Afrika Glkele-
rine yapilan ihracat, 2012 yilinda
toplam ihracatin yizde 9’unu olus-
tururken, 2013 yilinda yizde 14,5
pay ile 109 milyon 899 bin dolar
olarak gerceklesti.

ithalatin Celik Boru Tike-
timindeki Payi YUzde 5’e
Yukseldi

Yilin ilk yansinda celik boru ithala-
tinda da énemli derecede bir artis

Yazinin devami sayfa 46’da —»
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yasandi. Bu dénemde celik boru
ithalati 2012 yilinin ayni dénemine
oranla yizde 52 artarak 167 mil-
yon 59 bin dolara yikseldi. Ocak
— Haziran 2013 déneminde dikisli
celik boru ithalati yozde 35 artarak
miktar bazinda 67 bin tona ulast.
2013 yilinin ilk alti ayinda gercek-
lesen celik boru ithalatinin Tirkiye
gelik boru tuketimindeki payi ise
yuzde 5 oldu.

Celik Boru Imalatcilan  Dernegi
(CEBID) Genel Sekreteri Mehmet
Zeren, sektérin ilk yan performan-
sini degerlendirirken yaptigr agikla-
mada: “Celik boru sektéri Turkiye

icin stratejik éneme sahip sektor-
lerin baginda geliyor. Sektérimiz
tom olumsuzluklara ragmen Gretim
ve ihracattaki yukselisini devam
ettiriyor. Ancak Uretiminin yaklasik
yizde 401 140tan fazla Glkeye
ihrac eden sektérimizin ihracat
artik tehlike altinda. Su anda celik
boru Uretiminde hammadde ola-
rak kullanilan yassi gelik Gronleri-
ni ithal ederken bize yizde 9-10
oranlarinda gimrik vergisi uygu-
laniyor. Buna karsilik yerli piyasada
kullanilmak Gzere ithal edilen celik
borularin gimrik vergisinden muaf
olmasi sektérimizin Gretimini teh-
dit ediyor.” dedi.
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Mehmet Zeren, “AB Ulkelerine
baktigimizda ise yassi gelik itha-
latina yizde sifir gimrik vergisi
uygulandigini  gériyoruz.  Tuork
celik boru Greticileri hammad-
deyi dinya piyasalarindan daha
yuksek fiyatlarla temin ediyor.
Boylece sektérin rekabet gici
hem yurt i¢i hem de yurt diginda
zayifliyor. Celik boru sektérinin
hammaddeyi dinya piyasa fiyat-
larindan temin edebilmesi igin
gimrik vergisinde dizenlemeler
yapilmali. Aksi takdirde Turk ce-
lik boru sektéri Ureticilerinin ih-
racatlar riske girecek.” diyerek
sézlerini noktalad:.

ltalyanlar, Emo
Hannover 2013te
On Planda Olacak

16-21 Eylul tarihleri arasinda gerceklestirilecek EMO
HANNOVER'in ana katilimailan arasinda italyan tre-
ticiler yer alacak.

Teklif, mevcut 235 sirket tarafindan temsil edilen ital-
yanlar tarafindan gerceklestirildi. Bu rakamlar fuar
alani olarak 18,000 m?'lik net alana tekabil ediyor.
Diger yandan, Hannover ve Milan arasinda degigimli
olarak gerceklestirilecek bu dinya fuar, italyan sirket-
lerin yeni Urinlerini uluslararasi pazara tanitmasi aci-
sindan son derece énemli bir firsat olarak én plana
gikiyor.

Urtnlerin kalitesi ve esnekligi sayesinde Italyan Gretim
sistemleri Ureticileri UrOnlerini dinya genelinde cok
sayida noktaya iletebiliyor. 2012 yilinda Italya’nin ih-
racat yaptigi baslca Glkeler arasinda Cin (%13), ABD
(%11.9) ve Almanya (%10.8) yer aliyor. Bu Glkeleri
Rusya, Fransa ve Brezilya izliyor.

UCIMU Baskani Luigi Galdabini, “Kiltir, sanat, stil
ve tarih ltalya bilgi birikiminin mihenk taglarini olustu-
ruyor. Bu kapsamda, makina takimlar Gretim sektéri
tom bu yaklagimlar bir araya getiriyor ve Glkemizi en
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iyi sekilde yansitiyor. italyan Greticilerinin promosyonu
énumuizdeki Eylil ayinda Hannover’da yer alacak ki-
siler tarafindan gerceklestirilecek.” seklinde belirtiyor.

LME, Asya Benchmark
fiyatlandirmalarini
gelistiryor

Londra Metal Borsasi (LME), borsasini elektronik
platformu LMEselect Gzerinde Asya ticaretinin biyi-
mesinin akabinde Asya Benchmark fiyatlari icin yeni
ve daha kisa bir fiyatlandirma periyodunu devreye
aldi. 15 dakika olan fiyatlandirma araligi 5 dakika-
ya indirildi.

2012 yilinda, Asya saat dilimi esnasinda, LMEse-
lect’deki Uc ay vadeli islemler %13 artig gésterdi. Bu
periyot icerisinde genel olarak da tim ¢ ay vadeli
islemlerin %16’sinda islem yapildigi kaydedildi.

LME Asya Yénetici Midir Liz Milan, “Asya islem
saatleri esnasinda artan islem hacimleri neticesin-
de fiyatlandirma araligini kisaltarak transparanhig:
arthirdik. Asya Benchmark fiyatlarinin artik ayni za-
manda diger Asya Borsalar ile baglantili olarak da
akisi gosterilecek. Bu da bélgedeki kullanicilara bu
acidan daha anlamli fiyat kiyaslama olanagr vere-
cektir.” seklinde belirtiyor.



Ekolojik&Ekonomik
Verimlilik

' Nederman

1 - Dokiimhane proseslerinin
L A tiim asamalarinda toz tutma ve
o~ filtrasyon icin komple coziimler

iront

prasti2yize

‘/f Dantherm

Nederman Tiirkiye

j' Filtration Giyimkent Istanbul Ticaret Sarayi K9 No: 568
TR-34235 Esenler Istanbul Tel: +90 212 438 07 78

part of the Nederman group www.nederman.com.tr info.turkey@nederman.com

za
7




ro p O rtaj Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Alominyum

Sanayisi

DUnya’da Rekabet

Fdebiliriligini

Ispatlayarak Hakli

Bir Yer Edinmi§’rir9 ’

liiminyum sanayisi-
ni akademik diinya
ile aym platformda
bulusturan, Metalurji
Miihendis-leri Odast ve TUBI-
TAK isbirligi ile TALSAD tara-
findan organize edilen Aliimin-
yum Sempoz-yumu, sektori
de bir araya getirmeye devam
ediyor. Bu yil iictincii defa ya-
pilacak olan Aluexpo fuart ve
fuarla aym yerde es zaman-
v diizenlenecek 6.Aliiminyum
Sempozyumu sektoriin giicti-
ne gii¢ katacak. Diinyada her

gecen gin daha da fazla énem

kazanan Alii-minyum, fuar ve
sempozyum etkinlikleriyle ivme
ytikseltmeye devam ediyor. Bu
iirkiye Alii-
minyum Sanayicileri Derne-
gt (TALSAD) Yonetim Kurulu
Baskani Sayin Ali Kibar oku-
yucularimz icin degerlendirdi.

onemli sektortii,
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Oncelikle TALSAD'in
faaliyetleri hakkinda bilgi
verir misiniz?

TALSAD, 1971 yilinda kurulmus
ve kisa zamanda geliserek alt-
sektérionon  de

minyum sanayi

tek sézcUsi durumuna gelmistir.
1989 yilinda T.C. Bakanlar Ku-
rulu karar ile unvaninda “TUR-
KIYE”
verilerek, Dernegimize sektéri-

kelimesi kullanma hakki
mizU yurticinde ve yurt disinda
birinci derecede temsil etme onur
ve yetkisi verilmistir. Dernegimiz,
yurtdigi temsil yetkisinin hemen
arkasindan 1990 yilinda baslati-
lan calismalar sonucunda 1992
yilinda Avrupa Aliminyum Birligi-
ne asil Gye olarak kabul edilmis
ve Avrupa’ ya adim atan sektdr

Turkiye Aliminyum Sanayicileri Dernegi (TALSAD)
Yénetim Kurulu Bagkani Ali Kibar

temsilcisi  sivil toplum kurulusu
olarak diger sektérlere de 6rnek
teskil etmistir.

Bugin TALSAD'in c¢atisi altinda
69 firma’dan 90 Uyesi bulunmak-
tadir. Zaman zaman Glkemiz eko-
nomisinin gecirdigi sikintilara da
bagli olarak Uye sayimizda kicik
degisiklikler olmussa da TALSAD
gucinden hic bir sey kaybetme-
yurt icinde ve yurt disinda
tek
gicli temsilcisi olarak faaliyetle-

mis,
alominyum  sektérimizin
rine devam etmisti. Ginimizde
vye firmalarnmiz boyoklikleriyle
Tirkiye aliminyum sektéri pa-
zarinin neredeyse %80 ini temsil
etmektedirler.

TALSAD, Turk Alominyum Sek

Réportajin devami sayfa 50°de —>»
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térinin tek temsilcisi ve tek sesi
olmasi sebebiyle ¢a-hismalarinda
dncelikli olarak sanayi sektéri-
mizin sorunlarina egilmeyi ve bu
sorunlara ¢c6zim yollar Gretmeyi
hedeflemistir. Bu hedefi dogrul-
tusunda gerek resmi makamlar
gerekse diger kurum ve kurulus-
larla isbirligi icinde sektérimizin
gelisimi agisindan énemli adimlar
atmaktadir.

TALSAD'in misyonuna uygun ola-
rak yaphtgr calismalarin basginda
dncelikli olarak Turkiye Alomin-
yum  GUreticilerinin - sorunlarina
odaklanmak ve bu sorunlara yet-
kili makamlar nezdinde c¢6zim
dnerileri getirebilmektirAyni za-
manda ginimizin en énemli ve
stratejik metallerinden biri olan
aliminyumu Glkemiz geleceginde
bugin oldugundan daha da iyi
seviyelere tasiyabilmek ve sirdi-

rolebilirliligini saglayabilmektir.

Bu amagla Ekonomi Bakanhginin
baslathg “GITES-Girdi  Tedarik
Stratejisi” ve Sanayi Bakanliginin
sUrdordogio “Turkiye Demir Celik
ve Demir digi Metaller Sektéri
Strateji Belgesi ve Eylem Plan”
projelerinde TALSAD &nemli g6-
revler Ustlenmigtir. Her iki proje
kapsaminda yapilan toplantilara
ve tUm calismalara istirak ederek
¢6z0m &nerilerini hikimetimizin
ilgili birimleri ile paylasmis ve ha-
len bu c¢ézimler Gzerinde ulusal
stratejilerin olusturulmasi ve ha-
yata gecirilmesi konularinda ca-
lismalarini da sirdirmektedir.

Tiork alominyum sektéri-
niUn gelisimi hakkinda ne
dUsiniyorsunuz?
Aliminyum metalinin endUstriles-
mesi Turkiye'de 1950°li yillarda
basladi. Aliminyum uygulamala-
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r da 20. yozyihn ikinci yansinda
bina dogramalari (kapi, pencere),
mutfak esyalari ve elektrik enerji-
si naklinde kullanilan iletkenlerin
yapimi ile basladi.

Gelismis ulkelerle karsilastirildi-
ginda, altminyumun Glkemizde
goreceli olarak kisa bir gecmisi
var. 1956 yilinda ok kicik ve
az sayidaki atélyede 100 ton ka-
dar aliminyum islendigi biliyoruz.
1960'li yillardan itibaren &zel-
likle dayanikli tiketim mallarinin
Uretimine baslanmasi ve otomo-
tiv sektérindeki gelismelerle be-
raber aliminyuma olan talep de
artmaya basladi.

1974 yilinda, bir devlet kurulusu
olan Etibank Seydisehir Alimin-
yum Tesisleri’nin birincil alimin-
yum Uretimine gecmesiyle birlikte
Ulkemizdeki aliminyum sanayi de
dnemini artirmaya basladi. 70li
yillarin baslarinda elektrik ener-
jisi yetersizligi nedeniyle talebe
cevap verebilecek kadar metal
Uretilememesi, birincil aliminyu-
mun (hammadde) Uretimini ve bu
endUstrinin gelismesini  kisitlad.
Ulkemizin tek hammadde Greticisi
olan bu tesisin yillik Gretim kapa-
sitesi halen yillik 60.000 tondur.

Ginimuizde Turk aliminyum sek-
téri, Ulke sanayinin en &nemli
Sektori-
miz gecmis yillarda ortalama yiz-
de 10-15 civarinda istikrarh bir
biyime goésterdi. Aliminyumun

sektdrlerinden  birisidir.

en fazla kullanildigi sektérler olan
otomotiv, beyaz ve kahverengi
esya Uretimindeki artig, biyime-
deki temel etkenlerden olmakla
beraber, sektérimiz yikselen bir
trendle aliminyum yar Grinlerini
(ara mali) ve cesitli diger Urinle-
ri basta Avrupa olmak Gzere dig
pazarlara da artan bir oranda ih-

rag ederek dnemini ve gelisgmesini
gin gectikge artinyor.

Yasamimizda Celikten son-
ra en ¢ok kullanilan me-
tal alominyum. Cok farkl
kullanim alanlarina sahip
olmasi nedeniyle de nere-
deyse vazgecilmesi zor bir
metal. Bu 6nemli metalin
insaat sektérinde kulla-
nim alanlari nelerdir ve ne
kadar yogunlukta kullanil-
maktadir?

Alominyum, estetik 6zelligi, fonk-
siyonalitesi, binalara kathgi isi
ve enerji verimliligiyle modern
kentlerin vazgegilmez metali. Bu-
gin, tim dinyada oldugu gibi
Turkiye’'de de aliminyum, insaat
gdzde
rinden biri. Ulke genelinde bas-

sektéronin malzemele-
latilan kentsel dénisim sireciy-
le birlikte binalarda aliminyum
kullaniminin daha da artacag:
asikar; cinkid, bundan 30 sene
evveline goére neredeyse hic ali-
minyum kullanilmamis yapilarin
yerini, aliminyum uygulamala-
rnin yogun kullanildigr yapilar
aliyor.

Celigin Ugte biri agirliginda olan
aliminyum, spesifik mukavemeti,
hafifligi, oksijen gecirgenliginin
olmamasi, 1si ve elektrik iletken-
liginin yuksekligi, kolay sekille-
nebilirligi ile insaat sektérinde
oldukca fazla kullanim alanina
sahip. Sadece estetik 6zelligi ne-
deniyle bile insaatlarda kullanim
alani bulabilen altminyum, dig
cephede levha olarak tercih edil-
diginde, yangin givenligi acisin-
dan en yUksek standardi (A1) ve-
ren Urin olarak éne cikiyor.

Uron bazinda bakhgimizda, dzel-

likle aluminyumun insaat sekts-
rinde en yaygin kullanilan metal

Réportajin devami sayfa 52°de —>»
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oldugunu gériyoruz. Aliminyu-
mun ekstride profil,levha veya
kompozit panel gibi farkli form-
larmin mimaride uygulanmasi her
gecen gin daha cok tercih edili-
yor. Kapi, pencere, kipeste, mut-
fak banyo gibi i¢ mekan dekoras-
yonu olarak kullanildigr gibi, dis
cephelerde ve kaplamalarda bo-
yal aliminyum levha ya da kom-
pozit paneller kullaniliyor. Bina
icindeki 1s1 borular aliminyumla
yalitihyor. Cift camlarin arasinda
yer alan ve 1si izolasyonu sagla-
yan cam citalar da yine alimin-
yumdan Uretiliyor.

Turkiye'de Uretilen yaklagik 1.1
milyon ton aliminyum miktarinin
%35’e tekabil eden 400.000
tonu aliminyum ekstrizyon profil
urinleri ile alakahdir. Bu tutarin
%40’ ihracat edilmekte olup,
%60 a tekabil eden kismi yurti-
cinde basta insaat sektéri olmak
Uzere makine, ofomotiv, beyaz
esya, mobilya, reklam, tasima-
cihk gibi farkli sektérlerde kulla-
nilmaktadir.  Tirkiye alGminyum
sanayi  hammadde ihtiyacinin
%90 ithalat yoluyla karsilamasina
ragmen, mamul haline getirdigi
aliminyumun neredeyse yarisini
ihrac etmektedir. Burada yarathig
yuksek katma degeri dikkate al-
digimizda, insaat sektérinde kul-
lanilan aliminyum malzemeleri,
Uretim icin kullanilan ve ithal edi-
len enerji maliyetleri dahil, ithal
edilen tutardan daha fazla getirisi
oldugu aciktir. Cunks, ozellikle
insaat sektérinde kullanilan ali-
minyum malzemenin katma dege-
rinin yiksek olmasi ve bu Urinle-
rin insaat sektérinde imalath ve
montajli olarak gerceklestirilmesi
ulkede birakhgr katma degeri
artirmaktadir. Ozellikle son 10
yilda daha 6zellikli, daha yiksek
binalarin yayginlagmasina paralel
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Tiirkiye'de Uiretilen yak-
lasik 1.1 milyon ton aliiminyum
miktarinin %35’ tekabiil eden
400.000 tonu aliiminyum eks-
triizyon profil driinleri ile ala-
kalidir. Bu tutarin %40’ ihracat

edilmekte olup, %60 a tekabiil
eden kismi yurticinde basta in-
saat sektorii olmak lizere maki-
ne, otomotiv, beyaz esya, mobil-
ya, reklam, tasimacilik gibi farkli
sektorlerde kullaniimaktadir.

miktarlar neredeyse ikiye katlandi
ve bu artis devam edecektir.

Bugin, enerji dostu binalar yarat-
mak icin aliminyum kullanmak
bir zorunluluk haline geldi. Ener-
i toketimi Glkemizin en &nemli
sorunlarindan  biri ve &zellikle
konutlardaki tiketim, enerji pas-
tasinin biytk bir balimini olus-
turuyor. Bu nedenle, aliminyum
gibi yalitim &zelligi yuksek malze-
melerin insaat sektdérinde kulla-
nilmasi daha da gerekiyor.

Son zamanlarda artan
petrol ve dolar fiyatindan
Turkiye aliminyum sekt6-
rU, nasil etkilendi ve et-
kilenecek? Sektor Uzerin-
de fiyat artisinin yarattig
baskiyi nasil tarif edebilir-
siniz? Bu konuda TALSAD
olarak sektér firmalarina
ne tavsiyeleriniz olacak?
Dinyada ticareti yapilan ve emtia
borsalarinda islem géren alimin-
yum, talebin disinda da son dé-
nemlerde yatirrm enstrimani ola-
rak piyasaya sirilmesi nedeniyle
arz talebin diginda da aliminyum
fiyati Gzerinde bir fiyatlama baski-
st olusturmaktadir.

Aliminyum sanayinin dalgalan-
ma gdsteren hammadde fiyatla-
rina kargl kendisini korumasi ¢cok

énemlidir. Bu korumanin yapila-
bilmesi icin gelismis finansal ens-
trimanlarin kullaniimasi ve riskle-
rin iyi yénetilmesi gerekmektedir.
Aliminyum dinyada dolar cin-
sinden hammadde ticareti yapil-
makta olup, birincil hammadde
olarak Uretimi icerisinde enerji
fiyatlar, altminyum hammadde
Uzerinde en &nemli girdidir. Bu
dogrultuda, petrol fiyatlarinda
yasanan ani yikselisler, fiyatlar
tzerinde etkili olmaktadir. Uret-
tigimiz Grinin degerinin yaklasgik
yuzde 75’inin hammadde maliye-
ti oldugunu disinecek olursak,
hammadde fiyat dalgalanmasinin
riskini almak firmalar varliklarini
devam ettirememe durumuna va-
racak kadar biyik risklerle karsi
karsiya birakabilir. Sektér firma-
larimiza bu konularda hassas ol-
malarini éneririz.

Tiork alOminyum sekt6ro
hangi Ulke ve boélgelere
ihracat yapmaktadir?
Algminyum, modern bir sanayi
Urinodor. Dolayisiyla, kalite bek-
lentisi yiksek ve modern hayati
benimsemis Glkelerden cok ciddi
talep alir. Bugin, kalite beklentisi
yiuksek olan Kuzey Avrupa Glkele-
rine gok buyik miktarda alimin-
yum ihracati yapiliyor. Krizde ol-
masina ragmen Giney Avrupa’ya
da Urin satihyor. Avrupa’da kalite
beklentisi en yuksek Ulke Alman-
ya. Dolayisiyla, en fazla ihracat
yapilan Glkenin de burasi oldu-
gunu rahathkla  séyleyebiliriz.
ingilfere, Fransa, Danimarka ve
Hollanda da kalite beklentisi yik-
sek olan ve ihracat yapilan diger
ulkeler arasinda yer aliyor.

Avrupa’da  toplam  altminyum
yari mamul Gretimi 12 milyon
ton mertebesindedir. Bunlar yassi

haddelenmis Grinler, profil
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ekstrizyon Urinleri, kalip dékim

Urinleri tel toz ve benzeri Grin-
lerden olusmaktadir. Turkiye'deki
altminyum yari mamul Uretimi ise
yilda 1 milyon tondur. Bu acidan
Ulke olarak Avrupa’ya ihracatta
daha yol alabilecegimizi sdyleye-
biliriz.

6-Turkiye aliminyum sek-
toronde Uretimin ne kada-
ri yurt ici, ne kadari yurt
disi pazarlarda degerlen-
dirilmektedir? Uretimin
degerlendirildigi diger alt
sektérler hangileridir ve ne
oranda kullaniimaktadir?

Turkiye'de 1 milyon ton civarinda
aluminyum Gretiliyor. AlGminyum
urinlerinin direkt ihracati 584 bin
ton. Tabii, otomotiv ve beyaz esya
gibi bircok diger ihracat Urinle-
rimizin icinde de aliminyum kul-
laniliyor. Bu yizden aliminyum,
ihracatta 2023 hedeflerine ulas-
mamiz icin olmazsa olmaz strate-

iik bir girdi.
Dinyada aliminyum kullaniminin

yaklasik %27'si ulasim, %230
ingaat, %16’si ambalaj, %10’y
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elektrik uygulamalarinda, %24’
ise diger uygulamalarda deger-
lendiriliyor. Turkiye'deki kullanim
oranlarinda ise insaat sektérinin
ulasim sektérine gore biyik bir
agirlik aldigini séyleyebiliriz.

Tiork alominyum sektori-
nin Uretim ve ihracat ya-
pisini belirleyen temel et-
kenler nelerdir? Sektérin
genel olarak ve o6zelde
ihracat sirecinde yasadigi
sorunlar nelerdir? C6zUm
onerilerinizi  6grenebilir
miyiz?

Sektérimizde faaliyet gésteren
Tork markalarin dis pazarlarda-
ki rekabet gicinin artinlmasina
Ozellikle

navlun dezavantaji olustugundan

ihtiyag var. ihracatta
maliyetlerinizin diusik olmamasi
durumunda rekabet etmek cok
guclesiyor. icin
hammadde ve kalite ve verim

Bunun eneriji,

konularinin  ¢ézilmesi  gereki-
yor. Aluminyum sektéri, yiksek
enerji sarfiyati olan bir is kolu
ve ne yazik ki Turkiye’de ener-
ii maliyetleri son derece yuksek.
Ayrica hammadde de disa ba-
gimlihigimiz var. Aslinda Turkiye,
hammadde acisindan fakir bir
ulke degil, ancak yeterli miktarda

Uretim olmadigindan Ureticileri-

mizin hepsi hammadde ithalati
yapiyor. Tirkiye’de aliminyum
hammadde Uretimi  konusunda

devletimiz son derece istekli. Bu-
nunla beraber, bu Uretim dnemli
miktarda elektrik enerjisi kullani-
mi gerektirdiginden ve Ulkemizde
enerji maliyetlerinin  yUksekligi
nedeniyle maalesef ilerleme kay-
dedilemiyor. Ote yandan, kiresel
rekabette éne gecebilmek icin,
toplam kalitede de artinm gereki-
yor, zira kalite ile birlikte verim de
artiyor. Global pazarlarda miste-

rinin kalite beklentisi cok yUksek,

sektérimiz genel anlamda bu
noktada iyi bir seviyede olmasina
ragmen, uluslararasi standartlara
uygun Grin ve hizmet sunmak ile
kaliteye surekli yatirrm yapmak bir
zorunluluk.

DUnya alominyum sekt6-
ronin ekonomik buyUkli-
gUu ne kadardir? Bu biyik-
Iokten, Tirk aliminyum
sektori ne kadarlik bir pay
almaktadir?

Dinya’daki
endUstrisinin ekonomik biyuklo-

toplam aliminyum

§i 130 milyar USD seviyesinde-
dir. Tork aliminyum sektéronin
biyoklogu ise yaklasik 4 milyar
dolar mertebesindedir.

Aliminyum pazarina hammadde
Uretimi ve bu hammaddenin is-
lenmesiyle yapilan mamul Gretimi
olarak iki ana baslkta bakmak
gerekir. Enerji maliyetlerinin di-
sk oldugu Rusya ve Ortadogu
Ulkeleri hammadde Uretiminde,
Cin, Avrupa Birligi ve ABD ise
alominyum  mamul  imalatinda
éne cikiyor. Buyime hizi géz 6ni-
ne alindiginda, Turkiye'nin yakin
gelecekte yassi haddelenmis ali-
minyum mamul Uretiminde s6z
sahibi Ulkeler arasina girecegini

séyleyebiliriz.

Sektér 2012 yilini nasil
bir performansla kapat-
t? 2013 yilinin ilk dokuz
aylik déneminde sektérin
Uretim, ihracat, kapasite
kullanimi ve biyiklogu bir
onceki yila goére nasil bir
degisim gostermistir? Yil
sonunda genel goérinim
hakkinda neler séyleyebi-
lirsiniz? Ongérileriniz ve
sektérin stratejisi nedir?

Turk reticiler, satislarini pazarla-
rin boyimesinden daha hizli bir
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sekilde artirmaya devam ediyorlar.
Bence bunun ana nedeni, firmala-
nn kendilerini gerek uygun fiyat,
gerekse kaliteli Orin ve hizmetle
kabul ettirme sirecini devam etti-
riyor olmalari.

Aliminyum uronleri Uretimi
2012'de %7’ye yakin biyidi. Bo-
yume Ekstrizyon Urinlerinde %10,
Yassi Grinlerde %4, folyo Grinle-
rinde ise %30 civarinda gercek-
lesti. Ozellikle folyo Gretiminin ar-
tisinin ihracat kaynakh oldugunu
gérmekteyiz. Yurt i¢i pazarda ise
yerli Uretim payini korumus veya
az miktarda arttirdi.

2013'Gn ilk 9 ayinda yassi Grin-
ler ve folyo ihracatimiz yine %5 ile
%7 oranlarinda artti. Ic piyasa da
genel ekonomik biyimeye paralel
gitmekte.

Aliminyum sektérinde ciddi bir
kapasite fazlasi oldugu icin ihra-
catimizin biyUyerek devam etmesi
ve ayni zamanda pazarlarimizin
haksiz ithalata karsi korunmasi
dnemli.

Ginlik yasamimizin her
alaninda kullandigimiz
aliminyumun ne gibi
faydalari vardir?

Aliminyum yizde 100 geri déni-
sUm kabiliyeti ile tekrar tekrar kul-
lanilan bir metaldir ve geri déni-
simde performansinda hig bir sey
kaybetmez. Bundan bir defa Gretil-
dikten sonra sonsuz defa yeniden
kullanim imkani saglar. Boksitten
aliminyum Uretilene kadar 100
birim enerji harcaniyor ise geri dé-
nUstirilmesi sadece 5 birim eneriji
kullanarak gerceklesir. Aliminyum
cevresel sirdirilebilirlik agisindan
cok dnemli, gelecek nesillere dev-
redilen ve kaybolmayan bir eneriji
kaynagidir.

Ortam sartlarindan iyi izole edil-
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mis yapilar, enerji tasarrufu konu-
sunda énemli avantajlar sunar. Tki
aliminyum tabakasi arasinda bu-
lunan polimerik malzemelerle Gre-
tilen kompozit ve sandvic paneller,
hem 1si hem de ses izolasyonu ko-
nusunda konvansiyonel malzeme-
lere gére cok daha Ustin perfor-
mans sergiler. Yapi icinde isitma
ve sogutma amacl olarak sirkile
eden havanin tagindigi sistemler-
de izole edilmesi, enerji kayiplarini
snemli dlcide engeller. Ornegin,
iyi izole edilmis hava taginimiyla
cahsan bir 1sitma sogutma tesisa-
ti, yilda metrekare bagina 10kWh
enerji tasarrufu saglayabilir. Bu
izolasyonun temel malzemesi ise
Ustin termal &zelliklerinden &tiry
altminyumdur. Cift cam sistemle-
rinde iki cam arasindaki boslugu
yaratan parca, oksijen ve nem ge-
cirgenliginin olmamasi sebebiyle
aliminyumdan imal edilir. Kimi
uygulamalarda plastik olsa da bu
plastik parcalar icinde bile ali-
minyum folyo kullanmak, oksijen
ve nem geciriminin engellenmesi
icin bir zorunluluktur. Yoz siresin-
ce disarnidan gelen gines 1s1§inin
engellenmesini ve ekstra bir so-
gutma islemine gerek duyulma-
masini saglayan gineslik ve jalu-
zilerin de temel malzemesi, uzun
yillar dayanabilmesi, boyanabil-
mesi, hafif olmasi ve estetik gé-
ronimy sebebiyle aliminyumdur.
Bu aksesuarlarin olmamasi du-
rumunda yapilar daha fazla 1sinir
ve daha fazla sogutulma ihtiyac
gosterir. Tom bu veriler 1s1§indan
baktigimizda aliminyum, modern
ve enerjiyi verimli kullanan binalar
icin vazgecilmezdir.

Aliminyum sektérinin
dinyada ve Turkiye’de
2023 yilinda nasil bir ge-
lisme gosterecegini diUsi-
nUyorsunuz?

Tirkiye bazinda konusacak olur-
sak, aliminyum sektéri firmalar
Uzerlerine disenleri tespit etmek
ve yapmak Uzere, hiukimetimizin
yonlendirmesiyle girdi tedarikini
givence altina almak Uzere bas-
latilan GITES (Girdi Tedarik Stra-
tejisi) calismalarina, katihm gos-
teriyor. Su siralar sektérde hemen
herkes buralardaki tespitler Gze-
rinde calismaya devam ediyor an-
cak en &nemli konu, hic kuskusuz,
hammadde tedarigi ve enerji.

Bir diger &nemli husus da
Turkiye'yi aliominyum konusunda
bir marka haline getirebilmek. Or-
negin, Almanya’daki bir potansi-
yel misteri alim kararini verirken,
Turk firmalari rahatlikla onun icin
bir secenek olusturabilmeli. Bunu
saglayabilmek icin, hizmet ve Grin
kalitesini uygun fiyatla birlestirmek
gerekir. Formil son derece ba-
sit olmasina ragmen, uygulamasi
hem zordur, hem de sonuca dé-
nismesi yillar sorebilir. Eger sek-
térde bu kosullar saglayan firma-
larin sayisi artarsa ve hammadde
ve enerji konularinda sorunlar
azaltilabilirse, 2023te Tirkiye'de
daha parlak bir aliminyum sekts-
ri gorebiliriz.

ALUEXPO fuarlarinin Tirk
aliminyum sektérione kat-
kilari nelerdir?

ALUEXPO, Tirk aliminyum sek-
térinG ayni cat altinda toplayan
ve Avrasya Bélgesi‘nin en énemli
fuari. Gerek Tirk pazarina yatirm
yapmak isteyen uluslararasi firma-
lara sektérimizi tanitmak adina
oynadigi rol agisindan, gerekse de
sektérdeki oyunculan biraraya ge-
tirip, Urin ve servislerini sergileme
imkani saglamasiyla, sektérimiz
adina ¢ok 8nemli bir rol Ustleniyor.

ALUEXPO Fuari’nin ana amacini
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teknolojik gelismelerin, Grinlerin
ve servislerin sergilenecegi, is ge-
lisimi ve Turkiye'ye yatinm olanak-
laninin saglanacagr bir platform
yaratmak olarak gériyoruz. Fuar
katilimcilanyla  ziyaretgileri, alu-
minyum endUstrisinin  gelisimini
izleme, deneyimlerini paylasma,
Urin ve servislerini sergileme fir-
satina sahip oluyorlar. Ayrica ALU-
EXPO, var olan is iliskilerini taze-
leme, yeni is baglantilar kurma ve
yeni is anlagmalarina imza atma

firsati da sunuyor.

ALUEXPO 2013, dinyada profil
ihracatinda 7. siraya, yassi Grin
ihracatinda ise 12. siraya yiksele-
rek cok &nemli bir Uretim merkezi
konumuna ulasan Tirk aliminyum
sektérinin Avrasya Bélgesi’ndeki
en buyuk ve Glkemizdeki tek tani-
tim platformu. Bu kapsamda ali-
minyum sanayiinde kullanilan her
torlo hammadde, pres, firin, yizey
islemleri konusunda global sekts-
rin tedarikcilerinin yani sira Glke-
mizin basta TALSAD Uyeleri olmak
Uzere hemen hemen tom alimin-
yum Ureticileri fuarda yer alarak;
birincil aliminyum, yassi Grinler,
profiller, biyet, kilce ve benzeri
diger bircok Urinleri ile insaat,
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otomotiv, ambalaj, havacilik ve
savunma, enerji ve benzeri daha
bircok sanayi dalinin tasarimci ve
satinalmacilarina Grinlerini tani-
tacak.

Fuar siresince dizenlenen
sempozyumun sektére kat-
kisi konusundaki gérisle-
riniz nelerdir?

Bildiginiz gibi 6. Aliminyum Sem-
pozyumu, TALSAD (Turkiye Alu-
minyum  Sanayicileri  Dernegi),
TUBITAK MAM (Tirkiye Bilimsel ve
Teknik Arastirma Kurumu Marma-
ra Arastirma Merkezi) ve TMMOB
Metalurji Mihendisleri Odasi ta-
rafindan organize ediliyor.

EndUstri, akademik dinya ve STK
temsilcilerini biraraya getirecek bu
olusumda, sektérin 6nde gelen
isimleri, uzmanlar ve akademis-
yenler, masaya yahrilan alimin-
ilgili
gelismeleri tanitacak ve sektérde

yum sektériyle teknolojik
karsilagilan problemlerin ¢c6zOmi
konusunda dinleyicilerle bilgi ve
g6ris  paylasiminda  bulunacak.
Sektérimiz ve aliminyum  Gri-
niyle ilgili bilimsel, teknolojik ve
ticari birinci agizdan paylasilacag
sempozyumun ALUEXPO 2013 ile

eszamanli ve ayni mekanda yapil-
masi da fuar ziyaretcilerinin de bu
essiz 6grenim firsatindan yararlan-
masini saglayacak. Sempozyumla
aliminyum sanayi sektérini aka-
demik dinya ile ayni platformda
bulusturarak, aliminyum sekté-
romizi ekonomik, teknolojik ve
bilimsel alanlarda irdelemeyi, yeni
gelismeler hakkinda bilgilenmeyi,
Turkiye'nin aliminyum dinyasin-
daki yeri ve gelecegi icin bir vizyon
olusturmayr amaclyoruz.

Eklemek istediginiz 6zel bir
mesajiniz var mi?

TALSAD olarak, tlkemizin hemen
her bélgesinden 90 Gyemizle Turk
aliminyum sektérini  yurtiginde
ve yurtdisinda fuarlar, bilimsel

toplantilar basta olmak Gzere
gesitli etkinliklerle temsil ediyor,
yurtici ve yurtdisinda Avrupa AlG-
minyum Birligi'nin katkilan ile in-
celeme gezileri organize ediyor,
konferans ve seminerler dizenli-
yor ve sektérimizdeki gelismeleri
Uyelerimize ve aliminyum sektd-
riyle bire bir iliskisi olan taraf-
larla paylasiyoruz. ALUEXPO ve
Aliminyum Sempozyumu da bu
gayelerle destekledigimiz etkinlik-

ler arasinda yer aliyor.




1983 yilindan beri
kalip ve takim celiklerinde
kalite giivenceniz

ibtéri

;El—ll( META‘— Bilgi igin: Tel. : 0212 886 45 45 Faks : 0212 886 23 13

AR R A R www.celikmetal.com.tr E-mail : celikmetal@celikmetal.com.tr

Edelstahl




teknlk y aZI Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Kent Madenciligi-ikincil Aliminyum

Erman Car — Metalurji MUhendisi / Metkim Metal ve Kimya Sanayi

Giris

Metaller binlerce yildir kullanilan
malzemelerdir ve toplumlarin ge-
lismiglik dozeylerine bagli olarak
toketimleri surekli olarak artmak-
tadir. Endistri Devrimi sirasinda
maden ve enerji kaynaklarinin
sonsuz oldugu algisi egemendi
ve yeniden Uretim=geridénisim
(recycling) kavrami, endustriyel
yasamda &nem tasimamaktaydi.
Ancak ginumizde mithis artan
ve desteklenen tiketim olgusuna
kosut olarak, maden kaynaklari-
nin sinirhihginim anlagilmis olmasi,
enerji bulunabilirligi, Gretim ma-
liyetleri, enerji Uretimi sUrecinde
~ozellikle fosil yakit kullanimin-
da- olusan cevresel zarar ve tah-
ribat- ve metal ekstraksiyon pro-
seslerindeki teknolojik gelisime

bagh olarak “metallerin yeniden
Uretimi (recycling)” olgusu olduk-
ca dnemli hale gelmistir.
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Sekil 1: Birincil ve ikincil aldminyum Gretimi malzeme akigi

Alominyum Kent Madenciligi
Alominyum ekonomisi bir déngi
ekonomisidir.  Aluminyum Urinler
yalnizca kullanilir, kaybolmaz. Kul-
lanim &mirleri doldugunda, yeni-
den ikincil alminyum endistrisinin
hammaddesi olarak sisteme dahil
olurlar. Yeter ki uygun kosullarda
proses edilsinler.

Yeniden degerlendirme/Uretim is-
leminin uygulandigr endUstri “ikin-
cil aliminyum endustrisi” olarak
tanimlanir.

Sekil 2 : Yeni-eski-yeni dénisimi

Yeniden {Uretim
zemenin

(recycling), mal-
yeni-eski-yeni  dénisim
cevrimidir ve bir prosestir. Yani yeni
retilir, 5mriny doldurur eski olur,
diger malzemelerle birlikte toplanr,
gruplandinili, ayrilir ve ergiticilere
geri déner. Ergitme sonrasi ikincil
yeni olarak tekrar cevrime katilir.
Diger bir deyisle malzeme cevrimi-
ni son agamasi olan hurdadan geri
kazanildiginda tamamlar. Sonucta
yeniden Uretim, toplama, ayirma ve
zenginlestirme, geri-kazanim (reco-
very) ve yeniden ergitme (remelting)
islemlerini kapsayan bir sGrectir.

YENIDEN ORETIM (RECYCLING)

Sekil 3 : Yeniden degerlendirme olgusunun bilegenleri
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Yalnizca eski hurda dikkate alin-
diginda ve cok genel bir hesap ile
aliminyum metalinin ticari Gre-
timinin basladigi 1890 yilindan
bu yana yaklasik olarak 970 000
000 ton aliminyum Uretilmistir ve
bunun yaklasik dértte G¢inin su
an kullanimda oldugu varsayildi-
§inda, 727 000 000 ton civarinda
metal ikincil aliminyum endUstrisi
icin hammade olma potansiyeline
sahiptir. Bu rakam dinyanin 15
yillik birincil aluminyum Uretimine
esdegerdir. Ayni zamanda birincil
aliminyum Gretimi arttikga, ikincil
aliminyum hammadde kaynakla-
n da rakamsal olarak artmaya
devam edecektir.

Bu yaklasim, yani kullanim émri-
ni doldurmusg Grinlerin yeniden
dénguye katilarak, alternatif bir
hammadde kaynagi yaratmasi
“kent madenciligi”
esasini olusturur.

kavraminin

e Algminyum Urinlerin kullanim
émry kisaldikca, toplam tiketim
icinde ikincil aliminyumun payi
artar,

e Tuketim hizi dusik oldugunda,
kullamimdaki  aliminyum  Grin-
lerin, hammadde olarak ikincil
Uretime girme olasiligi artacagin-
dan, toplam tiketim icindeki pay-
lari artar,

* Tiuketim hizi arrhginda ise, kisa
kullanim &mrine sahip icecek
kutulan gibi tipik Urinler, toplam
Uretime hammadda kaynagi ola-
rak girer.

ikincil Altminyum

Alominyum  “yenilenebilir”  bir
malzemedir. Aliminyum Grinler,
kullanim émdrleri boyunca kendi
islevlerini yerine getirirler. Kulla-
nim &mdirlerinin dolmasinin an-
lami yiksek dayanim, korozyon
direnci, yUksek elastisite, elektrik
ve 1sil iletkenlik gibi &zelliklerinin

Yazinin devami sayfa 62°de —>»

Kullanim 6mro Yeniden Tiketim arhis hizi (%)
(yl) degerlendirme orani
(%)

5 1 6 | 7 1]8

Yeniden degerlendirilmig

aliminyumum foplam

tuketim katkisi (%)

15 40 19 17 1 15 | 13
15 60 29 25 | 22 | 19
15 80 38 33 | 29 | 25
20 40 15 12 | 10 9
20 60 23 19 | 16 | 13
20 80 30 25 | 21 17
25 40 12 9 7 6
25 60 18 14 11
25 80 27 19 15 | 12

kaybolmasi anlamina gelir. Ancak
hurdaya ¢ikan aliminyum malze-
me, uygun kosullarda yeniden
islenerek, ikincil alominyum ola-
rak, tGm kaybettigi bu ézelliklerini
yeniden kazanarak sisteme tekrar
girer. 1 ton aliminyum hurda ye-
niden Uretim sirecine sokularak,
yaklagik olarak 1 ton yeni alimin-
yum malzeme Uretilebilir (ergit-

me kayiplari malzemenin cinsine
goére %10'a kadar ¢ikabilir).

ikincil AlUminyum-Enerji
lHiskisi

1 ton birincil aliminyum Gretimi
icin alimina rafinasyonundan,
dékim asamasina kadar yak-
lastk 168 000 MJ enerji harca-
nirken (% 80 i elektrolizde), bu
rakam, ikincil aliminyum Ureti-
mi icin hurda hazirlama ve cu-
ruf isleme dahil, sadece 11 200
MJ'dur. Yani birincil Gretimin %

5-6’si kadardir.

ikincil AlUminyum-Cevre
Hiskisi

Birincil Uretim sUrecinde ton ali-
minyum basina 9.8 ton CO2 ve
esdegeri salinim sézkonusu iken
bu deger ikincil aliminyum Greti-
mi icin sadece 0.60 tondur.

Ikincil aldminyum Uretimi ile sag-
lanabilecek gevresel yararlar asa-
gida siralanmigtir:

o ikincil alominyum Gretimi icin
gerekli olan enerjinin birincil Gre-
tim icin gerekli olan enerji mik-
tarinin % 5’i kadar olmasi ayn
zamanda enerji Uretim sirecinde
olusan sera gazi salinimlarinin da
ayni oranda azalacagr anlamina
gelmektedir.

* Yeniden degerlendirme ile hem
madde kaynaklari hem de enerji
kaynaklarinin kullanimi azalacak
ve gelecek kusallara daha temiz
ve varlikli bir dinya birakilabile-
cekir.

e 1 ton yeniden Uretilmis alimin-
yum malzeme sayesinde 9.2 ton
CO2 esdegeri kadar daha az at-

mosfere salinim yapilr.

“eski aliminyum
hurdalarin” yeniden Uretime katil-
masiyla yillik yaklasik olarak 80
000 000 ton daha az sera gazi
salimmi yapilmaktadir. Bu rakam
15 milyon adet binek arabanin
Urettigi sera gazi miktarina esittir.

e GinUmuizde

*Boksit madenciligi ve alimina
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Uretim sireclerinde olusan zararli
atiklar ve yiksek su kullanimi, ikin-
cil strecte olusmaz.

* Atk malzeme depolama icin ya-
pilan doga tahribati ve bunun ya-
rathgr cevresel sorunlar azalr. Or-
negin aliminyum mesrubat ya da
aerosol kutularinin dogada kaybol-
masi igin 500 yil gerekir.

ikincil Hammaddeler:

ikincil kaynaklardan elde edilen
yani kullanim émrini doldurmusg
aliminyum malzemeler (eski hur-
da) ve cesitli aliminyum isleme
sireclerinde olusan islem artiklan
ve ister birincil ister ikincil alimin-
yumun ergitilmesi ve rafinasyonu
sirasinda olusan curufun icerdigi
metalik aliminyum ikincil ham-
maddelerdir.  ikincil  algminyum
urinler genellikle tanimlanabilen
malzemeler degildirler ve kendileri
diginda bir cok diger malzemeler-
le ve kirliliklerle beraber bulunur-
lar. Bu nedenle toplandiktan sonra
proses edilmeleri gerekir. Yani top-
lanirlar, gruplanirlar, ayrlirlar, ce-
sitli hazirlama islemlerine tutulurlar
ve ergitilirler.

ikincil aliminyum hammaddeler
kendi icerisinde 3 sinifta incelene-

bilir:

1. Eski hurda, kullanim émrini dol-
durmus aliminyum malzemelerdir,
2. Yeni hurda, aliminyum Gretim
sireclerinde olusan iglem artikla-
ndir.

3.Curufaliminyum ergitme, rafinasyon
ve transfer sireclerinde olusan meta-
lik altminyum ve oksit kangimlardr.

Yeniden Uretim Tirleri

Malzeme akisi acisindan bakildi-
§inda yeniden degerlendirme kav-
rami iki grupta incelenebilir

e Kapali déngi yeniden degerlen-
dirme ile kullanim émrinG tamam-
lamis olan aliminyum malzeme ye-
niden ergitilerek, orijinal amacina
uygun hale getirilip, yeniden kul-
lanilir. Ornegin aliminyum icecek
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kutularinin yeniden ergitilerek tek-
rar mesrubat kutularina gevrilmesi.

* Acik déngi yeniden degerlendir-
me sirecinde ise, kullanim &mri-
ni doldurmus farkli alasimlardaki
alominyum malzemeler, ergitilir ve
alagimlandinlir. Béylece yeni ala-
sim ve kullanim amacina sahip
alominyum  malzemeler  Gretilir.
Ornegin 3105 panel hurdalarinda
AISi9Cu3 kilce Uretimi.

Yiksek kaliteli islem alagimlar cok
buyik oranda kapali déngiye da-
hil olurken, dékom alagimlar ge-
nellikle acgik déngi iginde retilir.
Kapali dénginin uygulanabilirli-
§i arttikca, ideal kalite, miktar ve
maliyet ile yeniden degerlendirme
yapabilmek olanakli olacaktir. An-
cak aliminyum Grinlerin farkl kul-
lanim &mdrleri ve dizenli buluna-
bilirlik sorunu nedeni ile genellikle
actk déngi calsi. Malzemelerin
kiresel olarak, yeniden degerlen-
dirilebilme oranlarina bakildigin-
da, yaygin aliminyum kullanimi-
na sahip tagimacihkta kullanilan
Urinlerin % 95’e kadar, insaatta
kullanilan Grinler % 98’e kadar ve
icecek kutulan % 65-70 oraninda
Uretime geri dénebilmektedir.

ikincil Alominyum Tesisleri
Aliminyum metali asagr  yukan
bitin sektdr ve endistrilerde kul-
lanim alani bulan bir malzemedir.
Dogal olarak her uygulama fark-
li dzellikler getirir ve bu nedenle

ler

cok farkl alasim ve fiziksel yapida
aliminyum malzemeler ile kargi-
lasmak mimkindir.  Dolayisiyla
cok fazla farkhlik ve cesitlilikte alG-
minyum hurda, ikincil endUstrinin
hammaddesi olarak sisteme dahil
olur ve bu cesitlilik ve farkhhk “hur-
da hazirlama”, “ergitme” ve “metal
rafinasyonu” islemlerinin de kar-
masiklasmasina yol acar.

ikincil alominyum endstrisi icinde
iki tesis grubu degerlendirilebilir:

1. Tamamen hurda kullanarak agir-
Lkl olarak dékim alagimi kilce ve
deoksidant Ureten tesisler,

2 Kismen ve temiz hurda kullana-
rak billet, slab ve dékme levha Ure-
ten dékimhaneler.

Tamamen ya da kismen hurda kul-
lanan tesislerde, optimum giydiril-
mis metal maliyetine —yani hurda
hazirlama ve ergitme kayiplari da-
hil, ergimis metal maliyeti- ulagmak
icin hem uygun hurda hazirlama
islemlerini hem de uygun ergitme
teknolojisinin secimini birlikte di-
sinmek gerekir.

Haddehane ve billet dékimhane-
lerinde ise temel kaygi, Uretilecek
Uronin izin verdigi élcide, eneriji
yogun ve pahali olan birincil kil-
ce yerine, olabildigince hurda kul-
lanmak olmahdir. Bu buyik &lci-
de teknolojik yapilar ile ilintilidir.
Oregin AA 3105 alasimi Ureten
bir haddehane, bu Gretimini % 100
birincil kulce yerine, her % 10'luk
icecek kutusu kullanimi metalik
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altminyum maliyeti acisindan ba-
kildiginda % 2-3 oraninda tasarruf
saglar.

Her iki tesis grubu icin de ilk asa-
ma hurda hazirlama asamasidir.
Toplama sirecinin ardindan hurda
hazirlama sireci baslar. Yeniden
degerlendirme olgusuna “kent ma-
denciligi” anlaminda bakildiginda
hurda hazirlama sireci birincil Ure-
timdeki cevher hazirlama ve zen-
ginlestirme sireci ile kosut mantikta
cahgir. Kismen hurda isleyen had-
dehane ve billet dékimhaneleri,
kendi prosesleri sirasinda Grettikleri
ara islere ek olarak disaridan, ure-
tim &zelliklerine uygun hurda satin
alabilerek kullanabilirler. Disaridan
satin alinan hurda iginde genellikle
et kalinhgi yuksek ve temiz hurdalar
tercih edilir. Ancak teknolojik ola-
rak yetkinlige erigmis isletmeler ya
da hurda ergitme prosesine karar
vermis isletmeler, icecek kutular,
talas ve ambalaj hurdalan dahil,
daha disik kaliteli hurdalan da
ergitebilirler. Bu tur isletmeler ayni
zamanda, kimyasal kompozisyonu
belli, ikincil kilceleri de kullanabi-
lirler.

Haddehane ve billet dékimhane-
leri, cogunlukla hurda ile pahali
birincil malzemeyi karigtirmay: ter-
cih ederler. Bunun temelde 3 ana
nedeni vardir:

1. Uygun ergitme teknolojisine sa-
hip olmadiklari icin yiksek metal
kayiplar,

2. Alagim ayarlamada yasanan si-
kintilar,

3. Son Urinin kalitesini dogrudan
etkileyen hurda kaynakli safsizliklar.
Buna kargin, ikincil tesisler hemen
hemen her tirli hurdayr kullanmak
isterler. Bu noktada da belirleyici
olan yine hurda hazirlama ve ergit-
me teknolojisidir.

Daha énce de belirtildigi gibi,
1890 yilindan bu yana yaklagik
970 000 000 ton aliminyum Ure-
tilmistir ve bunun % 75'i yani 727
000 000 tonu hala kullanimda-

Yazinin devam sayfa 64’te —>

dretim
/ islemi \

ikincil ]
aliminyum L Chi
y ve ayirma

Sekil 5 : Tipik kapali déngi yeniden degerlendirme

dretim

7

ikincil
altiminyum

coklu alagim

%

islemi

™~

eski hurda

/

toplama

ayirma

isleme

Sekil 6 : Acik déngu yeniden degerlendirme

mekanik hurda

hurda taplama hazirfama

ar] hanirlama

Sekil 7 : Tamamen hurda kullanarak alagimli kilce

ve deoksidant dreten tesisler icin Uretim akigi

dir. Bunun anlami ikincil altmin-
yum endistrisinin 727 000 000
tonluk potansiyel hammaddesi
vardir. Eger butin kosullar ideal
olsaydi, yani kullanim émri dol-
mus eski hurdanin % 100’0 topla-
nabilseydi, bu hurdalar % 2 kayip
ile hazirlanip, % 5 kayip ile yeni-
den Uretilseydi eski hurdalarin %
93’0 yeniden tiuketime katilacak-

- lak/boya yakma,
= tlag kurutma

% 100 hurda ya da
Iineil killge

by yakma
sy kurutma

Sekil 8 : Kismen hurda kullanabilen haddehane ve

billet dskimhaneleri icin dretim akigi

ti. Ancak buginkd dinya pratigi
heniz bu ideal kosullardan cok
vzaktadir. Uretilen ve 6mriong
dolduran hurdanin ancak % 50'si
toplanabilmekte, bu hurdalar %
20 kayip ile hazirlanmakta ve %
10 kayip ile yeniden Uretim sire-
cinden ¢ikmaktadir. Yani pratikte
eski hurdanin sadece % 36'si ye-
niden kullanima girebil
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mektedir. Butin amacg hurda top-
lamanin  yasalarla  desteklenmesi,
hurda hazirlama, ayirma, ergitme
ve metal rafinasyonu tekniklerinin
gelistirilmesi ve yeniden Uretilebilir-
lige uygun yeni alagim ve tasarimlar
Uzerinde calismalar yaparak, bu %
64’5k potansiyeli maksimum oran-
da degerlendirebilmektir.

Sonug

*Yeniden degerlendirilmeyen her
bir gram alominyum “kayip” ve
buna izin vermek ise ” hatadir”.

* Aliminyum “yenilenebilir” bir mal-
zemedir ve
cok buytk 6lcide koruyarak, defa-
larca yeniden retilebilir.
e Aliminyum  tiketilmez,
émriny doldurur,

baslangig 6zelliklerini

sadece

e Aluminyum her zaman ekonomik
degerini korur,

* Aliminyum enerji bankasidir, Gre-
timi sirasinda gerekli olan enerji
tiketilmez, ikinci Uretim nedeni ile
korunmus ya da depolanmis olur
eikincil malzeme kullanimi ile hem
madencilik ve metal ekstraksiyonu
hem de bu proseslerde kullanilan
enerjinin Uretimi dikkate alindiginda
karbon salinimi minimize edilebilir.
e Aluminyum metalinin en &nemli
ozelligi, temel karakteristiklerini kay-
betmeden defalarca yeniden deger-
lendirilebilmesi / Uretilebilmesidir.
Bu nedenle aliminyum endustrisi,
“surdurilebilir kalkinma”  kavrami
icinde fipiktir ve &zel bir dneme sa-
hiptir. Bu nedenle, aliminyum yeni-
den degerlendirildiginde ekonomik,
cevresel ve sosyal yararlar saglar.
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Kursunlu Piring Alasimlarinin
Cinkosuzlagsma Direncine Diger
Alasim Elementlerinin Etkisi

The Effect Ot Other Alloying Elements
On Dezincification Resistant Of Leaded Brass

Atalay YAZAN - M.Ercan ACMA - Murat GIiRAY - Sirin BILGIN
' Istanbul Teknik Universitesi Metalurii ve Malzeme Muh. Bolim{
Maslak, Istanbul Orjinal Metal Uriinleri San. ve Tic. A.S. Istanbul Sarbak Metal Tic. ve San. A.S.

u calismada boru, vana, valf vb. parcalarin
uretiminde yaygin olarak kullanilan alfa+beta
yapisina sahip (dubleks yapil) kursunlu piring-
te, kullanim kosullarina bagl olarak meydana
gelen cinkosuzlasma korozyonu incelenmistir. Kursun-
lu piring alagimina Al, Sn ve Ni elementlerinin ilavesi
ile korozyon dayanimindaki degisim, TS 4487 EN ISO
6509 standard ile belirlenen daldirma testi ile belirlen-
mistir. Deney numunesi olarak CuZn37Pb2,7, CuZn-
365n2A11Pb2,9, CuZn34Sn1AI2Pb2, CuZn33Pb2,5Ni3

Abstract

n this study, pipes, valves, and so on widely used in
the manufacture of parts with alpha + beta struc-
ture (duplex structure) leaded brass, dezincification
corrosion occurring due fo the conditions of use are
examined. Leaded brass alloy, with the addition of Al, Sn,
and Ni change in strength of corrosion, TS 4487 EN ISO
6509 standard, determined by the immersion test. The
samples CuZn37Pb2.7, CuZn36Sn2A11Pb2.9, CuZn-

ve CuZn30Pb2,5Ni6 bilesimindeki alagimlar hazirlana-
rak kullanilmistir. Numuneler bakalite alma, zimpara-
lama, parlatma islemlerinden gegirildikten sonra taze
olarak hazirlanmis %1’lik CuCl2 c¢ézeltisinde bir su
banyosu kullanilarak 750C sicaklikta 24 saat sire ile
bekletilmis ve daha sonra optik mikroskop ile cinkosuz-
lasma derinlikleri 6lcGlmistir. Deney sonuclar cinko-
suzlasmaya en dayanikli alagimin en az cinkosuzlagsma
derinligi veren CuZn36Sn2Al1Pb2,9 alasimi oldugu
gostermistir.

34Sn1AI2Pb2, CuZn33Pb2.5Ni3 and CuZn30Pb2.5Nié
composition prepared alloys are used. After mounting
samples, sandering and polishing operations, alloys are
exposed fo freshly prepared 1% solution of CuCl2 for 24
hours in a water bath temperature of 750C . Then depth
of the dezincification was measured by using optical
microscope. The results of the experiment shows CuZn-
365n2A11Pb2.9 alloy has a least the depth of dezincification.

Giris

ik olarak 1950’lerin  sonunda
tanimlanan  ¢inkosuzlagsma, cin-
konun piring alagimi yapisindan
vzaklasarak geriye bakirca zengin
pordz bir yapmin kalmasina yol
acan ve alagimin distk mekanik
dzelliklere sahip olmasina sebebi-

yet veren secici (selektif) bir koroz-
yon tipidir.[1]

Pirinclerin cinkosuzlasmasi konu-
sunda yapilan ¢cahsmalar Il. Din-
ya Savaginin bitimindeki yillardan
beri devam etmektedir. Yapilan
literatir arastirmalar bu konudaki
cahsmalarin 5 ayn yénde devam

gelistigini géstermistir. Bunlar sira-
siyla asagidaki gibi siralanmistir.

* Cesitli yapay cozeltiler icinde
mekanik olarak cinkosuzlasmanin
incelenmesi

o+ Ozellikle piring alagimlarn icin
ginkosuzlagma test dlcimlerinin
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gelistirilmesi

* Teorik olarak ¢inkosuzlagma ki-
netiginin ve mekaniginin incelen-
mesi

* Pirince baska alasim elementleri
ilave ederek cinkosuzlasmanin én-
lenmesi

* Piring alagimlarinin cinkosuzlas-
masina yonelik olarak korozyon
ortaminin kimyasal etki ile iyilegti-
rilmesi seklindedir.[2]
Cinkosuzlagsma  piring  alagimi
icinde ¢inkonun ideal olarak ¢&-
zinmemesinden kaynaklanan bir
sorundur. Piring alasimlar icinde
goérilen alfa, beta ve gama gibi
fazlarin kimyasal olarak farkh mik-
tarlarda bakir ve cinko icermele-
ri, piring alagimi icinde galvanik
hicrelerin olusmasina ve selektif
korozyona neden olmaktadir. On-
celikle yizeyden cinkonun kaybol-
masina neden olan bu korozyon
tipinde, bakir satihtan itibaren yal-
niz kalmakta ve metalin Ust yizeyi
ginkonun kaybolmasi nedeni ile
gdzenekli bir hale gelmektedir.

Cinkosuzlasmanin oldugu bélge-
lerde, ciplak goézle de gérilebilen
beyaz veya mavi/yesil kalintilar
olusmakta ve bu bélgeler gecir-
gen hale gelmektedir. Ozellik-
le piring malzeme icinden icme
veya kullanma suyu gegirildigin-
de cinkosuzlasan bu bélgelerden
meydana gelmektedir.
Sert(agresif) su ile temas eden
pirincten yapilmis armatir malze-
meleri daha yiksek oranda cin-
kosuzlagsmaya ugramaktadir. Yine
armatir sektérinde kullanilan pi-
ring malzemenin yizey pirizlolo-

sizintilar

§inin artmasi da ginkosuzlagma-
ya olan dayanimi azaltmaktadir.
Normal atmosferik sartlarda da
gorilen cinkosuzlasma daha di-
sUk hizlarda meydana gelir. Dola-
yisi ile énlem alinmadigr takdirde
cinkosuzlagsma % 15'den fazla Zn
iceren bitin piring alagimlarinda
goérilen cok zararl bir korozyon
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Sekil 1. Cinkosuzlagma korozyonuna
ugramig piring alagimlanina ait géantaler [1]

2. Cinkosuzlagsma Korozyo-
nunun Cesitleri
Cinkosuzlasma korozyonu Uniform
veya bélgesel olarak meydana ge-
lebilir. Cinkosuzlasma korozyonu-
nu; tapa tipi (plug) ¢inkosuzlasma
ve katman tipi (layer) cinkosuzlag-
ma olarak ikiye ayirmak mimkin-
dir. Tapa tipi cinkosuzlagma; nétr,
zayif alkalin ve zayif asidik or-
tamlarda meydana gelir. Katman
tipi ginkosuzlagma ise daha ¢ok
kuvvetli asidik veya kuvvetli alkali
ortamlarda meydana gelen koroz-
yon tipidir. Sekil 2'de cinkosuzlas-
ma tipleri gésterilmigtir.

Katman (layer) tipi  Tupa (plug) tipi

Sekil 2. Cinkosuzlagma furleri [4]

Tapa tipi (plug) cinkosuzlasma
Tapa tipi ¢inkosuzlasma, piring
malzemenin yUzeyinde gérilme-
yen daha cok derinlemesine iler-
leyen korozyon turudir. Ozellikle
valf ve fitting malzemelerin yan
duvarlarinda derinlemesine mey-
dana gelen bu korozyon tiri ala-

simin sanki matkap ile delinmig
gibi etkilemekte ve piring malzeme
sizdirmazhk 6zelligini kaybetmek-
tedir. Tapa tipi korozyon sonu-
cunda &zellikle pirincten yapilmig
malzemenin yan duvarlarinda da-
yanim kaybir meydana geldiginden
bu korozyon sonucunda kirlmalar
olugmaktadir. Asagidaki sekillerde
tapa tipi cinkosuzlagmaya bazi 6r-
nekler verilmektedir. [5]

Sekil 3. Tapa tipi ginkosuzlagmaya &rnekler

Bu tip c¢inkosuzlasma genellikle
daha agresif ortamlarda meydana
gelmekte ve cinko bitin alagim
yuzeyinden uzaklasmaktadir. Bu-
nun sonucu, piring malzemenin et
kalinhiginin incelmesi ve malzeme-
nin kullanim sirasinda kendiligin-
den kinlmasidir. Sekil 4'de katman
tipi cinkosuzlagmaya bazi drnekler
gosterilmistir. [6]

Yiksek oranda karbondioksit ve

Sekil 4. Katman tipi ginkosuzlagmaya

Srnekler (Kirmizi bélgeler bakirca
zengin fazlar géstermektedir.)
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oksijen iceren sular, durgun ve
yavas akigh sular, oda sicakhgin-
da az asitli ve diusik miktarda tuz
iceren sular, yumusak, dusik pH
ve dusik mineralli oksijen iceren
mineralli sular uniform tipi ginko-
suzlagsmanin gergeklestigi ortam-
lardir. Ayrica yiksek klorlu sularda
ve sicak olarak kullanilan nétr ve
alkali iceren kullanma suyu or-
tamlarinda yine tabaka tipi cinko-
suzlasma meydana gelmektedir.
Parca gévdesinden su damlama-
si, piring parganin dig gévdesinde
mineral lekeleri gérilmesi ve de
parcanin dis yizeyinde yapigsmis
veya c¢ézinmis durumda beyaz
cinko oksit tabakasinin bulunmasi
cinkosuzlagsmanin basladigini gés-
teren gorsel bulgulardir.

3.Deneysel Calismalar

Dubleks yapidaki kursunlu piring
alagiminin  ginkosuzlagsma diren-
cine diger alagim elementlerinin
etkisini incelemek icin standart MS
58 kalite piring alagimi portatif bir
indUksiyon ocaginda ergitilmistir.
Ergimis alasima cesitli oranlarda
Al, Sn ve Ni elementleri ilave edil-
mistir. Ergitme islemi tamamlan-
diktan sonra sivi alagim kokil kali-
ba dokilmis, daha sonra 6zel bir
haddede filmasin haline getirilmis-
tir. Bunu takiben filmasin halindeki
alagimlar talasgh imalat teknigi ile
bakalite alinabilecek boyutlara
getirilmisti. Hazirlanan alasimla-
nn kodlar ve kimyasal analizleri
Cizelge 1'de gosterilmistir. Uygun
boyutlara kesilen alogim numune-
leri bakalite alinarak metalografik
numune hazirlama islemlerine tabi
tutulmuslardir. Daha sonra numu-
neler 750C sicakliktaki su ban-
yosu icerisine yerlestirilmis %1'lik
CuCl2 cozeltisi iceren cam kava-
nozlara konulmus ve 24 saat sire
ile bekletilmistir. Bu sire sonunda
ortamdan alinan metalografik nu-
munelerde diklemesine kesilerek
tekrar bir parlatma islemine tabi
tutulmus ve olympus marka mik-
roskopta incelenmistir. Asagidaki
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Cizelge 1. Kullanilan Numunelerin Kodlari ve Kimyasal Analizleri

Alasim Kodu Zn Pb | Sn | Al Fe Ni Mn Cu

CuZn37Pb2,7 37 27 | 01| o0i5| 0289 007 | 00048 Kalan
CuZn365n2A11Pb2,9 36 2,9 2 1| 0387 o0 0,005 Kalan
CuZn34Sn1AI2Pb2,7 34 2,7 1] 203 | 03 0,1 0,0086 Kalan
CuZn33Pb2,5Ni3 33 25 | 0205 0002 0447 3 0,0069 Kalan
CuZn30Pb2,5Ni6 30 25 | 0226 0,002| 056 6 0,0087 Kalan

Sekil 5. Sicak su banyosu cihazi ve
numunelerin konuldugu kaplar

sekilde bu deneylerin yapilisinda
kullanmlan cihaz ve malzemeler
gosterilmigtir.

4.Sonuglar

EN ISO 6509 standardina gére
ginkosuzlagma testinde malzeme-
nin dayanikl sayilabilmesi igin
dévilmis malzemelerde maksi-
mum 100um, ekstrizyon yéntemi
ile imal edilmis malzemelerde ise
maksimum 200 um cinkosuzlasma
derinligine misaade edilmektedir.
Bu calisma icin hazirlanan numu-
neler haddelenerek hazirlandig
icin kabul edilebilir cinkosuzlasma
sinirt. 200 um olarak alinmistir.

Optik inceleme ile tespit edilen
cinkosuzlagsma derinlikleri alagim
koduna gére asagidaki Cizelge
2'de verilmistir.

Cizelge 2. Alagim kodu ve ¢inkosuzlagma derinlikleri

Alasim Kodu | Cinkosuzlasma Derinligi
CuZn365n2A11Pb2 81,01 um
CuZn365n1AI2Pb2 96,37 um
CuZn30Pb2,5Ni6 187,93 um
CuZn33Pb2,5Ni3 249,66 um
CuZn37Pb2,7 779,93 um

Tabloda gérilen  cinkosuzlasma
derinliklerinin elde edildigi meta-
lografik numunelerin gérintileri
Sekil 6’da gésterilmektedir.

CuZn37Pb2,7

T

CuZn36Sn2Al1Pb2,9

oo 32 55
CuZn34Sn1AI2Pb

N

7

i vhsdd




CuZn30Pb2,5Nié

6N

Alagimilavesiyapilmayan kursunlu
piring alagiminda(CuZn37Pb2,7)
cinkosuzlagsma oldukca etkin ola-
rak ilerlemektedir. MS58 kalite
dual fazli piring alagimina Al+Sn

ilavesi yapildiginda ve bu ila-
venin toplami %3 oldugunda
dnemli bir azalma meydana gel-
mektedir. CuZn36Sn2Al1Pb2,9
kodlu alagimdaki cinkosuzlagma
derinligi  CuZn34Sn1AI2Pb2,7
alasimina gére daha disik se-
viyelerde meydana gelmekte-
dir. Bu sonuc Sn+Al ilavesinde
aliminyumun  ¢inkosuzlagmayi
daha olumlu yénde etkiledigi
ortaya cikmaktadir. Nikelin etki-
si incelendiginde ise %3Ni ilave
edilmis alasimda 250mikron ci-
varinda olan ¢inkosuzlagsma de-
rinligi nikel miktarinin %6civari-
na ¢ikmasi durumunda yaklasgik
olarak 190 mikron olmaktadir.
Konu ile yapilmis diger calisma-
larda Al+Sn’in yaklasik %3’den
sonra olumlu etkili oldugu, ni-
kelin ise piring alasimlarina
%4'den daha fazla ilave edildi-
ginde cinkosuzlagma derinligini
azalthgr belirtilmektedir.[2] Do-
layisiyla bu calismada bulunan
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deneysel sonuclar literatir bul-
gulari ile uyum halindedir.
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Takim Celiklerine Genel Bir Bakis

Girig

Tokim celikleri; plastik, demir disi,
demir-celik veya diger malzemelerin
sekillendirilmesi, kesilmesi veya form
verilmesinde kullanilan alagimlardir.
Takim  celiklerinden  kullanildiklan
sicakliklarda dayanim ve kararli ol-
malar beklenir. Bu calismada takim
celiklerinin - genel sinflandinimasi,
ozellikleri ve kullanimalanlan ile ilgili
dzet bir bilgi verilmesi hedeflenmistir.

2.KESICi TAKIM MALZEMELERI
2.1. Celik Esash Malzemeler
Bu grupta incelenecek celiklerin ge-
nel adi takim gelikleridir. Takim gelik-
leri talasli veya talagsiz imalatta kul-
lanilan, sicak (200 °C) veya soguk
haldeki (200 °C) is parcasini kesme,
dévme ve sikighrma yéntemlerinden
biri veya birkaciyla bicimlendiren
yUksek nitelikli celiklerdir. Takim ce-
liklerinin performansini, kullanildigi
sicakliklar etkiler.

2.1.1. Soguk is takim celik-
leri

Soguk is takim celiklerinde matriks
sertlestirci elementler olmadigindan
menevislemede ikincil sertlik olayi
meydana gelmez. Bu celikler yiuksek
sicakliklarda kullanildiginda matriks
yumusamaya baslar ve sertlik diser.
Bu nedenle uygulama alanlar Gst si-
nin 200 °C seviyesiyle kisitlanmigtir.
bu sicakhgin Uzerinde deformasyon
meydana gelir. Soguk is takim celik-
leri; havada sertlesen orta alagimli
soguk is takim celikleri, yiksek kar-
bon-yuksek kromlu soguk is takim
gelikleri ve yagda sertlesen soguk is
takim celikleri olmak Gzere Gg gruba
ayrilirlar.

Havada sertlesen orta alasimli so-
guk is takim celikleri, &stenitlestirme
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sicakhgindan havada sogutma ile
100 mm capindaki kesidi merkezine
kadar sertlestirecek yeterli alagim ele-
menti icerir. Mangan, krom ve mo-
libden bu derin sertlesmeyi saglayan
esas alagim elementleridir.  Bircok
takimin imalatinda havada sertlestir-
me yéntemi uygulansa da cok kalin
kesitli malzemelerde hava Gfleme ya
da sicak yaga daldirma islemleri de
yapilmaktadir. Sekil 2.1’de havada
sertflesen orta alagiml soguk is takim
celiginin mikroyapisi gérilmektedir.

b.
Sekil 2.1. AISI A2 (DIN 1.2363)

Ostenitlestirme sicakliginin mikro yapiya efkisi.

Yuksek karbon yiksek kromlu so-
guk is takim celikleri % 1.50'den %
2.35’e kadar karbon ve % 12 krom
iceren takim celikleridir. Bu grup ce-
likler havada derin sertlik alabilirler,
asinma direncleri yuksektir. Form kali-

bi, kesme kalibi, kesme bicaklan ima-
latinda kullanilirlar. Sekil 2.2'de yik-
sek karbon yiksek kromlu soguk is
takim celiginin mikroyapist verilmigtir.

o~ ive, RIS 3
v i e S MO S [t

£ LIS SN T P ST i
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Sekil 2.2. AISI D2. (DIN 1.2379)

Daglayicinin martenzit Gzerindeki etkisi.

Yagda sertlesen soguk is takim ce-
likleri krom, mangan, wolfram, mo-
libden, gibi alagim elementleri icerir.
Malzeme &stenitlesme sicakligindan
yaga alindiginda derin sertlik kaza-
nir. Yiksek karbon iceriginden dolay
oda sicakhginda asinma dayanimi
da yiksektir. Bu celiklerden imal edi




len takimlar kaynakla tamir edilebi-
lirler. Genellikle derin cekme kalibr,
form kalibi, zmba kaliplar imala-
tinda kullanilirlar. Sekil 2.3te yagda
sertlesen bir soguk is takim celiginin
mikroyapisi gérilmektedir

Sekil 2.3. AISI O1.(DIN 1.2510)

Ostenttlestime Sicakliginin Mikro yapi Uzerindeki Etkisi.

Soguk is takim celiklerinin dmr-
leri, kesici uclarin veya centiklerin
deformasyona karsi olan direncleri
ile dogru orantili olup, sikighirma
esnasindaki  akma  mukavemeti,
uygulanan islemin zorluk derece-
sine gore (basit kesme veya delme
isleminden soguk ekstrizyon gibi
zor sekillendirme islemlerine kadar)
1.500-3.500 N/mm2 arasinda de-
Jismektedir.

Soguk is takim celikleri, delme zim-
balar, kazima bigaklan gibi cesitli
kesme takimlarinda ayni zamanda
sac sekillendirmede derin cekme ta-
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kimlarinda ve diglilerin talagh ima-
lati igin matkap ve kesicilerde ya da
dislilerin talagsiz imalat igin merda-
ne veya genelerde kullaniimaktadir.

2.1.2. Sicak is takim celikleri
Metallerin, kesme, zimbalama, ya
da form verme gibi Uretim yén-
temlerinden bir cogu yuksek sicak-
likta yapilmaktadir. Sicak is takim
celikleri 1s1, basing ve asinma ko-
sullarindaki kombinasyonlara kar-
si gelistirilmistir. Bu celikler ikincil
sertlesebilme 6zelligine sahip olup
matriksteki ince karbirler mene-
visleme ile cokeltilerek yiksek si-
cakhklarda celigin sertliginin dis-
memesini saglarlar. Sicak is takim
celiklerinden optimum performans
saglanmasi icin, bu celiklerin, iyi
menevisleme 6&zelliklerine, yuksek
isil kararhhga, yuksek sicak tok-
luga, yiksek sicakliklarda asin-
ma dayaniminin yiksek olmasina
ve 1sil yorulma dayanimina sahip
olmalarn beklenir. Ana kullanim
alanlari, enjeksiyon kaliplari, ha-
fif alasimlari islemek icin ekstriz-
yon pres takimlar, dévme pres
kaliplari sayilabilir. Sicak is takim
celikleri, kromlu, wolframli ve mo-
libdenli olmak Uzere U¢ alt gruba
ayrhrlar.

Kromlu sicak is takim celikleri, orta
miktarda krom iceriginin yanisira
molibden, wolfram ve vanadyum
gibi karbir yapici elementler icer-
diginden 1sil yumusamaya karsi di-
renclidirler. DUsuk karbon ve disik
alasim igerigi normal calisma sertli-
§i olan 40-55 HRC' lerdeki toklu-
gun yiksek olmasini saglar. Yiksek
wolfram ve molibden sicak dayani-
mini arhinr, ancak toklugu da kade-
meli olarak disirir. Vanadyum ise
yUksek sicakliklardaki erozif asinma
dayanimini artinir. Bu celiklerdeki si-
lisyum artigi da 800 °C’lere kadar
oksidasyon direncini yukseltir. Sekil
2.4'te kromlu sicak ig takim celigi-
nin mikroyapisi gérilmektedir.

Sekil 2.4. AISI H13.(DIN 1.2344)
Kromlu sicak is takim celikleri.

Butin kromlu sicak is takim celik-
leri, derin sertlesebilirlik 6zelligine
sahiptir ve sicak ortamlarda cali-
san tom kaliplarda kullanilabilir.
Ozellikle aluminyum, magnezyum
ekstrizyon kalip uygulamalarinda
iyi sonuclar verir. Kokil kaliplarda,
dévme kaliplarinda, mandrellerde
ve sicak kesme kaliplarinda kulla-
nilabilirler.

Wolframli sicak i takim celikleri-
nin esas alasim elementleri kar-
bon, wolfram, krom ve vanad-
yumdur. Bu celiklerdeki alagim
elementi miktari arttikca 1sil yumu-
sama ve yiUksek sicaklikta aginma-
ya karsi direnc artmaktadir. Ancak
bu yiksek alagim miktari normal
cahsma sertliginde (45 ten 55
HRC’ye kadar) kirilganhga neden
olmakta ve kullanim sicakhginda
su ile sogutulmasini zor hale ge-
tirmektedir. Sekil 2.5'te wolframli
sicak ig takim celiginin mikroyapisi
verilmistir.

Metal Diinyas1 * Say1 244 « Sayfa 75

—Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi teknik y a21




teknlk y aZI Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Sekil 2.6. AlSI H42.
Molibdenli sicak is takim celikleri.

Sicak is takim celikleri pres dékim
tezgahlarindaki kaliplarda metal ka-
maralan ve presleme silindirlerinde,
kalip ve boru preslerinde, hafif ve
agir metallerin ve celik alagimlarinin
islenmesinde profil pres takimlarin-
da, sicak kesme, sicak capak alma
gibi uygulamalarda  kullanilmakta-
dirlar.

2.1.3. Yiksek Hiz Takim Celikleri
Yiksek hiz celikleri yuksek sertlik, si-
cak sertlik, 1s1 ve asinma dayanimina
sahip yuksek alagimli takim celikleri-
dir. YUksek kesme hizi ve kesme gi-
cundeki yogun artis ile yiksek kesme
kapasitesi bu grup celiklerin “Yiksek
Hiz Celikleri’ olarak adlandinlmasi-
na neden olmustur. Bu celiklerin en
dnemli zelligi yuksek sicakliklarda
asinma dayanimina sahip olmasidir.
Yiksek hiz takim celikleri genel ola-
rak kullanilan kesici takim malzeme-
leri arasinda en distk serlik ve en
yUksek tokluga sahip malzemelerdir.
Bu celikler konvansiyonel olan dé-
kim-hadde ya da toz metalurjik yén-
temlerle Urefilmektedirler. En biyuk
dezavantajlan ise dogal olarak sert
olmayip sertligin 1sil islem ile saglan-
masidir. Uygun sil igslem ile 600 °C’
ye kadar sertlik ve kesme kuvvetlerini
korurlar. Eger kesme ucundaki sicak-
ik 600 °C’nin Uzerine cikarsa celik
yumusar ve uc deforme olur. Ana uy-
gulama alanlar olan delme, kesme,
tornalama, frezeleme gibi islemlerde
freze, torna, testere gibi takimlar ola-
rak kullanilirlar.
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2.2. Kobalt Esasli Dékim
Malzemeler (Stellitler)

Kobalt esasli kobalt,
wolfram, krom, karbon icerikli ve
cok genis bir gruba yayllmig asin-
maya dayanikli malzemeler olup

malzemeler

Stellit ailesi olarak tanimlanir. Bu
malzemeler yiksek sicakliklarda da
sertliklerini korur ve bu Ustin &zel-
likleri sayesinde yaglamanin olma-
digi orfamlarda da uygulanabilirler.
Dokim kobalt alagimlar, yiksek hiz
celikleri ve sertmetaller arasinda bir
sinifta yer alirlar. Oda sicakhginda
yUksek hiz celiklerinin sertligi dokom
kobalt alasimlanyla karsilastirlabi-
lirse de, yUksek sicakliklarda dékim
kobalt alagimlar ¢ok daha sert olup
kesme hizlari yUksek hiz celiklerinden
yaklagik %20 daha yuksektir. Yiksek
hiz celikleri, istenilen sertlige 1sil is-
lemle getirilebilirken dékim kobalt
alagimlan dékilmis durumda sert
olup 1sil islemle yumusatilamaz ya
da sertlegtirilemezler.

Srcaklik, °F

ECIE S T T

Sertlik. HRA

Sweaklik, °F
M ¥ ww m W UW W

Senlik, HRA

- | |
W W W @ % @ m Mo
Sicaklik, °C

b.

Sekil 2.7. Dékim kobalt alasimlarinin
sicak sertlik degerlerinin diger kesici takim

malzemelerininki ile sicakligin bir fonksiyonu
olarak kargilastinlmas.

Dokim kobalt alagimlar elektrik ark
ocagl ya da indiksiyon ocaginda
koruyucu atmosfer altinda dékolir-
ler. Ozel ve karmasgik sekillerde tre-
tim yapilacaksa hassas dékim, shell
dekim ya da kum kaliba dékim ya-
pilabilir. Sekil 2.8'de gérildigu gibi
stellit alagimlannin - mikroyapilarin-
da kobalt-krom-wolframli matrikse
gémilmus kompleks M7C3, M6C,
M23C6 karbirleri bulunmaktadir.

X" W"'ﬁtﬁ

Sekil 2.8. Stellit T/M kesici takim
malzemelerinin mikro yapisi.

Stellit takimlari, sert metalle isleme-
nin cok zor oldugu kesme islemle-
rinde ve sert metalin cabuk kinlacag
durumlarda tercih edilirler. Bu duru-
ma tipik bir érnek kaynakli bolge-
lerin islenmesidir. Kaynak bélgeleri
serttir, yUzeylerinde inklizyonlar olup
piruzli bir yapidadir ve dolayisi ile
bu bélgelerdeki kesme islemi su-
reksizdir. Kobalt esasli malzemeler
orta devirden disik devire kadar
agir kesme kosullarinda calisabilir-
ler. Sertlikleri alagim elementlerinin
oranlarina gére 55-65 HRC arasin-
da degisir, dar ve 6zel kullanim alan-
larina sahiptirler.
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2.3. Kompozit Malzemeler
2.3.1. Sertmetaller

Sertmetaller aginmaya dayanikli, sert
ve refrakter dzellikli malzemeler olup
sert karbir partikillerinin yumusak
baglayicc madde ile 1300-1600
°C'de sinferlenmesi
tedir. Bu
1920'lerin basglarinda  Almanya’da
geligtirilmistir. ilk Orefilen sertmetal,
kobalt baglayicili wolfram  karbir
(WQC) dir. Yillar gectikce temel wolf-
ram karbir-kobalt (WC-Co) ala-
simlar geligtirilerek metal isleme,
madencilik,  konstriksiyon, metal
sekillendirme, aginma dayanikli par-
calar gibi cok genis alanlarda uygu-
lanarak cesitliligi artinlmishr. ABD,
ingiltere gibi anglosakson lkelerde

ile  Uretilmek-

malzemeler ilk olarak

sementit karbir olarak adlandirlan
bu malzemeler uluslararasi tanimla-
mada sertmetaller olarak taninirlar.
Sert metal Uretiminin yaklagik %50
si metal isleme uygulamalan Gzeri-
nedir.

Sertmetaller toz metalurjisi ile Uretil-
mekte olup Uretim esnasinda bir dizi
islemlerden gecmektedir ve her islem
elde edilecek Urinin istenen ozellik,
mikroyapi ve performansta olmasi
igin cok dikkatli kontrol edilmelidir.

Bu islemler;

e Cevherin islenmesi ve wolfram
karbir tozunun hazirlanmasi

* Alagima ilave edilecek diger kar-
bir tozlarinin hazirlanmasi

* Tozlarin 8gitilmesi

* Tozun sikighinlmasi, preslenmesi

* On sinterleme (900 °C’de vakum
firnninda)

* Sekillendirme (yumusak, sinek ve
tebesir gevsekliginde kolayca sekille-
nir)

* Son sinterleme (1300-1600 °C’de
vakum firninda)

* Tasglama, leplemedir.

Sertmetal kesici takimlann perfor-
mansi kimyasal bilesim ve mikroya-
piyla siki sikiya alakalidir. Bu tir ke-
sici takimlarin &zellikleri ise sadece

Yazinin devami sayfa 78’te —>

karbir tipi ve miktarina degil, karbi-
rin tane boyutu ve kullanilan bag-
layici metalin miktarina da baghdir.
Sertmetal kesici takimlarin  temel
mikro yapisi  wolfram  karbirdir
(WC). Wolfram karbire ilave edilen
titanyum karbir (TiC), vanadyum
karbir (VC), hafniyum karbir (HfC),
zirkonyum karbir (ZrC ) veya niob-
yum karbir de (NbC) kansik karbir
olarak mikroyapida yer alabildigi
gibi, bazi 6zel sert metallerde krom
karbir (Cr3C2), molibden karbir de
(Mo2C) bulunabilir.

Matriks ise yiksek islatma &zelligi
nedeniyle karbir tanelerini baglayici
gérevini Ustlenen kobalt ya da ni-
kelden olusur. Ancak nikel baglayici
olarak disik wolfram karbir islata-
bilirligine sahip oldugu ve sertlik ve
toklukta disise neden oldugu icin
toplam  karbir miktarinin %10’un-
dan fazla kullanilmaz. Sekil 2.9 ve
2.10’da sert metal mikro yapilan
gérilmektedir.

Sekil 2.9. % 6 Co, % 94 WC sert

metal, orta biyuklikte tane boyutu.

Sekil 2.10. Sertmetal mikroyapilarinin Tarama

Elektron Mikroskobundaki gérintileri.

Kullanilacak sertmetalin cesidi, is-
leme tirG, calisma kosullan ve is-
lenecek malzemenin cesidine goére
degismektedir. Sertmetaller disik-
orta-yUksek kesme hizlarinda, iste-
nen boyutsal hassasiyette torna, fre-
ze, delme, dis acma, planya, centik
acma, siyirma vb. islem tirlerinde
kesici uc olarak kullanilir. islene-
cek malzemeler ise orta veya disik
cekme mukavemetine sahip celik
alagimlarindan belirli sertlik derece-
lerindeki gri dékme demirlere, sert
agaclardan cesitli demir digi metal
alagimlarina kadar genis cesitlilik
gO&sterir.

2.3.2. Sermetler

Sermet, seramik (seramik) ve metal
(metal) olmak Uzere iki ana fazin
birarada  bulundugu
verilen addi. Mikroyapisi ortalama
%50 miktaninda sert karbonitrir fazi
ve sertlesebilen celik matriksinden
olusur.  Almanyada  ferrotitanitler
(Ferro-TiC) olarak da adlandirlan bu
malzeme sert metallere oranla daha
yUksek kimyasal kararlilik gésterir.
Mikroyapidaki seramik fazda titan-
yumkarbonitrir ana bilesen olmak
molibden,
niobyum, vanadyum, aluminyum ve
bunlarin kati ¢ézeltileri karbir veya
nitrirler seklinde bulunur. Baglayici
metal fazi ise nikel, kobalt, molibden
veya bunlarin bilesenlerinden olusur.
Sekil 2.11’de bir TICN sermetin mik-

ro yapisi verilmistir.

malzemeye

Uzere, wolfram, tantal,

Metal Diinyasi * Say1 241 « Sayfa 77




teknlk y aZI Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

_ A%
Sekil 2.11. TiICN bazl Sermetin mikro yapisi.

Sermet takim malzemeleri celikle-

rin, dékme demirlerin ve demir disi
alagimlarin  islenmesinde kullani-
labilir. Sert metal ve kaplanmis sert
metallerden daha yiksek hizlarda
kullanilabilir ve daha iyi yizey kali-
tesi elde edilir. Sekil 2.12°de sermet
ve sementit karbir takimlarin isleme
yizeyleri kaliteleri karsilagtinlmstr.
Sekil 2.13'te ise teorik yizey kalitesi
ile sermet takimla islenmis gercek is
parcasi yuzey kaliteleri karsilashnl-
migtir.

1.00 40
EZors) s05=
=8 bl
24 22
= E ==
5 2050 20% 3
=] 2 3
Y B2
3025 1053
= 5 = 5
-= Fo

0 0

Kaplanmg — Sert metal
sert metal

Sekil 2.12. Sermet ve sementit karbir takimlarin
yuzey kalitelerinin karsilastinlmasi. Isleme
parametreleri: kesme hizi, 250 m / dak. ilerleme
hizi, 0.30 mm / devir; kesme derinligi, 3.0 mm,
sogutma sivisi kullanilmamis.

Sekil 2.14. Yiksek safliga sahip, zirkonya
ile toklagtinlmig aluminanin tarama elektron

mikroskobu géruntisi, AI203 matriksi icinde
dagilmig ZrO? fazi (beyaz).
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Sekil 2.13. Teorik yuzey kalitesi ile sermet takimla Gretilmis gercek is parcasi yizeyinin kargilaghrilmasi.
Teorik deger = f2 / BR, filerleme hizi ve R takim ucunun yaricapini belirtmektedir. Isleme parametreleri:

kesme hizi, 200 m / dak. kesme derinligi, 2.0 mm . Is parcasi: 4135 celigi.

Alumina-titankarbir  (AI203+TiC)
1970lerin  baslarinda
yUksek sertlik ve kinlma dayanimi-
na sahip olmasi icin refrakter me-
tal (titanyum karbir) partikilleri’nin
Al203'ya ilave edilmesi ile kesfedil-
mistir. Bu seramik kesiciler, yaklagik
% 70 AI203, % 30 TiC parikilleri
iceren kangimin sicak presleme ya
da sicak isostatik preslenmesi ile Gre-
tilirler.Yapilarindaki fitanyum  karbir
nedeniyle aldiklar renkten dolayi si-
yah seramikler olarak adlandirilirlar.
Seramigin icerisinde dagilmis olan

seramikler,

Sekil 2.15. Sicak-preslenmis AI203 seramik
takim celiginin mikro yapisi.

sert partikiller, catlak ilerlemesini
dnlemesi nedeniyle kinlma toklugu
ve egme dayanimini artinir. Sert TiC
partikillerinin dagilimi, bu seramik-
lerin sertligini 800 °C'lere kadar ko-
rumasini saglar ve bu sicakliklarda,
alumina-zirkonya seramik takimlara
oranla daha rahat kullanm saglar.
800 °C'yi gecen sicakliklarda TiC
partikilleri oksidasyona ugrar, gic-
lendirici &zelligini kaybeder ve sera-

mik yumusamaya baglar. Bu nedenle
kesme hizi, kesme derinligi ve besle-
me hizi seciminde dikkat edilmelidir.
Alumina-silisyumkarbtr ~— (AI203-
SiC) takviyeli takimlar en yeni alu-
mina esash malzemelerdir. Alimina
Matriks icerisine %20-45 oraninda
silisyum karbir fiberlerin ilavesi ve
sicak preslenmesi ile takimin toklugu
belirgin élcide arthinlmsgtr.

Sekil 2.16. SiC fiberlerle giclendirilmis ARO3

kompozit takim malzeme: kro yapisi.
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0.5-1 um capinda ve 10-125
um uzunlugunda olan silisyum
karbir fiberler esasl
Al203+TiC takimlardan daha
yuksek termal iletkenlik ve daha
disuk termal genlesme kat sayisi-
na sahip oldugundan termal sok
direnci AI203+TiC esasli takim-
lara gore yUksektir.

alumina

Alumina esasli seramik takimlar
sert metallerden daha yiksek si-
cak sertlik(2400 HV) dayanimina
sahip oldugundan takimin kesici
ucunda herhangi bir plastik de-
formasyon géstermeden 1000 m/
dak seviyesinde yiUksek hizlarda
kullamlabilir. Yiksek sertligi ta-
kimi darbelere karsi hassas hale
getirdiginden
rn temizleme, yar bitirme ve son
operasyon olarak sinirlandiril-
mishir. Ginimizde bu takimlar
yogun olarak otomotiv sanayinde
dékme demir ve celik malzemele-
rin talagh isleminde kullaniimak-
tadir.

kullanim alanla-

2.4.2. Silisyum Nitrir
Seramik Takimlar

Silis kesici takimlar
leneksel alimina esasl
takimlardan daha yiksek mu-
kavemet, asinma dayanimi ve
kirlma  tokluguna sahiptir. Bu
malzeme 1980’lerin baslarinda
Si3N4 esasli olmak Uzere sera-
mik takim Ureticileri
gelistirilmistir. Si3N4 tozuna (ice-
risinde SiO2 empurite olarak bu-
lunur), Al203, Y203 ve MgO
gibi sinterlemede yardimci olacak
maddelerin bir degirmende ila-
vesinden sonra soguk presleme-
sinterleme, sicak presleme, gaz
basincinda sinterleme ya da sicak
isostatik presleme ydntemleriyle
uretilirler. Sinterlemede yardimci
olan maddeler SiO2 ile reaksi-
yona girerek sivi hale gecerler.
Bu camsi bir yapi olup Si3N4’
Un sivi faz sinterlemesinde yapi-

nitror ge-

kesici

tarafindan

nin gdézeneksiz olmasini saglar.
Mikroyapida Si3N4 kristalleri ve
tanelerarasi bag olmak Gzere iki
faz bulunur. Taneler arasi bag ise
ya SiO2 iceren kismi camsi faz
ya da sinterlemeye yardimci olan
Al203,Y203, MgQ’ tir. Sinterle-
meye yardimci olan malzemeler
toklugun dismesine neden olan
porozitelerin yogun olarak azal-
masina neden olur.

Si3N4 esash malzemelere metal
karbir ya da nitrirlerin yapiya
dagilarak ilavesi ile (TiC, TiN,
HfC, vb.) sertlikte artis meydana
getirir. Bu dagiilan karbir ya da
nitrirler kinlma toklugunu artirir,
catlak ilerlemesine de engel olur.

Sialon ise Si3N4’Gn Al203 ve
AIN ile yuksek sicaklikta reaksi-
yona girmesiyle elde edilen mal-
zemeye verilen genel addir. Diger
bir deyisle Sialon, Si3N4 mal-
zeme olup yapidaki silisyumun
bir kismimin aluminyum, azotun
bir kismmin ise oksijenle yerde-
Jistirmesi sonucu olusan Sié-
XAIXOXN8-X kimyasal bilesimin-
deki malzemedir. Sekil 2.17'de
bir sialon
mikroyapisi gérolmektedir.

takim  malzemesinin

Sekil 2.17. B tanelerinin camsi fazdaki

durumunu gésteren B’-Sialon’un mikro yapisi.

Toklugu aluminyum oksitten daha
yuksek olan sialon, aliminyum

oksidin  kullanim  sahasinda
daha yuksek kesme hizlarina
sahip olup &zellikle beynitik ve
meneviglenmis martenzitik celik-
lerin talash isleminde kullanila-

bilir.

3. Sonug

imalatta Gretimin artmasi, kali-
tenin gelistiriimesi ve maliyetle-
rin dUsGrilmesi sekillendirilmesi
istenen malzeme igin dogru ta-
kim celiginin secilmesine bag-
lidir. Bu gereksinim kullanilan
takim celigi malzemesi yelpaze-
sini de genisletmistir; sicak-so-
guk is takim celikleri, yoksek hiz
celikleri, stellitler, sert metaller,
sermetler, seramikler, elmaslar-
dan olusan takim celikleri aile-
si imalatta genis caph kullanil-
maktadir. Ancak Gretimin verimli
olabilmesi icin Grin ve kullani-
lan tezgaha uygun takimceligi
segimi kaginilmaz bir énem ar-
zetmektedir.
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“1913"ten Beri Guvenilir Ortaginiz”

Dormer Tools100.yilini Kutluyor

Eylol 1913 tarihinde “The
Sheffield Twist Drill Co”
ismiyle piyasaya adimi

atan mihendislik devinin
su anda 25 farkh Ulkede cesitli alt
isletmeleri bulunuyor. Sirketin bas-
langicindan bu gine kadar Dor-
mer ismi, kesme takimlari tasarim
ve Uretim teknolojileri alanindaki
gelismelerin karsihgr olarak goste-

riliyor.

Dormer, bir asrn geride birakma-

sinin  slogani  olarak belirledigi
“1913"ten beri guvenilir ortaginiz”
mottosu Gzerinden firmanin endUst-
rideki yerini ve yil icerisinde gergek-
lestirilen tom aktiviteleri misterileri
ile paylasiyor. Firma tarihinde yer
alan ilk Gronler ve hatirlanma-
ya deger malzemeler Dormer’in
ingiltere’de yer alan tesisinde bir
araya getirildi. Tom nesneler su
anda kesme takimlarinin 100 yillik
gelisimini gézler dnine serecek se-
kilde sergilenmeye hazir durumda.
Dormer'n 100 yilini paylagsmak igin
ayni zamanda &zel olarak www.
dormer100.com ismi altinda yeni
bir web sitesi de hazirlandi. Bu si-
tede de cesitli gorseller, videolar ve
arsivler bulunuyor.

Dormer Tools “ingiltere  Genel
Midiors John  O’Donoghue”,
Dormer’da 100 yillik basarilar ve
gelismeleri goézler énine sermek
ve bunlar kutlamak son derece
dnemli ancak bunun yaninda 6ni-

mizdeki 100 yil icinde neler yap-
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mamiz gerektigini de géz éninde
bulundurmamiz  gerekli. Basarili
bir Sheffield firmasindan son dere-
ce énemli bir global organizasyon
konumuna gelmis bulunmaktayiz.
Bu siregte dnemli global pazar-
larda yer alan ekiplerimizin roli
cok &nemli. Sosyal medyanin kul-
lanimi ile bu yil dinya genelindeki
tom Dormer calisanlar, musterileri
ve avukatlarini bir araya topladik.
Bunun yaninda mirasimizi da gés-
termek ve yansitmak durumunda-
yiz. Sirket tarihimiz acisindan yeni
bir yizyila adim athgimiz su zaman
icerisinde Urin gelistirme ve mus-
teri olanaklan acisindan gelistirme
faaliyetlerimize tom  benligimizle
devam ediyoruz. Hepimiz gelecek
nesiller icin Dormer’in global ko-
numunu giclendirme cabasi iceri-
sindeyiz.” seklinde belirtiyor.

Dormer, Hanover'da gercekles-

i
i

tirilen olan ‘EMO Dinya Ticari
Fuar’nda’ Makine Takimlan ve
Metal isleme alaninda yerini aldi.
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i1/ City :
Country :
Tel :
Fax :
e mail :
V. Dairesi / V. No :
| Banka havalesi ile yatirdim
Payed with bank transfer

Abonelik Baglangig :.../.../.....
Subscription begining date : .../.../.....

Posta Kodu / Post Code:

| Elden Yatirdim
Direct Payment

Abonelik Bitis :.../.../.....
Subscription ending date : .../.../.....

> gresti'

ayincilik

BANKA HESAP NUMARALARI - Bank Account Numbers

is Bankas: Akbank
1135 Balmumcu Sb.
Hesap No:401414

IBAN: TR810006400000111350401414

420 Esentepe Sh.
Hesap No: 37341
IBAN: TR700004600420888000037341

EURO ACCOUNT PRESTIJ YAYINCILIK BAS. HIZ. SAN. TiC. LTD. §Ti.
TURKIYE i§ BANKASI - BALMUMCU BRANCH

BIC/SWIFCODE : 1135 ISBKTRISXXX

IBAN (RATING NUMBER) : TR230006400000211353416049

ACCOUNT NO: 3416049




Dunya Lideri
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GENERAL MAKINA _
SAN. iC VE DIS TiC. LTD. STi.

ikitelli Org. San. Bélg. Metal - Is San. Sit. 16. Blok No: 1 ikitelli / istanbul
Tel: 490212 671 97 18 -19 Fax: +90 212 671 97 27

www.generalmakina.com.tr e-mail: info@generalmakina.com.tr



CB METAL SANAYI VE TICARET LTD. STI.

e ALUMINYUM BASINCLI DOKUM, KUM DOKUM,
KOKiL DOKUM iCiN ALASIMLI KULCE URETIMI

e ALUMINYUM DEOKSIDAN KULCE URETIMI

e ALUMINYUM EKSTRUZYON BILLETi URETIMI

Web: www.chmetal.com.tr

1. Organize San. Bolg. Dokiimciiler Sit. 210 Sokak No: 23
Sincan/ANKARA
Tel: 0312 267 10 95 (pbx) Fax: 267 10 97

e-mail: info@cbmetal.com.tr




