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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tum Turkiye’de Dagihimaktadir,
Basin Kanununa Gore Yerel-Sireli Yayindir.”
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Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Bu sayimizi gecikmeli olarak size sunuyo-
ruz. Cunki yogun gecen etkinlikler,fuarlar
ve toplantilar derken bizde oralarda olun-
ca dergiyi toparlamak zor oldu.

lpsen-Eksas firmasinin  semineriyle Isil
islemciler bir araya Antalya’da geldiler.
Seminer cok gizel ve eglenceli oldu.
Meslektaslar bir arada hem bilgi alisve-
risleri oldu hem de edlenmeye zamanlar
oldu. Katiimcilarin hemen hepsi lpsen
firmasindan baéyle etkinligi heryil yap-

Kenan ANIL

malarini temenni ettiler. Konakladigimiz Selge Beach & Resort ofel
konumuyla,tesisiyle ve calisanlanyla gok guzeldi. Yetkililerden dergi-

miz adilayla basvuracak firmalarimiza etkinliklerinde yardimci olma

s6zUnU de aldim.

WIN fuan,Konmak,Demir-celik Kongresi, UKUB Kalip yarismasi, Tek-

yaz, Otomotiv, Cimento v.s.

Ayrica italya’da METEF ve Rusya’da Kalip, Ambalaj ve Makine Fu-
arlarinda da yer aldik. Bu kadar etkinliklerde olmaya calistik ve tatli
yorgunluklar oldu. Burada Rusya pazarinin biyik oldugunu ve kagiril-

mamasi gerektigini séyleyebilirim.

Ankiros fuari icin hazirladigimiz fuar gazetemize ve dergimiz sayisina
calismalara basladik yerinizi ayirtmayr unutmayin.

Guclt ve saghkl yarinlaricin. Gelecek nesillere gizel ginler birakma-

nin bilinciyle saglkla kalin.

Metal Isil islem
Sanayicileri Dernegi

Tdrkiye Aluminyum
Sanayicileri Dernegi

Tarkiye D&kim
Sanayicileri Dernegi

@CaUSaD

Ankara Madeni Demir ve Celik Tasit Araclar
Dékamcler Odasi Ureticileri Dernegi

Yan Sanayicileri Dernegi

DANISMANLAR KURULU

KalDer
Korozyon Dernegi Kalite Dernegi
Otomotiv Sanayii
Dernedi Turk Sermaik Dernegi




Biitceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.

Cevherden metale; hatta inklizyonlara kadar analizlerinizde

benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat.

Cok yonlt XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin Griin kalitesi ve diisiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhgimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gu¢, performans ve karlilikla tanismak
icin sizi cihazlanmizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

s info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ll(; VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 68040 20 Fax : (0216) 680 40 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr

ARL 4460 Optik Emisyon
Spektrometre

Element ve inkliizyon analizlerinde
en yilksek performans

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yonlaluk ve performansin
bulugtugu x-1gim analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizler;
her intiyaca, her biitgeye

ARL Optim'X
50W glic ile XRF analizlerinde
sasirticl, emsalsiz analitik performans
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YAZI YAYIM KOSULLARI

* Yazlar A4 boyutunda, 5 sayfayr gecmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlanimiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgecmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin Ingilizce basghgr ve dzetin Ingilizcesi de verilmelidir. Gaziantep

Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢cdzinirlikte net ve temiz olmalidir. Kapakta kullanilan gérsel @ Celik Dkiim firmasina aittir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakca eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye gonderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazari/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlarimizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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Sadece Foseco Yeter

Diinyanin sanayilesmis biitiin iilkelerinde Foseco ile karsilasirsiniz. + Ortaklik

Gelismekte olan pazarlarda da uzman destedi ve tavsiye sunmaya haziriz. ; . )
+ Kiiresel Teknoloji - Yerel Hizmet

Gectigimiz seksen yil boyunca diinyanin her yerinde yeni kurulan
dékiimhanelerin ihtiyaclarini karsilamak icin her tiirli cabayi gosterdik.
Diinyanin neresinde olursaniz olun, kiiresel bilgi birikimimiz her zaman + Uzman Tavsiyesi

aninizdadir.
yaninizdadi + Givenilirlik

+ Bilgide Onciiliik

+ Yaratic, Yenilikgi Cozlimler

Gercek potansiyelinizi ortaya ¢ikarmak icin: Sadece Foseco Yeter.

0262 677 1050
foseco.turkiye@foseco.com

www.foseco.com.tr

FOSECO
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Otomotiv endlistrisi géziini yenidinyaya dikti

Otomotivde Avrupa’daki basari

TAYSAD': ABD’ye Tasid:

Tagsit Araclan Yan Sanayicileri Dernegi (TAYSAD), ABD de otomotivin merkezi Deftroit ile
birlikte bircok eyalette ikili temaslarda bulundu ve isbirligi ve yatinm orfamini degerlendirdi.
TAYSAD Genel Koordinatéra Stuheyl Bayball, Avrupa’daki bagarilannin ABDde de
gdrdldagunt ve bdolgedeki meveut pazarlarini gelistirme firsati verdigini sGyled.

Uresel anlamda etkinligini artirmak isteyen

Tagsit Araclarn Yan Sanayicileri Dernegdi (TAY-

SAD), son yillarda artirdigi yurtdisi tfemasla-

rnna ABD’de devam efti. TAYSAD, Uludag
Otomotiv EndUstrisi ihracatcilan Birligi (OIB) ile
ABD’de basta Chrysler ve is makineleri devi John
Deere ile birlikte 40 farkh kurum ile ikili gérusmeler
gercgeklestirdi. TAYSAD Genel Koordinatérd SUheyl
Bayball, "Avrupa’da ana sanayi firmalarina ybne-
lik Grdn tedarigimizde gelisen adet ve standartlar
ABD tarafindan da goéruldl ve bize buradaki pa-
zara dahil olmanin yaninda yeni firsat kapilar actr”
diye konustu.

TAYSAD, ABD’de otomotiv kenti olarak da bilinen
Detroit kentinin de bulundugu Michigan, lllinois, Ten-
nessee, Georgia ve Guney Carolina eyaletlerinde
ziyaretler gerceklestirdi. TAYSAD ekibi, ofomotiv ana
ve yan sanayi firmalar ile ikili femaslarin yani sira
eyaletlerdeki ticaret odalari, Universiteler, AR-GE
merkezleri ve kalkinma ajanslar yetkilileriyle de bi-
raraya geldi. ABD'de yatinm ortami ve destekleriyle
ilgili bilgi alan TAYSAD, bu Ulkeden isbirligi ve yatinm
daveti ald.

Otomotivde alternatif alan yaratildi
TAYSAD Genel Koordinatdéri SUheyl Baybali, ABD'de
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otomotivin merkezi olarak kabul edilen Detroit ken-
finde yasanan mali kriz ortfaminin dtzelmesiyle yeni
is orfamlarinin bulunduguna dikkat cekti. Baybali,
“Otomotiv sanayisi, farkll Universitelerde Ust dluzey
¢alismalara baslamis. Yasanan surecteki en ilging
gelisme ise krizin alternatif alan yaratmaya neden
olmasi. ABD’nin guneyinde yer alan Tennessee ve
GUney Carolina iki buyUk yeni otomotiv eyaleti ko-
numundalar. Yabanci tedarik sanayi firmalar da
suratle bu bolgelere yatinm yapiyorlar. Bizler de or-
tami yerinde inceledik” diye konustu.

Satis sonrasinda firsat var

Baybali, yatinmin yani sira bdélgenin after merket
pazarnin da dikkat ¢ekici olduguna vurgu yaparak
sdyle devam etti:

“ABD’nin en hacimli pazarlarnndan olarak gdrulen
ve Turk tedarik sanayisinden firmalarin buyuk cirolar-
la ¢alistigr after market pazari ile ilgili de gérasmeler
gerceklestirdik. Bu pazara giris icin tavsiye edilen,
taninmig araci firmalarla ¢alisimasi. After market
pazarinda rekabetci fiyatlarla ortaya cikan Asya
badimiidi, berberinde ABD’de kalite sorununu gun-
deme tasiyor. Bu alanda da Turkiye’deki tedarikciler
icin firsatlar bulunuyor.”
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MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
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PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron
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Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium
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Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
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Uddeholm Metal Enjeksiyon Semineri 2014

UDDEHOLM tarafindan organize edilen Metal Enjeksiyon Semineri, 4-5 Haziran 2014
tarihlerinde [zmit Kartepe The Green Park Hotelde dlzenlendi. Uddeholm tarafindan
duzenlenen Metal Enjeksiyon seminerine yogun bir katiim oldu. Yuze yakin katiimci iki
gun boyunca yabanci ve yerli konusmacilarin sunuslarini izleyip tartisti.

ektériinden bir¢cok kalip¢i
ve dbkiimciniin biraraya
geldigi seminer, 4 Hazi-
ran Carsamba glini saat
kahvalh ve Rolf Stalberg’in Udde-
holm hakkinda ve Aziz Hatman’in
Kalip Celiginin Kalitesi Uzerine
yaptiklar konusmalar ile basladi.

Seminerde, Alman Kalipgl Awe-

ba da kalipgl - dékimcU iliski-
sinin - Avrupa‘daki isleyisini ve
gelecekte otomotiv sektérunun
yapisindaki  degisimlerin  metal
enjeksiyona olasi etkilerini an-
lattl. Buhler Brescia’dan Siamak
Shokri Metal Enjeksiyon Kalipla-
nnin Omra Uzerine konusmalari-
ni gerceklestirdiler. Seminerin ilk
oturumu, 4 Haziran Carsamba
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gunu gercgeklesti. Uddeholm’den
Olle Tonnberg’in Metal Enjeksiyon
Kaliplarnnda Hasar Mekanizmalari
Uzerine hazrladigr sunum ile baosla-
di. Sunumun ardindan duzenlenen
&gle yemeginde, katiimcilar birbir-
leriyle sohbet etme firsati buldular.

Kartepe'de konaklanarak
hem sektdran bir araya gel-
mesi hem de keyifli bir gece

gecirmesi hedeflenen semi-
nerin ikinci gununun ilk ko-
nusu Uddeholm’den Olle

Tonnberg’in Kalip Celigi Uzeri-
ne yapti@r sunum oldu. 2 gun
sdren seminerin son konusma-
cisi olan Uddeholm’den Koray
Aslan, Kaliplarin Isil igslemi ve
Yuzey Islemleri hakkinda dinle-
yicilere bilgileri aktardi. Udde-
holm Metal Enjeksiyon Semine-
ri ayrica neseli gbéruntulere de
sahne oldu. Katilimcilar ATV ile

Kartepe turu yaptilar, yesilin ve
camurun icinde stres attilar.
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Temassiz
levha Slotimi

En dUsik isletme maliyetleri ile haddenizin en verimli sekilde devamiiiini sadlamak
icin gabalarken, beklenmeyen durumlara tahammul edilemez. Aliminyum ve gelikte
sac - levhanin kalinligini ve kaplama agirigini en dogru sekilde dlgebilmek igin ken-
dini ispatlamis online godzumler ile yardminiza kosuyoruz. Aglk ara farkimiz;
isletmenizi en yUksek kapasitede ¢alisir durumda tutabilmek igin, intiyaciniz olan
profesyonel teknik hizmet ve servis mihendisi destegini teminimizdeki ¢elikten
azmimizdir. Bes kitadaki yedi bdlgesel servis merkezi ve tecribeli uzman kadromuza

24 saat ulasabilme imkani ile bize glvenebilirsiniz — en zor zamanlarda bile..

m K temasi

* Daha fazla bilgi icin arayabilir,+49 (0) 9131 998-0 ve +1 (978) 663- 2300,

Thermo Scientific RM 200 EG
Levha Kalinlik Gauge'i

Thermo Scientific RM 315 EC
Soguk Kaplama Agirign Gauge'i

Thermo Scientific RM 210 AF
Aluminium Folyo Kalinllk Gauge'i

-
\LisAN
Ig VE DIS TICARET A5,

Thermo Fisher Sciantific
Flat Sheet Gauging
Tirkiye Genal Temsilcis
Rizgaribahge, Kayin Sok. Yesa is Merkazi No:1
1.Blok Kat: 2- 34805 Kavack Beykoz / Istanbul
Tel: {0216) 680 40 20 Fax: (0216) 680 40 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr



haber

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

13. Uluslararasi
Kendiliginden Ilerleyen Yiiksek

Sicaklik Sentezi Sempozyumu
12-15 Ekim 2015 Antalya / Turkiye

rganizasyon komite-

si adina, 12-16 Ekim

2015 tarihlerinde

Anfalya’da  13'ncU-
sU duzenlenecek olan Uluslararo-
si Kendiliginden llerleyen YUksek
Sicaklk Sentezi Sempozyumu’na
(I, International Self-Propagating
High Temperature Synthesis - SHS
Xl sizleri davet etmekten mutlu-
luk duymaktayiz. SHS XlIl “Un temel
amaci, ileri seramikler, nano mal-
zemeler, kompozitler, intermeta-
likler, alasimlar, biyomalzemeler
gibi siniflarda tanimlanan birgcok
arinun - Kendiliginden llerleyen
Yuksek Sicaklik Sentezi ile Uretim
sUrecinde elde edilen bilimsel so-
nuglarin paylasiimasi ve ticari uy-
gulamalarina yénelik calismalarin
tesvik edilmesidir.

Ayricq,

e Bilim insanlarina ve muhendis-
lere SHS ybnteminin kabiliyetleri-
nin tanifiimasi; gencg yeteneklere
SHS sureclerinin temel ve uygu-
lamalarinin égretilmesi,

e Yeni SHS yaklagimlarinin ve
ortaya c¢ikan yeni SHS teknoloji
fikirlerinin  paylasilarak Uretime
katki saglanmasi,

e SHS sUre¢, uygulama ve mal-
zeme tasarminda teknolojik ve
bilimsel ¢alismalarin kuresel du-
zeyde tanitimi,

e Bilim insanlar, muhendisler
ve teknoloji uzmanlar arasinda

Uluslararasi isbirliginin tesvik edil-
mesi bu sempozyumun hedefleri
olarak 6zetlenebilmektedir.

Sézlu ve Poster katihmlan bekle-
digimiz sempozyumda konu bas-
liklan asagidaki gibi olacaktir.

1) Yanma Teorisi ve Benzetim

2) SHS Sureclerinde Yapisal
Makrokinetik

3) SHS Surec¢ Kimyasi ve Teknolojileri

4) Geleneksel ve ileri Malzeme-
lerin SHS ile Uretimi: Nanomalze-

meler, biomalzemeler, metaller,
seramikler, intermetalikler, kom-
pozitler, kaplamalar vs.

5) SHS Sinterleme ve Konsalidasyon
6) Klasik-disi SHS Surecleri: Yeni
yéontemler ve uygulamalar

7) SHS Uretiminde Endustrilesme
Ticarilesme

8) Bor icerikli SHS UrUnleri

Organizasyon Komitesi Baskani
Prof. Dr. Onuralp Yiicel

=SHSXII &

13. ULUSLARARASI KENDILIGINDEN ILERLEYEN YOKSEK
SICAKLIK SENTEZi SEMPOZYUMU
12-15 EKIM 2015 ANTALYA / TORKIYE
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your global store.

Yaratici Cozumler

AVEKS I¢ ve Dis Ticaret A.S., pik demirler, ferro alasimlar, degerli
metaller, karbon vericiler, metalik Urtnler, niveli teller, asindiricilar,
refrakter Urinleri, dékim kimyasallar v.b. malzemelerden olusan genis
urtin portfoyu ile demir celik, dokiimhaneler ve cam endustrisine yonelik
hizmet vermektedir.

Urtinlerimizin giivenilirligi ve yilksek kalitesinin yani sira, islemlerimizi
hizli gerceklestirme taahhUtumuiz sayesinde, musteri portféylimuzin
Turkiye'den Avrupa’ya, Afrika’dan Ortadogu’ya ve CIS ulkelerine kadar
yayllmis olmasinin hakl gururunu tasiyoruz.

Birincil hedefimiz, ihtiyaglariniza en iyi sekilde cevap verebilmektir.

AVEKS iC VE DIS TIC. A.S.

Imes Sanayi Sitesi C Blok R Eski Yapanlar Plaza No. 1/1K. 6
306 Sk. No. 4 Yukari Dudullu, Umraniye, l%] S.M. Fatih Ongiil Sk. Kozyatagi
istanbul, 34775 e istanbul, 34742
[VERITAS ]

T.+90 (216) 540 00 60
F. +90 (216) 540 00 61

T.+90(216) 41000 60
F.+90(216) 41000 90

www.aveks.com « info@aveks.com
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Q) Alhson

Transmission

Allison Sanziman, FuelSense® ile

Teknolojik Yenilik
Odiiliinii Kazand:

Yakit tasarruflu teknoloji paketleri, 2014 Teknolojik Yenilik
Odli’'nd kazanarak, benimsenen dretim politikasinin
verimlilik ve surddrdlebilirik alanlarina bulundugu katkidan

llison

Sanziman,
ispanya’da Verimlilik,
Lojistik ve Surdurllebi-
lirik Konferansi’nin bir

parcasl olarak gerceklestirilen 2.
Lojistik Verimliligi ve Sosyal Sorum-
luluk OdUlleri téreninde 2014 Tek-
nolojik Yenilik OdUI’' Nt kazand.

Allison, bu &zel o6dulu gelismis
5. Nesil akilli kontroller ile tam
otomatik sanzimanin  sundugu
avantajlar, %20'ye kadar yakit
tasarrufu saglamak Gzere en Ust
duzeye tasiyan kapsamli yakit
verimliligi stratejisi paketi Fuel-
Sense® ile kazandi. FuelSense’in
vites degisiklikleri ile tork degerle-
rine otomatik olarak uyum sagla-
yan o6zellikleri, UstUn performans,
kullanim kolayhgdi, gUvenilirlik ve

e

@jgiﬁﬂf
gistica j

-

dolayr onurlandirilc.

dUstk bakim maliyetleri gibi fi-
lolarnn tercih sebebi olan Allison
avantgjlarindan 6dun vermeksi-
zin yUk, yol ve calisma kosullarina
bagdll olarak sanziman verimliligi-
ni en Ust dUzeye cikaryor.

“Teknoloji yardimiyla nasil daha
verimli ve ¢evre dostu olunabilir”
temall konferans, lojistik sekto-
randeki surdurUlebilir ¢cdzumlerin
andliz edilmesi amaciyla sektor
uzmanlarini  bir araya getirdi.
UNO (lojistik ve ulasim ficaret
birligi) Genel Sekreteri ve ayni
zamanda Lojistik ve Karayolu Ta-
simaciiginda Yenilik Merkezi Yo-
netfim Kurulu Baskani Eduardo Za-
pata, sunumu sirasinda Allison’in
surdUrllebilir kentsel lojistik ala-
nindaki katkilarnin altini ¢izdi.
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Allison adina 6duld alan Allison
Sanziman ispanya Pazarlama ve
Gelistirme Mudurd Trond Johan-
sen ise dzellikle FuelSense tekno-
lojisinin daha yeni indianapolis'te
resmi olarak piyasaya sunuldu-
gunu belirterek; “SimuUlasyonlar
ve ilk kargilastirmali test sonuclari
oldukca pozitif. FuelSense UrU-
nunun, surekli dur kalk gerek-
tiren ve ivme piklerinin oldugu
kentsel dagitim filolarinda islet-
meciler icin olculebilir duzeyde
yakit tasarrufu saglayacagindan
Avrupa’da Ureticiler ve son kul-
lanicilar tarafindan tercih edi-
lecedini umuyoruz. FuelSense,

dagitim sektérunde buyUk avan-
tajlar saglayan ve verimliligi sur-
durtrken tuketim duzeyini dusu-
ren bir segcenek” diyor.




OXFORD

INSTRUMENTS

World: wide Analytical Syslems AG ‘

The Business of Science™

Foundry Master

Foundry Master Foundry Master

OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziinurliik,
her analizde otomatik profil, Miilti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,

= Windows 7 Pro ve WASLAB Tiirkge isletim,
PMI Master PRO Test Master PRO

Tasinabilir NITON XRF Analiz Cihazlari

* Hizh, ekonomik XL2

* Ayarlanabilir renkli dokunmatik ekran
* Dahili Kamera (opsiyonel)

* SDD dedektorlii Mg, Si, Al, P, S
ol¢cebilen GOLDD modelleri

* 50 kV Xray tiip, ¢oklu filtre ile

en yiiksek performans

* Dahili yiiksek hizli bilgisayar sistemi

* Kolay kullanim, zengin aksesuar

* 7 | 24 Teknik servis destegi

Thermo

SCIENTIFIC

Sat/5 & Teknik Servis /988 den beri Analitik Cihazlarda Cozim Orfadiuz
Bayar Cad. No:20 D:10 Kozyatagi 81090 Istanbul
/// R E PA ME T TEL: (0216) 358 84 61-369 73 48 FAKS : (0216) 359 60 01
ELEKTHON!K SISTEMLER MUMESSILLIK ~ E-MAIL: repamet@repamet.com WEB: www.repamet.com
TEKNIK SERVIS VE TICARET LTD. STi. KONYA TEMSILCISI: ANMET ishak Demir TEL:(0332) 248 39 69
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/wick Avrasyaq,

20. Yilim1 The Grand Tarabya’da
Ozel Bir Davetle Kutlad

Zwick Avrasya, 20. Yilini 23 Mayis 2014 Cuma gind istanbul The Grand Tarabya Marina
Salonunda kutladi. Zwick / Roell Sirketler Grubu CEO’su Dr. J. Stefan Roell ve Alois Zwick'in
onur konugu olarak katildigr ézel bir gecede 20.yil coskusu misafirlerle paylasild.

prees
Dr. J. Stefan Roell / Zwick Roell Sirketler Grubu CEQ’su

wick Avrasya, bundan 20 yil bnce malzeme ve test

sistemleri konusunda c¢iktigl yolda bircok kurum ve

kurulusa ¢ozum ortagr oldu. Turkiye'nin her bir ya-

nina Alman Zwick/Roell marka malzeme test cihaz-
lari kuruldu. 20. yil kutlama amaciyla dlizenlenen geceye,
Zwick Avrasya ortaklari da katildilar. Asim Ekren ve Grup Lo-
komotif esliginde Nil Burak’in muhtesem sahne performansi
ile misafirler keyifli vakit gecirdiler.
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Eagleye® Heat Treatment Manager
makes you Better & Faster

Eagle_ye®HTM

Tesisinizi ne kadar

Kontrol edebiliyorsunuz?
Bilgiye hizli ulasmak sizin icin

Ne kadar 6nemli?

lyi bir planlama ve optimizasyon ile
Nasil daha verimli
caligabilirsiniz?

Proses Siirecleri ve izlenebilirlik

® Tesisin genel izlenebilirligi ve kontroli
* Malzeme bilgileri

¢ Planlama

® Proses verileri

* statistik

e Gecmis islemler

® Bakim

Ozellikler

* Server/Client mimari

* Web tabanli erigim

¢ IPAD uygulamasi

* Barcod kontroll

* Scada ve ERP uygulamalari ile entegre
e Farkli kontrol sistemlerine baglanabilir

Sy OE EndUsriyel ,
e MUhendislik www.3eendustriyel.com.tr
Yeni$ehir Mah. $efika Sok. No:10/1 Tel:+90 216 290 5491 Fax: +90 216 290 5492 “Eagleye

Dumankaya Flex C2 Blok D :55 Pendik Istanbul GSM : +90 543 970 0687 - +90 553 727 4495 info@3eendustriyel.com.ir
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odéksan) Nederman

ODOKSAN, Elginkan Toplulugu’na

bagl olan ve merkezi

Yeni Filtre Yatirnminda  vonisooabuunan eba

A.S.’nin Osmaneli Subesi

NEderman,l segti olarak 1973 yilnda kurulan

ODOKSAN’da ddkme

demir mamuller ve yarn
mamuller dretilmektedir.

oplam 110 bin m? acik, 40 bin m? kapal ala-

na kurulmus olan fabrika; metal ergitme, ¢ce-

sitli kaliplama ve dékum hatlari, kum hazirlo-

ma birimleri, macahane, femizleme birimleri,
tamamlama ve montaqj birimleri, emaye hazirlama
ve emayeleme Uniteleri ile entegre bir tesistir.

Oddksan, ilerleyen yillarda yetersiz kalan filtrasyon
sistemi icin kum hazirlama ve ddkim soguma hat-
finda kullaniimak Uzere toplamda 160.000 m3/saat
kapasiteli iki adet yeni filtre sistemini Nederman ‘a
siparis etmigtir.

Agustos ayinda yola c¢ikacak filtre sistemleri, Eylul
ayl gibi devreye alinmasi planlanmaktadir. Bunun
yaninda tum kanallama ve montaj islemleri de yine
Nederman Turkiye tarafindan yapilacaktir.

Odéksan’da Nederman’ in yliksek verimli ve
enerji tasarruflu FS tipi filtreleri hizmet verecektir.

FS filtreler diger patlaclifiltreler gibi basinch hava
ile temizlik yapmayip dogrudan bir fan yardimiy-
la ters hava uflenerek filtre temizligi yapar. Bu is
icin ayrica bir kompresdr yatinrmi yapmaya da
gerek kalmaz. Patlagh bir filtreye gére %75 daha
az enerji tuketen bu filtreler ayrica ¢cok uzun filtre
émrUne sahiptirler. Bu filtreler, yaklasik olarak 2-3
yil icinde kendi kendini amorti eder hale gelirler.
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Temiz ve verimli oir uretim icin gerekli fum
cozumlerde: Nederman

* Ergitme ocaklanndan sicak gaz ve tozlarin gideriimesinde,
e Kum hazirlama ve geri dénusimunde,

* DAkum ve soguma hatt tinellerinde,

* Kumlama ve taslama proseslerinde,

En verimii filtrasyon islemleri Nederman Filtre Sistemleri ile
gerceklestirilir.

Nederman Turkiye

Istanbul Ticaret Sarayi K9 No:568
Giyimkent-Esenler/istanbul

Tel:0212 438 0778
e-mail:info.turkey@nedeman.com

Nederman

www.nederman.com



uzman gorusu

Fatih BiRBILEN

-

Sular Yiikseldikce

as da yumurtanin Ustlne dusse, yumurta

da tasin Ustune dusse, olan yine yumurtaya

olur. icinde bulundugumuz dénemde ka-

naatimizce sadece Uzerinde diUsinmemiz
gereken, mevcut islerimizi daha Uretken hale na-
sil getiririz, maliyet hedeflemesi prensibi déhilinde
nasil verimliligimizi arttirabiliriz ve yeni pazarlarda
nasil is birlikleri kurarak mal satabiliriz olmahdir.
Korku mantiktan daha kuvvetlidir. O sebeple artik
sapkamizi é6numuze koyarak sayginlik, uzmanlik
ve sermayemizi nasil daha fazla aktiflestiririz onun
Uzerine kafa yormamiz gerekiyor dusUncesinde-
yim. Zengin ihracat pazarlarmiz ciddi anlamda
yeniden yapillanma gecgirmekte ve bunun sonu-
cu olarak da ortaya daha tutucu, daha kapali bir
pazar ¢cikmast beklenmekte. Bunun igin ciddi an-
lamda vizyon olusturma, planlama ve rakamsal
kontrol cercevesinde kontrol sistemlerinin kurgu-
lanmasi islerlikleri prensip haline getirilmesi elzem-
dir. Zengin pazarlardaki sis de dagilirken yeni bir
tablo ile karsilasacagiz.

Afrika’da her sabah bir aslan uyanir, en yavas
ceylandan daha hizli kosmasi gerektigini yoksa
ac kalacagini bilir Aslan yadda ceylan olmanizin
bir Snemi yoktur. Yeter ki gunes dogdugunda kos-
mak zorunda oldugunuzu bilmemiz énemli. 2011
yill icinde ekonomik bUyumemiz memnun edici
seviyelerde gerceklesmis olsa da bizim bugunden
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c¢ok yarini dusunup onu sekillendirmeye kafa yor-
mamiz gerekir. Zira nehirdeki su ile iki kere yikan-
mak mumkun degil.

Bu noktadan sonra kirlgan oldugumuz noktalari
ortaya koyalim. Tek tek bu noktalar inceledikten
sonra nasil bu risklere karsi daha bagisikli olabiliriz
onu dustnelim. Bu ¢alisma sirasinda nasil isbirlik-
lerine gidebiliriz, sivil toplum &rgUtlerinden nasil
destek alabiliriz onu tarfisalim. Ve sonunda i¢cinde
bulundugumuz sisli hava iginde cirpinmak veya
c¢aresiz ve romantik bir ruhla hayiflanmak yerine
gunun sonunda karli ¢ikariz onu belirleyelim.

Hep belirttigim gibi, artik eski dusince ka-
plarinin disina  ¢ikmak, is yapis sekillerindeki
muhafazakarhgr yikmak zorundayiz. Bunu yapar-
ken de bizi biz yapan, basarimizin kaynagi pren-
sipleri kesinlikle &z ardi etmeyi kastetmiyorum.
Bizim yapmamiz gereken pirincin icindeki siyah
taslardan korkmak degil beyaz olanlardan kork-
maktir. Malum akilli ve hazirlikh sirketler, liderligi
zayif ve vizyonu dar sirketlerin son yaptigini ilk
énce yaparlar.

Sular yukseldikce baliklar karincalari yer, sular ce-
kildikce de karincalar baliklar yer. Kimse bu gun-
kG ustinligune guclne guvenmemeli. CUnku ki-
min, kimi yiyecegine, suyun akigl karar verir...

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology
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JERKw

WV Feuerfest und Service im System

ksek performans
N refrakterlerl

istanbul Office: EGS Business Park Bloklari B1 Blok No:1 34149 Yesilkéy/Istanbul /TURKEY
Tel: +90 212 999 8923 Fax: +90 850 220 0451 M: +90 532 652 1117 fatih.birbilen@ekw-refractories.com

Headquarters: EKW GmbH Bahnhofstrasse 16 D-67304 Eisenberg/Germany Tel: +49 6351/409-126 Fax: +49 6351/409-171

www.ekw-refractories.com
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e

Veysel YAYAN
TOBB Tirkiye Demir ve Demir
Disi Metaller Meclisi Bagkani &

TCUD Genel Sekreteri |

Yiin ikinci yansinda Toparlanma Bekliyoruz

5-6 Haziran 2014 tarihlerinde, Paris te gerceklegtirilen OECD Celik Komitesi’nin 76.
Toplantisinda Turk ¢elik sektorantn durumuna iliskin bir sunum yapan Tarkiye Celik Ureticileri
Dernegi Genel Sekreteri Dr. Veysel Yayan, genel olarak ekonomideki blydmenin 2 misli
civarnda buydyen celik sektorandn, 2013 yilnda ekonomideki ve diger temel celik tiketicisi
sektorlerdeki buydimeye ragmen, % 3.4 oraninda daraldigini, negatif gérandmdn 2013 yilinin
ilk 4 aylik ddneminde de devam ettigini ve Gretimin % 2.7 oraninda geriledigini vurguladl.

013 yilindaki 34.7 milyon tonluk Uretimi

ile, kapasitesinin % 70 oranindaki kismini

kullanabilen celik sektéranun, 2005-2007

yillarinda % 80°in Uzerinde seyreden ka-
pasite kullanim oranlarnnin olduk¢a altinda kaldi-
gini, 2011 yiindan itibaren de kapasite kullanim
oraninda kayda deger bir gerilemenin sézkonu-
su oldugunu vurgulayan Yayan, dunya ham ¢e-
lik Uretiminin % 2.7 oraninda artis gosterdigi 2014
yilinin ilk 4 aylik déneminde, ham c¢elik Uretimi %
2.7 oraninda dUsus goésteren TUrkiye'nin, Ureti-
mi % 8.9 oraninda azalan i¢ karisiklik i¢erisindeki
Ukrayna’nin ardindan en fazla dretim dUsusu ya-
sayan ikinci ulke oldugunu soyledi.

2010 yilinda % 10 gibi olduk¢a yuksek bir oranda
artig gésteren TUrkiye'nin nihai mamul tuketiminin
de, bu yilin ilk 4 aylik déneminde % 1.6 oraninda
geriledigini belirten Yayan, 2013 yiinda 434 kg se-
viyesinde bulunan TUrkiye'nin kisi basina ham c¢e-
lik tketiminin, 2014 yiinda 455 kg seviyesine ulas-
masini beklediklerine, Turkiye'nin kisi basina ¢elik
tUketim miktar acisindan, ftalya, Rusya, ABD, is-
panya, Hollanda, Fransa, ingiltere gibi Ulkelerin
olduk¢a Uzerinde yer aldigina dikkat ¢cekti. 2003-
2013 yillan arasindaki dénemde kisi basina ¢elik
tuketimindeki artislara bakildiginda, dunyanin en
fazla ham ¢elik tUketen ulkeleri arasinda, kisi basi-
na ¢elik tketimi % 100 oraninda artan Tarkiye'nin,
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Cin ve Hindistan'in ardindan kisi basina tuketim
artigl agisindan uguncu sirada yer aldigini belir-
ten Yayan, buna karsilik ispanya, ingiltere, italya,
Fransa, Ukrayna, ABD, Kanada, Japonya, Tayvan
ve Hollanda gibi Ulkelerin halen 2003 yilindaki se-
viyesinin altinda kisi basina ¢elik tketim degderle-
rine sahip olduklarini vurguladi.

Ocak-Nisan dénemi itibariyle, Turkiye'nin ihracati-
nin ve ithalatinin gerilemeye devam ettigini, 2013
yilinda ithalattaki keskin artis nedeniyle, 5.4 mil-
yon tondan, 1.2 milyon tfona gerileyen Turkiye'nin
net celik urdnleri inracatin, 2014 yilinda da geri-
leme egilimini sUrdurdugunu belirten Yayan, 2013
yilinda yari, yassi ve uzun mamuller dahilolmak
Uzere, AB’den 5.7 milyon tonluk demir ¢elik Grdn-
leri ithalatina karsilik, 2.1 milyon tonluk ihracatin
yapildigina ve ciddi seviyelere ulasan AB ile ¢elik
urUnleri dig ficaretindeki acigin surdurulebilir go-
runmedigine dikkat cekti.

Dunya celik sektérindeki kapasite fazlaliklar ya-
ninda, hurda ile nihai mamul fiyatlar arasindaki
daralan marjin, Tarkiye'nin ¢elik Uretimini olumsuz
yonde etkiledigini belirten Yayan, yilin ilk ceyre-
gindeki negatif gelismelere ragmen, yilin ikinci
yarisindan itibaren Turkiye'nin ¢elik Uretim ve 1U-
ketiminin bUyume egilimine girmesinin beklendi-
gini aciklad.
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Isil Islem Sektoriindeki

Partneriniz

Firin Yedek Parcalari Atmosfer Kontrol Sistemleri
«  Sarj yukleme sepetleri « 3 Gazanaliz cihazlari

« Endogaz Jenerator retortlari ve katalizorler +  Cig noktasi 6lcim cihazlari

«  Si/SiCradyant tipleri «  Goldprob oksijen probu

«  Sirkllasyon fanlar
. E‘”“ il sl Firin Revizyonlari
. onveyor bantlar
«  Atmosfer kontrolli firinlar icin firin zincirleri - Kamara tipi firinlar
- Kontind firinlar
«  Vakum firinlari

SARVION Endiistriyel Malzeme ve Miihendislik Tic. A.S.

TOSB TAYSAD Org. San. Bol. 1.Cadde 15.Yol No:1 41420 T:0262 658 83 76 F:0262 658 83 66
Cayirova - Kocaeli / TURKIYE info@sarvion.com ® www.sarvion.com
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@it
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OIB Teknik ve EndUstri Meslek Lisesi
Illk Mezunlarim Verdi

|

Vs A

OIB yéneticileri ve égrenciler mezuniyeti birlikte kutladi

Alaninda tek ve otomotiv endustrisinin nitelikli eleman ihtiyacini kargilayacak OIB Teknik
ve EndUstri Meslek Lisesi ilk mezunlanni verdi. Uludag Otomotiv Endstrisi hracatcilar
Birligi (OIB) Baskani Orhan Sabuncu, “Okulumuzun, sektérimdze nitelikli elemanlarin
yetismesinde sanayicilerimize blyuk katki saglayacagina inaniyorum” dedi.

ludag Otomotiv En-
dustrisi ihracatcilan
Birligi (OIB) tarafindan,
otomotiv sektérindeki
nitelikli eleman ihtiyacini karsi-
lamak amaciyla bir sosyal so-
rumluluk projesi olarak hayata
gecirilen Otomotiv Endustrisi ihra-
catcilan Birligi Teknik ve Endustri
Meslek Lisesi ilk mezunlarini verdi.

ilk mezunlarini veren, TBMM
Ustun Hizmet Odullu OIB Tek-
nik ve EML'den foplam 143
dgrenci mezun oldu. OIB Tek-
nik EML. Konferans Salonun-
da duzenlenen ilk mezuniyet
téreni, 6grenci, veli ve yakin-
larindan olusan kalabalik bir
davetli toplulugu ile gercek-
lestirildi.
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Uludag Otomotiv EndUstrisi ih-
racatcilar Birligi (OIB) Yénetim
Kurulu Baskani Orhan  Sabun-
cu ve Uludag ihracatci Birlikle-
ri (UIB) Genel Sekreteri MUmin
Karacakayallarin  da katildidr,
dereceye giren &égrencilere bao-
sarl belgesi takdimiyle baslayan
téren, bayrak, flama devir tesli-
miyle devam efti.
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gbnmaksan“ 'dan sonra;

® |ndiksiyon ocaklarimdaki duman problemim c¢oziildd,

® Kum hazirlama prosesimdeki toz problemim yok oldu,

® Kumlama/Taslama bolimimde toz problemi sorunum kalmadi,
® Talasl imalat surecimde yag buhari tarih oldu,

® Macahanelerimde amin gazi problemi sona erdi.

BOMAKSAN, uretim tesislerinde ortaya cikan toz, duman ve yag buhari gibi zararli maddeleri kaynagindan
emerek filtre edip, Cevre Bakanligi'nin yayinlamis oldugu yonetmeliklere uygun olarak atmosfere desar] eder.
Sistemn, insan sagligini korumasi ve cevre dostu olmasinin yani sira Uretim verimliligi ve dékim kalitesini
arttirmasi nedeni ile tercih ediimektedir.

www.orsmakina.com
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Sektérin gelecegi sizin
ellerinizde sekillenecekti

OIB Teknik ve EML'yi hayata ge-
cirdigi sosyal sorumluluk projesi
ile TBMM tarafindan Ustin Hizmet
Odull ile onurlandirian Uludag
Otomotiv Endustrisi ihracatcilar
Birligi Yonetim Kurulu Bagkani Or-
han Sabuncu, "Otomotiv sektd-
ranun gereksinimlerini karsilaya-
cak nitelikli bireylerin Turkiye'de
alaninda bir ilk olan bu okuldan
cikacagindan eminim. Okulumu-
zun, sektérumuze nitelikli eleman-
larn  yetismesinde sanayicileri-
mize buyuk katkl saglayacagdina
inaniyorum. Bu okuldan mezun
olan &grencilerimiz  Turkiye'nin
gururu olacaklar” dedi.

Bugiin bir déniim noktasidir

UiB Genel Sekreteri MUmin Ka-
racakayallar ise mezun olan
og@rencilere bundan sonraki ho-
yatlarinda basarilar  dileyerek,
"Bugln sizlerin hayatinda ¢ok
onemli bir dd6num noktasidir. Siz-
ler bu okulun ilk mezunlar ola-
rak, bundan sonraki yasantinizda
bizleri temsil edeceksiniz. Umu-
yorum ki, Turk otomotiv sektdru-
nun gelismesinde hepinizin payi
olacaktir. Sizler, sektérde dGnemili
yerlere gelecek ve bizleri bir kez
daha gururlandiracaksiniz” dedi.
MuUmin Karacakayalilar'in ardin-
dan konusma yapan Okul MU-

durd Ugur Nikbay da, “Bugln
bizler de en az sizler kadar heye-
canlyiz. Hayatinizin bu yeni ev-
resinde gostereceginiz basarilar,
yalnizca sizin dedil sizleri hayata
hazirlayan bizlerin de basarsidir.
Burda aldiginiz teknik, uygulama-
Il ve teorik editimle is hayatinizda
6nemli basarilara imza atacaksi-
niz. Ayrica gostereceginiz basa-
rlar sizden sonraki mezunlar igin
de ilham kaynagi olacaktir” sek-
linde konustu.

Okul Hakkinda

- Mimarlk ve yapl endustrisinde
TUrkiye'nin en saygin yarismasi
‘Arkitera Odulleri 2011 de ‘isve-
ren Odulleri’ kategorisinde yari-
san OIB Teknik ve EndUstri Meslek
Lisesi en basaril yapi secildi.

- OIB Teknik EML, acik alanlar
15.200 m?, kapali alanlar 31.700
m? olmak Uzere toplam 46.900 m?
alana kuruludur.

- Okul 720 6grenci kapasiteli, 24
derslikli, Fizik Kimya ve Biyoloji la-
boratuvarlan, 6 alanda egitim
goérulen 300 oOgrenci kapasiteli
pansiyon binasi, 720 Kisilik spor
salonu, 511 kisilik cok amagl so-
lon ve 4 daireli lojmmandan olusan
bir egitim kompleksi olarak haya-
ta gecirilmigtir.

Malzeme, Metalurji, Otornasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

OIB Baskani Sabuncu basarili égrencilere
diplomalarini verdi

- Okulda, Bilisim Teknolojileri,
Elektrik - Elektronik Teknolojisi, En-
dustriyel Otomasyon Teknolajileri,
Makine Teknolojisi, Metal Tekno-
lojisi ve Motorlu Aracglar Tekno-
lojisi olmak Uzere 6 programda
egitim verilebilmektedir. Bu cesit
ve yogunlukta programi bir ara-
da uyguluyor olmaslyla da Turki-
ye' de turanun ilk érnegini teskil
eder.

- OIB teknik ve EML, Turkiye'de
Yesil Bina Sertifikasi’'na sahip ilk
ve tek é@retim kurumu ve kamu
binasidr.

www.kalipdunyasi.com:tr.

- / =

Metal Diinyasi e Sayi 252 e Sayfa 26

Dot

\'a“““1

\x\\ “\e\



gUcinizd mikemmel ¢ézimlerle destekliyoruz!

©o oo o analizinde
* .c.)z-\'lm\ef.. ‘
4 Ligerinde" podru @
puny
SPECTROLAB

* Metal analizinde ulagilan son nokia
» Cok dusuk tayin limitleri

* Yiksek hassasiyet ve kararliik

* Yuksek performansli vakumsuz optik

SPECTROMAXx
* Dinyanin en cok tercih edilen
metal analiz cihaz:
* Kolay kullanim
* Program sayisi dikkate alinmaksizin
TEK NUMUNE ile tim ayarlar
* Riski ve maliyeti sifirlayan vakumsuz optik
* Ayakli ve masaisti secenegi

§ SPECTROD

i 30SELLO @™
HiGH TECHNOLOGY (/R4
INDUSTRINL X-RAY “&lis/

-~y

J §P .aEr»Cﬁ-!—\rrI{Iy GMMQ SPECTROTEST

_ * ICAL akilli kalibrasyon icin TEK NUMUNE
lﬂ't—d BREITLANDER

¢ Paslanmaz celiklerde AZOT andalizi
* Dijital kaynak ile sabit cihaz
hassasiyetinde sonuglar

e

inelfZ

LTBA

LASERTECHNIK BERLIN

SPECTRO xSORT

* Kolay, pratik, hassas

* Radyasyon givenligi én planda
* Numunesiz kalibrasyon

BES MUHENDISLIK SAN. ve TiC. A.S.

Dudullu OSB Mah. DES-103. Sok. B7 Blok No:20 Umraniye, 34776, istanbul
Tel: +90 216 420 89 09 * Fax: +90 216 364 66 48 * Mobil: +90 533 558 20 92

e-mail: info@besmuhendislik.com ¢ http: //www.besmuhendislik.com

prestijo2123203690
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Unify, Penta ile distribGtorak agine genisletiyor

Unify ve Pentq,

Yeni Bir Isbirligine Imza Atti

//efi§im yazilimi ve servisleri alanlarinda éncu firma Unify, Tarkiye 'deki mevcut satis kanal
aginin genislemesine ve guclenmesine yonelik atfigr adimlarina devam ediyor. Penta
Teknoloji Urdinleri Dagitm A.S. ile distribltériik anlasmasi imzalayan Unify, kanal odakli
satis stratejisinde dSnemli bir adim daha atti.

iemens’in 170 yilik guc-

[& mirasi  Uzerine insa

edilen ve o6nceden Si-

emens Enterprise Com-
munications olarak bilinen Unify,
TUrkiye 'deki mevcut satis kanal
aginin genislemesine ve guglen-
mesine yonelik attigr adimlarina
devam ediyor. Penta Teknoloji
Urtnleri Dagitim A.S. ile distri-
bUtérluk  anlasmasi  imzalayan
Unify, bdylece kanal odakl sa-
t1s stratejisi icin dnemli bir adim
daha atmis oldu. Turkiye'de
teknoloji dagditicisi ana sirketler
arasinda daima ilk siralarda yer
alarak, sektér icerisindeki konu-
munu surekli guclendiren Penta,
Unify’in ¢ézUmlerini yeni bayi ve
kanallara tanitacak.

Unify’in Tlrkiye pazarindaki
kararlihgi, bu anlagsma ile
daha da pekisiyor

Cozumleri ile farkl networkleri,
cihazlar ve uygulamalar kul-
lanimi kolay tek bir ¢catl altinda

Unify Torkiye Ulke Midiri Erda Totincioglu ve Penta Genel Midiri Mirsel Ozcelik

birlestirip
ve anlamli bir ilefisim deneyimi
yasamasini - saglayan  Unify’in
distributérltk agini genislettigini
belirten Unify Tarkiye Ulke MUdU-
rd Erda Tutuncuoglu, “Sagladigi-
miz inovatif ¢ézdm ve hizmetler
ile kurumlarin iletisim kurma ve
isbirligi streclerini kolaylastinyor,
is performanslarini kolay bir sekil-
de artiran bir dontsum gerc¢ek-
Dagitim ortaklarina

is birimlerinin  zengin

lestiriyoruz.
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ve musterilerine en iyi drunleri
ve hizmetleri sunan Unify olarak
imzaladigimiz yeni distribUtérluk
anlasma sayesinde Turkiye ge-
nelindeki hizmet kapsama ala-
nimizi genigletip TUrkiye pazarin-
daki kararlih@imizi ve odagdimizi
pekistirecegiz.” dedi.

Turkiye'deki ekonomi alanindaki

bUyume egdilimine ve artan piya-
sa ihtiyacglarina cevap ve

Yazinin devam sayfa 30°da —»
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rebilmek amaciyla mevcut yati-
rnmilarini artirmaya devam  efttik-
lerini s6yleyen TutUincUoglu, bu
stratejinin bir parcasi olarak dist-
ribUtériik anlasmasinin kendileri
icin kritik bneme sahip oldugunu
vurguladi.

Pentaq, Urlin portféylni
Unify’in yenilik¢i ¢ézimleri
ile zenginlestirdi

Unify“in ufak ve orta élgekli ile-
tisim ¢dzumlerini cok daha ge-
nis bir alana ulastiracaklarini
sdyleyen Penta Genel Mudu-
ra Mursel Ozcelik ise anlasma
hakkindaki géruslerini “Unify’in

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

kigcUk ve orta oOlcekli iletisim
¢codzdmlerini portféylimuze ka-
tarak pazarda en zengin drun
tedarik eden sirket olma yo-
lundaki hedefimize hizla iler-
liyoruz. Uran
Unify’in yenilikgi ¢cdzumleri ile
genislemesi ve zenginlesmesi,
bayilerimize katma degder sagd-
larken, musterilerimizin ihtiyac-
larni daha iyi karsilamamiza
olanak veriyor. Dagitim kanali
alanindaki bilgi birikimimizi ve
gucumuzu kullanarak belirledi-
gimiz hedeflere kisa zamanda
ulasacagimiza inantyorum.”
seklinde acikladi.

portféydmuzun

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

i§birligi, Unify’in kanal odakl

satis stratejisi icin dSnemli bir adim
GUNUMUzUn  ¢alisma  ihtiyaclarini
adresleyen bir vizyona sahip ol-
duklanni ifade eden Unify EMEA
Bolgesi Indirekt Kanal Direktéra Ah-
met Gul, distribGtérlk  anlasmast
hakkinda sunlan dile getirdi: “Unify
olarak operasyonel verimililigi artfinr-
ken maliyetleri de en aza indirmeyi
hedefliyoruz. Esnek, verimli ve mali-
yet avantajl sunan kuresel ¢dzum-
lerimizi genis bir yelpazeye sunabil-
mek bizim i¢in olduk¢a dénemli. Bu
agidan Penta ile baglayan isbirligi,
Unify’in kanal odakli satis stratejisi
icin bnemli bir adim.”

SEKTOREL
YAYINCILAR
DERNEG]

SEYAD

SEYAD, Yonetim Kurulu Toplantisi
ve Yaza Merhaba Yemegi Diizenledi

SEYAD (Sektdrel Yayincilar Dernegdi), 11 Haziran 2014
tarihinde Kuzguncuk Mdulkiyeliler Birligi Lokali’'nde yodnetim
kurulu toplantisi ve yaza merhaba yemegdi dlzenledi.

oplantiya SEYAD Uyeleri,

sektdérel yayin sahiple-

ri ve profesyonellerin-

den olusan 17 kisilik bir
grup katildi. Toplantida; ama-
cl SEYAD'a gelir kaydetmek,
SEYAD'In taninirhigini artirmak,
Uye kuruluslarin sektérel der-
gilerinin  taninirhigint - artirmak
ve medya planlarinda daha
fazla yer almasini saglamak
olan sponsorluk paketi tarti-
sildi. SEYAD-reklom sponsorlu-
gu projesinin gelistiriimesi de
toplanti da gérUstlen konular

arasindaydir.  Yénetim  Kurulu
toplantisinin ardindan duzen-
lenen yaza merhaba yemegin-
de eski SEYAD uyesi ve Ulusal
Kanal’'da yayimlanan “Eko-
politik” programinin yapimci-
si Cetin Unsalan konuk olarak
yer aldi. SEYAD Ydénetim Kuru-
lu Bagkani Asrin Bakir Gergek,
“Sektdrel basinin yurtdisinda
oldugu gibi, Turkiye’'de de
ekonomi basininin bunyesinde
degerlendirilmesine yonelik il-
gili  kuruluslarla goérusmelere
baslayacagiz” dedi.
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1977 den bugne,
Monolitik Refrakterin lee Kurulusu

Dokme Refrakter Malzemeler
Puskurtme Refrakter Malzemeler
D6vme ve Plastik Refrakter Malzemeler
Manyezit Bazli Monolitik Malzemeler
Pre-Cast Refrakter Malzemeler
Refrakter Harclar

Bilytk Gavuslu Mah. Gerkezkéy Cad. No:585, Silivri, Istanbul T: 0212 745 35 05 (10 hat) F: 0212 745 35 15 info@durercom.tr  www.durer.com.tr
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28 Mayis 2014 tarihinde
Istanbul Teknik Universitesi,
Metalurji ve Malzeme
Muahendisligi B&limunde
kurulmus olan Metalografi
Mdkemmeliyet Merkezi’nin
resmi agilisi Buehler

ve Mega’nin katkilar,
degerli gretim Uyelerinin,
ogrencilerin ve sektoran
onde gelen firmalarn
katihmi ile gerceklegtiriimistir.
Mega uzun yillardir Tarkiye
Temsilcisi oldugu Buehler
ile bu merkeze destek
olmustur.
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MEGA [& cuciien

An ITW Company

Mukemmeliyet

Merkezi'nin

Resmi
Acilisi

aboratuvarda me-
talografik olarak nu-
munelerin incelen-
mesi icin gerekli olan
abrasif kesme cihazi, hassas
kesme cihazl, kaliplama ciho-
z1, otomatik ve manuel par-
latma cihazlar, mikroskop ve
goérantt  analiz programi ile
mikro vickers sertlik élcme ci-

hazi bulunmaktadir. Kullanici
ihtiyaglarl, malzemelerin mik-
ro yapl analizleri, ardn kalite-
si ve guvenirliligini saglamak
icin siz degerli is ortaklarmiza
destek saglayacaktir.  Aclilis
térenine katiimlar ile destek
veren herkese tesekkUr ederiz.

Mega Danismanlik.

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology
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Buehler Metalografi
Mikemmeliyet Merkezleri
Buehler, Turkiye'deki ilk Meto-
lografi MUikemmeliyet Merkezi’ni
Ulkenin énde gelen egitim, 69-
retim ve arastirma kurumu olan
istanbul Teknik Universitesi, Me-
talurji ve Malzeme MUhendisligi
B&IUMU bunyesinde kurmustur.

Buehler dunyanin bircok yerinde
MUkemmeliyet Merkezleri  kur-
maktadir. Su anda, 21 ayn Ulkede,
48 merkez kurmus durumdadir. Bu
merkezlerin tfemel amaci; malze-
melerin yapisal ézelliklerini incele-
meye ydnelik numune hazirlama
ve bulgulan degerlendirme be-
cerisi kazandirmak, yerel destek

Istanbul Teknik Universitesi, Metalurji ve Malzeme M hendisligi BIimUnde kurulmus olan
Metalografi Mdkemmeliyet Merkezi’'nin resmi agilisindan gordntiler

saglamak, sanayi ve kullanic ihti-
yaglarnni gbz éntnde bulundura-
rak, giderek artan kompleks mal-
zemelerin kapsamli testleri, mikro
analizi, Urdn kalitesi ve guvenilirli-
ginin belilenmesi dogrultusunda
faaliyet gbstermektir.  Buehler,
2005 yilindan bu yana kurdugu
Mukemmeliyet Merkezleri ile ce-
sitli sektdrlerin veya uygulamalarin
ihtiyaglanna odakli fanitim ve egi-
tim kurslan da dUzenlemektedir.
Bu merkezlerdeki tum faaliyetler
ve kurslar endustride ¢alisan ftek-
nik personelin ve &grencilerin lo-
boratuvar ortaminda uygulamali
aktiviteler yapmasina ve bu alan-
da strekli egitimlerinin saglanma-
sina yardimci olmaktadir.
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BOHLER UDDEHOLM

Bohler Uddeholm Gelik, Gebzeye Tasindi

2014 yilinda blydmeye ydnelik yatinmiarnin devam edecedini séyleyen Onder Yicel,
Gebze de TOSB organize sanayideki yeni yerlerine tagindiklar bilgisini verdi.

e A I s b i

Bohler Uddeholm Celik Genel Midiri
Onder Yicel

udullu’da bulunan me-

kanin  bUyume strate-

jisine yetersiz  geldigi

icin Gebze de TOSB
(Taysad Organize Sanayi Bolgesi)
‘nde yapllan yeni yerlerinde 16
Haziran'dan itibaren hizmet ver-
meye bagladiklarnni anlatan Boh-
ler Uddeholm Celik Genel MUdurt
Onder Yicel, 7500 metrekare Ure-
fim alaninda stoklama, hizlandiril-
mis kesim faaliyetleri, modern sl
islem tesisimiz, genigletilmis kapa-
sitesi ile desenleme faaliyetlerinin,
kalipecilik sektérne daha hizli ve
kaliteli bir hizmet vermek icin ak-
tif hale gelecegdini sdyledi. Yucel,
yine bUnyede grup bUyUme stra-
tejilerine uygun diger yatinmlarin
da 6ngdrdldugunu belirtti. Gegen
ylin pazar agisindan olduk¢a ¢al-
kantill ge¢tigini ve Turkiye’deki bu-
yume yoénunden ¢ok parlak bir yil
olmadigini belirten Yucel, "Butce
yilimiz da grubumuza bagdl olarak

1 Nisan 2013 - 31 Mart 2014 arasi-
dir. Dé&nemi firmamiz satis hedefle-
rinin Ustinde sonucglara ulasarak
kapattik. Satislanmizi ylzde 12-13
civarinda artirmis bulunuyoruz. BU-
yUmenin ylUzde 3 civarinda oldu-
gunu var sayarsak saglayacagdi-
miz buydme bizim i¢in olduk¢a iyi
bir sonucu ifade etmektedir” acik-
lamasinda bulundu. 2013 yilinda
istanbul Avrupa yakasi subesinde
yapmis olduklar ¢elik stok ve ke-
sim faaliyetlerine ydnelik bayume
ve igll islem yatinminin énemine de-
ginen Yucel, Istanbul gibi mega bir
kent ve her ki yakasinda barndirdi-
g1 endUstriyel ¢alismalara hizli yanit
verebilmek igin bu yatinmin zorunlu
bir adim oldugunun altini gizdi.

Isil islem ve desenleme
faaliyetlerinde de bliyliime

Bohler Takim Celiklerinin  Tarki-
ye'deki gecmisinin cok eskiye
dayandigini anlatan Yucel, gru-
bun marka bilinirligini ve kalitesini
daha da glglendirmek amaciyla
sirketimiz bunyesinde yeni bir sa-
15 organizasyonu kurduklarini be-
lirtti. YUcel, bu organizasyonun,
yUksek kalitedeki kalip celiklerin
ve yeni Urdnlerin kalp sektérine
tanitilmasi yaninda distribUtdriere
de teknik destek vermeyi hedef-
lediginin altini ¢izdi. Ana ¢alisma
alanini kalip ¢elikleri ve &zel ce-
likler alanina ek olarak kalip ima-

latina deger katan diger faaliyet
alanlarinda da buyUme hedefi
koyduklarnni  kaydeden Onder
Yucel, "Bunlar arasinda isil islem
ve desenleme faaliyetlerini saya-
biliriz. Isil islemdeki temel hedefi-
miz kalip celiklerimizin kalitesine
yakisir en kaliteli 1sil islemi ger-
ceklestirmek ve toplamda kalip
performansinin artinimasidir. Pro-
seslerimiz surekli olarak gdzden
gegcirilerek iyilestirme ¢alismalar
devam etmektedir. Yine yuzey
islemleri kapsaminda 6zel pro-
sesler ile ekstrzyon, dbévme, me-
tal enjeksiyon, plastik ve soguk
is kaliplarna yoénelik performans
gelistirme ¢alismalar yarattimek-
tedir. Desenleme faaliyetimiz de
her gun geliserek blUyUk projelere
basar imzalar atmaktadir. Yine
6zel prosesler ile kalp ve Urun-
den beklentiler yukseltilmektedir.
Bu 6zel proseslerin tanitimini yay-
gin bir sekilde yapilmaktadir.”
seklinde bilgi verdi. Sicak is fakim
celikleri, soguk is takim celikle-
ri ve plastik kalip c¢elikleri olmak
Uzere 3 ana Urun grubuna sahip
olduklarini dile getiren Yucel, ek
olarak yuksek hiz ¢elikleri ve 6zel
alasimlarin da Urin gaminda yer
aldigini belirtti. Yucel, artn grup-
lannin kesici takimlar, otomotiv,
havacilik, enerji ve diger sanayi-
lerdeki 6zel uygulamalara hizmet
verdigini sdyledi.
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DOGU ISIL iSLEM

CELIK SANAYi ve TiC.'LTD. STi.

BILGISAYAR DESTEKLI IPSEN FIRINLARI ile ATMOSFER KONTROLLU ISIL ISLEM
e

ISO 9001: 2008 KALITE YONETIM SiS

URETIMIN TUM PROSES ASAMALARI KONTRO
Haftada 7 Giin / 24 Saat Kesintisiz Isil Islem Hizmet

iPSEN ISIL ISLEM HATTI KUMLAMA ve DOGRULTMA BOLUMU

500 Kg/$arj (600mmx1200mmx550mm) Endiimak Aski Tipi Kumlama Makinasi

TQ4(5) Ipsen Gaz Atmosferli Firin Endiimak Tambur Tipi Kumlama Makinasi
TQ 4 ip ipsen Gaz Atmosferli Firin Dogrultma Presi

TQ 7 (8) ipsen Gaz Atmosferli Firin
3 Adet ipsen Temper Firin

ipsen Yikama Makinasi

KONTROL EKIiPMANLARI

® SERTLiK 6LGUM
ipsen Endogaz Jeneratérii CiHAZLARI

ipsen Transfer Arabalar

- ROCKWELL Sertlik Olgme Cihazi
ELTERMA ISIL iSLEM HATTI - MiCRO VIKERS Olgme Cihazi
750 Kg/Sarj (950mmx1300mmx600mm)

Elterma Gaz Atmosferli Firin @ BUMURECRe st

EKIPMANLARI
Elterma Gaz Atmosferli Firin
(Elektrik Isitmali) - Kesme Makinalar
Elterma Temper Firini - Parlatma Makinalari
Elterma Yikama Makinasi - Bakalite Alma
2 Adet Elterma Endogaz Jeneratorii —-—
® METAL MiKROSKOBU
Elterma Transfer Arabalan

INDUKSIYON BOLUMU Celik
2011 Yapimi AGS Marka CNC Kontrollii Satislarimiz
Orta Frekans indiiksiyon Makinasi Baslamistir

Boy: 1500 mm, indiiksiyon Derinligi: 2 mm - 5 mm

TECRUBELI TEKNiK KADROMUZLA,
KALITELi, UYGUN FiYAT, YERINDE ve ZAMANINDA TESLIM

\

Adres: Dogan Arasli Bulvari. Fatih Sanayi Sit. D1/A Blok No: 33-35 34510 !E!Ha
Esenyurt / Biiyiikgekmece / istanbul Tel.: 0 (212) 428 50 90 kiwa )
0(212) 428 5091,0(212) 428 49 75, Cep T.: 0 554 936 40 71, Faks: 0 (0212) 428 49 76 Pt o progre ==
Web: www.doguisilislem.com.tr e-mail: info@doguisilislem.com.tr iSO 9001-2008
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EKSAS

losen - Eksas,

Tiirk Isil Islemcilerini
Antalya’da Biraraya Getirdi

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

psen International Gmb ve Turki-
ye Mumessili Eksas Dis Ticaret ve
MUmessillik A.S. olarak geleneksel
MUsteriler Toplantisini 25-27 Nisan
2014 tarihleri arasinda Side-Kizilagag¢
boélgesinde bulunan Selge Beach &
Resort Otelinde, katiimcilarin  aile-
leri ile birlikte yer alabilecekleri bir
organizasyon olarak gerceklestirildi.
Toplantiya egitim vermek ve goérls-
leri degerlendirmek icin Ipsen Firmao-
sindan Satis Madard Thorsten Sudholt
ve Arge Muduru Dirk Joritz katildilar.

diizenleycekleri bu tarz organizasyonlarinda, destek olacaklarini belirttiler.

Seminerde, Turkiyenin Isil islem konu-
sunda 6nde gelen 29 sirketinden 53
katiimcl bilgilerini tazelediler, gorUs
ve Onerilerini sundular. Aileler ile bir-
likte konaklayan sayisi 88 kisiyi buldu.

Semine [sil islem teknolgjileri ile ilgili
muhtelif konulann gérastldugu bir sem-
pozyum havasinda gecti. Iki gin stre
ile bilgi verilen ve tartisilan konular:

o Atmosfer Teknolojisinde Enerji
Verimliligi

e ATLAS tipi Atmosfer Kontrollu Firin-
larda kullanilan teknolojik yenilikler.

e Nifrirleme ve Nitrokarbonlama
Proses teknolaojileri.

o Nitrur Finn Teknolojisi.

e AVAC/Solnit Proses Teknolojileri

e Vakum alfinda Lehimleme
teknolojileri.

o ATLAS ftipi Vakum altinda Lehimle-
me Finn Teknolgjisi.

lposen ve Eksas yetkililerinin katilimci-
lara tesekkurleri ve katiimcilarin kisa
sure icinde bodyle bir toplantinin tek-
rarlanmasi temennileri ile seminer gu-
zel anllar ile sona erdi. Ipsen ve Eksas
firmalarinin ana amacinin, Ulkemizin
lider 1sil islem yetkililerinin bir araya
gelerek, rahat bir ortamda lsil islem
ile ilgili sorunlar tartisacaklar zemini
hazirlamak oldugu 6zellikle belirtildi.

s |
Selge Beach & Resort Oteli Yéneticileri Metal Diinyasi Uyelerinin 6zellikle Nisan Mayis aylarindaki
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= [eknoloji = Tecriibe = GUven

Sementasyon / Islah / Vakum Sertlestirme / Gaz Nitrasyon ve Nitrokarbilrleme
indiiksiyon ile Yiizey Sertlestirme / Tavlama / Laboratuvar
Vakum Altinda Sert Lehim (Brazing) / Vakum Altinda Parlak Tavlama

]

[} |
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KATILIMCILARDAN BAZILARININ SEMINER HAKKINDAKiI GORUSLERI

Onur ONER
Metalurji&Malzeme Miihendisi

Olduk¢a eski Ipsen marka firn
kullanicisi olarak daha énceki
yilllarda firmanin Almanya’da
dUzenlemekte oldugu semi-
nerlere katimaktaydik. Bu
sefer de Ipsen / Eksas firmalar
tarafindan 25.04-27.04.2014
tarinleri arasinda Antalya’da
dizenlenen Isil lslem Seminer-
ine firma olarak katilima firsati
bulduk. Seminer programi
amacina uygun bir sekilde
oldukga iyi organize edilmisti;
yani hem lpsen firmasinin firn
teknolojileri konusunda yaptidi
yenilikleri 8grenme, hem de
Tarkiye'deki 1sil islemciler olarak
cesitli sl islem prosesleri ko-
nusunda, lpsen firmasi proses
uzmanlart ile fikir aligverisinde
bulunma imkanimiz oldu. Bu-
nun yani sira gok uzun tutulmao-
yan seminer saatleri disinda,
aligiimisin disinda oldukca guzel
bir hava ve deniz esliginde
firma yetkilileri olarak sek-
térde yasamakta oldugumuz
gelismeleri, sikintilar birbirimizle
paylasmamiz igin program da-
hilinde yeterli zaman ayriimigti.
Semineri duzenleyen Eksas

ve Ipsen firmalarna bdyle bir
etkinligi Ulkemizde duzenled-
ikleri icin tesekkur ederiz.

Onur Oner, Melih Yiksek, Adnan Boyukdisikitli

Melih YUKSEL

Marmara isil islem

lpsen firmasinin duzenledigi
bu etkinlik cok guzel oldu.
Meslektaslarimizia bir araya
geldik. Ortam ve Sunumlar
¢ok guzeldi. Bu ¢alismalarin
devamini diliyorum. Biz
isletmemizi kurdugumuzdan
beri Ipsen finnlarini ve teknolo-
jisini kullaniyoruz. Bu yilda yeni
ATLAS finnlarn ve sistemlerini de
bUnyemize kattik. Yani lpsen
firmasi bize hi¢ uzak degil,
yillardir bilgi aligveriglerimiz de-
vam ediyor.

Utku Inan - Tam Celik Isil islem

Tam celik 1sil islem firmasindan
geliyorum seminer guizel

oldu bence keyifliydi 2 gln
boyunca gerekli bilgileri
edindik. Hem yeniliklerle ilgili
hem de ipsen in daha 6nce
duymadigimiz teknolojileriyle
ilgili yeterli bilgiyi aldik.
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Adnan BUYUKDISIKITLI
Teknik 1sil islem

Olduk¢a eski Ipsen marka firn
kullanicisi olarak Antalya’da
duzenlenen lsil islem Seminer-
ine firma olarak katilma firsaf
bulduk. Seminer programi
amacina uygun bir sekilde
oldukc¢a iyi organize edilmisti;
yani hem Ipsen firmasinin firin
teknolojileri konusunda yaptid
yenilikleri 5grenme, hem de
Tarkiye deki 1sil islemciler olarak
cesitli 1sil islem prosesleri ko-
nusunda, Ipsen firmasi proses
uzmanlari ile fikir aligverisinde
bulunma imkanimiz oldu.
Firmamiz bu vil lpsen’in yeni
ATLAS finnlarni Turkiye’de

ik bunyesine katmigti, su an
ikincisi de isleme girdi. Semin-
eri duzenleyen Eksas ve Ipsen
firmalarnna boyle bir etkinligi
Ulkemizde duzenledikleri icin
tesekkUr ederiz.

Muazzez ILTER - Hema Endustri

Muazzez ILTER
Hema Endustri A.S.
Satinalma Sorumlusu

“Deneyimli, heyecanli ve
alanlarnda uzman bir ekip
tarafindan dlzenlenmis olan
seminere katiimak ¢cok keyifli-
ydi. GUzel bir organizasyon
esliginde Isil islern teknolo-
jisindeki yenilikler hakkinda bilgi
aldik, IPSEN’in yeni Grdnlerini
tanidik. Emegi gecen herkese
cok tesekkur ederim.”

Yazinin devamu sayfa 40’ta —>»



27 yillik tecriibesi ile Teknik Isil Islem olarak, istenilen siire ve kalitede sorunsuz isil islem
yapmak i¢in biitlin sanayicilerimizin hizmetindeyiz.

Son teknolojiye sahip Atmosfer kontrollii ipsen firinlari, Atmosfer kontrollii Kontindi firinlari
ve indiiksiyonla sertlestirme tezgahlar ile her turli 1sil islem prosesini 7/24 esasina gore
yapan Teknik Isil islem teknik kadrosu ve sahip oldugumuz metalografi laboratuarinda ise
spektral analiz, sertlik ve etkili sertlik derinligi testleri ve mikro yapi incelemeleri ile de

i1sil islem de ¢oziim ortaginiz.

Islah ,Sementasyon, izotermik tavlama, Normalizasyon, Yumusatma tavlamasi,
Karbon emdirme, Yaslandirma, Gerilim giderme tavlamasi, Yiiksek frekans ve orta frekans
bilgisayar kontrollli CNC tezgahlarinda itina ile indiksiyon islemleri yapilr.

Adres : 1.0rganize Sanayi Bolgesi Istikamet Cad: No : 20 KONYA / TURKEY

Tel : 0332 251 32 92 (PBX) Fax:0332 248 41 71

www.teknikisilislem.com.tr
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KATILIMCILARDAN BAZILARININ SEMINER HAKKINDAKiI GORUSLERI

Ahen Aydin, Koray Yavuz

Koray YAVUZ
insa 1sil islem

Antalya’da dizenlenen sl
islem Seminerine firma olarak
katiima firsati bulduk. Seminer
programi amacind uygun

bir sekilde oldukc¢a iyi orga-
nize edilmigti. Tarkiye deki isil
islemciler olarak bir araya
gelmemizi ve sektdr konusunda
da bilgi alisveriglerini sagladigi
ve guzel vakit gegirdigimiz icin
Eksas ve Ipsen firmalarna bodyle
bir etkinligi tlkemizde dUzenle-
dikleri icin tesekkUr ederiz.

Rasim Kizilci - Dogu Isil Islem

Rasim KIZILCI
Dogdu isil islem

Uzun zamandir Ipsen marka
kamara finn kullaniyoruz.
Antalya’da dlzenlenen sl
islem Seminerine firma olarak
katiima firsatl bulduk. Seminer
programi amacinda uygun

bir sekilde oldukca iyi orgo-
nize edilmigti. Tarkiye’deki isil
islemciler olarak bir araya
gelmemizi ve sektdr konusunda
da bilgi alisveriglerini sagladigdi
ve tatilde yophigimiz igin Eksos
ve Ipsen firmalarina béyle bir
etkinligi Ulkemizde duzenled-
ikleri igin fesekkur ederiz..

o ¥
Emre OZGUN Bodycote-Istas
Emre OZGUN
Bodycote-Istas

Bu etkinligi dUzenleyen Eksas
ve Ipsen firmalar yetkililerine
tesekkur ediyorum. Seminer
gayet verimli gecti. Seminer
konusulan konular bakimindan
da oldukca gunceldi. Herkes
icin cok faydal oldugunu
umuyorum. Bu tarz etkinliklerin
daha sik yapilmasi gerektigini
ddstndyorum.

Melih Yiksel, Hasan CEP )

Hasan Cep
Alper 1sil islem

Antalya’da dizenlenen sl
islem Seminerine firma olarak
katiima firsati bulduk. Seminer
programi amacind uygun

bir sekilde oldukg¢a iyi orga-
nize edilmigti. Tarkiye deki isil
islemciler olarak bir araya
gelmemizi ve sektdr konusunda
da bilgi alisveriglerini sagladigi
ve guzel vakit gegirdigimiz icin
Eksas ve lpsen firmalarna boyle
bir etkinligi ulkemizde dUzenle-
dikleri igin tesekkur ederiz.
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Celil Guldas - /‘\/Iokine Takim

Celil GULDAS
Makine Takim

Oncelikle semineri duzen-
leyen Eksas ve Ipsen firmalar
yetkililerine tesekklr ederim.
Seminerin konuya hakim
sektdr ve yetkilileri ile be-
raber olmasindan dolayi
seminer ¢ok verimli gecti.
Ayrica firmalar arasl iletigimi
daha samimi bir pozisyona
getirmesine vesile oldu. Semi-
ner konular guncelligi ve
teknolojik imkanlar oldukca
iyi belirlemigstir.Vakum braz-
ing., vakum firnlarnnda enerji
verimliligi, karburleme , kar-
bonitrdrleme, nitrasyon ve
nitrokarburleme konularnin
son teknolojik durumlar ve
uygulamalar hakkinda bilgi
vermigtir. Bahsi gecen konular,
malzeme dSmur ve performansi
agisindan ve malzemel-

erin maliyetlerinin dtstrdlmesi
acisindan oldukca énemlidir.
Programi dUzenleyen yetkili-
lere tekrar tesekkUr ederim.

Arda GULES Tiirk Traktér
lpsen Eksas semineri benim
icin ciddi bir egitim oldu.
EGitimin yaninda samimi
bir ortamda gecti. Bunlarin
yani sira farkl firmalardan
meslektaslanmizlia bilgi
alisverisinde bulunabildik.
Umarim yeni seminerlerde
tekrar bir araya gelme
sansimiz olur.

Yazinin devami sayfa 42°de —»



Disli imalat Kabilliyetlerimiz

« Spriral / Hypoid Konik disliler [ Ayna & Mahruti )
e Diiz Konik Disliler

» Dis Profilleri tasli ; Diiz ve Helis disliler

* Dis Profilleri tasli ; Spiral / Hypoid Konik Disliler
* Disli Miller

e Komple - Disli kutular ve Rediiktorler
 Komple - On ve Arka Akslar

Isil Isltem Hizmetlerimiz

e Atmosfer Kontrollii Sementasyon
* Atmosfer Kontrollii Islah

e Tavlama

* Parlak Temperleme

e Plazma Nitrasyon

* Dogrultma Presi

* Indiiksiyon Ile Sertlestirme

i viaxKinAa N

www.pimakina.com.tr

Adres: Konya yolu 23.Km PK 10-11 Gdlbasi - ANKARA Tel: +90312 484 00 08 Fax: +90 312 484 14 36
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Onder Yicel

Onder Yicel
Bdhler Uddeholm

Seminer Ipsen’in yillardir
uyguladidi bir toplanti.
Toplantinin benim acimdan

2 temel hedefi var; birincisi

finn teknolojileri konusunda
son gelismeleri iZiemek. ikincisi
ise sektdr temsilcileri ile bir
araya gelmek. Bu iki noktada
acisindan degerlendirdigimde
son derece basaril bir faaliyet.
Bu toplantida &zellikle teknik
sunuslarda surelerin yeterli
gelmeyisi, gundeme gelen
sorular ve gérusmelerin seminer

sonralarinda da devam etmesi,

sektoérin ve sektdre yeni danil
olan kadrolarin bilgi infiyaci

ve orfami degerlendirmesi
acisindan ¢ok éSnemli. Secilen
toplant mekaninin da pozitif
bir katkisi var. Is ile dinlen-
menin bir arada gerceklesiyor
olmasi toplantinin verimini
artirdidr dastincesindeyim. Bu
ayni zamanda tarfismalar ve
sosyallesme agisindan daha
genis zaman yaratmasini da
sagladi. Diger olumlu bir ydnu
de toplantiya katiimcilarin
ailelerini de getirebilmis olmasi.
Hafta sonunda ailelerimize
ayirdiimiz zamani birisinden
birini (seminer-aile) feragat et-
meden ayirabilmis olunmasidir.

Hakan Karabulut

Hakan KARABULUT

Isil i§lem ve Montaj Grup
Lideri- Pi Makina
Metalurji ve Malzeme
Mihendisi

IPSEN firmasi farafindan dlzen-
lenen bu etkinlik sayesinde sl
islem camiasinin kaynasmasi
ve ortak noktalarin bulunmasi
saglanmigtir. Ayni sektére
hizmet veren firmalar arasi
koordinasyonun kurulmasi
ancak bdyle etkinliklerle daha
faydal hale gelebilirdi. IPSEN
firmasi bUyUk bir tesekkdrt

ve takdiri haketmektedir.
Kullanicisi oldugumuiz IPSEN
finnlan icin yapilan yeniliklerden
ve eklenen teknolojilerden
haberdar olmak adina basaril
bir seminer gerceklesmistir.

Mustafa Ozalp .
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Ozgir Savas Ozdogru

Ozgiir Savas OZUDOGRU
Metalurji Akdag isil islem

Oncelikle semineri dlizen-
leyen Eksas ve lpsen firmalar
yeftkililerine tesekkur ederim.
Seminerin konuya hakim uz-
man kisilerin sunmasindan
dolayi seminer cok verimli
gecti. Ayrica firmalar arasi
iletisimi daha samimi bir pozi-
syona getirmesine vesile oldu.
Seminer konular guncelligi
ve teknolojik imkanlar old-
ukea iyi belirlemistir. Seminerin
devamini dileriz.

Mustafa OZALP
Cukurova ingaat

Mustafa Ozalp Cukurova ingaat
makinalarnda ¢alisiyorum.
EKSAS In  dUzenledigi seminere
4 Uncu gelisim her seferinde
yeni teknolojilerinden haberdar
oluyoruz ayni zamanda sektére
olan katkilar cok dnemli yani
bir finn imalatgisi tedarikgisi fak-
at isil islem konusunda sektdre
hizmetin ben daha ¢ok énde
oldugunu dustintyorum kend-
ilerine gergekten cok TesekkUr
ediyorum bazi firmalarn

yada toplum kuruluslarinin
yapamadigini EKSAS yapiyor
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Urge Projeleri ihracatta Yuzde 100 Basarn Getiriyor

Celik inracatcilar Birligi

TURKISH STEEL

Ihracatcgilanim Yeni Pazarlara

Tasimaya Hazir

Celik Inracatcilan Birligi, inracatcilanna yeni pazarlarin
kapilarint agmaya hazirlaniyor. Birlik, Ekonomi Bakanlhginin
“Uluslararasi Rekabetciligin Gelistirimesi” (URGE) projesi
kapsaminda hayata gecirecegi uygulama ile Turk ¢elik
sektérande faaliyet gbsteren tim sirketlerin meveut ihra¢
pazarlanna yenilerini ekleyebilmelerini ve ihracatlarini
artirabilmelerini amaciyor. Celik ihracatcilan Birligi daha
onceki URGE projesinde; 9 hedef Ulkeye dlzenledigi ticaret
heyetleri kapsaminda 302 ¢elik ithalatcist ile 4000°i askin
ikili goérasmesi yapilmasini saglamisti. Aynica 7 farkl Glkeden
celik ihracatcilanni Tarkiye 'de agirlayarak alim heyeti
organizasyonlarn duzenledi. Bu proje Turk celik sektdrine
140 milyon dolarlik ihracat artisi saglarken, en dikkat ceken
artis Kolombiya’'da yasandl. Yeni URGE projesi ile Celik
Ihracatcilan Birligi, daha fazla ihracat artisi hedefliyor...
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aha oénce “URGE”

projesi kapsaminda

9 hedef Ulkeye fti-

caret heyeti dluzen-
leyerek 302 celik ithalatgisi ile
TUrk ¢elik inracate¢ilannin 4 bine
yakin ikili is gbrismesi yapma-
sini saglayan Celik ihracatci-
larn Birligi; ayrnca 7 ayrn ulkenin
celik ithalat¢ilannt  Ulkemize
davet ederek “Alim Heyetleri”
de duzenlemisti. Ekonomi Ba-
kanhginin *Basarili  Uygulama
Ornekleri” arasinda goésterdigi
bu projenin ardindan; Birlik yep-
yeni bir proje ile inracata katki
saglamayi planliyor.

Yeni proje hakkinda bilgi veren
Celik ihracatcilar Birligi Yone-
fim Kurulu Bagkani Namik Ekinci;
“Bu proje, Bakanligimizin ihra-
catcilara cok dSnemli bir hizmeti
ve destegidir. Turkiye genelin-
de faaliyet goésteren orta ve
kGcUk olcekli celik sirketlerimizin
inracatlarini arttirmaya; buyuk
olcekli sirketlerimizin de mevcut
pazarlarina yenilerini eklemele-
rine katkl saglayacak bu proje-
de, masraflarin yuzde 75°i de
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Her

Yeniligin
Altinda

Bakanligimizca karsilanacak. Ayrica geri ka-
lan masraflarin énemli bir kismini da Birligimiz
Ustlenecek. Boylece katilimcilarimiza mumkdn
oldugunca az masraf yansitiimasini hedefliyo-
ruz” dedi.

Celik ihracak;llarl Birligi, ihracatini
artirmak isteyen firmalar davet ediyor

Bu cok &dnemli hizmetten ¢elik sektoru sirketle-
rinin en iyi sekilde fayda alabilmeleri i¢in Birlik
olarak organizasyonlarini famamladiklarini be-
lirten Ekinci “"Bu proje kapsaminda ustumuze
dusen ne varsa yapacagiz. Ancak, celik sek-
tora sirketlerinin de bu faydayr almaya génul-
U ve istekli olmalari, bizimle isbirligi yapmalari
son derece énemli. Projede yer almak isteyen
celik sektéru firmalarnin proje start vermeden
en kisa zamanda bizimle irtibata gecmelerin-
de fayda var. CUnku proje kapsaminda yer
alan tum katiimer firmalarnmizin proje énce-
si detayl olarak ihtiya¢ analizleri yapilacak.
Ardindan da ihtiyacglarina gére hizmetler be-
lirrenecek. Celik sektérd mensubu olan firma-
larimizin bunu dikkate alarak basvurularini ge-
ciktirmeden, Celik ihracatcilan Birligi'nin web
sitesi olan www.cib.org.tr adresine yapmalari
blyuk dnem tasiyor” dedi.

Oerlikon Balzers

URGE projesi kapsaminda Kolombiya
ihracati 2012'de yizde 100 arth

Daha dnceki URGE projesi sonucunda yaklasik
140 milyon ABD dolari ilave ihracat gercekles-
tirildigini de belirten Ekinci; “ilk projede, hedef
Ulkelere yonelik yapilan ¢alismalar sonucunda
s6z konusu Ulkelere olan ihracatimizda heyet
sonrasinda énemli ihracat artfisi yakalanmigtir.
ihracat artisi yasanan Ulkeler arasinda en dik-
kat ¢cekici Ulke ise Kolombiya oldu. Projede yer
alan firmalarimizin 2011 yiinda Kolombiya“'ya
olan ihracat yaklasik 63,2 milyon dolar iken,
UR-GE kapsaminda gerceklestiriien c¢calisma-
lardan sonra 2012 yilinda bu miktar yaklasik
yuzde 100 artarak 117,3 milyon dolara yuksel-
di. Ayni basarlyl yeni projemizde de yakala-
mayi hedefliyoruz” dedi.

Frezelemede yeni yiksek performans kaplamanin adi BALINIT®
ALNOVA. Bu kaplama ile daha fazla asinma daha yUksek
oksidasyon direnci ve sicak sertlik degeri elde edilmektedir.
BALINIT® ALNOVA ile kaplanmis freze takimlarinda %30
kadar uzun 6mur saglanmaktadir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi

ve Ticaret Ltd. Sti - i b=y
NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A Yiiksek Yiizey Teknolojileri

16140 Niltfer Bursa

[ |
cerlikon
Tel+90 224 411 00 77
www.oerlikon.com/balzers bal Ze rS
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*CEBID

Gelik Boru Imalatgilan Dernedi

Celik Boru ithalah Gimriiksiiz, Hammaddesi ise GimriikIdi!

Celik boru Ureticileri

Hammadde Gikmazinda

Turk ¢celik boru sektdrd,; Avrupa’nin en
buydk, danyanin ise beginci buyuk dikisli
celik boru ureticisi konumunda. Ancak
sektér hammadde konusunda buyuk
sorunlar yasiyor. Uretim icin ihtiyac
duydugu hammaddenin ylzde 60°dan
fazlasini ic pazardan kargilayan ¢elik
boru ureficileri, son ddnemde yassi
celik dreticilerinin talepleri zamaninda
karsilayamamasi sebebiyle cikmaza
girdi. Bu soruna ithalatla ¢ézum

arayan sektor temsilcileri bu sefer de
gumrdk vergisi engeliyle karsi karsiya
kalyor. CEBID, celik boru ithalatinin
gumruk vergisinden muaf tutulmasina
ragmen hammadde olarak ithal edilen
yassi ¢elik dranlerine gumrdk vergisi
uygulanmasina tepki gosteriyor.
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urk celik boru sektérd, 7 milyon ton yillik kapasi-

tesi ve 4,5 milyon tona yakin Uretimi ile Avrupa

liderligini surdartyor. Uretim yapmak icin intiyag

duydugu hammaddenin yuzde 60'dan fazlasini
ise i¢ pazardan tedarik eden celik boru sektéru, yUz-
de 65’in Uzerinde katma deger yaratiyor. Celik boru
sektdrd; 2013 yilinda 1,76 milyon ton ihracat karsiigin-
da 1,51 milyar dolar déviz girdisi saglayarak inracatta
Ulkemizin dunya siralamasindaki besincilik konumunu
korudu.

Ancak sektdr, son ddnemlerde hammaddesini tfemin
eden yerli yassi celik Ureticilerinin talepleri ancak u¢
ay sonra karsilayabiliyor olmasi nedeniyle Uretfimde
aksakliklar yasiyor ve siparislerini zamaninda karsila-
makta zorlaniyor. ic pazardan saglayamadigr ham-
madde ihtiyact icin yurtdisina yoénelen celik boru
Ureticileri, ithalatta uygulanan gumruk vergileri ne-
deniyle yurtdisindan da uygun maliyetle hammad-
de temin etmekte zorlaniyor. Yassi ¢elik Ureticilerinin
talepleri karsilayamiyor olmasi nedeniyle, ¢elik boru
sektérinde bazi Ureticilerin Uretimi durdurma karari
alabilecegi konusuluyor.

Celik boru sektérinde hammadde tedarikinin zama-
ninda yapillmasinin buyudk énem tasidigini vurgulayan
Celik Boru imalatcilan Demegdi Genel Sekreteri Meh-
met Zeren, Uretimlerini tamamlayamayarak siparisleri
zamaninda teslim edemeyen ¢elik boru Ureficilerinin
musteri ve Pazar kaybi ile karsi karsiya oldugunu belirtti.

Mehmet Zeren, "Turk ¢elik boru sektdrd performansi-
ni her yil artirsa da bazl sorunlar asmak icin mucao-
dele vermeye devam ediyor. Bunlarnn en basinda
da hammadde temininde yasanan sikintilar geliyor.
TUrkiye'de su anda hammaddemiz olan yassi ¢celik
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Lean Selection allround tezgahimiz bizim gibi.
Belirgin, esnek, guvenilir.

JUNKER Lean Selection allround

universal CNC ic ve dis silindirik taslama makinesi.

Lean Selection allround, Gstin kullanici dostu 6zelligini belirgin uygula-
ma ve buyuk bir esneklikle birlestirir. Buna deneyimli JUNKER kalitesinde,
ekonomik yalin ve seri liretim icin 3 adete kadar yiiksek verimli
is miline sahip, belirgin ve dénebilir is mil yatagi destek sadlar.

Lean Selection allround, kiiclik ve orta boy isletmeciler icin miikemmel bir
standart makine olup hicbir seyden kismaz. Servisten ise asla taviz vermez.
Zaten JUNKER'den alistiginiz gibi yetkin ve 6zeldir.

Erwin Junker

Maschinenfabrik GmbH info@junker.de
JunkerstraBe 2 Tel. +49 (0)7838 84-151

77787 Nordrach wWwWw.junker-group.com

JUNKER

partner for precision
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Celik Boru Imalatgilari Dernegi Genel Sekreteri Mehmet Zeren

Uretimi yaklasik @ milyon ton. TUrkiye nin yassi ¢elik
tUketim miktarl ise 14 milyon ton civarinda. Yassi
celik Urefticisi firmalarin Urettikleri Ardnlerin bir kismi-
ni ihrag eftikleri de dusunultrse Turkiye 'nin dnemli
miktarda yassi ¢elik ihfiyact oldugu ve bunun bir
kismini ithalat yoluyla karsilama gerekliligi ortaya
cikiyor. Ancak hammadde ithalatinda da yuksek
vergiler séz konusu.” dedi.

-

ahip oldugu do-

yanim/agirlik

orani nedeniy-

le, hava tasiti ve
santrallerdeki tUrbin ka-
nadinda hava tagiti yapisinda ve yaris arabalo-
rnda sasi malzemesi olarak hassas malzemelerin
gerektigi alanlarda titanyum yuksek talep gérmek-
tedir. Atdlyeler; fitanyum ve benzeri yuksek daya-
nima / yuksek sicakliga sahip alasimlarin islenme-
sinin, ¢elik veya aliminyumun islenmesinden ¢ok
daha zor bir is oldugunun farkindadir.

-

—

Yaklasik %25 daha uzun Urdn Smruile Kennemetal’in
yeni KCSM3O0 freze uglari titanyumla ¢calismakta ve
atélyelerin her bir parcaya harcadigi masrafi dog-
rudan dustrmektedir.

MUkemmel asinma dayanimi icin TiIAIN PVD kap-
lama ile dayanikliik ve istikrar icin ince 6gutdimus
karbur maddesi uclarin émrinu uzatmaktadir ve
bu sayede isletmeler kesme hizlarini 230 sfm’ye ko-
dar (70m/dk) cikarabiliyorlar.
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Zeren séOzlerini "Bircok sekt6rde hammadde
ithalatinda dusuk vergi ve mamul ithalatinda
ise yuksek vergi uygulanirken celik boru sek-
t6rinde tam tersi bir uygulama var. Avrupa
Birligi ile aramizda GUumrUk Birligi olmasina
ve Ortak GUmruk Tarifesi uygulanmasina rag-
men; Avrupa Birligi ulkelerinde yassi c¢elik it-
halatina ylzde 0 gumrUk vergisi uygulanirken,
Turkiye'de yuzde 9-10 oranlarinda vergi séz
konusu. Turk ¢elik boru ureticileri olarak ham-
maddeyi dunyadaki rakiplerimize gére daha
yuksek fiyatlarla temin ediyoruz. Bu da sek-
t6rumuzun rekabet gucunu azaltiyor. Bu ne-
denle, hammaddemizin dunya piyasa fiyatla-
rindan saglanmasina yoénelik duzenlemelerin
yapilmasi gerekiyor. Ulkemizin artik gumrik
vergileri ile koruma yerine, gelismis Ulkelerde
oldu@u gibi anti damping ve telafi edici vergi
gibi ticaret politikasi 6nlemlerini tercih etmesi
gerekmektedir.” dedi.

KZKENNAMETAIZ

Titanyumun yUksek dayanimi sebebiyle, alet Smru-
NnU yénetmede ve uzatmada termal ybnetim son
derece 6nemlidir. KCSM30 ayrica, en iyi isi ve friksi-
yon azaltma yéntemini uygularken bir yandan ve-
rimi arttiran tam olarak u¢ altindaki kesici kenarin
sogutulmasini saglayan entegre sogutma kanallo-
rna sahip Kennemetal’in tescilli Beyond Blast kom-
pozisyonu ile de mevcuttur.

Ayrica, sogutucu sadece asil kesme isini gercek-
lestiren tarafina uygulanmakta, bodylece diger
parcalann maksimum kullanim icin endekslenebil-
mesini saglamaktadir,

Dunyanin en kritik endustrilerindeki (havacilik, enerji,
otomotiv, medikal ve digerleri) daha yuksek dayo-
nimli, daha yuksek performansli par¢alara olan talep,
Ureticilerin omuzlanna yUklenen daha yUksek kalite
ve dustk maliyet sorumluluklarn ile bdyUmeye devam
edecektir. Ylzey frezeleme, kopya frezeleme ve ge-
nel frezeleme platformlannda mevcut olan Kenne-
metal KCSM30, verimliligi artirmak ve bir adim énde
olmak isteyen atélyelerin aradidr etkili c&zUmdur.



UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {riinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢oziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarim karsilamak icin tiretilen bu yeni ¢oziimlerin icerigi:

MTS TestSuite™ TW Yazilimi
MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢cin aksesuarlar

MEGA Damismanlik ile bugiin iletisime geg¢in ve yeni MTS Criterion Sistemlerinin
arastirma, gelistirme ve {iretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil
gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUMLERI
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Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

125 yasinda

Tarkiye’'nin en eski ticaret odalanndan biri olan Bursa
Ticaret ve Sanayi Odasi (BTSO) 125°inci yilini gérkemli bir

térenle kutlaadl.

!

Urkiye'nin en eski odalarin-
dan biri olan Bursa Ticaret
ve Sanayi Odasi (BTSO),
125%inci yilini goérkemli bir
térenle kutladi. BTSO Bagkani
ibrahim Burkay’in  evsahipligin-
de duzenlenen organizasyo-
na, Kalkanima Bakani Cevdet
Yilmaz ve TOBB Baskani Rifat
Hisarciklioglu'nun yani sira ¢ok
sayida sanayici katildi.
BTSO’yu 1889 vyilinda kuran Os-
man Fevzi Efendi'nin hologram
goéruntuleriyle baslayan térende
konusan BTSO Baskani ibrahim
Burkay, secimler dncesi acikladik-
larn 16 makro projeden 7°sini 1 yil
gibi kisa birzaman icinde gercek-

a al llruln 30““ ‘3

lestirdiklerini acikladi. *Atalanmi-
zin basardiklariyla évindugumuz
gibi, torunlarnmizin paylasacagi
basar hikayeleri icin buradayiz.
75 milyar dolar ihracat, 3 bin 500
ihracatci sayisini 7 bin 500 olo-
rak hayal ediyoruz. Milli geliri 30
bin dolar asmis bir Bursa hayal
ediyoruz” diye konusan Burkay,
“Bursa buyurse Turkiye buyur” si-
arndan hareketle c¢alismalarini
surdurduklerini  sdyledi. Burkay,
“iste bu anlayisla, Bursa’yi ulusal
kalkinma hedeflerimizin liderligini
yapacak bir kent konumuna yUk-
seltecek yeni vizyonu ve makro
projelerimizi ortaya koyduk. Bur-
sa is dunyasi olarak artik oyunun
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SBTSO

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

kurallarni biz olusturmak istiyoruz.
Kurala uyan degil, kural koyan bir
Bursa olalim diyoruz. Tanimlanan
Bursa ile geldigimiz yer bize yet-
miyor. Zira imparatorluk baskenti
kumasini tastlyan bu kent daha
astun bir yarnni haketmektedir.
Atalanmizin basardiklarindan ve
125 yillk maziden aldigimiz ilham
ve gugcle 'Bursa buyUrse Turkiye
buyur” dedik” dedi.

“Bursa’nin ayricalkl bir
konumu var

Kalkinma Bakani Cevdet Yimaz
ise konusmasinda,  Tarkiye'nin
onemli bir atiimi gerceklestirdigi-
ni sdyleyerek, * Kuresel krizin et-
kisine ragmen yUzde 5 civarinda
ortalamada reel olarak buylime
sagladi. Bu énemli bir basari. Bir
taraftan da yoksullugu azalttik.
GUnltk harcamasi 4,5 dolarin
altinda olan nUfusumuz yUzde
30’lardan yuzde 2,3’lere kadar
geriledi” dedi. Bursa’nin 125 yil-
ik odasiyla 6nemli derecede
altyapr kultardnd barnndirdigini
ifade eden Yimaz, Turkiye'de
cumhuriyetin  kurulusundan bu
gune 6nemli sanayilesme dev-
rimlerinin gerceklestigini,
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Bursa’nin bu serlvende ayrica-
kil bir konuma sahip oldugunu
bildirdi. Yilmaz, “Resmi rakam-
lara baktigimizda ciddi ihracat
potansiyeli gorlyoruz. insallah
2023 yiinda ¢ok daha yuksek
ihracati gerceklestirecegiz”
diye konustu.

“Reform atesini yakalim”

TOBB Baskani Rifat Hisarciklioglu
da konusmasinda, dunyada eko-
nomik gelisim icin konusulan “7
tfrend” oldugunu vurguladi. Yeni

dunyada artik ekonomide Ulke-
lerin degil sehirlerin yarnisacagini
bildiren Hisarciklioglu, ekonomik
anlamda gelismis 60 sehirde 1.5
milyar insanin yasadigini ve 30
trilyon dolarlik bir Uretimin ger-
ceklestigine isaret etti. Hisarcikli-
golu, "Millet girisimci ithal ediyor,
mal ithal edecegdine. Artik herkes
sehrine girisimci zengin ¢cekmek
yangl iginde” dedi. Bursa'nin fi-
caret ve sanayi kultdrune vurgu
yapan Hisarciklioglu, * Bursa’ya
geldigim zaman motive sekilde

Malzeme, Metalurji, Otornasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

dénuyorum. Buradan aldigim
morali Van, Hakkari gibi illere
goétdrayorum. Bursa, Turk ekono-
misin dinamosu. Reform atesini
yakalim. Yakamazsak, rekabet
gucumuzyu kaybederiz.  Huzur
olmall. Huzur olmazsa ticaret ol-
maz, ticaret olmazsa zengin ola-
mayiz. Tek istedigimiz enerjimizi
zenginlesmeye harcamak. Bunu
yapabilirsek yilda 81 vilayeti ziya-
ret eden biri olarak iddia ediyo-
rum, zengin bir Ulke oluruz” dedi

Hyundai Heavy Industries,

Dassault Systemes’in 3DEXPERIENGE
Platformunu Uygulamaya Bashyor

Hyundai Heavy Industries, Acik Deniz Yapilarinin Tasanmi ve Muhendisligi icin Denizcilik ve
Acik Deniz Endustri Cézamu Deneyimlerini Seciyor

Unyanin en bUyuk ya-

zilm sirketlerinden Das-

sault Systémes’in farkli

sektorlerdeki basar
dykuleri hizla artiyor. Son olarak,
Hyundai Heavy Industries (HHI)
Denizcilik ve MUhendislik bolumu,
Dassault Systémes’in 3DEXPERIEN-
CE platformu ile denizcilik ve agik
deniz endustrisi ¢6zUm deneyim-
lerini kullanmaya basgladi.

HHI, rekabetin yuksek oldugu bu
ortamda farkllasma ve yenilik-
cilik yoluyla teknoloji liderligi ko-
numunu korumakta kararl goéru-
nUyor. BuyUk captaki acik deniz
gelistirme  projelerinin - karmasik
olmasi nedeniyle tumlesik ve bir-
likte calismaya uygun bir fasarm,
muhendislik ve proje yonetimi ¢6-
zUmuUnun gerektigini géren HHI,
Dassault Systemes’in SDEXPERIEN-
CE platformuna basvurdu. 3DEX-
PERIENCE strateji ve teknolojisi,

HHI'ya, acik deniz tesislerini yal-
nizca daha iyi bir kaliteyle dedil,
ayni zamanda sektérin en yuksek
kalite ve performansiyla Uretme
imkani taniyor.

Dassault Systémes Baskan Yar-
dimcisi Monica Menghini bu yeni
isbirligi hakkinda sunlarn sdyledi;
"HHI, zaman ve butce planina
uygun olarak karmasik projelerin
tasarlanmasinda ve planlanma-
sinda Dassault Systémes’in kap-
samli ve tumlesik endUstri ¢c6zUmuU
deneyiminden faydalanacaktir.”

Dassault Systemes’in 3DEXPERIEN-
CE platformu, HHI'ya, "On Time
To Sea” ve “Designed For Sea”
endustri  ¢6zUmU  deneyimlerini
iceren agik deniz alaninda uz-
manlasmig ¢ézumler sagliyor. “On
Time To Sea”, sirketlere, iyilestiril-
mis pazara surme suresi ve butce
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dagiimi ile karmasik acglk deniz
yapilarinin gelistiriimesini planlo-
malarina ve yénetmelerine ola-
nak taniyan tumlesik program
yénetimi sunuyor.

“Designed For Sea” ise, tasarim
sureci boyunca mukemmellige
ulasmak amaciyla gereksinim-
ler, duzenlemeler ve acik deniz
muUhendislik disiplinleri arasinda
bagdlanti kuruyor. Yuksek kalite-
li &n tasarim, 3D simulasyon ve
analizler kullanilarak fasarim se-
ceneklerinin - degerlendiriimesi
ve onaylanmasina kadar gelis-
firilmis Uretkenlik ve maliyet uy-
gunlugu ile elde ediliyor.
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ASKCHEMICALS <> NOVACAST

We advance your casting Foundry Technology

NOVACAST ile ASK Chemicals Turkiye
Nova Flow & Solid GV Simiilasyon
Programi Egitim Semineri

Uzenlenen seminer-

de, Novacast firma-

sindan  konusmaci

Hakan Fransson, ¢e-
viri konusunda ve konu ile ilgili
bilgi paylasimlari ASK Chemicals
Turkiye Unal Oray yapti. Progra-
mi ODTU den Prof.Dr. Ali Kalkanli
yonetti.

o
NOVACAST CEO Hakan
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21 Mayis 2014 tarihinde Kalyon Hotel Istanbul’da yeni stirimlerin tanitim ve adaptasyonu

Uzerine musterileriyle bir araya geldiler. Seminere katilm ylksekti ve bilgilerin paylasildigi
sicak bir ortam varadl.

NovaFlow&Solid CV 4.6’daki yeni 6zellikler
(Bazi dnemli noktalar ve ipuclari)

NovaFlow&Solid CV 4.7 tanitimi

Yeni NovaMethod modulinin tanitimi

Simulasyon Ayarlari:

e 3D dosyalarinin programa alinmasi — Dékum par-
ca/Filtre, besleyici gbmledi ve diger kati model
dosyalarinin program icine alinmasi. CVG dosyasli-
nin olusturulmasi. Genisletme ve yeniden duzenle-
me gibi fonksiyonlarin tanitimi.

e CV(Hacim Konftrol) icin kuplere bélme(meshing)
tekniginin kullanimi = Dogru kUp sayisi nasil segilir?

e ‘Dual mesh’(ikili Mesh) teknigini kullanarak simU-
lasyon hizi ve hassasiyetinin opti-mize edilmesi

e Bir simUlasyon dosyasinin ayarlarinin yapilmasi

e Dosyalar yapilandirma ve simulasyon sonuglarini
inceleme

L e Stress simulasyonunun ayarlari ve ¢alistinimasi
e Sonuglar inceleme: Video filmleri, Otomatik Ra-
porlama, verilerin aktarimi, STL dosyasi olarak veri-
lerin gbnderimi
NovaFlow&Solid CV sonuclarinin en basit sekilde
gercek dékiim sonuclari ile adaptasyonu
e Besleyici gbmleklerinin kullanimi ve ayarlanmasi
e Sonuclari nasil degerlendirmek gerekir

e Optimum ¢ekinti tahmini i¢in data bankasindaki
verileri nasil degistirmek gerekir.

Seminer Katiimcilarin getirdigi 3D dosyalar ile
parcalar lzerinde ¢calismalar, sorular ve
cevaplar béliimii ile sonlandi.
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ANKATEK 2014

8.ANKARA MAKINE IMALATI-METAL iSLEME VE OTOMASYON TEKNOLOJILERI FUARI

MAKINA FUARI |18-21 EYLUL2014 ANKARA
OSTIM’DE OSTiM FUAR ALANI

o O

OTOBUS KALDIRACAGIMIZ ILLER:
KONYA, ADANA, CORUM,
SAMSUN, ESKISEHIR

MAKINE OTOMASYON

= Takim Tezgahlan = Hidrolik @ Pnématik

= Kesme Makineleri = Otomatik Kontrol ve Veri Toplama

= \/ibrasyon Makineleri = Sizdirmazhk Elemanlarn

= Metal Isleme Makineleri = Prosess Test ve Olgii Cihazlan
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BU SEKTORI.ERIN ORTAK
YANINI BULABILIR MISINIZ‘-”

BiZ BULABILIRIZ!...

Ve gururla siyleyebilirizki yukaridaki sektdrlerin hepsi
kendilerine rekabet avantaji saglamak igin Inductotherm
kullanmiyor.

Bir cok metal igin, son mamdiil gesitliligini saglamada ergitme,
bekletme, dokme ve i1sitma ilk adimdir. Diinyanin en biiyiik
Indiiksiyon sistemleri iireticisi olarak, kanitlanmis, yenilikci ve
etkin dizaynl sistemlerimizle, tiim diinyadaki ergitme ve 1sitma
uygulamalarina (stiin teknolojiyi sunuyoruz.

Bilgi icin 0262 646 34 24 nolu numaray! arayiniz veya internet adresini ziyaret ediniz.

INDUCTOTHERM®
GROUP

INDUCTOTHERM |
GROUP | TURKIYE

Biz kiigiikten hiiyiige biitiin metal sektdrii ile ismimizin birlikte
anilmasindan gurur duyuyoruz!

Metalik parcalar nereden gelirse gelsin, mutlaka bir sekilde
Inductotherm’in verimli ve giivenilir sistemleri sayesinde bugiinin
ve yarinin zorlu sartlarinda ihtivag duydugunuz rekabet
avantantajini size saglamaktadir. 1953’ ten bu yana misyonumuz:
Size en iyi misteri servisi, kalite, gtivenirlik, uygun fiyat, dizayn
ve teknoloji ile birlikte rekabet avantaji saglamaktir.

Inductotherm Indiiksiyon Sistemleri Sanayi A.S.
Baris Mah. 1803/2 Sk. No: 10 Gebze - Kocaeli / TURKEY
Tel: +90 262 646 34 24 (pbx) Fax: +90 262 646 29 62

alzeme Ergitme, Isil islem ve Uretim

lerinin Diinya Capindaki Lider imalatgisi

Onemli: Ergimis metalin civarinda bulunanlar Kisisel Koruyucu Giysilerini mutlaka giymelidir.
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Dikey Dikiim

Yolluk Sistemlerinde Kanal Tasarnminin

MAGMA Yazilim:1 Kullanilarak
Optimizasyonu ve Diokiim Hatalarinin
Azaltilmasi Uzerine Etkileri

A. R. Modaresi ve S. H. Mirzaei
Asia Pearlite Casting Industries Co (API), MUhendislik BOIUmU

Okum kusurlarinin ve bunlarn mekanik ézel-

likler ve ekonomi Uzerindeki etkilerinin éne-

mi nedeniyle, dékimhanelerin buyuk co-

gunlugu bu kusurlann énceden kestirilmesi
ve ortadan kaldinimasi konusuna odaklanmis bulunu-
yorlar. Genellikle, ddkum hatalarinin en énemli paro-
metrelerinden biri, yanlis yolluk sistemi tasarlanmasidir.
Etkin yuUksekligin fazla olmasi nedeniyle, dikey ddkim
sUreclerinde dikey topuklarda eriyik hizi cok yUksektir
ve bu hiz kum kalinfilannin ve gaz bosluklarn olusma
olasiigini artiracaktir, bu ytzden genellikle iki ydntem
kullanilir, filtreleme ve topuk ekleme. Ama filfreleme-
nin eriyik akis hizini dusdrmesi ve maliyeti arttirmasi ne-
deniyle, bu sorunu ortfadan kaldirmak i¢in topuk ekle-
me ¢odzUmu énerilmektedir.

Bu c¢alismanin amact, kum kalintisi ve uUfleme de-
likleri olusmasinin azaltimasi icin, MAGMA yazilimi
ile uygun geometri, konum ve boyutlarla topuk
tasarlanmasidir. {lk durumda, dékim modeli pla-
kasi Uzerinde topuk bulunmamaktadir, ama dikey
yolluk Uzerinde hiz ¢cok yuksektfir ve dékum par-
calarinda yukarnda belirtilen kusur bulunmaktadir
(hem simuUlasyon canlandirmasinda, hem de prao-
fik uygulamada). Ancak sirasiyla ikinci, dguncu ve
dérduncu durumlarda, model Uzerinde kuyu tasa-
rnmini degistirerek topuk ekledikten sonra, eriyigin
hizi azalmig ve dérdunct durumda hem kuramsal
(MAGMA simulasyonu) olarak hem de uygulama-
da kum kalintisi ve gaz Ufleme deligi gibi herhangi
bir kusur ortaya ¢ikmamugtir.

Anahtar Sézcikler: : Dikey DOkUm, Topuk, SimUlasyon, MAGMA Yazilimi, D&kUm Kusurlar

1. Girig

Doékim, Uretimde en 6nemli strectir ve kum kali-
ba dékum, dékumhanelerde kullanilan en uygun
yéntemdir. Sivi metalin buyUk boéIumua kum kalibin
icine dokulebilir ve herhangi bir boyutta dékim
mUumkdndur (1). D6kme demirler yUksek mukave-
met, asinma direnci, islenebilirlik ve dayanikhlik
gibi aranan malzeme o6zelliklerinin benzersiz bir
kombinasyonu oldugundan, tasarim muhendisine
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sunulan énemli endustriyel malzemelerdendir (2).
Yuksek kaliteli bir metal dokim yapmak igin temel
unsurlardan biri, iyi bir yolluk sistemi tasarmidir.
Yolluk sistemi, ddkulen metalin kalip bosluguna
Uzerinden aktigr topuklardir. D&kUm, bir basingsiz
doékum sistemiyle gerceklestirildigi takdirde, iyi bir
yolluk sistemi kullaniminin énemi daha da artar.
Kota yolluk teknikleri kullanildigr takdirde, yolluk
sisteminden erimis metalin akisi sirasinda metalde
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olusan hasar nedeniyle, her zaman dusuk kaliteli
bir d6kUim elde edilir. Hatta daha k&étust de ola-
bilir. Kaliplama malzemesi zayif bir malzeme ise,
doldurma sirasinda kum kalintisi, kumun dékum
malzemesine karigimi durumu yasanir (3).

Akiskanlar mekanigi kurallarn hakkinda yeterli bilgi
sahibi olunmadan ve dékimhane simuUlasyon su-
reclerini destekleyen bir bilgisayar yaziliminin da
bulunmamasi durumunda, uygun bir yolluk sistemi
tasarlamak gercekten ¢ok ciddi bir sorundur.

Maliyetlerin surekli dustrdlmesi ve kusurlarin azal-
filmasi zorunlulugu, sure¢ muhendislerini sivi me-
talin kalp boslugu icinde akis surecini cok daha
dikkatli bir sekilde analiz etmelerinin gerekli oldu-
gunu ortaya cikarmistir, DOkumhane sdre¢ simu-
lasyonunda MAGMA gibi bir bilgisayar yaziliminin
kullaniimasi, kalip boslugunun doldurulmasi, erimis
parcaciklarin akis mesafesi ve eriyigin hareket
yonunun énceden kestirilebilmesini mumkan kil
maktadir. MAGMA yazilimindan elde edilen para-
metrelerin, dékum kusurlarina ve dékimun nihai
ozelliklerine etkisi buyUktar. Uygun kalip doldurma,
cesitli feknoloji kurallarnna uyulmasini gerektiren
uygun bir yolluk sisteminin yapilandirnimasiyla elde
edilebilir,

Ornegin:

e DOkUMUN surekliliginin saglanmasi ve sivi
metalin tarbulansl akisinin dnlenmesi;

e D6kUm potasindan dbkme sirasinda veya kalip
duvarlarinda bogucu hava ve gazlarin éntine
gecilmesi;

e Kalip boslugunun yavas yavas ve belirli bir akig
hizi ile beslenmesi;

e CUruf ve diger metalik olmayan yabanci
maddelerin tutulup allikonmasi.

Metal oksitler ve kum kalintilar yapinin devamsizli-
g1, yuzey kusurlari, mekanik &zelliklerin zayiflamasi,
islenebilirligin ve dékum kalitesinin azalmasi gibi
sorunlara yol acgar. Bu kalintilarn ortadan kaldirma
yéntemlerinden biri, seramik filtreler kullanimasi-
dir. Genellikle, sivi ddkme demirle birlikte hareket
eden kum kalintilarinin filtrelerin girisinde durdurul-
dugu kabul edilir. Seramik filtreli yolluk sistemlerinin
ana amaglarindan biri, en azindan metalin tarbu-
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lansli akisinin kismen dengeli bir hale getiriimesidir.
Ko&ta kullanilan bir filtfre, dékdm kalitesinde bir iyi-
lesme saglamaz, ama dékum Uretiminin maliyetini
daha da yukseltir. Ayrica, filtrenin kullanimi ddkim
isleminde ¢evrim sUrecini uzatir (4).

Dikey kaliplama hatlar olan dékUmhaneler, filtre
kullanimi bazi durumlarda uzun ¢evrim surelerine
yol acabildidi i¢in, filtre kullanimindan ka¢inmak
isterler. Sonuc¢ olarak, filtre kullanimi nispeten sinir-
I kalmugtir (8). Yukanda acgiklanan sorunlara ¢o-
zUm bulmak igin, yolluk sisteminde metal akis hizini
azaltmak ve surtinme kayiplarini yapay olarak
arttirmak amacliyla daha fazla yén dedisiklikleri
getirerek yolluk sistemlerinin radikal bir sekilde ye-
niden tasarlanmasina karar verilmistir (6).

Capraz-Gegisli Yolluk

Bir capraz gecisli yolluk, yollugun ve topugun sa-
lincak plakasi (sp) tarafindan basing plakasi (pp)
tarafina “capraz gecgis” yaptidi bir tfasarimi tanim-
lar. Bunun avantaiji, sivi metalin dik yolluk g&gdsu-
ne dogrudan ¢arpmamasi ve bir curuf haznesinin
onun hemen 6nUnde yer almasidir. Bu, yatay ay-
nmli kaliplarda rutfin olarak kullanilan bir teknikftir.
Bu teknigin diger bir avantaji, yolluk gecidinin
daha hizl bir sekilde dolmasi ve gaz girisi ve suruk-
lenmesi olasiligini azaltmasidir (5).

Bu arastirmalardan ortaya ¢ikan sonug, erimis me-
tal hizinin azaltimasinin kalintilarin sinirlandiriimasi
icin en iyi ydntem oldugudur. Bu makalede, topuk
tasarminin akis azaltma dogrultusunda surtinme
kayiplarii¢in bir ara¢ olarak kullaniimasinin, gerek
kuramsal (MAGMA yazilimi ile) ve gerek deneysel
(deneylerle) olarak hiz dustirmeye neden oldugu
gosterilmistir.  Konum, geometri ve boyutlarn dik-
kate alarak uygun bir topuk tasarimini gercekles-
tirebildigimiz takdirde, sivi metal kalip bosluguna
tUrbUlans olmadan girecektir.

Kuramsal arastirma

Doékdmlerink cogunlugu, sivi metali yolluk sistemi
icine ve daha sonra yercekimi etkisi altinda, kalip
bosluguna dbkmek suretiyle gerceklestirilir. Bu du-
rumda, déktm sicakh@i 1400 C° ve CE (karbon es-
degeri) % 4,2'dir, dolayistyla bu kosullarda erimis
metalin sivi (akiskan) halde oldugunu ve bu
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nedenle akiskanlar dinamigi denklemlerini kullo-
nabilecegimizi kabul edebiliriz. Akiskanlar dinami-
ginde, Bernoulli ilkesi surtGnmesiz bir akis halinde
akiskanin hizindaki bir artisin basin¢ta bir azalma
veya akiskanin potansiyel enerjisindeki bir azalma
ile es zamanli olarak meydana geldigini

ifade etmektedir (7). Bernoulli denkleminin, yerce-
kiminin sabit oldugu bir akis hatti boyunca rastgele
herhangi bir noktada gecerli oldugu yaygin bir se-
kilde kullanilan bir formu sdyledir:

B e M
2 g p

Burada:

V: Akis hatti Gzerindeki bir noktada akiskanin akis hizi,

g : Yercekimi nedeniyle hizianma,

Z: Bu noktanin bir referans dizlemine goére yuksekligi, po-
zitif z-ydnU yukanya dogru oldugundan - yercekiminden
kaynaklanan hizZianmanin zit yéninde,

P: Secilen noktadaki basing,

p: Akiskanin her noktasindaki akiskan yogunlugu.

Yolluk sisteminde, erimis metalin icsel enerjisinde artisa
yol acan i¢sel ve duvar surtinmesinden kaynaklanan
kayiplar vardir. Bernoulli denklemi, bu kayiplar yansit-
mak i¢in bir hf teriminin (surttnme nedeniyle yUkseklik
kaybl, ya da basing kaybi) eklenmesi suretiyle modifi-
ye edilmistir. Buna gére degistirilen Bernoulli denklemi
soyledir:

AP s Y
—+AZ +—(VF - Vi) ==k )

Kayiplan arttiran G¢ yol :

1.Yolluk sisteminin geometrisi ve akis hattinin uzunlugu
2.Yolluk sistemi alaninda degisiklik

3.Akis hattinin yoninde degisiklik

1- Yolluk sistemi geometrisi ve akis hatti uzunlugunun efkisi
Darcy-Weisbach denklemi, belirli bir yolluk sistemi bo-
yunca surtinme nedeniyle yUkseklik kaybi - diger bir
ifadeyle basing kaybi - ile erimis metalin ortalama hizi
arasinda iliski kuran olgusal bir denklemdiir.

teknik yazi

Yiikseklik (basing) kaybi sSyle hesaplanabilir:

he = I v
Y=/ D2

hf: SUrtinme nedeniyle basing kaybl,

L: yolluk gecidi, KANAL, dik yolluk gibi yolluk
sisteminin uzunlugu,

D: Yolluk gecidi kesit capi,

f: Darcy surtunme faktérd olarak adlandinlan bo-
yutsuz bir katsayi. SUrtinme faktdrd, dlzgin
(laminer) akis ve turbdlansl akis icin farkiidir

Dizgiin (laminer) akis
Laminer akig icin Darcy sdrtinme faktérd (Reynolds
sayisi 4000°den az) asagidaki formulde verilmistir:

Burada:
Re : Reynolds sayisl

Turbllansh akis
TarbUlansh akis icin Darcy surtinme faktérd, Swa-
mee-Jain denkleminde verilmigtir:

o 0.25
= = 574

“"“(3.?5 i ;;'5,-’1)|g
Burada:

R_: Reynolds sayisi;
€: PUr0zIUldk yUksekligi.

Reynolds sayisi s6yle hesaplanabilir:

Vi
Ky = ;

¢ i

Burada:
w: Erimis metalin dinamik viskozitesi
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YUkseklik (basing) kaybr konusunda, verilen denklemler-

den sunlan anliyoruz:

i. YUkseklik (basing) kaybr akis uzunluguna (akiskanin yol
aldigr uzunluk) bagl olarak artar

ii. YUkseklik (basing) kaybil, yolluk gecidinin kesit capi ile
orantili olarak ozalir

iii. YUkseklik (lbasing) kaybi basingtan bagimsizdir

2- Yolluk sistemi alaninda degisikliklerin etkisi
Akis alanini aniden degistirdiginizde, Vena cont-
racta (Vena daralmasi) durumu meydana gelir.
Vena contracta, yolluk gecidi ile topuk arasinda
ortisme gibi bir orifisten gecen bir akim durumun-
da oldugu gibi, bir akiskanin akis hatti tzerinde
yer alan ve akimin kesit capinin en dar oldugu
noktadir.

Vena conftracta’nin ylikseklik (basing) kaybi sdyle
hesaplanabilir:

1 vz
ho={——1) —
= G-D5

Burada:
C.: Vena contracta katfsayisi
Keskin orifis i¢in tipik deger 0,64 olarak alinabilir.

3- Akis hath yéniindeki degisikligin etkisi

YUkseklik (basing) kaybini arfirma yollanndan biri, erimig
metal dogru ydnde akmiyorken akis hatti ydnunun de-
Jistirimesidir. Bunu, yolluk sistemini capraz gegisli olarak
tasarlamak suretiyle gerceklestirebiliriz.  Topuk, dzellikle
ilk basta yolluk sistemi bos iken ve erimis metal asagdiya
akarken hizin azaltimasinda bize yardimci olur. Sézkonu-
zu Ug sekilde, kayiplann yapilmasi ve hizin azaltilimasinda
topuk yararldir.

Deneysel

Uygulama testleri, kimyasal bilesimi ARL quantomet-
resi ve mekanik &zellikleri SANTAM cihazi tarafindan
tanimlanmis gri ddkme demirden (GCH1) yapilmis ici
dolu fren diski Uzerinde yapilmistir (Tablo 1 ve 2).

DoékUmler dikey ayirma duzlemi ile Disamatik Ure-
tim hatti (DISA 240B) Uzerinde yapilmistir. Alasim-
lar enduksiyon firint kullanilarak eritilmistir. DOkum
islemi sirasinda, sivi alasima sonradan-akis yénte-
mi kullanilarak asllayici malzeme eklenmistir. Ayni
islem kosullarini korumak igin, tum testler tek bir
eritme islemi sirasinda yapilmistir. Do&kumlerde
doékum kusurlarini arastirmak igin, yolluk sistemin-
de farkl topuk boyut ve geometrilerinde 4 takim
kalip hazirlanmistir.

Sivi metalde akis surecini ve turbulanslar gorun-
tulemek icin, MAGMA yazilimi ile fren diski dokU-
muU isleminin bilgisayar simulasyonu hazirlanmistir.
Secilen arastirma ydntemi dékum surecinin, 6zel-
likle akis uzunlugu, sivi yénelme yoénu, sivi hizi ve
tUrbulans gibi kalp boslugu doldurma isleminin
akigkan mekanigi yonuinden uc¢ boyutlu gorseli-
nin alinmasina izin veriyordu.

SimUlasyon yazilimi, yolluk sisteminde topuk tasa-
riminin akiskan davranisi ve kahlntr gibi ic kusurlar
Uzerindeki eftkisini dogrulamak icin kullanimigti.
Onerilen ddkum igslemi ve kum kalibin U¢ boyut-
lu modeli, CATIA sisteminde hazirlanmigti. Somut
geometriyi simulasyon vyazihmina yukledikten
sonra sonlu fark a@i olusturuldu. Ardindan, prog-
ram veri tabani kullanilarak sure¢ parametreleri,
yani kalip ve alasim parametreleri girildi. Bunu
uygulamali testlerle eslestirmek suretiyle kalipta
farkl kuyu yerlesimi i¢in doért simUlasyon modeli
hazirlandi: topuk olmadan ve kalip boslugu ya-
kininda benzer konumda u¢ farkl topuk durumu.
Farklh durumlarda elde edilen sonuclar gercek
doékim analizinin sonuglar ile karsilastirldi. Bu
calismanin ana amaci, gerek kuramsal (MAGMA
yazihimi simUlasyonu) olarak ve gerekse deneysel
(uygulama testi) olarak, i¢ kusurlar, dzellikle ka-
linti icermeyen bir parca elde edilmesidir.

Sonuclar ve sonug irdelemesi

Sekil 1'de goéruldugu gibi, yolluk gecidini (dik yol-
luk) izleyen dikey ydbnde sivi hizi hesaplanir. Bu

Tablo 1. Numunenin kimyasal bilesimi
bdlge tUm parcalarda bir karsilastirma kriteri ola-

rak secilmistir. Bu bdlgede sivi hizi 5,54 m/s olup
mevcut kuramlara gére ¢ok yuksektir ve muhte-
melen turbulans ve kalintl olusumunu siddetlen-
direcektir (8).

Alasimelementi € Si Mn S P Cr _Cu [Ti lsn |
Yilzde Oram 34 2,1 07 01 002 0,15 04 0,002 0,003

Tablo 2. Numunenin mikro yapisi ve mekanik &zellikleri

malzeme i(\ir;il'n :‘Iﬂikﬂ!_\'.‘l[ﬂﬁl Sertligi (HB) ._w:}:mcd.;!_\';nmm (Mpa} |
GCHI A4S Perfit_ferrit < %42 220 270
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teknik yazi
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Sekil 1. TOPUK ekleme durumu olmaksizin yolluk sonunda mutlak hiz

Sekil 1’de géruldugu gibi, yolluk gecidini (dik yolluk) izle-
yen dikey yénde sivi hizi hesaplanir. Bu bblge tum par-
calarda bir karsilastirma kriteri olarak secilmistir. Bu bdl-
gede sivi hizt 5,564 m/s olup mevcut kuramlara gbre ¢ok
yUksektir ve muhtemelen turbulans ve kalinti olusumunu
siddetlendirecektir (8).
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Sekil 2. Ilk topuk eklenmesinden sonra mutlak
hiz, akis uzunlugu ve yénelmeler

Sekil 2 gbz &nuine alindiginda, topuk kullanildigi zaman, topu-
Qun ardindaki bélgede hiz 1,39 m/s’ye dusurllebilir ve bu da
yolluk sisteminde iyilesme olduguna isaret eder. Kuramsal aros-
firma sonucu sorusturmanin ortaya ¢ikarmis oldugu gibi, tarbU-
lans ve sivi hizini azaltma yollanndan biri eriyigin gidis yolunda
sUrtinme kayiplarnni arfirmaktir. Bu islem, MAGMA yazliminda

Akis Uzunlugu ydntemi kullanilarak gerceklestirilebilir.

Bu sekle gdre, topuktan sonra eriyigin ik noktaya kadar
aldigr mesafe 840 mm olup, bu sistemin verimliligini aras-
tinp diger planlarla karsilastirabiliriz.

Ucuncu sekilde, Topuk tasanminin bir sonucu olarak,
yoénelme yénu (akiskanin hareketi) tamamen dagilmis-
fir ve dlzensiz hareket ve ddndurme hareketleri (sivida
meydana gelen turbulans hareketi) acikca gortimek-
tedir. TUrbulansin neden oldugu kum kalinfilan da par-
calarda gérunur durumdadir. Yuksek hiz ve eriyikteki
tarbdlans nedeniyle, kalip duvarn yikanmistir ve kalintilar
kalip bosluguna girecektir. Bu ylUzden, topugun tasari-
minin optimize edilmesi gereklidir.
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Sekil 3. ikinci topuk eklenmesinden sonra
mutlak hiz, akis uzunlugu ve yénelmeler

Topuk tasarminin optimizasyonundan sonra, istenen
boélgede eriyigin hizi 1,2 m/s’ye dusurdlmustir ve bu
da yolluk sistemindeki iyilesmeyi yansitmaktadir. Yine
MAGMA yaziimi kullanilarak, Akis Uzunlugu olculmus
ve 849 mm oldugu gortimustar. Eriyigin yol aldigr mesa-
fedeki bu artig, eriyigin hizndaki yavaslamayi ve strtdin-
me kayiplarindaki artigi dogrulamaktadir.

Bdylece, Sekil 3'e goére, topugun yeniden tasarlan-
maslyla, ydnelme yéonu, Snceden modifiye edilmis yo-
nelmelere godre degistirimis ve déndUrme hareketleri
(eriyikteki tUrbulans hareketi) de dramatik bir sekilde
azaltilmigtir.

Ama MAGMA simUlasyonunda gordimustar ki, erimis
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metalin topuk icinde ddndurdimesi, uygulamada kum
kalintilannin olusumunun nedeni olabilir. Aslinda, hizin
ve surtinme kayiplarnin azaltiimasi, kum kalintilarinin
ortadan kaldinimasi icin yeterli degildir. Bu, mevcut
kuramlarla uyum gostermektedir, cUnkd bu kuramlo-
ra gore, yolluk sisteminde eriyigin maksimum hizinin 1
m/s’den az olmasi zorunludur, aksi durumda kum ka-
Infilannin- artma olasiigr yukselir. Bu ylzden topudun
tasarnmi yeniden revize edilmigtir.
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Sekil 4. Ucincu topuk eklenmesinden sonra
mutlak hiz, akis uzunlugu ve yénelmeler

Son durumda topuk, UgUinct duruma kiyasla yeniden
modifiye edilmigtir ve eriyigin hizi 1,04 m/s’'ye dusurdl-
mUstur. Sekil yolluk sisteminin modifikasyonunu goster-
mektedir. Yine, bolgede akis uzunlugu parametresi
870 mm olarak dlcUimustar. Eriyik hareket mesafesin-
deki bu artis, eriyik hiznin yavaslamasini ve yukselen
strtunme kayiplanni dogrulamaktadir. Béylece, Sekil
4’e gobre, topuk yeniden tasarlanmasiyla, ybénelme
yonu dnceki modifiye edilmis ydnelmelere kiyasla en
iyi durumndadir ve déndurme hareketleri (eriyikteki tur-
bulans) Snemli dlgude dusurdimusttr, yani ydnelmeler
tfamamen duzenlidir. MAGMA yazilimi ile simUlasyonun
sonugclar, bu durumda, dékimde kum kalintilan gibi
herhangi bir kusur bulunmadigini gésteren uygulama
sonuclarini dogrulamaktadir.

Sonug:
o MAGMA yazilimi kullanilarak, dékum kalibinin doldu-
rulmasi sirasinda eriyik hizi, eriyik partikUlleri farafindan

alinan mesafe ve eriyik partikullerinin ydnelmeleri simu-
le edilmistir.

e Yolluk sisteminde, topuk eklenmesiyle, surtinme ko-
yiplarindaki artis eriyi@in hizini dstrebilmekte ve eriyik
partikullerinin kalip bosluguna girmek icin aldiklar me-
safe artinlabilmektedir.

eYolluk sistemine topuk eklenmesi, sadece dékumdeki
kusurlari sinirlamakla kalmamakta, ama ayrica eriyigin
hizini da dusurmekte ve eriyik partiktllerinin kalip bos-
luguna girmek icin kat eftikleri mesafe de artmaktadir,
buna ek olarak eriyik partiktllerinin yénU de turbulan-
s orfadan kaldirmak ve kalip bosluguna ve ddékime
kum kalintilarnin girisini engellemek icin modifiye edil-
mek zorundadir
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0TOMOTIV
ENDUSTRISI
IHRACATCILARI

BIRLIGI

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Tarkiye ihracatinin yUzde 15°i ofomotiv endustrisinden

Otomotiv ihracat 3 aydir

2 Milyar Dolann Ustiinde

Otomotivde AB Ulkelerindeki yiikselis trendi Uludag Otomotiv EndUstrisi Ihracatcilarn
Birligi‘nin (OIB) dis satislarnini da zirveye cikardi. OIB, 3 aydir arka arkaya 2 milyar
dolar dis satis bandini asiyor. OIB Baskani Orhan Sabuncu, “AB Ulkelerindeki yikselis
frendinin devam etmesiyle bu bdlgedeki dis satis payimizi ylzde 74 seviyesine ¢ikardik.
Suarddardlebilir bir buyuime yakaladik” dedi.

endustri-

tfomotiv
si, ihracatta buyuk
bir basarlya daha
imza atti ve 2008
yilindan bu yana ilk kez u¢ ay
arka arkaya 2 milyar dolar ba-
rajini astr. Uludag Otomotiv En-

dustrisi  ihracatcilar  Birilgi'nin

(OiB) Mayis ayl inracat verilerine
gbére mart ve nisan aylarinda 2
milyar dolari asan dis satis ba-
sarist mayis ayinda bir kez daha
tekrarlandi.

Turkiye'nin mayis ayi genel ihra-
cati gecen yilin ayni dénemine
gére yuzde 6 oraninda artarak
13 milyar 412 milyon dolar ola-
rak gerceklesirken, ofomotiv
endustrisi inracat artisindaki ba-
sarisini da ikiye katladi. Mayis
ayinda 2 milyar 54 milyon do-
larhk dis satis gerceklestiren oto-
motiv endUstrisi, Turkiye genel
inracatindan da sektdrel olarak
yUzde 15 pay aldl.

ihracatin yiizde 74°G AB
Ulkelerine

Otftomotiv ihracatinda 2013°te
Mart ayindan bu yana Ust Uste
4 aydir artis yakalayan otomo-
tiv endUstrisi, mayis ayinda tim
artn gruplarnda da buUyume
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gdsterdi. OIB Baskani Orhan Sa-
buncu, 2008 yiindan bu yana
ilk kez Ust Uste Uc ay arka arka-
ya 2 milyar dolar Uzerinde ih-
racata imza attik. Ozellikle AB
Ulkelerindeki yukselis trendinin
devam etmesiyle bu bdlgedeki
dis satislarimizdaki payr yuzde
74 seviyesine ciktfl. AB Ulkelerine
yoénelik ylUzde 20 seviyesindeki
inracat arfisi da yukselis trendi-
mizin surdurulebilirliginin goster-
gesi oldu” dedi.

5 ayda hedef gérindi
Sabuncu, 2014'de 21.5 milyar
dolarlik otomotiv ihracatl he-
defini hatirlatarak, “Yilin ilk bes
ayinda endustrimiz ylUzde 11
artis saglayarak 9 milyar 691 mil-
yon dolarlik inracat yakaladi. Yil
yarilamadan hedefimizin yarisi-
na ¢ok yaklastik. Yilin ikinci d6-
neminde otomotiv endustrimiz-
den daha da iyi bir performans
bekliyoruz. Bdylece yilsonunda

Yazinin devami sayfa 68’de —»
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Otomobil Sektorunun Lider Uluslararasi Fuari
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Truck Competence, Alternatif enerji sistemleri ve

Car Wash City: Bunlar Automechanika'nin temel basliklarindan
yalnizca ug¢ tanesi. Bilgi edlnmek ve yem temaslar kurmak icin
bu platformdan ararla ademy’de sunu-
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23 milyar dolar Uzerinde bir ih-
racata ulasmayr Umit ediyoruz”
seklinde konustu.

Basarinin anahtarn Ar-Ge

GUnUumuzde dunya otomotiv
endustrisinin odaklandigr ala-
nin inovasyon oldugunu belir-
fen ve Ar-Ge’nin 6nemine de-
ginen Sabuncu, “Endustrimiz
dunyada kalite bilinci, uretim
kabiliyeti, yan sanayi alt yapisi
olarak mukemmel bir noktada
ve aranan bir Uretim merkezi
konumundadir. Turkiye oto-
motiv sektdrl, Avrupa’nin en
gelismis Ar-Ge Merkezlerinden
birisi olmayl hedeflemektedir.
Ulkemiz otomotiv endUstrisinin
de kisa vadeli stratejilerden
¢ok, orta ve uzun vadeli stra-
tejilerle Ar-Ge ve inovasyona
odaklanmasi gerekmekte-
dir. Bu nedenle sektdr olarak
dunyadaki frendleri ve sekto-
rel gelismeleri iyi analiz edip
buna goére strateji gelistirme-

miz, hedeflerimize ulasabil-
mek icin buyuk 6nem tasimak-
tadir.” dedi.

Bilim, Sanayi ve Teknolo-
ji Bakanhigi'nin  son verilerine
gére Turk otomotiv endustrisi-

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

nin Ulkemizde kurulu 157 Ar-Ge
Merkezi arasinda 57 merkezle
sektorler bazinda ilk sirada yer
aldigini belirten Sabuncu, "Bu
veriler sektérun Ar-Ge alaninda
zaten 6ncu konumda oldugu-
nu go&stermektedir. Ancak bu
basarilarla  yetinmemeli reko-
bet glcumuzu ve verimliligimizi
artiracak Ar-Ge yatirmlarimizi
daha yukarilara tagimaliyiz. Orta
ve uzun vadede konulan strate-
jik hedeflere ulasmanin tek yolu
belirlenen stratejilerin hayata
geciriimesidir” diye konustu.

Sabuncu, bu stratejilerin icinde
en 6nemlilerinden birinin Ar-Ge
alt yapisini iyilestirmek oldugunu
belirtti ve “Ar-Ge ve inovasyona
yatinm yapmali, tasarm yetkin-

liklerimizi gelistirmeli, markalas-
maya &énem vermeli, patent
sayilarimizi artirmalyiz” ifadesini

kullandi.

Tdm Grdn gruplarinda arhig

Mayis ayi ihracatinda 2013°Un
ayni dbnemine gdre Urun grup-
lan incelendiginde yan sanayi
ylUzde 6 bUyUmeyle 837 milyon,
binek otomobiller ylUzde 5 ar-
fisla 679 milyon, esya tasimaya
mahsus motorlu tasitlar ylzde 42

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

yukselisle 414 milyon, otobUs-mi-
nibus-midibus Arin grubunda ise
yuzde 11 gelismeyle 92 milyon
dolarlik ihracat gerceklesti.

Yilinilk 5 ayinda, yine gec¢en yilin
ayni dénemine gbre yan sana-
yi yUzde 10 artis ve 4 milyar 129
milyon, binek otomobiller yuzde
11 buyUmeyle 3 milyar 216 mil-
yon, esya tasimaya mahsus mo-
torlu tagitlar ylzde 17 yukselisle
1 milyar 788 milyon, otobus-mini-
bus-midibus Grdn grubunda da
yUuzde 6 gelismeyle 415 milyon
dolarlik disg satisa imza atild.

Almanya’ya arhig ylizde 47
Ulke bazli ihracat verilerinde
de otomotiv devi Almanya’ya
artisin - mayis ayinda yuzde
47'yi bularak 358 milyon dola-
ra ulagsmasi dikkat ¢ekti. Bunu
Birlesik Krallik’a yuzde 39 yuk-
selisle 218 milyon, ltalya’ya
yUzde 15 bUyumeyle 186 mil-
yon dolarhk ihracat izledi. Yi-
IIn 5 aylik dbneminde de yine
Almanya’ya yuzde 30 arfisla
1 milyar 611 milyon, Birlesik
Krallik'a yuzde 31 yukselisle 1
milyar 13 milyon, Fransa’ya da
yUzde 2 azalisla 954 milyon do-
larlk dis satig yapildi.

www.metaldunyasi.com:tr._
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Rekabeti Guclendirmenin Yolu Teknoloji Yatinmindan Gegiyor

Celik Inracatcilan Birligi
Ihracat Ataginin Yollarim Gosteriyor
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Turk ¢elik sektdra ihracat hedeflerini gerceklestirmek icin sektér temsilcileriile el

ele vererek yeni atiimlarin rotasini ¢iziyor. Dunya trendlerini yakindan takip eden

ve uluslararasi duzeyde surdurdlebilir rekabet guct kazanmaya odaklanan Celik
Ihracatcilan Birligi, dérdincisind dizenledigi Celik Teknoloji Seminerleri ile bu kez

“Celik Sektérinde Enerji, Cevre ve Bilgi Guvenligi Yénetimi ile ihracata Yénelik Gézetim
ve Degerlendirme Uygulamalarn” konusunu gundeme tagidi. Seminer sirasinda son iki
yildir yasanan tum olumsuz kogullarin geride birakilabilmesi icin Ar-Ge ve inovasyon
yatinmlarinin hiz kazanmasi gerekliligi bir kez daha vurgulandl.

elik Ihracatcilarn
Birligi bunyesinde
faaliyet gbsteren
Matil Malzeme
Test ve Inovas-
yon Laboratuvarlar A.S., celik
sektéranun  gelisimi icin Grefim
ve ihracat acisindan tim ko-
nular hakkinda sektér temsilci-
lerini  bilgilendirmek amaciyla
organize ettigi “Celik Teknoloji

Seminerleri"’ne dérddncusunu

ekledi.

Seminerin konusu; “Celik Sek-
térinde Enerji, Cevre ve Bilgi
GUvenligi Yéonetimi ile ihracata
Yénelik Gozetim ve Degerlen-
dirme Uygulamalan”... Celik
ihracatcilan Birligi Yonetim Ku-
rulu Baskani Namik Ekinci'nin
acllis konugsmasi ile baglayan

Metal Diinyasi e Sayi 252 e Sayfa 70

seminere, ana sponsor Bureau
Veritas Is Gelistirme Muduru
Burcu Boran ve firma temsilcile-
rinin sunumlari ile devam edildi.
Denetim, gbzetim, kontrol, bel-
gelendirme gibi bircok alanda
hizmet veren Bureau Veritas
yoneticileri; seminere katilan
celik sektdru temsilcilerine tum
yéntem ve hizmetlerle ilgili bil-
giler aktardl.

Yazinin devamu sayfa 72°de —>»
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Bureau Veritas Is Gelistirme Midiri Burcu Boran

Celik ihracatcilan Birligi Yéne-
tim Kurulu Baskani Namik Ekinci;
“Turk celik sektéra son ki yildir
Uretim ve ihracat agisindan zor
bir sGrecten geciyor. Biz zorluga
neden olan bu sorunlari yapisal
ve ticari olarak ayiriyoruz. Yapi-
sal nedenlerin en basinda; Ure-
tim girdimizin yUzde 65°ini itha-
lata dayali drdnlerin olusturmasi
geliyor. Onemli ihracat pazarla-
nmizi olusturan buyuk ulkelerde
rakiplerimiz kendi hammadde-
lerini Uretirken bizim ithalata ba-
gimhiig@imiz rekabet kosullarimizi
zorluyor. Ayrica Uretim kapasite-
mizin ingaat ¢eligi adirlikh olmast,
ardn yelpazemizin sinirliidi, farkli
urdn gruplarinda uretimlerin mik-
tar olarak az kalmasini da sektod-
rimuzl zorlayan yapisal neden-
ler arasinda belirtebilirim” dedi.

Dunyadaki ¢elik Uretiminin arti-
sina kargilik tuketim azalmasinin
ise ticari nedenlerin basinda
geldigini belirten Ekinci ilave
olarak daralan pazarlarnni ko-
rumaya c¢alisan yerli Ureticilerin
ithalatgi Ulkelere haksiz yere an-
ti-damping ve koruma &nlemi
sorusturmalar actigini bdylece
56z konusu pazarlarda Turk ¢elik
sektérunUn daha da zorlandigini
acikladi. Ekinci, “ayni paralelde
bu pazarlarda hukuka aykiri tari-
fe digi teknik engellere de maruz
kaliyoruz. Ayrica entegre tesis-
lerde ark ocakli tesislere oran-

la Uretim maliyetleri acisindan
daha avantagjli olmamiza rag-
men sektdr Uretiminde ylUzde 75
oraninda hurda kullanimini bizle-
ri zorluyor” diyerek konusmasina
devam etti.

Ekinci; “Celik Ihracatcilarn Birligi
olarak olusan bu her turlt olum-
suz kosullara ragmen mevcut
pazarlarimizi korumak, gelistir-
mek ve yeni pazarlara ulasmak
icin  calismalarimizi strdurtyo-
ruz. Ancak o&zellikle son iki yildir
uluslararasi rekabet sartlarinin
agirlastigr  dikkate alindiginda
bu yolun asiimasi icin ¢cok yogun
calsmalar yapillmasi gerektigi-
nin farkindayiz. Bu dogrultuda
sektérimuzun rakipleri arasinda
avantagj saglayabilmesiicin; ithal
ikamesi UrUnlerin  Urefiimesi ve
yaratilacak bu Uretim kapasite-
sinin de ihracata yénlendiriimesi
gerekliligine inaniyoruz. Bu yuz-
den en hizli sekilde Ar-Ge ve ino-
vasyon yatinmlarnin  yapilmasi
elzem hale geldi. Birlik olarak
bu yénde sektdr temsilcilerimize
destek olmak icin MATIL A.S. ile
ilk adimi attik ve 6ncelikle egi-
fim c¢alismalarina agirlik verdik.
Matil A.S. bunyesinde fiili olarak
calismalarina baslayacak mer-
kezimiz ile bu sUrecte daha da
hizli ilerleyecegimize inaniyoruz”
diyerek sdzlerine son verdi.

*4. Celik Teknoloji Semineri” de-
vaminda ilk olarak katihmcilarla,
sera gazi emisyonlarinin Turkiye
ve dunya i¢cin énemine degini-
lerek, konunun takibi hakkinda
AB uygulamalari, tesis bazinda
izleme ve raporlama i¢in gerek-
lilikler ve y&ntemler konusunda
bilgiler paylasildi.
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Celik Ihracatcilar Yonetim Kurulu Baskani Namik Ekinci

Seminerde, celik sektérd temsil-
cilerine c¢elik ihracatl sirasin-
da urUnlerin sevk oncesinde
gdzetim hizmetleri, Urdnlerin
uluslararasi uygunluk standart-
lari ve serfifikasi hakkinda bil-
giler verildi. Ayrica enerji ma-
liyetlerinin azaltilmasi, rekabet
glcunun artinlmasi ve ¢evre
dostu bir kurum kultard acgisin-
dan vazgecilmez éneme sahip
olan ISO 50001-enerji yénetim
sisteminin firmalar icin uygula-
nist, gereklilikleri, kazanglar ve
yasal yukumlulUkler aktarildi.

Son olarak sektdr temsilcile-
rine; gumruk yukamlulUklerini
yerine getiren, kayit sistemi
duzenli ve izlenebilir olan, mali
yeterlilik, emniyet ve guvenlik
standartlarina sahip bulunan,
kendi oto kontrolunU yapabi-
len guvenilir firmalara yetkilen-
dirilmis yukumld statdsu veril-
digi belirtildi. Bu statUye sahip
firmalar bdylece uluslararasi
pazarlarda bir¢cok kolaylik ve
imtiyaza sahip olabilecek. Fir-
malarin  bilgi guvenligini yo-
netebilmeleri, bu alanda ya-
pilmasi gerekenler, risklerin en
aza indirilerek guvenin en Ust
seviyeye cikariimasi, deger-
lendirme ve belgelendirme
acisindan I1ISO 27001:20056 bilgi
guvenligi yonetim sistemi ku-
rulumunun 6nemi de seminer
katilimcilari ile paylasildi.
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Kazanmaya Devam Ediyor

stanbul. 19. Uluslararasi Mao-
kina imalati ve Metal isleme
Teknolojileri Fuar, 14. Birles-
tirme, Kaynak ve Kesme Tek-
nolojileri Fuar ve 8. Uluslararasi
Ylzey Isleme Teknolojileri Fuar’ni
tek bir ¢atl altinda bulusturan
WIN Metal Working 2014, 5-8 Ha-
ziran tarihleri arasinda sektdrdn
karar vericilerini Tuyap Fuar ve
Kongre Merkezi'nde agirladi.

Fuar 2,3,5,6,10 ve 12. hollerde

Yazinin devami sayfa 74’te —>»

tfoplam 16.400 m2 net alanda
duzenlendi. Almanya, Belcika,
Bulgaristan, Cin, Fransa, Hirvatis-
tan, Hindistan, Italya, Japonya,
Kore, Tayvan ve Turkiye'den top-
lam 591 firma, fuarda hem yeni
Urdn sergileme hem de yeni is ilis-
kileri kurma firsati yakaladi.

Fuar aciligl, Global Fairs Deuts-
che Messe AG Bagkan Yardimci-
sl Wolfgang Lenarz, VDMA Ulke
MUdUrG Friedrich Wagner, ISDER
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WIN Eurasia Metal Working
Fuar, dogru musteriye
ulasma noktasinda metal
isleme, kaynak ve yuzey
isleme sektorleri icin en
Snemli ticari platform
oldugunu bir kez daha
kanitladi

Bagskan Yardimcisi Halil ibrahim
Gul ve Makine imalatcilan Birligi
Baskani ve Makine Tanitim Grubu
Yoénetim Kurulu Uyesi Sevda Kay-
han Yilmaz’'in katfiimlarn ile ger-
ceklesti.

Yeni Pazarlara Acgilan Kapi

Yeni is baglantilarn icin merkez
olarak WIN Metal Working, basta
Avrasya, Kérfez Ulkeleri, ve Kuzey
Afrika olmak Uzere blylyen bdl-
gelerde dogru musteriye ulas
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ma noktasindaki gucunu bir kez
daha gosterdi. Fuar, hem ulusal
hem de uluslarasi dUzeyde dele-
gasyonlara ev sahipligi yapt. TC.
Ekonomi Bakanh@i'nin destedi ile
Bulgaristan, Gurcistan, Yunanis-
tan, Urdun, Irak, Ozbekistan, Ro-
manya, Sudan, Tunus, Ukrayna
ve Yemen'den delegasyonlar
fuar ziyaret eftti. Yanisira, Hessen
ve Saksonya’dan Alman dele-
gasyolar ve SIPIEM Uyelerinden
olusan Iran delegasyonu ziyo-
retleri suresince fuara buyUk ilgi
gosterdi.  Ayrica, ¢esitli dernek
ve birliklerle ortak olarak organi-
ze edilen Anadolu Delegasyon-
larn Programi ile olduk¢a dnem-
li bir basan saglandi. Bu sene,
Turkiye'nin 43 farkl endustrilegsmis
bolgesinden 61 delegasyon fuar
ziyaretini gerceklegtirdi.

Hannover Messe Bilesim Genel
Mudurd Alexander Kuhnel fua-
ra iliskin dustncelerini su sézlerle
ifade etti: "WIN Metal Working
Avrasya bodlgesindeki ilgili sek-
térlerin yeni Urdn ve teknolojile-
ri hakkinda bilgi alabilecediniz
6nemli bir bulusma noktasi. Bu
sene Japonya, ulke pavilyonu ile
ilk kez fuanmiza katiim gosterdi.
Italya, GUney Kore, Tayvan ve
Alman pavilyonlarini ise yeniden
agirlamanin. mutlulugunu  yaso-
dik. Tum bunlar, fuar boyunca

kurulacak  yeni is bagdlantilarn
anlamina geliyor. Bu durum, WIN
Metal Working’in, Turkiye ve di-
ger ilgili Ulkelerden profesyonel-
leri bir araya getiren dogdru bir
etkinlik oldugunu bir kez daha
kanitlyor.”

EnduUstrinin - nabzinin  tutuldugu
fuar, T.C. Bilim, Sanayii ve Tekno-
loji Bakanligi, Ekonomi Bakanlidi,
TOBB, OAIB, KOSGEB, ZVEI ve
VDMA'nin  (Alman  MUhendislik
Federasyonu) da aralarinda bu-
lundugu 29 kurulus tarafindan
desteklendi.

VDMA Turkiye Ulke MUudur( Fri-
edrich  Wagner, fuara iligkin
olumlu goérusglerini su sozlerle
ifade etti: "Resmi Alman Tem-
silinin 20 katilimer firmasi, WIN
Metal Working fuarindan olduk-
¢a memnun kaldi. Hem varolan
hem de potansiyel musterileri
ve is ortaklari ile bircok verimli
temas i¢cinde bulundular. Bura-
da, "Made in Germany” Urdn
ve hizmetlere yodénelik yogdun
bir ilgi s6z konusu ve biz TUrkiye
metal isleme pazarinin olduk-
¢a yUksek bir potansiyele sa-
hip oldugunu géruyoruz. Bircok
Alman kafihmci simdiden WIN
Metal Working 2015°e katilim
goéstermeye karar vermis du-
rumda.”
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A.R.E.F Pazarlama Mudurt Giséle
Monnot ise sunlar aktardr: *AREF
makina ticaretinin blUyuk aktoér-
lerinden biri. Metal bigimlendir-
me makinalarinda uzmaniz ve
glcUimuz bu ekipmanlar igin her
tUrld yedek parca ve bakimi sag-
layabilmekten gegiyor. MUsteri-
lerimizle bulusmak ve isbirligimizi
glclendirmek adina Turkiye tem-
silcimiz FATI ile birlikte WIN Metal
Working 2014’e katiimis olmak-
tan mutluluk duyuyoruz. WIN yeni
firsatlar yakalamak ve yeni mar-
ketlere acilmak igin iyi bir adres.”

Karar-Vericiler Bu Fuardaydi
Fuar, Turkiye ve yurtdisindan
28.117 profesyonel ziyaretciyi
agrrladi. Ziyaretcgiler en gcok oto-
motiv, demir-¢celik, insaat, enerji
ve makina sektérlerinden  kati-
Im gdsterdi. Ziyaretcilerin ylzde
86'sI alim yetkisine sahip karar-
vericilerden olustu. Yluzde 84 ise
ziyaretlerinden memnun kaldik-
larini bildirdi.

Durmazlar VYurtfici Satis MUdu-
rd Hakan Uludogan fuara iligkin
goruslerini su sozlerle dile getir-
di: "WIN Metal Working, yilda bir
kere dogru ziyaretci ile bulustu-
gumuz, musterileri agirladigimiz
onemli bir makine fuar. Bu fuar-
da direkt sicak safis yapabiliyo-
ruz. Ayni kaliteyi korudugu stre
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Focusing on peening, blasting,
cleaning and vibratory finishing!

§
=
2
H
3
=
3
£

ce katilimimizi strddrmeyi
planliyoruz.”

Ajan Makina Satis ve Po-
zarlama Mudard Akin Ak-
tas ise goruslerini su sekil-
de ifade etfi: "WIN Metal
Working her zaman en
6nem verdigimiz makina
fuarn oldu. Her yil olduk¢a
tatmin edici geriddnuUsler
aliyoruz. Katilimeci ve ziya-
retci kalitesi acisindan ise
olduk¢ca profesyonel bir
fuar geciriyoruz. WIN Metal
Working bu kalitesini koru-
dugu surece biz fuarda yer
almaya devam edecegiz.”

MFN INTERNATIONAL is distributed in
67 countries and published 6 times a year

www.mfn.li

EEEAERERETE

Ozen Kaynak & Omer Ati-
ker Kaynak Satig MUduru
Huseyin Yandiates sunlari
aktardr: “Her yil duzeli ola-
rak katildigimiz WIN Metal
Working Fuar’'nda bu yil da
olmaktan mutluluk duyuyo-
= ruz. Fuar boyunca yurtdisin-
dan ve yurticinden verimli baglantilar yakaladik. Yeni Urdnlerimizin
tanitiimasi agisindan da fuarin olumlu gec¢tigine inaniyoruz. Gele-
cek sene Subat ayinda yine bu fuarda olmayi planliyoruz.”

MFN CHINA is exclusively for the Chinese
market and published 4 times a year

www.mfn.li/cn

. Shot & Flap Peening

i Industrial Painting

= Mass Finishing

5 Shot Blasting

Ll Residual Stress Measurements

Spindle RMC Srl firmasi sahibi Marco Ripamonti‘nin goérUsleri ise
soyle: "WIN Metal Working’e katildik ve iyi bir sonu¢ elde ettik.
Ozellikle, Turk firmalarla oldukca ilgi cekici gdrismelerimiz oldu.
Fuar sUresince, bir cok temas kurma ve Istanbul, Ankara, Konya
vb. sehirlerden firma sahipleri, Ust dizel mudur ve teknisyenlerle
tartisma imkani yakaldik. Fuarin yuksek kalitesini gézdnunde tuto-
rak, yeniden katihm g&sterecegiz.”

Endustriyel Etkinlikler Zirvesi’'nde Soma Maden Faciasi
Tarhsildi

WIN Metal Working EnduUstriyel Etkinlikler Zirvesi kapsaminda cesitli
seminer, panel ve cézim gésterilerine de adirik verdi. Ozellikle,
Elektrik MUhendisleri Odasi, Maden Muhendisleri Odasi ve Maki-
na Muhendisleri Odasi’nin birlikte organize ettidi “is GUvenligi ve

IMFN s an Officiol

Soma” baslikll panel blytk ilgi gérdd £ tion b ok S
1Kl UyuKk Iligl u. { \ w
“Nadcap &V S
WIN Metal Working, son iki yildir haziran ayinda diizenleni- e
yordu. Ancak, katiimcilarin talebi (zerine, bir sonraki fuar N s e B e @
tarihi 12-15 $ubat 2015 olarak belirlendi. e ; METAL 3 37221
N. n-A‘.c E MFN s If':o_ﬂ'ml: r“;m
THE CORROSION SOCIETY Partner of Metal & Steel
) I S =F XP0)
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Urkiye Celik Ureticileri Der-
negi Hurda Komitesi, Uretim

surecini olumsuz yénde etki-
leyen ve verimliligi dustiren yik-
sek emplriteye sahip hurdalarin
Turkiye'ye girisinin engellenmesini
teminen, ithal hurdada aranmasi
gereken asgari kosullan belirledi.
S6z konusu kriterler, ABD, Avrupa
ve BDT ulkelerindekine benzer bir
sekilde, ithal hurda kargolarinin
sahip olmasi gereken asgari kalite
standartlarini belirliyor.

ithal hurdanin kargilamasi gereken
kalite standartlarini  tanimlayan
s6z konusu kriterlerin, ¢elik Uretici-
lerinin daha temiz hurda almala-
nna ve uretim surecinde daha az
sorunla karsi karsiya kalmalarina
imkan saglayacagdi ve dolayisiyla
celik sektérinun Uretimini ve ve-
rimliligini olumlu yénde etkileye-
cegi degerlendiriliyor.

Hurda ithalatinda Kalitenin
Arttinimasina Yénelik
Karadeniz (Short Sea) 80:20
(A3) Oncelikli Kriterler

Kargo igerisinde % 0.5°in Uzerinde
empuriteye (tfanim disi malzeme)
rastlanmasi durumunda;

* % 0.50-1.0 arasi empuritede, %
0.5°i asan kisim icin satis fiyatinin
%100°U

* % 1.0-1.5 arasi empuritede, % 1.0
asan kisim igin satis fiyatinin %150si,

TURKIYE CELIK URETICILERI DERNEGI
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Celik Sektord ithal Hurdada

* % 1.5-2.0 arasi empuritede, % 1.5
asan kisim icin satis fiyatinin %200°U
orandaki tutar saticidan tahsil edi-
lir. Caruf ve toprak empurite kabul
edilir. Empuritenin % 2.0’'nin Uzerin-
de cikmasi hdlinde, % 0.5%in Uzerin-
deki tum miktar icin satis fiyatinin %
200’ Unun tahsilini teminen, saticiya
ricu edilir ya da alici kargoyu red-
detme hakkini elde eder.

* Hurda icerisindeki talasg, skal, tufal ve
demir tozu fire olarak toplamdan du-
suldr. Kursunlu hurdalar da fire sayilr.

* Kargoda yer alan tahliyeyi zorlas-
finct nitelikteki zincir, tel, celik ha-
lat, celik kablo, islenmemis yumak
hdlinde ingsaat demiri gibi malze-
melere, birim fiyatinin % 10°u ora-
ninda ceza uygulanir,

* Kargo icerisindeki balya hurdaya
tfon basina hurda fiyatinin % 20’si
oraninda ceza uygulanir.

e Et kalinli@ 6mm’nin altinda olan
malzemenin konsimento tonagjinin
%20'sini gecen, ilk 5 puanlik dilim
icin (75/25) 80 $/ton, ikinci 5 puan-
lik dilim icin (70/30) 120 $/ton ceza
uygulanir, dguncu 5 puanlik dilime
gectiginde alicinin kargoyu red-
detme hakki dogar.

* HMS 1&2 (80:20) malzeme icerisin-
deki HMS 2 hurda miktannin % 20°sini
gecgen kismi i¢in tfon basina 80 ABD
Dolar ceza uygulanir. % 20°sini gecen
kismin toplam hurdanin % 10"unu bul-
masl red sebebidir. (Yalnizca deep
sea kargolar icin gecerlidir)

|| Metal Diinyasi e Sayi 252 e Sayfa 76

¢ Kontratta ftanimlanan boyutlar
disindaki iri malzemeler (ebatlar
1500 x 500 x 500 mm Uzerinde olan-
lar) i¢in, alicinin kesim maliyetlerini
karsilamak Uzere, saficlya ton basi-
na 20 ABD Dolari ceza uygulanir. iri
malzemelerin miktarinin konsimen-
to tonagjinin % 5'ini gecmesi halin-
de, alici kargoyu reddetme hakki-
na sahiptir.

e AQirhgr 500 kgt gecen parcalar
icin tahliye ve kesim gibi dogabile-
cek tum ek maliyetler ayrica satici-
ya yansitilir.

¢ Kargoda patlama ve yanma ris-
ki bulunan gaz tUpleri ve basincli
kaplar ¢cikmasi halinde, adet basi-
na 1.000 $ ceza uygulanir.

¢ Kargoda patlama ve yanma riski
bulunan, sagliga, cevreye ve celik
Uretim prosesine zarar verebilecek
her tUrld muhimmat veya muhim-
mat artidi, yanici, parlayici ve pat-
layici malzemeler vb. var ise, sati-
ciya adet basina 3.000 ABD Dolari
ceza uygulanir,

Kiyilmis hurdalarda emplirite ora-
ni ve yogunluk tespiti érnekleme
yéntemi ile yapilacak testlerle be-
lirlenir. (Yalnizca deep sea kargo-
lar icin gecerlidir)

Turkiye Celik Ureticileri
Dernegi
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Sertlik Olcme Metodlan ve Gihazlan

Metin BULUT / BMS Bulut Makina bms@bulutmak.com

. 2 BOliim

Ozgecmis: Metin Bulut, 1978, YTU mezunu Mak.
Muh. olup, yurdumuzda, sertlik dlcme cihazini ilk
defa 1985 de, dizayn etmis ve Uretmistir. 1978-1986
arasi, 6zel firmalarda kalite kontrol sorumlusu olarak
calistiktan sonra,1985-1991 arasinda ¢alishgr ézel
bir firmada, sertlik Slcme cihazlar tretimine ( hem
kendi dizayni olan, hem de Wolpert / Almanya
lisans ile sertlik Slcme cihazlarn ) devam etmigtir.

1991 da kurdugu, BMS BULUT MAKINA su ana
kadar, birgok tip sertlik dlcme cihazlarni dretmis

Metin BULUT / BMS Bulut Makina

olup, sektérande bir ad olmustur. Firma bunyesinde
yapilan AR-GE calismalar ile degdisik tiplerde sertlik dlcme cihazinin, arastirma, gelistirme,
uretimi, satigi yapilmis olup, su ana kadar udretilen, 2.000 den fazla cihaz yerli ve yabanci

piyasalarda sorunsuz ¢alismaktadir.

2. DINAMIK SERTLIK OLCUM METODLARI

2.1 Shore Scleroscope

Geri tepme sistemine gére ¢alisir. Bu sistemin kullanimi
cok kolay ve basittir. Darbe probu belli bir mesafeye
clkarilarak kurulur, Dikey olarak malzeme Uzerine yer-
legtirilir. Sonra kurulmus bu mesafeden birakilir, ardindan
prob test parcasinin sertligine gére, tepki alarak belli bir
mesafede durur.( sert pargalarda, yumusaklara gore
daha yuksekte ) Bulunan degerin karsilidl, sertlik cevirim
tablolarnndan diger test metodlarna ¢evrilir. LEEB siste-
minin ilk versiyonuna benzeyen bu metod, gecmiste,
skca kullanilirdi. Ama gerek Slcum hassasiyetinin ve
izlenebiliriginin cok dusuk olmasi yUzinden, diger fipi
cihazlarla karsllostinidiginda ginimuzde tercih ediime-
mesine ragmen, ucuz olmasinda dolayl halen Uretimi
ve kullanimi devam etmektedir.

Avantaijlar:

a) Geri tepme sistemine gére ¢alistdi icin, malzeme
Uzerinde gozle kolayca gézUken iz birakmaz.

b) Test cok basit ve kolaydir.

©) Buyuk kutleli parcalarda herhangi bir ylzey hazirlan-
masina gerek olmadan test yapilabilir.

Dezavantajlar:

a) Yumusak parcalar (demir digi metaller veya sertles-
firlmemis celikler) de darbe probu yeterli mesafeye
clkmayacagi icin, bu tur malzemelerde uygun degildir
b) KUguk parcalarda, yeterli buyUklukte kifle olmadidi
icin uygun degildir.

C) Aynca, dizgun bir fikstUre oturtulmadigi strece, ye-
terli bir yUzey ve sekle sahip olamayan pargalarda da
tavsiye ediimez.

2.2 LEEB sertlik 6igme metodu.( ASTM A956)

Leeb Sertlik dlcme sistemi, 1975 de lsvicre de Leeb ve
Barndestini tarafindan gelistiriimigtir.

GUnumuzde kullanilan portatif sertlik dlcme cihazlannin
cogunlugu bu sisteme gore ¢alisir. Uygun sartlarda kul-
lanildiginda (malzeme secimi, par¢anin kesiti ve agirligl,
test ylzeyi dUzgunligu ve purdzlUligu dikkate alinarak)
QuNUMUzde en ¢ok kullanilan portatif cihaz fipidir.
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teknik yaz

i(;inde miknatis bulunan, darbe probu, belli bir mesafe-
den, yay baskisi ile parca Uzerine firlatilir. Par¢ca Uzerine
degen prob, parcanin sertligine gére (sert parcalar da
daha hizl), geri doner. (rebund) Geri dénust aninda,
prob bobin icinden gecerken, gecis zaman suresine
gbre bobinin induktansini degistirir. Bu deger elekironik
sistemce algilanarak, HL (Hardness Leeb-Leeb Sertligi) ne
cevrilir.

Her malzemeye gbre, bulunan HL degerinden, diger
sertlik dlcim metodianna (HR, HB, HV gibi) ¢evirimlerde
dikkat edilmesi gereken, cihazin mentsunde, testi yapl-
lacak parcanin malzemesinin tanimlanmasidir. Bu yoksa
sonuclar dogru olmaz.

Malzeme ftiplerine, sertlik derinligine, par¢ca ebadina bag-
I olarak cesitli tip darbe problan gelistirilmigtir.

Asagidaki tabloda prob tipine badll olarak, testi yapila-
cak par¢canin ylzeyinde aglanmasl gereken purlzlUlik
degerleri belirtilmistir.

Prob tipi Min. Yiizey piiriizliiliigii (Ra)
D/DC, D+15,DL, E 2 mikron
G 7 mikron
C 0,4 mikron

EQer tfesti yapillacak parcanin adiridi 5 kg'dan fazla ise
herhangi bir support gerekmez. AgiMig 2-5 kg arasindaki
parcalar icin, par¢calann darbe gucunden dolayr egil-
memeleri veya oynamamalari i¢in, bir support Uzerine
yerlestirimesi gerekir. Agiriklan 2 kg’dan oz olan parcalar,
min.5 kg agirigindaki bir support Uzerine &zel bir pasta ile
yapistinimalan gerekir.

Yapistinimada dikkat edilecek hususlar sunlardir.

eTest parcasl ve support ylzeyi dlz, taslanmis ve paralel
olmalidir.

eParca fest yuzeyinin, support ile temas edecek ylzeyine
ince pasta surdimelidir.

eTest parcasl, support Ustinde, bastirlarak hareket ettiril-
meli ve pastanin iyice yapismasi saglanmalidir.

eProb darbe yonuU, yapistirma yuzeyine dik olmalidir.

e Asagidaki tabloda prob tipine bagdl olarak, testi yapila-
cak parcalarn minimum kalinliklar belirtilmistir.

Prob tipi Min. Kalinlik
D/DC, D+15,DL, E 3 mm
G 10 mm
C 1 mm

|| Metal Diinyasi e Say1 252 e Sayfa 78

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

2.2.1 Prob $ematik Gorlinimu
1. YUkleme borusu

2. Kilavuz borusu

3. Bobin

4. Test butonu

5. Kutuplu bobin baglant kablosu
6. BUyUk support

6. a-KUguk support

7. Darbe prob gbvdesi

8. Test bilyasi

9. Darbe yayi

10. YUkleme yayi

11. Darbe probu tutma mekanizmasi
12. Test parcaosl

2.2.2 Semboller Ve Aciklamalar

LD D tipi prob kullanilarak bulunan Leeb sertligi
LDC pc " e "

LG G

LC C

LD+ 15 D+I15

LE E

LDL DL

—
o oﬂ%:k—
=
i OOH'E-'T“ =

2.2.3 Prob Tipleri ve Ozellikleri

D : Standart prob, genellikle bitin malzemelerde kullanilobilir,
DC : Cok kisa prob, silindir veya boru ic ylzeylerinde, D tipi
gibi malzemelerde

D+15 : ince prob, kanallarda veya yarklarda

DL : Cok ince prob, noktasal élgimlerde, drnegin digli
yUzeyleri

C : Azaltimis darbe enerjili, yUzey sertlestirimesi yapilmis
(min.0,2mm) veya ince parcalarda

E : Sentetik elmas uc(5000 HV),Cok yuksek sertlikteki par-
calarda, émegin Wolfram karbur veya 1200HV ye kadar
olan parcalarda.

G : BuyUk ddkme demir(pik, sfero veya celik ddkim) veya
celik ddvme (hassas purdzltlagu istenmeyen) parcalarda.



Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi 'I'e kﬂ | k YOZI

2.3 SHORE SERTLIK OLCUM METODLARI (Durameter)
DIN 53505, ISO 7619, ISO 868, ASTM D 2240

2.3.1 Shore (Durameter) Sertlik Olciim metodu

1920 de Durameter adiyla, Albert F. Shore tarafindan
gelistirimigtir. Lastikler, polimerler, elastomerler de kul-
lanilir.

SHORE A SHORE D

Shore A ve D deki uclar

. Kitle  Kuvvet
Durometer Ol¢iim Ucu kQ) N)

Shore A 1.1 /1.4 mm capinda sertlestiriimis milde, 0.822 8.064
0,79 mm ¢apinda 35 © kesik koni

ShoreD 11 /1.4 mm capinda sertlestirimis mi- 4850 44.64

de,30° konik acill, 0.1 mm radyUslt ug

En ¢cok kullanilan metodlar Shore A ve D me-
todlandir. Shore A, yumusak lastikler ve plas-
tikler icin, Shore D sertlik lastik ve plastikler icin
kullanilir. ASTM D2240-00 de bu metod, A, B,
C.D.DO,E, M, O, 00,

000, OOO0-S, ve R olarak toplam 12 meto-
da ayrilir, Her bir metod da, yumusaktan serte
dog@ru giden Qila 100 arasinda degerler vardir,

Shore A ve D deki uclar
. Kitle Kuvvet
Durometer Olciim Ucu kg (N)
Shore A 1.1 /1.4 mm capinda sertlestiriimis milde, 0822 8064
0,79 mm ¢apinda 35 ° kesik koni
Shore D 1.1 /1.4 mm capinda sertlestiriimis mil- 4850 4404
de,30° konik aclli, 0.1 mm radyuslt ug
Dl".l‘.‘::iﬂ" Test ucu Ug ¢apn Extensivon Yay kuvvet
A 35° kesik koni 1.40 mm (0,055 ing) "‘; ;&}“I‘Ill':] ‘:ﬁ;‘\ll
c 35° kesik koni 1.40 mm (0.055 ing) ‘ﬁ ;35’:::: :““_,3 ,ﬁf]
D 30° koni 1.40 mm (0,055 ing) : “:::;‘:’I‘I‘l‘:] 'L"i‘; _\1;
B 307 kom 1.40 mm (0.055 mg) ilz? f;;:]:f:; ':ﬁ';—’\lj
M 30° koni 0.79 mm (0.031 ing) ; 15.(21;‘;]:::-: 78 of (0,76 N)
E 24 "Jgisx*-’-\m.""]"k 4.50 mm (0.177 ing) l(:' :&:‘1‘::] 'gii“f\f)
00 1.20 mm 10;!—;;::;] yuvarlak 240 mm (0.094 ing) "2}..:'-;:\]\::] : |l_l|3| 1{1
DO 120 “”“'U'r‘i':;:f“ ywvarlak 5 40 (0,094 ing) ‘ﬁ :&:]:;J 1j:-1|§ %\1;
000 6.35 mm (0.250 ing) yuvarlak 10.7 mm (0.42 ng) - 254 mm 113 g[
radyiis 11.6 mm (0.46 in) (0,100 ing) (L1IN)
000-S 10.7 nunw.;llil&nql vuvarlak 1.9 mm (047 ing) |J;:1:;l::;| “l‘:}';r__‘\tj

Sertlik degeri, malzeme Uzerinde 15 saniye sureyle uy-
gulandiktan sonra ucun dalma derinligine baghdir. Ug
malzemeye 2.54 mm (0.100 in¢) veya daha fazla dal-
ma durumunda, durometre icin bu dlgcek igin 0°dir. Hig
dalmazsa, o zaman durometre bu olcek icin 100°dUr.

Bazi malzemelerdeki Shore Durameter degerleri
Malzeme Sertlik Degen Durameter tipi

Bisiklet koltuk jel vatag 15-30 00
Ciklet 20 00
Sorbothane 40 00
Sorbothane 30-70 00
Lastik bant 25 A
Kapi contasi 55 A
Otomotiv lastigi dis yiizeyi 70 A
Tekerlekli paten yumusak lastigi 78 A
Hidrolik O-ring 70-90 A
Tekerlekli paten sert lastigi 98 A
Ebonite kauguk 100 A
Kamyon lastigi 50 D
Sert sapka (HDPE) 75 D

Belli malzemelerde ki Shore Ave D cevirimleri ile Shore
D’ nin HRM ve HRR metodlarn arasindaki cevirimler asa-
gidaki tablolardan goérulebilir,
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3. SERTLIK OLCME CIiHAZLARI
Sertlik dlcme cihazlan genel olarak 2 bélime ayrilirlar.

3.1 Masa Tipi Sertlik (")k;me Cihazlan
3.2 Portatif Sertlik Olcme Cihazlan

3.1 Masa Tipi Sertlik Olcme Cihazlan
Masa tipi sertlik dlcme cihazlar, yuk uygulama sistemle-
rine gére asagidaki guruplara ayrilabilir.

1) Test yUkUnU yay etkisiyle yapan cihazlar

2) YUklerin hidrolik baski ile elde edildigi cihazlar

3) Ol agrrlik sistemine gére (dead weight) hidrolik
calisan cihazlar

4) Ol agrrlik sistemine gore (dead weight) motorlu
calisan cihazlar

5) YUk hucreli (load cell-closed loop) ¢calisan cihazlar

3.1.1 Test yukini yay etkisiyle yapan cihazlar
Uretim maliyetinin az olmasi nedeniyle en ucuz tip
cihazlardrr. Yanliz, yay kuvvetinin zaman iginde
bozulmasi, yuk kalibrasyonundaki tekrarlanabilirli-
ginin ve izlenebilirliginin az olmasi ydzinden tercih
edilmezler. Buna ragmen, darbeli ortamlardan,
diger tip cihazlardan daha az etkilenirler.
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Shore D vs. Rockwell R
Sadece plastik (kauguk malzemelerde kullaniimaz)
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3.1.2 Yiklerin hidrolik baski ile elde edildigi cihazlar
Daha ¢ok, yuksek kapasiteli (1000-3000 kg arasin-
da) Brinell cinazilannda kullanilir.

Sabit olarak cihaza yerlestirlen hidrolik pompa-
nin verdigi basincin, sadece sabit bir tfest yUkine
ayarlanmasi sistemine goére c¢aligirlar. Pahall ve
Ureticisinin cok az oldugu bu tip cihazlann Uretimi
su anda ¢cok azalmistir,

3.1.3 Ol agirlik sistemine gére (dead weight)
hidrolik ¢alisan cihazlar

Ol agrriklann kitle degeri degismedidi icin, yuk
kalibrasyonu zaman icinde, normal sartlarda bo-
zulmaz ve test yakUnun tekrarlanabilifigi ve iziene-
bilirligi yUksekfir.

Hidrolik sistemin buradaki gorevi, test hizinin ayo-
nni- saglamaktir. Yanliz, kullanilan hidrolik yagin
viskozitesinin, iklim sartlarnna gére degisebilmesi
(yazin hizianma, kisin yavaslama), bu fip cihaz-
larn en énemli dezavantajidir. Dinyada (iretilen
sertlik 6lcme cihazlarinin coguniugu bu sisteme
gbre calisir. Bulut Makine’ nin drettigi, BMS 201-R,
BMS 200-RB, DIGIROCK-RB, DIGIROCK-RBOV gibi
cihazlar bu sisteme gére c¢aligiriar.
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RS’05 Yiritme Kurulu
Baskani Ata OZDEMIRLER:
- “Sempozyumun hedefi
daha yillarda
oldugu gibi sektdre hizmet sag-
layan tum katiimcilan yerli ve
yabanci gézetmeksizin bir araya
getirmek, yenilikler,
sorunlar ve ¢o6zUm onerileri hak-
kinda tartfisma imkani yaratarak;

onceki

sektdbrdeki

bilgi ve deneyimlerin her kusak-
ta paylasiimasini saglayacak bir
platform olusturmakiti.

Ayrica suresince
sergi alaninin da sempozyumu-

sempozyum

na olacak ilgiyi arttincr yénde
katki saglayacagina inancimiz
gecmis yillarin fecrubesiyle sa-
bittir ki bu yilin katiim duzeyi de
yaniimadigimizi gdstermistir.

Sektérimuzun bodyle bulusmala-
ra olan ihtiyacinin ve &zleminin
bilinciyle sosyal bir gérev olarak

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

9. Demir Gelik Sempozyumu

Iki yilda bir TMMOB Metalurji Mhendisleri Odasi tarafindan

duzenlenen EFR Sempozyumlarinin 5.si bu kez yeniden
[zmir’de yeni adiyla “DEMIR CELIK SEMPOZYUMU” olarak
22-23 Mayis 2014 tarihinde MMO Tepekule Kongre ve
Sergi Sarayi’nda duzenlendi.

yer aldigimiz EFRS’05 YUrUtme Ku-
rulu olarak, bu tur sempozyum-
larn basarll olmasindaki dnemli
unsurlarindan  birinin de
sempozyuma destek vermesi ve
katilm  saglamasinin - ne denli
onemli oldugunun bilincinde olo-
rak “Yeniden... Hep Beraber...”
bir araya gelmekten mutluluk du-
yacagiz. Sloganiyla basladigimiz
calisma da amacimiza ulasarak
basaril bir organizasyon gercek-
lestirdigimize inaniyorum. Katkisi
olan tum arkadas ve kuruluslara
tesekkur ederim”. dedi.

sizlerin

iki giinliik etkinlik siiresince,
sempozyum bildiriler sunuldu.
Sergi alaninda; sektér firmalari
Uriin ve hizmetlerini tanitma ola-
nagdi da buldular. Sergi alaninda
yer alan firmalar:

ABACI, AKM METALURJI, ALP M-
HENDISLIK, ALSTOM, ARKUN ME-

Metal Diinyasi e Say1 252 e Sayfa 82

TALURJI, AVEKS, AYDINLAR REF-
RAKTER, BELGIN,BES MUH., BM
ELEKTRONICA, CEFIB, CiB, CVS,
DOLEZYCH, ETi MADEN, GURALP
VING, HAZNEDAR /DURER, HE-
RAEUS ELECTRO-NITE, HITT izO-
LASYON, INDUCTOTHERM, iZMIR
DEMIR CELIK, KILTAS, KOZA GLO-
BAL (TML-Stein-Sangraf), KUMA§,
LUPUSCO, MAGNECO, MARMA-
COR, MESEK,METALURJI MUH.
ODASI, METAMAK,METSER, NCO,
OzZGUN MAKINA, PETRO YAG,
PETROFER, PETROL OFisi, PiRO-
MET, RAMON, REPAMET, SAGLAM
METAL, SAYGILI RULMAN, SGL
CARBON, SHELL, SKF TURK SANA-
Yi, SORMAS, SPCO, SPRAYING,
STAINER, SYRAH RESORCES, TEK-
NOMETALURJI, TIMKEN, TOTAL,
UNIFRAX.

Detaylanr TMMOB Metalurji MU-
hendisleri Odasi’ndan alabilirsiniz.

Yazinin devami sayfa 84’te —>



Demir Gelik Sektoruntin
2014 Bulugmasi

ANKIROS

12. Uluslararasi Demir-Celik ve Dokum
Teknolojileri, Makina ve Uriinleri Ihtisas Fuari

11-13 Eyliil 2014

TUYAP Fuar ve  Kongre Merkezi, Buyukgekmece

ISTANBUL

es zamanh fuarlar
ANNOFER  :ioiojicr, vk ve trinien insas Fuan
TURKCAST s oo trinei intisas Fuan

Destekleyenler
Es Zamanh Kongreler @) $| Organizator
i
MEtalurii ve Malzeme ._”- EUnited. CECOF i CEMFON €> Worldwide
Kongresi AMAFOND T Hannover-Messe
TMMOB Metalurji Miihendisleri Odasi Ankiros Fuarcilik A.S.
organizasyonu : e = HM A k_ F | k A $
nkiros Fuarcilik A.S.
2. Celik Teknolojileri Zirvesi Y oo | VOMA Abdullah Cevdet Sok. 6/2
TCUD Destegi ile EBY Summit Organizasyonu - Gankaya, Ankara - TURKIYE
7 st Faxe: 190 (313) 436 6766
= - - - +
Ankiros Dokiim Kongresi e anlres cor Ufl

TUDOKSAD organizasyonu www.an Ki ros.com

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BiRLIiGi) iZNi iLE DUZENLENMEKTEDIR.
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Tiiyap Bursa Fuarcilik A.S. - )
Tuyap Bursa Fairs Organization Inc. ° www.tuyap.com.tr

',- METALdun i .umn

Bursa 7. Kalip Teknolojileri ve Ya
Bursa 7 Mould Technologies and Rel

BURSA OTOMOBIL VE TICARI ARAGLAR ' B Simultaneously With
YAN SANAYILERI FUARI : | e = /y o BURSA AUTOMOBILE AND
: : - = COMMERCIAL VEHICLES

Se Ayt tattin COMPONENTS FAIR

: _'.Tp-_Tf

v Kalip Yan Sanayi

v Kalip Proses Makineleri

v Kalip ve Uriin imalatgilari

v Metal ve Plastik Enjeksiyon Imalatgllarl
v/ PDM / PLM (Yeni (iriin Gelistirme)

v Sac Isleme Teknolojileri

v Aparat Fikstiir

v Mould Sub Industry

v* Mould Processing Machines

v Mould and Product Manufacturers
v Metal Injection Manufacturers

v PDM / PLM (New Product Devolopment)

v’ Sheet Metal Technologies
v Apparatus Fixture

www.bursakalip.com \ www.mouldeurasia.com
www.kalipavrasya.com www.mouldturkey.com

4 - 7 Aralik 2014 / December 2014
Qprestij =B WK

ayincilik Apithava Mektam Fusr Resmi Oteli
Ouidoor Advetising Otticial Fair Hole!

BURSA ULUSLARARASI FUAR VE KONGRE MERKEZI "”-
BURSA INTERNATIONAL FAIR AND CONGRESS CENTER —
“Bursa'min Giicii"

| Yalova Yolu 4. km (Buttim Yani), Bursa / Turkey “Power of Bursa"

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIiRLIGI (TOBB) iZNi iLE DUZENLENMEKTEDIR.
THIS FAIR IS HELD UPON THE AUTHORIZATION OF THE UNION OF CHAMBERS AND COMMODITY EXCHANGES OF TURKEY, IN ACCORDANCE WITH ILAW NUMBER 5174,
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ALUMINIUI

7-9 0ct 2014 | Messe Dusseldorf

10th World Trade Fair & Conference

www.aluminium-messe.com

4 >

e b
Organised by Partners

C ? Reed Exhibitions @@ | s OCICJ
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Inovasyonlarin
promiyerleri

B AMB 2014 fuarinda 1.300’un lizerinde fuar katilimcisi, kesme ve

Shell & Turcas, 5. Demir Celik
Sempozyumu’na

frezeleme alanindaki isleme makinelerini ve hassas aletlerini
goriicilye cikartiyor M Etkinlik Konusu: Kompozit malzemeler
B Makine yapi endustrisine daha havaalanindayken adim atin

Voici AMB 2014 ! www.amb-expo.de

MMOB Metalurji MUhendisleri Odasi tara-

findan iki yilda bir dUzenlenen EFR sempoz-

yumlarnnin besincisi bu yil izmir'de “Demir

Celik Sempozyumu” adi altinda 22-23 Mao-
yis tarihleri arasinda yapildi. Sektére ydnelik Grin
ve servis saglayan tum paydaslar bir araya getir-
meyi hedefleyen etkinlige Shell & Turcas, “Platin
Sponsor” olarak katildi. iki glin stren etkinlik bo-
yunca sektdr temsilcileri en yeni Urlnleri ve ser-
visleri yakindan tanima firsati buldu. Shell madeni
yag ve gres portféydnun tanitildigr standi ziyaret
edenler endustriyel Urln portféyundeki Shell Tel-
lus hidrolik yaglari, Shell Omala endUstriyel disli
yaglari, Shell Corena hava kompresdr yaglar ve
Shell Gadus gresleri hakkinda bilgi aldilar.

Endustri uzmanlarindan Tellus, Omala,
Corenaq, ve Gadus’a tam not

Sempozyum katiimcilar, Shell Madeni Yaglar'in
sektdre &zel Urdnleri ile ilgili bilgi aldi ve kendi de-
neyimlerini Shell & Turcas Madeni Yaglar ekibiyle
paylastl. Hidrolik yaglar grubuna giren Shell Tellus,
disli yaglan olarak kullanilan Shell Omala, hava
kompresér yaglan grubundaki Shell Corena ve
gres urlnleri portféyune dahi olan Shell Gadus,
yeni arastirmalar 1siginda surekli gelistiriliyor ve
sektoérun en iyisi olmaya devam ediyor. Shell Tellus
hidrolik yaglari, pasa ve oksidasyona karsi koruyu-
cu yag kullaniimasi istenen tUm uygulamalar igin
uygun. Shell Omala yaglarn ise kesintisiz calisan
ekipmanlarda uzun yad émru vaat ediyor ve du-
zenli yapillan madeni yagd analizleriile uygulama-
larda yag degistirme araligini yuksek mertebede
uzatabiliyor.  Shell Corena hava komp-resdru
yaglan ekipmanlarda uzun yagd émru ve gelismis
ekipman koruma sunuyor. Shell Gadus gresleri ise
asinmaya karsi gelismis koruma, uzun gres émru
ve sistem verimliligi ile en iyi degeri sunuyor.

_18.-28.09.2014
"MESSE STUTTGART

7 Uluslararas metal
isleme fuari

Messe Stuttgart Ares Fuarcilik Ltd. Sti., Bugra Yilmaz,
Tel.: +90 212 2841110, byilmaz@messe-stuttgart.com.tr

AMB 2012
izlenimleri

13.-15.10.2014
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Gedik Universitesi

isTANBUL

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

Elektron Demet Ergitme Yontemi ile
Titanyum Alagsimlarinin Uretimi

Production Of Titanium Alloys By Electron Beam Melting

Ars.Gér.Yiik.Miih.Gdzde Sultan ALTUG
Gedik Universitesi
Muhendislik Fakultesi
Metalurji ve Malzeme MUhendisligi BOIUmMU

gozde.altug@gedik.edu.tr

on yillarda ustun fiziksel ve mekanik &zellikle-
re sahip olan fitanyum ve fitanyum alasimiari-
nin medikal uygulamalar, kimyasal prosesler,
spor malzemeleri, deniz ve havacilik uygula-
malarinda yapisal malzeme olarak kullanimi énem
kazanmigtir. Diger alasimlarda oldugu gibi fitanyum
alasimlarnnda da performans gereksinimleri, tasarm
kriterleri ve kullanim alanlar Uretim ybntemini ve mao-
liyetini belireyen en énemli parametrelerdir. Omegin
doékim, dévme ve mekanik isleme yillardir kullanilan
geleneksel Uretim ydntemlerindendir. Bu ydntemler

Abstract

nrecentyears, titanium and fitanium alloys which
have superior physical and mechanical proper-
ties has gained importance to use as structural
materials for medical applications, chemical
processes, sporting goods, marine and aerospace
applications.  For titanium alloys performance re-
quirements, design criteria, method of usage and
cost of production are the most important paro-
meters as same as other alloys. For example, cas-
ting. forging and machining is one of the tradifional
production methods used for years. Although these

Dog. Dr. H. Ozkan GULSOY
Marmara Universitesi
Teknoloji Fakultesi
Metalurji ve Malzeme MUhendisligi BOIUmMU

ogulsoy@marmara.edu.tr

¢cogu alagimin Urefimi igin olduk¢a ideal olmasina
ragmen donanim, malzeme ve iscilik giderlerinin faz-
la olmasi nedeniyle titanyum gibi yuksek performansli
alasimlann Uretiminde yetersiz kalmaktadir. Titanyum
alasimlari, dusuk termal iletkenlikleri ve oksijene olan
reaktiviteleri nedeniyle dékim ve mekanik isleme
yontemiyle Uretimi zor olan bir alasim grubudur. Bu
nedenle titanyum ve titanyum alasimlarinin daha ve-
rimli bir sekilde Uretilmesi icin farkll ydntemleri iceren,
ilave islem maliyetini azaltan katmanl Uretim tekno-
lojileri gelistiriimektedir (1-3).

methods are quite ideal for the production, beca-
use of high equipment, material and labor costs,
these are insufficient in the production of high per-
formance materials such as titanium alloys. Due to
low thermal conductivity and oxygen reactivity, it is
difficult to manufacture titanium alloys by means of
casting and machining. For that reason, to produ-
ce titanium and fitanium alloys more efficiently, La-
yered Manufacturing Technologies which include
different methods and reduces cost of additional
processing being developed (1-3).
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1. Giris

Katmanl uretim teknolojileri, 3D CAD bilgisayar
destekli modeline bagdl olarak ince tabakalar
halinde malzemenin Ust Uste biriktirme yontemi
ile nihai urinun tek kademede Uretimine imkan
saglamaktadir. Yontemin temel prensibi, ince
toz katmani Uzerine belirli bdlgelerde enerji
kaynadinin odaklanmasidir. Enerji kaynagdi la-
zer, elektron demeti ya da Uretilecek polimerin
cinsine bagll olarak basit bir 1sik kaynagi ola-
bilmektedir. Bu ybdntemde elektron demeti ile
enerji girisi, tozlarin substrat tabakasina ve fark-
Il toz katmanlarinin birbirine kaynaklanmasini
saglamak amaciyla yeterince yuksek olmalhdir.
Son yillarda yuksek guce sahip lazer uygulama-
larinin sisteme ilave edilmesiyle metalik ve sera-
mik malzemelerin hizli prototipleme ile Uretimi
de gergeklestiriimeye baslanmistir. Bu gelisme,
Lazer Demeti ile Ergitme (SLM) ve Elektron De-
meti ile Ergitme (EBM) ydntemlerinin katmanli
dretim teknolojilerine katilmasint  saglamistir.
Elektron demeti ile ergitme yéntemi (EBM), me-
tal tozlarinin yuksek enerjili elektron demeti ile
ergitilerek tam yogunluklu, malzemenin etkin
kullanildigr ve benzersiz sekilli parcalarin Uretil-
digi bir katmanli dretim teknolojisidir (1,4). Ozel-
likle kompleks, cok fonksiyonlu, monolitik bile-
senli yapilarin bu teknoloji ile Uretilmesi Snemli
avantajlar sunmaktadir. Ornedin; ddvme ile
uretilen biyomedikal parg¢alarin yUzeyinde puUs-
kurtme veya sinterleme prosesleri ile gbzenekler
olusturulabilirken, geleneksel isleme ydntemleri
ile monolitik bir yapinin bir parcasi olarak ¢esitli
kdpuk ya da kafes yapili bilesenleri olusturmak
imkansizdir. Benzer sekilde kafes ve képUuk me-
tal yapilar havacilik ve otomotivde i1si degistiri-
ciler, ses, titresim ve darbe sénumleme uygula-
malarinda kullaniimaktadir (5).

2.1. Elektron Demeti ile Ergitme Yéntemi

Hizli prototipleme prosesi gelistiriimeden énce
elektron demeti; yuksek saflikta metal ergitme,
kaynak, litografi, sterilizasyon, yuksek enerjili 1sin
uygulamalari ve kaplama gibi bircok alanda
kullaniimaktaydi. Bu konuda ilk ¢calismalar Ralf
ve Ovelarson’un bir hizli prototipleme cihazini
icat etmeleri ve 1993 yiinda metal fozlarnin
elektron demeti kullanilarak katmanlar halinde
kaynaklanmalarini saglayan patentin kabull
ile baslamistir. Daha sonra isvec Chalmers Uni-
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versitesi ve Arcam AB firmasi, elektron demeti
ergitme teknolojisi konusunda ortaklasa yeni
cahsmalar gerceklestirmistir. Firma "CAD to Me-
tal” adi ile 4.8 kW gUce sahip elektron demet
tabancasinin bulundugu, elektronlarin kinetik
enerjisi ile metal tozlarnin ergitildigi cihazini pa-
zara sunmustur (1,6).

Diger hizli prototipleme yéntemleri ile benzer
olarak elektron demet ergitme ybnteminde Uc¢
boyutlu parcalar, 6zel yazihmlar kullanilarak iki
boyutlu duzlemlere aktarilmaktadir. $ekil 2.1'de
goérllecedi Uzere cihazda elektron demet taban-
casl, vakum ¢emberinin en Ust noktasinda bulun-
makta; katot, anot ve elektromanyetik odaklama
Unitelerinden olusmaktadir. Sistemin ¢alismasi bir
elektron demetinin filomandan gdnderilmesiyle
baslar. Demetleri kontrol etmek ve taramak icgin
bir dizi bobin kullanilir. Elektronlarin katot ve anot
arasinda hizlandinlmasiyla, tozlarin ergimesi icin
gerekli enerji Uretilmektedir. Elektron tabanco-
sI ve toz yatagi bir vakum sistemi icinde bulun-
makta, bu sayede son derece temiz ve konta-
minasyonlardan uzak bir orfam sagdlanmaktadir.
Elektron demeti ile her bir tabakanin ergimesi
kendi icinde ¢ok adimli bir islemdir. Filamandan
sacllan elekfronlar manyetik alanin etkisi altinda
katmanlarin olusturulacagr althga dogru hizlandi-
rilirlar. Oncelikle gelen elektron demeti ile altlik
gorevi gérecek baslangi¢c plakasi hizlica taranao-
rak isitilir. Belirli bolgelerde demetin odaklanmasi
1000 m/s tarama hizina ulasmaktadir. Baslangic
plakasi goérevi géren ¢elik bir platform Uzerine 45-
100 um boyutlarinda kuresel metal tozlarini gén-
dererek ilk katmanin olusmasiyla EBM sureci bas-
lar. Hizlandirilan elektron demeti ile sirasiyla bir
katman taranarak ergitildikten sonra, belirlenen
kalinlikta ikinci katmani olusturmak Uzere yeni
tozlar gébnderiimektedir. Tozlarin énceki katman-
lara dUsuk 1sil gerilimle eklenmesini ve sinterlen-
mesini saglamak amaciyla katmanlar arasinda
on 1sitma yapiimaktadir. Bir katmanin ergitiime-
sinden sonra diger katmani olusturmak Uzere
yeni metal tozlan ilave edilir ve bu sekilde CAD
tasarimina bagll olarak nihai parca insa edilene
kadar déngl devam eder. Hazne icerisinde er-
gimeyen metal tozlar, pargalara desteklendirici
gorevi gorurler ve katilasma sonrasinda kolayca
sistemden ayrilarak sonraki par¢canin dretiminde
tekrar kullanilirlar (1,7-9).
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Sekil 2.1. EBM prosesinin sematik olarak gésterimi [7].

EBM sistemlerinde Uretilecek parca ozellikleri
farkll prosesleme parametreleri ile kontrol edil-
mekte ve istenen bdélgelerde gbdzenekli yapilar
olusturulabilmektedir. Proses; tarama, én i1sitma,
iIsitma ve ergime asamalarindan olugsmaktadir.
On 1stma asamasi, yeni beslenen tozlarin dnceki
katmana baglanmasini saglamak; elektriksel ve
isil iletkenlik 6zelliklerini arttirmak icin énemlidir.
DuUsuk gucte ve dusUk hizda demet tarama islemi
ile partikdller hafifce sinterlenerek 0,07-0,25 mm
kalinlikta tabakalar seklinde ergimektedir. Sinter-
leme isleminin arttinimasiyla birlikte alt boélgeler-
de biriken tfozlar, par¢canin insasi i¢in gérunmez
destek gorevi goérurler. Tarama hizi, gu¢ ayarla-
rl, hazne &zellikleri ve 1sitma parametreleri, EBM
kontrol sisteminde degistirilebilir dzelliklerdir. Is-
lemin yUksek sicaklikta gerceklesmesi sogutma
ergiyik havuzu ve &dnceden katilasan tabakalar
arasinda kalinti gerilimin olusmasini énler. Uygu-
lanan vakum, cemberde 10-4 mbar ve elektron
demet tabancasinda 10-6 mbar’dir (10). EBM sis-
teminde proses parametrelerinin kontroll, lazer
sistemleri ile benzerlik g&sterir. Proses paramet-
releri optimize edildikten sonra farkl metal tozla-
rnin cihazda kullanimi mumkun olmaktadir. Toz
boyutu, iletkenlik ve buharlasma, toz seciminde
onemli faktérlerdir. 2003 yilinda ARCAM firmasi
tarafindan EBM cihaz yapildiginda sadece H13
takim celigi Uretilebiliyordu. Daha sonra ARCAM
EBM sistemi ile Uretilen Ti-6Al-4V, Ti-6Al-4V ELI ve
CoCrMo alagimlar pazara sunulmustur (6).

(a) k) (<)

Sekil 2.2. EBM yéntemiyle dretilen; a) asetabuler komponent
b) hip implanti, c) kafes yapili implant (ARCAM AB)

Vakum altinda elektron demeti ile ergitmenin lo-
zer sistemlerine goére yuksek guc¢ verimliligi, Ustin
malzeme &zellikleri gibi bircok avantaji bulunmak-
tadir. Elektron demet kontrol sistemi, lazer tabanl
kontrol sistemlerindeki gibi herhangi bir optik ya da
hareketli yansiticilar icermez. Ayrica lazer kullanilan
sistemlerde maksimum verimi elde edebilmek icin,
farkll malzemelere uygun dalga boylarinin eslestiril-
mesi gereklidir. Elektron demet sistemlerinde dar bir
1sin ile cok yuksek enerji seviyelerine ulasilabilirken,
lazer sistemlerinde fazla yansitma nedeniyle guc
verimliligi azalmaktadir. EBM ybonteminde demetin
saptinimasiicin parcalarn hareket ettiriimesi gerek-
mez, bu sayede yUksek tarama ve Uretim hizlarina
ulasilir (1,11). Lazer &Smru sinirli iken, elektron deme-
finin filaman maliyeti disinda kullanim strecinde bir
kisitlama bulunmamaktadir. EBM yénteminin deza-
vantajl baslangi¢ yatinm maliyetinin ydksek olmasi
ve operasyon sirasinda X-isinlari Uretmesidir. Uretim
surecinde vakum olmasi sistemin maliyefini artti-
ran bir etkendir, fakat fitanyum gibi reaktif metaller
sadece vakum altinda ergitilebilir. Sistemdeki vakum
deposu ayni zamanda zararl gama isinlarini dnlemek
icin tasarlanmigtir ve prosesleme esnasinda makinede
kullaniimayan ftozlarin oksidasyonunu da engeller (6).

2.2. Titanyum Alasimlannin EBM Yéntemi ile Uretilmesi
Titanyum alasimlar korozyon, hafiflik ve o6zellikle
mukavemet/agirlik oraninin yuksek olmasinin isten-
digi havacilk ve implant gibi yapisal sistemlerde
genis bir uygulama alanina sahiptir. Buna ragmen
mekanik isleme, dékim ve kaynak yéntemleri ile
Uretimi zordur. Nihai parca uretimine imkan sagla-
yan doékum ve toz metalurjisi ydntemlerinde parca
boyutuna bagl olarak sonraki sil islem uygulama-
lar icin bir sinirlama bulunmaktadir. Toz metaltrji-
si ydnteminde alasim mikroyapilarl baslangi¢c toz
boyutu, sikistirma orani ve sinterleme sureclerine
bagldir. Titanyum alasimlarinda porozite, parcanin
yorulma ve kinlma &zelliklerine direkt etki ettigi icin
yogunluk kritik bir ézelliktir ve tam yogunluklu parcao-
larn Uretimi arzu edilmektedir. Elektron demeti
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ergitme yoéntemi &zellikle titanyum alasimlar igin,
geleneksel yontemlerde karsilasilan zaman, maliyet
ve isleme zorluklarini elimine eden; fonksiyonel teste
girebilecek sekilde parcanin tek kademede nihai
seklinde Uretfiimesini saglayan “Rdnesans” olarak
nitelendirilen bir yontemdir. EBM ile % 100 yogun-
lukta parcalar Uretiimekte ve ikinci bir isleme gerek
duyulmamaktadir. Fakat istenildigi durumlarda HIP
(sicak izostatik presleme) islemi yapilarak par¢canin
fiziksel ve mekanik 6zellikleri gelistirilebilmektedir. Bo-
eing gibi havacilik sirketleri tozlarnn geri kullaniminin
saglanarak Uretim maliyetlerinin dusardldagu, mu-
kavemeti yUksek ve hafif, &zel tasarim, 200 x 200 x
180 mm boyutlarndaki titanyum alasimi u¢cak par-
calarnnin imalatinda EBM ydntemini kullanmaktadir.
EBM yontemi ile NASA Glenn Arastirma Merkezi'nde
rejeneratif sogutmall roket motorlarinda kullanilmak
Uzere GRCop-84 malzemesi Uretilmistir (3,12).

Diger bir 6nemli husus, EBM yontemi ile dzel tasar-
lanmis biyouyumlulugu yUksek medikal ve dental
implantlann dretiminin mumkdn olmasidir. Yapilan
calismalara goére her yil 500,000 Amerikall kal¢ca ve
diz implanti ile ilgili cerrahi operasyon gérmektedir.
Temel problem, kisilerin fizyolojik yapilarinin farkli ol-
masl ve piyasada Uretilen standart implantiarnn vu-
cutta tam uyumu saglanamadidi i¢in fonksiyonel-
liginin ve kullanim dmrunudn dustk olmasidir. North
Caroline State Universitesi'nde hastanin Bilgisayarli
Tomografi taramasi CAD modele doénUstUrulerek
kisiye 6zel implantlar tasarlama c¢calismalan yapil-
migtir. Bu yontem, 6zel diz implantlar ve kemik pla-
kalarinin Uretiminde kullaniimistir. Kemik plakalar,
hastaya &zel gérantt verileri ile tasarlanmis; EBM
yontemi kullanilarak imal edilmis ve yuzey tamam-
lama islemi ile kullanima hazir hale getirilmistir (6,11).

Sekil 2.3, kink bdlgeye uygulanan bir kemik implantinin
Uretim asamasini sematik olarak gostermektedir (13).

Bu ybntemle ayrnica kismi gdzeneklere sahip kafes
kapll metalik implantlann Uretimi de gerceklestiril-

Uretin i katmanlars hazirlanmas:

Kirik Bolgenin 3Dye
Tomografi
Taramas:

Kink balgenin
Jeih

Implantn

Sekil 2.3. Kirik bslgeye uygulanan bir kemik implantinin
Uretim agamasi [13].
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migtir. Proses parametrelerinin degistirimesi ile yeni
malzemelerin gelistirilmesi mUmkun olmaktadir Birbi-
rine bagl gdzeneklerden olusan hucresel Ti-6Al-4V
alagimlar kemik blUydmesi igin uygun yapilardir. Bu
yontemle % 85 oraninda gbzenek iceren implant
Uretimi mUmkun olmaktadir. Hicresel yapilarin me-
kanik &zellikleri insan kemigine benzedigi icin geri-
nim etkileri en aza inmektedir. Gdzenekler ylUzey
modifikasyonunu gelistirmekte ve implantin ¢cevre
atmosferle uyumunu arttirarak uzun sure kararl ol-
masini saglamaktadir (14,15). Gdzenekli implantlar
ozellikle iskelet hasarlarinda (kafatasinda, eklem
bolgelerinde vs.) kullanimaktadir. implant Uzerinde
kemik hUcrelerinin bUyumesini ve biyouyumlulugu
saglayabilmek icin gézenek boyutunun 100 um’den
kGguk olmasi gerekmektedir (16). Lazer tfemelli me-
tal ergitme sistemlerinin aksine EBM sisteminde inert
gaz yerine vakum kullaniimasi ergime esnasinda
fitanyum alagimlarnin ¢cevre atmosfer ile kimyasal
reaksiyona girmesini énler. Bu sekilde, 6zellikle Titan-
yum bazl implantlarn Uretimi esnasinda O, N ve H
gibi elementlerin kontrol edilmesi énemli avantajlar
saglamaktadir (8,17).

Titanyum alasimlarindan Ti-6Al-4V; 4,43 g/cm3 yo-
gunluga, 200 MPa/g/cm3 mukavemet ve 1650 °C
ergime sicakligina sahip populer bir alasim grubu-
dur. Oda sicakliginda saf titanyumun mikroyapisi
% 100 alfa fazindan olusmaktadir. Aliminyum ve
vanadyum gibi alasim elementleri ilave edildigin-
de tane sinirlarinda beta fazi olusmaya baglamak-
tadir. Titanyuma ilave edilen Al ve V elementleri,
a (hmk) —»B (ymk) faz gecis sicakligini 885 °C’'den
995 °C'ye cikarmaktadir. Ti6AI4V alasimlarina uy-
gulanan termomekanik islem, nihai mikroyapidaki
B faz oranini etkileyen bir husustur. Artan proses si-
cakhgi B faz oranini arttirmakta ve B fazinin defor-
masyonu martenzit olusumuna neden olmaktadir
(a’). EBM yo6ntemi ile Uretilen Ti6AI4V alasimlarinin
katilasma sirasindaki tane budydmesi ve mikroya-
pi1 Ozellikleri SLM ybntemine gére farklilik goster-
mektedir. SLM yéntemi ile o' martenzitik ya da
a/a’ mikroyapilar olusurken, EBM yéntemi ile Ure-
filen alasimlarda birincil a fazini ¢cevreleyen B fazi
gbézlenmektedir (Sekil 2.4). Birincil a fazinin icinde
bulunan dislokasyonlar katilasmanin basladigini
gostermekte ve termal geriimelere neden olmak-
tfadir. D6kum yéntemiyle Uretilen Ti-6Al-4V alagiminin
mikroyapisi tipik lameller seklinde a kristalleri iceren o
fazindan olusurken, dévme uygulanmis alasimin
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mikroyapisinda ise hafifce ydnlenmis taneler bulun-
maktadir. EBM yéntemiyle Uretilen alasim yapilarinda
sureksizliklerden uzak katr lamelar o/f yapilan gézlen-
mektedir. D&kUm yapisinda 333 HV sertlik elde edi-
lirken, alasim EBM ile Uretildiginde sertlik degeri 369
HV'ye ulasmaktadir (12, 18-21).

Sonuclar ve Degerlendirme

@

Sekil 2.4. a) EBM, b) SLM yéntemi ile dretilen tipik Ti-6Al-4V alasiminin
mikroyapi gérantileri [17]

Elektron ve protonlardan olusan yUkll parcacik de-
meti, fip alanindan endustriye; savunma sanayisinden
temel arastirmalara kadar her alanda kullanim alani
bulan mukemmel bir aractir. Elektron hizlandinicisinin
kullanim alanlarindan birisi; malzeme biliminde, ham
madde olarak kullanilan metal tozlarni elektron de-
metiyle ergitip birlestirerek ¢ok saglam, bosluksuz par-
calar trefilmesini saglayan elektfron demetiile ergitme
yontemidir. Elektron demeti ergitme (EBM) ydntemi,
son birkag yildir ézellikle medikal ve havacilik alanin-
da uygulamalar gergeklestirilen, yeni ve gelisime acik
bir teknolojidir. Titanyum alagimlarnnin dretiminde EBM
yonteminin kullanilmasi fiziksel ve mekanik &zellikleri
gelistirmekte, Urefim suresini kisalfmakta ve maliyeti
6nemli dlctde dustrmektedir.

Tarkiye, Avrupa Birligi‘'ne giris surecinde saglik politi-
kalarnnda yapmis oldugu revizyon sonucunda hizla
gelisen dinamik bir medikal cihaz pazarna sahipfir.
Tarkiye medikal urln pazarnnda implant Grdnleri paza-
nn % 23,8 ini olusturmaktadir. Ulkemiz, medikal Grlnler
sektérinde dusuk teknolojik Uretim ve yetersiz Ar-Ge
yapisi nedeniyle % 85 oraninda disa bagimli bir yapi-
dadrr. ileriye ydnelik olarak, EBM teknolojisinin Glkemiz
sanayisine kazandinimasi; kompleks sekilli, poroz imp-
lantlarnn yanisira kisiye 6zel hastanin fizyolojisine uygun
implant  Grefiminin ddstk maliyet ile gerceklestirile-
bilmesini saglayacaktir. Bununla birlikte, havacilik ve
savunma sanayiinde stratejik dénem tasiyan parcalar,
tek kademede, ilave islem gerektirmeden nihai 6I¢U-
de Uretilebilecektir.
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wEnerji danismani!

Isil islem enerjiye actir. Bunu bildigimiz icin yillardir

daha verimli ve yenilik¢i isil islem ¢oziimleri liretmeye
calisiyoruz. Ayni zamanda, enerji tasarrufu icin, ekipman-
lanmizda, proseslerimizde ve kontrol sistemlerimizde ¢cok
miktarda yenilikler sunmaktayiz.

Isiniz ve gelisen verimlilik icin......

IPSEN ECOTELLIGENCE




