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Tornalamanin alternatifi

Yuksek hizli dalma taslama

Karmaslk konturlari tornalamak yerine taslamanin iki esasli avantaji vardir:
Taslama konsepti Uc kat daha hizlidir ve profil taslama tasinin uzun émru
yuksek kullanilabilirlik orani olmasini saglar.

JUNKER GRINDSTAR

ister piston isterse enjeksiyon ignesi olsun: GRINDSTAR, kisa veya uzun
tornalarin ekonomik alternatifidir. Konturun tamamini dogrudan cubuk
malzemeden rekor strede taslar ve bu esnada akiskan talas, talas izleri
veya cikintr olusturmaz.

B JUNKER Premium Servisi Erwin Junker

- Garantili servis Maschinenfabrik GmbH

- Hizli ve yetkin JunkerstraBe 2

- 24 saat, haftanin 7 gtinu 77787 Nordrach, Germany
- DUnya capinda Servis agdi Tel.: +49 (07838 84-151

JUNKER JUNKER

Maschinen Grinding Technology

{ @ Junker. e

GRINDSTAR —,
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WWwWWw.junker-group.com

JUNKER

partner for precision

Zema

Industrial Air Cleaning A member of JUNKER Group



bu sayimizda

POLDI Turkiye Distribitéro:
Yukselen Celik

20-2

28 Konumuz Fuarlar

Guldiken KOG

3 Gengler Gelecege Nasil
Hazirlanacak?

Secime girerken Turkiye
Ekonomisi iin
“Yeni donGgum” onerileri

32

Turkiye'de Mesleki Egitim

70.72 Toplumsal Cinsiyet Esitsizligini

Pekistiriyor

Dolayl Celik ihracatimiz,
78 Turkiye'nin Potansiyelini
Yansitmiyor

Veysel YAYAN

YAZI YAYIM KOSULLARI

Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarmiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.

Yazinin ingilizce basligi ve ézetin ingilizcesi de verilmelidir.
Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢cdzinirlikte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakca eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye gonderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazari/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlarimizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik acisindan énemidir.

Cevherden metale; hatta inklizyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
. . - o u Spektrometre
benzersiz hassasiyet, yuksek dogruluk ve sirat. Element ve inklizyon analizierinde

en ylksek performans

Cok yonli XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve yuksek performansl Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz igin tek adres.

Ustiin Girlin kalitesi ve diisiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhgimiz
ve tecriibemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde glg, performans ve karlilikla tanismak
icin sizi cihazlarimizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

» info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yonliliik ve performansin
bulustugu x-1gini analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XAF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizli proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizier,
her intiyaca, her biligeye

ARL Optim’X
50W gig ile XRF analizlerinde
sagirticl, emsalsiz analitik performans

AALISAN

C VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tlurkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 680 40 20 Fax: (0216) 68040 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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Erdemir Grubu’na Surdurulebilirlik Direktort

Erdemir'de Yesil Atama!

e

M

2015 yilinda 50. yilini kut-
lamaya hazirlanan ve yesil
ekonominin itici glicli olan
celik sektériinde faaliyet
gosteren Erdemir Grubu,
strddrdlebilirligin is sirecleri-
ne entegrasyonunu saglamak
lzere kurdugu “Surdrtlebi-
lirlik Direktorligiu” gorevine
Aygiil Ozsu'yu getirdi. Ca-
lisma hayatina 1995 yilinda
Erdemir’'de cevre mihendisi
olarak baglayan Aygiil Ozsu,
Erdemir Grubu’nun enerji
verimliligi, yenilenebilir enerji
kaynaklarina yénelme, sifir
atik, malzeme verimliligi gibi
yesil ekonominin odaginda
yer alan énceliklerine ek ola-
rak tedarik zincirinin ¢cevreye
etkileri konularinda sirket po-
litikasini belirleyip yénetecek.

Turkiye'den dogan “dlnya klasin-
da bir global enduistri markasi”
olma hedefine adim adim ilerleyen
Erdemir Grubu’'nun catisi altinda
kurulan “Sdrdurilebilirlik Direktor-
ligu gorevine Aygiil Ozsu atand.
20 yil 6nce Erdemir Grubu'nda
cevre mihendisi olarak ¢alismaya
baslayan Ozsu, ilerleyen dénem-
lerde Cevre Yonetim Bagmuihen-
disi ve Cevre MUdurli goérevlerini
de Ustlendi. 2003 yilinda yuksek
lisansini tamamlayarak, cevre yik-
sek mihendisi unvanini alan Aygdl
Ozsu, Erdemir Grubu disinda da
cevre ile ilgili bircok platformda
aktif gorev aldi. 2006 yilinda TCUD
tarafindan TOBB Cevre ve Iklim
Degisikligi Baskan Yardimcilidina
secilen Ozsu, 2014 yilinda da Celik
Ureticileri Dernegi Cevre Komitesi
Baskanligi gorevini Ustlendi. Uzun
yillardir WSA'nin cevre ile ilgili ko-
mite ve ¢alisma birimlerinde Erde-
mir Grubu'nu aktif olarak temsil
eden Ozsu, 2015 yili itibariyle sir-
ket catisi altinda kurulan Sirdi-
rulebilirlik Direktorligu goérevine
getirildi.
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Erdemir Grubu
Siirdiirdilebilirlik Direktérii Aygiil Ozsu

Celik sektorlnin ¢evre duayeni
olarak Erdemir Grubu'nun strdi-
rilebilirlik performansinin  gelis-
tirilmesine ydnelik calismalarda
bulunacak Aygiil Ozsu'nun celik
sektérinde cevre performansinin
Olctlmesi ve izlenmesi, strec¢ yo-
netimiyle cevre koruma anlayisi,
Cevre Mevzuati, iklim degisikligi
konularinda ulusal ve uluslararasi
konferanslarda sunumlari ve bildi-
rileri bulunmaktadir.

www.metaldunyasi.com.tr
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SCHMALZ VAKUM Tiarkiye’nin Tuzla’daki
Yeni Genel Merkezinin Acilisi Gerceklesti
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SCHMALZ VAKUM Tiirkiye'nin Tuzla’daki yeni genel merkezinin agilisi degerli davetlilerin kati-
limiyla 31.03.2015 Sali giini kiiglik bir kokteyl ve canli klasik mtizik esliginde gergeklesmistir.

M Schmalz firmasi 100 yili agkin bir
stre énce kurulmus olan, fabrikalari
Almanya'da Stuttgart'a 1,5 saatlik
mesafede, karaormanlarin icerisinde
bulunan ve vakum teknolojileri ko-
nusunda dlnyanin bir numarali Ure-
ticisidir. Schmalz'in diinya genelinde
17 ayn tlkede kendi firmalar mevcut
olup, toplam c¢alisan sayisi 900 civa-
rindadir. Bunun haricinde de 50 dlke-
de mimessillikler aracilidr ile hizmet
vermektedir.

Schmalz Turkiye 2008 senesi basin-
da, son derece dinamik sekilde ge-
lismekte olan Turk Endustri dinya-
sina daha iyi hizmet verebilmek icin

kuruldu. ilk 7 sene; teknik imkanlari
sinirl - dizeyde olan Kadikdy'deki
ofisinde hizmet verdi. Ancak sirketin
blylumesi ile birlikte hem artan per-
sonel ihtiyaci; hem artan lojistik ve
depolama ihtiyaci, ama en 6nemlisi
de mdsterilere verilen hizmetin ka-
litesini arttirabilmek icin, tim bu ih-
tiyaclar karsilayabilecek Tuzla'daki
yeni Genel Merkez binasina tasindi.
Schmalz Tirkiye su anda sahip oldu-
du imkanlarla, tim partner firma ve
musterilerin test ve deneme ¢alisma-
larini yapabilecek durumda. Showro-
om’da mevcut manual

handling cihazlar ve robotu ile yuk
ve tagima testlerini, test masalari ile
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de her turli vakum Ureteci, ejektorler
ve degisik amaclara yonelik vantuzla-
rin uygulamali olarak

testlerini yapabilmekte.

Schmalz Tirkiye Mayis ayindan itiba-
ren; firmalara ve sektorlere yonelik
“VAKUM EGITIM GUNLERI” di-
zenlemeye baslyor. Bu egitimlere,
firmalarda vakum kullanan, malzeme
secimlerini yapan mdihendisler ve
teknik elemanlar davet edilecektir.
Amaca uygun toplanti/egitim salo-
nunda teorik ve Showroom'da pra-
tik/uygulamali egitimler verilecek ve
tdm katihmeilara “VAKUM UZMANI"
sertifikalari takdim edilecektir.

www.metaldunyasi.com.tr




Sadece Foseco Yeter

Seksen yili askin bir siiredir kiiresel liderligi siirdiirmemiz bir tesadiif
degildir. Teknoloji yoniindeki talepler ve ticari ihtiyaclar degistikce, oncii
yaklasimimizi siirdiirerek her zaman bir adim 6nde olacagiz.

Sonuc olarak sagladigimiz ¢dziimler kalite ve verimliligi artirarak dokiimhane
performansini siirekli ileriye tagiyacaktir. Bir yandan giivenli ve saglikl calisma
ortamini giivence altina alirken, diger taraftan tretim maliyetlerini azaltma
yoniinde kararliigimizi da koruyacagiz.

Gercek potansiyelinizi ortaya ¢ikarmak icin: Sadece Foseco Yeter.

FOSECO

+ Ortaklik

+ Kiiresel Teknoloji - Yerel Hizmet
+ Yaratic, Yenilik¢i Coziimler

+ Uzman Tavsiyesi

+ Giivenilirlik

+ Bilgide Onciiliik

0262 677 1050
foseco.turkiye@foseco.com

www.foseco.com.tr
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MARMARA METAL

MAMULLERI Tic. A.S.

FERRO ALLOYS

Ferro Silicon Manganese

Ferro Silicon
Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron
Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel
NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal

BASE METALS
Aluminium
Nickel

Copper

Lead

Zinc

Tin

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Woltram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

1

i

PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron

Basic Pig Iron
Steel Scrap

INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium
MINERALS/ORES

Chromite Ore
Iron Ore
Manganese Ore
Fluorspar
Alumina / Bauxite

WATER TREATMENT

Ductile Iron Pipe

Aluminium Sulphate

Chlore

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
Crucibles

Mica Sheets & Rolls

Fluxes

iﬁt;is\;on Mabh. E-5 Ustii Fatih Otagi Sk. TUZLA - ISTANBUL - TURKEY T.: (+90 216) - 447 29 55 (pbx) F.: (+90 216) 447 29 69

www.marmarametal.com

marmara@marmarametal.com
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3y BORUSAN
MANNESMANN

Borusan Mannesmann, ABD’de
152 Milyon Dolarlik Yeni Bir ihale Kazandi

Gectigimiz  Aralik  ayinda,
ABD’nin Teksas eyaletinde
insa edilecek olan 130 mil-
yon dolarlik gaz boru hatti
projesinin ihalesini kazanan
Borusan Mannesmann; bu
buylik basarisinin ardindan
bu kez de 321 kilometrelik
yeni bir projeye imza ataca-
gini duyurdu. Borusan Man-
nesmann’in kazandigi 152
milyon dolarlik yeni ihale
kapsaminda ABD’nin Pensil-
vanya eyaletinde insa edile-
cek dogal gaz boru hattin-
dan gececek gaz, 7 milyon
evin ihtiyacini karsilayacak.

M Celik boruda uluslararasi oyuncu
olma vizyonuyla faaliyetlerine devam
eden Borusan Mannesmann, ABD
enerji hat borulari pazarinda yeni ve
onemli bir basariya daha imza atti.
Borusan Mannesmann’in kazandig
152 milyon dolarlik yeni ihale kap-
saminda ABD’nin Pensilvanya eya-
letinde insa edilecek dogal gaz boru
hattindan gececek gaz, 7 milyon evin
ihtiyacini karsilayacak.

Toplam proje uzunlugu 321 km olan
tonaji bugi-
ne kadar Borusan Mannesmann’in
ABD’den aldigi en biyik proje
olacak. Caplarn 76,2 cm ve 106,7
cm olan borular, Borusan Mannes-
mann’in Gemlik'teki Spiral Kaynakli
Boru Uretim tesislerinde Uretilecek.
ileri teknolojisi ile Tirkiye'de tek,

proje, bakimindan

diinyada ise en gelismis 5 fabrika-
dan biri olan Gemlik'teki Borusan
fabrikasinda cift kademeli kaynak

teknolojisi ile Uretim yapilacak.
Uretimine 2015'in son ceyredinde
baslanacak olan borular Borusan
Gemlik Limani'ndan gemiye yikle-
nerek dogrudan ABD'nin Philadelp-
hia limanina sevk edilecek oradan
da kara yoluyla Pensilvanya'ya tasi-
nacak. Projenin tim sevkiyatlarinin
2016 yilinin Agustos ayinda tamam-
lanmasi bekleniyor.

Ihalenin kazanilmasi ile ilgili bir agik-
lama yapan Borusan Mannesmann
icra Kurulu Baskani Semih Ozmen
sunlari sdyledi: “Borusan Mannes-
mann olarak her gecen glin yeni bir
adim atiyoruz. Bu basarilar Borusan
Mannesmann c¢alisanlari olarak he-
pimize blytk gurur veriyor. ABD ve
dinya pazarinda benzer basarilar
kazanmaya devam edecegiz. 2007
yilinda Elba Express projesi ile bu
pazara glgli bir giris yapmistik. O
dénemden beri, farkli mUsterilerden
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kazandigimiz ihalelerle bu pazardaki
basarimizi strdlriyoruz. Gegtigimiz
Aralik ayinda sizlere yine ABD'de
kazandigimiz bir boru hatti projesi-
nin duyurusunu yapmistim. Bugin
yiksek bedelli bir ihale daha almig
olmak, ABD pazarinin Borusan'a olan
glvenini  gosteriyor. Aldigimiz  bu
yeni proje; son 6 ay icinde ihalesini
kazandigimiz TANAP Gaz Boru Hatti
projesi ile Teksas, ABD'deki dogal
gaz boru hatti projesinin ardindan
Ust Uste imza attigimiz Gglncl ulus-
lararasi proje olacak. Bugline dek
gercgeklestirdigimiz blylk boru hatti
projelerinde elde ettigimiz uluslarara-
si referanslar, tecribeli proje yénetim
ekibimiz ve de tabii ki Uretim yetkin-
ligimiz, sadece Turkiye ve Avrupa’da
degil ayni zamanda Amerika'da boru
hatti projelerinde tercih edilen bir te-
darik¢i olmamizi saghyor.”

Mannesmann; ABD'nin
onde gelen boru hatti operatorleri-
nin Turkiye'de Uretim yapan tek te-
darikgisi konumunda bulunuyor.

Borusan
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Honeywell
Turk Lise
Ogrencisi
ABD Uzay
ve Roket

Merkezi’nde
Egitime Katiidi

Istanbul Kartal Fatin Riisti Zorlu Anadolu Lisesi Ogrencisi Olan Metin Ozyildirim
kursa katilan ilk Tiirk 6grenci oldu.

B Honeywell (NYSE: HON) tarafin-
dan duzenlenen, 39 farkli Glkeden
ve ABD'deki 26 eyalet ve bdlge-
den toplam 306 &grencinin 2015
yilinda katildigi Honeywell Leader-
ship Challenge Academy (HLCA)
programinda bu yil bir ilk yasandi
ve Istanbul Kartal Fatin Risti Zor-
lu Anadolu Lisesi 6grencisi olan
Metin Ozyildirnm da bu essiz prog-
rama katildi. Liderlik programi, 21
Subat - 6 Mart 2015 tarihleri ara-
sinda iki hafta boyuncu araliksiz
olarak Alabama, Huntsville'deki
ABD Uzay ve Roket Merkezi'nde
yuratalda.

Program sirasinda 16- 18 yaslari
arasindaki ogrencilere, temel li-
derlik becerilerini pekistirecek ve
profesyonel deneyimlerini bizzat
paylasacak olan bilim insanlar,
muihendisler ve eski astronotlarla
tanistirildi. Ogrenciler kendi ro-
ketlerini tasarlamak, yapmak ve
test etmek; simulasyonlu astronot
egitimine, mekik gdrevlerine ve ay
ylUrtylUstne katilmak gibi zorlu go-
revler icin ekipler olusturdu.

“Benim icin Olaganstii Bir Firsat”
Bu saygin kursa katilan ilk Ttrk 6g-
renci olan Metin Ozyildirim, “HLCA
programinin egitim gelecegimi de-
Jistirecedine inaniyorum. Hig kus-
kusuz bu benim icin olaganustu bir
firsat” dedi. Ozy|ld|r|m, her zaman
bir NASA programina katilmayi ha-
yal ettigini; HLCA programina ka-
tilmanin ve bu heyecani dinyanin
dért bir yanindan gelen diger 63-
rencilerle paylagmanin farkli potan-
siyel kariyer olanaklarini anlamasi-
na yardimci oldugunu belirtti.

"Hedefimiz, gelecegdin zorlu go6-
revlerinin Ustesinden gelebilecek
liderler, mUihendisler ve bilim in-
sanlarindan olusan yeni bir nesil ye-
tistirmeye devam etmektir” diyen
Honeywell Tirkiye ve Orta Asya
Baskani Orhan Genis ise sozlerini
s6yle tamamladi: "HLCA programi
bu muistesna 6grencilerin anlamli,
bilim ve matematige dayali zorlu
gorevlerde yer almalarini saglaya-
cak ve onlar icin gelecek vaat eden
STEM kariyerleri dinyasinin kapila-
rini aralayacaktir.”
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13. Uluslararasi
Kendiliginden llerleyen Yiksek

Sicakhk Sentezi Sempozyumu
12-15 Ekim 2015 Antalya / Turkiye

B Organizasyon komitesi adina, 12-  Sézlii ve Poster katilimlar intermetalikler, kompozitler, kapla-
16 Ekim 2015 tarihlerinde Antalya'da  bekledigimiz sempozyumda malar vs.

13'nciisti dizenlenecek olan Ulusla-  konu basliklari asagidaki gibi 5) SHS Sinterleme ve Konsalidasyon
rarasi Kendiliginden ilerleyen Yiksek olacaktir; 6) Klasik-digi SHS Siirecleri: Yeni yon-
Sicaklik Sentezi Sempozyumu'na (Ill. 1) Yanma Teorisi ve Benzetim temler ve uygulamalar

International Self-Propagating High  2) SHS Siireclerinde Yapisal 7) SHS Uretiminde Endiistrilesme
Temperature Synthesis - SHS Xlll)  Makrokinetik Ticarilesme

sizleri davet etmekten mutluluk duy-  3) SHS Siirec Kimyasi ve Teknolojileri ~ 8) Bor icerikli SHS Uriinleri

maktayiz. SHS XIII ‘in temel amaci,  4) Geleneksel ve ileri Malzemelerin

ileri seramikler, nano malzemeler, SHS ile Uretimi: Nanomalzemeler, Organizasyon Komitesi Bagkani
kompozitler, intermetalikler, alasim- biomalzemeler, metaller, seramikler, Prof. Dr. Onuralp Yiicel

lar, biyomalzemeler gibi siniflarda
tanimlanan bircok Grinin Kendili-

Jinden ilerleyen Yiksek Sicaklik Sen- w
tezi ile Uretim slrecinde elde edilen =
bilimsel sonuclarin paylagilmasi ve 3

ticari uygulamalarina yoénelik calig- E

malarin tesvik edilmesidir. I3 INLIESEARAHAS] KENDRIGINDES BERLEYEN YORSIK
SICAKLI SENTEA SEMPOEYIML
145 Pl P15 aWThiYA § TOERIVE

Ayrica,

e Bilim insanlarina ve mihendislere
SHS yénteminin kabiliyetlerinin ta-
nitilmasi; geng yeteneklere SHS su-
reclerinin temel ve uygulamalarinin
ogretilmesi,

e Yeni SHS yaklagimlarinin ve ortaya
ctkan yeni SHS teknoloji fikirlerinin
paylasilarak Uretime katki saglan-
masi,

e SHS sireg, uygulama ve malzeme
tasariminda teknolojik ve bilimsel ¢a-
lismalarin kiresel dizeyde tanitimi,
e Bilim insanlari, mihendisler ve tek-

noloji uzmanlari arasinda Uluslararasi & _;-; e alls
isbirliginin tesvik edilmesi bu sem- _ =0 M
pozyumun hedefleri olarak Gzetlene- T Mg = e e
bilmektedir. Wi w s MG ank
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OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
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Cevre dostu Clariant,
GIFA 2015 fuarinda GEKO® LE

ve ECOSIL® LE Kum Kaliplama Katki
Urdnlerini Tanitacak

1

CLARIANT

Hassas dokim de 6nde gelen dogal kum kaliplama sistemini genisleten (sttiin kalite Clariant
benzersiz, verimli dislk emisyonlu dékim katki triinlerine yenilerini ekledi. D6kim endustri-
sinin, Yesil teknolojide sirdirilebilir ¢éztimler lreten Clariant Gifa fuarin da sizleri bekliyor.

M Ozel kimyasallar konusun-
da dinya lideri Clariant, essiz
surdurilebilir  emisyon  azalti-
ci dékim katki GEKO® LE ve
ECOSIL® LE Grdnleri ile celik ve
demir dékim sektérinde daha
cevre dostu Uretimi saglayacak.
Bu durum, birkac¢ biytk Avrupa
otomotiv Ureticileri tarafindan
da onaylandi.

2013 yilinda Avrupa’da uretilen
yesil kum dékim, ylzde 50 Uze-
rinde arag¢ Uretiminde kullanil-
mistir. Teknoloji, motor bloklari,
disli kutulari, tahrik saftlari, sus-
pansiyon kollari ve fren diskleri
dahil arag¢ bilesenlerinin, genis
bir dizi kaliplarin da kullanilir. Bu
esnekligi ile karakterizedir, kalip
gibi dusuk maliyetli, kisa ¢evrim
sureleri ve daha dustk agirlikl
dokim onizleme gerektirmez.

ECOSIL LE ve GEKO LE ile amag
yesil kum ile kalip dokiminde
olusan emisyonunu azaltmak-

tir. Onlar yesil kum dékim igin,

Clariant ECOSIL parlak karbon
eski araliklari ve GEKO bentonit
glclendiriciler ile iligkili rakip-
siz hassasiyet, titresim de bile
ylzeyde plrizsiz islenebilirlik
saglar. Birlikte veya ayri ayri kul-
lanildiginda, ECOSIL ve GEKO
kalip Uretiminde ve daha son-
ra kaliptan dokim malzemesini
ayirma sirasinda da &nemli bir
rol oynamaktadir.

Herhangi bir GEKO ve ECOSIL
Grinleri  secen musterilerine,
Clariant

yatirim, dinya ¢apinda miste-

bentonit madenleri

rilerine Uretim tesislerinden he-
men teslim glvencesi ve uzun
vadeli tedarik surekliligi garanti
etmektedir. Clariant madencilik
prensipleri  “strdurdlebilirlik”

degerine sahip ¢cikmaktir.

Kiresel dokim sanayi pazarinda
lider konumunu giclendiren ve
25 yili askin hizmet veren Cla-
riant "ECOSIL LE ve GEKO LE
distk emisyon ¢6zim ile zorlu
cevresel dizenlemelere ve stan-
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Cevre dostu teknolojiler, ECO-
SIL® LE ve GEKO? LE, biiyiik
ol¢tide emisyonlarini azaltmada
ve dokiimhanelerde oldukga zorlu
cevresel diizenlemelere ve standart-
lara uygun yardimei olur.

dartlara uygun dékimhaneler
oldukg¢a yardimci olabilir. Oyle-
ce musteriler ayrica katki mikta-
ri gereksinimlerinde &nemli bir
azalma goreceklerdir.

Sonug olarak; kalip kalitesi veya
dékim ylzeyinden 6din verme-
den cevreci olmak, Ureticilerin
yatirimlari destekleyen yesil tir
verimli kalip kumu sistemidir.

www.metaldunyasi.com.tr
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N4 YUKSELEN CELIK POLDI

POLDI Turkiye DistribUtort: Yikselen Celik

Cek Cumbhuriyeti’nde yer alan Poldi fabrikasi ve Istanbul merkezli Yiikselen Celik A.S. ara-

sinda bir distributorlik anlasmasi imzalandi. Sektdriin saygin firmalardan ve 6zellikle Takim
Celigi pazarinin lider kuruluslar arasinda yer alan Yiikselen Celik icin bu 4. resmi distribu-

térliik oldu. DSS (Ukrayna), ETE (Almanya) ve TOOLGO (Cin) markalarinin ardindan POLDI
markasi da bu sirket tarafindan Tirkiye’ye ithal edilerek pazarlanacak.

B Poldi s.ro adiyla faaliyetine de-
vam eden ve kurulusu 1889 yilina
dayanan fabrika giinimuzde yiksek
kalitede takim, paslanmaz ve &zel
alagimli celik Gretimi yapiyor. Uriin-
lerini 50'den fazla Ulkeye ihra¢ eden
Poldi sirketi en son 2012 yilinda Rus
asilli bir yatinmei grup tarafindan
satin alinmisti. 2009 ve 2013 yilla-
rinda fabrikada ileri seviye makina
ve Uretim akig revizyonlari yapilarak,
uretimde kalite ve verimlilik arttirildi.
Sirketin kurulus logosu ve hikayesi
de ilham verici. 1889 yilinda Avus-
turya-Alman asilli Karl Wittgenstein
kuruldu.
fabrikaya esi Leopoldine’in isminden

tarafindan Wittgenstein
esinlenerek kisaca Poldi ismini verdi.
Hatta sirket ginimuizde logosunda
Leopoldine '‘in resmini muhafaza
etmis. Kurulusundan itibaren Avru-

pali ve Amerikali otomotiv sirketleri

basta olmak Uzere, diinyanin her ye-
rine kaliteli celik satigi yapan sirketin
en son sahipleri de 1999 - 2012 yil-
lari arasinda Alman Scholz Edelstahl
GmbH firmasiydi. Daha sonra sirket
Rus yatinmcilara satildi.

Poldi gliinimizde &zellikle soguk ve
sicak is, plastik kalip ve paslanmaz
celikler alaninda olduk¢a kuvvetli
bir Uretici. Butik bir Gretici oldugun-
dan tonaj bazinda kictk bir fabrika.
Ancak buna ragmen Avrupa’nin en
onemli sertlestirme ve uzun boyda
malzeme Ureten tesisleri arasinda
yer aliyor. Poldi'nin yillik Gretim tona-
ji 48,000 Ton yani aylk 4,000 Ton'a
denk geliyor. Bunun tamamina yaki-
ni katma degeri yUksek olan Takim,
Paslanmaz ve Islahli Celiklerden olu-
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suyor. Poldi fabrikasi 6zellikle Plas-
tik Kalip, Aliminyum Ekstriizyon ve
Enjeksiyon, Dévme ve diger imalat
sanayileri alaninda kullanilan vasifli
celikler Uretiyor. Turkiye'de gecmiste
bagka firmalar tarafindan temsil edi-
len, ancak bir tirlG istedigi hedefleri
yakalayamayan sirket sonunda Yuk-
selen Celik ile anlagsma karari almis.

Yikselen Celik Genel Midri Barig
Gokturk'tn yaptigr aciklamaya gore:
"Yiikselen Celik POLDI'nin yani sira
DSS ve TOOLGO markalarinin sati-
sina da devam ediyor. POLDI iriinle-
rinden ortalama 1,000 ton Takim Ce-
ligi stoklari, mevcut 3,500 Ton Takim
Celigi stoguna ilave olarak Esenyurt
Merkez Depo’da hazir bulunacak.
Gegmiste oldugu gibi tliccar firma-
lar 6ncelikli tutularak 6zel proforma
alim imkanlari sunulacak. Ayrica geg-
misten bu yana POLDI markasina sa-
dik kalan bazi imalatci musteriler
de POLDI driinlerini dzel fiyatlarla
temin etme imkani bulacaklar.”

Yikselen Celik bu anlasma neti-
cesinde zaten lideri oldugu Soguk
ve Sicak Is Celigi pazarlarinda
tonajlarini arttirmanin  yani sira,
Plastik Kalip ve Islahli (Q+T) Ce-
lik pazarlarina da kuvvetli bir giris
yapmis olacak. Sirketin satis per-
sonelinin beyanina gére “’ DSS ve

www.metaldunyasi.com.tr




POLDI markalarinin birlikte tek merkezden satilmasi sonucunda Tiir-
kiye'ye Cin’den ithalat edilen celiklerin tonajinda ciddi bir azalma ola-
cak’’. POLDI fabrikasinin dncelikli tiretimleri arasinda 1.2379; 1.2344;
1.2343; 1.2714 (QT); 1.2316; 1.2738 (QT); 1.2311 (QT) ve SAE 4340
QT gibi triinler yer alyor.
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TI1GO Sk
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Dokunmatik Ekranli Atélye
Ortami CMM’de Son Nokta

Tek bir dokunus sonrasinda, TIGO SF’nin
sundugu ozelliklere hayran kalacaksiniz.
Bu atolye ortamina yonelik yeni 6lcim
cihazi devrim niteliginde bir calisma
konseptiyle geliyor. TIGO SF, CMM’ler
arasinda en guclusu olmasinin yaninda
kullanimrien kolay olani. Basit bir
parmak dokunusu, inovatif PC-DMIS
Touch yazilimini harekete geciriyor.
icgtidulerinizin élclim slrecinde

size rehberlik etmesine izin vererek

metrolojinin ne kadar basit oldugunu
kesfedin.

Ucretsiz demo igin lokal
yetkilimize ulasin:
www.hexagonmetrology.com.tr

HEXAGON

METROLOGY
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/\ AUTODESK @

CADBIM

BILGISAYAR

Autodesk OTC 2015 Acilisi
ve Cadbim Bilgisayar

Autodesk’in satis kanalina yonelik olarak gerceklestirdigi OTC (One Team Conference) etkinligi,
bu yil da Las Vegas'da, 02-05 Mart 2015 tarihleri arasinda konuklarini agirladi.

{\ AUTODESK

A

CADBIM

Autodesk’in satis kanalina yonelik olarak gercekles-
tirdigi OTC (One Team Conference) etkinligi, bu yil
da Las Vegas'da, 02-05 Mart 2015 tarihleri arasinda
konuklarini adarladi. Tim dinyadan binlerce sa-
tis kanali ¢alisaninin katildigi konferans, Autodesk
Baskan Yardimcisi (Senior Vice President) Steve
Blum’un acilis konugmasi ile bagladi. Her sene, din-
ya Uzerindeki basarili musteri iligkileri dykilerine yer
verilerek yapilan acilista, bu sene 6rnek Turkiye'den
geldi. Autodesk Yetkili Saticisi, Cadbim Bilgisayar’in
Hisarlar Makina ile gerceklestirdigi satis 6ykust, Au-
todesk’in OTC 2015 etkinliginin acilis konusuydu.

Autodesk’'in 2015 Ocak sonunda kapanan mali yi-
linda %12 gibi bir biylime ile gdsterdigi basarmin
arkasinda kanalin Ustlin performansinin oldugunu
belirten Steve Blum “Bu rakamlarin arkasinda,
mithis satig dykileri var. Oncelikle Tirkiye'den
Hisarlar Makina'yi se¢tim. CATIA, Solidworks ve
PTC Creo yazilimlarini kullanan hibrit bir yapiya
sahip bu sirket tasarim akisini modernize etme-
yi istiyordu. Turkiye Autodesk’den Emin Cenal ve
Autodesk Yetkili Saticisi Cadbim Bilgisayar'dan
Murat Safak ve Volkan Arikan, sirketin gereksinim-
leri ve karsilastiklari sorunlarile ilgili olarak siki bir
arastirma ve calisma yaparak ‘oyunu degistirdi’.
Autodesk Sayisal Modelleme ¢dzimlerinin bu so-
runlari nasil adresleyecegini bir stre¢ onerisi ile
aktardilar. Yazilima odaklanmadilar, teknik ve is
gereksinimlerine odaklandilar. Tasarim is akiglari-
ni, bulut ¢éztmleri, mobil araglar, veri yonetimi,
ERP ve PLM ile nasil modernize edebilecekleri ile
ilgili bir gelecek projeksiyonu tzerinde durdular.
‘Oyunun degistigi’ nokta iste buydu. Bu ¢alisma-
nin sonunda Hisarlar, 34 Product Design Suite ve
Aboneligi alirken, Destek ve Servis anlasmasi da
yapti.
diye s6zlerine devam etti.

Hisarlar, Autodesk ve Cadbim’i secmistir”

A

rest
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. imalat sektorundn
rakipsiz yayinlari...
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DELTA MKS

DELTA® protects surfaces.

\“DOR

Her zaman ihtiya¢ duydugunuz yerdeyiz.
Cunki her yerdeyiz

Nereye gidilirse gidilsin, diinyanin her yerinde Dérken MKS-Systemleri demek kalite ve servis demektir. Bunun baslica
sebeplerinden biri ¢cinko lamelli teknoloji Grtinlerimiz oldugu gibi, bir digeri de musteri odakli calismayi kelimesi ke-
limesine uygulamamizdir. Suan hizmet vermekte oldugumuz 33 ulkedeki 150 lisansli koruyucu kaplama sirketi de,
uluslararasi diizeydeki 6nci kalitemizin garantisidir. Clinki bizim igin kireselligin anlami, Almanya-Herdecke'den ne
kadar uzakta olursaniz olun sizin icin orada olmaktir. Daha fazla bilgi icin www.doerken-mks.com
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Hypertherm, Ethisphere Institute tarafindan
2015 Dunyanin En Etik Sirketi secildi

Vg

Plazma, lazer ve su jeti kesme sistemleri (reticisi Hypertherm, Ethisphere Institute
tarafindan 2015 Dunyanin En Etik Sir

PR IianaFTuEIlld v "™

B Dinyanin En Etik Sirketleri gi-
rigimi, islerini ylrGtme biciminde
sirketin her kademesinde etik kdl-
tird ve seffafligr gelistirecek se-
kilde somut gelisme gosteren ku-
rumlari tanir ve tanitir. Hypertherm
bu yilin listesine yeni eklenen on
bir sirketten biri ve Makine Aletleri
ve Aksesuarlari sektoériinden aday
gOsterilen sadece Ug sirketten biri
oldu. "En Etik” sifatina layik gori-
len diger sirketler arasinda Deere
and Company, GE, Google ve The
Nature Conservancy yer aliyor.

Hypertherm'in Bagkan ve CEO'su
Evan Smith sdyle bir yorum yapt::
"Bu onur, Hypertherm olarak bizim
calisanlarimiz, musterilerimiz  ve
topluluklarimiz dahil olmak UGzere
kilit pay sahiplerimize uzun vade-
li deder sunmayi garantileyerek,
en yuksek etik is standartlarina ve
uygulamalarina siki sikiya bagl ol-
dugumuzu vurguluyor. Sirketimi-

R e e e S R
zin Etik Davranig Kurallari'nin da
parcasi olan Hypertherm'in te-
mel degerleri seffaflik, duristlik
ve butlnlik, bizi hem sirket hem
de bireyler olarak tanimlayan de-

Gerlerdir.”

Ethisphere’in - CEO'su  Timothy
Erblich da duygularini séyle dile
getirdi: “Dinyanin En Etik Sirket-
leri, etik is uygulamalari ile gelis-
mis sirket performansi arasindaki
baglantiyr kavrar ve benimserler.
Bu sirketler etik is yUriGtmeyi sek-
tordeki liderliklerini pekistiren bir
arac olarak kullanir ve etik bir kdl-
tdr yaratmanin ve Dinyanin En Etik
Sirketi unvanina layik gérilmenin
sadece disa donlk pozitif mesaj
vermenin veya dogrular séyleyen
birkac kidemli calisana sahip olma-
nin ¢cok &tesinde bir anlam tasidi-
gini bilir. Bu unvani almamizda, en
tepeden en asagiya kadar kiresel
bir is glicinin kolektif cabasi etkili
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keti® secildi.

olmustur. Bu olaganUstUl basaridan
dolayr Hypertherm ailesinin tim
yelerini kutluyoruz.”

Dinya’'nin En Etik Sirketi deger-
lendirmesi, Ethisphere Institute’'un
bir kurumun performansini objek-
tif, tutarli ve standardize edilmis
bir yontemle degerlendirmeye
yonelik, yillar stren arastirmalarla
gelistirilen Ethics Quotient™ (EQ)
cercevesini temel alir. Toplanan
bilgiler, kurumsal y&netisim, risk,
surdurdlebilirlik, uyum ve etik ile
ilgili tim konulardan ziyade, ana
yetkinlik alanlarina dair belirli kri-
terleri iceren kapsamli bir érnekle-
me sunar. EQ cercevesi ve meto-
dolojisi, Ethisphere'in fikir liderleri
aginin parcasi olan uzmanlardan ve
Dinyanin En Etik Sirketi Metodo-
lojisi Danigma Heyeti'nden alinan
tavsiyeler ve gézlemler dogrultu-
sunda belirlenmis, incelenmis ve
rafine edilmistir.

www.metaldunyasi.com.tr
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KKDF'nin Sifirlanmasi
Is ve Insaat Makinalarn Sektérande
Coskuyla Karsilandi

Bazi Urdinlerin vadeli itha-
latinda Kaynak Kullanimini
Destekleme Fonu (KKDF)
kesinti orani sifir olarak
belirlenmesi, is ve insaat
makinalari sektériinde cos-
kuyla karsiland). Tiirkiye Is
Makinalari Distribiitérleri ve
Imalatcilari Birligi (IMDER)
Yénetim Kurulu Bagkani Halil
Tamer Oztoygar, iki yildir bu
konuda bakanliklarla yogun
gérismeler yaptiklarini be-
lirterek “is ve insaat maki-
nalari sektéri icin 6nemli
bir yatirrm destegi gérmiis,
rahatlamis olacak” dedi.

B Sanayicinin girdi maliyetini
azaltan Bagbakanlik ve Ekonomi
Koordinasyon Kurulu'nun &ne-
risi ile Bakanlar Kurulu'nun al-
digi karar, din(10 Nisan Cuma)
Resmi Gazete'de yayimlanarak
yurirlige girdi. KKDF'nin bazi
Urtnlerin vadeli ithalatinda si-
fira indirilmesi ile ilgili olarak
IMDER Baskani Halil Tamer Oz-
toygar su aciklamada bulundu:
"KKDF'nin ylUzde 6é'dan, sifira
indirilmesi yani kaldirilmasi ile
Tirk sanayicisinin girdi maliyet-
leri azaldi, finansman ve mali

yapisina yonelik ciddi bir kayip
ortadan kalkti, yeni yatirrmlara
yonelecek finansman yapisinin
onu acilmis oldu. Ayrica Turki-
ye'nin ve ekonomimizin dinya-
da olusturdugu glcl ve etkisini
ozellikle sanayicilerimiz yatirim
ve ara mallarin da pesin fiyatina
herhangi bir baska finansmana
gerek duymadan uzun vadeler-
de mal alimi gerceklestirebile-
cekler. Ek finansman ya da kredi
alma ihtiyaci ortadan kalkmis
oldu. Alinan kararla Turk sana-
yisine destek saglanmis oldu. is
ve insaat makinalari sektorinidn
buyukligu 6,5 milyar dolar civa-
rinda oldugu g6z éniinde oldu-
Junda KKDF'nin sifira inmesiyle
bizim sektorimuze ne kadar bi-
yUk bir katki saglandigi dnliimuz-
deki sirecte daha net rakamlar-
la ortaya ¢ikacaktir.”

Oztoygar, IMDER tarafindan Bi-
lim Sanayi ve Teknoloji Bakan-
idi'nin “Makina Sektdr Strateji
Belgesi” ¢calismalarinda glindem
konusu yapilan 'KKDF'nin sifir-
lanmasi’ icin attiklari adimlarin
basariyla sonuclanmasindan da
ayrica mutlu olduklarini séyledi.

Resmi Gazete'nin buglnki sa-
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IMDER Baskani Halil Tamer Oztoygar

yisinda yer alan Bakanlar Kurulu
kararina gbére, vadeli ithalatin-
da KKDF kesinti orani sifir ola-
rak belirlenen Urinler arasinda
elektrikli cihazlar, demiryolu ve
benzer hatlara ait tasitlar, kurta-
rict, ving, itfaiye gibi 6zel amach
tasitlar, traktdr ve kamyonet sasi
ve parcalari da bulunuyor.

www.metaldunyasi.com.tr
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insanlar cogalmaya basladi.Yerlesim yerleri yayilmaya
bagladi. Bu sefer digerlerine ulagma yollari arand.

Sehir pazarlar yetmedi. Devletler bu pazarlan buyuk
fuarlara dontstirdi, Uriinleri siniflandirildi. Ureticiler
ve tlketiciler belli tarihlerde bulusturulmaya baslandi.

Giildiken KOG ilk.fuar sirketinin kurulusu 1947'dir. ilk yabanci d?vlet-

R _ - lerin katiimi 1950 yilidir. O zamandan bu yana diinya-
Bilgesin Dakiim / Firma Sahibi da bir ¢cok Uretici ve kullanici firmayi biraraya getirmek-
guldikenkoc@mynet.com tedir

Bu yil 7.500 Katilimei firma var. Ziyaretci sayisi 200.000'in
Uzerindedir. Sadece Hannover Messe Endustri Fuari
olarak disinmemek gerekir.

Fuarlara katihm bir firmanin dis dinyaya acilan yizi-
K dir. Sanal ortamin ilerledigi su dénemde fuarlarda in-
O n u I [ UZ sanlarla ylizylize gérismek, konusmak, iletisim kurmak

son derece Snemlidir. Yapilan Grtinleri canli gérmek,

Fuarlar ncelemek

Ayrica sadece is yoninden dedil kisisel gelisim icinde
fuarlar cok dnemlidir. Vizyonunuzu genisletir. Yenilikle-

Bu yazimi sizlere 13 - 17 Nisan 2015 tarihleri
arasinda diizenlenen Hannover Messe 2015
Endiistri Fuari'ndan yaziyorum. Dolayisiyla ko-
numuz fuarlar.

re hizli ulagsmak, teknolojiyi yakalamak anlaminda da
size bir cok sey katar. Hem kendi imalatiniz yada hiz-
metiniz i¢in gorduklerinizden esinlenebilirsiniz hemde
dlnyadaki yerinizi gorebilirsiniz.

Bugtin persembe.. Pazartesi glinlinden bu yanailk kez ag-  gadece yurtdisi fuarlar degil, lokal fuarlara katilmakta
tgimiz standtawm. 6 senedir ziyaretci olarak geldigim bu  3nemlidir Tiirkiye'nin biiyik bir alana sahip oldugunu
fuara bu sene ITO'nun da destegiyle stand actik. dislinlrsek pazarin timine ulagmak zor. Anadoluda

yapilan fuarlara en azindan ziyaretci olarak gezmek

Fuarlara baktigimizda gelisimi olduk¢a basit aslinda. ilk ;e bircok firmaya ulasmanizi saglayacaktir.
insanlik tarihinde herkes yaptiklarini birbirine gdsterirdi.

Boylece Griinlerini tanitir, degis tokus yaparlardi. Zaman-  ilk fuanimiz keyifli ve giizel geciyor.
la bu sistemi mahalle ve semt pazarlarina dénistirdiler. Bitiminde meyvalarini almak dilegiyle ..
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® |nduksiyon ocaklarimdaki duman problemim ¢ozuldu,

® Kum hazirlama prosesimdeki toz problemim yok oldu,

® Kumlama/Taslama bélimumde toz problemi sorunum kalmadi,
® Talasli imalat siirecimde yag buhari tarih oldu,

® Macahanelerimde amin gazi problemi sona erdi.

BOMAKSAN, Uretim tesislerinde ortaya cikan toz, duman ve yagd buhari gibi zararll maddeleri kaynagindan
emerek filtre edip, Cevre Bakanhgrnin yayinlamis oldugu yonetmeliklere uygun olarak atmosfere desar] eder.
Sistem, insan saglgini korumasi ve cevre dostu olmasinin yani sira tretim verimliligi ve dokim kalitesini
arttirmasi nedeni ile tercih edilmektedir.

www.orsmakina.com

@e oosu  "$bomaksan’ RS &
<) / makina Ty

S[Stem|e|’ ENDUSTRIYEL HAVALANDIRMA CIHAZLARI
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Sener MUTER

Yazar
sener.muter@yeniasir.com.tr

Gencler
Gelecege Nasil
Hazirlanacak?

Egitimini tamamlayip calismak icin is arayan ve
ise giren bir gencg is hayatinda yeni bir diinya
ile karsilasmaktadir. Egitim siireci is hayatinda
gerekli olan mesleki bilgileri ve pratik uygu-
lamalari vermeye yeterli olamamaktadir. is
hayatinda basariya ulasmak icin sadece egitim
kuruluslarinda verilen bilgilere sahip olmak
degil, cok yonlii bir insan olmak gerekmekte-
dir. Bir bagka deyisle insanlar her gecen giin
ve her yerde yeni bir seyler 6grenmeye istekli
olmaldir. Kafasinda birtakim sorular olan bir
kimse onlari 6grenmek icin daha bilincli ve
daha istekli olmaktadir. Genclerin asagida
siraladigim sorulara cevap aramak icin zaman
ayirmalari ve caba harcamalari gerekmektedir.
Bugiin bu sorulari yok sayan ve gérmezden
gelen bir kimse ileride onlarla karsilastigi za-
man daha biiyiik bir zorluk cekecektir.

e is hayatinda degisim siireci ve kiiresellesme
ne ifade ediyor?

e Kiresel tedarikci agindan yararlanma ve dig
kaynak kullaniminin nasil yararlari oluyor?
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e Sirket organizasyonunda ve 6rgitlenme

modellerinde nasil bir degisim yasaniyor?

Elemanlar yeteneklerine uygun islerde calistiriliyor mu?
Calisan elemanlar is yerlerinde bir meslek

6grenip gelisiyor mu?

Calisan elemanlarin rotasyon sistemiyle
caligmalarinin ne yararlari oluyor?

Uluslararasi pazarlardaki gelismeler gelecek icin riskli mi?
Kalite yonetim sistemlerinin gelecek icin dnemi nedir?
Calisan elemanlarin is gelistirmeyle ilgili dnerileri
tesvik ediliyor mu?

Sirketler temel yeteneklerini iyi degerlendirebiliyor mu?
Temel yetenekler nicin 6nemlidir?

Ar+Ge'nin yeni misyonu ne olmalidir?

inovasyon kavrami dogru algilaniyor ve dogru
uygulaniyor mu?

Gelecekte basarili bir girisimci olabilmek icin
ne gibi nitelikler gerekecek?

Kuruluslar degisime ve gelecegi yonetmeye hazir mi?
Bu degisimi kimler ve nasil yapacak?

Degisim surecinde sirketler nicin zorluk ¢ekiyor?
Kultirel cesitliligin yonetimi gelecekte nasil olacak?
Sendikalar diinyayi saran degisim strecine hazir mi?
Gelecekte sendikalarin roli ve gdrevleri nasil
degisecek?

Yeniden yapilanma konusunda kuruluslarin
uygulama planlari nasil olmalidir?

ise biitiinsel bakis ne ifade ediyor ve yararlari nelerdir?
insan kaynaklari yénetimi konusunda yeniliklere
ihtiyag var mi?

Gelecekte insan kaynaklari yonetimi nasil olmalidir?
Sirketler icin yenilik ve yaraticiligin énindeki
engeller nelerdir?

Rekabet glicini artirmak icin sirketler neleri

farkli yapmalidir?

Bu sorular dyle hemen cevap verilebilecek kadar kolay
sorular degildir. Ancak is hayati da kolay ve zor diye bir

ayrim yapmadan pek ¢cok sorunu karsimiza ¢ikarmak-

tadir. Biz de onlari ¢cézmeye ister istemez caba harca-
maktayiz. O nedenle genglerin bugiinden bu sorularin

cevaplarini arastirmalari ve gelecege hazirlanmalari
kendileri i¢cin daha yararl olacaktir.

www.metaldunyasi.com.tr
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Her tiir Metal dokiim

ihtiyaclariniz icin

TANDIS DOKUM
BASINCLI DOKUM
COKLU STOPER / ROD.

X, Y ve Z ekseni hareketli ve
gelismis Visipour® P3® Kontrol Sistemi

b cv il

: INDUCTOTHERM _ _
Bl GROUP | TURKIYE

Inducto-Pour™ otomatik dokiim sistemlerinin yeni nesil versiyonlar: bu zorlu gérev icin gelistirildi.

Glnimiiz dokme demir parca imalati sektoriindeki rekabetgi  gelistirildi. Tam olarak tekrarlanabilir proses ihtiyaci, bizleri
piyasa kosullari miisterilerimizin taleplerini de degistirdi.  gittikge gelisen teknolojik standartlarin olugsmasina ve
Rekabetgi ortam maliyet konusunu igin merkezi durumuna  dokimhanedeki tim bollimlerin otomasyona gegmesine
getirdi. Inducto-Pour™ otomatik dokiim sistemi bu gérev icin  zorlamaktadir.

Inductotherm Indiiksiyon Sistemleri Sanayi A.S.
Baris Mah. 1803/2 Sk. No: 10 Gebze - Kocaeli / TURKEY
Tel: +90 262 646 34 24 (pbx) Fax: +90 262 646 29 62

Bilgi igin 0262 646 34 24 nolu numarayi arayiniz veya internet adresini ziyaret ediniz. www.inductotherm.com.tr inducto@inductotherm.com.tr
I ® L . : Sl
INDUCTOTHERM /e Malzeme Ergitme, Isil islem ve Uretim

GROUP n Diinya Capindaki Lider Imalatgisi

Onemli: Ergimis metalin civarinda bulunanlar Kisisel Koruyucu Giysilerini mutlaka giymelidir.
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Prof. Dr. Mehmet SiSMAN

Marmara Universitesi
Iktisat Fakiiltesi Ogretim Uyesi
msisman@marmara.edu.tr

Secime girerken
Tarkiye Ekonomisi icin
“Yeni donusum”
Onerileri

Tirkiye'de ihrac edilen mallarda ucuz dévizle it-
hal edilen ve “ihrag ikamesi” olarak da isimlen-
dirilebilen bilyiime modelinin sonuna gelindigi
gozlenmektedir. Diinyada kuskusuz ihracatla
biiyliyen ve hatta gelisen pek ¢ok lilke var, biz
neden hala potansiyelimizin ¢ok altindayiz diye
sormak gerek?

Iki temel nedeni var bu olgunun bana gore.

Birincisi, dinyadaki finansal kiresellesmeye fazlaca
bel bagdlayarak sermaye piyasalari yoluyla borsa ve
tahvillere gelen sicak paranin adeta kuklasi olmak. Si-
cak paranin kalma siresi yabancilarda 290 giin yerliler-
de 41 gun (Turkiye sermaye piyasasi raporundan 2014
verisidir). Buradan yatirim ¢ikmaz. Yatinm trafikte ya-
yalara yol vermeden sadece varacadiniz yere odaklan-
maya benzemiyor. Clnki bdyle davrandiginizda dik-
katiniz dagilir ve hata yaparsiniz. Bankalarin disardan
borclanma miktari kisa vadeli borglar icinde 6nemli bir
dizeye ulastigindan, bahsettigimiz bu dikkatsizlik Tar-
kiye'de gdzlenmektedir.

ikinci olarak, toplumun ve bireyin basarili olabilecegi
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kosullari kar beklentisine kurban etmek. Kisaca sos-
yal politika olarak isimlendirilen egitim, saglik ve is ve
yasam kosullarinin iyilestirilmesinde piyasanin énci
olmasi ve devletin ayrica destek sunmasi basarisizlida
ugramistir. Zira Birlesmis Milletlerin her yil yayimla-
digi insani gelisme Endeksi'ne gore 69. Siradaki yeri
bu basarisizligin verisidir. insani Gelisme indeksi (IGE,
HDI), uzun ve saglikli yasam, iyi bir egitim dizeyi ve
kisi bagina gelir diizeyini yasam standardinin Gg te-
mel unsuru olarak ele almaktadir. Endeksi olusturan
Cambridge’den Mahbub ul Hag ve Amartya Sen adli
Pakistan ve Hint asilli iktisatgilardir. Son yayimlana bu
Birlesmis Milletler verisine goére tarihsel karsilastirma
yapma olanagi elde ediyoruz. Ornegin Tirkiye'nin
1980-1990 yillari arasindaki 10 yillik IGE artis ortala-
masi % 1,50 dir. 1990-2000 yillari arasinda Tirkiye'nin
IGE artis ortalamasi %1,27'ye dismektedir. Tiirkiye
acisindan yakin tarih olan 2000-2013 arasi IGE ar-
tigi ise yine ayni rapora goére %1,16'ya dismektedir
(http://hdr.undp.org/en/content/table-2-human-de-
velopment-index-trends-1980-2013). Buradan da an-
lagilacagi Uretim ve ihracatta sigrama yapacak olan
toplumdaki insani gelisme altyapisi biylimesinde
finansal kiresellesmeye paralel olmayan bir daralma
yasanmaktadir.

Bugtin yiksek ve ileri teknoloji ihracatinda gen¢ niifu-
suyla atak yapmak isteyen Turkiye bunu ancak gigli
bir IGE artisiyla yani sosyal altyapisini giiclendirerek
yapabilecektir kanisindayim Yarinindan endisesi olma-
yan bireylerin olusturdugu toplumlarin yeni metalarin
yaratilmasinda, innovasyon (ticari bulus) katkisi arta-
caktir. Yiksek teknolojili meta ihracatinin imalat sanayi
icindeki pay Turkiye'de henliz %2'yi asamiyor ne ya-
zik ki. Oysa ayni veri Cin 'de %26,3, Kore'de %26,2 ve
Hindistan'da %7,3 olarak dl¢tlmektedir (Cumhuriyet
Ekonomi sayfasi 8 Nisan 2015). Giiney Kore'nin IGE
indeksinde 15. Sirada oldugunu belirtmeliyim. Diger
Ulkelerin demokrasi problemleri oldugundan indeks-
teki yeri yoktur. Sonuc olarak sadece IGE degeri degil,
ayni zamanda bir toplumda 6zgurlik ve esitligin biricik
gostergesi olan demokrasi agisindan da sorunsuz ol-
mak gerekmektedir. Zira yenilikler ve giizellikler mutlu
ve huzurlu toplumlardaki yaratici zekanin Grini olabilir
ancak. Gerisi blylmenin tikandigi, cari acigin tekrar
yikseldigi zamanlari degil, verimliligin olumlu sonug-
larinin tim toplumda hissedildigi paylasildigi an’lara
kalir ki bu daha kolaydir artik.

Sevgi ve saygilarimla, Prof. Dr. Mehmet Sisman

www.metaldunyasi.com.tr
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Il. Uluslararasi istanbul
Karbon Zirvesi Sona Erdi

“TURKEY,
COLLEC 4,
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Il. Uluslararasi istanbul Karbon Zirvesi 2015 sona erdi. The Grand Cevahir Otel’de ger-
ceklestirilen zirve, yerli ve yabanci ¢ok sayida bilim insanini bir araya getirdi. Zirvenin
ikinci ve son gliniinde Genglik Komitesi, Karbon Ticaretinin Tlirkiye'de nasil uygulanma-
ya baslanabilecegi konusunu tartisti.

B Bolgesel ve kiresel karbon pi-
yasalari hakkinda derinlemesine
tartismalardan ders cikarmak ve
yeni karbon politika enstriimanlari
olan NMM (yeni piyasa mekaniz-
malan) gibi hedefleri bulunan I1.U-
luslararasi istanbul Karbon Zirvesi
2015 sona erdi.

Zirve kapsaminda yapilan “Ener-
ji Verimliligi Ozel Oturumu”nda,
kurdugu yerel karbon piyasalari
ve bunlarin mevcut emisyon tica-
ret sistemine entegrasyonu lze-
rine ¢aligmalari bitin dinya icin
énem tasiyan Cin'den gelen 4
énemli uzman, Ulkelerinin hangi
streclerden gectigini ve iklim de-
gisikligiyle micadelede gelecege
yonelik hedeflerinden bahsettiler.
Oturumda, Ecofys'den Qian Wu,

“Isinizi Yesil Kilin, Karbon Piya-
salar icin Hazir Olun”, Tsinghua
Universitesi‘den Maosheng Duan,
“Cin ETS Pilot Gelisimi icin Bir On
inceleme”, Shangai Enerji ve Cev-
re Borsasi'ndan Jin Li, “Shangai
ETS: Pazar Tasarimi ve ilerleyisi”
ve Edinburgh Universitesi Isletme
Faklltesi'nden Xi Liang,
yon Ticaret Sisteminizi Digerleri
ile Uyumlu Tasarlayin: Guangdong
ETS Ornegi” baslikh sunumlarini
yaptilar.

"Emis-

Genclik Komitesi Karbon
Ticaretini Tartist
Karbon Zirvesi'nin
glninde de Geng¢lik Komitesi,
karbon ticaretinin Turkiye'de na-
sil uygulanmaya baslanabilecedi
konusunu tartisti. Edinburgh Uni-

ikinci ve son
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versitesi'nden Xi Liang, Uluslara-
rasi Karbon Zirvesi Genglik Komi-
tesi Uyelerinin sorularimi yanitladi.
Genglik Komitesi Bagkani Alpay
Beyla, Turkiye'de kurulacak karbon
piyasasinin, hem Turkiye'nin iklim
degisikliginde kendi politikalari-
ni olusturmasi acisindan, hem de
geng nesillere yeni imkanlar yarat-
masindan dolayr 6nemli oldugunu
vurgulad.

iTU Cevre ve Insaat Miihendisligini
cift ana dal yaparak bitiren, Edin-
burg Universitesi'ndeki diinyanin tek
Karbon Finans Yiksek Lisans progra-
mini tamamlayan Genclik Komitesi
Baskani Alpay Beyla, Turkiye'de ilgili
kurum ve kuruluglarin karbon piyasa-
larina hazirlanmasi igin bilgilendirme
calismalari yapiyor.

www.metaldunyasi.com.tr




GN WHEEL

OPTIMIZED PERFORMANCE COMPARED TO TRADITIONAL WHEELS

i =5

BILDIKLERINiZI UNUTUN... ”
YUKSEK PERFORMANS, UZUN OMURLU GN TURBIN ILE TANISIN!

-~ T
S

TURBINLIi KUMLAMA
TEKNOLOJISINDE
iNOVASYON

STRAALTECHNIEK (BE2012/0244) patentli tGrinti GN WHEEL® ile kumlamada devrim yaratan 6zel bir palet tretmistir.
Bu palet sayesinde GNWHEEL® tirbin, piyasada mevcut turbinlere nazaran 10 kat daha uzun émarladar.

* GN WHEEL® tUrbinler, diger turbinlere nazaran %70’e varan kumlama verimliligi saglamaktadir.

* GN WHEEL® Celik Bilya ve Grit, Kesme-tel, Paslanmaz Bilya vb. tim abrasiv cesitleri igin
cok uzun émaurlt kullanim saglamaktadir.

* GN WHEEL® turbinler 300mm‘den 500mm’ye kadar farkl caplarda tretilebilmekte ve
mevcut tum makinelere adapte edilebilmektedir.

* GN WHEEL® o&zel dizayni sayesinde, paletlerin degistirilmesi icin,
tdrbinin komple sékulmesine gerek olmadigindan durus zamani minimize edilmistir.

Turkiye Distribttoru

=XP=RT

EKSPERT MUMESSILLIK TUR.SAN.TIC.LTD.STi. STRAALTECHNIEK

Eski Bakkalkéy Yolu Tezcan Apt.No:54/6 Kiiclk Bakkalkdy, Atasehir, istanbul -
Tel : 0216 573 38 88 / Faks : 0216 573 06 28 RNEERNATIONAL
E-mail : expert@expert.com.tr / Web : www.expert.com.tr




@MD Kl]llva Tiiyap Konya Fuarcilik A.S. www.tuyap.com.tr
KONYA ENDUSTRI ZIRVESI

KONMAK 2015

Konya 12. Uluslararasi Metal isleme Makineleri, Kaynak,
Delme, Kesme Teknolojileri, Malzemeler, El Aletleri Fuari

KONYA SAC I§LEME
TEKNOLOJILERI FUARI

Sac, Boru, Profil isleme Teknolojileri ve Yan Sanayileri Fuari

KONYA DOKUM 2015

Konya 4. Dokiim Teknolojileri, Kalip,
Paslanmaz Celik ve Metaller Fuar
ww.konya fuari.com

ISKON 2015

Konya 10. istifleme, Depolama,
Tasima, Ving ve Lojistik Fuar
iskoifilari o

KONELEX 2015

~ KONVYA TICARET ODASI
KONYA CHAMBER OF COMMERCE

30 Nisan - 3 Mayis 2015

( x@'\ ; ; ﬁ %:ﬁ m{mmuuunmmu
KOSGEB __ swavionasi

Destekleyen Kuruluglar / Supported By

‘.|. , KTO-TUYAP KONYA ULUSLARARASI FUAR MERKEZ e

= 0
K'"l-@ MJ K u N Y A | KTO-TGYAP KONYA INTERNATIONAL FAIR CENTER I
g | Aksaray Yolu 1. km, Konya / Turkey “Power of Anatolia”

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BiRLIGI (TOBB) iZNi ILE DUZENLENMEKTEDIR.




.|NDUCTOTHERM 5TA
GROUP | TURKIYE IEII!-‘)MK%ZR

Yilmaz Reduktor
Yeni Inductotherm
Indiiksiyon Ocagini

Devreye Aldi

1958 yilinda kurulan Yilmaz Rediktor 1963
yilindan bu yana rediktér lretimi yapiyor.
Gerek i¢ piyasaya gerekse bircok llkeye
ihracat yapan Yilmaz Redlktér, gelisen
yapisi ve artan is hacminden hareketle
ihtiyac duydugu yeni indlksiyon ergitme
ocagini Subat 2015 de devreye ald.

B Inductotherm Turkiye fabrikalarinda Uretilen
indiiksiyon Ergitme Ocagi Yilmaz Rediktor sir-
ketlerinden MES Dokium icin Uretildi. 3,500 KW
Dual Trak 2 x 6 Ton kapasiteli Celik Govdeli in-
diksiyon Ergitme Ocagi Yilmaz Reduktér Mes
Dokim'tn aldigr Gglinel sistem oldu.

inductotherm  Tiirkiye Gebze Fabrikasi'nda
Tirk Mihendis ve Teknikerleri tarafindan imal
edilen indiiksiyon Ergitme Ocagi ile kapasite-
sini arttiran Yilmaz Rediktére basarilar temen-
ni ediyoruz. 1990 yilindan bu yana Tirkiye'de
Uretim yapan inductotherm’in diinyada 32.000
referansi ve 5000 den fazla ¢alisani bulunuyor.
inductotherm Group biinyesinde faaliyet goste-
ren inductotherm Tiirkiye, 70 calisani ile Tiirk
Sanayicilerine ve yakin cografyamiza indiiksiyon
Ergitme ve indiiksiyon Isitma Sistemleri tiretiyor.
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Her
Yeniligin
Altinda

Oerlikon Balzers

Frezelemede yeni ylksek performans kaplamanin adi BALINIT®

ALNOVA. Bu

kaplama ile daha fazla asinma daha yuUksek

oksidasyon direnci ve sicak sertlik degeri elde edilmektedir.
BALINIT® ALNOVA ile kaplanmig freze takimlarinda %30
kadar uzun 6mur saglanmaktadir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi

ve Ticaret Ltd. Sti

NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A

16140 NilGfer Bursa
Tlrkiye

Tel+90 224 411 00 77

www.oerlikon.com/balzers

Yiiksek Ylizey Teknolojileri

cerlikon
balzers
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Yuksek Basinch DOkim Semineri

MAGMA Tiirkiye, TUDOKSAD isbirligiyle, 19-20 Subat tarihlerinde Istanbul Pendik Green Park
Hotel'de “Yiksek Basincli Dokim Semineri” dizenledi.

' \ N ; A ~ “ 5

MAGMA Tiirkiye, TUDOKSAD isbirligiyle, 19-20 Subat tarihlerinde Is-
tanbul Pendik Green Park Hotel'de “Yiksek Basin¢h Dékim Semine-
ri” dizenledi. Yogun katilimla gerceklesen seminerde, MAGMA'dan
Horst Bramann, Birgi Ozcelik ve Murat Akgin tarafindan sunum yapildi.

Katiimcilar tarafindan ilgiyle izlenen seminerde, egitmenler, iki giin bo-
yunca katilimeilari tim proses konusunda temel olarak bilgilendirdi. Se-
minerin ilk glnlinln ana basliklari; yuksek basincli dokumun temelleri,
yuksek basincli dokumde dolum ve katilasma, yuksek basincli dokumde
yolluk sisteminin tasarimi
ninde ise yuksek basincli dokumde gorulen hatalar ile ilgili work-shop
gerceklestirildi. MAGMA, dnidmuzdeki giinlerde yeni seminer konulari

ve dokum sisteminin dizayni idi. lkinci gu-

ile sektor temsilcileri ile bulugmaya devam etmeyi planliyor.

Turkiye Celik Ureticileri Dernegi'nden Haberler

Celik Urtuinlerine Uygulanan
KKDF Orani Sifirlandi

Bazi Urlnlerin vadeli ithalatin-
da kaynak kullanimini destek-
leme fonu (KKDF) kesinti orani
sifir olarak belirlendi. Bagbakan
Ahmet Davutoglu gecen haf-
ta acikladigr pakette, yatirm
mallarinin ve ara mallarin vade-
li ithalatinda KKDF'nin ylzde

6'dan ylzde sifira indirilecegini
ve sanayicinin girdi maliyetinin
azaltilacagini soylemisti. Resmi
Gazete'nin buginki sayisinda
yer alan Bakanlar Kurulu ka-
rarina goére, vadeli ithalatinda
KKDF kesinti orani sifir olarak
belirlenen Griinler arasinda;
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celik sektorinin hammadde-
lerinin yer aldigi 72. GTIiP'in
tamami ve 73.15, 73.19, 73.21,
73.23, 73.24 ve 73.26 haric 73.
GTIP yer ald.

Tiirkiye Celik Ureticileri Dernegi

www.metaldunyasi.com.tr




TEK KELIME ILE KAZANCLI !

Uretim maliyetlerini distirmenin yolu, model degisikliklerinin, deneme dékimlerinin, fire ve tamir oranlarinin
istikrarli bir sekilde dusdrtlmesi ile baglar.

MAGMA doékim proses simiilasyonu ile artan rekabet glictiniizii garanti eden bir standarda sahip olacaksiniz.

Committed to Casting Excellence
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TURKISH STEEL

— STEEL EXPORTERS' ASSOCIATION —

Celik Sektoru Yilin ik Ceyregini 4,2 Milyon

Ton ihracat ile Kapatt

Celik sektort, Ur-Ge Projesiyle
Kayiplan Telafi Edecek

Tirk celik sektord, yilin ilk
ceyregini en énemli ihracat
pazarlari olan Ortadogu ve
Afrika bélgesinde yasanan
olumsuzluklarin gélgesinde
kapatti. Ancak ilk ceyrek-
te Ortadogu Bélgesi’'nde
yasanan ylzde 7,8’lik ihra-
cat artisi umut verdi. Celik
Ihracatcilari Birligi verile-
rine gore, celik mamulleri
ihracati yilin ilk ceyreginde
miktar bazinda ylizde 8,8
disls ile 4,2 milyon ton,
degerde ise ylizde 20,2
azalis ile 2,7 milyar dolar
olarak gergeklesti. Ocak-
Mart déneminde 2,1 milyon
tonluk insaat celigi ihrac
edildi. Alternatif ihrac pazar
arayislarina odaklanan celik
sektor, 62 celik firmasinin
yer aldigi yeni Ur-Ge takimi
ile yasanan kayiplari telafi
etmeyi hedefliyor.

Celik
findan aciklanan 2015 yilinin ilk

ihracatcilari  Birligi  tara-

ceyrek ihracat verilerine gore;
Turkiye'nin c¢elik ihracati gecen
yilin ayni dénemine kiyasla de-
Jer bazinda ylzde 20,2 dusus ile
2 milyar 765 milyon dolar olurken,
miktar bazinda ise ylzde 8,8 aza-
lis ile 4 milyon 207 bin ton olarak
gerceklesti.

Celik sektorinin direkt ihracati-
na diger birliklerin faaliyet alani-
na giren demir celik Grinleri de
2015
Ocak-Mart aylarindaki toplam ce-
lik ihracati miktar bazinda 4,4 mil-
yon ton; degder bazinda ise 3 mil-

eklendiginde  Turkiye'nin

yar 265 milyon dolara ulasti.

2015"in ilk G¢ aylik donemine ait
ihracat rakamlarina bakildiginda;
bodlgeler bazinda liderlik 1 milyon
766 bin tonla Ortadogu'nun olur-
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ihracatta

ken,

bélgeye yapilan
yizde 7,8'lik artis yasandi. Orta-
dogu’yu 703 bin tonla Kuzey Ame-
rika tlkeleri, 527 bin tonla Avrupa
Birligi, 375 bin tonla Kuzey Afrika
Ulkeleri ve 345 bin ton ile Orta ve
Glney Amerika Ulkeleri izledi.

Bu dénemde en ¢ok ihrag edilen
drtnler; 2 milyon 62 bin tonla in-
saat celigi, 450 bin tonla boru,
410 bin tonla profil ve 334 bin
tonla yassi sicak olarak siralandi.

Celik ihracatcilari Birligi verilerine
gore; 2015 yili Mart ayi ihracati,
gecen yilin ayni ayi ile kiyaslandi-
ginda miktarda yuzde 0,3 dusUs
ile 1,5 milyon ton, degerde ylz-
de 17,6 azalig ile 966 milyon dolar
oldu.

Celik Ihracatcilar Birligi Yone-

tim Kurulu Bagkani Namik Ekinci;
“Tark celik sektort olarak yilin ilk

www.metaldunyasi.com.tr




ceyredini maalesef beklentilerimizin altin-
da kapattik. Ancak diger sektérlerde oldu-
Ju gibi biz de ekonomik ve siyasi olaylarin
gélgesinde kaliyor ve etkileniyoruz. Or-
tadogu ve Afrika bizim en dnemli ihracat
pazarimiz. Buralarda yasanan karisikliklar
tedirginlik olusturuyor ve dolayisiyla ta-
lepler azaliyor. Son olarak Suudi Arabis-
tan’in Yemen’e askeri midahalesinin sur-
mesi de ihracatimizi eksi yonde etkiledi.
Ayni zamanda sanayilesmis Ulkelerde
ticaret onlemleri de son dénemlerde gi-
derek artiyor. Ozellikle Amerika, Kanada
ve Glney Amerika Ulkelerinin bu ydnde
ciddi girigsimleri s6z konusu. Bir yandan
da onemli ihracat pazarlarimiza Ukrayna,
Rusya ve Cin gibi tlkeler dampingli mal
ihrac ediyor. Butin bunlar bizim ticari fa-
aliyetlerimizi fazlasiyla zorluyor. Ancak her
seye ragmen pazarlarimizi korumak ve
hedeflerimize ulagmak icin calismalarimi-
z1 stirdiriiyoruz. Ornegin; iiretim asama-
sinda hammadde girdisinden ve Uretilen
Grdn cesitliliginin azligindan kaynaklanan
yapisal sorunlarin yani sira diinya konjonk-
tirinde gorilen yapisal degisimlere ayak
uydurmak icinde calisma i¢indeyiz” dedi.

Ekinci, “Bununla beraber, alternatif yeni
pazar arayislarimiz da devam ediyor. Bu-
nun i¢in 62 firmadan olusan yeni bir Ur-Ge
takimi kurduk. Hatta Uye sirketlerimizden
gelen talep dogrultusunda bu projedeki
firma sayisi 70'e kadar ¢ikacak gibi goéri-
nidyor. Amacimiz bir tlkede pazar edine-
bilmek icin oraya glicli bir ekip ile girmek
ve yeni isbirlikleri ile kayiplari telafi etmek.
Sistemli hareket ederek verimliligi artiraca-
dimiza ve hedeflerimize ulasacagimiza ina-
niyoruz. Ayni zamanda dinyadaki stregleri
de yakindan takip ediyor ve bir an evvel
dinyadaki siyasi ve ekonomik g&stergele-
rin iyilesmesini bekliyoruz.” diyerek sézle-
rini tamamladi.
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DUSSELDORF/GERMANY
16-20 JUNE 2015

1550 METEC
o 9™ INTERNATIONAL METALLURGICAL

TRADE FAIR WITH CONGRESSES

eCO Metals

EFFICIENT PROCESS SOLUTIONS H

=m0 Eassz @oee

June 14 - 17

Elini atese sokmak

9. Uluslararasi Metaliirji Ihtisas Fuari, celik dokiim ve celik
tretimini kongreleri ile hayalden gercede, tesis ve iiretime
doniistiiriiyor.

Bilyiime motoru metallrji

Ham demir, celik ve demirdisi metal tiretimi ile ilgili makine,
tesis ve driinler s6z konusu oldugunda cerceve programi ile
birlikte en 6nemli etkinlik METEC.

Diisseldorf’a hosgeldiniz!

®

Ayrintib bilgi igin: :
~ Diisseldorf Fuarlan Tarkiye Temsilciligi s .
* tezulas fuar damsmantik hizmetleri [td. sti.
Bagdat Cad. 181/6

Tel. +90(216)385 66 33 _Fax 4_90:(!10}\35!#” MeSSe
ki Diisseldorf
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TAYSAD,

Otomotiv Sanayini
Lider Konuma Tasiyacak

Tasit Araglari Yan Sanayicileri Dernegi’'nin (TAYSAD), her yil izmir'de diizenledigi iiye
toplantisi gectigimiz glinlerde énemli isimlerin katilimiyla Wyndam Otel’de yapild.

B Tasit Aracglar Yan Sanayicile-
ri Dernegdi'nin (TAYSAD) 2015 yih
lye toplantilarimin ilki, Izmir Wy-
ndham Otel'de gerceklesti. Top-
lantida acilis konusmasini, ev sa-
hibi kurulus TAYSAD'in Yonetim
Kurulu Basgkani Dr. Mehmet Du-
daroglu yapti. izmir Uye Toplan-
tisi'na TAYSAD Bagkani Dr. Meh-
met Dudaroglu'nun yani sira Arkas
Holding Yonetim Kurulu Baskani
Lucien Arkas ve TOFAS A.S. Satin
Alma Direktori Yiksel Oztiirk ka-
tldr.

TAYSAD Yonetim Kurulu
Baskani Mehmet Dudaroglu:
Almanya'yi yakalamaliyiz
TAYSAD Yonetim Kurulu Basgkani
Dr. Mehmet Dudaroglu, Almanya

ve lsvec'in teknoloji konusunda
yakalanmasi gerektigini belirterek,

"140 bin Uzerinde istihdam sag-
liyoruz. TAYSAD olarak 8 milyar
dolar dogrudan ihracat ve sektor
ihracatinin yaklasik ylizde 36'sini
gerceklestiriyoruz. Biz bunu daha
ileriye  tasima  gayretindeyiz.
Bunu gergeklestirmek icin bize
yol gdsterecek Strateji Haritami-
z1 hazirladik ve 2030 yilina kadar
otomotiv sanayini tasarim, tek-
noloji ve tedarik gucl olarak ilk
10'a tagimayi hedefledik. Kiresel
otomotiv piyasasinda sdz sahibi
olmayi amacliyoruz. Paydaslari-
mizla bu stratejiyi paylasacagiz.
Bunun hikimet ve devlet tarafi
tesviklerini

var. Devletimizden,

bu yeni imkanlar dogrultusun-
da dizeltmesini arzu edecegiz.
Almanya ve Isvec gibi (lkelerin
sahip oldugu konuma gelmeliyiz.
Almanya’nin en blyik Ustinligu
otomasyon ve robot teknolojile-
ri. Bu nedenle hemen bu tekno-
lojilere ayak uydurmaliyiz. 2015
yilinda 23 milyar dolar ihracat,
1 milyon 225 bin lretim ve 825
bin i¢c pazar satisi hedefliyoruz.
Bununla birlikte kurumsallasma,
verimlilik, yetkin insan kaynagu,
test merkezi, yeni yatirimlar, yeni
pazarlar, artan maliyetler ile kur,
parite ve faizler strekli gindemi-
mizde olacak.
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Arkas: Lojistigi beraber
calisalim

TAYSAD'in izmir Uye Toplantisi'n-
da Basgkan Dr. Mehmet Dudarog-
lu'ndan sonra s6z alan Arkas Hol-

ding Yonetim Kurulu Bagkani Lucien
Arkas: “izmit Kartepe mevkiinde
7 yildir tren yik aktarma istasyonu
yapmak istiyoruz. Bu bazi sebepler-
den gerceklesmedi. Eger demiryolu
tagimaciligi serbestlesmezse bu isi
yapamayiz. Yiklerimizi tasiyabiliyo-
ruz ancak lokomotif isletebilirsek
kullanilmayan eski hatlardan yikle-
rimizi tasiyabilir ve buralarda lojistik
merkezler kurabiliriz.” dedi.

www.metaldunyasi.com.tr




Sektorler arasinda yeni fikirler ve yeni
projeler gergeklestirilmesinin gerektigi-
ni aktaran Lucien Arkas, soézlerine soyle
devam etti: “Otomotiv sanayi ile isimiz
ortak. Gelin birlikte calisalim. Sorunlar
¢ozelim. Maliyetleri distrecek yenilikler
yaratalim”

Oztiirk: 2014 basarili bir yil oldu
Tasit Aracglari Yan Sanayicileri Dernegi'nin
(TAYSAD) 2015 yili Gye toplantilarinin il-
kinde konusan bir diger isim ise TOFAS
Satin Alma Direktori Yiiksel Oztiirk oldu.
Sektorlin 2015'te ylkselise gectigini be-
lirten TOFAS Satin Alma Direktori Oz-
tirk, bunun strduarebilirligi i¢in i¢ pazarin
da biylmesinin gerekli oldugunu belirtti.
“Ic pazar blyiirse yatirim artacak, boyle-
likle tedarik sanayi de bundan buyik fay-
da saglayacak” diyen Oztiirk, TOFAS'In
bugln yerli Gretimde Turkiye'de en 6nde
gelen Uretici durumunda oldugunu vur-
guladi.

Ar-Ge'ye verdikleri dneme de deginen
Oztiirk, sunlari kaydetti: “ihracat pazar-
larimizi cesitlendirme stratejimiz kap-
saminda farkli pazarlara ulagmak Uzere
calismalarimiza devam ediyoruz. Bursa
fabrikamizin 400 bin adetlik bir Gretim
kapasitesi bulunuyor. Gectigimiz yil 220
bin arag tretimi gerceklestirdik, 2015 yi-
linda ise 250 bin adet ara¢ Uretmeyi ve
bunun 170 bin adedini ihra¢ etmeyi plan-
liyoruz. Dolayisiyla bu yil, 2017 ve sonrasi
icin 6ngdrdigimiz 400 bin adetlik Ure-
tim hedefine ulasmada énemli bir adim
olacak. Sektdr yila iyi bir baslangic yapti.
Biz yilin bundan sonraki béliminde de
sektdr olarak benzer bir ivmeyle devam
edecegimizi tahmin ediyoruz. Otomotiv
sektérinde temponun duisecegini du-
sinmuyoruz.”
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imalata odaklanin...

Eksiksiz freze ¢cozimu!

Tek arabirimde 2 eksenden 5 ek-
sene dek tam is-
lemleri ger¢cekles-
tirebileceginiz,
tiim ihtiyaclarini-
Za cevap verecek
yazilim !.

Yumusak, daimi
hareketler

Takim ve tutucu
kiitiiphaneleri

Takim ve tutucu
dalma kontrolii

Tiim islemlerde tiim
takim tipleri destegi

En az, en kisa
bosta hareketler

3+2 Eksen isleme
tiim delik islemleri

Tiim islemlerde
kalan alan isleme

Gerekli en kisa takim
boyu hesabi

Dip-kése temizleme

;
il
| i

Ayni anda ¢oklu
islemci destegi

.nkg.com.tr
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UIB ihracati mart ayinda ytzde 15.37
gerileyerek 1,880 milyon dolar oldu

“Ilhracatci pariteden
rahatsiz, 2015 hedefleri
revize edilebilir”

Uludag ihracatgi Birlikleri (UIB) mart ayinda gecen yilin ayni
dénemine gére ylizde 15.37 gerileyerek 1 milyar 880 mil-
yon dolarlik ihracat gerceklestirdi. UIB Koordinatér Bagkani
Orhan Sabuncu, “Euro/dolar paritesi, AB Ulkelerindeki to-
parlanmanin olumlu etkilerini gélgeliyor. Paritedeki mevcut
durumun devami ihracat hedeflerini revize ettirebilir” dedi.

Uludag Birlikleri'nin

(UIB) mart ay! ihracat verilerini

Ihracatc

acikladi. Buna goére mart ayin-
da gecgen yilin ayni dénemine
go6re ihracat ylzde 15.37 oranin-
da dislsle 1 milyar 880 milyon
dolar olarak gergeklesti. Turki-
ye'deki ihracatgr birlikleri ara-
sinda en fazla dis satista ikincilik
koltugunda oturan UIB, yilin ilk
Uc ayinda da 2014'Gn ayni do-
nemine gore ylzde 4.10 gerile-
meyle 5 milyar 454 milyon dolar-
lik ihracata imza att.

UiB Koordinatér Bagkani Orhan
Sabuncu, 2015 yili itibariyle do-
larin tim para birimlerine karsi
tarihi bir deder kazanmasinin,
mart ayinda da strdiguna dile
getirerek ihracatginin bu ge-
onund

lismeler cercevesinde

gdremedigine dikkat cekti. Sa-
buncu, “Dolar'in deger artisi ya-
samasi, Euro'nun ihracatimizda-
ki agirhgindan kaynakh olarak,
bizi olumsuz etkiliyor. Paritenin
basta otomotiv olmak lzere tim
sektodrlere yansimasi rakamlarda
dustslere neden oluyor. 2015
yili basinda pariteyi 1.25 beklen-
tisi Uzerinden belirlemistik. An-
cak mevcut tabloya bakildiginda
ihracat kaybimiz pariteye bagh
olarak artig gdsteriyor. Bu duru-
mun devami halinde tim sektor-
lerin 2015 hedeflerini revize et-
meleri gindeme gelebilir” diye
konustu.

Umutlar yeni pazarlarda

Ihracatcilarin mevcut durumdan
en az sekilde etkilenmesi icin
de yeni firsatlara odaklanmalari
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gerektiginin altini ¢izen Sabun-

cu, bu noktada da bu dénemde
hizla blylyen ve dolar ile ticaret
yapan Ulkelere yonelmenin fay-
da saglayacagini ifade etti.

Tiirkiye, ihracatla biiyiiyor...
Bliylime rakamlarini da deger-
lendiren Sabuncu, “TUIK tara-
findan agiklanan biyime rakam-
larina gore Turkiye ekonomisi
2014 yilinda beklentilerin biraz
Ustinde ve ylzde 2,9 oraninda
blylidi. Bu buyime rakaminin
buytk bir kisminin ihracattan
kaynakli olarak saglandigini bili-
yoruz. Bu da Turkiye ekonomisi-
nin gelecedi acisindan ihracatin
ne kadar kritik bir noktaya gel-
digini acikca ortaya koyuyor. UiB
olarak biz, biylimeye ciddi kat-
kisi olan ihracatin kahramanlari-

www.metaldunyasi.com.tr
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nin daha fazla destek gérmesini talep ediyoruz” ifadelerini
kullandi.

OIiB ihracati 1 milyar 582.5 milyon dolar...

UIB biinyesinde faaliyet gésteren birliklerden, Uludag Oto-
motiv Endstrisi Ihracatcilari Birligi (OiB), Mart ayinda ihra-
catini yuzde 15,80 oraninda dustrerek, 1 milyar 582.5 mil-

yon dolarlik ihracata imza atti. OIB’in geriye dénlk 12 aylik MFN INTERNATIONAL is distributed in

ihracati ise ylizde 1,11 artarak, 19 milyar 401.9 milyon dolar 67 countries and published 6 times a year

ol www.mfn.li

Tekstilden 113.2 milyon dolarlik ihracat...

Uludag Tekstil ihracatcilari Birligi (UTIB) ihracatinda diisis
yasandi. Mart ayinda ihracati gecen yilin ayni ayina gore st
ylizde 11,1 oraninda azalan UTIB, 113.2 milyon dolarlik ih- Bl caxmAamEaT
racat gerceklestirdi. UTIB'in geriye dénik 12 aylik ihracat .
ise 0,93 oraninda azalarak 1 milyar 365.3 milyon dolar oldu.

UHKIiB’den 40.5 milyon dolarlik ihracat...

Uludag Hazir Giyim ve Konfeksiyon ihracatcilari Birligi'nin
(UHKIB), Mart ayi ihracati bir dnceki yilin ayni ayina goére
yaklasik yizde 21,90'l1k dists kaydederek 40.5 milyon dolar
olarak gerceklesti. UHKIB'in geriye ddniik 12 aylk ihraca-

tini da 2,21 oraninda artirarak 537.3 milyon dolar rakamina MFN CHINA is exclusively for the Chinese
market and published 4 times a year

, www.mfn.li/cn
UMSMIB’ den 11.9 milyon dolarlk ihracat...
Uludag Meyve Sebze Mamulleri ihracatcilar Birligi (UMS- MFN offers courses for:

MIB), Mart ayi ihracatinda gecen yilin ayni ayina gére ylizde

ulastr.

23,09'luk bir dists gdstererek, 11 milyon 917bin dolara ge- : lsnh:::r::r::::::lg“g
riledi. UMSMIB'in geriye dénik 12 aylik ihracati ise, yiizde = Mass Finishing
2,69 oraninda artarak, 181 milyon 670 bin dolar oldu. = Shot Blasting
= Residual Stress Measurements

Yas meyve sebzeden 5.7 milyon dolarlik ihracat...
Uludag Yas Meyve Sebze ihracatcilari Birligi (UYMSIB) Mart
ayinda ylUzde 1,74’k bir disls gdstererek 5 milyon 787 bin
dolar seviyesine geriledi. UYMSIB'in geriye déniik 12 aylik
ihracatinda da ylzde 0,64'lUk bir disls yasandi ve birligin
ihracati 101 milyon 361 bin dolar rakamina geriledi.

UiB Genel Sekreterligi izerinden ihracat kaydi yapilan ve
"diger” basghdi altinda listelenen sektérlerin toplam ihraca-
tiise 2015 yilh Mart ayinda gectigimiz yilin ayni ayina gore
ylzde 10,76'lik duslsle 126 milyon 125 bin dolar olarak ger-

ceklesti.
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ir glic oldugunu kanitlayan MISAD Baskani Koray Yavuz ve ekibini
calismalarindan dolayi kutluyoruz.

Birlikte olmanin b

1

M Karabik Universitesi tarafindan dizenlenen " 2nd International Iron and Steel Symposium (11ISS'15)
sempozyumuna katilmak ve Kardemir fabrikasi ile birlikte Uyelerle bir arada olma amach yapilan gezi 2
glin planlanmis olup Uyeler kendi imkanlariyla ulasim sagladilar.

Yazinin devami sayfa 48°de —»
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01 Nisan 2015 giinii saat 10.00 da Karabik Universitesinde bulusma saglanip sempozyuma katilindi. Ogle
yemeginden sonra MISAD tyelerinden olusan ekibimize Karabiik Universitesinden Dr.Bilge Demir Bey
eslik ettik. Bize kapilarini acan Kardemir'e tesekkir ediyoruz. Cok etkileyici bir gezi oldu. Aksam saatlerin-
de Cinci Han Otel Safranbolu Yerlesme sagladik. Yine Baskanin organizesiyle rehberli Safranbolu gezisi
dizenlendi ve tarihi degirmen de YEREL aksam yemegi gerceklesti ki cok eglenceli oldu. Yine ben resim-
lerde fazla olamadim ama herkesi ve her kareyi resimledim.

Yazinin devami sayfa 50°de —»
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Turkiye'nin celik gucu

Tlrkiye'nin tretim glicline glic katan celikler, istenen niteliklere
ve mukavemete Tamcelik'in yliksek teknolojiye sahip isil islem
merkezinde ulasiyor. %100 yerli sermayeyle kurulan Tamcelik,
islerinize kalite katmak icin 33 yildir yaninizda.

TAM33YIL TAMCELiK

33 yildir her sey tam da olmasi gerektigi gibi. isil islem merkezi
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02 Nisan 2015 giinii sabah Karabiik Universitesi Sempozyum’'da Misad Sunumu Yonetim Kurulu Uyesi
Hasan Cep sundu. Uyelerimizden Berdan Makine, Belgin Madeni Yaglar,Sistem Teknik, Petrofer sunumlar
gerceklestirdiler. Sonrasi Bulak Magarasi ve Tokatli Kanyonuna gezisi gerceklestirildi.

Karabiik Universitesinin Aksam gala yemegine katildiktan sonra déniis gerceklestirildi.

a Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015
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Il. Uluslar Arasi Demir Celik
Sempozyumu (lISS’15) Gerceklestirildi

Ulkemizin ilk ve tek Demir Celik Enstitiisii olan Karabiik Universitesi Demir Celik
Enstitlisti’niin organizasyonlugunda gerceklestirilen, Il. Uluslararasi Demir Celik
Sempozyumu (11SS°15), 1-3 Nisan 2015 tarihleri arasinda Karablik'te yapildi.

B Karabik Universitesi Demir Celik Enstitiistiniin or-
ganizasyonlugunda dizenlenen Il. Uluslararasi Demir
Celik Sempozyumu (11SS'15) 1-3 Nisan 2015 tarihlerin-
de Karabiik Universitesinde yapildi. Sempozyum kap-
saminda uluslararasi ve ulusal akademisyenler, demir
celik Ureticileri, tedarikgileri, teknoloji saglayicilari ve
alanda faaliyet gosteren sivil toplum &érgitleri, davetli
bildiriler, paneller ve stantlari ile katiimlari gercekles-
tirilmistir.

Karabik il Valisi Orhan Alimoglu, Karabiik Universitesi
Rektorl Prof. Dr. Refik Polat, Bilim Sanayi ve Teknoloji Ba-
kanligi Metroloji ve Standardizasyon Genel Miduri Prof.
Dr. Necip Camuscu, KARDEMIR A.S. Genel Miidiiri, M.
Ugur Yilmaz ve Genel Miduir Yardimcilar Metin Altan,
Fatih Korhan, Erciiment Unal, Niivit Giirkan Giirpinar, Ha-
kan Onur, ERDEMIR Grubundan Dr. Oguz Giindiiz (Ar-Ge
Direktori, Eredli Demir Celik A.S.), Dog. Dr. Oktay Elkoca
(Eregli Demir Celik A.S.), Karabiik Universitesi Eski Rektér
Yardimcisi Prof. Dr. ibrahim Kadi, KARDEMIR Yénetim Ku-
rulu Uyeleri, Teknoloji Fakiiltesi Dekani Prof. Dr. Mustafa
Yasar (IISS"15 Es Bagkani), Universite ve il protokold, spon-
sor firma temsilcileri, akademik ve endUstriden katilimci-
lar, Gniversite 6grencileri acilig térenine katilmiglardir.

Acilis konusmasini yapan Karabiik Universitesi Demir
Celik Enstitusti Midurd ve Sempozyum Bagkani Dog. Dr.
Cevdet Gologlu: “Turkiye'nin ilk Demir ve Celik Enstiti-
sii Miidiirii olarak, Karabiik Universitesi Demir ve Celik
EnstitlisU tarafindan diizenlenen 2. Uluslararasi Demir ve
Celik Sempozyumu’nda (IISS'15) sizleri agirlamaktan ¢ok
memnunuz. Turkiye'deki ilk Demir ve Celik Enstitinin
amaclar; sertifika ve lisans programlarinin destegiyle de-
mir ve ¢elik endUstrisi igin nitelikli insan glict yetistirmek.
Demir gelik sektoriinde kalite glivence sisteminin destegi

E Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015
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ile test ve analiz gergeklestirmek icin akredite laboratuar
hizmetleri sunmak. Demir ve celik endUstrisinde Grin ka-
litesi gelistirme ve gelistirme faaliyetleri ve metalik ala-
simlar, ylksek kaliteli Griinler ve demir-celik sektorinde
yeni Urlnlerin Ar-Ge faaliyetleri icin bir mikemmeliyet
merkezi olmaktir. Bu sempozyum demir ¢elik alaninda
yeni bilgileri paylagmak, Griin kalitesini iyilegtirmek ve bu
alanda yapilan son caligmalari, yeni yontemleri gorismek
Uzere farkli Glkelerden akademisyenler,

Yazinin devami sayfa 54’te —>»
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arastirmacilar ve mihendisler, demir
ve celik Ureticileri, ihracatcilar ve it-
halatgilar, tedarikciler, teknoloji Ure-
ticileri ve sivil toplum rgutlerini bir
araya getirmistir. Rektérimlz Prof.
Dr. Refik Polat'a, KARDEMIR AS.
Genel Mudard M. Ugur Yilmaz'a ve
tabii ki eski Rektérimiz Prof. Dr. Bur-
hanettin Uysal ve Prof. Dr. ibrahim
Kadi'ya, KARDEMIR AS. eski Genel
Midurt Fadil Demirel'e Demir ve
Celik Enstitistnidn  kurulmasindaki
gayretlerinden dolayi tesekkdrlerimi
sunuyorum. Sempozyuma katilim
gOsteren akademisyenlerin ¢cok de-
Gerli bilgileri bizimle paylasacaklarini
Umit ediyorum” demistir.

KARDEMIR A.S adina hepinizi say-
gyla selamliyorum diyerek konus-
masina baslayan Kardemir A.S.
Genel Mudir Mesut Ugur Yilmaz:
"1932 yilinda devlet demir yollari
haritasinda bir tren istasyonu olarak
resmi kayitlara gegen Karabuk ismi-
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Dog. Dr. Cevdet GOLOGLU
Karabiik Universitesi Demir Celik Enstitiisii
Miidiiri IISS’15 Yoneticisi

Sempozyum kapsaminda kabul
edilen 175 bildirinin akademik
bildirinin bes adedi Davetli Bildi-
ri, 84 tanesi Sozlu Bildiri ve 86'si
ise Poster Bildiri olarak sunul-
mustur. Bu bildiriler Austenite ve
Martensite adli iki bildiri salonun-
da Ug¢ glin boyunca dizenlenen
16 farkli oturumda dinleyicilere
aktarilmistir. ilgili bildiriler 38 ayri
Universiteden akademisyenler ve
26 firma mihendis ve calisanlari
tarafindan  sunulmustur.  Sem-

ni Uzerinde bulundugu cografyadan
aliyor. Bu cografya yazisiz dénem-
den Cumhuriyet dénemine uzanan
Unlt bir tarihe, kultdrel birikime ve
dogal sahip alanla cevrilidir. Demir
celik fabrikalaryla uyumlu olarak
gelisen kentimiz tarihi, sosyal ve
kiltirel ekonomik olusum degisim
streclerini birlikte yasamig kuruldu-
Jdu ginden bu gine kadar zaman
zaman yasadigi zorluklara ragmen
fabrikalarinin bacalarini hic sénme-
mistir. GinUmuzde ise gucli bir ozel
sirket olarak, her gecen gin ilerle-
yisini strdirmektedir. Karablik ve
KARDEMIR A.S.nin 78.yil dénimiin
kutluyorum” diyerek KARDEMIR A.S
hakkinda bilgi verdi.

Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanlig
Metroloji ve Standardizasyon Genel
Midurli Prof. Dr. Necip Camuscu:
“Ulkemizin diinya demir celik paza-
rindaki yeri ve bakanligimizin demir
celik sektoriine yonelik olarak yap-

Prof. Dr. Necip CAMUSCU
Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanhigi Metroloji ve
Standardizasyon Genel Miidiirii

pozyuma sponsor olarak des-
tek veren Ulkemizin demir celik
Ureticilerinden  6nct  kuruluslar
KARDEMIR A.S. (ana sponsor);
ERDEMIR Grubu (davetli konus-
maci sponsoru); ve diger sektor
paydaslarindan HERAEUS Elect-
ro-Nite A.S.; SAGLAM METAL,;
MAK ELEKTRONIK; MEGA Da-
nismanlk, Temsilcilik Dig Ticaret
Ltd. Sti.; GUNEY CELIK Hasir Ve
Demir Mamulleri A.S.; ANTON
PAAR Olciim Aletleri Ticaret Ltd.

m Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015

tgr caligmalar hakkinda katilimcilari
bilgilendirdi.

Bu yil 2.sini dizenledigimiz Ulusla-
rarasi Demir Celik Sempozyumu’na
hos geldiniz diyerek konugmasina
baslayan Universitemiz Rektorii Prof.
Dr. Refik Polat: “Karabtk ulkemiz
acisindan demir ¢eligin dogdugdu
sehir, demir celigin kalbi ve nabzi
burada atiyor. Bizde Karabiik Univer-
sitesi ailesi olarak demir ¢eligin nab-
zinin attigi bu sehirde bulunmaktan
onur duyuyoruz. Bilimsel ve akade-
mik acidan demir celik konusunda
ne yapimasi gerekiyorsa her za-
man hazinz ve destek veriyoruz. Bu
sempozyumu 2. kez dlizenleyerek 3
gln surecek bilimsel etkinliklere ev
sahipligi yapiyoruz. Safranbolu'nun
tarihi mirasinda ve Karabuk ilinde
ve Universitemizde sizleri 3 giin bo-
yunca misafir etmekten onur duya-
cagiz.” dedi.

il |

Prof. Dr. Refik POLAT
Karabiik Universitesi Rektorii

)
TN

M. Ugur YILMAZ
KARDEMIR A.S. Genel Miidiirii

m,
-X

Sti.; Metal Isil islem Sanayicileri
Dernegi (MISAD); TETRA Teknolo-
jik Sistemler Ltd. Sti.; KARFO En-
dustriyel ve Laboratuvar Cihazlari
Ltd. Sti. dir.

Yazinin devami sayfa 56’da —»
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- indiiksiyonla sertlestirme, yumusatma

« Tuz banyosunda, 1slah, sementasyon,
normalizasyon, takim celigi sertlestirme

« Atmosfer kontrollii firinlarda, 1slah, sementasyon,
normalizasyon, yumusatma, gerilim giderme,
karbonitriirleme,

«Vakum altinda gaz nitrlirleme firininda, nitrtirleme,

nitrokarbirleme ve karbonitriirleme
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1ISS’15 davetli konusmacilari ve bildiri
basliklari sunlardir:

e Prof. Dr. Ronaldo BARBOSA, CBMM, Sao Paulo,
Brazil, Marcelo Arantes Rebellato, Federal Univer-
sity of Minas Gerais, Belo Horizonte, Brazil,
Thermomechanical treatment of plates, strips
and wire rods: fundamentals physical and nume-
rical modelling

e Prof. Dr. Virgil GEAMAN, Transilvania University
of Brasov, Romania

Improving of properties for duralumin alloys by
applying hot isostatic processing

* Prof. Dr. M. Baki KARAMIS, Erciyes Universitesi, Tiirkiye
Wear performance of metallic materials at eleva-
ted temperatures

e Prof. Dr. Mehmet TURKER, Gazi Universitesi, Tarkiye
Ferritic oxide dispersion strengthened superalloys
e Assoc. Prof. Dr. Havva KAZDAL ZEYTIN, TUBITAK
MAM, Tirkiye

Light weight material: Steel

[ISS’15 Davetli Konusmacilar (1 Nisan 2015)
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Prof. Dr. Ronaldo Barbosa, CBMM,
Sao Paulo, Brazil

Prof. Dr. Mehmet TURKER
Gazi Universitesi

11SS’15 Firma Sunumlari (1-2 Nisan 2015)

[1ISS"15 sponsor firmalari sempozyum fuaye alanlarinda
acmis olduklari stantlarda firmalarina ait tanitimlarini,
teghir ettikleri teknoloji Griinlerini akademik ve enduist-
riden ziyaretgilere anlatma imkani buluslardir. Bunun

Naci CUBUK, KARDEMIR A.S.

a Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015

Prof. Dr. Baki KARAMIS
Erciyes Universitesi

Prof. Dr. Havva KAZDAL ZEYTIN
TUBITAK-MAM

Dr. Oguz GUNDUZ, ERDEMIR Grubu

Prof. Dr. Virgil GEAMAN
Transilvania University of Brasov

1ISS’'15 Davetli Konusmacilari igin Demir Celik
Enstitiisii bahgesine agag dikimi toplu fotograf anist

yani sira kendileri i¢in ayrilan stre zarfinda firmalarinin
faaliyet alanlar hakkinda sunularini, 450 kisilik sempoz-
yum biyUk salonunda katiimcilara aktarmiglardir. Ge-
rek firmalar gerekse de dinleyiciler bilgi paylagimlar ve
sorular ve verilen yanitlardan katki saglamiglardir.

ANTON PAAR Olgiim Aletleri Ticaret Ltd. Sti

Yazinin devam sayfa 58’de —»
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- Indiiksiyonla Yiizey Sertlestirme
» Sementasyon

« Islah

« Gerilim Giderme

+ Normalizasyon

+ Menevisleme

- Vakum Sertlestirme

- Nitrasyon

- Karbonitrasyon

« Kriyojenik islem

- Yaslandirma

» Yumusatma Taviamasi

+ Aliminyum Sertlestirme
« Aliminyum Yumusatma
- Siyahlastirma

- 0 Alti Islemi

« Kumlama

« Silindirik Ytizey Taslama
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[ISS’15 Fuaye Salonu Stantlari ve Bildiri Sunumlari

1ISS’15 Panel Programlari (2 Nisan 2015)
Sempozyumun ikinci glint gerceklestirilen sponsor
firmalar tarafindan panelistlerin yer aldigi endist-
riyel icerikli paneller dizenlenmistir. MISAD tara-
findan organize edilen “Demir Celik Endustrisinde
Isil islem” ve Doc. Dr. Ramazan Kayiker tarafindan
organize edilen “Malzeme ve Metallrjide Benzegim
Cozimleri” panellerin konulari ve katilimeilari sun-
lardir:

Heat Treatments in Iron Steel Industry

¢ Introduction, Hasan CEP, Metal Isil islem Sanayici-
ler Dernegi (MISAD)

e Effects of Gear Oils to Energy Efficiency, Sema
EYUPOGLU, Murat SARERLER, Hanife Giilen TOM,
Belgin Madeni Yaglar A.S.

e Operational Efficiency Improvements Resulting
from Monitoring and Trim of Industrial Combustion
Systems, Mathew CROSS, Super Systems Europe
SSI UK / Sarvion Endustriyel Ticaret A.S.

m Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015

e Furnace Firing Systems and EN 746 Standards,
Levent SINDEL, Sistem Teknik Sanayi Firinlart A.S.
e New Technology Fire Resistant Hydraulic Flui-
ds, Didem CANDAN, Petrofer End. Yag. San. ve
Tic. A.S.
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Metal Isil islem Sanayiciler Dernegi Yonetim Kurulu
Baskani Koray Yavuz'un da katildigi [1ISS"15 de, Mi-
SAD Uyesi Hasan Cep, kurumun hedefleri, tye pro-
fili, yurtici ve yurtdigi faaliyetlerinden bahsetti. ilk
oturumun sonunda tekrar sz alan Sayin Cep nik-
leer enerji santrali insaatinda yerli sanayinin mal-
zeme mihendisligi acisindan durumumun 6nemini
ve yerli sanayi kabiliyetinin 6zetini yapti. Mersin
Akkuyu'ya yapilacak nikleer santralin detaylarindan
bahsederek sunumunu sonlandirdi. Belgin Madeni
Yaglar A.S. adina ikinci sunumu yapan Oben Ayde-
mir firmanin tanitim filmini izleterek firmanin sahip
oldugu kalite sistem belgelerinden bahsetti. Ayni
firmadan Sayin Murat Sarerler disgli yaglarinin ener;ji
verimliligine katkisini anlatti. Berdan Civata Sanayii
A.S adina Metalirji ve Malzeme Yiksek Mihendisi
Sayin Ozge Alkiling firmanin &zellikleri ve Uretilen
dranler hakkinda detayl bilgiler verdi. Sistem Tek-
nik Sanayii A.$ adina sunum yapan Levent Sindel
Ocak Atesleme Sistemleri ve EN 746 Standartlar
konusunda katilimcilari bilgilendirdi. Petrofer En-
distri Yag. San. ve Tic. A.S. adina Didem Candan
firmasi ve hizmet verdigi sektorleri katilimcilara ak-
tardi.

Simulation Solutions in Materials and
Metallurgy

® Use of Solidcast casting simulation software in
iron and steel castings, Assoc. Prof. Dr. Ramazan
KAYIKCI, Sakarya University,

e Computer aided materials information techno-
logies- applications for the iron and steel industry,
Onur OZTURK, ONATUS Ongérii Teknolojileri

e Determination of Steel Material Properties with
Computational methods-An example of JmatPro
practice, Dr. Caner SIMSIR — Metal Sekillendirme
Mikemmeliyet Merkezi, Atilm University.
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e Digitization of behaviors of iron and steel during
welding by numerical methods, Dr. Caner BATIGUN
— ODTU Kaynak Teknolojileri ve Tahribatsiz Muaye-
ne Arastirma Merkezi

e Computer Aided Heat Treatment Design and Im-
provement of Steel Components, Dr. Caner SIMSIR
- Metal Sekillendirme Mikemmeliyet Merkezi, Ati-
lim University.

ONATUS Ongérii Teknolojileri is Gelistirme Yéneti-
cisi Onur Oztiirk ‘Bilgisayar Destekli Malzeme Bilgi
Teknolojileri - Demir Celik Endustri Uygulamalari ile
ilgili bilgiler verirken, Metal Sekillendirme Muikem-
meliyet Merkezi Yuritme Kurulu Bagkan Yardimcisi
ve Atilim Universitesi imalat Blimi Ogretim Uye-
si Dr. Caner Simsir; ‘Celik Malzeme Ozelliklerinin
Olciim Yéntemleri ile Karsilastirlmasi- JmatPro
calismasi 6rnedi ve Bilgisayar Destekli Isil islem
Tasarimi ve Celik Araclarin Gelistirilmesi hakkinda
katihmcilara bilgiler verdi. ODTU Kaynak Teknolo-
jileri ve Tahribatsiz Muayene Arastirma Merkezi Dr.
Caner Batiglin; '‘Demir Celigin Eritme Esnasindaki
Davraniglarint Nimerik Metotlarla Sayisallagtirma’
konusunda katilimcilara bilgilendirirken, Sakarya
Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Metaliirji ve Malze-
me Mihendisligi Bolimi Ogretim Uyesi Dog. Dr.
Ramazan Kayikgi; ‘Demir ve celik dékiminde kati
dokim kullanimi” ile ilgili bilgiler verdi.

[1ISS’15 Demir Celik Endiistrisi CEO ve

STK Temsilcileri Panelleri (3 Nisan 2015)
Sempozyumun Uclincl glintinde yer alan iki panel
ise demir celik endistrisindeki firma CEQ’lar ve
STK'larin ydneticileri tarafindan katimcilara ak-
tarilmisti. KARDEMIR A.S. biinyesinde bulunan
Egitim ve Kiltir Merkezindeki panel programi din-
leyicilerine iki ana baslik olan “Demir Celik Endist-
risinde Ar-Ge, Akreditasyon, Belgelendirme ve Ye-
tismis Isglicti Egitimi Stratejileri” ve “Demir Celik
Sektdrinde Uluslar arasi Pazarlama ve Rekabeti
Artirma Stratejileri” konularinda sektére ve ilgili
paydaslara dnemli katkilar saglamistir. ilgili panel-
lerin katilimcilari asagida verilmistir:

Strategies on R&D, Accreditation,
Certification, and Skilled Workforce Training
inlron & Steel Industry

Kolaylastirici: Prof. Dr. Sedat CELIKDOGAN,
Karabiik Universitesi
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e Erciment UNAL, Ticari Genel Miudur Yardimaisi,
KARDEMIR A.S.

e Dr. Oguz GUNDUZ, Ar-Ge Direktort, ERDEMIR A.S.
* Doc. Dr. Hiiseyin SOYKAN, Genel Miidiir, MATIL A.S.
e Sahin SERIM, Egitim Koordinatorii, HAK-IS

KARDEMIR A.S. Egitim ve Kiltiir Merkezi konferans
salonundaki 3 Nisan 2013 gunl yapilan panel, ayni
zamanda KARDEMIR A.S.nin 78. yilini kutladigi
gline denk disiriilmistir. Panelde KARDEMIR A.S.
Ticari Genel Midir Yardimcisi Erciment Unal, ER-
DEMIR A.S. Ar-Ge Direktorii Dr. Oguz Giindiiz, MA-
TIL A.S. Genel Midiirii Dog. Dr. Hiiseyin Soykan ve
HAK-iS'ten Sahin Serim, yaptiklari degerlendirme-
lerde, Glkemizdeki celik Uretim rakamlarinin dinya
siralamasindaki yerine elestirisel bakig, katma dege-
ri yuksek Grinlerin Ar-Ge faaliyetleri ve yatirimlari,
demir ¢elik sektori meslek standartlari konularinda
degerlendirmelerde bulunmuslardir. Kolaylastiricili-
gini Prof. Dr. Sedat CELIKDOGAN'In yaptigi panel
soru ve cevap bolimd ile sona ermistir.

Strategies on Increasing International
Marketing and Competitiveness in
Iron & Steel Industry

Kolaylastirici: Halil KULLUK, INTEKNO Sirketler
Toplulugu Yonetim Kurulu Baskani

* Mesut Ugur YILMAZ, Genel Middr, KARDEMIR AS.
e Ugur DALBELER, CEO, Colakoglu Metalurji

e Namik EKINCI, CiB Yonetim Kurulu Baskani, Celik
ihracatgilari Birligi

KARDEMIR A.S. Egitim ve Kiiltir Merkezi konferans
salonundaki kapanis paneline katilan Celik ihracat-
cilari Birligi (CIB) Yénetim Kurulu Baskani Namik
Ekinci, KARDEMIR A.S. Genel Midiiri Mesut Ugur
Yilmaz, Colakoglu Metalirji CEO'su Ugur Dalbe-
ler Glkemiz ve dinya celik Uretimi, Gretimde Ar-Ge
yapilanmalari, rekabet artirici dnlemler, vasifli celik
Uretimi konularinda goérusglerini aktarmiglardir. Ko-
laylastiriciligint Halil KULLUK 'un yaptigr panel soru
ve cevap bolimd ile sona ermistir.

E Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015
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IISS’15 Gezi Programi (1-3 Nisan 2015)

Ulkemizin demir celik merkezi olarak bilinen Karabiik
ilimizde 1-3 Nisan 2015 tarihlerinde Karabiik Univer-
sitesi Demir Celik Enstitisi organizasyonlugunda
dizenlenmis olan “International Iron & Steel Sym-
posium” (Il. Uluslararasi Demir Celik Sempozyumu,
[1ISS"15) etkinligi boyunca katilimcilar icin gezi organi-
zasyonlarinin olusturulmasindan da geri kalinmamistir.

1 Nisan 2015, Carsamba
Carsamba glni UNESCO dinya miras listesine 1994
yilina girip “Dinya Kenti” unvanini alan, ayrica Ulke-
mizin onemli turistik merkezlerinden biri olan sehir
muze olarak bilinen vadilerin Ustline kurulu tarihi Saf-
ranbolu Eski Carsi gezilmistir.

2 Nisan 2015, Persembe

Persembe gilinl Safranbolu ilgesinde bulunan, Sadra-
zam Izzet Mehmet Pasa tarafindan 18. yizyilda yapti-
rilan incekaya Su Kemeri, bu ilcede bulunan pek ¢ok
kanyon arasindan en ilgi cekenlerinden olup tam an-
lamiyla bir doga harikasi olan Tokatli Kanyonu ve bu

kanyon Ustline kanyon manzarasini yukaridan seyre-
debilmek icin kurulmus Cam Teras olarak bilinen se-
yirlik mekan ziyaret edilmistir.

3 Nisan 2015, Cuma

Cuma glinl ise 3 Nisan 1937 tarihinde Atatlrk'in tali-
mati ile Bagbakan ismet indnii tarafindan temeli atilan
ve ayni zamanda ileride fabrikalar yapan fabrika ola-
rak taninacak olan Turkiye'nin ilk adir sanayi fabrikasi
Kardemir A.S.'ye gidilmistir. Ayrica 3 Nisan 2015 tari-
hinde gliniin anlam ve énemine dair Kardemir tarafin-
dan ayrica bir etkinlik diizenlenmis ve sempozyum ko-
nuklari Kardemir A.S. gezisi esnasinda bu etkinlikten
de istifade etmislerdir.

irtibat:
Doc. Dr. Cevdet GOLOGLU / Mid(r
Karabiik Universitesi Demir Celik Enstitiisi

T: 0370 433 88 33 F: 0379 433 88 32

Eposta: dce@karabuk.edu.tr

DCE Web: http://dce.karabuk.edu.tr
Sempozyum web: http://iiss15.karabuk.edu.tr

Turkiye Celik Ureticileri Dernegi'nden Haberler

Turkiye’'nin Celik ihracati Mart Ayinda
Miktar Bazindan Hafifce Dislise Isaret Etti

Celik ihracatcilari Birligi ile
Demir ve Demirdisi Metaller
Ihracatcilari Birligi verilerinden
yapilan hesaplamaya gore,
Mart ayinda Turkiye'nin celik
ihracati énceki yilin ayni ayina
kiyasla miktar bakimindan %
0.2 dustsle 1.57 milyon ton se-
viyesinde kalirken, fiyatlardaki
degisimlerin etkisiyle, deger
bakimindan % 17.3 gibi dikkat
cekici bir dustsle 1.09 milyar
dolara geriledi. Turkiye'nin
toplam ihracatindan % 9.7 ora-
ninda pay alan celik sektord,
Mart ayinda otomotiv ve kon-
feksiyonun ardindan, sanayi
sektorleri arasinda Turkiye'nin
Uglncl en blyilk sektort oldu.
Mart ayinda Turkiye'nin kutik

ihracati dnceki yilin ayni déne-
mine kiyasla % 20.6 dustsle 36
bin tona gerilerken, slab ihra-
cati neredeyse yapilmadi. Soz
konusu dénemde vyassi sicak
ihracati % 0.6 dusUsle 162 bin
tona, profil ihracati % 10 dusis-
le 157 bin tona, boru ihracati
da % 1.6 dususle 169 bin tona
gerilerken, yassi soguk ihracati
% 2.6 artigla 6 bin tona, filma-
sin ihracati % 2.3 artigla 74 bin
tona, insaat demiri ihracati %
6.7 artisla 719 bin tona ulasti.
Ocak-Mart déneminde Turki-
ye'nin toplam celik ihracati on-
ceki yilin ayni dénemine kiyasla
miktar bakimindan % 8.7 du-
stsle 4.31 milyon tona, deger
bakimindan da % 20 disusle

m Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015

3.11 milyar dolara geriledi. Yi-
lin ilk 3 ayinda Turkiye'nin top-
lam ihracatinin % 8.7'sini temsil
eden celik endUstrisi, en fazla
ihracat yapan Uglncl sanayi
sektorld oldu. Yilin ilk 3 ayinda
Turkiye'nin katik ihracatr yilhk
bazda % 50.4 disisle 109 bin
tona gerilerken, % 18.7 dususle
334 bin ton yassi sicak, % 13.8
distsle 78 bin ton yassi kapla-
ma, % 21.9 distsle 206 bin ton
filmasin, % 15 dustsle 410 bin
ton profil ve % 3.8 dusUsle 450
bin ton boru ihracati yapildi.
insaat demiri ihracati ise, % 0.9
artigla 2.06 milyon tona ulasti.

Tiirkiye Celik Ureticileri Dernegi

www.metaldunyasi.com.tr
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Automechanika istanbul
Bir kez daha Rekor Sayilarla Gerceklesti

automechanika

ISTANBUL

Automechanika istanbul
2015, bliylk bir basariyla
sona erdi .1.667 katilimci
en yeni Urlnlerini sergi-
leme firsati buldu.

Fuar toplam 14 Salonda,
40.516 metrekarelik bir
alanda dlizenlendi.

B Turkiye'nin ticaret ve finans mer-
kezi istanbul, bir kez daha otomotiv
sektériiniin odak noktasi haline gel-
di. Boélgenin en kapsamli otomotiv
sektdrl fuart Automechanika Istan-
bul, 9-12 Nisan 2015 tarihlerinde is-
tanbul’da TUYAP Fuar Merkezi'nde
gerceklesti.

Fuar, bu yil rekor rakamlara ulasa-
rak Frankfurt ve Shanghai'dan sonra
otomotiv sektérinin Uglinct en bi-
ylk fuari olarak konumunu pekistirdi.
41 Ulkeden 1.667 katilimci, 40.516
metrekarelik bir alanda (2014: 34.791
metrekare) 14 salonda yeniliklerini
sergiledi. Dinyanin dért bir yanindan
fuara bireysel katilim gosteren sirket-
lerin yani sira, Fas'tan Cin'e kadar 17
tane Ulke pavilyonunda Ulkeler kendi
bélgelerinin Grinlerini tanitti.

Fuar hakkinda géruslerini ifade eden

Hannover Fairs Turkey Genel MiGdu-
ri Alexander Kihnel sunlari paylast:
“Automechanika istanbul, yerel ve
uluslararasi katilimcilar icin bir bu-
lusma noktasi olmaya devam ediyor.
Her yil Ureticilere, yatinmcilara ve
alicilara yiz ylze gérisme sansi su-
nuyor. Bu yil, fuar yine yeni ve umut
verici distribUtorlik anlagmalarinin
imzalandidi ve mevcut ve potansiyel
musterilerin, teknoloji alanindaki ye-
nilikleri 6grendigi bir yer oldu. Fuar,
yeni ithalat ve ihracat firsatlar sundu
ve ayni zamanda iglerini genisletmek
isteyenler icin dnemli bir uluslararasi
platform gérevi gordu.”

Automechanika Istanbul 2015 bir-
cok yeniligi de beraberinde getirdi.
Tdm fuar, Grin gruplarina gore yeni-
den yapilandirildi ve Yaglar, Lastikler,
Akuler ve Kamyon-Cekici Uzmanlig
gibi cesitli yeni bdlimler eklendi.
Katilimeilar  inovasyonlarini Yedek
Parca & Aksamlar, Elektrik & Elektro-
nik Sistemler, Aksesuarlar & Tuning,
Tamir & Bakim, IT & Yonetim ve Ser-
vis Istasyonlari & Arac Yikama olmak
Uzere toplamda alti farkli kategoride
sergileme firsati yakaladi. Ayrica bir-
cok hizmet ziyaretciler icin daha iyi
hale getirildi. Navigasyon kolaylig

m Metal Dunyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015

icin gelismis bir aplikasyon sunuldu,
bekleme siresini en aza indirmek
icin gelistirilmis bir ziyaretgi kayit sis-
temi kullanildi ve fuar kilavuzlarinda
ziyaretgiler icin aktiviteler hakkinda
daha kolay bir bilgilendirme sistemi
gelistirildi.

Dinyanin dért bir yanindan gelen
ziyaretciler, fuara buiylk ilgi goster-
di. Fuar dort gin boyunca 46.382
ziyaretciye ev sahipligi yapti. Turki-
ye Cumhuriyeti Ekonomi Bakanhg
ve Otomotiv Endustrisi Ihracatgilari
Birligi'nin destegiyle, Bosna Hersek,
Bulgaristan, lsrail, Kirgizistan, Mol-
dova, Pakistan ve Tunus'tan alim he-
yetleri de fuara geldi ve yeni is iligki-
leri gelistirdi.

Fuarla ilgili fikirlerini belirten Mes-
se Frankfurt istanbul Genel Midi-
ri Tayfun Yardim; “Automechanika
istanbul, bir kez daha tim otomo-
tiv sektorlindeki dnemli yeniliklerin
sergilendigi uluslararasi bir platform
oldugunu kanitladi ve Tirk otomotiv
sektorlindeki 6ncl konumunu glc-
lendirdi. Boyle profesyonel ve ulus-
lararasi bir fuar diizenlemekten gurur
duyuyoruz ve katilimcilarin yiksek
memnuniyeti de fuarin konsepti ve

www.metaldunyasi.com.tr
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tanitimi icin yapilan yatinmlarin dog-
ru oldugunu bize gosteriyor,” dedi.

Sektorin birgcok taninmig kurumunun
bu fuara destek vermesi, Automec-
hanika istanbul'un giivenilirligini bir
kez daha kanitladi. Bu kurumlardan
bazilar sunlar: AASA - Satis Sonra-
st Otomotiv Tedarikgileri Dernedi,
APRA - Otomotiv Parcalari Yeniden
imalatcilari Dernegi, ASA — Oto-

Servis Uretici
ve Ithalatcilari Dernedi (Almanya),
EGEA - Avrupa Garaj Ekipmanlari
Birligi (Belgika), HDMA — Agir Is Ara-
c Ureticileri Birligi, MEMA — Motor
Ekipmanlari Ureticileri Birligi, OAC
- Denizasin Otomotiv Konseyi, TAY-
SAD - Turkiye Tasit Araglar Yan Sa-
nayicileri Dernegi, OYPG - Turkiye
Otomotiv Yenileme Pazari Gelistir-

mobil Ekipmanlari

ﬂ # HEXAGON

METROLOGY

me Dernegi, ZDK - Almanya Alman
Motor Endustrisi ve Tamir Fede-
rasyonu, TOBB - Turkiye Odalar ve
Borsalar Birligi, KOSGEB - K¢k ve
Orta Olcekli Isletmeleri Gelistirme

ve Destekleme idaresi Bagkanligi.

Bir sonraki Automechanika Is-
tanbul fuari 7-10 Nisan 2016

tarihlerinde gerceklesecek.

@

0-DAS

Hexagon, Q-DAS’I bunyesine almasiyla birlikte
Endustriyel Yazillm Seceneklerini Genisgletiyor

Jeo-konumsal ve endustriyel uygulamalarda verimlilik ve kalite saglayan bilgi teknolojilerinin
lider kiresel tedarikgcisi olan Hexagon AB buglin, enddstriyel lretime yonelik Istatistiksel
Sire¢ Kontrolii (SPC) ¢6ziimlerinde uluslararasi yazilim firmasi Q-DAS’I satin aldigini duyurdu.

Yazilim ¢ozimleri, Gretim slre-
cinin optimize edilmesinde ha-
yati dneme sahip. Q-Das’in ka-
zanimiyla birlikte, Hexagon'un
bu alandaki yazillm portféylini
gelistirme stratejisine  paralel
olarak, bir Uretim sahasinin veri
yonetimini destekleyen yazilim-
lar da bu portféye dahil edilmis
oldu. Calisanlar, malzemeler ve
yontemler, makine ve slrec ka-
pasitelerinde  dalgalanmalara
sebep olabilmekte, ancak Hexa-
gon'un ¢ozlmleriyle artik Gretim
streci daha dogru bir sekilde
gozlemlenip gercek zamanli
degerlendirilebilirken, calisanla-
rin olasi dalgalanmalari aninda
kontrol ederek engellemeleri de
mumkun olacak. Bu da, kullani-
clarin maliyetli hatalardan ka-
¢inmasina, global endustri stan-
dartlarina uymasina ve yiksek
kaliteli ciktilar sayesinde Uretim
verimliligini elde etmelerine yar-
dimci olacaktir.

www.metaldunyasi.com.tr

Almanya merkezli Q-DAS'in
tim dlnyada ofisleri ve partner
distribGtér  firmalari bulunuyor.
Q-DAS'in hem Hexagon hem de
Uglinel taraf ¢cézimlerle uyumlu
olan portféyl, bu yazilimin fiili bir
standart oldugu otomotiv sekto-
ri gibi, ylksek Gretim hacminin
ve boyutsal kalite ihtiyaglarinin
istatiksel analiz gerektirdigi tre-
tim sektorlerinde zaten yaygin
olarak kullanilmakta. Hexagon
ve Q-DAS, firmanin teknik part-
nerlerle olan pozisyonunu ko-
rumayi ve Q-DAS platformlarini
destek olduklari tim sistem sag-
layicilar icin yine erisilebilir kil-
mayi planliyor.

Q-DAS portfoyl, -her tir kay-
naktan edinilen- dlciim verisine
kolay erisimi saglamak igin ta-
sarlanan Hexagon'un hepsi bir
arada metroloji planlama ¢6zu-
mi MMS'yi (Metroloji Yonetim
Sistemi) gliclendirecektir. istatis-

Sayl: 262 / Nisan 2015 Metal DUnyas| Dergisi

tiksel prosedurlerin uygulanmasi
Slclim hassasiyetini ve tutarliligi
gelistirirken bir yandan da &l¢tim
sonuclarinin analizini otomatik-
lestirmeye yardimci olarak kalite
verisinin Uretim slreci boyunca
tamamen islenebilir  olmasini
saglayacaktir.

"Q-DAS'I Hexagon ailesine kat-
manin pek c¢ok avantaji var”
diyen Hexagon Basgkani ve
CEO'su Ola Rollén, sunlari soy-
ledi: “Q-DAS, sadece MMS c¢o-
zUmimdzin degerini artirmakla
kalmayip ayni zamanda isimizi
blylitme firsatlar sunarak glo-
bal varligimiz ve musteri agimiz
aracihgiyla pazardaki etkisini ar-
tiracaktir.”

Gerekli yasal onaylar alin-
diginda, Q-DAS tamamen
Hexagon biinyesine katila-
caktir.
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PaintExpo

EURASI

Surface Treatment Technologies

eurasid

show

Avrasya'nin En Genis Kapsamli Ylzey Islem Kimyasallari
ve EndUstriyel Kaplama Teknolojileri Platformu:

STT Show Eurasia & PaintExpo Eurasia 2015

B 2015 yilinda ikincisi organize
edilecek olan “Yiizey islem Kim-
yasallari ve Teknolojileri Fuari”
STT Show Eurasia ve es zamanli
olarak Uclinclsl dizenlenecek
olan "Endustriyel Kaplama Tek-
nolojileri” konusunda alaninin li-
der ihtisas fuari olarak kabul edi-
len Alman PaintExpo Fuari'nin
Avrasya ayagl olan PaintExpo
Eurasia 15-17 Ekim 2015 tarihleri
arasinda Istanbul Fuar Merkezi
9. ve 10. Salonlarda katilimci ve
ziyaretgilerini agirlamaya hazirla-
niyor.

STT Show Eurasia Fuari, "Yizey
Islem Sektoéri”ne kimyasal, ma-
kine ekipman ve teknoloji Uretip
satan firmalar ve “Kaplama Sek-
tori”"ne hizmet eden tim sektor
profesyonellerini bir araya ge-
tirerek sektérde var olan boslu-
Ju doldurmak amaciyla sektére
hizmet ederken, PaintExpo Eura-
sia Fuari ise kaplama islemlerini
daha fleksibl, disik maliyetli ve

www.metaldunyasi.com:tr,

ayni zamanda cevre dostu hale
getiren yas boya ve toz boya
proseslerinin tim Urin yelpaze-
sini kapsayarak dogrudan sek-
torle alakal ziyaretgi portfoyl
ile katilimei firmalarin énemli is
baglantilari kurmalarina 6n ayak
olmaktadir.

Bu iki fuarin es zamanh olarak
"Pre-tre-
atment / On lslem” Hizmetle-
ri veren firmalar ile “Finishing
Systems / Son islem” Hizmetleri
sunan firmalarin ayni cati altinda

diizenleniyor olmasi,

bulusmasi acisindan hem katilim-
ci firmalara hem de ziyaretgilere
bulunmaz bir platform sunmak-
tadir. Bu platform, katilimer fir-
malar agisindan daha fazla ziya-
retci, daha fazla yabanci katilim
ve firmalarini tanitmak agisindan
daha fazla imkan olarak deger-
lendirilebilmektedir.

Avrasya'nin en genis kapsamli
Yizey islem Kimyasallari ve En-

- = et

-

dustriyel Kaplama Teknolojileri
Platformu STT Show Eurasia &
PaintExpo Eurasia diinyanin dort
bir yanindan gelen ziyaretci ve
katilimcilarina 15-17 Ekim 2015
tarihlerinde Istanbul Fuar Mer-
kezi'nde kapilarini acacak. Tim
sektdér profesyonellerini bu bu-
yUk bulugsmaya davet ediyoruz.

STT Show Eurasia 2015 diinyanin
dort bir yanindan gelen ziyaret-
¢i ve katiimcilarina 15-17 Ekim
2015 tarihlerinde istanbul Fuar
Merkezi'nde kapilarini agacak.

"Yizey lslem
" Fu-
ari'nda yer almak ve ylizlerce

Siz de bu dnemli
Kimyasallari ve Teknolojileri

lider katilimci firma arasinda fir-
manizi temsil etmek istiyorsaniz
bu fuari kagirmayin.

Ayrintili bilgi igin;
www.stteurasia.com ve www.
paintexpo.com.tr adreslerini
ziyaret edebilirsiniz.

perghedm™
m\%‘“e‘
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Surface Treatment Technologies

eurasid
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2. Yiizey islem Kimyasallari
ve Teknolojileri Fuari

2" Surface Treatment Chemicals
and Technologies Exhibition

\sta
EXpO
www.stteurasia.com

Centel

Medya Partnerleri # Is Birligiile # Organizator #
Media Partners In cooperation with Organiser

TURKCHEM BoyadTuURK éw ‘ Artkim | costinos

Magazine Sector Platform
Fuarcilik | Division

P 'n[c_.SuEqug’g and Members

Phone: +90 212 324 00 00
Fax:+90212 324 37 57
www.artkim.com.tr
sales@artkim.com.tr

PaintExpo

—  FURASIA

3. Endustriyel Kaplama Teknolojileri Fuari
3rd Industrial Coating Technologies Exhibition

15-17 Ekim / October 2015

Istanbul Expo Center

www.paintexpo.com.tr

Organizatérler / Organizers Is Birligi ile / In cooperation with Medya Partnerleri / Media Partners
X t . . y 4 Chemistry : B .
OB Atkm | EFairFair 2{ Sector Platform Painte Sul‘!;afgaaz(lzlg oyd wga@,!qg
% and Members
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v
CELIKEL EGITIM VAKFI

Bana Meslegini Soyle, Sana Cinsiyetini Soyleyeyim!
Tuarkiye’de Mesleki Egitim Toplumsal
Cinsiyet Esitsizligini Pekistiriyor

Egitim Reformu Girisimi, Celikel Egitim Vakfi isbirligiyle, mesleki ve teknik Anadolu
liselerinde okuyan genc kadinlarin yasadigi toplumsal cinsiyet temelli esitsizlikleri ve
bu esitsizliklerin kadinlarin mesleki kimlik ve becerilerine olan etkisini arastirdi.

| Egitim Reformu Girisimi
(ERG) ve Celikel Egitim Vakfi'nin
(CEV), Friedrich Ebert Stiftung
Dernegi Turkiye Temsilciligi'nin
finansal destegiyle, iki mesleki
ve teknik Anadolu lisesinde ger-
ceklestirdigi, Meslek Liselerinde
Toplumsal Cinsiyet Esitligi: Um-
raniye ve Sisli Mesleki ve Teknik
Anadolu Liseleri Ornegi bashkli
arastirmanin raporu yayimlandi.

Mesleki ve teknik Anadolu lise-
lerinde egitimine devam eden
gen¢ kadinlarin yasadigi top-
lumsal cinsiyet temelli esitsiz-
likleri inceleyebilmek amaciyla
yuritilen nitel calismada, Um-

raniye Mesleki ve Teknik Ana-
dolu Lisesi ile Sisli Mesleki ve
Teknik Anadolu Lisesi 6grencisi
24 geng kadin, 14 geng erkek
ve 9 6gretmen ile odak grup
gorismeleri yapildi.  Ozellikle
toplumsal cinsiyet temelli esit-
sizligin kadinlarin mesleki kimlik
ve becerilerine olan etkisinin ele
alindigi raporda, bu durumun
mesleki egitimin kalitesi ile ilis-
kisi de degerlendiriliyor.

Toplantida agis konugmasi ya-
pan ERG Direktor Vekili Isik
Tizln arastirmayla ilgili olarak
sunlari soyledi; "EJitimde top-
lumsal cinsiyet esitligini hedef-

Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015

liyorsak, sadece okullulagma
oranlariyla  tatmin  olamayiz.
Beklentimiz, egitimin kadinlarin
bireysel olarak gii¢lenmelerine
ve kadinin toplumsal konumu-
nun iyilesmesine katkida bulun-
masi olmalidir. Oysa Tirkiye'de
egitimde cinsiyet¢i tutumlara ve
iceriklere yaygin bi¢cimde rastli-
yoruz. Mesleki ve teknik egitim
de geleneksel toplumsal cinsi-
yet rollerinin donusturilmek bir
yana, pekistirildigi alanlar ara-
sinda. Arastirmanin bulgulari da
toplumsal cinsiyet temelli ayrim-
ciligin, meslek liselerinin 6nemli
bir sorunu oldugunu ortaya ko-
yuyor. Esitlikci ve icermeci bir
egitim sistemi i¢in toplumsal
cinsiyet esitliginin egitimin tim
kademelerinde icsellestirilmesi
gerekiyor.”

Celikel Egitim Vakfi Kurumsal
iletisim Yoneticisi Gokce Ba-
bayigit de yaptigi konusmada;
"Egitimin  niteliginin iyilesti-
rilmesine yonelik politikalarin
izlenmesi ve gelistirilmesinde
toplumsal cinsiyet esitsizligine
odaklanan kapsamli calismalar

Yazinin devam sayfa 72°de —>»

www.metaldunyasi.com.tr




aluexpo

4. Uluslararasi Aluminyum Teknolojileri,
Makina ve Urunleri Ihtisas Fuani
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Duizenleyen Kuruluslar:

e TALSAD - Turkiye Aliminyum
Sanayicileri Dernegi
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Muhendisleri Odasi
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sinirli sayida. Bu nedenle, bu
calismanin 6nemli bir rol oy-
nayacagina inaniyoruz. Yapilan
gorismelerde isaret edilen ko-
nularin izlenebilmesi ve ¢6zimi
icin esitlik ekseninde kurgula-
nacak bir egitim sisteminin ge-
lisimine katkida bulunabilmeyi
hedefliyoruz.” dedi.

Arastirma raporunun bulgularini
sunan ERG Arastirma Asistani
Aysegll Tagitman, okullarda su-
nulan program turleri ile gele-
neksel toplumsal cinsiyet rolleri
arasindaki iliskiye dikkat cekti.
Tagitman, “Okul ve sinif orta-
minda erkeklerin yogun olmasi,
bazi genc¢ kadinlarin motivas-
yonunu dusurebiliyor ve okula
giderken mutsuz hissetmelerine
neden olabiliyor. Motivasyon
dusikligu, kimi zaman akade-
mik basariyla da paralel giderek,
geng kadinlarin mesleki beceri-
lerini gelistirmelerinin 6nlnde
engel olusturabiliyor. Ozellikle
geng kadinlarin erkeklere kiyas-
la uygulama ve staj agsamalarina
daha az dahil olduklari yapilan
gbrugmelerde bir cok kez ifade
edildi. Geng¢ kadinlarin paylas-
tiklari deneyimler g6z 6nlnde
bulundurularak, okul ortaminin,
sinif i¢i uygulamalarin, okul or-

jhugsinde
kendinizi

taminin toplumsal cinsiyet esit-
ligi dikkate alinarak yeniden di-
zenlenmesi gerekiyor” seklinde
konustu.

Mesleki ve teknik liselerde 6zel-
likle kadinlar icin nitelikli egiti-
me ve bunun mesleki becerilere
ve istihdama dontsmesine katki
saglayacak bulgulari iceren ra-
pora erismek icin buraya tikla-
yiniz.

Arastirmanin baslica bulgulari
* Mesleki ve teknik egitimin ni-
teligi acisindan, 6gretim prog-
ramlari ve sinif ici uygulamalarin
toplumsal cinsiyet bakis acisiyla
gdzden gecirilmesi gerekmek-
tedir.

e Okul ortamlarinda geng ka-
dinlarin okuldaki varligr dikkate
alinarak, kullanilan alanlar top-
lumsal cinsiyet esitligine duyarli
sekilde yeniden dlzenlenmeli-
dir.

e Geng kadinlar, geng erkeklere
kiyasla, okul kaltard ve mesleki
egitim konusunda yeterli yon-
lendirme ve bilgilendirme ol-
madan meslek liselerine yerles-
mektedirler.

e Egitim aldiklari alanda staj ya-
pan ya da calisan geng¢ kadin-

gﬁrebﬁ IESInk

www.prestijweb.tv
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larin, caligsma alanlarinin “kadin
rolleri”, "kadin meslekleri” ile
sinirlandidr ya da geng¢ kadin-
lara pozitif ayrimcilik yapildigi
dusltnulerek kadinlarin geligimi-
ni engelleyen yaklagimlarin séz
konusu oldugu gérilmektedir.

e Okullarda giderek azalan reh-
berlik saatlerinin énemi ve isle-
vi artirilarak, toplumsal cinsiyet
esitligini dikkate alan uygula-
malarla, 6zellikle gen¢ kadinla-
rin mesleki gelisimi ve istihdami
icin rehberlik hizmetleri gtclen-
dirilmelidir.
6gretmenlerin toplumsal cinsi-
yet esitligi konusunda farkinda-
lik kazanmis olmalari gerekir.

Bu hizmeti veren

e Okullar ve igletmeler arasinda
iligki  kurulamamak-
tadir. Mevcut igbirliklerinin de
toplumsal cinsiyet esitligi bakis
agisiyla yeniden gbzden gegiril-
mesinde yarar olacaktir.

yeterince

e Okulda edinilen beceriler ile
is piyasasinda talep edilen be-
ceriler arasinda uyumsuzluk soz
konusudur.

e Ogretmenlerin ve idarecilerin
mesleki gelisim etkinlikleri, okul
ve sinif icinde toplumsal cinsiyet
esitliginin gelistiriimesine katki
saglayacak bicimde yeniden du-
zenlenmelidir.

www.metaldunyasi.com.tr
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O

ErdemirGrubu

Erdemir Grubu’ndan Otomotivde Stratejik Adim!
WorldAutoSteel’in Yeni Uyesi Erdemir!

AT

2015 yilinda 50. yilini kutlamaya hazirlanan Erdemir Grubu, Dinya Celik Birligi'nin
otomotiv grubu WorldAutoSteel’e lye oldu.

B Ddinyanin saygin celik arastir-
ma sirketlerinden biri olan World
Steel Dynamics (WSD)'in gercek-
lestirdigi “Dinyanin En lyi Celik
Ureticileri” listesine Tirkiye'den
girmeyi basaran tek Uretici olan
Erdemir Grubu, bu stratejik adi-
miyla otomotivde agirhgini arttir-
ma yolunda énemli bir adim daha
atti.  ABD, Japonya, ingiltere,
Almanya, Isveg, Avusturya, Liik-
semburg, Glney Kore, Brezilya,
Rusya, Cin, Hindistan gibi farkli
Ulkelerden 6nde gelen celik Ure-
ticilerinin yer aldigr grubun Uye
sayisi, Turkiye'den Erdemir Gru-
bu'nun katilmasiyla birlikte 20'ye
ulagti. Tiarkiye'den bu kurulusa
Uye olan tek sirket olan Erdemir
Grubu bu Uyeligi ile otomotiv
sektorine yonelik iddiali hedefle-
rini gercgeklestirme yolculugunda
dnemli faydalar elde edecegini
distnuyor.

Turkiye'nin en buytk sanayi ku-
ruluslarindan biri olan Erdemir
Grubu, otomotiv endustrisinin ih-
tiyaclarini kargilamak ve karsilas-
g1 zorluklari agmak igin celigin
yeteneklerini cevreye duyarli ve
surdirulebilir bir bicimde ortaya
cikarip gelistirmeyi ve bunun ta-
nitimini yapmayi amaglayan Wor-
IdAutoSteel’e lye oldu. ABD'den
Cin’e, Almanya’dan Japonya'ya
demir-celik Uretici firmalarinin yer
aldigi Dinya Celik Birligi'nin oto-
motiv grubu WorldAutoSteel'e
Uye olan Erdemir Grubu, otomo-

Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015

tivde agirligini arttirma yolunda
cok 6nemli bir daha atmis oldu.

Erdemir Grubu otomotiv firmala-
rinin en énemli tasarruf projeleri
arasinda yer alan “yerli tedarigin
artirllmasi” hedefi ile de 6értlse-
cek sekilde otomotiv sektérine
olan satig payini artirmayi planli-
yor. 2014 yilinda Turkiye “otomo-
tiv sektoriindeki pazar payi” ylz-
de 41 seviyesinde gercgeklesen
Erdemir Grubu, son bes yilda bu
paymi %10-15'lerden bu oranlara
tagiyarak dnemli bir gelisme gds
Yazinin devam sayfa 76’da —>»
www.metaldunyasi.com.tr
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terdi. Grup 6nimizdeki dénemde
bu orani yizde 50 seviyesine cikar-
mayi hedefliyor. Yassi ¢elik Gretimi-
nin ylzde 10'u otomotiv sektorine
yonelik olan Erdemir Grubu'nun
otomotiv bdlimi 2014 yilinda ih-
racat dahil 700 bin tonluk direkt
satis gerceklestirdi. Kurulacak yeni
galvaniz tesisiyle otomotiv ¢elikle-

rinde ylzde 50 yapabilirligi ytz-
de 70'e c¢ikartmayi hedefleyen
Grup, yeni Ar-Ge merkezi ile bu
alanda caligmalarini hizlandira-
rak yuratayor.

Dinyanin saygin c¢elik arastirma
sirketlerinden biri olan World Steel
Dynamics'in (WSD) dinyanin en iyi

celik Ureticileri listesinde en iyi 36
sirket arasinda 10. sirada yer alan
Erdemir Grubu, WorldAutoSteel'e
Uye olarak global otomotiv piyasa-
sindaki gelismeleri yakindan takip
ederken ayni zamanda otomotiv
endustrisinin uzun vadede gegire-
cegi degisimler hakkinda sirece
katkida bulunma imkani bulacak.

IDEAL MODEL

IDEAL RAPID MGTM !'.th! ¢ DOKUM SISTEMLERI
Sfero Tretman \

i‘iﬁgjl SANAYI TICARET A.S.
DSOkum Potasi K i
ullanim Sekli

3- Reaksiyon Ani 4- Dokimin Bosaltilmasi

Avantajlari:

“Minimum Magnezyum, e Magnezyumun en efektif sekilde minimum

Maksimum Sferolasmal” dizeyde kullanildigi sfero cebine sahiptir.

e Ciruf olusumu cok daha dustk seviyelerde gordlir.

e e . . . o Ki | kapag ind daha iyi h der.
Sfero doékim Uretiminde, istenilen kimyasal PSSl PRl SEyenEls I @Rinel (G nelpeeeer

ve mekanik &zelliklerinin saglanabilmesi icin
Uretim yontemi se¢iminin biyik dikkatle ya-
pilmasi gerekir.

e Tretman hizli tamamlanir, sferolasma tamamlandigi gibi
dokiim yapilir. Uretim kapasitesini arttirir.

¢ Pota alindiktan sonra tretmana baslamak
zorunlu degildir. Yatay sekilde tasinarak

Bazi dokimhanelerde maliyeti disirmek tretman geciktirilebilir.

amaciyla kullanilan yanlis ekipmanlar sfero
dékim kalitesinin dismesine yol acar. Her
dékimhane sfero dékim Uretimi icin kendi
yontemlerini uyguluyor. Fakat azami toklukta,
yiksek kaliteli, ferritik sfero dékim dretimi
icin en iyi yontem, artik IDEAL Rapid MG™
potalarinin kullanimi ile saglaniyor.

e Ozel astarlama sablonuyla pota astari
kolayca hazirlanir.

Daha fazla bilgi i¢in;
www.idealdokumpotalari.com
www.idealmodel.com.tr
info@idealmodel.com.tr
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v Kalip Yan Sanayi L # ~  Mould Sub Industry

v Kalip Proses Makineleri \ ' v Mould Pracessing Machines

v Kalip ve Uriin imalatgilan N ' v Mould and Product Manufacturers
v Metal ve Plastik Enjeksiyon imalatcilari . 45 v Metal Injection Manufacturers

v PDM / PLM (veni Uf"'{_GE”_ﬂ”‘me) 1 v/ PDM / PLM (New Product Development)
v Sac Isleme Teknolojileri -. v Sheet Metal Technologies

v Aparat Fikstiir . - v Apparatus Fixture

www.bursakalip.com www.mouldeurasia.com
www.kalipavrasya.com www.mouldturkey.com

10 13 Aralik / December 2015

/—/

& —
K‘ ok! SGEB |5 u,.m'.uﬁ,‘mlm @ prEStU S~ ALM?*‘%I"“L
ayincilik

‘TURKIYE FUAR YAPIMCILARI DERNEGI
Destekleyen Kurulus TURKISH FAIR ORGANIZERS ASSOCIATION Yy Ac 1khav: a Raklam Fuar Rssml Oteli

Supported By Outdoor A Official Fair Hotel

BURSA ULUSLARARASI FUAR VE KONGRE MERKEZi m
BURSA INTERNATIONAL FAIR AND CONGRESS CENTER «Bursa’nin Giicii”

‘ Yalova Yolu 4. km (Buttim Yani), Bursa / Turkey “Power of Bursa”

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR BORSALAR BIRLIGI)
DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.

THIS FAIR IS ORGANIZED WITH THE AUDIT OF TOBB (THE UNION OF CHAMBERS AND COMMODITY EXCHANGES OF TURKEY) IN ACCORDANCE WITH THE LAW NO.5174.




Uzman Goriisii

expert opinion

Dr. Veysel YAYAN

TOBB Tiirkiye Demir ve Demir Digi
Metaller Meclisi Bagkani ve
DCUD Genel Sekreteri

Dolayll Celik
Ihracatimiz,
Tarkiye’nin
Potansiyelini
Yansitmiyor

Diinya Celik Dernegi (worldsteel), otomotiv,
makine, beyaz esya, elektrikli aletler, metal
esya, ulasim gibi sektérlerin iirilinleri icerisinde
ihrac edilen celik irtinlerine iliskin 2013 yil ve-
rilerini acikladi. Buna gdre, en fazla dolayl celik
ihracati yapan llkeler arasinda 67 milyon ton
ile Cin Halk Cumbhuriyeti ilk sirada yer aliyor.
Cin’i, 31 milyon ton ile Almanya, 24 milyon ton
ile Japonya, 23 milyon ton ile Giiney Kore ve
21 milyon ton ile ABD takip ediyor. Bolgeler
itibariyle ise, 136 milyon tonluk dolaylh celik
ihracati ile ilk siradaki Asya’nin ardindan, 119
milyon ton ile Avrupa Birligi ve 38 milyon ton
ile NAFTA bdlgesi takip ediyor. 2013 yilinda
gerceklestirilen 315 milyon ton seviyesindeki
dolayl celik ihracati, diinya gériiniir celik tike-
timinin % 21, diinya dogrudan celik ihracatinin
% 77 oranindaki kismina tekabiil ediyor. Bu
durum, dogrudan celik ihracatina yakin miktar-
da dolayl celik ihracatinin bulundugunu géster-
mesi acisindan dikkat gekiyor.

Diger taraftan, Glkeden Ulkeye dolayli celik ihracatinin
yapisi ve sektorel dagilimi da, ilgili sektorlerin gelis-
mislik diizeylerine gore farklilik gosteriyor. 2013 yilinda
gerceklestirilen 315 milyon tonluk dinya dolayli celik
ihracatinin % 34 oranindaki kismi, otomotiv sektorine
ait bulunuyor. Otomotiv sektorind, % 27 oranindaki
payi ile metal esya ve % 22 oranindaki payi ile maki-
ne sektorleri takip ediyor. Ornegin Avrupa Birligi'nde
en fazla dolayli celik ihracati yapan sektér % 41 ora-
nindaki payi ile otomotiv olurken, Diger Avrupa'da %
32 oranindaki payi ile metal esya; BDT bdlgesinde %
32 oranindaki payi ile otomotiv disindaki diger ulagim
sektorld, NAFTA'da % 52, ile otomotiv ve Asya’'da % 31
ile metal esya lider sektdr konumunda yer aliyor.

Gectigimiz 10 yila kiyasla, dinya dolayh celik ihracati
icerisinde, AB ve NAFTA'nin pay azalirken, Asya'nin
payinin artmasi, AB ve ABD gibi gelismis Ulkelerde
sanayinin dinya ile ayni hizda blyimedigini, buna
karsilik Asya bdlgesinde sanayinin, diinya ve gelismis
Ulkelerin ortalamasinin Gzerinde bir hizda biyimeye
devam ettigini gosteriyor.

Dolayh celik ticaret verilerinde, en dnemli gosterge-
lerden birisini de, dolayli celik ihracatinin, ilgili Glkenin
celik tiketimine orani olusturuyor. Dinyanin en blyuk
10 ¢elik Ureticisinin dolayli ¢elik ihracat miktarlarinin
gorundr celik tiketimleri icerisindeki payi da bir an-
lamda dlkelerin gelismislik dizeylerini yansitiyor. Bi-
yUk celik Ureticileri arasinda, dolayl ¢elik ihracatinin,
gorindr gelik tiketimi icerisindeki payi en ylksek tlke-
lerin basinda Glney Kore yer aliyor. Glney Kore tiket-
tigi celigin %31'ini diger sanayi mamulleri igerisinde
diinyanin farkl Glkelerine ihra¢ ediyor. Glney Kore'yi
% 26 oranindaki paylari ile Japonya ve Almanya, % 21
ile ABD ve Rusya takip ediyor. Cin dinyanin en bu-
yUk dolayli ¢elik ihracatgisi konumunda bulunmasina
ragmen, ylksek tiketim miktari nedeniyle, ihracatin
tiketimi icerisindeki orani % 7 seviyesinde kaliyor. Tur-
kiye'de ise, bu oran % 5 gibi son derece dustk bir se-
viyede seyrediyor.

Tarkiye'nin dolayh celik ihracatinin, kriz etkilerinin de-
rinden hissedildigi 2009 yili haricinde istikrarli bir se-
kilde arttigi, ancak 2013 yilina kadar kriz dncesi olan
2008 seviyesinin altinda kaldigi gozleniyor. Bu yéniyle,
Turkiye'nin dolayli celik ihracatinin kriz 6ncesi seviye

Yazinin devami sayfa 80’de —»
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sine dénebilmesinin ancak 5 yilda
mumkin olabildigi anlasiliyor. Ce-
lik Grinleri ihracatinin halen kriz
oncesi seviyesinin altinda seyrettigi
hususu dikkate alindiginda, ekono-
mide, sanayide ve celik sektorinde
rekabet glclni azaltan faktérlerin
agirhigint arttirmaya devam ettigi
sonucuna ulasihyor.

2013 yilinda, dolayh celik ithalati
% 4.3 oraninda artigla, 4.31 milyon
ton seviyesinde gerceklesen Turki-
ye'nin, son 10 yillik dénemde net
dolayli ¢elik ihracatinin ise, 2008
yilinda ulagmis oldugu 2.74 milyon
ton seviyesindeki zirvesinden 2011
yilina kadar hizla 1.02 milyon ton
seviyesine geriledigi go6zleniyor.
Son iki yllda toparlanma egilimi
gosteren Turkiye'nin net dolayli ce-
lik ihracati, 2012 ve 2013 yillarinda
sirasiyla % 30.9 ve 13.6 oranlarinda
artis gostermis olmasina ragmen,
halen kriz 6ncesi seviyesinin %45
oraninda altinda bulunuyor.

Guney Kore, Almanya ve ABD gibi
Ulkelerde dolayli gelik ihracat ora-
ninin yUksekligi, bu ulkelerin ce-
ligi katma degeri daha yuksek bir
bicimde ihra¢ ettigini gostermesi
acgisindan énem tasiyor. Turkiye'nin
de mevcut keskin rekabet ortamin-
da daha ileriye gidebilmesi ve bu-
ylimesini slrdirebilmesi icin, tike-
tici sektorler ile isbirligi icerisinde
urin gelistirmesine ve birbirlerini
tamamlamalarina ihtiyag duyuluyor.
Dolayh celik ihracatinin dogrudan
celik ihracatina oranina, dinyada
ortalama % 77 seviyesinde iken,
Tirkiye'de % 31 gibi dustk bir se-
viyede bulunmasi, dinyanin en
buylk 7'inci ihracatgisi konumunda
bulunan celik sektorimiz tarafin-
dan Uretilen Urlnlerin, tuketici sek-

torlerin Grlnleri icerisinde katma
degeri ylksek bir formda ihraca-
tindan cok, gelik Grini olarak ihrag
edildigini, bu yonuyle tiketici sek-
torler ile celik sektorinin daha iyi
bir entegrasyon ve birliktelik sagla-
masina ihtiya¢ duyuldugunu ortaya
koyuyor.

Huikimetimiz de, ekonomiyi olum-
suz yonde etkileyen sézkonusu si-
kintiyr tespit ederek, ekonominin
her alaninda daha cok yerli girdi
kullanimini  6zendirecek nitelikte
adimlar atmaya gayret ediyor. Gir-
di Tedarik Stratejisi, Sanayi Strateji
Belgesi, Demir Celik ve Demirdi-
si Metaller Strateji Belgesi ve son
olarak gectigimiz yilin sonlarinda
aciklanan Ekonomide Oncelikli D&-
ntsim Programi gibi calismalarin,
ithalata bagmhhgin azaltiimasi,
sanayinin strdurdlebilir bir bicimde
yerli girdi tedarigini hedeflemesi,
bu eksikliklerin tespit edilmesinin
bir sonucu olarak ortaya c¢ikmig
bulunuyor. Hal bdyle iken, ithalati
tesvik eden ve ithalatin kolaylasti-
rilmasi yéninde talepler giindeme
getiren yaklagimlar, Turkiye'nin ice-
risinde bulundugu kosullar ile bag-
dasmiyor.

Son olarak, bazi kesimler tarafin-
dan masa basinda Uretilen birtakim
suni gerekgeler ile, sicak haddelen-
mis sac UrlnU ithalatina karsi acil-
mis bulunan damping sorusturma-
sinda, dampingli ithalat varsa bile,
damping vergisi uygulanmamasi
anlamina gelen boyutlara ulasan
taleplerde bulunulmasi anlagilami-
yor. Dlnyanin butin dlkelerinde
damping sorusturmalari oldukea
yaygin ve etkili bir sekilde uygula-
nirken, haksiz uygulamalara maruz
kalan Turkiye'nin bu uygulamalarin
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disinda kalmasinin beklenmesi ve
her yil milyonlarca ton sicak sacin
dampingli bir sekilde ithaline izin
verebileceginin dusintlmesi ma-
kul kargilanmiyor. Celik trinlerinde
ihracat da artik eskisi kadar kolay
yapilamiyor. Dinyada Cin faktord
nedeniyle, tim Ulkeler birbiri ar-
dina sanayilerini korumaya yonelik
onlemler aliyor. Tim dinyada bu
yonde adimlar atilirken, Tirk celik
sektérinin hicbirsey yokmus gibi
davranmasi, i¢ piyasasini Cin'e ve
dampingli satis yapan diger ulke-
lerin Ureticilerine agmasi gibi bir
yaklagimi kaldirmasi mimkin go-
rGlmuyor.

Bu acidan, yerli tedarik imkéanlari
var iken, Turkiye'de halen % 100'e
yakin ithal girdi ile calisan kuru-
luslarin bulundugu hususunun géz
ardi edilmemesi gerekiyor. ithalata
dayali s6zkonusu sinai Gretim yapi-
sinin daha fazla yurtici Gretime yon-
lendirilmesine ihtiyac duyuluyor.

Bu cimleden olarak, GUmrik Kont-
rolii Altinda isleme Rejimi'nin yol
actigr tahribatin, gecikmeli de olsa
fark edilerek, uygulamaya son veri-
lirken, bu defa, bazi blyik projele-
re, ihracat sayilan satis ve teslimler
kapsaminda uluslar arasi statl ve-
rilmesi yoluyla, sifir vergi ile girdi
saglanmasini mdmkin kilan uygu-
lamalar, Sayin Basbakanmmizin or-
taya koydugu oncelikli dénlisim
programinin hedefleri ile bagdas-
miyor. Tum kayip ve kacaklarin
giderilerek, Turkiye'nin yerli girdi
kullanimini arttiracak, kurulu kapa-
sitesini azami &l¢clide kullanacak,
dogrudan ve dolayl ¢elik ihracati-
nin yikselmesine imkan saglayacak
bir sistemin acilen kurulmasina ihti-
ya¢ duyuluyor.
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UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {iriinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarim karsilamak i¢in tiretilen bu yeni ¢oziimlerin icerigi:

MTS TestSuite™ TW Yazilimi
MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢cin aksesuarlar

MEC
arastirma, gelistirme ve {iretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil

gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUOMLERI
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WIN

EURASIA

(Otomasyon
EURASIA

Hydraulic &
Pneumatic

Materials
Handling

EURASIA

WIN Eurasia Automation 2015 (19-22 Mart 2015)
WIN Eurasia Automation 2015 yeni nesil
fabrikalar icin entegre cé6ztmleri

bir araya getirdi

19-22 Mart tarihleri arasin-

da Tiiyap Fuar ve Kongre
Merkezi’nde dlizenlenen
WIN Eurasia Automation,
Avrasya’nin en 6nemli en-
dlistri fuari olma pozisyonu-
nu bir kez daha pekistirdi.

B Otomasyon Eurasia, Electro-
tech Eurasia, Materials Handling
Eurasia ve Hydraulic&Pneumatic
Eurasia fuarlarini bir araya getiren
etkinlik; kablolardan akiskan glcu
teknolojilerine, slrilici teknolojile-
rinden yazilimlara,robot kollarin-
dan insansiz forkliftlere bir fabrika
icin gerekli tim ¢dzimleri tek cat
altinda ziyaretgilerine sundu.

"21 Ulkeden 1581
hem gelecek odakli ¢oézimlerini

firma, fuarda

tanitti hem de Turkiye, Giney Ay-
rupa, Ortadogu, Kuzey Afrika ve
Eski Sovyet Cumhuriyetleri bol-
gelerinde yeni is baglantilar kur-
ma firsati elde etti,” diye belirten
Hannover Messe Bilesim Fuarcilik
Genel MUduru Alexander Kiahnel,
“Uriin cesitliligi ile WIN Eurasia
Automation, gelecegdin fabrikalari-
na yonelik dogru ¢ézimlere ulas-
mak isteyen ziyaretgiler icin neden
bélgenin lider inovasyon platfor-
mu oldugunu kanitladi,” dedi.

Gelecege giden yol: Endiistri 4.0
Endustri diinyasinda artik yeni bir
dénem baslyor. Endustri 4.0 ola-
rak adlandirilan bu yeni dénem,
dijital teknolojik gelismelerin 1si-
ginda sekilleniyor ve "akilli fabri-
kalari” endustrinin merkezine ta-
siyor. Bu yeni gelismelerle birlikte,
arttk Uretim surecindeki makina,
bilgisayar, slriict ve kontrol cihaz-
larinin birbiriyle iletsimin kurmas;
insanlardan neredeyse tamamen
ko-
ordine ve optimize edebilmeleri

badimsiz olarak kendilerini

mUmkin. Bdylece, Uretim sulresi,
maliyeti ve harcanan enerji miktari
diserken, Uretim kalitesi artiyor.

Bu avantajlar gdzéninde tutula-
rak; basta Amerika, Almanya ve
Japonya'da olmak Uzere bu yeni
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endustriyel doneme dogru hizli bir
doénistim yasaniyor. Diger Ulkele-
rin ise rekabet gugclerini kaybet-
memek adina, altyap! ¢alismala-
rint hizlica tamamlayarak bu yeni
ddéneme ayak uydurabilmeleri ge-
rekiyor. WIN Eurasia Automation
Fuari, katilimcilarinin sergiledigi
yenilik¢i Grin ve ¢ézimlerle, Turki-
ye'de Endustri 4.0'in gelisimine en
buytk katkilardan birini sundu.

Otomasyon Eurasia Fuari'nda zi-
yaretciler, en kii¢lk devrelerin bile
birbiriyle iletisim halinde oldugu,
kicultilmus ve inceltilmis kompo-
nentlerle hayvan ve insan hareket-
leri taklit edilerek gelistirilmis en
ileri teknolojiye sahip robot ve ro-
bot kollarini gérme firsati elde et-
tiler. Ozellikle, gida sektériiniin en
cok ihtiya¢ duydugu az zamanda
daha ¢ok Urin Uretme/paketleme
ve bunu yaparken Urline zarar ver-
meme hedefine ulasmak, daha es-
nek, ve ergonomik robotik kollarla
artik daha kolay. Diinyanin en hizli
paketleme robotik kolu Otomas-
yon Eurasia’da sergilendi.

Bir diger onemli gelisme ise Ma-
terials Handling Eurasia fuarinda
ziyaretgilerle bulusturuldu. Yiksek
hareket esnekligine sahip; dar ko-
ridorlarda bile iyi bir performans

saglayan, insansiz istifleme- de-
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polama ¢ézUmleri fuarda sergi-
lendi. Bu Urlnler, bilesimlerindeki
akilli navigasyon ve sensorler sa-
yesinde, rotalarini kolayca bulabi-
liyor ve engel algiliyicilar ile kendi
kendilerini kontrol edebiliyorlar.

EnduUstri 4.0'in etkisi, Electrotech
Eurasia Fuari kapsaminda da ken-
dini gosterdi. Fuar boyunca sergi-
lenen IP numarasina sahip ve bir-
biriyle haberlesebilen elektronik
komponentler, akilli ve inceltilmis
emniyet roleleri gibi c¢esitli Grin-
lerin, Uretim slreclerinin  daha
etkili bir sekilde kontroline ola-
nak sagladigi gézlemlendi. Hidro-
lik&Pnomatik Eurasia katilimcilar
ise otomasyon teknolojilerindeki
gelismeleri destekleyen yenilikgi
akiskan glcl drinlerini tanitti.

PUBLIGHING
INDUSTRY [N

21 yed;
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4 ticari fuar, yeni endustriyel cagin,
entegre Uretim sireclerine yone-
lik olarak en ileri teknolojiye sahip
komponent, siricd, yazilim, robot
ve istifleme-tagsima-depoloma ¢o-
zimlerini  bir araya getirdi. Yeni
cagin gerisinde kalmak istemeyen
ziyaretgiler ise bu yenilikleri gor-
mek icin fuara blyuk ilgi gosterdi.

WIN Eurasia Automation 2015,
dért glin boyunca 77.224 profes-
yoneli agirladi. Yizde 88'i karar-
vericilerden olusan ziyaretgiler,
agirhkli olarak elektrik-elektronik,
otomotiv, makine ve otomasyon
sektorlerini temsil etti.

Bir sonraki WIN Eurasia Auto-
mation 17-20 Mart 2016 tarih-
leri arasinda gerceklesecek.

< prestij

g

| BEE BRI | EOE iy
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TIG Kaynakh TRIP 800 Celiginin
Mikroyapi ve Mekanik Ozellikleri

Microstructure and Mechanical Properties
in Tig Welded TRIP 800 Steels

Ahmet Fatih GUL, Akin ODABAGSI
Firat Universitesi, Mihendislik Fakiiltesi, Metalurji ve Malzeme Miihendisligi Bélimi, 23119, Elazi§

OZET

Doénlsim nedenli plastiklik gésteren (TRIP-Trans-
formation Induced Plasticity) TRIP 800 c¢eliginin
TIG kaynak yontemi ile gerceklestirilen kaynak is-
lemlerinde, akim siddeti degistirilerek isi girdisinin
kaynak dikis geometrisi, kaynak mikroyapisi ve me-
kanik 6zelliklere olan etkisi incelenmistir. Optik mik-
roskop incelemeleri, mikrosertlik ve ¢cekme testleri
gerceklestirilmistir. Mikrosertlik incelemelerinde
ana metal sertlik dederi 150-200 HV 0,2, kaynak

dikisi sertlik degeri 250-309 HV 0,2 olarak dl¢ul-
mustir. ASTM A370 standartina gore gercekles-
tirilen cekme testlerinde ana metal ¢ekme mu-
kavemetinin 788-798 MPa, uzama oraninin % 27
oldugu goérilmustir. Kaynakli numuneler iginde
ana metal cekme testi sonuglarina en yakin cek-
me testi verilerinde ¢ekme mukavemetinin 802
MPa, uzama miktarinin ise % 21 oldugu tesbit
edilmistir.

Anabhtar kelimeler: TRIP Celikleri, TIG Kaynagi, Mekanik Ozellikler

ABSTRACT

TRIP 800 steel is welded with the TIG welding pro-
cess. Different current intensities in the welding
process has been applied. Weld seam geometry,
weld microstructure and mechanical properties
were investigated. Optical microscope examina-
tion, microhardness and tensile tests were carried
out. Base metal hardness value is 150-200 HV 0,2.
The weld metal hardness was measured as 250 to

309 HV 0,2. Tensile tests were performed accord-
ing to ASTM A370 standard. Base metal tensile
strength is 788-798 MPa and elongation ratio was
found to be 27%. Considering the results close to
the base metal values in tensile testing welded
samples strength value is 802 MPa, while the elon-
gation was found to be 21%.

Keywords: TRIP Steels, TIG Welding, Mechanical Properties
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1- Giris

Otomotiv sektdrd glinimuz rekabetci piyasa faktor-
leriyle micadele ederken bir taraftan da Grtnlerinin
hem cevreyi daha az kirletmesi hem de daha fazla
glvenli ve mukavemetli olmalari igin ugras vermek-
tedir. Buamag dogrultusunda otomobillerde yiksek
mukavemetli celiklerin kullanimi giin gectikge art-
maktadir [1-3]. Celik, otomobil sektoérinidn baglan-
gicindan itibaren kullanilan bir malzeme olmasina
ragmen farkli gereksinimler nedeniyle yiksek mu-
kavemetli celiklerde oldugu gibi gelismesini devam
ettirmekte ve yeni Urlnler piyasaya sunulmaktadir.
ihtiyaclar degistikce bu gelismeler devam edecektir
ve bu nedenle yasanan bu duruma ¢eligin “yeniden
kesfi” denilmektedir [4]. Yiksek mukavemetli celik-
ler hakkinda yapilan caligmalardan ve muhtemelen
en dnemlilerinden biri, AK Steel, ArcelorMittal, US
Steel gibi dinya celik Ureticilerinin, otomotiv sek-
térinden Chrysler, Ford ve General Motors'un,
Brown Universitesi, Clemson Universitesi, Colorado
School of Mines gibi saygin tniversitelerin katildig
6.000.000 dolar butgeli, 3. jenerasyon ileri yUksek
mukavemetli celiklerin Uretimini hedefleyen “En-
tegre Hesaplamali Malzeme Mihendisligi” projesi
devam etmektedir [5].

1994'de 35 celik Ureticisinin olusturdugu bir konsor-
siyum ileri ylksek mukavemetli gceliklerin gelistirilme-
si icin ilk adimlar atmistir. ileri yiiksek mukavemetli
celikler 6zel kimyasal bilesimleri, hassas bir sekilde
kontrol edilen i1sitma ve sogutma islemleri sonucun-
da elde edilen ¢ok fazli mikroyapilari ile kompleks
malzemelerdir. ileri yiksek mukavemetli celik aile-
si icinde Cift Fazli (DP), Kompleks Fazli (CP), Ferri-
tik-Beynitik (FB), Martenzitik (MS veya MART), D&-
nlsim Kaynakl Plastiklik gdsterenler (TRIP), Sicak
sekillendirilmis (HF), Ikizlenme Kaynakli Plastiklik
gosteren (TWIP) celikler sayilabilir. Bahsedilen 1. ve
2. jenerasyon ileri ylksek mukavemetli celik cinsleri
gbstermis olduklari essiz fonksiyonel performanslari
ile otomobillerde belirli parcalarda kullaniimakta-
dirlar. Ornegin yiiksek enerji absorplama &zellikleri
nedeniyle cift fazli ve TRIP ¢elikleri otomobillerin car-
pisma kisimlarinda kullanilirlar [1].

ASTM A1079-12 kodlu standartta, TRIP celiklerinin
tanimi su sekilde yapilmaktadir: Dondsim kaynakli
plastiklik 6zellik gdsteren, ferritik matriksde kalinti
Ostenitin bulundugu, sekil verme islemi sirasinda
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kalintr &stenitin martenzite donlstigu celiklerdir [6].
TRIP celiklerinin siniflandirimasinda 690T/410Y ve
780T/440Y seklinde gbsterimler olmasina ragmen
celik Ureticilerinin Griin portféylerinde yapmis olduk-
lar glincellemelerde TRIP 450/800 ve TRIP 600/980
gibi yeni triinlerin ve gésterimlerin oldugu bilinmek-
tedir [1, 6]. Siniflandirma kodlamasinda kullanilan
kiclk rakamlar malzemenin sahip oldugu minimum
akma mukavemeti degerini (6rnegdin 450 MPa), bi-
ylUk rakamlar ise minimum cekme mukavemeti de-
Jerini (6rnegdin 690 MPa) géstermektedir. Yumusak
ferrit icindeki sert fazin deformasyon sirasinda gds-
termis oldugu yuksek calisma sertlegsmesi TRIP ce-
liklerini otomotiv Uretimindeki sekillendirmeler sira-
sinda cift fazli gelikler ve diger distk alagimli ylksek
mukavemetli celikler ile kiyaslandiginda Ustlin hale
getirmektedir [1].

Otomotiv ve yan sanayi sektdriinde kullanilan imalat
yontemlerinden bir tanesi olan kaynak islemi sektor-
de cok farkli sekillerde yer bulmaktadir. Yaygin olarak
kullanilan punta kaynagi yaninda MIG (metal inert
gas), TIG (tungsten inert gas) ve lazer kaynak yontem-
leri kullaniimaktadir. Diren¢ punta kaynagdi otomobil
ureticilerinin kullanigr en dnemli kaynak yontemidir.
Punta kaynagmin arag Uretiminde kullanim yizdesi
% 90-95'leri bulmaktadir. Punta kaynaginin otomotiv
sektorindeki tipik uygulama alanlari tavan, kapi alt
panelleri, pencere ve kapilar ve cesitli dis paneller-
dir. ince kesitli yiksek mukavemetli diisiik alagimli
celiklerin (HSLA) otomobil Gretiminde kullaniimaya
baslaniimasi ile MIG kaynak yénteminin popdilerligi
artmisti. Otomobil Ureticileri, HSLA celiklerinin ve
diger ince kesitli ¢eliklerin birlestirmelerinde ¢ok ko-
lay, temiz ve hizli kaynaklarin elde edildigi MIG kay-
naginin dogru ydntem oldugunu goérerek secimlerini
yapmislardir. TIG (tungsten iner gas) kaynak yonte-
mi, kaynak dikisini atmosferin etkilerinden koruyan
gazin torgun ucundan c¢iktigr ve kaynakgimin diger
elinde bir ilave metal kullanilarak yapilan birlestirme
islemleri icerir. MIG kaynak ydntemine kiyasla cok
daha yavas yapilan kaynak igslemi daha kontrolli bir
islem yapilmasina ve sonugta gérinim olarak ¢ok iyi
kaynaklarin yapilabilmesine olanak saglar [7].

TRIP celiklerinin kaynak islemleri ile ilgilenen arastir-
macilar son yillarda punta, MIG ve lazer kaynaklarinin
kullanildigi caligmalar yapmiglardir. Bu ¢alismalarda;
C-Mn-Al, C-Mn-Si ve C-Mn-Al-Si bilesenli Uc¢ farkli
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kompozisyona sahip TRIP ¢eliginde punta kaynak isle-
mi sonrasinda kaynak dikisindeki olugan mikroyapilar
ve sertlik dzellikleri, TRIP 800 celigine uygulanan MIG
lehimleme islem parametrelerinin cekme test sonuc-
larina etkisi ve 800 MPa cekme mukavemetine sahip
TRIP ¢eliginin CO2 lazer kaynak igleminde olusan ha-
talar, mikroyapi, mekanik ozellikler ve sekil verilebilme
ozelligi incelenmistir [8-10]. Bu calismada literatiirde
drnegine cok fazla rastlanilmadigi ve TRIP celiklerinin
TIG kaynak verilerindeki bosluklari dolduracak oldugu

da 5 mm/dak cekme hizi uygulanarak cekilmistir. Cek-
me testleri her bir numune grubundan 3'er adet teste
tabii tutularak gerceklestirilmistir. Cekme testlerinden
numunelerin cekme mukavemetleri, toplam uzama ve
peklesme Ustelleri tesbit edilmistir.

3. Sonuclar ve Tartisma

Calismada kullanilan, ileri yliksek mukavemetli celikler
siniflandirmasina dahil olan TRIP 800 celiginin kim-
yasal kompozisyonu Tablo 1'de verilmektedir. Kalinti

Tablo 1. TRIP 800 ¢eliginin kompozisyonu.

Elementel Kompozisyon (%o ag.)

TRIP C Mn P S

Si Al Cu Fe

800 | 0,209 | 1,65 | 0,01 | 0,001

1.68 | 0,035 | 0.023 | Geri kalan

disunuldiginden, TRIP 800 celiginin TIG kaynaginda
farkli akim siddetleri kullanilarak farkl 1si girdilerinin
kaynak dikisi geometrisine, mikroyapisina ve mekanik
dzelliklere olan etkisinin ortaya cikarilmasi hedeflen-
mistir.

2. Deneysel Calismalar

Bu calismada 1,5 mm kalinhdgindaki 100 x 200 mm bo-
yutlu TRIP 800 celik parcalar uzun kenarlarn boyunca
Oerlikon-INV 160 TH model TIG kaynak makinasi kul-
lanilarak alin kaynagi seklinde birlestirilmiglerdir. Kay-
nak iglemleri uygulanan voltaj ve kaynak hizi (10 cm/
dak) sabit tutularak 20, 30, 40 ve 50 Amper akimlarda
Argon gazi (12 It/dak) kullanilarak gerceklestirilmistir.
Parcalarin her iki tarafindan birer paso ile kaynak ta-
mamlanmustir. Birlestirilmis parcalar kaynak dikisine dik
bir sekilde kesilerek; kaynak dikisi, isinin tesiri altinda
kalan bdlge ve ana metali iceren kiclk parcalar meta-
lografi islemleri icin bakalite alinmiglardir. Geleneksel
zimparalama ve parlatma asamalarindan sonra numu-
neler % 2'lik nital ¢ozeltisi ile daglanarak mikroyapi
incelemeleri icin hazir hale getirilmislerdir. Mikroyapi
incelemeleri Leica DMR model optik mikroskopta ya-
pilmistir. Ana metal-isinin tesiri altinda kalan bélge ve
kaynak dikisi bélgelerinin sertlik profilleri, optik mik-
roskopa entegre edilen mikrosertlik ekipmani ile 200
gram yUk 8 saniye uygulanarak 1 mm araliklarla elde
edilen sertlik izleri kullanilarak elde edilmistir. ASTM
A370 kodlu standart esas alinarak hazirlanan ¢ekme
testi numuneleri Shimadzu marka cekme test cihazin-

m Metal DUnyasi Dergisi Sayi: 262 / Nisan 2015

Ostenitin mikroyapida stabil halde kalmasini saglayan
elementlerden olan Al veya Si iceriklerine bakildigin-
da caligilan TRIP ¢eliginin C-Mn-Si sinifina dahil oldu-
Ju anlagilmaktadir. 1,5 mm kalinhgindaki TRIP 800 ce-
lik parcalarin her iki ylzeyi 7,5 m ¢inko kaplidir. TRIP
800 celiginin akma mukavemetinin 510 MPa, cekme
mukavemetinin 834 MPa ve uzama miktarinin % 27,40
oldugu tedarikgi firma tarafindan kalite sertifikasinda
belirtilmistir.

Ana metalin optik mikroskop ile yapilan incelemele-
rinde (Sekil 1) tipik soguk hadde bantlari iceren ferrit,
beynit ve yaklasik % 5-9 kadar kalinti dstenit fazinin
karigimindan ibaret oldugu gézlemlenmistir. 20 ve 50
Amper akim siddeti kullanilarak yapilan TIG kaynak
islemlerinde gdzlemlenen 1sidan etkilenen bdlge ve
kaynak metali mikroyapilari sirasiyla Sekil 2-5'de ve-
rilmektedir. Her iki kaynak isleminde isidan etkilenen
bolge mikroyapisi incelendiginde ana metalin homo-
jen dadiliml mikroyapisinin bozuldudu ferrit fazinin
ozellikle 20 Amper ile gergeklestirilen kaynak mikro-
yapisinda blyidiugu gozlemlenmistir (Sekil 2). 50 Am-
per ile gergeklestirilen kaynak isleminde bu degisimin
cok dikkat cekici olmadidi sonucuna varilmistir (Sekil
4). Kaynak metali mikroyapilari incelendiginde yapinin
baskin olarak martenzitik yapidan olustugu bunun-
la birlikte beynitik ve az miktarda ferritik yapinin da
bulundugu goérilmistir. Kaynak metalinin martenzitik
yapida olmasi sertlik Slgtimlerinde bu bolgede yiiksek
sertlik degerlerine ulasilacaginin isaretidir.
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Sekil 1.

¥

Sekil 3. Kaynak metali mikroyapisi
(uygulanan kaynak akim siddeti: 20 Amper).

Ana metal-kaynak metali-ana metal sertlik profil-
lerini gosteren grafikler (Sekil 6 ve 7) incelendi-
ginde ana metal sertlik degerinin 150-200 HV 0,2
oldugu, kaynak metali sertlik degerinin ise 250-
309 HV 0,2 oldugu gérilmektedir. Kaynak metali
maksimum sertlik degeri 20 Amper akim siddeti
kullanilarak yapilan kaynak isleminden elde edilen

www.metaldunyasi.com.tr

Sekil 4. Isidan etkilenen Bolgenin nilkroyaplsl
(uygulanan kaynak akim siddeti: 50 Amper)

5. I\a}.'nal\; metali mi r(}yapim —

(uygulanan kaynak akim siddeti: 50 Amper)
numunede 277 HV 0,2 olarak dlctlmus, 50 Amper
akim siddeti ile kaynak igslemi gerceklestirilen nu-
munede ise 309 HV 0,2 olarak dlctlmustar.

Sertlik profillerini gosteren grafiklerden, 20 Am-
per akim siddeti kullanilan kaynak isleminden elde
edilen numunedeki kaynak metali genisliginin
3 mm, isidan etkilenen bdlge genisliginin 6 mm
oldugu gorulirken, 50 Amper ile gergeklestirilen
kaynak igsleminden elde edilen numunenin sertlik
profili kaynak metali bélgesi genisliginin 6 mm,
isidan etkilenen bdlge genisliginin ise degisme-
yip 6 mm olarak kaldigi tesbit edilmistir. 50 Amper
kullanilarak kaynak isleminde daha fazla 1s1 gir-
disi malzeme Ulzerine tatbik edildiginden ergiyip
katilagsma bolgesi olan kaynak metali bélgesinde
daha fazla miktarda metal ergimis ve katilasmis
dolayisiyla bu bélgenin genisligi artmistir. Bu ha-
liyle mikrosertlik profilleri ve 6l¢llen mikrosertlik
degerleri optik mikroskopta goézlemlenen mikro-
yapilarla uyum gdstermektedir.
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Sekil 6. Mikrosertlik profili (uygulanan kaynak akim siddeti: 20 Amper).

ASTM A370 standartina uyularak, ¢ekme testi
numuneleri
hizlar kullanilarak frezede hazirlanmiglardir (Sekil
8). Cekme testine tabii tutulan bu numunelerden
elde edilen sonuglar Tablo 2'de verilmektedir. 20
Amper akim siddeti kullanilarak gerceklestirilen
kaynak igsleminden elde edilen numunelerde en
duslk cekme mukavemeti ve % uzama orani kay-
dedilmistir. Olciilen mukavemet degerleri malze-
menin gostermesi gereken akma mukavemeti de-
Jeri civarlarinda olacak kadar dustk, elde edilen
grafikler ise peklegsme Ustelinin tesbit edilmesini
saglayacak yeterlilikte olmamistir. Deney tekrar-
landigi halde ayni sonuglara ulasildigindan bu
numunenin kaynak hatasi icerme olasiligr yuksek-
tir. Kesin sonuclara ayrintili radyografik testlerin
yapilmasi ile ulasilabilir. Diger kaynakli numuneler-
de ¢cekme mukavemetinin 780-800 MPa araliginda,

isleme gerilmeleri olusturmayacak
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Sekil 7. Mikrosertlik profili (uygulanan kaynak akim siddeti: 50 Amper).

% uzama oraninin 20-21 oldugu &l¢llmustdr. Ana
metalden elde edilen numunelerde ¢cekme muka-
vemetinin 788-798 MPa, uzama oraninin % 27 oldu-
Ju tesbit edilmistir. Kaynakli numuneler icinde ana
metal cekme testi sonucglarina en yakin cekme testi
verilerinde cekme mukavemetinin 802 MPa, uzama
oraninin ise % 21 oldugu tesbit edilmistir. Kaynak
metali mikroyapisinin martenzitik yapida olmasin-
dan dolayi kaynakli numunelerin sekil degistirebil-
me oOzelliginde dusls gbézlemlenmistir. Benzer bir
sekilde peklesme Usteli degerlerinde de 0,30'dan
0,26'ya bir disgls gozlenmistir.

Tablo 2. Cekme testlen sonuglar.

| Cekme Peklesme Usteli
Mukavemeti %% Uzama (n)
Numu No (MPa)
| [T JmJm[1 [m [m[ 1 [m]m]
1(20 Amper) | 420|524 | 526 | 1.58 | 2.28 | 2.47 | - - |-
| 2(30 Amper) [ 789|791 [ 78422 |21 [20 [0.26]0.26 | 0.26 |
3 (40 Amper) | 782 | 714 | 787 | 21 95 |21 0,26 | - .26
| 4(50 Amper) | 773 | 802 | 786 | 20 | 21 21 0.26 | 0.27 | 0.28 |
| Ana Metal | 798 | 788 | - 27 |27 |- 0.30 029 -

4. Genel Sonuglar

Otomotiv sektorinde kullanim hacmi gin geg-
tikce artan ileri yiksek mukavemetli celikler si-
nifindan TRIP 800 celigi TIG kaynagi kullanilarak
birlestirilmistir. Kaynak islemlerinde akim para-
metresi degistirilerek farkli 1si girdilerinin kaynak
bélgesi mikroyapisi ve mekanik ozelliklere etkisi
incelenmistir. 20 Amperlik akim siddeti kullanila-
rak gerceklestirilen kaynak isleminden elde edilen
numunelerde disik cekme mukavemeti ve % uza-
ma degerlerine ulasiimistir. 30, 40 ve 50 Amper
akim siddetleri ile gerceklestirilen kaynak iglem-
lerine ait numunelerde ana metal cekme muka-
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vemetine yakin degerler elde edilmesine ragmen
kaynak metali mikroyapisi nedeniyle % uzama de-
Jerlerinde 6 puanlik bir dists gézlemlenmistir.

5. Referanslar

[1] Keeler, S., Kimchi, M., “Advanced High-Stren-
gth Steels Application Guidelines.” Version 5.0,
WorldAutoSteel, (May 2014).

[2] Rossini, M., P. Russo Spena, L. Cortese, P. Mat-
teis, and D. Firrao. “Investigation on dissimilar
laser welding of advanced High strength steel
sheets for the automotive industry.” Materials
Science and Engineering: A 628, (2015): 288-296.

[3] Shrikant P. Bhat, “Advanced in High-Strength
Steels for Automotive Applications.”, Automo-
tive Product Applications ArcelorMittal Global
R&D -East Chicago, Great Design in Steel Semi-
nar, www.autosteel.org

[4] http://www.autosteel.org/Research/Growth%20
of%20AHSS. aspx

[5] Lou Hector, Jr., “The Next Generation of
Advanced High-Strength Steels — Computation,
Product Design and Performance.” Chemical
and Materials Systems Lab — General Motors
Company, 5/1/2013.

[6] ASTM A1079-12 “Standard Specification for

Steel Sheet, Complex Phase (CP), Dual Pha-
se (DP) and Transformation Induced Plasticity

(TRIP), Zinc-Coated (Galvanized) or Zinc-lron
Alloy-Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip
Process,” ASTM International, West Conshohoc-
ken, PA, 2012.

[7] Duffy, James. “Auto body repair technology.”
Cengage Learning, 2015.

[8] Nayak, S. S., VH Baltazar Hernandez, Y. Okita,
and Y. Zhou. “Microstructure—hardness relations-

hip in the fusion zone of TRIP steel welds.” Materi-
als Science and Engineering: A 551 (2012): 73-81.

[9] Varol, Faruk, Erman Ferik, Ugur Ozsarac, and
Salim Aslanlar. “Influence of current intensity
and heat input in Metal Inert Gas-brazed joints
of TRIP 800 thin zinc coated steel plates.” Mate-
rials & Design 52 (2013): 1099-1105.

[10] Han, Tae-Kyo, Sin Sang PARK, Ki-Heok Kim,
Chung-Yun Kang, In-Su Woo, and Jong-Bong
Lee. "CO2 laser welding characteristics of 800
MPa class TRIP steel.” ISIJ international 45, no. 1
(2005): 60-65.

Tesekkiir

Bu calismada kullanilan TRIP 800 celik malzeme-
ler, istanbul Teknik Universitesi Bilimsel Arastir-
ma Projeleri birimi tarafindan desteklenen bir
proje cercevesinde temin edildiginden I.T.U.
Rektorligine tesekkir ederiz.

PrestijWeb. TV

yayinda...

www.metaldunyasi.com.tr

www.prestijweb.tv

Sayl: 262 / Nisan 2015 Metal DUnyasi Dergisi m




Teknik

Makale

technical article

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Sogukta Sertlesen Pelet Uretiminde Pelet
Mukavemetine Na-Bentonit ve Organik
Baglayicilarin Etkilerinin Karsilastiriilmasi

Comparison of Na-Bentonite and Organic Binding Effects on
The Pellet Strength in Production of Cold Hardening Pellet
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OZET

Bu calismada, yerli cevher kaynaklari kullanilarak so-
Jukta sertlesen peletlerin Uretilmesi amaclanmistir.
Bu kapsamda baglayici olarak melas ¢ozeltisi, jole
ve sodyum bentonit kullanilarak Uretilen peletlerin
basma dayanimlari karsilastirilmistir. Melas ¢ozeltisi
ve jOle ilave edilerek Uretilen peletler 100, 150, 200
ve 250 °C sicakliklarda 30, 60, 90, 120, 180 ve 240
dakika kurutuldu. % 60" lik melas ¢ozeltisinden, pe-
let yapiminda kullanilan toplam malzemenin % 10’
u kadar alinip baglayici olarak kullanildigi deneyler-

de en iyi sonuglar, 150 °C" de 180 dakika kurutma
islemine tabi tutulan numunelerde basma dayanimi
360 N/pelet olarak elde edildi. % 3 oraninda jolenin
baglayici olarak kullanildigi deneylerde ise, 200 °C’
de 90 dakika kurutulan peletlerde basma dayanimi
353 N/Pelet olarak dl¢ilmustir. % 2,5 Na-bentonit
ilave edilerek 200 °C sicaklikta 120 dakika kurutul-
mus peletlerde 128 N/pelet basma dayanimi degeri
elde edilmistir.

Anahtar kelimeler: Soguk bagdli pelet, demir cevheri, melas, jéle, Na-bentonit

ABSTRACT

In this study, the production of the cold-curing pel-
lets were aimed by using the domestic ore resources.
In this context, the compressive strength of the pro-
duced pellets in which the molasses solution, the gel
and sodium bentonite were added as the binder were
compared. Produced pellets by adding molasses
solution and gel dried 100, 150, 200 and 250 °C for 30,
60, 90, 120, 180 and 240 minutes. Best results in terms
of the pellet strength in experiments were obtained
from a 10% molasses solution (of the total materials)

used as a binder which was took from the molasses
solution of containing 60 % molasses. Compressive
strength values of these pellets that were subjected
to drying at 150 °C for 180 minutes were measured as
360 N/pellet. When a 3% gel was used as the binder,
compressive strength values of the pellets dried for
90 minutes at 200 °C, were measured as 353 N/pellet.
Compressive strength values of the pellets produced
adding 2.5% Na-bentonite and dried for 120 minutes
at 200 °C, were obtained 128 N/pellet.

Keywords: Cold bonded pellet, iron ore, molasses, gel, Na-bentonite.
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1- Giris

Tipik olarak buytk miktarlarda gang mineralleri kis-
men de silikatlari ve demir oksitleri iceren demir
cevherleri celik endustrisinde kullanilmadan 6nce
cevherlerden konsantre edilmelidir. Bu demir oksit-
lerin konsantrasyon prosesinde cevher, ince taneli
boyutlara 63utuldigu icin demir yapiminda kulla-
nilmasi uygun degildir. Toz haline getirilmis demir
cevheri konsantreleri hem gecirgenlik acisindan
olumsuzluklar olusturdugundan, hem de ylksek gaz
akisi esnasinda ince tanelerin toz olarak olasi tagin-
masi agisindan Uretim olarak uygun degildir. Bu ne-
denle toz haline getirilmis cevher, toz olarak firinin
disina atilip malzemenin azalmamasi, rediklenme
hizinin yliksek olmasi, firn sarjinin gecirimliliginin
arttinlmasi gibi nedenlerle, daha biyuk partikiller
halinde topaklastirilmasi gerekir. Sinterleme, nodil-
leme, biriketleme ve peletleme demir cevherlerinin
aglomerasyonu igin gelistirilmis olan dort temel
tekniktir. Literatirde bu tekniklerin cesitli kullanim
sartlarinin incelendigi calismalar mevcuttur [6, 2, 1,
12,8,13, 16].

Demir cevherlerinin peletlenmesi anlami bir taraf-
tan ince taneciklerin su, gerektigi takdirde baglayici
madde ile topaklanarak kiresel bir sekil almalarini
diger taraftan bu yas peletlerin termik sertlestirme
islemini kapsar. Cevherin veya konsantrelerin pe-
letlenebilmeleri icin tane buyukltklerinin, % 50-80
nin 0,045 mm (325 mesh)’ nin altinda olmasi gerekir.
ince taneli cevherlerin topaklanarak kiiresel bir sekil
almalari tambur, tabla veya kesik konilerde olur. Se-
kil 1" de peletleme islemlerinde kullanilan (a) Tam-
bur, (b) Disk ve (c) Kesik koninin sematik gérinttsi
verilmektedir [8,17].

Zenginlestirilmis
? Cevher (Konsantre)

Tambur

Elek

Devreden|Elekalu Grin,

Yas Pelet Kurutma ve Pigirme

| Islemleri
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Zenginlestirilmis
Cevher (Konsantre)

[ o — - ]
P . 2 > Tabla (b)
Yas Pelet
Zenginlestiriimis
Cevher (Konsantre)
(c)
—>2

Kesik Koni

Yas Pelet

Sekil 1. Peletleme islemlerinde kullanilan (a) Tambur,
(b) Disk ve (c) Kesik koninin sematik gériintiisii [17].

Tamburda cesitli biytklikte yas peletlerin yaninda
sayilari bu peletlerin iki misli olan, ¢ekirdek halin-
deki peletlerin olugsmasi bu metodu digerlerinden
ayiran en buyuk ozelliktir. Bu kiglk, irilesmekte
olan peletler, tamburdan sonra gelen elekte elen-
dikten sonra, tambura tekrar ¢ekirdek pelet olarak
verilirler. Tambur, ham pelet elegi ile uygun 6l¢tde
topaklarin Uretilmesini saglamak amaci ile genel-
likle kapali devre olarak calisir.

Topaklama diskleri, cogunlukla 45° - 55° arasin-
da egimli ve topaklama tamburlarindan daha ge-
nis bir capa sahiptirler. Hizlar yaklagik 5-7 devir/
dakika olup, nemli karigim diske girdiginde, disk
tarafindan yukari taginir ve belirli bir noktadan geri
duser, sabit bir siyirict malzemenin disk ¢evresinde
merkezkag hareketi ile kargilagmasini énler. Topak-
lama konileri, ginimuzde yerini topaklama disk
ve tamburlarina birakmis, déner bir mille destek-
lenen, tepesi diz, kesik konilerden olugmaktadir.
Uretim kapasitesi disiik oldugundan tercih edil-
memektedirler.
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Demir cevher veya konsantrelerinin peletlemesin-
de baglayicilar iki dnemli fonksiyonu yerine geti-
rirler. Bunlardan birincisi, nemli cevhere plastik
ozellik kazandirarak, sekillendirilen peletler icinde
kontrolld bir hizla biytyen cekirdeklerin olusumu-
nu saglamak, ikincisi ise kurutma esnasinda, nem
uzaklastirilirken aglomeralar igcindeki partikilleri
pelet isitilip taneler sinterleninceye kadar bir ara-
da tutmaktir. Baglayicinin uygunlugu bu fonksiyon-
larin her birini ne derecede iyi tagidigina baglhidir

[6, 4].

Peletlerin farkli &zelliklerinin tahmini icin bircok
pelet kalite modelleri gelistirilmistir. Bu modeller-
de pelet 6zellikleri, peletlenen partikullerin fizik-
sel karakteristiklerine, sivi fazin ylzey gerilimi ve
vizkositesine ve baglayicinin bag kuvvetine bagli
olduklari farz edilmistir.

Yas gerilim kuvveti, bir peletin yas kirllma kuvveti-
dir. Neme doyurulmus aglomeralarin gerilim kuv-
veti icin asadidaki formulin uygulanabilecegdi be-
lirtmistir [6].

o, = C(l_—g)gcosé
i (1

Burada;

0,  Bir aglomerenin strddrilebilir gerilme mukavemeti

c Sabit

d Aglomere igindeki tanelerin ortalama partikiil boyutu
£ Porozite

v Yilzev aerilimini temsil etmektedir.

Peletlerin kurutma ve isitma esnasinda bozulup
bozulmayacagini 6nceden bilmek icin yas kirele-
rin ozelliklerinin bilinmesi gerekir. Isitma esnasinda
peletlerin zayifliginin termal kavlamadan kaynak-
landigi bildirilmektedir. Termal kavlama, akigkan
buharlagsmasinin neden oldugu peletin en dis ta-
bakasinin pul pul dékilmesinden peletin i¢ kis-
minda basing artisinin oldugu yerdir. Termal kav-
lamanin asadidaki sekilde formulize edilebilecegi
belirtilmektedir [6].
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A L8 5,
a4~ B 2)
Burada;
Ap  Ayni tane boyutuna sahip karelerin poroz bir sisteminden
gecgen bir akigkanin akmasindan sonuglanan basing digmesi
K Kozeny Karman sabiti
n Sivi_fazin viskozitesi
d Tane yarigap!
£ Porozite

L Aglomere derinligi

=

Akigkanin akma hizi (kurutma hizi) olarak alinmaktadir.

Pelet kurutulur kurutulmaz artik s6z konusu muka-
vemet parametresi kuru mukavemettir. Kuru muka-
vemet pelet icindeki tane morfolojisi ve kullanilan
baglayici tirinin bir fonksiyonu olup asagidaki
sekilde ifade edilmektedir.

(3)
Burada;

E Porozite

O, Bir aglomerenin siirdiiriilebilir gerilme mukavemeti
Bir sabit

Partiikiiller arasi képriilerin ortalama mukavemeti

e T o

Aglomera icindeki tanelerin ortalama partikil boyutu olarak alinir.

Demir tanesi ve siinger demir Uretimi, geleneksel
yUksek firin pik demiri Uretimine alternatif olarak
gelistirilmis bir yontemdir. Sogukta sertlesen pe-
letler, geleneksel yéntemlerden ziyade, alternatif
yontemler icin daha cazip oldugu bilinmektedir.
Soguk bagli peletlerin &zelligi hammaddelerin
soJukta sertlesen bir baglayici kullanilarak pelet-
lenmesidir[15]. Demir cevherlerinin peletlenme-
sinde yaygin olarak kullanilan baglayici tiri olan
bentonitin icerdigi empdriteler, konsantrenin gang
iceriginin artmasina dolayisiyla da demir igeriginin
azalmasina sebep olur. Cevherden demir Uretimi
sirasinda toz cevherlerin peletlenmesi ve bunu
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takiben peletlerin yiksek sicakliklarda pisirilerek
dayanim degerlerinin arttirilmasi enerji kullanimi-
nin ve dolayisiyla da maliyetin artmasina sebep
olmaktadir [3].

Bu olumsuzlugu onlemek icin gelistirilen proses-
lerden biri de toz cevherin c¢esitli baglayicilar ve
su yardimiyla peletlenmesi ve distk sicakliklar-
da sadece kurutma islemi yapilarak mukavemet
kazandiriimasi yontemidir. % 10 veya daha fazla
baglayici gerektiren toz ve balcik haldeki demir
cevherlerinin kullanimi icin soguk bagli peletleme
prosesleri gelistirilmistir.

Demir cevherlerinin peletlenmesinde yaygin ola-
rak kullanilan baglayici tiri bentonit olsa da bu-
nunla rekabet edebilecek hem organik hem de
inorganik bir¢cok baglayici tiri bulunmaktadir. De-
mir cevheri peletleme islemlerinde kullanilan mal-
zemelerde dikkate alinan husus ylksek kalitede
ve duslik maliyette pelet Uretilebilmesi olup, ayni
zamanda minimum kirletici 6zelligi olan ve mini-
mum proses gic¢ligu ile calisilabilen baglayicilar-
dir. Orijinal bentonitlerin adsorbsiyon kapasiteleri,
aktif karbon gibi yapay adsorplayicilarla karsilas-
tinldiginda daha dustktir. Direkt rediksiyon igin
hazirlanan peletlerde bentonitin baglayici olarak
kullanilmasi durumunda, peletlerin direkt redik-
siyon sartlarinin gergeklestirilmesi icin ya oksi-
dasyon kavurmasina ya da 6n isitma islemine tabi
tutulmalar gerekmektedir [5, 6, 7, 8]. Uretilen pe-
letlerin sinterlenmesi basamagdi cevher peletleme
asamasinin en fazla enerji gerektiren ve en pahali
asamasidir [8].

Melas, seker fabrikalarinin atik maddelerinden biri
olup, seker Uretiminde teknik ve ekonomik sartlar
altinda suruplardan kristal seker alindiktan sonra
geriye kalan kisimdir. Melasin % 47-52" sini toplam
seker olusturmaktadir. Seker digi maddeler, orga-
nik ve inorganik maddeleri ihtiva eder. Melasin %
23" inl azotlu pektin ile hemiselilozun olusturdu-
Ju azotsuz organik maddeler, % 12’ sini potasyum,
sodyum, demir gibi mineral maddelerin bilesimi
organik maddeler, % 15" ini de su olusturur. pH de-
geri 5,5 ile 10 arasindadir [9, 10, 14].
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Jélenin ana hammaddesi karengan adi verilen, de-
niz yosunlarindan elde edilen sillfate edilmis po-
lisakkarit de denilen kompleks karbonhidratlardir.
Polisakkaritler genelde C (H,0) simgesiyle formu-
lize edilirler (Sekil 2). Burada x, 200 ile 2500 arasin-
da bir sayidir [11].

.‘ &

Sekil 2. Bir beta-glukon polysakkaritin
ti¢ boyutlu goriintisi [11].

2. Deneysel Calismalar

2.1 Kullanilan Hammaddeler

Deneylerde demirli hammadde olarak Tablo 1'de
kimyasal analizi verilen Divrigi A Kafa manyetit
konsantresi, Na-bentonit, melas ve jole kullanil-
mistir.

Tablo 1. Deneylerde Kullanilan Manyetit Konsantresinin
(Pelet Keki) Kimyasal Analizi.

Element/Bilesik % Element/Bilesik %

Fe 68,50 Na20 0,04
SiO2 2,20 K20 0,06
CaO 0,60 Pb 0,01
MgO 0,58 Cu 0,02
Al203 0,75 Zn 0,01
Mn 0,10 Ni 0,20
5] 04

Tablo 2. Na-Bentonit Baglayicisinin Kimyasal Analizi ve
Fiziksel Ozellikleri.

Element/Bilesik % Element/Bilesik %

Fe;03 2,44 CaO 1,41
SiO2 57,08 MgO 2,14
K20 0,88 AlOs 18,88
% Nem 8,20 Na;O 2,97
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2.2 Yontem

Deneylerde 75 mikronluk elekten gegirilen pelet
keki kullanildi. Konsantre dnce baglayici ilave edil-
meksizin, Waring marka karistirici icine konularak
yaklasik 5 dakika kadar karistirilip, topaklagmalarin
olugmasi 6nlenmis; ardindan pelet keki, ilave edi-
len baglayici birlikte 20 dakika karistirilmistir. De-
neylerde, kiyaslama yapilabilmesi icin, baslangicta
melas ve jole ile yapilan calismalarda en ylksek
mukavemet degerlerinin elde edildigi sicaklik ve
sire belirlenmis, ¢esitli oranlarda sodyum bentonit
kullanilarak bu sicaklik ve stirede pelet mukaveme-
tinde meydana gelen degisime bakilmistir. Mela-
sin soJukta sertlesen pelet Uretiminde etkisinin
arastirilmasi amaci ile yapilan deneylerde melas, %
30, % 40, % 50 ve % 60" lik oranlarda su icerisinde
¢cozindlrtlmis, bu ¢ozeltilerin % 10" u peletleme
esnasinda pelet keki karigiminin tGzerine sivi halde
puskirtilerek beslenmistir. Elde edilen kiresel pe-
letlerin basma mukavemeti testleri icin 100 °C, 150
°C, 200 °C ve 250 °C sicaklikta etlvde 30, 60, 90,
120, 180 ve 240 dakika bekleme slrelerinde kuru-
tulmustur.

Kurutulan peletlerin basma dayanimlari, Firat Uni-
versitesi laboratuvarlarinda bulunan hidrolik basma
cihazinda &l¢llmustir. Basma dayanimlarinin tespi-
tinde her bir grup pelet tirinden 12 mm capa sahip
olan rastgele 5 numune secilmis ve bunlarin basma
dayanimlari dl¢ilerek ortalamalari alinmigtir.

3. Deney Sonuglari

Melasla yapilan deneylerde (Sekil 3 ve 4), % 60 me-
las ¢ozeltisi katkili peletin 150 °C" de, 60 dakikalik
kurutma slresi sonunda dayanimi 190 N/pelet iken
ayni sicaklikta 180 dakika kurutma slresi sonunda
360 N/pelet dederine ¢cikmistir. % 50 ve % 60 melas
cozeltisi ilaveli peletlerin dayanimlari 150 °C" de
180 dakika kurutma iglemine tabi tutulduktan son-
ra, pelet mukavemeti bakimindan en yliksek dege-
re ulagsmaktadir. Sicakliktaki artisa paralel olarak
pelet mukavemetinde disls olmaktadir. Organik
esasli malzemelerin bircogu 150-250 °C sicakliklar-
da bozunmaya baglar. Pelet mukavemetindeki du-
stsl bu sekilde aciklamak mimkdndur. Melas yik-
sek viskoziteye sahip oldugu icin baglayici olarak
su ile seyreltilerek kullanilmasi gerekmektedir. Ya-
pilan deneylerde, disik konsantrasyonlarda melas
kullaniminin basma dayanimlari 150-200 N/pelet
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gibi ¢ok dustk degerlerde elde edilirken, yiksek
konsantrasyonlarda ise (% 60) 360 N/pelet degerle-
rine varan dayanimlar elde edilmistir. Ancak melasin
baglayici olarak kullanildigi tim deneylerde pelet
Uretimi sirasinda meydana gelen olumsuzluklar, en-
dustriyel boyuttaki calismalarda bir¢ok sikintiya ne-
den olacagini akla getirmektedir. Ozellikle yiiksek
konsantrasyonlu (% 60) melas ¢ozeltisi kullanilirken,
ylksek vizkoziteden dolayr plskirtme esnasinda
strekli tikanmalar yasanmis, Uretilen peletler ise
Uniform sekilde Gretilememistir.

400
B /\
300

————————————

Pelet Dayanimi [N/pelet)
=

——
e
\|i \ III;.I.

% melas

90 p a0
180 N
Siire [Dakika) 240

Sekil 3. 150 °C'de pelet dayanimi, melas yiizdesi ve
kurutma siiresinin karsilagtirilmasi.

I
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Pelet Dayammi (N/pelet)
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- I
50 I
o mmll i
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Sekil 4. % 60 melas ¢ozeltisinin degisen sicaklik ve siirelerde
kurutulmas: sonucu elde edilen pelet mukavemet degerleri.

Jole ile yapilan calismalarda % 1, % 1,5, % 2, % 2,5
ve % 3 oranlarinda j6le kullanilarak peletlerin ytke
kargi gosterdikleri mukavemet incelenmistir (Sekil
5 ve 6). Deneylerde peletlerin mukavemetleri, ilave
edilen jole miktarina bagli olarak arttigi belirlen-
mistir. En uygun sonuglar baglayici olarak % 2,5 j6le
kullanilarak Gretilen peletlerin 200 °C" de 90 dakika
kurutulmalar sonucu 353 N/Pelet olarak elde edil-
mistir. Hem 200 °C’ de daha uzun bekletilen numu-
nelerde hem de 200 °C’ nin Uzerindeki sicaklikta ise
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basma dayaniminda énemli oranlarda dists oldugu
gozlenmistir. Organik bir malzeme olan jole, 200 °C’
nin Uzerindeki sicakliklarda bozunmaya ugramakta-
dir. Bu durum, daha dnce organik malzemelerle yapi-
lan calismalarla da paralellik arz etmektedir. 200 °C’
de kurutma iglemi sabit tutularak jole kullanimi (%) ile
pelet dayanimlari (N/pelet) karsilastirilmis ve Sekil 5
elde edilmistir.

= 400

5

]

£ 300

£

E 200 ’/\

c

]

& 100

a 25

7] 2 z

r * 15 =
30 R

&0 1
0 1

Sire (Dakika)

El 15 m2 m25

Sekil 5. Baglayici olarak % 1-2,5 arasinda gesitli oranlarda jole
ilave edilerek tiretilen peletlerin 200 °C’ sicaklikta farkl: stirelerde
kurutulmalari sonucu elde edilen pelet mukavemetleri.

Sekil 5'de goriuldugu gibi, % 1-2,5 arasinda cesitli
oranlarda jole kullanilarak Gretilen peletlerde en iyi
pelet mukavemeti % 2,5 oranindaki jle ilavesinde
elde edilmistir. Bu numuneler Gzerinde kurutma sicak-
liginin etkisini gérmek amaciyla farkli sicakliklarda ku-
rutma yapilmis, pelet dayanimlarina bakilmigtir. Sekil
6'da goruldiugi gibi 100-250 °C arasinda yapilan si-
caklik deneylerinde en iyi sonuglarin 200 °C" de elde
edildigi anlagiimaktadir. Bu duruma benzer bir durum,
daha 6nce melasla yapilan deneylerde de goérilmis-
tdr. Literatlrde, organik baglayicilarla yapilan bitin
caligmalarda benzer durumlarin olustugundan bahse-
dilmektedir. Bu da organik baglayicilarin 6zellikle 200
°C'nin Uzerindeki sicakliklarda bozunmaya ugradigi ve
baglayicilik vasfini kaybettigi seklinde yorumlanabilir.

o wull Em II II I‘ |I [ ] -
100 150 200 250

Kurutma Sicakhif (°C)
Kurutma Siiresi (Dakika)

EEBEEE S

Pelet Dayarimi(N/pelet)
=

w
(=]

B30 W60 W50 w120 W 150 ®240

Sekil 6. % 2,5 oraninda kullanilan jolenin farkl sicaklik ve
siirelerde kurutulmasinin pelet dayanimina etkisi.
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Melas ve j6le kullanilarak yapilan deneylerde, si-
caklik ve slre bakimindan belirlenen en uygun
sartlar, cesitli oranlarda sodyum bentonit kulla-
nilarak tekrarlanmistir. Na-bentonitin baglayici
olarak ilave edildigi peletler melas ve j6le ile ya-
pilan deney siresi ve sicakliklari da goz 6nine
alinarak yapilmis ve Uretilen peletler 200 °C' de
180 dakika bekletilerek mukavemet degerlerine
bakilmistir (Sekil 7).

140
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40

Pelet Mukavemeti (N/Pelet)

20

0 05 1 1,5 2 2,5 3
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Sekil 7. Cesitli oranlarda Na-bentonit ilave edilip 200 °C
sicaklikta 120 dakika kurutma islemine tabi tutulan
numunelerde elde edilen pelet mukavemeti.

Sodyum bentonitle yapilan deneylerde, sodyum
bentonit miktarina bagli olarak pelet mukave-
% 0,25
bentonitin ilave edildigi deneylerde mukavemet
degeri 15 N/Pelet olarak élgulirken, % 2,5 ben-
tonitin ilave edildigi 200 °C sicaklikta 120 daki-
ka kurutulmus numunelerde elde edilen muka-

metinde artisin olmasi beklenmelidir.

vemet dederi 128 N/pelet olarak olgllmustir.
Sodyum bentonit smektit minerallerinden mont-
morrilanitten olusan bir kildir. Smektit kristal-
lerindeki bu kristal tabakalar elektrostatik den-
gesizlik olusturduklarindan izomorf bir kimyasal
yapiya sahiptirler. Bunun nedeni kristalin ylze-
yindeki negatif potansiyeldir. Bu adsorbsiyon ve
plakalar arasindaki zayif baglar suyun tabakalar
arasina girmesine izin vermekte ve smektit mine-
ralinin kristal kafesinde genislemeye neden ol-
maktadir. Degisebilen katyonu en fazla sodyum
olan sodyum bentonit, suyun adsorbsiyonunu
kolaylagtirmakta bu adsorbsiyon glcli bir ka-
barma(sisme) basinci olusturmakta ve manyetit
taneciklerinin birbirlerine baglanip topaklagsma-
larini saglamaktadir. Bu durumdan, literatirde
Na-bentonitle
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yapilan caligmalarda bahsedilmektedir [8]. Ancak,
Na-bentonit, Ca-bentonit, olivin gibi baglayicila-
rin baglayicilik ozelliklerinin ylksek sicakliklarda
daha belirgin olarak ortaya ¢iktigi vurgulanmakta-
dir. Bunun da nedeni, ylUksek sicakliklarda olusan
silikat baglarinin pelet mukavemetini arttirmasin-
dandir. Bu baglayicilarin dasuk sicakliklarda, or-
ganik baglayicilarla rekabet edemeyecekleri Sekil
9' da da gorulmektedir. Literatirde Na-bentonitle
yapilan calismalarda, 1280 °C sicaklikta 60 dakika
slreyle pisirilen peletlerdeki mukavemet deger-
lerinde bentonit miktarina bagl olarak (% 0,25-1
arasinda), 1350 N/pelet’ den 3100 N/pelet’ e ar-
tis oldugu bildirilmektedir [8]. Organik baglayici-
larin, bu ylksek sicakliklarda bentonitle rekabet
edemeyecedi ortadadir.

4.Sonuglar

e Jole ile yapilan deneylerde % 2,5 baglayici kul-
lanimiyla 200 °C'de 90 dakika kurutulan peletlerin
basma dayanimi 353 N/Pelet olarak lctlmustdr.
* Melas ile yapilan deneylerde en iyi sonug % 60
baglayici ilaveli peletlerin 150 °C" de 180 dakika
kurutma siresinde 360 N/pelet olarak bulunmus-
tur.

* Na-Bentonitle yapilan deneylerde 200 °C sicak-
likta 120 dakika kurutulmus numunelerde pelet
mukavemeti 128 N/pelet olarak élctlmustir. Me-
las ve jole ile elde edilen peletlerin mukavemet
degerleri Sekil 8" de kurutma sicaklik ve sireleri
ile kargilastirilmistir.
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Sekil 8. Melas ve jolenin pelet dayanimlarinin karsilagtirilmast.

300
250
200
150

100

Pelet Dayanimi{N/pelet)

50
1 15 2 25

Baglayici Miktarn (%)

=@ Na-bentonit =a=Jole

Sekil 9. 200 °C sicaklikta 120 dakika kurutulan Na-bentonit ve
jole ilaveli peletlerin mukavemet degerlerinin kiyaslanmasi.
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Sogukta sertlesen peletler icin literatlirde elde
edilen basma dayanimi degerleri 250-300 N/pelet
arasinda olup, bu calismadaki sonuglar bu deger-
lerle kiyaslandiginda, sodyum bentonitin sogukta
sertlesen pelet Uretiminde kullanilmasinin pek uy-
gun olmadigi, melas ve j6lenin daha uygun oldugu
anlasilmistir. Ancak 6zellikle melasin pelet Gretimi
esnasinda kullanilmasinda zorluklar ¢ikardigi, pus-
kirtme esnasinda titkanmalara neden oldugu belir-
lenmistir.

Uretilen kompozit peletlerin gézeneklilik orani ge-
nelde mukavemetle ters orantili olarak degistigi
gdzlenmis ve ortalama gozenekliligin % 25-36 ara-
sinda degistigi tespit edilmistir. Genel sonug ola-
rak, hem ekonomiklik acisindan hem de elde edi-
len dayanim agisindan demir cevherlerinin sogukta
sertlesen pelet Uretiminde baglayici maliyetlerinin
dikkate alinmasi kaydiyla, baglayici olarak hem
melasin hem de jélenin kullanilmasi uygundur.
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