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You can reach to
Turkish Metallurgical
Industry in this journal

İnductotherm:
AYD’den, Inductotherm’e 
4 İndüksiyon Siparişi Birden

Lma:
Yeni Adıyla Sektörde Bir 
Dünya Markası Olmayı Hedefliyor

Döktaş:
Sanayi Devi Döktaş’ın Hisse Devri 
Tamamlandı Döktaş Artık Güriş Holding’in



Inductotherm Ergitme Sistemleri, kullanılmaya başlandığı ilk andan itibaren işletmenizin 
verimliliğini artırır. Daha kısa sürede daha fazla sıvı metal üretimi ve düşük enerji tüketimi avantajı sağlayan Inductotherm 
sistemlerini kullanan işletmelerin hem rekabet gücü yükselir hem de  yüzde 10'luk enerji tasarrufu sayesinde kazançları 
artar. İleri düzeyde gelişmiş VIP güç üniteleri ile birlikte çalışan, az bakım gerektiren Steel Shell ocaklar, uzun yıllar 
devam eden kullanım ömrü ile de avantajlıdır. Inductotherm Ergitme Sistemleri, işletme türlerine ve kullanım alanına 
uygun olarak ve ergitme işlemlerine göre özel olarak tasarlanmaktadır.   

Daha fazla metal ile daha fazla rekabet
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Uluslararas geniş ağmz, 
Stok gücümüz ve 
Kaliteli ürünlerimiz ile ...
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Türkiye Çelik Üreticileri 
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Taşıt Araçları
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Otomotiv Sanayii 
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Sanayicileri Derneği Korozyon Derneği Kalite Derneği

Değerli Okuyucu Dostlarımız 

Ülkemizde bir yine erken seçimi geride 

bırakırken yine bir yerel erken seçimi 

beklemekteyiz! Ülkemize hayırlara ve-

sile olur bu seçim. Ekonomimiz düzelir, 

insanlar mutlu olur. Düzen yeniden ku-

rulur. Yeni ufuklara yelken açacağımız 

döneme girdik…

Tatillerin başladığı dönemde biz yine çalışıyoruz. Temmuz sayımızla yine 

birlikteyiz. Bu sayımız 301. sayı. Yani 25 yılı geride bıraktık. Önümüzde 

daha neler yaşayacağız bilemiyoruz fakat biz yine çalışmaya devam edi-

yoruz.

Ankiros ve Maktek, Aluminium- düseldorf, Automechanika-Frankfurt fuar-

larına hazırlıklarımız başladı. Yerinizi almayı unutmayın!

6.kez etkinliklerine davet eden Hexagon firmasının Amerika Las Vegas Ne-

vada’da düzenlediği HxGN LIVE etkinliğe dünyadan gelen 3000 kişi katıldı. 

Her zaman ki gibi muhteşemdi. Şehrin ilginçliği aklınınızın gelemediği her 

yerde kumar makinası, eğlence yerleri ve Her ülkenin tarihi binalarının tak-

lit edilmesi idi.

Dergilerimizi dijital ortamda iki yıldan beri izleme olanağınız var. ayrıca 

sosyal medyada da çalışmalarımızla sektörün nabzını tuttuğumuza inanı-

yoruz.

Bizi izlemeye devam edin. Sizlerin verdiği güçle çalışmaya devam ediyoruz.

Güçlü ve sağlıklı yarınlar için. Gelecek nesillere güzel günler bırakmanın 
bilinciyle sağlıkla kalın

Kenan ANIL

Prestij Yayıncılık uygulamamızı
Ücretsiz indirebilirsiniz
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Sadece Foseco Yeter
+ Tüm FDU ve MTS prosesleri için uygunluk
+ Tutarlı gaz giderme sonuçları
+ Gaz giderme ve gaz ilavesi için uygunluk
+ Operatörden bağımsız parametre seçimi
+ Geliştirilmiş gaz giderme veri kayıdı

www.foseco.com.tr

İletişim
Foseco Dökümhane Bölümü
Vesuvius İstanbul Refrakter San. ve Tic. A.Ş.
Gebze Organize Sanayi Bölgesi
1000. Cad. No:1022
41420 Çayırova - Kocaeli / TURKIYE
Tel: +90 262 677 10 50 Fax: +90 262 677 10 60

SMARTT – Aluminyum alaşımlarının döner gaz gidermesi için yenilikçi 
süreç kontrolü
SMARTT, yakın zamanda geliştirilmiş Foseco Degassing Modelini temel alan, 
döner gaz giderme işlemini simüle eden bir yazılımdır.
Operatör sadece metal ergitme kalitesini SMARTT’a tanımlıyacak ve SMARTT 
en iyi gaz giderme uygulamasını kendisi ayarlayacaktır.
SMARTT dökümhane ortamına (ortam sıcaklığı (°C) ve ortam nem oranı (%)) 
en uygun gaz giderme prosesini simüle ederek hesaplar ve en iyi gaz giderme 
parametrelerini FDU MTS ünitesine aktarır. Foseco SMARTT’ı yeni nesil Foseco 
rotor ve shaftlarla kullanarak
sabit bir kalite seviyesi ve güvenilir sonuçlar garanti eder. 

Foseco ile gerçek potansiyelinizi serbest bırakın

60% black

20% black

0/0/0/0

Foseco’dan sıvı 
alüminyum’unuz için en 
yeni gelişme

Reklam İndeksi

YAZI YAYIM KOŞULLARI
•	 Yazılar	A4	boyutunda,	5	sayfayı	geçmeyecek	şekilde	PC	WORD	dokümanı	olarak	mail	ile	gönderilmelidir.	Yazıya	uygun	
fotoğraf	da	ayrıca	gönderilmelidir.	

•	 Gönderilen	yazıların	dergimizde	yayınlanması	için	yazılan	metnin	gün,	ay,	tarih	bilgileri	 ile	yazarların	imzalarının	da	
bulunması	rica	edilir.		Ayrıca	yazarlarımız	kendi	fotoğraflarını	ve	kısa	özgeçmişlerini	de	yazıya	eklemelidir.

•	 Yazının	İngilizce	başlığı	ve	özetin	İngilizcesi	de	verilmelidir.
•	 Yazılarda	kullanılan	fotoğraflar	ve	grafikler	300	dpi	çözünürlükte	net	ve	temiz	olmalıdır.
•	 Yazıların	sonuna	yararlanılan	kaynakça	eklenmelidir.
•	 Özgün	ve	derleme	yazılardaki	görüşler	yazarına,	çevirilerden	doğacak	sorumluluk	ise	çevirmene	aittir.	
•	 Dergiye	gönderilen	yazılar,	yayımlansın	ya	da	yayımlanmasın	yazarına	iade	edilmez.	
•	 Yayımlanan	her	makale	yazarı/yazarları	dergimizin	bir	yıllık	ücretsiz	abonesi	olurlar.	Bu	nedenle	yazarlarımızın	kendi	
irtibat	adreslerini	ve	mail	adreslerini	de	göndermeleri	rica	olunur.
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Makfed Makine İhtisas 
Osb Tanıtım Toplantısı Düzenlendi

Eset, Bilgi Güvenliğinde 
Orta Ve Doğu Avrupa’nın Lideri 

Çelik Halat’tan Sektörün 
İlk Ar-Ge Merkezi

MMK Metalurji 2017 Yılında 
İhracatını Yüzde 250 Artırdı

Robot Teknolojisinin Nobel’i 
Engelberger Ödülü’nün Sahibi Oldu

Dergimiz Hakemli Dergidir

KİBAR HOLDİNG

KİBAR HOLDİNG

KİBAR HOLDİNG

KİBAR HOLDİNG

KİBAR

UNIVERSAL ROBOTS

ESET

MMK METALURJİ

ÇELİK HALAT

SARTEN

Kapakta kullanılan görsel MMK METALURJİ’e aittir

34 İso İlk 500’De 111’İnci 
Sıra Sarten’in Oldu

MAKFED

Sektörlerin, küresel rekabet strateji temelinde 
  güçlerini etkin bir şekilde kullanabilmek için
    sürekli yenilik ve gelişim içerisinde olmaları 
       gerekmektedir. Sektörlerin Pazar paylarını 
         artırmak, küresel rakipleri ile rekabet 
          edebilmek ve varlıklarını devam 
            ettirebilmek için hızlı değişime ayak             ettirebilmek için hızlı değişime ayak 
              uydurmak zorundadır. Bu bağlamda
                SM Strateji, rekabet gücünüzü artırıcı
                 strateji belirlemenizde en büyük 
                  yardımcınız.

                 Bilim ve teknolojideki hızlı gelişme,
                küreselleşmenin getirmiş olduğu etki ile
               birlikte; devletler,toplumlar ve şirketler
              hızlı bir şekilde değişim süreci içerisine
             girmiştir. Bu süreç içerisinde yeni 
           dinamiklere uyum sağlamak ve bu
         dinamiklerin doğru bir şekilde analiz         dinamiklerin doğru bir şekilde analiz
       edilerek, doğru politikaların belirlenmesi
      büyük önem arz etmektedir. Bu bağlamda
   SM Strateji, küresel ve bölgesel sorunları
 analiz ederek ileriye dönük bir strateji 
belirlemenize yardımcı olmayı amaçlamaktadır

• Ülke Raporlarının Hazırlanması
• Güvenlik Risk Analizinin Yapılması
• Sektörel Raporlarının Hazırlanması
• Rekabet Stratejinin Oluşturulması
• AB ve Kalkınma Ajanslarının Hibe Projelerinin Yazılması
• Turquality Desteklerinden yararlanmak için markalaşmada 
   yol haritasının belirlenmesi   yol haritasının belirlenmesi
• Stratejik Planlama

HİZMETLERİMİZ

HAKKIMIZDA

www.smstrateji.com - sefa@smstrateji.com

Sefa MUTLU - 0555-625-77

STRATEJİK ARAŞTIRMALAR VE DANIŞMANLIK MERKEZİ
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UZUN YILLAR ÇEVKO VAKFI VE PETDER 
PETROL SANAYİ DERNEĞİ’NİN GENEL 
SEKRETERİ OLARAK GÖREV YAPAN DR. 
EROL METİN, TALSAD’IN YENİ GENEL 
SEKRETERİ OLDU.

TALSAD’a YENİ GENEL SEKRETER

TALSAD (Türkiye Alüminyum Sana-
yicileri Derneği) uzun yıllardır Tür-
kiye alüminyum sektörüne verdiği 
hizmetleri yeni bir düzeye taşımayı 
hedefliyor. Bu hamlenin ilk adımı 
olarak Dr. Erol Metin dernek Genel 
Sekreteri olarak 1 Haziran tarihi iti-
bariyle görevine başladı. 

TALSAD Yönetim Kurulu Başkanı 
Ali Kibar görev değişikliğiyle ilgili 
“Türkiye ve Alüminyum sektörümüz 
için sadece günümüzdeki ihtiyaçla-
rı değil, gelecekteki ihtiyaçlarını da 
düşünerek çalışmamız gerekiyor. 
Dr. Erol Metin’in birikimi ve uzman-
lığıyla yapacağımız çalışmalara bü-

yük katkı sağlayacağına inanıyoruz” 
açıklamasını yaptı.

ODTÜ Metalurji Mühendisliği’nden 
mezun olan Metin, 1983 yılında aynı 
bölümde yüksek lisansını tamam-
ladı.  1987 yılında doktora eğitimi 
için ABD’ye giden Metin, burada 
New Mexico Maden ve Teknoloji 
Enstitüsü’nde doktora eğitimini bi-
tirdi. Doktora eğitimi sonrası aynı 
üniversitede bir süre asistan profe-
sör olarak çalışan Metin, uzun yıllar 
ÇEVKO Vakfı’nın Genel Sekreterliği 
ve PETDER Petrol Sanayi Derne-
ği’nin Genel Sekreterliği görevleri-
ni yürüttü. Daha sonra BP ve APM 
Terminalleri şirketlerinde Dış İlişki-
ler Direktörü olarak hizmet veren 
Metin, halen çeşitli üniversitelerde 
enerji politikaları, petrol ve doğal-
gaz piyasaları üzerine yarı zamanlı 
öğretim görevlisi olarak akademik 
çalışmalarına devam ediyor. Bunla-

ra ek olarak Metin petrol, madeni 
yağ, enerji politikaları, sürdürülebi-
lir kalkınma, atık yönetimi, malzeme 
ve metalurji mühendisliği konula-
rında çeşitli ulusal ve uluslararası 
yayınlara ve editörlük deneyimine 
sahip.

Dr. Erol Metin

TALSAD, Türkiye Alüminyum Sanayicileri Derneği / Nurol Tower
İzzetpaşa Mah. Yeniyol Caddesi No 3, Kat 8, Daire: 803  34381 Şişli / İstanbul
 
Tel : 0212 32 9217  -  Faks : 0212 320 9219  -  Gsm: 0 507 989 4948

Taysad Yeni Adresinde 

• Dökümhaneler
• Anahtar teslimi komple 
   çelikhane projeleri
• Isıtma Sistemleri
• Demir dışı metal
   uygulamaları için

  Çözüm ortağınız...  Çözüm ortağınız...

EGES ELEKTRİK VE ELEKTRONİK
SAN. TİC. A.Ş. Ana Ofis 

Adres: EGS Business park Blokları
B2: Blok No.:2 55 
Tel: +90 212 446 4121  
Fax: +90 212 446 4127
e-mail: e-mail: eges@eges.com.tr
www.eges.com.tr   

EGES RUSSIA

Address: 43A Leningradskoye
Shosse, Office 303, 
125212 Moscow– RUSSIA
Tel& Fax: +7 499 159 75 49
Mobile:+7 926 467 5775
e-mail:e-mail: egesrussia@egesint.co.uk
www.eges.com.tr   
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GEÇTİĞİMİZ AY GÜRİŞ HOLDİNG TARAFINDAN SATIN ALMA SÖZLEŞMESİ İMZALANAN 
TÜRKİYE’NİN EN BÜYÜK DÖKÜM TESİSİ DÖKTAŞ’IN GENEL KURUL TOPLANTISI GER-
ÇEKLEŞTİ. GÜRİŞ BÜNYESİNDEKİ ÇELİK HOLDİNG A.Ş, YAPILAN GENEL KURUL İLE 
YÖNETİMİ DEVİR ALMIŞ OLDU

SANAYİ DEVİ DÖKTAŞ’ın HİSSE DEVRİ TAMAMLANDI
DÖKTAŞ ARTIK GÜRİŞ HOLDİNG’in...

Genel Kurulda GÜRİŞ’i temsilen; 
Tevfik Yamantürk, Alpaslan Aktuğ, 
Esat Kemal Yeğenoğlu, Mehmet 
Tahir Varlık, Orhan Metin, Yaylalı 
Günay yönetim kurulu üyeliğine se-
çildi.

Bağımsız Üyeler ise; Hasan Basri 
Aktan, Atilla Zeybek ve Levent Gâ-
niyusufoğlu oldu. 

Döktaş Dökümcülük Ticaret ve 
Sanayi A.Ş.

Şirket, 1973 yılında Bursa ili Orhan-
gazi ilçesinde kurulmuştur.Bursa 
Orhangazi tesislerinde; pik, sfero 
döküm ve işleme faaliyetlerini, Ma-
nisa Organize Sanayi Bölgesi tesis-
lerinde ise yüksek ve alçak basınçlı 
alüminyum döküm ve alüminyum 
jant üretim faaliyetlerini sürdürmek-
tedir.

Döktaş A.Ş., yıllık 160.000 ton de-
mir döküm parça üretimi, 14.400 
ton alüminyum döküm ve 1.440.000 
adet jant üretim kapasitesiyle oto-
motiv, iş makinaları, tarım araçları 
ve makine imalatçılarına alümin-
yum, sfero ve gri dökme demirden 
döküm parça aksamı üretimi yap-
maktadır. 

Döktaş , Bursa’nın toplam ihracatın-
da 5. Sırada yer almakta olup 2521 
çalışanıyla Türkiye ekonomisinde 
önemli bir yere sahiptir. “
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KONYA MERKEZLİ AYD AYDINLAR YEDEK PARÇA A.Ş., INDUCTOTHERM’E 4 ADET YENİ 
İNDÜKSİYON TAVLAMA SİSTEMİ SİPARİŞİ BİRDEN VERDİ. ŞİRKET BU SAYEDE ÜRETİMİ 
YÜZDE 20 ARTIRACAK.

AYD’den, INDUCTOTHERM’e 
4 İNDÜKSİYON SİPARİŞİ BİRDEN

Yerli otomobil üretimi için davet edi-
len firmalar arasında bulunan AYD 
Aydınlar, Inductotherm’e 4 adet yeni 
indüksiyon siparişi verdi. Inductot-
herm Satış Müdürü Sabahattin Özen, 
“Şirket 4 siparişi de bu yıl başında 
verdi. Normalde bu çok karşılaşılan 
bir durum değildir” diye konuştu.

4 Yeni Üretim Hattı
AYD Aydınlar’ın verdiği bu sipariş 
ile 4 yeni üretim hattı kurduğunun 
anlaşıldığına dikkat çeken Özen, 
“Dövme hatlarında her presin ar-
kasında bir indüksiyon ısıtma vardır. 
Dolayısıyla 4 indüksiyon, 4 pres yani 
4 üretim hattı demektir. Bunların da 

her birinin kapasitesi 400-600 kW 
gücünde bulunuyor” diye konuştu.
 
Kapasite Yüzde 20 Artıyor
AYD Aydınlar’ın bu yatırım ile ka-
pasitesini yüzde 10 ile 20 arasında 
artıracağına dikkat çeken Özen, bu-
nun çok ciddi bir yatırım olduğunu 
söyledi. Özen, Türkiye’nin en temiz 
ve düzenli dövmehanelerinden biri-
sinin AYD Aydınlar’da bulunduğu-
nu ifade etti.
 
Dünyanın En Büyüğü
AYD Aydınlar’ın rot rotil üreti-
minde entegre olarak dünyanın 
en büyük firması olduğuna dikkat 
çeken Özen, şirketin kauçuk, çelik 
dövme, talaşlı imalat, ısıl işlem ve 
alüminyum dövme olmak üzere 
içinde birçok bölümü barındırdı-
ğını ve 2.500 personelinin bulun-
duğunu söyledi.
 
16 Adet Sistem Kurdu
Özen, 4 indüksiyon hattının devreye 
alınması ile birlikte AYD Aydınlar’da 
Inductotherm tarafından verilen 
sistem sayısının 16’ya yükseldiğini 
söyledi.
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INDUCTOTHERM SATIŞ MÜDÜRÜ ALİ TAMER, “ERGİTME YATIRIMI SONRASINDA ŞİRKE-
TİN İNŞAAT DEMİRİ ÜRETMESİ İÇİN ÖNÜNDE ENGELİ KALMADI” DEDİ. 

ÖZMERT CEZAYİR, 2. SET 20 T INDUCTOTHERM 
OCAKLARLA ÜRETİMİNİ ARTTIRDI

Cezayir’de faaliyet gösteren yüzde 
100 Türk sermayeli Özmert Adil Ha-
did Şirketi, Inductotherm’den aldığı 
ergitme sistemleri sayesinde inşa-
at demiri üretimine start verdi. Öz-
mert’in ergitme sistemi yatırımından 
önce ihtiyacı olan inşaat demirini dı-

şarıdan temin ettiğini ifade eden In-
ductotherm Satış Müdürü Ali Tamer, 
“Ergitme yatırımı sonrasında şirketin 
inşaat demiri üretmesi için önünde 
engel kalmamış oldu” dedi. 
 
20 Ton Kapasiteli Sistem

Özmert’in inşaat demiri üretilmesi 
için indüksiyon ile ergitme sistemi 
verdiklerini belirten Tamer, “Indu-
ctotherm’den 2 set, 8 MW 2x20 T 
kapasiteli ergitme sistemi satın al-
dılar” diye konuştu. Yatırımın imalat 
süresinin 5-6 ay sürdüğünü kaydeden 
Tamer, Özmert’in ergitme sisteminin 
dışında haddehane yatırımı da yaptı-
ğına dikkat çekti.
 
Inductotherm’in çelik sektöründe 
kalitesi ve düşük üretim maliyeti 
avantajı ile öne çıktığını belirten Ta-
mer, “Ürettiğimiz sistemlerde arıza 
oranlarının ve servis ihtiyaçlarının çok 
düşük seviyelerde olması, enerji tü-
ketiminin en az %10 düşük olması, ve 
sistemin daha hızlı ergitmesi de bizi 
rakiplerimizden ayırıyor” dedi. “An-
cak Özmertteki ocaklar Inductotherm 
in imal ettiği en büyük sistemler de-
ğil; en büyük sistemimiz 23 MW 2 x 
70 T dur” dedi. “Sipariş geldiğinde 
30-40 MW 80-100 Tonluk sistemler 
yapabilecek dizaynımız mevcuttur” 
dedi.

Metal
analizinde
Dünya
Liderinden
Doğru Çözümler

 SPECTRO xSORT
• Yüksek alaşımlı ve hassas metal analizi
• 10 sn’den az sürede hafif element tayini
• Shutter ile yüksek radyasyon güvenliği
• 50KV X-ray tüplü, radyoaktif kaynaksız
• Kolay, pratik kullanım
• Numunesiz otomatik kalibrasyon (iCAL)• Numunesiz otomatik kalibrasyon (iCAL)

 SPECTROPORT
• Sınıfında en yüksek performans
• Düşük satınalma ve işletim maliyeti
• ICAL – TEK NUMUNE KALİBRASYONU

 SPECTROTEST
• Market lideri, yüksek hassasiyetli portatif spektrometre
• Paslanmaz çeliklerde AZOT analizi
• Ark modunda KARBON tayini
• Zengin kütüphanesi sayesinde hızlı kalite tayini
• Akıllı kalibrasyon – TEK numune ile
  tüm ayarlar tek seferde (iCAL)  tüm ayarlar tek seferde (iCAL)

 SPECTROMAXx
•  Dünyanın en çok tercih edilen metal analiz cihazı
•  Fe, Ni ve Co bazlarında AZOT elementi analizi
•  Dijital yakma kaynağı sayesinde hızlı, güvenilir,             
   hassas analizler
•  TEK NUMUNE ile alaşım/baz sayısından bağımsız,
   profil ve rekalibrasyon ayarları AYNI ANDA (iCAL)   profil ve rekalibrasyon ayarları AYNI ANDA (iCAL)
•  3 farklı tip için masa üstü ve ayaklı model seçenekleri
•  Riski ve maliyeti sıfırlayan vakumsuz optik

  SPECTROLAB M12
• Market öncüsü, yüksek analiz hassasiyeti

• Kısa analiz süresi, çok düşük ölçüm limitleri

• N, O, C (ultra low, 1ppm) ölçümü

• Yüksek performanslı vakumsuz optik  

• Hibrid (PMT+CCD) ve CCD versiyonları

• CCD modelde TEK NUMUNE (iCAL) uygulaması• CCD modelde TEK NUMUNE (iCAL) uygulaması

• Hibrid modelde inklüzyon ve sol/insol ölçümleri

• Hibrid modelde auto-mapping (haritalama) özelliği
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 SPECTROCHECK
• Sınıfında en yüksek performans
• En düşük satınalma ve işletim maliyeti
• Küçük ve orta ölçekli işletmeler için tasarlandı
• TEK NUMUNE KALİBRASYONU
• Vakumsuz optik
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LMA YENİ ADIYLA SEKTÖRDE BİR 
DÜNYA MARKASI OLMAYI HEDEFLİYOR…

Döküm sektörünün saygın ve kök-
lü firmalarından biri olan LMA , 6 
Temmuz 2018 tarihinde Ay Döküm 
firması için üretimini tamamladığı 
80 Litre kapasiteli “Corematic CB 
60-80” maça makinasını ve üretimi 
devam etmekte olan, Ankiros fua-

rında sergilenecek 15 Litre kapasi-
teli Elektrikli “Corematic CB 15-20” 
maça makinaları için, İstanbul/ Tuz-
la’da ki  kendi üretim tesislerinde 
bir tanıtım kokteyli düzenlendi. Dö-
küm sektörünün önemli isimlerinin 
’de katıldığı davete ilgi yoğundu.

 Bir sunum niteliğinde olan kokteyl-
de Firma yetkilisi Sayın Ömer Yücel 
Albayrak makinaların üretim aşama-
larını ve çalışma prensiplerini içeren 
bir konuşma yaptı. Türk döküm sa-
nayinin bugün itibariyle gelişmiş 
üretim endüstrilerinin güvenilir ve 
vazgeçilmez tedarikçisi konumunda 
olduğunun altını çizen Sn. Albay-
rak, LMA Makine olarak üretimini 
ve satışını gerçekleştirdiği makine-
lerin artık, makine ve robot yatırım-
larına yönelik faaliyet gösterecek 
olan LMA ’nın kardeş şirketi SUMA 
ROBOTIC tarafından yapılacağını 
bildirdi. Katılımcıların bir araya ge-
lerek sohbet etme fırsatı yakaladığı 
kokteyl, meslektaşlık duygusunun 
pekiştirilmesi ve meslektaşların ge-
leceklerinde de yeni ufuklar açma-
sına yardımcı oldu. Kokteyl yaklaşık 
50 kişinin katılımıyla sona erdi.

Nederman Türkiye
İstanbul Ticaret Sarayı K9 No:568 Giyimkent-Esenler/İstanbul

Tel:0212 438 0778  e-mail:info.turkey@nederman.com

www.nederman.com 
www.nedermanmikropul.com  

Temiz ve verimli bir 
üretim için gerekli 
tüm çözümlerde:

• Ergitme ocaklarından sıcak gaz ve tozların giderilmesinde,
• Kum hazırlama ve geri dönüşümünde,
• Döküm ve soğuma hattı tünellerinde,
• Kumlama ve taşlama proseslerinde, 

   En verimli filtrasyon işlemleri Nederman Filtre Sistemleri ile
   gerçekleştirilir. 

Dünya’da 1000’in üzerinde dökümhanenin tüm kısımlarında 
Nederman Filtrasyon sistemleri kullanılmaktadır.

Temiz, verimli ve ekonomik üretim için 
gerekli tüm çözümlerde: Nederman
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İSTANBUL SANAYİ ODASI’NIN (İSO) TÜRKİYE’NİN 500 BÜYÜK SANAYİ KURULUŞU 2017 
ARAŞTIRMASINDA, KİBAR HOLDİNG’İN GRUP ŞİRKETLERİNDEN HYUNDAİ ASSAN 10., 
ASSAN ALÜMİNYUM 38., ASSAN HANİL 173. VE ASSAN PANEL DE 466. SIRADAN LİS-
TEYE GİRDİ.

KİBAR HOLDİNG İSO 500 LİSTESİNDE
DÖRT GRUP ŞİRKETİ ile YER ALDI

İstanbul Sanayi Odası’nın (İSO) Tür-
kiye’nin 500 Büyük Sanayi Kuruluşu 
2017 araştırmasında, Türkiye’nin 
önde gelen sanayi gruplarından 
Kibar Holding’in dört grup şirketi  
listede yer aldı.

Firmaların üretimden net satışları 
baz alınarak hazırlanan İSO 500’de, 
Kibar Holding’in grup şirketlerin-
den, otomotiv endüstrisinin en 
önemli oyuncularından biri olan 
Hyundai Assan 10., Türkiye yas-
sı alüminyum sektörünün açık ara 
lideri, Avrupa’nın üç büyük üre-

ticisinden Assan Alüminyum 38., 
otomotiv yan sanayinin önemli ana 
parça tedarikçilerinden Assan Ha-
nil  173., sandviç panel sektörünün 
öncü kuruluşu Assan Panel de  466. 
sıradan listeye girdi.

“Bizler hem Türkiye’nin hem de 
sektörlerimizin geleceğine ina-
nıyoruz”
Konuyla ilgili bir açıklamada bulu-
nan Kibar Holding CEO’su Haluk 
Kayabaşı,” Kibar Grubu olarak, İs-
tanbul Sanayi Odası’nın (İSO) Tür-
kiye’nin 500 Büyük Sanayi Kuruluşu 

2017 araştırmasında 4 şirketimizin 
listede yer alması bizleri oldukça 
gururlandırdı. Her sene çalışma-
larımızı daha da verimli hale ge-
tirmek, performansımızı daha da 
yükseklere taşımak için canla başla 
çalışıyoruz. Sadece şirketimize de-
ğil, ülkemize değer katmak ama-
cıyla çalışmalarımızı şekillendiriyo-
ruz.  Üretime odaklanıp ekonomiyi 
güçlendirmek, işsizliği azaltmak ve 
sanayide katma değer sağlamak 
için büyük bir sorumlulukla yolu-
muza devam ediyoruz. Bizler hem 
Türkiye’nin hem de sektörlerimizin 
geleceğine inanıyoruz. Bu sebeple 
yılmadan, yorulmadan çalışmaya ve 
üretmeye büyük bir gayretle devam 
edeceğiz”dedi.
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SPECTROCHECK – Cazip fiyat ve yüksek performans bir arada

SPECTROCHECK
Sabit Metal Spektrometresi

Demir, Alüminyum ve Bakır malzemelerin test ve kalite kontrolü için tasarlandı

Büyük ağabeylerini kıskandıran performans

Elektronik sektöründe Kalay (Lehim) analizi

Kolay bakım ve kullanım için ergonomik tasarım

Tamamiyle yeni, kullanıcı dostu yazılım

ICAL – tek numune kalibrasyonu
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İSTANBUL GEDİK ÜNİVERSİTESİ ENDÜSTRİ 4.0 KULÜBÜ ÖĞRENCİLERİNİN DÜZEN-
LEDİĞİ “ ENDÜSTRİ 4.0’IN GELECEĞE ETKİSİ” KONULU PANELDE, TOPLUMLARIN VE 
ÖZELLİKLE GENÇLERİN KENDİLERİNİ DİJİTAL DÖNÜŞÜM SÜRECİNDE GELİŞTİRMELERİ 
KONUSU ELE ALINDI. PANELDE, KONULARINDA UZMAN KONUŞMACILAR, ENDÜSTRİ 4.0 
SÜRECİ İLE İLGİLİ ÖN GÖRÜLERİNİ ÖĞRENCİ VE KATILIMCILARLA PAYLAŞTILAR.

ENDÜSTRİ 4.0’ın GELECEĞE ETKİSİ KONUŞULDU

İstanbul Gedik Üniversitesi Endüstri 
4.0 Kulübü öğrencilerinin düzenle-
diği panelde YTÜ Öğretim Üyesi 
ve Endüstri 4.0 Platformu’nun ku-
rucularından, Digit4Turkey’in Bilim 
ve Teknolojilerden sorumlu Kuru-
cu Yönetim Kurulu Üyesi ve Genel 
Sekreter Dr. Engin Ayçiçek, RNZ 
Kurucu Yönetim Kurulu Üyesi ve Di-
git4Turkey Kurumsal Medya Lideri 
Nedim Zeper ve Türkiye’nin ilk ve 
en önemli inovasyon toplulukların-
dan Makers Türkiye’nin kurucusu 
Olgun Tan konuşmacı olarak yer 
aldı.

Panelistlerden YTÜ Öğretim Üyesi 
ve Endüstri 4.0 Platformu’nun ku-
rucularından, Digit4Turkey’in Bilim 
ve Teknolojilerden sorumlu Kurucu 

Yönetim Kurulu Üyesi ve Genel Sek-
reter Dr. Engin Ayçiçek, Endüstri 
4.0’ın tüm sektörlere uygulanabilir 
olduğunu ifade etti.  “Dijitalleşme 
süreci Dünyada evrimini 15 senede 
tamamlayacaktır” diyen Ayçiçek,  
“Endüstri 4.0 dönüşümü sürecinde, 
kuruluşların kendilerine özel yakla-
şımlarını modelleyerek, çalışanların 
yetkinlikleri, iş modeli, gelişim he-
defleri, teknoloji ve bilgi yönetimi 
yol haritalarının belirlenmesi, risk 
yönetimi, iş ve çözüm ortakları ile 
olan ilişkileri organize ederek, di-
jitalleşme sürecinin sağlıklı şekilde 
sürdürülebilmesi için çalışmalarımı-
zı sürdürmekteyiz” diye konuştu.

“Robotlar işsizliği artıracak diye 
düşünmeyin”

RNZ Kurucu Yönetim Kurulu Üyesi 
ve Digit4Turkey Kurumsal Medya 
Lideri Nedim Zeper ise,   Endüstri 
4.0 evriminde Endüstri Mühendis-
lerinin görevinin süreçleri takip ve 
analiz ederek doğru yerde doğru 
kararlar vermek olduğunun altını 
çizdi. Zeper, “Robotlar işsizliği ar-
tıracak diye düşünmeyin. Dijital-
leşme ile yeni iş sahaları, meslekler 
oluşacaktır. Akıllı fabrikalar ile insan 
kendi öz varlığına dönecek ve ya-
ratıcılıkları ortaya çıkacaktır” diye 
konuştu.

Türkiye’nin ilk ve en büyük inovas-
yon topluluklarından Makers Türki-
ye’nin kurucusu Olgun Tan da ko-
nuşmasında, Makers hareketinden 
bahsetti. “Makers hareketi dünyayı 
sarmaya başladı. İnsanın belki de 
içgüdüsel olarak kendi ihtiyacını 
kendisinin karşılaması isteği körük-
ledi bunu. Bu anlamda kod yazmak 
çocuklara erken yaşta ders olarak 
verilmektedir” diyen Tan, “Sana-
yi Devrimi ve Dijital Devriminden 
sonra, sanayi ve dijitali iç içe geçi-
ren belki de 3. bir devrim bu. Hem 
makinelerin, hem dijital dünyanın 
oldukça iyi bir olgunluğa geldiğini 
düşünürsek,  ikisinin beraberliğinin 
belirgin bir değer yaratmasını bek-
lemek, çok da hayalperestlik olmaz. 
3 boyutlu yazıcıların gelişmesi ile 
evde ya da çok basit atölyelerde 
istenilen üretimin yapılabilmesi, 
aurdino gibi basit elektronik devre 
kitlerinin bunlarla ve dijital dünya 
ile entegre olabilmesi yapılabile-
ceklerin sınırını hayal gücünüz ile 
belirliyor” diye konuştu.
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İSTANBUL TİCARET ODASI (İTO) GENEL 
SEKRETERLİĞİ GÖREVİNE DOÇ. DR. NİHAT 
ALAYOĞLU ATANDI.

İTO’NUN YENİ GENEL SEKRETERİ 
DOÇ. DR. NİHAT ALAYOĞLU

Doç. Dr. Alayoğlu, 1964’te Sakar-
ya’da doğdu. Hacettepe Üniversi-
tesi İktisat Bölümü’nden 1990’da 
mezun olan Doç. Dr. Alayoğlu, 
1994’te University of Glamorgan 
(İngiltere) Business School’da İşlet-
me Yüksek Lisans (MBA) programını 
tamamladı.

Alayoğlu, 2005’te İstanbul Üniversi-
tesi Sosyal Bilimler Enstitüsü İşletme 
Ana Bilim Dalı İnsan Kaynakları Bilim 
Dalı’ndan doktora derecesini aldı.

Alayoğlu, 2000-2009 arasında sıra-
sıyla Uluslararası Teknolojik, Eko-
nomik ve Sosyal Araştırmalar Vakfı 

Müdürü (UTESAV), Müstakil Sanayi-
ci ve İş Adamları Derneği (MÜSİAD) 
Genel Sekreter Yardımcısı, Kalite 
Yönetim Müdürü ve Genel Sekreter 
olarak görev yaptı.

2009’da İstanbul Ticaret Üniversite-
si Meslek Yüksek Okulu’nda Öğre-
tim Görevlisi olarak akademik ha-
yata atılan Nihat Alayoğlu, 2011’de 
Yardımcı Doçent oldu.

İstanbul Ticaret Üniversitesi Ti-
cari Bilimler Fakültesi İşletme 
Bölümü’nde ders veren Doç. Dr. 
Alayoğlu, 2012-2014 arasında ise 
üniversitenin Genel Sekreterliğini 
üstlendi. 2015’ten itibaren akade-
mik hayatını İstanbul Medipol Üni-
versitesi’nde sürdüren Alayoğlu, 
2015’te Doçent unvanını aldı.

Doç. Dr. Nihat Alayoğlu

İTO Genel Sekreteri Nihat Alayoğ-
lu’nun, “Aile Şirketlerinde Yönetim 
ve Kurumsallaşma” isimli bir kitabı, 
çalışma alanları ile ilgili konularda 
yayınlanmış kitap bölümleri ile ulu-
sal-uluslararası bilimsel bildiri ve 
makaleleri bulunuyor.

Boru, Çelik, Tel sektörlerinin bir 
araya gelerek güç birliği yaptığı 
TUBE&STEEL İSTANBUL Fuarı 
Tüyap Fuar ve Fuarcılık Hizmet-
leri A.Ş. tarafından, ÇEBİD-Çelik 
Boru İmalatçıları Derneği, Çelik 
Federasyonu, Çelik Dış Ticaret 
Derneği, SteelOrbis, Turkish 
Steel- Çelik İhracatçıları Birliği, 
TUCSA- Türk Yapısal Çelik Der-
neği, YİSAD- Yassı Çelik İthalat, 
İhracat ve Sanayicileri Derneği 
işbirliği ile 15-18 Mayıs 2019 ta-
rihleri arasında Tüyap Fuar ve 
Kongre Merkezi / İstanbul’da 
düzenleniyor.

Konusunda Bölgenin En 
Güçlü Fuarı 
Ülkemizin konusunda merkez 
güç olma hedefiyle hazırlanan 

Boru, Profil, Tel ve Çelik Sektörlerinin Avrasya’daki En Büyük Buluş
Tube&Steel İstanbul Fuarı’nın, 11 
Salon, 100.000m2 kapalı alanda, 
500’ün üzerinde firma ve firma tem-
silciliğinin katılımı ile gerçekleşmesi 
hedefleniyor. 

Sektörün önemli derneklerini ve 
kuruluşlarını ilk kez tek çatı altında 
toplayan fuar, dünyanın 5 kıtasında 
100’ e yakın ülkeye ihracat gerçek-
leştirmek ve yeniliklerini sergilemek 
isteyen katılımcılar için yeni işbirlik-
leri kurma imkanı sağlıyor. 

Tube&Steel İstanbul Fuarı’nda; 
Çelik-Boru-Profil-Tel, Yassı Çelik, 
Yapısal Çelik, Çelik Servis Merkez-
leri, Çelik İşleme Teknolojisi, Bo-
ru-Profil-Tel İşleme Teknolojisi, 
Boru-Profil Kaplama, Boru-Profil ve 
Ek Parçalar, Boru Hatları, Boru-Pro-

fil-Tel-Çelik Üretim Makinaları, 
Boru-Profil-Tel Test ve Kontrol 
Teknolojisi, Bağlantı Elemanları, 
Pompa-Vana, Yan Sanayiler ser-
gilenecek. 

Sektörün En Büyük Buluşma-
sını Kaçırmayın 
500’ün üzerinde firma ve firma 
temsilciliğinin katılımı beklenen 
fuar, sektördeki tüm gelişmelerin 
ve yeniliklerin Türkiye ve Avrasya 
coğrafyasındaki en büyük adresi 
olacak. Dünyanın lider üreticile-
rini karar alma konusunda yetkili 
alıcılar ile buluşturarak sektöre 
güç katacak olan Tube&Steel 
İstanbul Fuarı’nın, 100’ e yakın 
ülkeden 25.000’in üzerinde ziya-
retçiyi ağırlaması bekleniyor.

İSTASYON MAH. E-5 ÜSTÜ FATİH OTAĞI SOK.
ERNAK GARAJI YANI  TUZLA/İSTANBUL 
TEL: +90 216 447 29 55 Pbx   FAKS: +90 216 447 29 69 

www.marmarametal .com 

ÜRETİMİNİZİN
DEĞERİNİ BİLİYORUZ...
25 yıldır Avrupa ve Orta Doğu ülkelerinde Döküm ve Demir-Çelik endüstrisine yönelik geniş bir zincirde 
malzeme ve hammadde sağlıyoruz. Global bağlantı ağımızla üretiminize değer katıyoruz. 

Ferro Alyajlar    Demir Dışı Metaller    Silisyum Karbür ve Grafit Potalar    Shell Kum

Pik Demir    Reçineler - Boyalar    Grafit Elektrot    Karbon Verici    Refrakter     Diğer Katkı Maddeleri 
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TÜRKİYE’NİN LİDER ÇELİK HALAT ÜRETİ-
CİSİ ÇELİK HALAT VE TEL SANAYİİ A.Ş., 
HAYATA GEÇİRDİĞİ AR-GE MERKEZİ İLE 
ÇELİK TEL VE HALAT SEKTÖRÜNDE BİR 
İLKİ GERÇEKLEŞTİRDİ. İTHAL İKAMESİNİN 
SAĞLANMASI VE İHRACAT RAKAMLARININ 
ARTIRILMASI HEDEFİ İLE HAYATA GEÇİRİ-
LEN ÇELİK HALAT AR-GE MERKEZİ, TEL 
ÜZERİNDE YAPTIĞIMIZ ÇALIŞMALAR İLE 
KENDİ “UYGULAMA BECERESİ”Nİ OLUŞ-
TURACAK. 

ÇELİK HALAT’tan SEKTÖRÜN İLK AR-GE MERKEZİ 

Küresel düzeyde sürdürülebilir bir 
rekabet gücü elde etmesi hedefiy-
le çalışan Çelik Halat ve Tel Sanayii 
A.Ş., Bilim, Sanayi ve Teknoloji Ba-
kanlığı’nca 5746 no’lu kanun ile be-
lirtilen Ar-Ge Merkezi gereklilikleri-
ni yerine getirerek Türkiye’nin 846., 
çelik tel ve halat sektörünün ilk Ar-
Ge Merkezi olmaya hak kazandı. 

Stratejik yol haritasında, “İnovas-
yon ve Yeni Ürün Geliştirme”yi itici 
güç olarak belirleyen Çelik Halat 
ve Tel San. A.Ş., hayata geçirdiği 
Ar-Ge Merkezi ile “uygulama bece-
risi”ni geliştirmenin yanı sıra ürün-
lerinin yapıtaşı olan telin en yüksek 
dinamik performansa ulaştırılması 
kapsamında sektörün eksiklerini ta-
mamlamayı hedefliyor. 

Çelik Halat ve Tel Sanayii A.Ş. Yö-
netim Kurulu Başkan Vekili ve Genel 

Müdür Selim Baybaş öncelikle in-
san kaynağını güçlendirerek altyapı 
oluşturduklarını belirtirken, Ar-Ge 
Merkezi’nin sürdürülebilir ve karlı 
büyüme hedeflerine ulaşmak için 
önemli bir araç olduğunu ifade etti. 
Baybaş ayrıca, “Ar-Ge merkezimizle, 
çalışanlarımızın tam katılımıyla tüm 
süreçlerimizi sürekli geliştirmeyi ve 
yanı sıra çevreye duyarlı, ileri süreç 
ve ürün teknolojilerini uygulayarak 
müşterilerimizin beklentilerinin öte-
sinde ürün ve hizmet sunmayı mis-
yon edindik. Böylece çelik halat ve 
tel pazarını yönlendiren bir şirket 
olarak tüm paydaşlarımızın beklen-
tilerini karşılayabileceğiz.” Dedi. 

Çelik Halat ve Tel sektöründe hali 
hazırda süren projeleri ile ana hedef-
lerinin ithal ikamesinin sağlanması 
ve ihracat rakamlarının artırılması 
olduğunu vurgulayan Baybaş ayrıca, 
çevre dostu alternatif yöntemler ge-
liştirerek sosyal sorumluluklarını da 
yerine getireceklerini belirtti.  
 
11 araştırmacı, 6 teknisyen ve 2 des-
tek personelinin çalışmalarını yürüt-
tüğü Çelik Halat ve Tel Sanayii A.Ş. 
Ar-Ge Merkezi, üniversite iş birlikleri 
ile yüksek lisans ve doktora öğrenci-
lerinin proje bazlı çalışmalarını des-
tekleyerek, üniversite-sanayi işbirliği 
ile araştırmacı kadrosunun devlet 
destekli projeler, makaleler ve yayın-
lar çıkarması yönünde teşvik ediyor.

 Geçtiğimiz günlerde gerçekleştir-
dikleri ihracat ile “Tel” kategori-
sinde “Çelik İhracatının Yıldızları” 
ödülünü kazanan Çelik Halat ve Tel 
Sanayii A.Ş. ürünlerini Kuzey Ameri-
ka ve Avrupa başta olmak üzere 45’ 
in üzerinde ülkeye ihraç ediyor.

50. üretim yılını kutlayan Çelik Ha-
lat ve Tel Sanayii A.Ş.’nin 3 mm’den 
85 mm.’ye kadar uzanan çok geniş 
bir çap aralığında üretilen halatları 
uzun yıllardır inşaat, denizcilik, ba-
lıkçılık, petrol, madencilik gibi bir-
çok sektörde ve asansörlerde, te-
lesiyejlerde, vinçlerde kullanılırken, 
BS, DIN ve JIS gibi uluslararası stan-
dartlarda ve Federal spec ve API 
speclerine uygun olarak üretiliyor. 

Yönetim Kurulu Başkan Vekili ve 
Genel Müdür Selim Baybaş

Uluslararası Yeni Nesil Üretim 
Teknolojileri Fuar ve Konferansı
Frankfurt, Almanya, 13 – 16 Kasım 2018
formnext.com

Resmi hashtag #formnext

Üretimin geleceğini formnext‘te keşfedin!
Aklınız dahiyane fikirlerle mi dolu? Katkı üretimini ve en son üretim teknolojilerini
kullanarak fikirlerinizi gerçekleştirecek yenilikçi partnerler mi arıyorsunuz? 
Size en uygun platformu sağlıyoruz.

Where ideas take shape.
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TAYLAND’da EUROGUSS ASIA PACIFIC

HİNDİSTAN’DAKİ ALUCAST VE EURO-
GUSS MEXICO’NUN YANI SIRA NÜRN-
BERG’DEKİ EUROGUSS ANA ETKİNLİĞİ, 
TAYLAND’DA ÜRÜN AİLESİNİN BİR ÜYE-
Sİ OLARAK EUROGUSS ASIA PACIFIC’İ 
DE SAYABİLİR. METAL AP SERGİSİNİN 
BİR PARÇASI OLAN NÜRNBERG MESSE, 
İLK KEZ 19-21 EYLÜL 2018 TARİHLERİ 
ARASINDA BANGKOK, TAYLAND’DAKİ 
BITEC FUAR MERKEZİ’NDE GERÇEKLE-
ŞECEK OLAN EUROGUSS ASIA PACIFIC 
PAVYONUNU ORGANİZE EDİYOR. GÜ-
NEYDOĞU ASYA BAŞTA OLMAK ÜZERE 
YAKLAŞIK 4 BİN TİCARİ ZİYARETÇİ 
KONGREYE EŞLİK EDEN ÜÇ GÜNLÜK 
SERGİYE, AVRUPA VE ABD’NİN KATIL-
MASI BEKLENİYOR. YAKLAŞIK 6.000 M² 
BÜYÜKLÜĞÜNDE BİR GÖRÜNTÜLEME 
ALANINDA, YAKLAŞIK 120 KATILIMCI 
ÜRÜN VE YENİLİKLERİNİ DÖKÜM VE 
DÖKÜM TEKNOLOJİSİ İÇİN TÜM TEDA-
RİK ZİNCİRİNDEN SUNACAK.
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Nürnberg Messe, katılımcıların Gü-
neydoğu Asya pazarında kendi ağ-
larını genişletmelerine ve ASEAN 
ekonomik bölgesine temaslarını 
geliştirmelerine ve genişletmele-
rine yardımcı oluyor. Fuar şirketi, 
kendi şirketinizi sergilemek için 
mükemmel bir platform sunan 
EUROGUSS ASIA PACIFIC Pavili-

on’un tüm organizasyonundan so-
rumludur.

Tayland, canlanan ekonomiye sa-
hip karlı bir pazar olarak Tayland 
ekonomisi yükseliyor ve GSYH’da 
2017 yılında yüzde 3,5 civarında 
bir artış kaydetti. Avrupa Birliği’nin 
aradığı ASEAN ülkeleriyle yapılan 
ikili serbest ticaret anlaşması, Av-
rupa ve Güneydoğu Asya arasında-
ki ticaret ilişkilerini daha da artıra-
caktır.

Özellikle döküm endüstrisindeki 
en önemli müşterilerden biri olan 
otomobil pazarı, Tayland ekonomi-
sine yön vermekte ve her yıl yeni-
lenen büyümeye ulaşabilmektedir. 
Tayland’ın her yıl ürettiği otomo-
biller, otomobil üretimi için ilk beş 
ülkedeki konumunu güvenceye 
alıyor. Tahminlere göre, bu olum-
lu gelişmenin önümüzdeki birkaç 
yıl boyunca devam etmesi muhte-
meldir. Havacılık, sanayi makinele-
ri veya yenilenebilir enerjiler gibi 
diğer sanayi sektörleri de metal 
ve döküm endüstrisine de fayda 
sağlayan istikrarlı büyümenin tadı-
nı çıkarıyor.

ASEAN bölgesinde başka ülke-
lerde de benzer bir durum var. 
Vietnam da, özellikle otomobil 
pazarında, imalat sektöründe çok 
büyük bir artış yaşıyor. VinFast, 
VinFast otomobiliyle ilk Vietnam 
otomobil üreticisi olmayı hedef-
liyor. Üretim durdukça üretim 
2019’un sonunda başlayacak. Bu 
iddialı proje, otomotiv tedarikçi-
leri için ilginç fırsatlar sunuyor.

EUROGUSS’a başka bir katkı:

METAL AP - Asya-Pasifik Metal En-
düstrisi Fuarı METAL AP, Bangkok, 
Tayland’daki BITEC Fuar Merke-
zi’nde yer almakta ve aynı zamanda 
Şanghay’daki ÇİN DIECASTING’in 
organizatörü olan Çin Döküm Üret-
kenlik Geliştirme Merkezi (FPC) 
tarafından organize edilmektedir. 
NürnbergMesse Çin, Tayland Dö-
küm Birliği, Japonya Döküm Mü-
hendisliği Derneği, Kore Döküm 
Derneği, Hanoi, Dökümhane ve 
Metalurji Derneği ve Tayvan Dö-
küm Derneği gibi diğer profes-
yonel kurucu derneklerle birlikte 
yardımcı organizatör olarak görev 
yapmaktadır.

METAL AP için bütünsel sergi 
konsepti, metal işleme ve döküm 
endüstrisinin tüm alanlarını kap-
samaktadır. Ticaret fuarı dört ana 
kaynağa bölünmüştür: döküm, dö-
küm teknolojisi, endüstriyel fırınlar 
ve ısıl işlem ve metal endüstrisi. 
Sergiye paralel olarak düzenlenen 
kongre, dört tematik alanda Tay-
land’lı ve uluslararası uzmanların 
sunumlarını sunuyor. Katılımcıların 
yeni teknolojileri, yeni pazarları ve 
sektördeki en son sıcak konuları 
öğrenip tartışabilecekleri yer.

NürnbergMesse, katılımcılara kap-
samlı bir hizmet sunuyor EURO-
GUSS ASIA PACIFIC, METAL 
AP’nin bir parçası olarak gerçekle-
şiyor. Fuar organizatörü Nürnberg-
Messe, pavilyondaki katılımcıların 
fuarın tüm görünüşünü ele alıyor. 
Fuarda bizzat katılımcılar yüksek 
kaliteli servislerle destekleniyor. 
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DİJİTAL ÇÖZÜMLERDE KÜRESEL BİR LİDER OLAN HEXAGON, DÖRT GÜNLÜK ULUSLA-
RARASI DİJİTAL ÇÖZÜM KONFERANSI OLAN HXGN LIVE 2018’İ GERÇEKLEŞTİRDİ. 12-
15 HAZİRAN TARİHLERİ ARASINDA LAS VEGAS, ABD’DE BULUNAN VENETİAN HOTEL’DE, 
HXGN LIVE, İLERİYE DÖNÜK DÜŞÜNCEYE İLHAM VERMEK, STATÜKOYU BOZMAK, İŞ VE 
ENDÜSTRİDE YENİLİKÇİ DEĞİŞİMİ HIZLANDIRMAK İÇİN BİNLERCE PROFESYONELİ BİR 
ARAYA GETİRDİ.

HXGN LIVE 2018 GERÇEKLEŞTİRİLDİ

Dünyanın birçok ülkesinden 2.000 
kişiye yakın izleyicinin katıldığı kon-
ferans ve sergisi yine muhteşem 
geçti. 

HXGN LIVE etkinliğine sanırım 6. 
Katılışım ve her seferinde etkinlik 
organizasyonuyla katılımcılara bir-

çok şey kazandırıyor.

Hexagon firması yeni ürünleri, ar-ge 
çalışmalarını ve yeni partnerleriyle 
uluslararası bir güç olduğunu tekrar 
kanıtladı.
Konferans, Hexagon’a Bağlı Özerk 
Ekosistemi (ACE) stratejisini kulla-

nan heyecan verici bir dizi yeni tek-
nolojiyi sunuyor. Verilerin sorunsuz-
ca birbirine bağlandığı akıllı dijital 
gerçeklikler yaratmak için teknoloji, 
yazılım ve veri düzenlemelerinden 
yararlanan endüstriye özgü çözüm-
lerin sunulması. Fiziksel dünyanın 
dijital ile bütünleşmesi ve bütün 
istihbarat süreçlerin bir araya gel-
mesi.

Hexagon Başkanı ve CEO’su Ola 
Rollén, “HxGN LIVE her sene daha 
heyecan verici oluyor” dedi. “Her 
konferans daha çeşitli ve yeni ve 
heyecan verici yeniliklerle doluyor. 
Vizyon sahibi fikirleri ve eylemle-
ri endüstrileri olağanüstü yollarla 
ilerleten dünya çapındaki değişim 
üreticilerine ev sahipliği yapmaktan 
gurur duyuyoruz.” Dedi.

4 arena toplantı salonu ve 20 nin 
üzerinde toplantı salonları ile sergi 
alanıyla muhteşem toplantılar ile 
bilgi alış verişleri. B2B tolantıları TV 
ve Radyo platformları. Akşamları ise 
eğlence …
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KAYNAK SEKTÖRÜNÜN LİDER KURULUŞU ECZACIBAŞI-LİNCOLN ELECTRİC ASKAYNAK, 
DOĞRU TORC SEÇİMİNİN BAŞARILI GAZALTI KAYNAĞI (MIG/MAG) İÇİN ÖNEMİNİ VUR-
GULAYARAK, İHTİYACA UYGUN BİR TORC SEÇMENİN İPUÇLARINI PAYLAŞTI. DOĞRU 
SEÇİMİN AĞIRLIKLI OLARAK YAPILAN KAYNAK YÖNTEMİNE, MİKTARINA VE MALZEME-
YE BAĞLI OLARAK DEĞİŞECEĞİNİ VURGULAYAN ASKAYNAK, YANLIŞ SEÇİMİN; OPERA-
TÖR ERGONOMİSİ VE GÜVENLİĞİ, EKİPMAN ÖMRÜ, KAYNAK KALİTESİ VE ÜRETKENLİK 
ÜZERİNDE OLUMSUZ ETKİ YARATABİLECEĞİNİ AKTARDI.

İŞ GÜVENLİĞİ VE UZUN EKİPMAN 
ÖMRÜ İÇİN DOĞRU TORC SEÇİMİ ŞART

Kaynak torcu seçiminin; başlangıç 
maliyetleri, operasyon maliyetle-
ri, bakım gereksinimleri, operatör 
tercihleri ve uygulama gereksinim-
lerinin dikkatli bir şekilde denge-
lenmesini gerektirdiğini aktaran 
Askaynak yetkilileri, doğru kaynak 
torcu seçiminde dikkat edilmesi ge-
reken noktaları şu şekilde sıraladı:
Soğutma sistemi: Torcun kendisinin 
aşırı ısınmasını önlemek için kaynak 
torclarının bir soğutma sistemine 
sahip olması gerekir. Aksi takdir-
de, aşırı ısı torcun kullanılamayacak 
kadar sıcak olmasına veya meme, 

nozul gibi sarf malzemelerinin kısa 
zamanda hasar görmesine neden 
olabilir. Daha düşük maliyet, por-
tatif oluşları ve düşük bakım ge-
reksinimleriyle öne çıkan hava so-
ğutmalı (Gaz doğutmalı da denir) 
torclar, daha çok düşük amperli uy-
gulamalar ve daha kısa çalışma çev-
rimleri için tercih edilmelidir. Daha 
iyi soğutma verimliliği, aynı amper 
için hafiflik, daha yüksek manev-
ra kabiliyeti, operatör ergonomisi 
gibi avantajlarıyla dikkat çeken su 
soğutmalı uygulamalar ise yüksek 
amperli uygulamalar ve daha uzun 

çalışma çevrimleri için idealdir. 

Amperaj
Daha kalın malzemeler daha ince 
malzemelere göre daha fazla am-
per gerektirir ve farklı metaller fark-
lı amper tavsiyelerine sahiptirler. 
Amper yükseldikçe, torcun sürekli 
kullanım süresi daha uzun olmalıdır. 
Bu tip uygulamalarda su-soğutmalı 
tipler daha uygun bir seçimdir.

Uygulama
Torcun tasarımına ek olarak, ope-
ratörlerin de spiral ve meme gibi 
değiştirilebilir/yenilenebilir sarf 
malzemeleri için doğru seçimler 
yapmaları önemlidir. Bu seçimler 
kaynak yaptığınız malzemeye, kul-
landığınız telin tipine ve çapına 
göre belirlenecektir. Örneğin, nor-
mal bir çeliğe uygulanacak kaynak 
işlemi tipi ve doğru akım değeri-
nin seçimi sonrasında, kaliteli bir 
kaynak işlemi için kaynak torcunun 
seçimi bir numaralı husus olmalı-
dır. Bu seçim özellikle yoğun kul-
lanımlar için oldukça önemlidir. Bu 
sayede daha uzun ömür ve daha az 
tamir bakım masrafı ile yüksek kali-
teli bir ürün zaman içerisinde para 
tasarrufu sağlayacaktır .
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KÜRESEL PAZAR ARAŞTIRMALARI KU-
RULUŞU IDC’NIN ‘UÇ NOKTA GÜVENLIK 
YAZILIMI PAZAR PAYLARI‘ RAPORUNA 
GÖRE ESET, ORTA VE DOĞU AVRUPA 
BÖLGESİNDE %37,5 PAZAR PAYIYLA TÜM 
RAKİPLERİNİ GERİDE BIRAKTI VE BÖLGE-
NİN EN BÜYÜK PAZAR PAYINI ELDE ETTİ.

ESET, BİLGİ GÜVENLİĞİNDE 
ORTA VE DOĞU AVRUPA’NIN LİDERİ 

IDC raporuna göre, global bilgi gü-
venliği kuruluşu ESET, Orta ve Doğu 
Avrupa (CEE) bölgesinde 2017 yılı-
na göre yüzde 13,5 oranında gelir 
artışı kaydetti. Bu bölgeden 90 mil-
yon dolar civarında gelir elde etti-

iği duyurulan ESET, aynı zamanda 
IDC’nin kapsamlı Ar-Ge ekipleri ve 
yeniliklere yönelik güçlü yatırımla-
rı olan, sağlam güvenlik yapılarına 
sahip büyük kuruluşları kapsayan 
“yerleşik liderler“ listesine de dahil 
edildi. 

Orta Avrupa’da lideriz, Batı Av-
rupa’da hızla büyüyoruz
Raporu değerlendiren ESET EMEA 
Bölgesi Satış ve Pazarlama Direk-
törü Miroslav Mikus, “ESET tekno-
lojisi Orta Avrupa’dan gelmektedir 
ve ilk yazılımımız 30 yıl önce Slovak-
ya’da geliştirildiği için CEE bölge-
sini kalemiz olarak görmekten ayrı-
ca gurur duyuyoruz” diye konuştu. 
Mikus, “Avrupa Birliği’nde üretilmiş 
güvenlik çözümleri arasında lider 
olmaktan mutluyuz ve hızla büyü-
yen Batı Avrupa pazarlarımız dahil 
olmak üzere Avrupa geneline yayıl-
maktan dolayı oldukça memnunuz” 
şeklinde konuştu.

Şifreleme ve kimlik doğrulama 
kilit önemde
IDC yayınladığı raporda, ESET’in 
şifreleme (ESET Endpoint Encrypti-
on) ve iki aşamalı kimlik doğrulama 
(ESET Authentication) çözümlerine 

dikkat çekerek, bunların yeni yürür-
lüğe giren Avrupa Birliği Genel Veri 
Koruma Yönetmeliği (GDPR) mev-
zuatındaki önemli koruma unsurları 
arasında yer aldığının altını çizdi. 
Raporu hazırlayan IDC’nin CEE 
Güvenlik Uygulamaları Yöneticisi 
Mark Child, “Hem çok faktörlü kim-
lik doğrulama hem de şifreleme, 
ESET’in orta ölçekli müşterileri için 
kabul edilebilir bir fiyat düzeyi ve 
düşük karmaşıklık seviyesiyle kul-
lanım kolaylığı sağlıyor” bilgisini 
paylaştı. 

ESET EMEA Bölgesi Satış ve Pazarlama 
Direktörü Miroslav Mikus



Order from Chinese automotive supplier confirms continuing trend towards lightweight tech-
nology advanced by Schuler 

100th hot stamping line sold

In 1993, Schuler delivered the first 
three hot stamping lines to auto-
mobile manufacturer Ford in the 
USA. What was a brand-new met-
hod at the time has since establis-
hed itself on the market as a global 
forming technology for automotive 
lightweight construction – and the 
trend continues unabated: Schuler 
has now sold what is the 100th hot 
stamping line to a Chinese automo-
tive supplier.

“Compared with forming alumi-
num, carbon fiber-reinforced plasti-
cs and dual phase steels, this tech-
nology is an inexpensive alternative 
for lightweight automobile constru-
ction,” as Daniel Huber explained, 
the head of Division Hydraulic at 
Schuler. Oemer Akyazici, the CEO 

of Schuler China, added: “Chinese 
automobile manufacturers and au-
tomotive suppliers, such as Shan-
ghai Superior Die Technology Co., 
Ltd. (SSDT) or Baowei are increa-
singly turning to hot stamping.”

The method, which involves hea-
ting sheet steel blanks to 930 deg-
rees and cooling them during for-
ming, was first introduced in the 
early 1990s – initially to improve 
passenger safety in vehicles – for 
example, to reinforce the doors in 
the Saab 9000, thus helping it to 
pass the stricter crash tests in the 
USA.

The technology was first introdu-
ced to large series production of 
the Ford Sierra in Europe and the 

Ford Mercury in the USA. The side 
impact beams and bumpers were 
created on Schuler systems at the 
time. After the turn of the millen-
nium, the industry increasingly saw 
this method’s potential for redu-
cing vehicle weight while keeping 
pace with increasing safety requ-
irements. Because press harde-
ned components have a greater 
tensile strength that cold-formed 
high-strength steels, the use of ma-
terial can be reduced, thus making 
the components lighter.

In 2006, the body of the Volkswa-
gen Passat was the first to use twel-
ve press hardened components. To 
allow this to happen, Schuler had 
built six hot stamping lines within 
the shortest possible time, and 
installed these at the Kassel plant. 
“This laid the foundation for growth 
that is still continuing,” said Daniel 
Huber, general manager of the Sc-
huler site in Waghäusel, Germany.

Currently, some 500 million hot 
stamped parts are produced an-
nually on more than 400 systems 
worldwide. And, according to Mr. 
Huber, experts anticipate further 
growth: “Schuler identified this de-
velopment at an early stage, and 
set up a Competence Center for 
press hardening at our Waghäusel 
site in the year 2006”. This was fol-
lowed in 2016 by the Hot Stamping 
TechCenter in Göppingen, a rese-
arch and demonstration facility at 
the company’s headquarters.

Hot Stamping has established itself on the market as an 
economical technology for lightweight automobile construction.
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TÜRKİYE’NİN LİDER AMBALAJ ÜRETİCİSİ SARTEN, İSO İLK 500 LİSTESİNDE GEÇTİĞİ-
MİZ SENEYE GÖRE BİR SIRA İLERLEYEREK 111’İNCİ SIRADA YER ALDI.

İSO İLK 500’de 111’inci SIRA SARTEN’in OLDU

2016 yılında İSO 500 listesinde 
112’nci sırada yer alan Sarten Am-
balaj, bu yıl bir basamak yüksele-
rek 111’nci sırada yer buldu. Sar-
ten, 2014 yılında 118’inci, 2015’te 
100’üncü, 2016’da ise 112’nci sırada 
yer almıştı. İSO ilk 500’de 111’inci 
sırada yer almalarını değerlendiren 
Sarten Ambalaj CEO’su Zeki Sa-
rıbekir, “Türkiye’de sanayi faaliyet 

alanındaki en büyük kuruluşların 
belirlenmesine yönelik yapılan İSO 
500 listesinde 111’inci sırada yer 
almaktan dolayı gurur duyuyoruz. 
Yaptığımız önemli yatırımlar ve ih-
racatta yakaladığımız başarı listede 
yer almamızı sağladı. Bu listede yer 
almamızda katkısı olan tüm Sarten 
ailesine teşekkür ediyorum. Listede 
yakın zamanda daha yukarı basa-

maklara çıkmak için çalışmalarımı-
zı tüm gayretimizle sürdüreceğiz” 
dedi. 

80’in üzerinde ülkeye ihracat 
Türkiye’de bulunan 15 Sarten fab-
rikasından dünyada 80’in üzerinde 
ülkeye ambalaj ihraç ettiklerini be-
lirten Sarıbekir, “Bugün, Türkiye’de 
bulunan fabrikalarımızdan dünyanın 
dört bir yanına ihracat gerçekleşti-
riyoruz. Üretimimizin yüzde 27’sini 
ihraç ediyoruz. 2017’de 90 milyon 
dolar ihracat gerçekleştirdik. 2018 
ihracat hedefimiz ise 100 milyon 
dolar” diye konuştu.

1972 yılında Çorlu’da kurulan bir 
aile şirketinden bugün Sarten’in 
Türkiye ve Ortadoğu’daki en büyük 
metal ambalaj üreticisi konumuna 
geldiği bilgisini veren Sarıbekir, 
“Avrupa’da ilk 3, dünyada ise ilk 
10’da yer alıyoruz. Geçtiğimiz yıl, 
yurtdışındaki üçüncü toplamda ise 
18’inci fabrikamızı Hollanda’da aç-
tık. Önümüzdeki yıllarda 3 ülkeye 
daha fabrika kurmayı hedefliyoruz” 
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HEFI 2018 FUARI BAŞARILI OLDU 

HEFI FUARI İSTANBUL FUAR MERKEZİ’NDE 20-23 HAZİRAN TARİHLERİNDE GER-
ÇEKLEŞTİ.
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20-23 Haziran 2018 tarihlerinde 
İstanbul Fuar Merkezi’nde yapılan 
HEFI Beyaz Eşya Ana ve Yan Sana-
yi Fuarı 40’ı BEYSAD üyesi olmak 
üzere toplamda 73 tedarikçi, 12 
ana sanayi firması katılımcı olmak 
üzere; 4 gün boyunca 20’yi aşkın 

ülkeden, 300’ün üzerinde yaban-
cı ziyaretçi olmak üzere toplamda 
4000’e yakın ziyaretçi ile tamam-
landı.

ATİS Fuarcılık Yönetim Kurulu Baş-
kanı Bilgin Aygül fuara ilişkin şu 

açıklamayı paylaştı; “Beyaz eşya 
ve yan sanayinde önemli bir aktör 
olan Türkiye’nin böyle bir fuara ge-
reksinimi olduğu sektörün çatı ör-
gütlerinin de bu eksikliği giderme 
konusunda destek olması HEFI’nin 
hayata geçmesine neden oldu. Bu 
yıl 21 ülkeden ve yurt içinden sek-
tör temsilcilerinden oluşan yaklaşık 
4000 kişinin ziyaret ettiği HEFI’de 
90’a yakın katılımcı yer almıştır.

Yaklaşık iki ay önce seçim tarihinin 
açıklanması ve fuar tarihine denk 
gelmesi, fuarın ilk defa düzenlen-
mesini planladığımız gibi yaşama 
geçirilmesinde engel teşkil etmiş-
tir.

Katılımcılarımızdan aldığımız olum-
lu değerlendirmeler ve eleştiriler 
dikkate alınarak önümüzdeki yıllar-
da HEFI’yi en etkin şekilde gerçek-
leştirmek ve uluslararası takvimlere 
taşımayı hedefliyoruz.

‘‘Bu fuarın tekrar yapılabilir hale 
gelmesini sağlayan başta BEYSAD 
olmak üzere katılımcı, ziyaretçi ve 
tüm destekleyenlere teşekkürü 
borç biliriz.”



TÜRKİYE’NİN ORTA GELİR DÜZEYİNİ AŞMASI İÇİN YÜKSEK TEKNOLOJİLİ ÜRETİME YÖNELMESİ GEREKTİĞİ SON YILLARDA ÇEŞİTLİ 
PLATFORMLARDA DİLE GETİRİLSE DE YÜKSEK TEKNOLOJİLİ ÜRÜNLERİN GENEL SANAYİ ÜRETİMİ VE İHRACAT İÇERİSİNDEKİ PAYI, 
İSTENİLEN ORANDA VE HIZDA ARTMIYOR. 

TÜRKİYE’NİN İLK “FÜZE İÇİN SAFİR 
KUBBE ÜRETİM TEKNOLOJİSİ” 

İnovasyonun ticarileştirilememesi 
ise en büyük sorunlardan biri ha-
line gelmiş durumda. Türkiye’de 
yapılan Ar-Ge çalışmalarının tica-
rileşmesi noktasındaki sıkıntıları 
ortadan kaldırmayı ve sanayide 
dönüşümü gerçekleştirmeyi amaç-
layan Mimar ve Mühendisler Grubu 
(MMG); Türkiye’nin çeşitli bölgele-
rindeki teknopark, Ar-Ge merkezle-
ri, kalkınma ajansları ve üniversite 
projelerini, “3. AR-GE & İnovasyon 
Zirvesi ve Sergisi”nde bir araya 
getirmeye hazırlanıyor. 17-18 Ekim 
2018 tarihlerinde İstanbul Lütfi Kır-
dar Kongre Merkezi’nde gerçek-
leşecek etkinlikte; Türkiye’de bir 
ilk olarak üretilen ve füzeler için 
milli-yerli safir kubbe üretiminde 
geliştirilen safir kristalleri ile aske-
ri görüntüleme sistemleri için üre-
tim sistemi kalifikasyonu sağlanmış 
germanyum tek-kristalleri de sergi-
lenecek ürünler arasında yer alıyor. 

Sağlık, uzay araştırmaları, savun-
ma sanayi, enerji, iletişim ve çev-
re konulu birçok buluş ve icada ev 
sahipliği yapacak olan 3. AR-GE & 
İnovasyon Zirvesi ve Sergisi’nde, iki 
gün boyunca 14 oturumda 60 ko-
nuşmacı bulunacak. İnovasyonun en 
önemli sorunu olan ticarileşememe, 
sanayideki dönüşüm, Ar-Ge tabanlı 
yerel kalkınmanın önündeki engelle-
rin giderilmesi gibi oldukça önemli 
konular gündeme taşınacak. Türki-
ye’nin yerli yeniliğini temsil eden 
etkinlikte; uzay çevresel şartlarına 
ve yüksek radyasyona dayanımlı 
olarak Türkiye’de ilki geliştirilen uy-
dular için Güneş Hücreleri, termal 
kamera ve kızılötesi optik sistemler 
için optik pencere ve mercek ola-
rak kullanılan, Türkiye’de ilk olarak 
askeri standartlara uygun nitelikte 
yerli olarak geliştirilen Germanyum 
tek-kristalleri, yüksek balistik niteli-
ğiyle zırhlı araçların optik pencere-

si olarak kullanılan, saat camı, ütü 
tabanı gibi sivil kullanım alanları da 
bulunan, ülkemizde üretimi hedefle-
nen füzelerin kubbe ihtiyacını karşı-
layacak kristal büyütme altyapısına 
sahip safir kristalleri sergilenecek.

Gazi Üniversitesi Fotonik Uygula-
ma ve Araştırma Merkezi’nin bronz 
sponsor olarak yer aldığı etkinlikte, 
Ar-Ge çalışmalarına dayalı geliştirilen 
diğer ürünler arasında; füze erken 
uyarı sistemlerinde tehdit algılayıcı 
olarak kullanılan Güneş-körü UV de-
dektör, doğal gaz, LPG, karbon mo-
noksit gibi patlayıcı, zehirleyici gazla-
rı algılayabilecek yüksek duyarlılıkta 
ve düşük maliyetli gaz sensör proto-
tipleri, üretim sektöründe kullanılabi-
lir nitelikte enerji verimli (Low-E) cam 
yüzeyler, su ve nem ile muhatap ola-
bilecek elektronik cihazların kartlarını 
koruyucu su tutmayan (hidrofobik) 
yüzeyler de dikkat çekiyor.
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DEMİR ÇELİK SEKTÖRÜNÜN ÖNEMLİ OYUNCULARI ARASINDA FAALİYET GÖSTEREN 
MMK METALURJİ, 2017 YILI İÇERİSİNDE GERÇEKLEŞTİRDİĞİ 151 MİLYON DOLARLIK 
İHRACAT RAKAMIYLA BİR ÖNCEKİ YILA ORANLA YÜZDE 250’LİK BİR İHRACAT ARTIŞI 
GERÇEKLEŞTİRDİ. TÜRKİYE İHRACATÇILAR MECLİSİ (TİM) TARAFINDAN HAZIRLANAN 
‘İLK 1000 İHRACATÇI FİRMA’ LİSTESİNDE KENDİ SEKTÖRÜNDE 20 SIRA YÜKSELEREK 
İLK 12 ŞİRKET ARASINDA YER ALMA BAŞARISI GÖSTEREN MMK METALURJİ, GENEL 
LİSTEDE İSE 275 SIRA YÜKSELEREK 96’NCI SIRADA YER ALDI.

MMK METALURJİ 2017 YILINDA 
İHRACATINI YÜZDE 250 ARTIRDI

Rus MMK Grubu’nun 2007 yılında 
Türkiye’ye yatırım yapma kararıy-
la kurulan MMK Metalurji, Türkiye 
ekonomisine katkı sağlamaya de-
vam ediyor. 2017 yılında cirosunu 
yüzde 60 artırarak yaklaşık 2,5 mil-
yar TL ciroya ulaşan şirket, ihracat 
rakamlarıyla da hızlı büyümesini 
sürdürüyor.  Geçtiğimiz günlerde 
İstanbul Sanayi Odası’nın açıkladığı 
“Türkiye’nin 500 Büyük Sanayi Ku-

ruluşu” listesinde 12 basamak yük-
selerek 46’ncı sırada yer alan şirket, 
TİM tarafından hazırlanan “İlk 1000 
İhracatçı Firma” listesinde bir ön-
ceki yıla göre 275 sıra yükselerek 
96’ncı sırada yer aldı.

Yüzde 250’lik artışla 151 milyon 
Dolarlık ihracat
10 yıllık süre içerisinde dünyanın 
en büyük 8 çelik üreticisi ülkesi ara-

sında yer alan Türkiye’nin en büyük 
üreticileri arasına girme başarısı 
gösteren MMK Metalurji, 2017 yılın-
da gerçekleştirdiği 151 milyon Do-
larlık ihracat ile bir önceki yılın ih-
racat rakamlarını yüzde 250 artırdı. 
TİM’in ‘İlk 1000 İhracatçı Firma’ lis-
tesinde en fazla ihracat yapan sek-
törler sıralamasında yüzde 9,5’lik 
hacimle üçüncü sırada yer alan de-
mir çelik sektöründe 20 sıra yükse-
lerek 12’nci sırada yer alma başarısı 
gösterdi. Pozitif geçen yıl sonrası 
kısa ve uzun vadeli hedeflerle ilgili 
değerlendirmelerde bulunan MMK 
Metalurji CEO’su ve Yönetim Kurulu 
Başkan Vekili Denis Kvasov; “Dün-
ya ticaret savaşlarının yaşandığı ve 
çelik ihracatına sınırların koyulduğu 
2018 yılında da ihracat rakamlarını 
yükselterek 2023 ihracat hedefleri 
doğrultusunda çalışmalarımızı tüm 
gücümüzle sürdüreceğiz. Türki-
ye’nin lokomotif sektörleri arasında 
bulunan demir çelik endüstrisinde 
kısa sürede büyük yol kat ettik.  Ha-
tay ve Kocaeli’nde faaliyetlerini sür-
düren iki fabrikamızda görev alan 
yaklaşık 1250 çalışma arkadaşımızla 
Türkiye ekonomisine değer katma-
ya devam edeceğiz” dedi.

Çelik İhracatında Rekor Büyüme
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TÜRK ÇELİK İHRACATÇISI GEÇEN SENE-
NİN AYNI DÖNEMİ OLAN 1 OCAK – 31 
MAYIS’A GÖRE YÜZDE 20’LİK BİR ARTIŞ 
YAKALAYARAK 200’E YAKIN ÜLKEYE 5,9 
MİLYAR DOLARLIK İHRACAT GERÇEKLEŞ-
TİRDİ. 

ÇELİK SEKTÖRÜNDEN İLK BEŞ AYDA 200’e 
YAKIN ÜLKEYE 5,9 MİLYAR DOLARLIK İHRACAT 

Türk çelik sektörünün ilk beş aylık 
performansını değerlendiren Çelik 
İhracatçıları Birliği Başkanı Adnan 
Aslan, “Ülkemizin miktar bazında-
ki çelik ihracatı geçtiğimiz senenin 
aynı dönemi olan 1 Ocak – 31 Mayıs 
dönemine göre 5,1’lik bir azalışla 
7,8 milyon tona gerilemiş olsa da 
değer bazında baktığımız zaman 
aynı dönemde yüzde 20’lik bir artış 
ile 5,9 milyar dolarlar seviyesine çık-
tığını görüyoruz. Çelik ihracatımız 
büyüme kaydederek yoluna devam 
ediyor ve ülkemiz ihracatına çok 
ciddi bir katkıda bulunuyor. Dünya 
çelik fiyatları artma eğilimi içerisin-
dedir. 2018 yılı sonunda değer ba-
zındaki çelik ihracatımızın 2017 yılı-
na oranla yüzde 30 artarak 15 milyar 
dolara yükseleceğini ön görüyoruz” 

dedi.  Gerçekleştirilecek faaliyetler 
ile bu artış oranını daha da yukarı 
çıkarmaya çalışacaklarına vurgu ya-
pan Aslan “Sektörün mevcut pazar-
larda payını koruması adına rapor-
lar hazırlıyor, firmalarımıza bilgiler 
veriyor ve rehberlik ediyoruz. Ur-Ge 
projeleri kapsamında ticaret heyet-
leri düzenliyoruz. Tüm bunların yanı 
sıra Türk çelik sektörünü tanıtıcı fa-
aliyetler yürütüyor ve sosyal sorum-
luluk projelerini hayata geçiriyoruz. 
Firmalarımız veya çelik sektörümüz 
aleyhine açılan çeşitli ticaret önlem 
soruşturmaları kapsamında da tüm 
dava süreçleriyle Ekonomi Bakan-
lığımız ile koordineli olarak bizzat 
çalışıyoruz. Ülkemizin gerçekleştir-
diği global projelerde de yer alıyo-
ruz. Bugün TANAP projesinin yüzde 
80’i Türk çeliğinden oluşuyor” diye 
konuştu.

Türk çeliği dünya 8’incisi
Türk çeliğinin üretim bazında ba-
kıldığında dünyada ilk 10 içerisin-
de yer aldığını vurgulayan Aslan 
şunları söyledi; “Türk çelik sektörü, 
kaliteli ve rekabetçi fiyatlı ürünleri-
ni 200’e yakın ülkeye ihraç ediyor. 
Üretim bazında bakıldığında dünya 
da sekizinci sırada yer alıyoruz. Baş-
lıca ülkeler Çin, Japonya, Hindistan, 
ABD, Rusya, Güney Kore ve Alman-
ya olarak sıralanıyor. Sektörümüzün 
ihracatının yüksek olduğu bölgeler; 
Avrupa Birliği, Orta Doğu ve Kuzey 
Amerika olarak sıralanıyor. Bölgeler 
bazı ihracatımızda önemli bir ko-
numda bulunan Avrupa Birliği ve 
Kuzey Amerika’nın çelik talepleri-
nin artış eğilimi içerisinde olmasına 
rağmen bu pazarlarda korumacılık 
önlemleri hakim. İthalatında payı-
mızın nispeten az olduğu ancak ih-

ÇİB Başkanı Adnan Aslan 

racatımızı arttırmak istediğimiz böl-
gelerden biri Güneydoğu Asya’dır. 
2017 yılında Çin’in ihracatında azal-
ma olması sebebi ile Güneydoğu 
Asya bölgesinde özellikle Hong 
Kong, Singapur, Malezya ve En-
donezya ülkelerinde ihracatımızda 
artışlar gerçekleştirebildik. Büyük 
pazar potansiyeline sahip AB ve 
Kuzey Amerika bölgelerine yönelik 
ihracatımızı daha da  arttırmak için 
gerekli çalışmaları yürüteceğiz. Ur-
Ge faaliyetlerimiz ile birlikte pazar 
payımız ve bilinirliliğimiz artacak.” 

Koruyucu önlemlere karşı çalış-
malar 
Dünya’da son dönemlerde sıkça 
gündeme gelen koruyucu önlem-
lere karşı Çelik İhracatçıları Birliği 
olarak çalışmalar yürüttüklerinin 
altını çizen Aslan “Bildiğiniz üzere 
ABD, Section 232 adı altında bir ön-
lem başlattı ve bazı ülkelere geçici 
muafiyet sağlamıştı. Haziran itiba-
riyle Avrupa Birliği, Kanada ve Mek-
sika’nın muaf dışı bırakılması Türk 
çelik sektörünü bir nebze avantaj-
lı konuma getirdi. Sektörümüzün 
2018 yılının üçüncü ve dördüncü 
çeyreğinde ABD’deki kayıplarını 
kısmen de olsa telafi edeceğini ön 
görüyoruz.  Öte yandan AB, Section 
232 önlemi dolayısıyla ABD’ye gire-
meyen ithalatın kendisine yönel-
mesini engellemek amacıyla Mart 
ayının sonunda bir korunma önlemi 
başlatmıştı. Birlik olarak bu soruş-
turmada da gerekli girişimlerde bu-
lunmaktayız. İlgili soruşturma kap-
samında 12 Eylül 2018’de yapılacak 
dinleme toplantısına sektörümüzün 
önde gelen firmaları ile katılım sağ-
layıp savunmamızı gerçekleştirece-
ğiz” diye söyledi.



BEYSAD, 40 ÜYESİYLE HEFI’YE DAMGA VURDU 

20-23 HAZİRAN 2018 TARİHLERİNDE İSTANBUL FUAR MERKEZI’NDE YAPILAN 
HEFI BEYAZ EŞYA ANA VE YAN SANAYİ FUARI’NA 40’I BEYSAD ÜYESİ OLMAK 
ÜZERE TOPLAMDA 73 TEDARİKÇİ, 12 ANA SANAYİ FİRMASİ KATILDI. 

Fuara ilişkin olarak BEYSAD Yöne-
tim Kurulu Başkanı Ş. Burak Özay-
demir yapmış olduğu değerlendir-
mede, “BEYSAD olarak Dünya’da 
üretim üssü olmak vizyonu ile 
ilerliyoruz. Dünyada ikinci, Avru-
pa’da birinci olan sektörümüzün 
konumunu korumaya, daha da ge-
liştirebilmeye önem veriyoruz. Bu 
bağlamda üyelerimizi, bağlı olarak 
sektörümüzü geliştirebilmek için 
çok farklı etkinlikler yapıyoruz. Tür-
kiye’de bir organizasyonun bulun-
ması, Türkiye’nin ağırlık merkezi ol-
masını göstermesi açısından bunu 

bir fuarla taçlandırılmasının faydalı 
olacağını düşünüyoruz. Bu anlam-
da yapılan HEFI fuarına Dernek 
olarak katılım ve katkılarımız oldu. 
Üyelerimiz de önemli bir destek 
göstererek ciddi katılım yaptılar. 
Bu tip fuarların Türkiye’deki yan 
sanayi potansiyelini göstermesi, 
yurt dışı alıcıların tek bir ziyarette 
azami sayıda kontak yapabilmesi 
açısından faydalı olduğunu düşü-
nüyoruz. Fuarların ana ve yan sana-
yi birliği ile daha geniş bir şekilde 
olması ziyaretçilerin zenginliğini ve 
derinliğini de artıracaktır. Gelecek 

dönemlerde bu anlamda işbirliği-
nin derinleştirilmesinde de faydalı 
olacağını düşünüyoruz. 

Türkiye’nin beyaz eşya üretimi için 
ana merkez olması vizyonu ile Tür-
kiye’de bir sektör fuarı olmasını uy-
gun buluyoruz. Bu bağlamda HEFI 
fuarında yan sanayi tarafı oldukça 
güçlü ve olumlu katılım sağladı ve 
ziyaretçiler için Türkiye’nin yan sa-
nayi potansiyeli ve durumumuzu 
gösterebilmek için faydalı olduğu-
nu ve davet edilen alım heyetleri-
nin de desteği ile firmaların gele-
ceğe yönelik işbirlikleri kurduğunu 
düşünüyoruz. 

Yurtdışı misafirlerin davet edilme-
leri ve burada misafir edilmeleri 
konusunda kamu desteklerine eri-
şimin daha kolay ve daha az prose-
dür ile yapılması durumunda fuarın 
daha fazla ve kaliteli ziyaretçi çeki-
lebileceğine inanıyoruz. 

BEYSAD olarak, şimdi olduğu gibi 
her zaman işbirliğine hazırız. Bu yıl-
ki fuarı yatırım olarak görerek ge-
lecekte sektörün ana sanayi, yan 
sanayi ve kamu olarak tüm pay-
daşlarının ortak çalışması ile fuarın 
başarılı olarak sürdürülebileceğini 
düşünüyoruz. Emeği geçenlere te-
şekkür ederiz.” dedi.

FUARFAIR
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İZMİR ATATÜRK ORGANİZE SANAYİ BÖLGESİ YÖNETİM KURULU BAŞKANI HİLMİ UĞUR-
TAŞ, 9 MAYIS 2018 TARİHİNDE SANAYİ 4.0 KONUSUNUN TÜM YÖNLERİ İLE ELE ALI-
NACAĞI SANAYİ 4.0 SEMPOZYUMU’NA İLİŞKİN DÜZENLENEN BASIN TOPLANTISINDA, 
BASIN MENSUPLARI İLE BİR ARAYA GELEREK, AÇIKLAMALARDA BULUNDU. 

İAOSB, SANAYİ 4.0’ı TÜM YÖNLERİ ile
ELE ALMAYA HAZIRLANIYOR

İAOSB Yönetim Kurulu olarak halen 
ikinci ve üçüncü Sanayi Devrimi dö-
nemlerini yaşayan sektörleri ile Türk 
sanayinin, Sanayi 4.0 konusunda bi-
linçlendirilmesi ve bu süreç ile bir-
likte yaşanacak ekonomik, sosyal, 
kültürel değişimler hakkında far-
kındalık yaratmak hedefinde olduk-
larını vurgulayan Uğurtaş, bunun 
sonucunda Sanayi 4.0 konusunda 
Türkiye’nin en önemli çalışmaların-
dan birine imza atmaya hazırlandık-
larını söyledi. 

Uğurtaş, gerçekleştirilecek olan Sa-
nayi 4.0 Sempozyumu’nda, ulusla-
rarası platformda söz sahibi konuk-
lar ile  Sanayi 4.0 kavramının insan, 
toplum ve teknoloji düzlemleri baş-
ta olmak üzere tüm açılardan ele 

alınacağını vurgulayarak sözlerini 
şöyle sürdürdü:

“Artan otomasyon ile birlikte; işgü-
cünde kayıp, maliyetlerde de artış 
olacağı kaçınılmaz... Eğitimli iş gü-
cümüz bizi sanayi 4.0’a taşıyabile-
cek durumda mı? Bunun yanı sıra 
söz konusu değişimi fabrikalarda 
uygulayabilmek için çok ciddi bir 
sermaye yapısına sahip olmak la-
zım, ki bu yatırımlarda kredi olanak-
larımızın ne kadar olduğunu değer-
lendirmemiz gerekir. Türkiye yüksek 
teknolojiyi yüzde 2 oranında kul-
lanan bir ülke. Şu durumda Sanayi 
3.0’ı atlayıp, sanayi 4.0’a nasıl ge-
lecek? Sanayi 4.0’ın modası olmaz. 
Tüm bu soruların cevabının bulun-
ması gerekiyor. Bu bağlamda, Sa-

nayi 4.0 kavramının her açıdan ele 
alındığı başarılı bir Sempozyum dü-
zenleyeceğimizi düşünüyoruz. Sem-
pozyuma ilişkin katılım bildirimleri 
tahminlerimizin oldukça üstünde.” 

Sempozyumun davetlileri hakkında 
da bilgi veren Uğurtaş, İrlanda’yı sı-
kıntılı dönemlerinden başarılı gün-
lere taşıyan, dönemin (1994-1997) 
Başbakanı John Bruton’un ana ko-
nuşmacı olarak katılacağı Sempoz-
yumda, Sanayi 4.0’ın öncülerinden 
olan Bosch Türkiye loT Endüstri 4.0 
Direktörü Mustafa Ayhan ve kav-
ramın toplumsal sıkıntılara neden 
olabileceğini vurgulayan Bilkent 
Üniversitesi İİSBF Dekanı Prof. Dr. 
Erinç Yeldan’ın 45’er dakikalık kon-
feranslarla görüşlerini aktaracakla-
rını iletti. 

Öğleden sonra ise Gazeteci, TV 
Program Yapımcısı ve Sunucusu De-
niz Bayramoğlu moderatörlüğünde 
düzenlenecek olan panelde; EBSO 
Yönetim Kurulu Başkanı Ender Yor-
gancılar, TEPAV İcra Direktörü Prof. 
Dr. Güven Sak, Yazar, TV Ekonomi 
Danışmanı ve Yorumcusu Dr. Mahfi 
Eğilmez ve Uluslararası Saraybosna 
Üniversitesi İşletme Fakültesi Deka-
nı Prof. Dr. Sencer Yeralan’ın görüş-
lerini aktaracağını bildiren Uğurtaş, 
EBSO Geçmiş Dönem Meclis, İA-
OSB Müteşebbis Heyet ve İAOSB 
Geçmiş Dönem İdare Komitesi Baş-
kanı Kemal Çolakoğlu’nun kapanış 
konuşması ile sempozyumun son 
bulacağını sözlerine ekledi.  
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İHRACATI GÖĞÜSLEYEN SEKTÖRLERİN 
FUARI MAKTEK TEKNOLOJİYE AÇILACAK

TÜRKİYE’DE VAR OLAN OTOMOTİV, SAVUNMA, HAVACILIK, MEDİKAL VE BEYAZ 
EŞYA GİBİ SEKTÖRLER İÇİN KRİTİK GÖREV ÜSTELENEN TAKIM TEZGAHLARI, TEK-
NOLOJİYİ ARKASINA ALARAK BAŞARI GRAFİĞİNİ HER YIL KATLAYARAK YOLUN-
DA EMİN ADIMLARLA İLERLİYOR.  TÜRKİYE SANAYİSİ İÇİN 2017 YILINDA 711,5 
MİLYON DOLARLIK BİR ÜRETİM GERÇEKLEŞTİREN SEKTÖR, DÜNYANIN BİRÇOK 
ÜLKESİNE GÖNDERDİĞİ 491 MİLYON DOLARLIK İHRACATIYLA DA ADINDAN SÖZ 
ETTİRİYOR. 2-7 EKİM 2018 TARİHLERİ ARASINDA TÜYAP FUAR VE KONGRE MER-
KEZİ’NDE KAPILARINI AÇACAK MAKTEK AVRASYA 2018 FUARI İSE SEKTÖRE 1 
MİLYAR DOLARLIK İŞ HACMİ SAĞLAMAYI HEDEFLİYOR. 
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Ülkelerin gelişme sürecinde strate-
jik öneme sahip olan ve temel üre-
tim makinası olmasının yanı sıra, 
girdi sağladığı sektörlerin üretim 
becerilerini belirleyerek ekonomik 
gelişmede çarpan etkisi yaratan 
Takım Tezgahları Sektörü, sanayi-
nin gelişime paralel olarak büyü-
yor. Yurt içi pazarda otomotiv, sa-
vunma, havacılık, medikal ve beyaz 
eşya gibi sektörlerin ihtiyacına ce-
vap vererek kritik görev üstelenen 
sektör, 2017 yılında 711,5 milyon 

dolarlık bir üretim gerçekleştire-
rek gücünü ortaya koyuyor. Dün-
yanın birçok ülkesine gönderdiği 
491 milyon dolarlık ihracatıyla da 
adından söz ettiren Takım Tezgah-
ları Sektörü, stratejik öneme sahip 
birçok sektörde de önemli rekabet 
avantajı sağlıyor.

Yerli otomobil sanayisindeki ge-
lişmeler, takım tezgahları sektö-
rüne duyulan ihtiyacı artıracak
Türkiye sanayisinin itici gücünü 

Yerli Otomobil, Savunma ve Havacılık Sanayisindeki Gelişmeler, 
Takım Tezgahları Sektörüne Duyulan İhtiyacı Artırıyor

üstlenecek yerli otomobil üreti-
minde de yoğun olarak kullanıla-
cak Takım Tezgahları, sektörün ge-
lişiminde önemli bir rol üstleniyor. 
2018 yılında yerli otomobil sanayi-
sindeki gelişmelerin takım tezgah-
ları sektörüne duyulan ihtiyacı artı-
racağı gözlemlenirken, sektördeki 
iş hacmini genişleterek istihdama 
da katkı sağlıyor. Bu bakış açısıyla 
Türkiye takım tezgahları ihtiyacının 
yüzde 80’ini Takım Tezgahları Sa-
nayici ve İşadamları Derneği (TİAD) 
bünyesinde yer alan 189 firmanın 
karşıladığını söyleyen TİAD Başka-
nı Hakan Aydoğdu, sektörün 2018 
yılında yüzde 10’luk bir büyüme 
beklediklerini söyledi. Sektörün 
2018 yılı büyümesinde önemli bir-
çok unsur olduğunu aktaran Ay-
doğdu, “Aslına bakarsanız 2018 
yılında yerli otomobil, savunma ve 
havacılık sanayisindeki gelişmeler, 
takım tezgahları sektörüne duyu-
lan ihtiyacı artıracak, sektördeki iş 
hacmi genişleyecektir. Tüm üretim 
sektörlerinde sürdürülen yerlileş-
me hamlesi ile 2019 yılında makina 
sektöründeki büyümenin daha da 
artacağını ve sektörün güçlü bir şe-
kilde büyüyeceğini söyleyebiliriz.” 
dedi. 

Ersözlü: Takım Tezgahları sek-
törünün güçlü olması stratejik 
öneme sahip
Gelinen nokta itibarıyla gelişen 
teknolojisi, artan üretimi ve ihraca-
tıyla Takım Tezgahları Sektörünün 
Türkiye sanayisine olan katkısının 
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her geçen yıl artığını söyleyen 
TÜYAP Fuar ve Fuarcılık Hizmet-
leri Genel Müdürü İlhan Ersözlü, 
2017 yılı itibariyle sektörün yak-
laşık büyüklüğünün 1,2 milyar 
dolara ulaştığını söyledi. Ersözlü, 
sektörün makine imalat sanayisi 
içinde önemli bir alt sektör olarak 
yoluna devam ettiğini aktardı. Ta-
kım Tezgahları ile başta otomo-
tiv, savunma, havacılık, medikal, 
beyaz eşya, demir-çelik, gemi ve 
vagon imalatı, tarım makinaları, 
genel makina ve kalıp imalatı, vb. 
olmak üzere birçok sektöre üre-
tim yapıldığını aktaran Ersözlü, 
sektörün 2023 hedefinin üretim 
olarak 900 milyon dolar, ihraca-
tının ise 600 milyon dolar olarak 
belirlendiğini söyledi.

“1 milyar dolarlık iş hacmi”
Bu denli kapsamlı bir endüstrinin 
fuarını yapmaktan gurur duyduk-
larını belirten TÜYAP Fuar ve Fu-
arcılık Hizmetleri Genel Müdürü 
İlhan Ersözlü, fuar özelinde bir 
önceki yıla kıyasla bu yıl yüzde 
13’lük bir büyüme beklediklerinin 
altını çizdi. MAKTEK’in sektörün 
buluşma platformu olduğunu 
söyleyen Ersözlü, dünyanın farklı 
noktalarından fuara katılım sağ-
layacak iş insanlarını 15 salon-
da toplam 125 bin metrekarelik 
alanda bir araya getireceklerini 
ve yaklaşık 1 milyar dolarlık iş 
hacmi sağlamayı hedeflediklerini 
belirtti. Ersözlü, “Ar-Ge destek-
li inovasyon harikası ürünlere ev 
sahipliği yapacak olan MAKTEK, 
1.000’i aşkın firma ve firma tem-

silciliğini sektör profesyonelleriy-
le buluşturacak.70 ülkeden 60 bin 
ziyaretçinin yanı sıra Çin, Tayvan, 
Hindistan ve Kore gibi milli katı-
lımlara da ev sahipliği yapacak 
olan fuar; yurt dışından gelecek 
kamu ve sivil toplum örgütlerinin 
üst düzey yöneticilerine de ev sa-
hipliği yapacak” dedi.

Ödüller MAKTEK Avrasya’da 
Öte yandan TİAD ve Tezmaksan 
Eğitim Üssü Derneği’nin birlik-
te organize ettiği Maktek Altın 
Pergel CNC Takım Tezgahı Ta-
sarım Yarışması’na da ev sahipliği 
yapacak olan MAKTEK Avrasya, 
gelecek nesillerin gelişimini de 
desteklediğini kanıtlıyor. İlk kez 
gerçekleşen yarışma kapsamında 
meslek lisesi öğrencileri, Türki-
ye’de eğitim amaçlı kullanılacak 
olan CNC tezgahını tasarlamak 
için kıyasıya mücadele ediyor. 19 
farklı şehirden toplam 36 meslek 
lisesinin katıldığı yarışma kapsa-
mında 10 okul finale kaldı. Dere-
ceye giren ilk 3 okula ise ödülleri 
MAKTEK Avrasya 2018 Fuarı’nın 
açılış töreninde kazananlara tak-
dim edilecek.

2-7 Ekim 2018 tarihlerinde düzen-
lenecek olan MAKTEK Avrasya 
2018 Fuarı’nda takım tezgahla-
rı, metal-sac işleme makineleri, 
tutucular-kesici takımlar, kalite 
kontrol-ölçüm sistemleri, CAD/
CAM, PLM yazılımları ve üretim 
teknolojileri alanlarında faaliyet 
gösteren katılımcılar yer alacak.



ROSMOULD 2018 15 ÜLKEDEN 153 FİRMANIN 
KATILIMIYLA YENİ BAŞARILAR ELDE ETTİ!

13. ULUSLARARASI KALIP, KESME KALIP, ÜRÜNLERI EKIPMANLARI VE İLERI 
ÜRETIM TEKNOLOJILERI FUARI OLAN ROSMOULD 15-17, MAYIS, 2018 TARIHINDE 
IEC „CROCUS EXPO“ (MOSKOVA)‘DA GERÇEKLEŞTI.
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Fuara; %90’ı Rusya’nın federal böl-
gelerinden, Merkez, Volga, Ku-
zey-Batı, Güney, Ural, Siberya, Ku-
zey Kafkasya ve Uzak Doğu, olmak 
üzere 43 ülkeden 6 315 profesyonel 
katıldı. Profesyonel ziyaretçi profili 
kapsamı birçok endüstriyi temsil 
etti: Makine ve işletme mühendis-
liği, Üretim Otomasyonu, Ar-Ge, 
Paketleme, İnşaat ve Tarım, Oto-
motiv, Havacılık, Medikal ve Kimya 
endüstrileri, Elektrik enerjisi, Ev 
aletleri, Aksesuar ve diğerleri.

Uluslararası ziyaretçilerin toplam 
sayısı 8 683, bu da fuardaki iş ve 
eğitim programının kapsamlı sunu-
munu ve uygunluğunu göstermek-
tedir. 

15 ülkeden 153 firma tüm üretim 
sürecini ve bitmiş ürünleri; kalıp, 

kesme kalıp,  katmanlı teknoloji-
ler, hammadeler, mekanizmalar ve 
aletle işlemeyi kapsayan geniş bir 
ürün grubunu ziyaretçilerin beğe-
nisine sundu.

Uluslararası ROSMOULD fuarında 
en büyük kalıp ve kesme kalıp üre-
tici firmaları, önde gelen yatırımcı-
ları ve 3D ekipmanı distribütörleri, 
enjeksiyonlu kalıp makineleri teda-
rikçileri ve çevre ekipmanları, Rus 
bitmiş ürün üreticileri; EPK UrFu 
and OOO Svedlovskiy Instrumen-
tal Plant (Ekaterinburg), OOO IOL-
LA (Perm), OOO TZK Tekhosnastka 
(Moskova), ShatmpOs (Nizhny No-
vgorod bölgesi), LLC BETAR (Chis-
topol), LLC T-Mold (Sevastopol); ve 
yabancılar: ALPHA LASER, HASCO 
and SCHUELKEN FORM (Alman-
ya), DME and MILACRON (ABD), 

MORETTO (Italya), Guvenal, EBS 
(Türkiye), Carelia Tools (Finlandiya) 
CR Molds (Portekiz) katılım gerçek-
leştirmiştir.

Prototipleme ve 3D-baskı alanların-
daki son gelişmeler TotalZ (Mosko-
va), 3D Vision LLC (St. Petersburg), 
AP–Project (Nizhny Novgorod), 
Sfera-M (Chelyabinsk bölgesi), Co-
lor World (Moskova bölgesi) firma-
ları tarafından olduğu kadar Mat-
ricats (İspanya), Sentrol, Evixscan 
(Güney Kore), Popbit 3D, ZRapid 
(Çin) gibi yabancı firmalar tarafın-
dan da temsil edilmiştir. VL-Plast, 
Formotronik, YUDO, Kreativnye 
Mashiny ve TPA-Trade gibi önde 
gelen enjeksiyon kalıp makineleri 
ve çevre ekipmanları üreticileri ve 
tedarikçileri plastik işleme ve seri 
üretim alanındaki teknolojilerini 
sergilediler. 

ROSMOULD aynı zamanda STAN-
DEX RUS (Nizhny Novgorod), Pol-
ymerResursy (Belgorod), SOATE 
(Stary Oskol), KAMA-MSM (Perm), 
Polipak (Samara) , ENERGOAVAN-
GARD (Moskova), ROSTOV FAC-
TORY PRESS FORM (Rostov böl-
gesi), GTG Techno-Mold (Kaluga), 
EASTMAX (Moskova), LPR Mold 
(Belarus), Lochin Mold (Özbekis-
tan) gibi yeni firmalara da ev sahip-
liği yaptı. 

Yüzlerce uzman fuarın iş ve eği-
tim programında yer aldı! 
Katmanlı teknolojiler forumu prömi-
yerinde “ Sektörde katmanlı üretimi 
ve 3D baskı“ büyük başarı elde etti! 
Forum endüstrinin önde gelen 



oyuncuları ve katmanlı üretimi 
tıp, otomotiv, inşaat, havacılık en-
düstrileri ve diğer alanlara başa-
rıyla uygulayan eğitim enstitüleri-
nin katılımıyla gerçekleşti. 

FORD SOLLERS, SIEMENS, BEI-
TEN BURKHARDT, AUTODESK, 
RUSATOM, AAHEN CENTER 
FOR ADDITIVE MANUFACTU-
RING (ALMANYA), MOSCOW 
AVIATION INSTITUTE uzmanları 
ve diğerleri katmanlı teknolojile-
rin uygulanmasıyla ilgili deneyim-
lerini paylaştı. Katmanlı üretimi 
aktif olarak kullanan RUSATOM 
Firması, yalnız sunum yapmakla 
kalmadı, aynı zamanda Forum’un 
sponsoru da oldu. 

Forumda 3D-baskının yaygın kul-
lanım alanlarıyla ilgili geniş bir 
konu yelpazesi yer aldı: 

• “Katmanlı teknolojileri kullana-
rak yeni dizayn olasılıkları ve mü-
hendislik parçaları üretimi“ (Rusa-
tom – Katkı teknolojileri),

• “3D baskı kullanarak onkoloji 
hastalarını iyileştirme” (LLC “GI-
TOINNOVACIYA”),

• “3D baskının otomotiv endüst-
risinde kullanımı” (FORD SOL-
LERS),

• “SIEMENS NX’te aralıksız de-
vam eden katmanlı üretimi işle-
mi” (SIEMENS),

• “Alet yapımı ve 3D baskı – Yarış 
mı yoksa ortak fayda mı?” (Fra-
unhofer IPT and ACAM – Aachen 
Center for Additive Manufactu-
ring, Almanya),

• “Katmanlı teknolojiler alanında 
eğitim” (Skoltech)

• “Katmanlı teknolojiler gelenek-
sel metal işlemeye karşı. Ekono-
mik açıdan faydalı olan nedir?” 
(CUBICPRINTS)

• “Dijital heykel ve klasik heykel. 
Michelangelo’yu geçmek müm-
kün mü?” (Petr Chegodayev, 
Heykeltıraş)

• “Kompozit inşaat materyallerin 
3D baskısı” (Anisoprint)
Ve diğer konular. 

ROSMOULD’un geniş eğitim 
programında aynı zamanda Tek-
nik “Enjeksyion Kalıplar: Dizayn, 
üretim, sürdürülebilirlik“  konfe-
ransı da endüstrinin guruları tara-
fından sağlanan değerli bilgilerle 
gerçekleştirildi. 

Fuar, ilk kez “WorldSkills Russia” 
genç profesyonellerinin yer aldığı 
“Industrial Design” ve “Jewelc-
rafting” yarışmalarına ev sahipliği 
yaptı. “Industrial Design“ yarış-
masında Rusya’nın farklı bölge-
lerinden katılımcılar müşteri ih-
tiyaçlarına göre bir radyo çaların 
kalıbını çıkardı. “Jewelcrafting“ 
yarışmasında ise katılımcılar ROS-
MOULD’un sembolleriyle görev-
de belirtilen bütün kriter ve ge-
reklilikleri karşılayacak şekilde bir 
ürün yaptılar. Katılımcılar 3 gün 
boyunca, biçme, montaj, lehim-
leme, taşlama gibi teknolojik iş-
lemler kullanarak, tasarım işi için 
metal bir ürün ürettiler.

FUARFAIR

HexagonMI.com

KOMPOZİT 
DENETİM 
SİSTEMİ
KARBON FİBER 
DENETİMİNDE DEVRİM

Kamera tabanlı üç boyutlu 
tarama kabiliyeti, ayrıntılı 
yüzey dokusu eşleştirme 
ve parça geometrisi.
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THE HANDLING OF LIQUID METAL 
REQUIRES PROTECTIVE MEASURES 
FOR PEOPLE AND EQUIPMENT. THIS 
PROMPTED STRIKOWESTOFEN, THE 
MANUFACTURER OF INDUSTRIAL FUR-
NACES, TO DESIGN SCHNORKLE 2.0. THIS 
CLOSED TRANSPORT SYSTEM KEEPS 
THE MELT UNDER CONTROL AS IT TRA-
VELS TO THE DOSING FURNACE, MAKING 
ACCIDENTAL OVERFLOW OR UNSAFE TIL-
TING A THING OF THE PAST. 

FOUNDRY’S LITTLE HELPER 

Molten aluminium with its tempera-
ture of around 720 degrees Celsius 
is a potential risk to life and limb. 
That’s why foundry suppliers strive 
to minimise the dangers associated 
with the handling of liquid metals. 
The safe transport of the melt poses 
a particular challenge. Equipment 
manufacturer StrikoWestofen, part 

StrikoWestofen (Gummersbach)

of Norican Group, has come up 
with the answer: the optimized Sch-
norkle 2.0. This innovative transport 
system not only provides improved 
safety for employees and equip-
ment – it also makes business sen-
se. Its closed construction reduces 
temperature loss of the melt during 
transport, meaning it no longer has 
to be overheated beforehand. This 
has a positive impact on energy 
consumption. 

Safe Journeys through the 
Foundry
A conventional forklift truck is all 
that’s needed to move Schnorkle 
2.0 safely to the dosing furnace. In 
contrast to conventional transport 
ladles, the closed transport system 
does not need to be tilted at he-
ight, instead dispensing its con-
tents via a riser pipe with the help 
of pneumatics. This means that a 
relatively low lifting height is suffi-
cient during melt transfer, allowing 
Schnorkle to be used in halls with 
extremely low ceilings. In additi-
on to this, its control system pre-
vents liquid metal from splashing 
around uncontrollably. In the event 
of problems or irregularities, the 
transport system automatically 
sounds an alarm, displaying error 
messages to allow the operator to 
intervene and remedy the issue.

Simplified processes
User friendliness was a key factor 
in designing Schnorkle 2.0. To en-
sure a constant material flow while 
filling the dosing system, operators 
can select between two speeds at 
the push of a button. Schnorkle 
2.0’s compact form makes it easier 
to manoeuvre in the foundry. “The 
reduced overall height makes our 
new transport system about 20 per-
cent lighter than it was in the first 
generation. In contrast, the filling 
opening for the melt has become 
larger – in fact, it’s about 50 percent 
larger,” explains Florian Kulawik, 
Development Engineer at Stri-
koWestofen. The impeller can be 
positioned at the centre, allowing 
for salt or other popular melt tre-
atments to be added. For a safe 
and easy heating process the bur-
ner is attached to the main cover, 
making a separate heating cover 
unnecessary. Schnorkle 2.0 can be 
used with all commonly used mel-
ting and dosing furnaces. When 
combined with the Westomat do-
sing furnace, however, additional 
benefits are unlocked for the user: 
“The supply station, available as an 
option, allows for transport and do-
sing processes to be synchronized. 
This also completely prevents over-
filling,” Kulawik adds. 
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Janusz Kowalewski, Director of Business Development for ARGOS

Ipsen ABD

TEKNOLOJİ VE ENDÜSTRİ 4.0 ARASINDAKİ KESİŞİM NOKTASINDAN; 
MODERN ÇAĞDA ISIL İŞLEM UYGULAMALARINA BİR BAKIŞ

Yalın üretim ile Nesnelerin İnternetinin birleştirilmesi

Teknoloji ilerlemeye, hızlı bir tempoyla gelişmeye 

devam etmekte ve “Nesnelerin İnternetinin” (Internet 

of Things, IoT) ve tümleşmiş, otomasyonlu sistemle-

re olan talebin büyümesi, bu ilerlemeye hız vermek-

tedir. İşte teknoloji ile ısıl işlem sanayii arasındaki bu 

arabirimde yalın üretim bulunmaktadır. Yalın üretim 

için mücadele eden hareket, üretkenliğin üretici sto-

kunun azaltılması vasıtasıyla arttırılmasını, gündemi-

nin ana içeriklerinden biri kabul etmektedir. Burada 

Nesnelerin İnternetindeki (IoT) büyüme ve prediktif 

(öngörücü bakım) ön plana çıkmaktadır.

Örneğin uzay ve havacılıktaki üretim gibi sanayi uy-

gulamalarını düşünün. Halihazırda, bir parti uçak 

motoru parçasının üretimi için birden fazla adım ve 

fiziksel cihaz, işlemin birer parçası olmaktadır – me-

kanik işleme, ısıl işlem uygulama, yüzey işleme, vs. 

Oysa Nesnelerin İnternetinin kullanımı vasıtasıyla tüm 

bu işlemler ve sistemler birbirine bağlanır. Teknoloji, 

yapı parçasını bir otomasyonlu sistemin parçası ola-

rak, bir işlemden diğerine hareket ettirir ve sisteme 

bağlanmış olan her münferit makine, gerekli verile-

ri kaydeder. Nesnelerin İnterneti sisteminin üretim 

yöntemini analiz edebilmesi ve üstün verimlilik ve ya-

lın üretim hedeflerine vs. ulaşılabilmesi için izlenecek 

yolları saptayabilmesi için bütünbu verilere merkezi 

bir yerden erişilebilecek. 

Öngörücü bakım sayesinde performans 
Isıl işlem sanayii içerisinde performans ve verimlilik 

analizi için randımanlı bir araç olarak kendini kanıt-

lamış olan öngörücü bakım teknolojisi, bugünkü do-

nanımın daha gelişmiş kontrolü ve işletiminin nasıl 

sağlanacağı konusunda iyi bir örnektir. 

Öngörücü bakım fırının kendisinin, performansının 

ve diğer parametrelerinin denetlenmesiyle bakım 

çalışmalarının ne zaman yapılacağını ve yapılması 

gerektiğini saptamak için analiz edilebilecek temel 

verileri verir. Bu veriler ise fırının performansı, verim-

liliği ve güvenilirliğinin yükseltilmesi için kullanılabilir. 

Öngörücü bakım ayrıca mevcut kaynakların geniş 

kapsamlı planlanmasını ve personel, depo ve yedek 

parçalar için kullanılan gereksiz masrafların en aza 

indirilmesini sağlar. Bu ayrıca planlanmış muayene-

ler arasında oluşan sorunların etkili bir şekilde algı-

lanması amaçlıdır. 

PdMetricsTM Yazılım Platformu
Öngörücü bakım yazılım platformu PdMetrics®, şir-

ketlerin donanımlarından ve fırının içinde seyreden 

işlemlerden gelen veri hacminden faydalanmalarına 

olanak sağlamak için geliştirilmiştir. PdMetrics plat-

formu, geliştirilmiş denetim ve tanı vasıtasıyla kendi-

sini kritik sistemlere entegre eder ve ısıl işlem sana-

yiinde daha önce hiç görülmemiş bilgiler verir. 

Bu inovatif sistem, veri toplamak, analiz etmek ve 

donanımın durumunu ve hasarsızlığını iyileştiren 

gerçek zamanlı tanılar sağlamak için entegre sen-

sörlerden oluşan bir ağla korunmuş bir şekilde fırı-

na bağlıdır. PdMetrics platformu, aşağıda belirtilen 

özellikleri de dahil olmak üzere bir dizi avantaj da 

sunmaktadır:

• Ipsen tecrübesinin, PdMetrics algoritmaları va-

sıtasıyla otomasyonlu analizi ile etkili bir şekilde 

kullanılması

• Daha hızlı ve daha doğru karar oluşturma ama-

Şekil 1: Kullanıcıların sıcak bölgenin, pompalama sisteminin, 
soğutma sisteminin ve vakum seviyesinin ve hasarsızlığını de-
netleyebildiği PdMetrics yazılım platformunun kontrol paneli.
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cıyla fırının gerçek zamanlı denetimi – Fırındaki 

kontrol paneli, ofisteki bilgisayar, cep telefonunu 

veya tablet üzerinden denetimden önemli uyarı 

mesajlarının SMS veya e-posta yoluyla gönderil-

mesine kadar

• Fırın gruplarının analizi vasıtasıyla işletmecilere 

tüm işletme merkezlerindeki tüm fırınların durum-

larını yoklama imkanı sağlayan akıllı fabrika enteg-

rasyonu

PdMetrics, sonradan montaj edilecek münferit 

parça olarak ya da yeni bir fırının satın alınmasıy-

la edinilebilir ve PLC'ye entegre edilmemiştir. Bu 

platform, ayrıca fırını tamamlayıcı olarak da işlev 

görmektedir. Yani bu, Ipsen markasına ait olma-

yan fırınlara da dahil olmak üzere, sistemin global 

kurulu temele hızlıca monte edilebildiği anlamına 

gelmektedir.

Sonuç olarak öngörücü bakımın entegrasyonu, 

fırın işletiminin ince ayarlaması konusunda yarar-

lı olacak ve bakımın ne zaman gerekli olacağını 

bildirecek verileri toplamak amacıyla, cihazları iş-

letimleri esnasında denetleyen, akıllı ve ağa bağlı 

bir fırın sağlar. Öngörücü bakım yazılımı, kritik fırın 

verilerinin analizi vasıtasıyla da bakım eğilimleri, 

kötüleşen koşullar ve daha fazlasını algılar. Bu ise, 

ister bakım çalışmaları için personel dağıtımı veya 

gerekli fırın yapı parçalarının stokta olmasının sağ-

lanması olsun, öngörücü planlamada yardımcı olur.

Vakum fırınlarında negatif basınçlı karbon verme-

nin evrimi

Yalın üretim hedeflerine ulaşmaya katkıda bulunan 

teknoloji ve donanımın kullanılmasına ek olarak, 

üretim döngüsünün daha sıkılaştırılması ve kısal-

tılmasına katkıda bulunacak, daha yalın ve daha 

çevre dostu ısıl işlem uygulama proseslerine olan 

talep oldukça artmıştır. Bu artış, negatif basınçlı 

karbon verme bakımından büyümenin göstergesi 

olup yakın gelecekte bu teknoloji için daha çok bü-

yüme alanının olduğu tahmin edilmektedir. 

Sanayinin tahminlerine göre hali hazırda şanzıman-

ların yüzde 25 ila 30’u vakum altında karbon verme 

ile işlenmektedir. Negatif basınçlı karbon vermenin 

piyasaya girişinin 2015 yılında bu yüzdelik orana 

ulaştığı düşünülürse vakum fırın sistemlerine olan 

talepte kesinlikle üssel bir  artış meydana gelecek-

tir. Bu yalnızca geleneksel otomobil şanzımanı yapı 

parçaları ile akaryakıt enjeksiyon memeleri için de-

ğil, aynı zamanda stok, PM parçaları ve alet parça-

ları için de geçerlidir. Nihayetinde negatif basınçlı 

karbon verme alanındaki donanım ve işlemlerdeki 

sürekli gelişme sayesinde şirketler için üretim sü-

reçlerini daha da optimize etmek mümkün olacak 

ve netice itibariyle bu da kaliteli parçaların parça 

başına daha düşük maliyetle üretimini sağlayacak-

tır.

Teknoloji yıllar boyunca gelişmesine devam edip 

değişirken aynı durum negatif basınçlı karbon ver-

me için de söz konusu olmuştur. 1960’lı yıllardaki 

gelişim, gazlı karbon vermeyle rekabet edebilecek 

bir negatif basınçlı karbon verme sağlıyordu. O za-

manlar negatif basınçlı karbon verme, yapı parça-

larının zamansal seyri ile kalitesi bakımından bir dizi 

avantaj sunmaktaydı ve gaz tüketimiyle ısı tahliye-

sini en aza indiriyordu. Ancak buna rağmen fırında 

oldukça kuvvetli bir is oluşumu meydana geliyordu. 

Bunun yanı sıra karbon verme gazı olarak propan 

gazı nispeten yüksek bir kısmi basınçla kullanıldı-

ğında bakım gereksinimleri yüksekti. Ancak 1990’lı 

yılların ortalarında ise vakum karbon vermede ase-

tilenin özelliklerinin reaksiyon gazı olarak daha iyi 

olduğu ortaya çıkarıldı. 

AvaC® işlemi (asetilen vakum karbon verme), di-

ğer karbon verme maddelerine nazaran bir kat 

daha fazla karbon sağlamakta ve böylece yapı 

parçalarına olağanüstü bir karbon geçişi sağla-

maktadır. AvaC ayrıca bu işlemin passız bir yüzey 

üretmesi avantajını da sunmakta ve aynı zamanda 

geometrik olarak karmaşık yapı parçalarını homo-

jen şekilde karbon vermeyi de mümkün kılmakta-

dır. Mümkün olduğunca sertleştirme adımı olarak 

kuru yüksek basınç ani soğutma kombinasyonuyla 

kullanılır. Böylece sanayi güvenli, çevre dostu, te-

miz ve esnek olan bir kabuk sertleştirme yöntemi-

ne kavuşmakta ve - yağlı ani soğutmaya nazaran 

- potansiyel deformasyonları azaltabilmekte ve ka-

buk sertleştirme derinliğinin eşitliğini iyileştirilebil-

mektedir.

AvaC İşlemini anlamak

AvaC işlemi, asetilen (karbon verme) ve azot gibi 



TEKNİK
MAKALE TECHNICAL ARTICLE Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

bir nötr gazın difüzyon amaçlı olarak dönüşümlü 

biçimde beslenmesini içermektedir. Karbon verme 

beslemesi yapılırken asetilen yalnızca metalik yü-

zeylerle temasa geçtiğinde disosiye olur. Bu du-

rum ise eşit bir karbon verme sağlar. Aynı zaman-

da eski karbon verme maddelerinin propan gazı 

ile birlikte kullanılması esnasında meydana gelen 

kurum ve katran oluşumu problemini de neredeyse 

tamamen çözer. 

Ancak bu işlemin en önemli avantajlarından biri 

yüksek derecede karbon sunmasıdır. Bu husus 

ise, karmaşık geometrik biçimlerde ve çok yüksek 

yükleme yoğunluklarında dahi oldukça homojen bir 

karbon verme sağlamaktadır. Kabaca tanımlayacak 

olursak AvaC, basit ve karmaşık geometrik biçim-

lere sahip yapı parçalarının, dövme ve toz metal 

ile, yoğun yükleme düzenlemelerinde, birbirinden 

farklı enkesit boyutlarında ve sığ, orta ve derin ka-

buk sertleştirme koşullarında işlenebildiği oldukça 

çok yönlü bir yöntemdir.

Resim 2’de gösterildiği gibi karbon vermenin ilk 

adımı, karbon verme sıcaklığına ulaşıldığında ase-

tilenin 3 ila 5 Torr basınçla fırına beslenmesiyle 

başlar. Karbon geçişi, östenitte karbon çözünür-

lüğünün sınırına birkaç dakika içerisinde ulaşılabi-

leceği kadar etkilidir. Bu nedenle ilk karbon verme 

adımının nispeten kısa bir süre sonra, gaz besle-

mesinin kesilmesi ve fırın bölmesinde hava tahliyesi 

yapılması vasıtasıyla durdurulması gerekmektedir.

Şekil 2: Tipik negatif basınçlı karbon verme, sıcaklık ve ba-
sınç eğrisiyle birlikte

Karbon verme işleminin sonlandırılması ve fırın 

bölmesinden hava tahliyesinin yapılmasıyla ilk di-

füzyon adımı atılır. Bu safhada malzemeye geçmiş 

olan karbon ve yüzey karbon muhtevası, istenilen 

yüzey karbon muhtevasına ulaşılana kadar azalır. 

Bu adımları, malzeme kabuk sertleştirme derinliği-

ne bağlı olarak muhtemelen diğer karbon verme ve 

difüzyon adımları takip edebilir. Belirlenen kabuk 

sertleştirme kalınlığına ulaşıldığında uygulanacak 

bir sonraki adım, ani soğutmadır. Tipik olarak buna 

partinin sıcaklığının düşürülmesi ile ani soğutulma-

sının aynı bölmede gerçekleşmesi dahildir.

Sonuç olarak negatif basınçlı karbon verme için 

AvaC yönteminin kontrolü, karbon geçişi ile difüz-

yonu etkileyen değişkenleri anlamayı gerektirmek-

tedir. Bu değişkenler süreleri (karbon vermenin 

toplam süresi, difüzyonun toplam süresi ve karbon 

verme ve difüzyon adımlarının sayısı/süresi), sı-

caklık ve gaz parametrelerini (tür, basınç ve ha-

cimsel debi) içermektedir. Yukarıda belirtilen pa-

rametreler, yapı parçasının yüzeyi, geometrik şekli 

ve kimyasal terkibine bağlı olarak sabit büyüklükler 

olarak belirlenir; bu ise homojen bir karbon verme 

sağlar.

Negatif basınçlı karbon nitrasyonunun kulla-
nımı 
Negatif basınçlı karbon vermenin yanında AvaC-N 

yöntemi de (negatif basınçlı karbon nitrasyonu) 

sıkça şanzımanlara ısıl işlem uygulamada ve me-

kanik işlemede kullanılmaktadır. Vakumlu karbon 

nitrasyonu (AvaC-N) için yöntemin gaz sistemine 

bir amonyak gazı kontrol sistemi eklenir.

Resim 3: Tipik negatif basınçlı karbon nitrasyonu işlemi, sı-
caklık ve basınç eğrisiyle birlikte

Asetilen ve amonyakla vakum karbon nitrasyonun-

da karbon nitrasyon pulsları asetilen ve difüzyon/

nitrasyon safhaları, amonyak ile dönüşümlü olarak 

gerçekleşmektedir (Resim 3). Vakum karbon nit-

rasyonunda difüzyon safhaları nitrasyon gazı ola-

rak amonyak kullandıklarından kısmi azot basıncı 

gerekli değildir.
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Negatif basınçlı karbon verme ve negatif basınçlı 

karbon nitrasyonu genel olarak proseslerin kesin 

doğrulukla kontrol edilebilmeleri ile öne çıkmakta 

olup bu ise parçaların tek tip bir mikro yapıya sa-

hip olmaları, proses tekrarlanabilirliği ve üretim ile 

bakım maliyetlerinin düşürülmesini sağlamaktadır. 

Örneğin kesin bir proses kontrolü deformasyonla-

rın en aza indirilmesine ve sonuç itibariyle taşlama 

işleminin azaltılmasına; bu ise sert işleme masraf-

larının daha düşük olmasına katkıda bulunmakta-

dır.

Negatif basınçlı karbon verme tekniğiyle iş-
leme yöntemi
Negatif basınçlı karbon verme alanının gelişmiş 

donanım ve teknolojisinin kullanılmasının aynı za-

manda işleme yöntemine de önemli etkileri bulun-

makta ve üreticilere gereksiz prosesler ve işlerden 

tasarruf etmeyi mümkün kılmaktadır. Yöntemlerin 

veri işleme, veri hesaplama ve üretim maksimizas-

yonu vasıtasıyla optimizasyonu için Nesnelerin İn-

ternetinin kullanılmasının daha çok ağırlık merkezi 

haline gelmesi nedeniyle bu işletim türü, fırının iş-

letim parametrelerinin uyarlanması için sensörlerin 

her geçen gün daha çok kullanılmamasını gerek-

tirmektedir. 

İşletim koşullarındaki bu değişim, bu arabirimi, en-

tegre teknolojiyi içeren ve bu yeni kriterleri yerine 

getiren donanım tasarımları vasıtasıyla aşabilecek 

vakum ısıl işlem uygulama sistemlerine olan bir ih-

tiyacı da kendisiyle birlikte getirmektedir. Bu ihti-

yaç, çok bölmeli sistemlerin geliştirilmesine katkı-

da bulunmuştur. Özellikle de ısıl işlem uygulama 

prosesinin genel üretim sürecine dikişsiz olarak 

eklenmesini mümkün kılan modüler bir fırın tasarı-

mına. Bu esnada negatif basınçlı karbon vermede 

kullanılan ısıl işlem donanımının tam doğru bir pro-

ses kontrolünü sağlamak için önemli bir rol aldığını 

dikkate almak gerekmektedir.

Azotlu ani soğutma ile olağan dışı sertleştir-
me sonuçları
ARGOS ısıl işlem uygulama sistemi, inert gazlı ani 

soğutma kombinasyonlu negatif basınçlı karbon 

verme hatlarına olan eğilimi için önemli bir kilo-

metre taşı teşkil etmektedir. ARGOS, negatif ba-

sınçlı karbon vermenin (AvaC) 20 bar azot ani so-

ğutması kombinasyonlu olarak kullanılmamasıyla, 

daha önce gazlı ani soğutma sistemlerinde - hatta 

20 bar helyum ani soğutmasında dahi - hiç görül-

memiş metal özellikleri sağlar.

Büyük helyum tartışması

Gittikçe azalmasına rağmen helyum sanayi alanın-

da hala çok yaygındır. Yalnızca bu soygazın stoku-

nun çok hafif olan terkibi nedeniyle uzaya kaçma-

sından dolayı sonlu olması değil, bu aynı zamanda 

önemli sanayi alanları ve uygulamaları için vazge-

çilmez bir stoktur - örneğin manyetik rezonans to-

mografisinin gerçekleştirilmesi için tıp alanında.

Helyum genellikle ısıl işlem cihazlarının soğutul-

ması için de kullanılır. Çevre etkileri ve helyumun 

sanayi uygulamalarında kullanılmamasın süreklili-

ğine dair etik soruları da dikkate almak durumunda 

olduğumuzdan, diğer soğutma gazlarının kullanıl-

ması olasılığını da göz önünde bulundurmalıyız. 

ARGOS ısıl işlem uygulama sistemi, soğutma iş-

lemi için yalnızca azotun kullanılacağı şekilde ge-

liştirilmiş olup böylelikle helyuma denk derecede 

olağanüstü soğutma hızları elde edilebilmektedir. 

Azot genel olarak “karanlık taraf” etrafındaki yük-

sek türbülanslı akımlarda eşit ani soğutma sonuç-

ları vermektedir.

Azot kullanımının helyuma karşılık sahip olduğu di-

ğer avantajları ise azotun zengin stokları olan ve 

kolayca üretilebilen bir kaynak olması ve daha dü-

şük işletme maliyetlerine yol açması ve pahalı bir 

yeniden kazanım ya da temizliğe ihtiyaç duyulma-

ması gerçeğidir. 

Ani soğutmada en büyük zorluklardan birini teşkil 

eden vakum karbon verme ile işlenmiş olan bir bi-

leşende bir başlangıç testi gerçekleştirildi: Büyük 

işletmeler için transmisyon mili. Daha pahalı olan 

ve stokları gittikçe tükenen helyum, şimdiye ka-

dar enkesitleri çok büyük olan parçaların tamamen 

transforme edilmesi için gerekliydi. Test sonuçları, 

ARGOS sistemiyle 20 bar azot ani soğutması ile 

işlenen millerin, mevcut ısıl işlem vakum fırınların-

da 20 bar helyum ani soğutma uygulanan miller-

le karşılaştırılabilir yüzey ve çekirdek değerlerine 

ulaştıklarını göstermektedir.

Üretim esnekliğinin geliştirilmesi
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Yalın üretim hedeflerine ulaşma, döngü sürelerinin 

kısaltılması, proses esnekliğinin arttırılması ve fı-

rın işletim süresinin maksimizasyonuna olan talep, 

üretim esnekliğinin ısıl işlem uygulama donanımı-

nın temel bir bileşeni olduğunu açıkça göstermek-

tedir. ARGOS fırın ürünleri ailesi gibi çok hücreli 

sistemlerin modüler yapısı ve yazılım esnekliği, bu 

sistemleri sayısız imalathane konfigürasyonuna ve 

değişen üretim süreçlerine uyarlanabilir yapmak-

tadır (Resim 4). Ipsen’in AutoMag® Lights-Out 

otomasyon sistemiyle modülleri tercihe göre izole 

etmek ve böylece genel üretim sürecini aksatma-

dan münferit modüllerde bakım işlerinin yapılması-

nı sağlamak mümkündür. Münferit modüller, genel 

imalathane işletimini aksatmaksızın basit bir şekil-

de monte ve demonte de edilebilmektedir. Böyle-

likle üretim kapasitesi ihtiyaca göre kolayca arttırı-

labilmekte ya da azaltılabilmektedir.

Resim 4: ARGOS fırın ürünleri ailesinin bu modüler yapısı 
ve çok hücreli sistemleri, onların birbirinden farklı imalathane 
konfigürasyonlarına ve değişen üretim süreçlerine uyarlanma-
sını mümkün kılmaktadır.

Modüller, belirli işlem ve sanayi ihtiyaçlarına göre 

nitrasyon, soğutma bölmeleri ve/veya yüksek va-

kum bölmeleri ile yıkayıcı, ön oksitleme fırını, me-

nevişleme fırını vs. içerebilir. Bu çok bölmeli yeni 

nesil fırınlar, üretimde de çeşitli net işletim avan-

tajları sunmaktadır. Her münferit proses arasındaki 

bu senkronize hareket ve her proses safhasında 

uygulamaya alınmış olan eşzaman sensörleri saye-

sinde ısıl işlem uygulama prosesleri arasındaki ara 

tamponlar ortadan kaldırılabilmekte ve partilerin 

çeşitli modüller arasında aktarımı da (ör. yıkama, 

karbon verme, sertleştirme, menevişleme) denet-

lenebilmektedir. ARGOS ısıl işlem uygulama siste-

mi bu esnekliğin sonucu olarak, geniş bir kullanıcı 

ihtiyacı yelpazesini karşılayan ve kolayca endüstri 

4.0 ve yalın üretim odaklı teknolojiye entegre edi-

lebilen birçok çözüm sunmaktadır.

ARGOS Isıl işlem sistemi
ARGOS çok bölmeli fırın ürün hattı, birden fazla 

ısıl işlem uygulama prosesleri şeklinde tasarlanmış 

olup bunlara sertleştirme, negatif basınçlı karbon 

verme (AvaC®) ve negatif basınçlı karbon nitras-

yonu (AvaC-N) dahildir. Bu sistem, yağlı ani ısıtma 

veya 20 bar (mutlak) yüksekliğinde basınçlara ka-

dar azotlu yüksek basınç ani soğutma ile kullanıla-

bilmektedir.

ARGOS ısıl işlem uygulama sisteminin önemli işlev 

özelliklerinden biri de, kullanıcıya, kendine özgü 

koşullar için tam uygun bir çözüm oluşturmayı 

mümkün kılan modüler prensibidir. Fırın, karbon 

verme modüllerinin sayısını gereksinimlerle örtü-

şecek şekilde uyarlama esnekliğiyle karbon verme 

için çeşitli modüller sunmaktadır (ör. sertleştirme, 

ostenitleme, karbon nitrasyonu). Taşıma sistemi, 

yıkama, peroksidasyon, menevişleme ve yüksek 

basınçlı gazla ani soğutma modüllerine de sahiptir. 

Fırın sistemi bu modüler "tak ve kullan" prensibiyle 

hızlı kurulabilir ve kolayca işletilebilir. Bu modüller 

kullanıcının gereksinimlerine göre bir veya iki tara-

fa monte edilebilir ya da gelecekteki üretim artışı 

için eklenebilir.

Ayrıca günümüzdeki ani soğutma şiddetinin çe-

şitli bileşenlerin ihtiyaçlarına uyarlanması talebi 

de - özellikle de sertleştirilebilme ve deformasyon 

minimizasyonu - kalite bileşenlerinin tekrarlana-

bilir üretiminin artmasını neden olmuştur. ARGOS 

fırınının akım optimizasyonlu gaz dağıtım sistemi 

ile bunun program kumandalı akım yönü çevirme 

fonksiyonu, partinin yüzeyinin tamamı üzerinde eşit 

bir akım oluşmasını desteklemektedir. Gazlı ani so-

ğutma modülü, kompakt gövde tasarımı sayesinde 

soğutma gazı tüketimini de en aza indirmektedir.

ARGOS ısıl işlem uygulama sistemi, aşağıda belir-

tilenler de dahil olmak üzere bazı diğer ilave avan-

tajlara da sahiptir:

• İstenilen sayıda seçilebilir karbon verme, nitras-
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yon, soğutma ve yüksek vakum işlem böl-

meleri ile bir nitrasyon gazı ve/veya yağ ani 

soğutma modüllü esnek kurulum

• Isıtma ve soğutma esnasında olağanüstü 

sıcaklık dengelemesi

• İşlenecek tüm parti üzerinde sıcaklık ho-

mojenliği ve soğutma esnasına tersine gaz 

akımı sayesinde minimum ve kontrol edile-

bilir deformasyon.

• Ipsen'in emsalsiz soğutma sistemi saye-

sinde oldukça yüksek gaz hızı ve oldukça 

yüksek gaz hacmi.

ARGOS Isıl işlem uygulama sistemi hakkın-

da daha fazla bilgiyiwww.Ipsen.de/en/AR-

GOS adresinden edinebilirsiniz.

Sonuç
Isıl işlem sistemleri ve uygulamaları, gerek-

li çözümleri sunmak isterlerse daha yalın 

ve daha sıkı işlemlere olan taleplerin art-

masıyla, teknolojinin en yeni gelişmeleriyle 

gittikçe daha çok kesişecektir. Yeni nesil 

çok bölmeli ısıl işlem uygulama sistemleri-

nin negatif basınçlı karbon vermeye geçiş-

leri ve fırın işlemlerinin genel üretim süreci-

ne entegrasyonu Endüstri 4.0'dır. Şirketler 

Nesnelerin İnternetini ileri derecede geliş-

miş yazılım şeklinde temel verilerin analizi 

için kullandıklarından, üreticiler yalın üre-

tim hedeflerine odaklı çalışmayı sürdürebi-

lir ve genel üretim hızı ve işlem kalitesini 

geliştirebilirler.
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Askaynak

ASKAYNAK, OKSİ - GAZ EKİPMANLARININ GÜVENLİ 
KULLANIMIYLA İLGİLİ İPUÇLARINI PAYLAŞIYOR

Kaynak sektörünün lider kuruluşu Eczacıbaşı-Lin-

coln Electric Askaynak, “Askaynak’tan Yeşil Bil-

giler” projesi kapsamında Youtube sayfasında iş 

güvenliği konusunda dikkat edilecek noktaları pay-

laşıyor. Kaynak işlemlerinin doğru ve güvenli bir 

şekilde gerçekleştirilmesi için gerekli uzman bilgi-

leri paylaşan Askaynak, Oksi – Gaz ekipmanlarıyla 

çalışırken üç önemli güvenlik noktasına dikkat çe-

kiyor. Oksi-Gaz hortumlarının EN ISO 3821 stan-

dardına uygun olması gerektiğine, hamlaç arkası-

na hem oksijen hem de yanıcı gaz için alev geri 

tepme emniyet valflerinin takılmasına ve regülatör 

çıkışlarında alev geri tepme emniyet valflerinin ta-

kılmasının önemine değinen Askaynak, bu güvenlik 

önlemlerinin alındığı ekipmanlarla iş güvenliği ve 

kalitesinin artacağının altını çiziyor. 

Eczacıbaşı-Lincoln Electric Askaynak, “Askay-

nak’tan Yeşil Bilgiler” projesiyle, güvenli ve kaliteli 

kaynak uygulamaları için önemli ipuçlarını ve dik-

kat edilmesi gereken noktaları paylaşıyor. Askay-

nak Youtube sayfasında yer alan videolarla kolay-

ca erişilebilen uzman bilgilerle, kaynak ustaları iş 

güvenliği ve kalitesini artırmak için önemli bir fırsat 

yakalıyor. Bu kapsamda Oksi – Gaz ekipmanlarıyla 

ilgili ayrıntılı bilgi vererek, hayat kurtaran güvenlik 

önlemlerine de dikkat çeken Askaynak, üç önem-

li güvenlik noktasının kontrol edilmesi gerektiğini 

hatırlatıyor; Oksi-Gaz hortumlarının EN ISO 3821 

standardına uygun olması, hamlaç arkasına hem 

oksijen hem de yanıcı gaz için alev geri tepme em-

niyet valflerinin takılması ve regülatör çıkışlarında 

alev geri tepme emniyet valflerinin takılması. Bu 

güvenlik noktalarının standartlara uygun ve doğru 

çalışır halde olmasının hayati önemini vurgulayan 

Askaynak, bu güvenlik noktalarının özelliklerini şu 

şekilde aktarıyor; 

Oksi-Gaz hortumlarının EN ISO 3821 standardına 

uygun olması: Oksi – Gaz ekipmanlarındaki hor-

tumların EN ISO 3821 standardına uygun olması ve 

bu bilginin hortum üzerinde net bir şekilde görü-

lebilir olması gerekiyor. Kaynak hortumu sentetik 

kauçuktan üretilirken, hava hortumu ise PCV’den 

üretiliyor. Bu nedenle kauçuktan yapılan kaynak 

hortumları kesinlikle uygulama sahasında çok daha 

dayanıklı iken, PVC hortumları ise bu işlemler için 

uygun ve dayanıklı değil. 

Hamlaç arkasına hem oksijen hem de yanıcı gaz 

için alev geri tepme emniyet valflerinin takılması: 

Hamlaç arkası alev geri tepme emniyet tertibatın-

da iki adet güvenlik sistemi bulunuyor; Alev Tutucu 

Filtre ve Çek Valf. Alev Tutucu Filtre’deki gazı geçi-

ren ama alevi tutan filtre hortumların tutuşmasına, 

Çek Valf ise hortumlara ters yönlü gaz akışı olma-

sını engelliyor. 

Regülatör çıkışlarında alev geri tepme emniyet 

valflerinin takılması: Regülatör tipi alev tepme geri 

emniyet valflerinde; Çek Valf, gazı geçiren ancak 

alevi geçirmeyen Alev Tutucu Filtre, Termik Valf 

olmak üzere üç adet güvenlik sistemi bulunuyor. 

Bunlardan Çek valf, herhangi bir sebepten dolayı 

örneğin lülenin ağzında bir tıkanma olduğu taktirde 

içerisindeki gazın sıkışarak ters yönlü olarak tüpe 

ilerlemesine engel oluyor. Gazı geçiren ancak alevi 

geçirmeyen Alev Tutucu Filtre, herhangi bir sebep-

ten dolayı hortum tutuştuğu zaman veya alev içe-

risinde ilerlediği zaman tüpün içerisine alevin ulaş-

masına engel oluyor. Termik Valf ise, eğer hortum 

üzerinde bariz bir alev oluştuysa, alev geri tepme 

emniyet valfinin gövde kısmı ısındığı taktirde içe-

risindeki Termik Valf devreye giriyor ve çift yönlü 

olarak gaz akışını kesiyor. 
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BOĞAZİÇİ ÜNİVERSİTESİ ÖĞRETİM ÜYESİ EREN SOYAK VE EKİBİ, İNTERNET KULLA-
NIMINDA DÜNYADA 2. SIRADA OLAN NORVEÇ’E YAZILIM İHRAÇ EDEREK PAZARDA 
ÖNEMLİ BİR ÇIKIŞA İMZA ATTI. SOYAK VE EKİBİ, FİBER ALTYAPISI OLDUKÇA GELİŞMİŞ 
BİR ÜLKE OLAN NORVEÇ’TE BİR TELEKOM OPERATÖRÜNE NİHAİ TÜKETİCİNİN EVİNDE 
HIZLI İNTERNETLE İLGİLİ SORUNLARI ÇÖZMEK İÇİN GELİŞTİRİLMİŞ BİR YAZILIM ÜRÜ-
NÜ SATTI. 

BOĞAZİÇİ ÜNİVERSİTESİ TEKNOPARK’tan
NORVEÇ’e YAZILIM İHRACI

2012 yılından bu yana Boğaziçi Üni-
versitesi Bilgisayar Bölümü’nde “Vi-
deo Processing” dersi veren Eren 
Soyak aynı zamanda Boğaziçi Üni-
versitesi Teknopark ’ta yer alan Li-
feMote Networks firmasının kurucu 
ortaklarından biri. Mayıs 2017’de ilk 
test kurulumları yapılan ürününün 
beta kurulumu Aralık 2017’de ta-
mamlanmıştı. Ürün Ocak 2018’den 
bu yana Norveç’te 20 bin kişiye şu 
anda daha sorunsuz bir internet eri-
şimi sağlıyor. 

Eren Soyak telekom operatörleri-
ne yönelik, nihai tüketiciye ulaşan 
ürünlerde karşılaşılan sorunların 

çözümü için geliştirdikleri yazılım 
konusunda şunları kaydetti: 

‘’Norveç pazarında küçük operatör-
lerin bile yüzde 80’i fiber kullanıyor. 
Norveç’in sahillerinde, dağ başında 
bile yüzde 80 fiber altyapı var. Do-
layısıyla altyapısal sorunlarını çoğu 
anlamda çözmüşler ve ev içerisin-
deki sorunlara gelmişler. Biz de ço-
ğunlukla ev içerisinde hızlı İnternet-
te öne çıkan sorunları çözüyoruz.

Norveç’te toplam 5 milyon kişi ve 2 
milyon broadband abonesi var. Bu 
broadband aboneleri birkaç büyük 
operatör arasında paylaşılmış olsa 

da, çok sayıda küçük operatör bu-
lunuyor. Mesela ilk müşterimizin 
20 bin abonesi var. Toplam 20 bin 
abonesi olan bir operatör normal-
de yeni bir teknolojiyi direkt olarak 
alma konusunda güçlük çeker. Çün-
kü ülkenin büyük teknoloji devi sis-
temi alır, uygular. Kuzey ülkelerinde 
ise bu biraz farklı. Burada operatör-
lerin teknik olarak vasıfları yüksek 
ve daha cesur davranıyorlar. Nor-
malde küçük bir operatör de konu-
da uzman olmuyor. Dolayısıyla sizin 
teknolojinizi değerlendiremiyor. 
Bu küçük operatörlerde ise uzman 
var. Kullanıcı sayısı olarak hacimleri 
düşük ama kullanıcı başına gelirleri 
de yüksek. Haliyle problem çözme-
ye ayırabilecekleri bütçe de daha 
yüksek. Çözümü değerlendirecek, 
entegre edecek teknik yetenekle-
ri de var. Dolayısıyla o pazar bizim 
için önemli. Biz operatöre bir servis 
sağlıyoruz, operatör de bu servis 
için bize aylık ücret ödüyor. Aldığı 
hizmet şu: Biz onların verilerini alıp 
işliyor, sonrasında onlara ağlarının 
durumuyla ve bireysel kullanıcıları-
nın sorunlarıyla ilgili aylık bir rapor 
sunuyoruz. Dolayısıyla bu raporlar 
proaktif olarak sorunları çözebili-
yorlar. Bizim ‘Zero Call/One Call 
Resolution’ dediğimiz şeyleri yapa-
biliyorlar.” 
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Yenilikçi alına kanal açma sistemi, benzersiz bir uygulama güvenliği sağlar

Sandvik Coromant

KANAL AÇMA ZORLUĞUYLA YÜZLEŞMEK

CoroCut® QF, kesici takımlar ve takımlama sistem-

leri uzmanı Sandvik Coromant’ın alına kanal açmak 

için özel olarak tasarladığı yeni bir konsepttir. Co-

roCut QF, derin ve dar alına kanallar işlerken bile 

benzersiz güvenilirlik ve üstün uygulama güvenliği 

sunmak için tasarlanmış olup, aynı zamanda kullan-

ması zor özelliklere gelişmiş erişilebilirlik de sağlar.

Sandvik Coromant Kesme ve Kanal Açma Ürün Yö-

neticisi Jenny Claus “Bir alına kanal işlenirken talaş-

lar kolayca kanal içine sıkışabilir ve üretim verimlili-

ğine zarar verebilir, bu nedenle uygulama stabilitesi 

çok önemlidir,” diye açıklıyor. “CoroCut QF, yüksek 

bıçak sertliğini artırmak için güçlü bir tasarıma sahip-

ken, hassas yönlendirilmiş soğutma sıvısı da başarılı 

ve tekrarlanabilir alına kanal açma işlemine yardımcı 

olur. Kesici uç ekstra stabilite için eğilirken yenilikçi 

bir yarık tasarımı, doğru sıkma kuvvetinin uygulan-

masını sağlar. Kesici ucun üstünde, altında ve arka-

sında bulunan özel raylar, kesici uç hareketini en aza 

indirgeyerek uygulama güvenliğini kolaylaştırır.”

Uygulama stabilitesini artıran CoroCut QF’nin ek 

özellikleri eksenel montajlı CoroTurn® SL başlığının 

yeni bir versiyonunu içeriyor. SL başlığın kullanılma-

sı, müşterilerin ulaşılması zor özelliklere erişilebilirli-

ğin artırılması ile sönümlemeli Sessiz Takımlar™ de-

lik işleme baralarında stabil, yüksek kaliteli iç alına 

kanal açma için CoroCut QF’den faydalanabileceği 

anlamına gelmektedir.

Bu tip bir takımda hassas üst ve alt kesme sıvısının 

bulunması piyasada benzersizdir ve özellikle derin 

ve dar alın kanalları açarken yararlıdır. Kanallarda 

sıkışan talaşlar, kesici ucun kırılmasına ve riskli uy-

gulamalara neden olabilir. Alına kanal açma işlemi 

sırasında genellikle operatörler, talaşların sıkışması 

durumunda ilerlemeyi düşürmektedir ve bu da ve-

rimliliği engellemektedir. Sonuç olarak, gelişmiş ta-

laş kontrolü ve kesme kuvvetleriyle başa çıkabilen 

sağlam bir sistem çok önemlidir. Bu özellik aynı za-

manda insansız işleme için potansiyel sağlayabilir. 

Bir müşteri örnek çalışmasında, bir CNC tornalama 

merkezinde 35 bar (508 psi) basınçlı kesme sıvısı 

ile düşük karbonlu çelikten sesli sistem parçalarında 

alına kanal açılırken zayıf talaş kontrolü ve gürültü 

sorunlar arasındaydı. CoroCut QF’ye geçiş yapınca, 

gelişmiş talaş kontrolü ve uygulama güvenliği, par-

çaların tamamlanmasında 50 parçadan 120 parçaya 

kadar bir artış gibi birçok avantaj sağladı (%140 daha 

fazla takım ömrü). Taretin dönmesini engelleyebile-

cek talaşları temizlemek için müşterinin her 10 par-

çada bir üretimi durdurması ihtiyacı ortadan kalktı.

CoroCut QF, 3 ve 4 mm (0,118 ve 0,157 inç) kesme 

genişlikleri, dört kalite  (GC1105, GC1125, GC1135 

ve GC1145) ve alına derin kanal açma için TF ge-

ometrisiyle birlikte piyasaya sürülecek: Kanal açma 

için -GF ve profil işleme için -RM. Ayrıca, özel bir 

parça için gereken kesin bir kesme derinliği ve çap 

aralığı ile optimize edilmiş bir takım oluşturmayı 

mümkün kılan bir Sipariş Üzerine İmalat sistemi de 

mevcuttur.
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MAKİNE İMALAT SANAYİ; ÜRETİM GÜCÜ, İHRACATA KATKISI, YARATTIĞI İSTİHDAM 
VE OLUŞTURDUĞU KATMA DEĞER İLE TÜRKİYE EKONOMİSİNİN LİDER SEKTÖRLERİ 
ARASINDA YER ALIYOR. SEKTÖRÜ TEMSİL EDEN 13 BİNDEN FAZLA FİRMA, YETER-
SİZ KALAN OSB’LER, KÜÇÜK SANAYİ SİTELERİ VE ŞEHİRLERİN SIKIŞIK YAPISI İÇİNDE 
BÜYÜMESİNİ SÜRDÜRMEYE ÇALIŞIYOR.  SEKTÖRÜ İLERİ TAŞIYACAK PROJELERİ İLE 
DİKKAT ÇEKEN MAKİNE İMALAT SANAYİİ DERNEKLERİ FEDERASYONU (MAKFED), SEK-
TÖRÜ DAĞINIK YAPISINDAN KURTARIP BİR ARAYA TOPLAYACAK BİR ORGANİZE SANAYİ 
BÖLGESİ HAYATA GEÇİRİYOR. 

MAKFED MAKİNE İHTİSAS 
OSB TANITIM TOPLANTISI DÜZENLENDİ

MAKFED, sektörün Trakya Bölge-
si’ndeki ilk ve tek ihtisas organize 
sanayi bölgesini Polat Renaissance 
Otel’de düzenlediği tanıtım toplan-
tısı ile tanıttı. 18 sektörel derneğin 
üyesi olduğu MAKFED Yönetim Ku-
rulu Başkanı Adnan Dalgakıran ve 
Yönetim Kurulu’nun ev sahipliğinde 
düzenlenen Makine İhtisas OSB Ta-
nıtım Toplantısı makine üreticilerin-
den yoğun ilgi gördü.

KOBİ’lerin yoğun olduğu makine 
imalat sanayiinde 13 bini aşan üre-
tici firma bulunuyor ve bu firmalar 
220 bin kişiye istihdam sağlıyor. 
Sanayileşmenin olduğu illerde fa-

aliyet gösteren sektör firmalarının 
İstanbul, Bursa, Kocaeli, Trakya, 
İzmir, Eskişehir, Ankara, Konya ve 
Gaziantep gibi illerde yoğunlaştı-
ğı görülüyor. Makine üreticilerinin 
yüzde 50’si Organize Sanayi Bölge-
leri, yüzde 30’u Küçük Sanayi Site-
leri, geri kalan yüzde 20’si ise şehir 
içine sıkışmış durumda dağınık bir 
şekilde faaliyetlerini yürütüyor. 
Makine sektörünü; yetersiz kalan 
OSB’lerden, küçük sanayi sitele-
ri ve şehir içinden kurtarıp birçok 
avantajın bir arada sunulduğu bir 
OSB’de toplayacak Makine İhti-
sas OSB, Kırklareli-Vize’de kurulan 
PAGDER&ASLAN Plastikçiler İh-

tisas Özel OSB’ye komşu olacak. 
MAKFED öncülüğünde kurulacak 
Makine İhtisas OSB’nin sanayicilere 
sağlayacağı faydalar Polat Renais-
sance Otel’de düzenlenen toplantı 
ile katılımcılara anlatıldı. 

MAKFED Makine İhtisas Organize 
Sanayi Bölgesi tanıtım toplantısına; 
Kırklareli Valisi Osman Bilgin, İstan-
bul Vali Yardımcısı İsmail Gültekin, 
Pınarhisar Belediye Başkanı Musta-
fa Cingöz, MAKFED Yönetim Kurulu 
Başkanı Adnan Dalgakıran,  TOBB 
Türkiye Makine ve Teçhizat İmalatı 
Meclisi Başkanı Kutlu Karavelioğlu, 
Asrey İnşaat Yönetim Kurulu Başka-
nı Mehmet Ali Aslan, PAOSB Yöne-
tim Kurulu Başkanı ve Asrey İnşaat 
Yönetim Kurulu Üyesi Fidan Aslan 
Eroğlu, MAKFED Yönetim Kurulu 
Üyesi ve PAOSB Başkan Yardımcısı 
Hüseyin Semerci ile MAKFED üyesi 
derneklerin Başkanları katıldı. 

Makine İhtisas Organize Sanayi Böl-
gesi tanıtım toplantısında konuşan 
PAOSB Yönetim Kurulu Başkanı ve 
Asrey İnşaat Yönetim Kurulu Üyesi 
Fidan Aslan Eroğlu,  “Makine İma-
lat Sanayii Dernekleri Federasyonu 
(MAKFED) ile Asrey İnşaat’ın Kırkla-
reli Vize’de Makine İhtisas Organize 
Sanayi Bölgesi kurulması yönündeki 
işbirliğinin heyecanı ve mutluluğu-
nu yaşıyoruz. Asrey İnşaat olarak 
Vize’de özel organize sanayi böl-
gesi kurulması konusunda öncü 
bir rol izledik ve Türkiye’de bir ilki 
gerçekleştirdik. 2012 yılında Plastik 

Makine Sektörünün Yeni Büyüme Üssü Trakya’da Kuruluyor
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Sanayicileri Derneği (PAGDER) ile 
yapılan protokol ile 650 bin met-
rekarelik alanda PAGDER&ASLAN 
Plastik ihtisas Özel Organize Sana-
yi Bölgesi’nin kurulması yönünde 
ilk adım atıldı. Özel sektör ve Sivil 
Toplum Örgütü böylesine bir işbir-
liğine gitmesi ülkemizde bir ilkti. 
Bugün bu faydayı ülkemizin loko-
motif sektörü makine imalat sanayi 
için sağlıyoruz. Yüzde 30 daha ucuz 
enerjiden yüzde 45 yatırım teşviki-
ne, İstanbul ve Avrupa’ya komşu 
lokasyondan taşınma kredi deste-
ğine kadar pek çok avantajın yanı 
sıra modern alt yapı olanakları ve 
sosyal yaşam alanları ile makine sa-
nayimizi ihtiyaç duyduğu bir ihtisas 
OSB’ye kavuşturmayı hedefliyoruz. 
400 bin metrekarelik büyüme alanı 
ile birlikte 1 milyon metrekare arazi 
üzerinde kurulacak Makine İhtisas 
Organize Sanayi Bölgesi üç etaptan 
oluşacak. Birinci etap metrekaresi 
55 dolar, İkinci etap metrekaresi 70 
dolar, üçüncü etap metrekaresi 85 
dolardan başlayan avantajlı fiyatlar-
la sanayicilerimize sunulacak. Dolar 
kurunu da 1$ = 4.5 TL’den sabitle-
dik. Makine Organize Sanayi Bölge-
mizin ülkemize, makine imalat sa-
nayine ve bölgeye hayırlı olmasını 
diliyorum” dedi. 

Fidan Aslan Eroğlu’ndan sonra söz 
alan TOBB Türkiye Makine ve Teç-
hizat İmalatı Meclisi Başkanı Kutlu 
Karavelioğlu, konuşmasında yüksek 
teknolojinin önemine dikkat çeke-
rek şunları söyledi: “Birleşmiş Mil-
letler’in son sınıflandırmasına göre 
Çin; ABD ve Almanya’nın toplamın-
dan daha fazla yüksek teknolojili 
ürün ihraç etti. Çin’in bu toplam 
içinde ihracat oranı yüzde 24 iken 
diğer iki ülkenin ihracatı yüzde 18 
civarında kaldı. Yine bu tanımlama-
ya göre Tayvan’ın toplam ihracatı 
içindeki yüksek teknolojili ürün ihra-
catının payını yüzde 45’e çıkardığını 
görüyoruz. Güney Kore’nin ihraca-
tındaki yüksek teknolojili ürünlerin 
payı ise yüzde 28. Sadece elektro-
nik iletişimden örnek veriyorum. Al-
manya, ABD ve Japonya’nın toplam 
ileri teknoloji ihracatları 10-15 yıl 
içinde 83 milyar dolardan 63 milyar 
dolara düşerken aynı süreçte Çin, 
Tayvan ve Güney Kore’nin toplam 
yüksek teknoloji ihracatı 80 milyar 
dolardan 620 milyar dolara yüksel-
di. Bu Batı endüstrisi açısından net 
olarak kaybedilmiş bir alan haline 
geldi. Her ülkenin artık yatırım çek-
mek ve istihdam yaratmak için koru-
macı politikalara yönelmek zorunda 
kalışının sebebi de budur. Ticaret 

savaşları diye adlandırdığımız şey 
de bu… Bu alanda çoktan kaybedil-
miş bir savaştan söz ediyoruz. Ba-
tı’nın elinde kalmış tek bir kale var 
o da ileri teknolojili makine imalatı 
ki onun da rakamları şöyle; Yüksek 
teknolojili makine imalatında Çin, 
Tayvan ve Kore son 15 yılda ihra-
catlarını 4 milyar dolardan 7 milyar 
dolara çıkartırken ABD, Almanya ve 
Japonya’nın 15 yıldaki yüksek tek-
nolojili makine ihracatı ise 19 mil-
yar dolardan 27 milyar dolara çıktı. 
Rekabetin bıçak sırtı olduğunu ve 
Batı’nın bu savaşta çok zorlanaca-
ğını görüyoruz. Endüstri 4.0 argü-
manı da aslında bu sebeple ortaya 
konulmuştur. Bu rakamlar küresel 
ekonomideki değişimin kaynağı-
nı göstermesi bakımından önemli. 
Dünyadaki bu değişimin bizlere de 
önemli fırsatlar getireceğine inanı-
yorum.”   

Toplantıda yaptığı konuşmada ma-
kine sektörünün ülke ekonomisi açı-
sından taşıdığı önemi vurgulayan 
MAKFED Yönetim Kurulu Başkanı 
Adnan Dalgakıran ise; “Bir trende 
lokomotif ne ise makine sektörü de 
odur. Bunu kabul etmeyen ülkeler 
gelişmiş ülke sınıfına asla giremez-
ler. Son 60 yılda gelişmekte olan 
ülke sınıfından gelişmiş ülke sınıfına 
giren sadece iki ülke var: Tayvan ve 
Güney Kore. Bunu da makine, elekt-
ronik ve yazılıma yoğunlaşarak yap-
mışlar. Dünyada makine üretmeden 
zenginleşmiş bir ülke yok. Çin’in 
1992’de makine ihracatı 3 milyar 
dolar iken 2005 yılında 270 milyar 
dolara çıkmış. Neden bu alana ya-
tırım yapmış çünkü üretim araçlarını 
kendi üretemeyen ülkeler teknolo-
jiyi dışarıdan alıp hamallık yaparlar. 
Eğer Türkiye büyük ekonomi ola-
caksa makine sektöründe dünyada 
söz sahibi ülke olmak zorunda. Ül-
kemizde böylesi bir makine imalat 
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sanayii altyapısı oluşmuşken bunu 
büyütebilecek stratejiler ortaya ko-
nularak bu yapılabilir.” dedi. 
MAKFED Başkanı Adnan Dalgakı-
ran, Makine İhtisas OSB’nin sektö-
rün ihtiyaç duyduğu sinerjiyi yara-
tarak makine imalat sanayini ileri 
noktaya taşıyacağını dile getirerek 
şunları söyledi: “Ülkemiz ekonomi-
sine en çok katkı sağlayan sektör-
lerden makine imalat sanayimiz ge-
ride bıraktığımız yıl üretim değerini 
yüzde 27 artırarak 71,62 milyar TL’ye 
yükseltti. Aynı dönemde toplam ci-
rosu ise yüzde 28,3 yükselişle 77,49 
milyar TL oldu. Türkiye’nin geçti-
ğimiz yıl yaptığı toplam ihracattan 
yüzde 9 pay alan sektörümüz 14,8 
milyar dolarlık ihracata imza atarak 
önemli bir başarı elde etti. Üstelik 
sektör ihracatımızda AB ülkeleri ve 
ABD gibi gelişmiş pazarların öne 
çıktığını belirtmekte de fayda var. 
Türkiye’nin 2023 yılı için belirlediği 
500 milyar dolarlık ihracata 100 mil-
yar dolarlık katkı sağlamayı hedefli-
yoruz. Bunun için de çok daha fazla 
üretime, yüksek teknolojiye, Ar-Ge 

ve inovasyon yatırımlarına ve sek-
törel kümelenmeye ihtiyacımız var. 
Firmalarımızın yüzde 26’lık büyük 
bir bölümü İstanbul’da yer alıyor. 
Sanayinin şehrin sıkışık yapısı içinde 
büyüyüp gelişme imkânı bulunmu-
yor. İstanbul’un doğusunda Dilovası 
ve Gebze’de 2 adet Makine İhtisas 
Organize Sanayi Bölgesi mevcut 
ancak İstanbul’un Avrupa yakasında 
ve Trakya’da dağınık halde faaliyet-
lerini sürdüren firmalarımızın böyle 
bir şansı yoktu. Bu gerçekten hare-
ketle makine üreticilerimizin daha 
modern ve büyümeye açık alanlara 
sahip olacağı Makine İhtisas Orga-
nize Sanayi Bölgesini hayata geçi-
riyoruz. OSB’mizi Türkiye’nin göz 
bebeği, Avrupa’ya komşu konumu 
ile de öne çıkan Trakya Bölgesi’nde 
kuruyoruz. Kırklareli-Vize’de bulu-
nan PAGDER&ASLAN Plastikçiler 
İhtisas Özel OSB’ye komşu olacak 
Makine İhtisas OSB ile üreticilerimi-
zi sektörün ihtiyaçlarına cevap vere-
meyen OSB’lerden ve şehrin sıkışık 
yapısından kurtarmayı hedefliyoruz. 
Katılımcı firmalarımız için son dere-

ce kârlı bir yatırım olacak OSB’miz 
sektörel kümelenme ile makine sa-
nayinin küresel rekabette elini güç-
lendirecek” diye konuştu.

MAKFED Makine İhtisas OSB’ye 
her türlü desteği vermeye hazır ol-
duklarını dile getiren Kırklareli Va-
lisi Osman Bilgin, “Vize İlçemizde 
kurulan Türkiye’nin ilk plastik ihti-
sas özel OSB’si PAGDER&ASLAN’a 
komşu olarak makine sanayicilerini 
bölgemize getiren bu yeni girişimin 
özellikle Kırklareli ilimizde başlatıl-
ması ilimiz adına çok büyük önem 
arz ediyor. İstanbul artık il ölçeğini 
aşmış bir devlet niteliği taşıyor. PA-
OSB’nin yanında kurulacak Makine 
İhtisas OSB’nin konumunun öne-
mini vurgulamak istiyorum. Üçüncü 
havalimanı ve Kanal İstanbul pro-
jelerinin yanı sıra Pekin’den Lond-
ra’ya uzanacak hızlı tren hattı ile 
Avrupa’ya daha güçlü bağlarla bağ-
lanacak bir lokasyonda yer alıyoruz. 
İstanbul artık sanayiyi taşıyamıyor 
ve şehir içindeki sanayi tesislerinde 
büyük sıkıntılar yaşanıyor. Makine 
sanayi gibi kümelenmeye ihtiyaç 
duyan sektörlerde bir araya gelme-
nin ve ortak bir alanda buluşmanın 
ve bunun da OSB çatısı altında ol-
masının çok büyük önem arz ettiği-
ni düşünüyorum. Sıfır bürokrasi ile 
tek adımda hizmetle birlikte bizzat 
şahsım ve yakın çalışma arkadaşla-
rımla sanayicilerin yanındayız. Siz 
sanayiciler dünyanın en zor işlerin-
den birini yapıyorsunuz. Biz kendi 
ilimizde tüm sanayicilerin hizmet-
karıyız, onlarla birlikte bu yatırımın 
ve altyapı çalışmalarının gerçekleş-
mesi yönünde her türlü katkıyı sağ-
layacağımızı belirtmek istiyorum” 
şeklinde konuştu. 
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