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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tam Tarkiye’de Dagitiimaktadir,
Basin Kanununa Gore Yerel-Sireli Yayindir.”

Hakemli Dergidir.
Baski Tarihi: Temmuz 2024
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kenananil@prestijyayincilik.com.ir

Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Haziran ayi kosturma ve bayram tatiliyle gecti.
WIN Avrasya fuari yogundu ayni zamanda EFRS
Demir Celik sempozyumu ve arkasindan Kurban
bayrami. Islam aleminin Kurban Bayramini kutla-
rnm. Bu vesileyle insan katliami yapan Israil'in bir
an Once vahsi savasl bitirmesini diliyorum. Tabi ki

Rusya-Ukranya savagininda bitmesini istiyorum. Kenan ANIL
Evet 6nimuzdeki aylar AN KIROS, MAKTEK, BIMU,
KALITE ve bircok etkinlikler bizleri bekliyor. Bizde dergilerimizi ona gére hazirliyoruz. Dergile-

rimizde yer almayr unutmayin.

Bizler mUsteri memnuniyetini artirmak amaciyla 2012 yilindan beri dijital ortamda dergilerimizi
yayinlayarak ve sosyal medyada giincelligi korumak amaciyla hizmetlerimizi sirdirmekteyiz.

Basili yayinlarimizi kargo yolu ile iletirken dijital ortamda sizlere ulagilmasinin rakamlarla rapor-
lanmasini gerceklestirebiliyoruz.

Yaptigimiz bu hizmetlerle cagin yapay zekasi ile sizlere deger katmaya devam ediyoruz. Bun-
dan dolayr sektoriin haber akigini saglamak icin bizleri desteklemenizi bekliyoruz. Bu zamana

kadar destekleyenlere tesekkirlerimizi bir borg biliyoruz.

Bu stire¢ icin de Uretimde ki yenilikleri ve sektér haberlerini bizlere olan givenizle sizlere her
kanaldan ulastirmaya calisiyoruz.

Bizi izlemeye devam edin. Sizlerin verdigi glicle calismaya devam ediyoruz.

Glcli ve saglikliyarinlar igin. Gelecek nesillere glizel gtinler birakmanin bilinciyle saglikla kalin.
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Dikiim Siireglerini :
Dénilgtiirebilir Mi? CONEYT DINGEL

Dergimiz Hakemli Dergidir

YAZI YAYIM KOSULLARI
Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayl gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlann imzalarnnin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlanimiz kendi fotograflarini ve kisa 8zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce bashgi ve 6zetin ingilizcesi de verilmelidir.

Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢6zinurlikte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aitir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazan/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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TURKIYE CELIK URETICILERI
DERNEGI DEGERLENDIRME

CELIK URETIMI

2024 yilinin Mayis ayinda Turkiye'nin
ham celik Uretimi, gecen yilin ayni
ayina goére %11,6 artigla 3,2 milyon
tona yukseldi.

Yilin ilk 5 ayinda ise Gretim %19,8
oraninda artigla, 15,5 milyon ton se-
viyesinde gerceklesti.

GELIK TUKETIMI

Nihai mamul tiketimi Mayis ayinda
%16,2 oraninda azalig gostererek,
3,4 milyon ton seviyesine gerilerken,
Ocak-Mayis déneminde 2023 yilinin
ayni dénemine kiyasla %2,1 azaligla
16,1 milyon ton seviyesine ulasti.

DIS TICARET

ihracat

Mayis ayinda celik Grinleri ihracati,
miktar yonlinden %45,9 oraninda ar-
tigla 1,1 milyon ton, deger yéninden
ise %24,8 artigla 850,9 milyon dolar
oldu. Ocak-Mayis déneminde, 2023
yilinin ayni dénemine kiyasla ihracat,
miktar itibariyle %48,6 artigla, 54
milyon ton, deger itibariyle 9%26,2
artigla, 4,0 milyar dolar seviyesinde
gerceklesti.

ithalat

2024 yilinin Mayis ayinda ithalat, 2023
yilinin ayni ayina gdre, miktar yonin-
den %29,1 azaligla 1,5 milyon ton, de-
Jer yoninden ise, %29,8 azaligla 1,3
milyar olarak gergeklesti. Ocak-Mayis
déneminde, 2023 yilinin ayni déne-
mine kiyasla ithalat, miktar itibariyle
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%12,1 azaligla 7,1 milyon ton, deger
itibariyle %17,5 azaligla 5,6 milyar do-
lar seviyesinde gerceklesti.

Dis Ticaret Dengesi

2023 yilinin Ocak-Mayis déneminde
46,5 olan ihracatin ithalati kargilama
orani, 2024 yilinin Ocak-Mayis done-
minde %71 seviyesine yikseldi.

DUNYA CELIK URETiMI

Dinya Celik Dernegi (worldsteel) ta-
rafindan acgiklanan 2024 yili Mayis ayi
verilerine gore, dinya ham celik tre-
timi, gectigimiz yilin ayni ayina kiyasla,
%1,5 artigla, 165,1 milyon tona geri-
ledi. Yilin ilk 5 ayinda ise diinya celik
dretimi %0,1 azaligla 793,2 milyon ton
olarak gerceklesti.

Yilin ilk bes ayinda Cin'in ham celik
dretimi, 2023 yilinin ayni dénemine
kiyasla 9%1,4 oraninda azalis gosterip,
438,6 milyon tona gerilerken, ikinci
sirada yer alan Hindistan'in ham celik
Uretimi %7,7 artigla 61,9 milyon ton,
Japonya'nin ham celik Uretimi ise
%2,3 oraninda azaligla 35,7 milyon ton
oldu.

DEGERLENDIRME

Mayis ayinda ham celik Gretimimizin
%11,6 artigla 3,2 milyon seviyesine
yikselmesinin de katkisi ile 2024 yili-
nin ilk 5 ayinda ham celik Gretimimiz
%19,8 artigla, 15,5 milyon ton seviye-
sinde gergeklesti. Bdylece Turkiye,
dinya ¢elik Uretiminde 8. sirada yer
alsa da, yilin ilk bes ayindaki perfor-

mansi ile diinyanin en fazla Uretim ya-
pan 15 Ulkesi arasinda, Vietnam'dan
sonra, Uretimini en ¢ok arttiran 2. Glke
konumuna ulasti.

Yilin ilk 5 ayinda toplam ¢elik Grinleri
ihracatimiz %48,6 oraninda artigla 5,4
milyon ton seviyesine yulkseldi. Avru-
pa Birligine (AB) yonelik ihracatimizise
ayni dénemde %113 artigla 1,9 milyon
tona ulasarak, son 5 yildaki ortalamayi
yakaladi. Ancak AB'nin ¢elik ithalatina
2018 yilindan beri uyguladigi koruma
dnlemlerini, 2026 yilinin Haziran ayina
kadar iki yil daha uzatma karari almasi
bu olumlu gelismeyi golgeledi.

Celik trdnleri tiketiminin %2,1 oranin-
da geriledigi 2024 yilinin ilk 5 ayinda,
ithalatin 9%12,1 oraninda azalmasi se-
bebiyle, tiketim icerisindeki ithalatin
payl %42,6 seviyesine geriledi. Ozel-
likle yiksek katma degerli Grin ihra-
catindaki artig, yassi Urlin ihracatinin
Mayis ayinda %68,4, bes aylik dénem-
de %80,4 gibi yiksek bir oranda art-
masinda etkili oldu. OVP hedeflerine
ulagilabilmesi acisindan énem tagiyan
celik Gretimi ve ihracatindaki artis egi-
liminin devam ettirilebilmesi, 2021 yili
Uretim ve ihracat seviyelerinin asilabil-
mesi icin, 6zellikle Cin ve diger Uzak
Dogu tlkelerinden yapilan ithalatin si-
nirlandirimasi, Dahilde isleme Rejimi
uygulamasinin gézden gecirilmesi ve
basta enerji olmak Ulzere, girdi mali-
yetlerini disurecek tedbirler alinarak,
rekabet glclnin arttinlmasi 6nem
tasiyor.

www.metaldunyasi.com.tr
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Tehlikeli Isleri Birakin Robot Yapsin

Otomat|k RObOt DOkumhane Sistemleri (ARMS®) ||e tehlikeli operasyonlarin

gerceklestiriimesinde dékiimhane robotundan faydalanilir. Yiksek glivenlik hedefiyle gelistirilen patentli ARMS
sistemimiz operatdriintizi glvenli bir uzaklikta tutmanizi saglar. Daha givenli ve konforlu calisma kosullari ile
calisanlar ve isletme icin Uretim tehlikelerinden dogan riskler azaltilir. Simdi Inductotherm ile robotlar hakkinda
iletisime ge¢gmenin tam zamanu.

INDUCTOTHERM iINDUKSIYON SISTEMLERI SAN. A.S. ‘

Baris Mah. 1803/2 Sk. No:10  Tel: 444 4 713 inducto@inductotherm.com.tr INDUCTOTHERM |
Gebze-Kocaeli / TURKIYE Fax: +90 262 646 29 62 www.inductotherm.com.tr GROUP | TURKIYE

inductothermtr ® @inductothermtr @inductothermtr
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TALSAD'IN PARTNERI OLDUGU FUTURE
ALUMINIUM FORUM ISTANBUL ETKINLIGI 22-23
MIAYIS 2024 TARIHLERINDE GER[;EKLESTIRILDI

_' @' "J/

TALSAD'in partneri oldugu Future Aluminium Forum Istanbul etkinli-
gi 22-23 Mayts 2024 tarihlerinde, Crown Plaza Florya Hotel'de gercek-
lestirildi. Yurtici ve yurtdigindan bir¢ok delegenin katilimlariyla ger-
cellesen konferansta, TALSAD Yonetim Kurulu Danigsman Erol Metin
ve TALSAD Genel Sekreteri Duygu Saymen konusmact olarak yer ald.

Aliminyum endUstrisinin  dncl  isim-
lerini bir araya getirerek, global bir
perspektiften  sektérde  baglantilar
kurma firsati sunan Future Aluminium
Forum (FAF'24), Aluminium Internatio-
nal Today dergisi editérleri tarafindan
ve TALSAD partnerligi ile 22-23 Mayis
2024 tarihleri arasinda Crowne Plaza
Florya Hotel, istanbul'da gerceklesti-
rildi. Etkinlik, Aluminium International
Today dergisi editérii Nadine Blox-
some'un ve TALSAD Genel Sekreteri
Duygu Saymen'in acilis konugmalari ile
basladi. Sonrasinda TALSAD Yénetim
Kurulu Danigmani Erol Metin'in “Mar-
ket Update: Overview of the Turkish
Aluminium Industry” adli sunumu ve
uluslararasi cok degerli diger katilimci-
larin oturumlari ile devam etti.

Erol Metin sunumunda, Turkiye all-
minyum sektorinin genel durumu,
kiresel capta ve Turkiye'de 6ne ¢i-
kanlar karbonsuzlagtirma ve net sifir
planlari, kiresel ticaret egilimleri, ki-
sitlamalar, AB ve ABD'den gelen son
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buylk ilgi gordu.

anti-damping girigsimlerinin  Turkiye
aliminyum sektorine etkileri gibi
pek cok dnemli konuya yer verdi. Kar-
bonsuzlastirma igin kiresel yogunlu-
Jun artmasindan, duistk karbonlu
aliminyuma dair pazar ve tedarik di-
namikleri i¢in henlz dengenin kuru-
lamamasindan bahsederken Turkiye
aliminyum endustrisinin bu noktada
planlar ve yol haritalari olusturdugu-
nu ancak tedarik kaynaklari acisindan
zorluklar yasanacagini dile getirdi.
Rus aliminyumuna karsi artan politi-
ka baskisinin ve ABD'nin yani sira AB
diizeyinde de Cin'e yonelik ek yap-
tinmlara dikkat ¢ekerek, Tirkiye alti-
minyum sektérindn bu zorlu tedarik
ortaminda yeni bir denge kurmak zo-
runda kalacagini belirtti. Kiresel ta-
lep ve arz déngusilinde heniiz genel
olarak 6nemli degisiklikler olmadigi-
na ve Turkiye'nin kiresel yari mamul
ve mamul imalat sanayii olarak konu-
munun, karbonsuzlagtirma ile kiresel
arz/talep akiglari arasindaki dengeyi
strdlrmesi gerektigine dikkat cekti.

Konferansinin ilk glini degerli konusg-
maci ve sunumlarin ardindan, TAL-
SAD'in ev sahipligini yaptidi Agilig Kok-
teyli ile sona erdi. Acilis Kokteyli ve iki
glin boyunca devam eden konferans
oturumlart tim katilimailar tarafindan

www.metaldunyasi.com.tr
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Plasma Nitriding Furnaces istanbul Isil islem

i-nit Puls Plazma Nitriirleme Firinlarn
I-nit Pulse Plasma Nitriding Furnaces
I-nit Process Control

@ Proses ® Processes ® Firnin / Furnaces
e Plazma Nitrirleme e Plasma Nitriding « i-nit cold
e Nitrokarbirleme e Nitrocarburizing « i-nit hot
e i-nit lab
ISTANBUL ISIL ISLEM A.S. Tel: +90 212 653 54 16
Dodu Sanayi Sitesi 3. Blok No: 4-6 34197 info@i-nit.net

Yenibosna - Istanbul / Tarkiye www.i-nit.net



12

HABERHATN

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

PROEMTIA 1. YIL ETKINLIGI VE
SEKTOR BULUSMASI i$ KULELERI
ISTANBUL'DA GERGEKLESTIRILDI

PROEM

2@ 2 (R
1. YIL ETKINLIGI & IST

Proemtia’min 1. Yl & Sektor Bulusmast etkinligi kapsaminda
“Aliiminyum & Demir Celik Sektoriindeki Gelismeler ve Gele-
cek Beklentiler” paneli 2 Mayis 2024 tarihinde Is Kuleleri Is-
tanbulda gercgeklestirildi. Aliiminyum ve Demir Celik sektorle-
rinden bircok katilimcinin bulundugu panele TALSAD Yonetim
Kurulu Uyesi Pelin ARSLAN ve TALSAD Genel Sekreteri Duygu
SAYMEN panelist olarak katilum saglad.

Demir ¢elik sektorlyle baglayan ve
aliminyum sektériyle de calismala-
rina devam eden endUstriyel Urinle-
rin ticaretine aracilik etmek amaciyla
is Bankasi Grubu tarafindan kuru-
lan pazaryeri platformu Proemtia, 2
Mayis 2024 tarihinde 1. Yil & Sektor
Bulusmasi etkinligini gergeklestir-
di. Is Bankasi Genel Mudiirii Hakan
Aran'in acilis konusmasi ve Proem-
tia CEO'su Umut Feyizoglu'nun hos
geldiniz konugmasi ile baglayan et-
kinlik, Dr. Barig Esen moderatérlu-
Jlindeki "Aliminyum & Demir Celik
Sektérindeki Gelismeler ve Gelecek
Beklentileri” paneli ile devam etti.
Panelde, TALSAD Yoénetim Kurulu
Uyesi Pelin Arslan ve TALSAD Ge-
nel Sekreteri Duygu Saymen, Tirkiye
aliminyum sektori 6zelinde degder-
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lendirmeler, fiyat analizlerine dair
yorumlarinin yani sira sektérimiizin
icin dnemli ve glincel bir konu olan
Sinirda Karbon Dizenleme Meka-
nizmasi (SKDM) acisindan sektdriin

durumu ve beklentileri hakkinda de-
gerli goris ve tecriibelerini paylasti.

Ekonomik agidan aliminyum sektori
ozelinde konusan Pelin Arslan, 2023
yilinin sektdriimiziin  tim paydaslar
icin zorlu gectigini, 2024 yilinin ise sa-
kin bagladigini belirterek, 2025 yilindan
daha Umitli oldugunu dile getirdi. 2024
yilinda Kizildeniz'de yasanan hareket-
liligin Turkiye icin bir avantaj yaratti-
gina ve kiresel ticareti etkiledigine
dikkat c¢ekti. Ayrica Rusya'dan gelen
altiminyum Urlnleri ithalatina getirilen
kisittamalardan bahsederek tamamen
ithalatin kesilmesi durumunda fiyatla-
rin ylkselmesinin beklendigini belirt-
ti. Ayrica yilin basindan bu yana %24
oraninda artan aliminyum fiyatlarinin
sektore etkilerini degerlendirirdi. Duy-
gu Saymen ise aliiminyum sektori-
nin piyasalardaki yeri ve Tirkiye'nin
konumu hakkinda degerli gorlglerini
paylasti. Aliminyumun insaat (%24) ve
ulasim (%25) sektorlerinde ¢okga kulla-
nildigina dikkat ¢ekerek, 20001 yillarin
basindan bu yana birincil aliminyum
Uretiminin keskin bir artig gosterdigini,
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Tel Tretman Teknolojisi

WireMaster

Aktif veya pasif pota kapag

»  Tel asi ve magnezyumun es zamanli ilavesi
+  Guvenli bir tretman sireci igin tasarlanmis saglam govde
»  Kolay bakim icin servis altyapisi
*  Kisa tretman suresi

» Aktif pota kapagi —>» pota kapagi pnématik hareketle kapatilir
» Pasif pota kapagi — pota kapaga dogru kaldirilir

Wiremaster ve Bulkmaster sistemleri

WireMaster ve BulkMaster sistemlerini kullanarak, sfero
dokim ve kompakt grafitli dékme demir Gretimi otomatik
hale getirilerek daha giivenilir bir stre¢ elde edilir. CGI /
-SG-navigatdr ile tretman slreci tamamen kontrol edilebilir,
raporlanabilir ve insan etkisi de en aza indirilir.

Kaarrse
T3 BN SOOEE 1700
AR-DITN

Heraeus

TreatMaster

WireMaster ve Bulkmaster komhinasyonu

* Alyaj malzemeleri ile asilayici ve
magnezyum telin ilavelerini bir arada
yapar

. Bobin raflari, kesintisiz tel
beslemesini garantilemek icin hizli
ve kolay depolama saglayacak
sekilde tasarlanmigtir

. Farkh metal kalitelerinin eszamanli
Uretimini kolaylastirir

Daha fazla hilgi igin:

Heraeus Electro-Nite A.S.

1. Organize Sanayi Bolgesi, Dagistan Cad.No:15
06935 Sincan-ANKARA

Tel: +90 (312) 267 08 88

Faks: +90 (312) 267 08 87

e-mail: info.electro-nite.tr@heraeus.com

web: www.heraeus-electro-nite.com

Electro-Nite
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. YIL ETKINLIGI & ISTANBUL SEKTOR BULUSMASI |

22 yil icerisinde 43.8 milyon tonluk bir
artis gerceklestirdigini ve 2048 yilinda
bu artigin 82-85 milyon ton dizeyine
ctkmasi beklendigini belirtti. 2023 yili
Ocak - Aralik dénem toplaminda ihra-
catimizin bir dnceki yilin ayni dénemine
gére %14,1 azalarak 1.19 milyon ton
duizeyinde gergeklestigini, ihracat geli-
rimizin ise ayni dénemler dzelinde %20
,7 azalarak 5.3 Milyar dolar diizeyinde
gerceklestigini aktardi. SKDM igin sir-
ketlerin 1 Ekim 2023 tarihi itibari ile ra-
porlama dénemine bagladigini belirten
Duygu Saymen, 2026 yilinda karbon
vergisi 6deme slrecine gecilecedine
dikkat cekerek, firmalarin SKDM 6zelin-
de calismalarini hizlandirmasi gerekti-
gine vurgu yapti.

Ayrica bu kapsamli etkinlikte Kalibre
Boru Genel Mudur Yardimeisi Muzaffer

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 373 / Temmuz 2024

Akkog, demir celik sektériniin kargilag-
tigi sorunlardan bahsederken, Proemtia
Satis ve Is Gelistirme Direktdrii Nedim
Yalt geligtirdikleri platformun 1 yil iceri-
sinde nasil blyidiginden, yasadiklari
slreglerden ve sektore yaptd katki-
lardan bahsetti. Borusan Lojistik eTA
Satis ve Is Gelistirme Direktorii Orhan
Terzioglu ise lojistik sektdrinln son yil-

larda nasil degistigini, yasanan ekono-
mik daralmalar sebebi ile lojistikte de
azalmalarin gorildugini aktardi. Panel
sonrasinda etkinlik, Proemtia tarafindan
secilen Yilin Enleri 6dl téreni ile devam
etti. Etkinlik, Prof. Dr. Ozgiir Demirtas'in
ekonomi hakkinda aydinlatici bilgiler
iceren “Guncel Ekonomik Degerlendir-
meler” sunumuyla tamamlandi.

www.metaldunyasi.com.tr



Metalurji Dunyasi Bulusuyor

Powered by "The Bright World of Metals"

19-21 EylUl 2024, ISTANBUL
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TALSAD OLAGAN GENEL KURUL TOPLANTISI
FAIRMONT QUASAR OTELDE GERCEKLESTI

TALSAD, Tiirkiye Aliiminyum Sanayicileri Dernegi, Olagan Genel Kurul
Toplantist 06 Mays 2024 tarihinde Fairmont Quasar, Mecidiyekéy Is-
tanbulda gerceklesti. Uyelerinin biyiik bir ilgi ve katillimiyla gerceklesen
toplantida TALSAD faaliyetlerinin sunumu ve Tiirkiye aliiminyum sekto-
riindeki gelismelerin degerlendirilmesinin yan sira 2024-2026 donemi
yeni Yonetim Kurulu ve Denetim Kurulu asil ve yedek iiyeleri secildi.

TALSAD'In 2024 yili Olagan Genel Ku-
rul Toplantisi 06 Mayis Pazartesi guini
Fairmont Quasar Otelde Divan Kurulu
Bagkani ve Heyetinin secimiyle bas-
lamigtir.  Toplantyr  yénetmek Uzere
Divan Bagkanlidi'na Ali Natk BUDA,
Uyeliklere ise Arzu KIZILOK ve Kemal
Sami KABUKCU 6nerilerek oy birligi ile
kabul edilmigtir. Divan Heyeti'nin segi-
minin ardindan saygi durusu ve Istiklal
Marsi ile toplanti aciligi gerceklestiril-
mistir. TALSAD Yénetim Kurulu Bagkani
Sayin Ali KIBAR, iiyelerin yogun katilim
ve ilgilerinden dolayi tesekkir ederek
basladigr agilis konugsmasinda 11 Mayis
2023 tarihinde gerceklestiriimis olan
Genel Kurul toplantisindan bu yana
sektorimuzdeki gelismeler, TALSAD'in
faaliyetleri ve toplanti glindemi ile ilgili
bilgilendirme yapmistir. Konugmasina
2023 yilinin sektdriimizin ihracat ala-
nindaki gelismelerine dikkat cekerek
devam eden Ali KIBAR, “Turkiye al-
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minyum sektori olarak 2023 yilinda,
en o6nemli pazarlarimizdan biri olan
Avrupa'daki talep dislsine de bagl

olarak %14,1'lik bir distsle toplam 1.19
milyon ton ve 5.3 Milyar Dolar merte-
besinde bir ihracat geliri elde etmis
bulunmaktayiz. Thracatimizin yaklasik
%60'ini yapmakta oldugumuz Avru-
pa Ortak Pazar ticaretimiz ise, AB'nin
altiminyum sektoriindeki daralmasina
paralel olarak %15 oraninda dusus gos-
termistir.” sdzleriyle Turkiye aliminyum
sektoryle ilgili de 6nemli bilgiler pay-
lagmistir.

12-14 Ekim 2023 tarihlerinde gergekles-
tirilen 11. Uluslararasi Aliminyum Sem-
pozyumu ve AluExpo Fuari'nin &ne-
minden ve yillar icerisinde oldugu gibi
bu yil da elde ettigi bagarlardan bah-
seden Sn. Kibar, “Bu yil da bagta TAL-
SAD uyeleri olmak tzere sektorimuzin
bircok paydaginin degerli katilimlariyla
sempozyumumuz Aliminyum, Gims,
Bronz ve Teknoloji kategorilerinde top-
lam 36 sponsor sayisina ve 13 oturuma
katilan 905 dinleyici ile rekor bir katili-
ma ulagsmisti. AluExpo Fuar alanmiz
iki holden Ug hole cikarak Avrupa’nin
en blyik ikinci fuarl olmaya devam et-
mektedir.” sdzleriyle es zamanli olarak
gerceklestirilen Sempozyum ve Fuar
etkinliklerinin bagarisina dikkat cekmis
ve bu vesileyle destekleyen tim spon-
sorlara ve katilimcilara tegekkirlerini bir
kez daha iletmistir.

Divan Heyeti Bagkani Ali Natik BU-
DA'nin davetiyle 2023 Yili Faaliyet ra-
porunun sunumunu yapan TALSAD
Yoénetim Kurulu Danigmani Erol ME-
TIN, dis ticaretimizle ilgili gelismeler,
dernek raporlar, TALSAD koordina-
térligiinde, IDDMIB ve FSMVU ALU-
TEAM ortakhigiyla istanbul Kalkinma
Ajansi 2021 Yili Yenilikgi Istanbul Mali
Destek Programi kapsaminda destek
almaya hak kazanan ve 2023 yili sonun-
da tamamlanan “istanbul Aliiminyum

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 18’de —»
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Elektrikli Ark Ocaginizi gercek zamanli tanimlayarak 6lciin, kontrol ve optimize edin

Elektrikli Ark Ocaklari i¢in tasarlanmis olan yapay zeka
tabanli ArcSpec teknolojisi; ocak icerisindeki Isik (ark, alev,
erimis curuf, vb.) kaynaklarindan gelen bilgilerle, EAO
icinde ne oldugunu gercek zamanli olarak tanimlayarak
proses kontroliinde daha iyi ve dogru zamanda karar
almaniza olanak saglar. Bu teknoloji sayesinde enerjiden,
zamandan ve malzemeden tasarruf edebilirsiniz.

Il
L

i

Bir Elektrikli Ark Ocagl, cesitli kaynaklardan o . .
cok miktarda isik tretir. Ocagin igindeki ark, DAHA AZ ENERJI ILE DAHA COK ‘YESIL CELIK’ YOLUNDA

alevler ve erimis cirufun tima isik yayar. ELEKTRIK ARK OCAGINIZDAN EN iYi VERIMi ALIN...

ArcSpec, bu 1sik kaynaklarini

(OES) ile gercek zamanli
olarak dlcer. Isik spektrumu, ergitme ilerleyisi
ve Isigin kaynagi hakkinda bilgi verir.

ArcSpec daha sonra bu bilgiyi kontrol
sinyallerine dénusturdr. Sinyaller daha sonra
sUreci optimize etmek ve gerekli degisiklikleri
yapmak icin ocak kontrol sistemine gonderilir.
Prosesin farkli asamalarinin ne zaman
baslatilacagdi ve proses parametrelerinin nasil
kontrol edilecegi belirlenir.

N

User interface

e

Artan gorunurlik ve optimizasyon, genel islem
suresini azaltir ve enerji verimliligini artirir.

Measurement cabinet

lyilestirilmis Enerji Verimliligi * Hurda sarjlarinin mimkiin olan en kisa

EAO enerji verimliliginde %3-6 artis surede gavenli bir sekilde
zamanlanmasi

Daha Hizli D6kiim Siiresi * Kapasitenin artmasi

Dékum sirelerinde %7°ye varan azalmalar - Karbon enjeksiyon stiresinin
zamanlanmasi

Elektrot Tiiketiminde ve Refrakter

Asinmasinda Azalma

Elektrot tiketiminde %5-10 azalma

+ Ekipman asinmasinin azalmasi
+ Elektrot tiketiminin azalmasi

* Yatinmin hizh sekilde geri ddnmesi

T — .
inteKno Intekno Teknoloji Transfer San. ve Tic. A.S. 5

e Halaskargazi Cad. No: 224, Sisli 34360, istanbul, Turkiye

Tel: 90 212 231 77 27 | Faks: 90 212 231 20 63 | E-mail: intekno@intekno.com.tr | www.intekno.com
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Sektorinin AB Yesil Mutabakat poli-
tikalarina Uyumu icin Strdurilebilirlik
ve Sertifikasyon Merkezi” adli projesi
basta olmak Uzere tim diger proje
girisimleri, dernek tanitim ve iletigim
faaliyetleri, yayinladigi raporlari, Kamu
Kurumlari ile iligkiler, ekim ayinda ger-
ceklestiriimis olan AluExpo Fuari ve 11.
Uluslararasi Aliminyum Sempozyumu,
sektorimizin geri dénuslim alanin-
daki faaliyetlerini desteklemek ve ge-
listirmek amaciyla 2023 yilinda ikincisi
diizenlenen "TALSAD'la Geri Déniisl-
mun Parcasi Ol” proje yarigmasi detay-
lari, yeni Uyeler ve planlanan faaliyetler
hakkinda Uyeleri bilgilendirdi. Toplan-
tida TALSAD'in 2023 biitge gergekles-
me durumu Uyeler ile paylasilirken 2024
yili biitgesi sunumu sonucunda Uyeler-
ce oybirligi saglanarak kabul edildi.

TALSAD tizugu uyarinca her 2 yilda
bir gerceklestirilen yonetim organlan
secimi ile onerilen listelerde yer alan
Yonetim ve Denetim Kurulu asil ve ye-
dek Uyeleri 2024-26 déneminde goérev
almak Uzere oy birligiyle Genel Kurul
hazirunu tarafindan onaylanmistir.

Yénetim Kurulu Asil Uyeleri
YESILOVA Holding

Ali Ihsan Yesilova

KIBAR Holding

Haluk Kayabasi

ASSAN Al San. A.S.
Goksal Glngor

ASAS Al San ve Tic. A.S.
Derya Hatiboglu
SAHINLER Met. San. A.S.
Oguzhan Kemal Sahin
ASTAS Al San. Tic. A.S.
Sedef Bolgiin

CUHADAROGLU Met. San. Tic. A.S.
Metin Yilmaz

ARSLAN AlL A.S.
Pelin Arslan

PANDA Al A.S.
Hiseyin Seherli

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 373 / Temmuz 2024

yumu

Denetim Kurulu Asil Uyeleri
ASAS Al San ve Tic. A.S.

Vedat Sancakdar

EKSAL Al. Met. Kal. Ltd. Sti
Bulend Karlikaya

ISPAK Esnek Amb. San. Tic. A.S.
Vedat Baylan

Yénetim Kurulu Yedek Uyeleri
SISTEM Al San. ve Tic. A.S.

Ayhan Yerekaban

ALTAS Al. imalat San. A.S.

Taskin Ozkal

AKPA Aliminyum San. Ve Tic. A.S.
Sevket Caligkan

ALFA Metal Al San. A.S.

Ali Bakaner

CB Metal ve San Ltd. St.

K. Sami Kabukcu

GENC KAYALAR San. Tic. Ltd Sti.
Mehmet Kaya

PYROTEK Rekrakter San. ve Tic. A.S.
Arzu Kizilok

ISPAK Esnek Amb. San. Tic. A.S.
Vedat Baylan

AYKIM Metal San. Ve Tic A.S.
Endam Saritag

Denetim Kurulu Yedek Uyeleri
EDS Enjeksiyon Dékim San. ve Tic. A.S.
Serhat Sandikgi

PMS Aliiminyum San. Ve Tic. A.S.
Merve Onsever

HAS CELIK ve Halat San Tic A.S.
Necmettin Baktir

Ali KIBAR, TALSAD Yénetim
Kurulu Onursal Bagkani Oldu
iyi dilek ve temennilerin ardindan, Yo-
netim Kurulu Eski Baskani Ali KIBAR'In
dernegimize ve sektdrimize uzun yillar
sundugu degerli katki ve hizmetlerden

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 20°de —»
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otiri TALSAD Onursal Bagkani tnva-
ni veriimesine TALSAD Genel Kurul
Divani'na sunulan dnergenin oy birligi
ile kabull ile karar verilmigtir. TALSAD
Onursal Bagkani Sn. Ali KIBAR'a tesek-
kir plaketi TALSAD Yonetim Kurulu
Uyeleri tarafindan takdim edilmis ve
sonrasinda Genel Kurul plaket térenine
gecilmistir.

Genel Kurul Plaket Téreni,

Yeni Uyelerin Takdimi ve

Uye Yildéniimii Kutlamalari

ile Gergeklestirildi

Plaket téreni TALSAD Ydnetim Kuru-
lu'nda uzun yillar gérev alarak kiymetli
katkilar sunmus olan Sn. Osman $SA-

HiN'e sunulan plaket ile baslayarak
TALSAD ailesine yeni katilan Uyele-
rin (Almesan Aliminyum, Era Grup
Aliminyum, GNS Aliminyum, Hene-
ken Metalurji, Lazer Solar Enerji All-
minyum, Sistem Makina) ardindan,
TALSAD'da 5., 10., 20. ve 25. yillarini
dolduran Uyelerine plaketlerinin de
takdim edilmesi ile basanl bir sekilde
sonlanmigtir. Yogun giindem konulari-
nin gorlsilip, konusuldudu, yeni dé-
nem Yonetim ve Denetim Kurulu asil
ve yedek Uyelerinin se¢iminin gercek-
lestirilerek butln kararlarin oy birligi
ile alindigi bu énemli bulugsma, toplu
fotograf cekimi ve dglen yemedi ile
tamamland..
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HITACHI

Hitachi Optik Emisyon
Spektrometreler

Laboratuvar tipi ve tasinabilir spektrometre
modelleriyle, uzun donemli kararli okumalarla
yuksek performansli kimyasal analizler

Hitachi'nin Almanya Uretimli laboratuvar tipi ve tasinabilir sahip Foundry Master Smart modelinden, dustk alasim
spektrometre modelleriyle demir-gelik, bakir, aliiminyum, celiklerde azot dlgtlint de yapabilen FM Expert modeline;
cinko-zamak ve nikel dahil bir cok farkli alagimin CMOS sensérlere sahip OE720 modelinden, bakir
Uretiminde ve giris kalite kontrollerinde isletmelere en iyi alasimlarinda oksijen 6lcimu yapabilen OE750 modeline 4
performansi sunmaktadir. CCD ve CMOS sensorleri optik farkli laboratuvar tipi spektrometresi bulunmaktadir. Sahada
emisyon spektrometrelerinde kullanan Hitachi High-Tech, parca kesmeden yerinde kimyasal analiz ve alagsim kalite
isletmelerin intiyaclarina goére farkli modellere sahiptir. kontrolleri yapmak isteyen isletmeler icin PMI Master
Turkiye'de en cok tercih edilen ve argon optik sistemine Smart ve PMI Master Pro2 modelleri Alman muhendisleri

tarafindan Uretilmektedir.

AN Daha fazla bilgi: repamet.com
Email: repamet@repamet.com
Telefon: (0216) 369 73 48

») REPAMET
/////// FLEKTRONK SISTEMLER MUMESSILLIK
| TEKNIK SERVIS VE TICARET LTD. STI.
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TAYSAD'IN DONUSUM TEMALI
3. TEDARIK ZINCIRi KONFERANSI
GERGEKLESTIRILDI!

FatihsJYSAL

Yonetir &g

-ulu Uyes;

TEDARIK ZINCIRI )
KONFERANSI
pinUsi™M

Tiirkiye otomotiv tedarik sanayinin tek temsilcisi olan TAYSAD, bu yu
J'iinciisiinii gerceklestirdigi Tedarik Zinciri Konferanst ile sektoriin so-
runlarm masaya yatirdi. Doniisiim temastyla diizenlenen etkinlikte cok
sayida sektor profesyoneli, tecriibe ve éngoriilerini paylast.. Konferan-
sin tedarik zincirlerinin nasil degistigini, evrildigini ve gelecekiteki zor-
luklara nasil hazirlandigum tartismak igin biiyiik firsatlar sundugunu
sdyleyen TAYSAD Yonetim Kurulu Uyesi Fatih Uysal, “Teknolojideki hizl
ilerleyis is yapis sekillerinden tedarik zinciri siireclerine kadar sektorde
koklii bir degisime yol acti. Endiistri 4.0, yapay zeka, biiyiik veri analiti-
gi, IOT gibi yenilikler tedarik zincirinde daha once hayal bile edemeye-
cegimiz imkanlar bize sunuyor. Bu yenilikler sayesinde tedarik zinciri
daha hizly, daha esnek ve daha siirdiiriilebilir hale geliyor. Ancak bu dé-
niigiim sadece teknolojik yeniliklerle stnirli degil. Kiiresel ticaret savas-
lari, pandemi gibi beklenmedik olaylar tedarik zincirlerinin ne kadar
kurilgan olabilecegini bizlere gosterdi. Bu nedenle esneklik ve direnglilik
kavramlart hi¢ olmadigi kadar 6nem kazandi” dedi.

Kullanici  beklentilerinin

“Kullanict  Beklentileri ve Teknoloji, tirebilirsiniz.

Endustriyle Birlikte Tedarikgileri de
Donustiriyor” baglikli bir sunum ger-
ceklestiren Togg CEO'su Giircan Kara-
kas ise, “Burada en &nemli nokta fikri
miilkiyeti Glkemizde mi? Ozgiinligi
bizde mi? Bizi bagimsiz ve &zel kilan
konum o. Dolaysiyla fikir malkiyeti
sizde ise o zaman ¢ok hizli bir sekilde
hareket edersiniz. Cok hizl Griin gelis-
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gelismesi ve baglantili teknolojilerle
birlikte otomotiv farkli bir alana dogru
gidiyor. Biz tedarikgilerimizin dnemli
bir boliminid TAYSAD Uyesi, TAY-
SAD'la beraber calismis ve bu Ulkede
teknoloji gelistirmis sirketlerden sec-
tik. Yapay zek3, siber giivenlik ve bu-
nun her tirlG tdrevini bilmemiz lazim.
Enerji ¢dzimlerinin her tirld hizmet

@ COUstD

boyutundan anlamak lazim. Otomo-
tiv sektériiniin disinda peki nerede bu
bilgiler, teknolojiler ve is modelleri?
Hepsi agirlikli olarak start-up’larda. Bu
start-up'lara da baktigimizda 15 kisi-
lik-20 kisilik sirketler, bazilari daha da
kiiclik ama fikirleri mikemmel. Onlari
bir araya getirebilmek olduk¢a 6nem-
li. Yani biz 1000'in Gzerinde start-up’i
inceledik ve 33 tanesinin fikirlerini de-
Jerlendirmeye aldik. Onlarla beraber
ekosistemi yavas yavas olusturmaya
bagladik” diye konustu.

Tasit Araglari  Tedarik  Sanayicileri
Dernegdi (TAYSAD), yeni uygulama ve
dlzenlemelerin yani sira sektordeki
degisimin ele alindigi sektdre 6rnek
caligmalarina devam ediyor. Bu kap-
samda Turkiye otomotiv tedarik sana-
yinin tek temsilcisi olan TAYSAD, bu
yil 3'Uncust gergeklestirilen Tedarik
Zinciri Konferansi ile tedarik sanayici-
leri ile sektorlin dnci isimlerini bir ara-
ya getirdi.

Minimal kodlamayla

is stirecleri dijitallestirilebilir!
Tedarik zinciri yonetimi alaninda ya-
sanan doénlsim sirecini ele alan ve
"Déniisim” temasiyla gercgeklestirilen
etkinligin acilisinda konusan TAYSAD
Yénetim Kurulu Uyesi Fatih Uysal, “Bu
konferans tedarik zincirlerinin nasil
degistigini, evrildigini ve gelecekteki
zorluklara nasil hazirlandigini tartis-
mak icin blyUk firsatlar sunuyor” dedi.
Teknolojideki hizli ilerleyisin is yapig
sekillerinden tedarik zinciri stregleri-
ne kadar sektdrde koklu bir degisime
yol actigini belirten Fatih Uysal, sunla-
rn sdyledi: “Endustri 4.0, yapay zek3,
biyuk veri analitigi, IOT gibi yenilikler
tedarik zincirinde daha dnce hayal bile

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 24’te —>»
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Niton XRF ve LIBS Analiz
Cihazlariyla Dogru ve
Hassas Analizler

Malzeme dogrulama ve elemental analizler i¢in
hizli, guvenilir ve kararli sonuclar

Thermo Scientific™ Niton™ XRF ve LIBS analiz cihazlariyla edilebilmektedir. Karbon esdegeri hesaplanabilmekte,
saniyeler icerisinde malzeme dogrulama yapilabilmektedir. kaynaklanabilirlik (API 5L) izlenebilmekte ve paslanmaz
Gelisen teknolojilerin XRF ve LIBS analiz cihazlarina celiklerde L ve H kalite aynmi yapilabilmektedir. Kalite,
entegre edilmesiyle birlikte Niton analiz cihazlari, sahada guvenlik ve mevzuatlara uygun laboratuvar kalitesinde
ve Uretimin her bir aninda alagim kontrollerinde ve sonuglar énemli oldugunda Niton XRF ve LIBS analiz
elemental analizde isletmelerin en biylk yardimcilari cihazlan igletmelere en iyi ¢6zUmU sunmaktadir.

olmak icin gelistiriimistir. Niton analiz cihazlariyla karbon
celiklerindeki karbon dahil her tarlti metal alasimi kontrol

AN Daha fazla bilgi: repamet.com
Email: repamet@repamet.com
Telefon: (0216) 369 73 48
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edemeyecegimiz imkanlar bize su-
nuyor. Bu yenilikler sayesinde tedarik
zinciri daha hizli, daha esnek ve daha
strdirdlebilir hale geliyor. Ancak bu
dénislim sadece teknolojik yenilikler-
le sinirli degil. Kiresel ticaret savaslar,
pandemi gibi beklenmedik olaylar te-
darik zincirlerinin ne kadar kirlgan ola-
bilecegini bizlere gosterdi. Bu neden-
le esneklik ve direnclilik kavramlari hig
olmadigi kadar 6nem kazandi. Tedarik
zincirlerinin gelecege uyum saglaya-
bilmesi icin hem teknolojik yenilikleri
benimsemeli hem de stratejik olarak
esnek ve dayanikli yapilar olusturma-
liyiz. Bu esnek dayaniklilik ise tekno-
lojik doénusimin basarili olabilmesi
icin en 6nemli unsura, insana dayani-
yor. Yapay zeka destedi ile disik kod
platformlar artik ileri yazilim bilgisine
sahip olmayan kisilerin bile minimal
kodlama bilgisiyle uygulama gelistir-
mesine olanak sagliyor. Bu teknoloji-
lere yatinm yaparak ve calisanlarimizi
bu yetkinliklerle donatarak minimal
kodlama bilgisiyle hizli bir sekilde ic¢
streclerimizi dijitallestirebiliriz.”

Gelisim igin start-up’lari inceleyin!
Aciligin ardindan Togg CEO'su Giircan
Karakas, “Kullanici Beklentileri ve Tek-
noloji, Endustriyle Birlikte Tedarikgileri
de Dénustlriyor” baglikli bir sunum
gerceklestirdi. Gurcan Karakas, “Bi-
zim su an itibariyla 30 binin Uzerinde
aracimiz trafikte. Burada en &nemli
nokta fikri milkiyeti Glkemizde mi?
Ozginliigii bizde mi? Bizi bagimsiz
ve 6zel kilan konum o. Dolayisiyla fikir
milkiyeti sizde ise o zaman c¢ok hizli
bir sekilde hareket edersiniz. Cok hizli
urtin gelistirebilirsiniz” dedi. Kullanici
beklentilerinin gelismesi ve baglan-
il teknolojilerle birlikte otomotivin
farkli bir alana dogru gittigini ifade
eden Gurcan Karakas, soyle devam
etti: “Biz tedarikgilerimizin énemli bir
bolumini TAYSAD Uyesi, TAYSAD'la
beraber calismis ve bu llkede tekno-
loji gelistirmis sirketlerden sectik. Bu
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128 tane firmaya biz tedarikci degil is

ortagimiz diyoruz. Yapay zek3, siber
glvenlik ve bunun her turli tirevini
bilmemiz lazim. Enerji ¢ézimlerinin
her tirlG hizmet boyutundan anlamak
lazim. Otomotiv sektérinin diginda
peki nerede bu bilgiler, teknolojiler
ve is modelleri? Hepsi agirlikli olarak
start-up'larda. Bu start-up'lara da bak-
tigimizda 15 kisilik-20 kisilik sirketler,
bazilari daha da kiiclik ama fikirleri
muikemmel. Yani biz 1000'in Gzerinde
start-up’l inceledik. 33 tanesinin fikir-
lerini degerlendirmeye aldik. Onlarla
beraber ekosistemi yavas yavas olus-
turmaya basgladik. 2035 yilinda kar-
bon sifir bir marka olma sansimiz var.
Tesisimizi Bursa'da yemyesil bir alana
kurduk. Oranin yemyesil kalmasi icin
bunu yapmamiz lazim. Yeni nesillere

olan sorumluluklarmiz nedeniyle de
bunu yapmamiz lazim.”

lyi uygulama 6rnekleri incelendi!
Konferansin ilk béliminde, Digitopia
CEQ'su ve TRAI Kurucusu Halil Aksu
"Yapay Zekd Cadinda Dijital Basariya
Hazir misiniz?" bashigiyla, Norm Digi-
tal'den Yazilm ve Yapay Zeka Direk-
torlt Prof. Dr. Deniz Kiling ise “Dijital
Doniisim Siirecinde Isletmelerin Ya-
pay Zeka Yol Haritasi” isimli sunumuy-
la katilmcilarla goérUslerini paylagti.
Konferansin 6gleden sonraki bolimd,
PwC'den Kidemli Direktér Luc Van Os-
taeyen’in “Lojistikte Maliyet Optimi-
zasyonu” basglikli sunumuyla baslad.
Ardindan lyi Uygulama Ornegi béli-
minde Standard Profil Grup Endirekt
Satinalma Direktérii irfan Can Karakurt
ve Nuvolog CEO'su Abdullah Can-
su'nun katilimiyla “Uctan Uca Lojistik”
masaya yatirildi. Diger lyi Uygulama
Ornegi ise, Maysan Mando Satinalma
Sipervizéri Ahmet Demir ve Maysan
Mando Satinalma Uzmani Erdi Miha-
lich’nin sunumuyla “Fiyat Eskalasyon
Anlagmalarinin Dijitalizasyonu” oldu.
Konferansin kapanig konusmasini ise,
TAYSAD Yénetim Kurulu Uyesi Tiilay
Hacioglu Sengil gergeklestirdi. Kon-
feransin platin sponsorlugu Proser-
vice, gimis sponsorlugu Nuvolog,
bronz sponsorluklari CEVA, Climease,
Seeburger, Xometry ve stant sponsor-
lugu IFS tarafindan kargiland.

www.metaldunyasi.com.tr
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find your standards
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SPECTROLAB S

= Disiik alasimli celiklerde 20 saniyenin
altinda analiz stresi

* Minimum bakim gereksinimi

= 2 kat daha distk tayin limitleri

* % 27 daha kO¢Uk gdvde tasarimi

s iCAL tek numune kalibrasyonu

SPECTROMAXXx

* Dunyanin en cok tercih edilen metal analiz cihazi

= Fe, Ni, Co, Ti bazlannda N; Cu, Ti bazlarinda O ve Ti bazinda H analizi

= Dijital yakma kaynadi sayesinde hizli, glvenilir, hassas analizler

* TEK NUMUNE ile, alasim/baz sayisindan bagimsiz profil ve
rekalibrasyon ayarlari AYNI ANDA (iCAL)

» 2 farkh tip icin masalstd ve ayakh model secenekleri

» Yeni, yiksek ¢dzlnlrltkit CMOS Dedektdrler ile donatilmis,
SPECTRO UV Plus temizleme kartusu ile sirktilasyon sadlanan
argon doldurulmus kapal sistem UV optik.

SPECTROPORT

« Sinifinda en yiiksek performans

» DisUk satinalma ve isletim maliyeti

« [CAL - TEK NUMUNE KALIBRASYONU

SPECTROCHECK

» Sinifinda en yiksek performans

+ En disik satinalma ve isletim maliyeti

s Kiclk ve orta clcekli isletmeler icin tasarlandi
» TEK NUMUNE KALIBRASYONU (iCAL)

+ Vakurmsuz optik

SPECTROTEST
* Market lideri, yiiksek hassasiyetli
portatif spektrometre
* Paslanmaz celiklerde AZOT analizi
* Ark modunda KARBON tayini
+ Zengin kOtUphanesi sayesinde hizli kalite tayini
« Akill kalibrasyon - TEK numune ile
tum ayarlar tek seferde (iCAL)

SPECTRO xSORT

s Yiksek alasiml ve hassas metal analizi
10 snden az surade hafif element tayini
o Shutter ile yuksek radyasyon givenlidi
e 50KV X-ray tdpld, radyoaktif kaynaksiz
s Kolay, pratik kullanim

» Numunesiz otomatik kalibrasyon (ICAL)

prasig@ylztroni1
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YEDITEPE YENi FiKiR DEMO DAY
2024 GERGEKLESTIRILD]

Girisimcilik ruhunu kesfetmek ve di-
namik topluluklar olusturmak icin Ye-
ditepe Universitesi Teknoloji Transfer
Ofisi (YUTTO) olarak bu yil sekizincisini
duzenledigi Yeditepe Yeni Fikir Erken
Asama Girisim Hizlandirma Progra-
mi'nda 32 parlak proje arasindan siyri-
lan 10 girigimci adayi, yenilikgi fikirlerini
sunmak Uzere 30 Mayis 2024, Yeditepe
Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi
Konferans Salonunda yapildi. Yogun il-
ginin oldugu bu &zel etkinlik, girisimcilik
ekosisteminin degerli Gyelerini bir araya
getirerek, ilham verici fikir aligverigleri ve
networking firsatlari ortaya koydu.

SORUNLAR % #

a
GBzlMLER ¥

¥
1 r I
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§ SPECTRO | AMETEK

MATERIALS ANALYSIS DIVISION

TEPE ANALITIK

SPECTROMAXX

Sabit Metal Spektrometresi

SPECTROMAXx — Metallerin elemental analizinde
diinyanin en ¢cok satan spektrometresi

-~ Yuksek analitik performans icin gelistirilmis, distk isletme
maliyetleri ve minimal bakim gereksinimleriyle

- %30 ila %40 oraninda gelistirilmis dedeksiyon limitleri
(celik, aliiminyum ve bakir bazlari)

— Sektore 6zgll iCAL 2.0, tek numune kalibrasyonu

- Bekleme modunda %64'e kadar daha az argon tuketimi

prestizyizETon 1

- Yuksek performansli okuma sistemiyle saglam optik system

When
results matter.

L3 o
WINW.SPECTRO.COM r@ ¥

TEPE ANALITIK MUHENDISLIK A.S.
Dudullu OSB Mah. DES-1 Cad. DES Is Merkezi No: 3/1 Umraniye, 34776, Istanbul
Tel: 4902164150011  Fax: 4902164150022
info@tepeanalitik.com www.tepeanalitik.com
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Cavit SOY
Sistem Makina Endiistriyel Firnlar
- Satinalma Direktorii -

TERCIH MESELES]

En bastan beri bircok sey istegimiz,
irademiz ve tercihimizin diginda ge-
listi. Dlnya'ya gelmeyi, zamanini,
yerini, cinsiyetimizi, tipimizi, burcu-
muzu, goz rengimizi, ten rengimizi
biz tercih etmedik. Ama artik yasa-
digimiz slrece, bilgimiz, tecribemiz,
aklimiz, hislerimiz ve irademizle bir-
cok seyi segebiliriz. Hatta bir¢ok kisi-
nin kaderine, bir¢ok olayin gidisatina
yon verebiliriz. Daha da &tesi icinde
bulundugumuz topluma yol gdste-
rebilir, herhangi bir konuda yeni bir
¢i1dir bile acabiliriz. Ardimizdan bin-
lerce kisiyi strtkleyebilir, bircok kisiyi
mutlu edebilecedimiz gibi hiizne de
bogabiliriz.

Caligmak, basarili olmak, kazanmak ve
mutlu olmak bizim elimizde. Tercihleri-
miz bizi yénlendirip sagligimiza ve hu-
zurumuza katkida bulunabilir.

Dogru séyleyip vicdani rahat olmak bir
tercihtir, yalan sdyleyip bir girdaba si-
riklenmek te ayr bir tercih. Tartigmayi
sonlandirmak ta elimizde, devam et-
tirmek te. Kargimizdakine saygi da du-
yabiliriz, nankorlik te edebiliriz. Karsi-
lastigimizda yizine gilimseyip selam
vermek te bizim tercihimiz olur, bakisi-
mizi kagirp yolumuza devam etmek te.
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Kazandik¢a bizim icin calisanlara daha
da fazla verebiliriz veya zaten fazla ver-
digimiz igin kazaniyoruzdur. Kargimiz-
dakine given de verebiliriz, glivendigi
daglan yikabilir, hayal kirikligina da se-
bep olabiliriz. Oldikten sonra hesap
verecegimize inanarak ve dislinerek te
yasayabiliriz, hesap korkusu olmadan
rahat da hareket edebiliriz. inanmak ta
sonucta bir tercihin sonucu kalbe do-
Jan bir igik ve nur degil midir?

Bir idealimiz olur ve ugrunda hayat
boyu miicadele de edebiliriz, glinlik ve
anlk da yasayabiliriz. Sabirli olup altin
yumurtlayan tavugumuzu besleyebilir
veya cabuk kazanma hirsiyla kesebili-
riz de. Oldugumuz gibi gériinmek te
bir tercihtir, kendimizi oldugumuzdan
farkli gdstermek te bir tercih. Dogdal,
samimi ve icten olmak ta elimizdedir,
ikiyGzlG ve sahtekéar olmakta.

Elestiriye ve 6grenmeye acik olmak,
mesledini ve isgini sevmek, vefali ve
yardimsever olmak, planli ve duzenli
calisip sonuca odaklanmak, pozitif ve
enerji dolu olmak, kendimize ve igimize
ait hedefler belirlemek hep tercih et-
memiz gerekenler arasindadir.

Takdir etmek, hosgorili ve adaletli
olmak tercihtir, stirekli elestirmek, kina-
mak ve adam kayirmak ta ayri bir tercih.
Hakkini vererek ¢alismak, verimli olmak,
sahiplenmek ve alin teri dékmek te gu-
zel tercihlerdendir. Eger bir igyerinde,
bir partide, bir llkede yénetici isek, yet-
ki ve sorumluluklar iyi paylastirmak, isi
ehline vermek, seffaf ve denetlenebilir
ekip calismasi planlamak tercihlerimizin
arasinda mutlaka bulunabilir.

Tabi hayatimizda yanlis tercihlerimiz
de olacaktir. Hatali tercihler bizi du-
raksatabilir, geriye g6turebilir, zarar

verebilir ama asla yikici olmamalidir.
Her hatadan ders alarak, bir ¢ikis yolu
tercih ederek kurtulmali ve kendimi-
ze yoén vermeliyiz. Hayatmizin kése
basglarinda, 6nemli dénemeclerinde,
tercih zamanlarinda referanslarmiz ve
kilavuzlarimiz mutlaka olmali. Digtine-
rek, arastirarak, sorarak, dgrenerek, de-
neyerek, sonuglarini dngdrerek tercih
yapmak en dogru yol gibi geliyor bana.
Ozellikle genc yaslardaki is ve es seci-
mi, arkadas ve okul se¢imi konularinda
ebeveynlere, 6gretmenlere blyik go-
revler disger.

Baz tercihlerimiz bizi geri ddnilmez bir
yere gotlrebilir, bazi tercihlerimizden
sonra duzeltmek icin firsat verilmeyebi-
lir, bazi durumlarda Ug yanlis tercih bir
dogru tercihi gétirebilir. Bazi tercihleri-
mizi o anda distinmeden, aniden yap-
mak zorunda kalabiliriz. Bazen de hatali
bir tercihimizin sonucuna &mir boyu
katlanmak  zorundayizdir.  igimizden
gelen sese kulak vermek te tercih edi-
lebilir bazi durumlarda. Bunlarin hepsi
hayat boyu karsilasabilecegimiz olasi

durumlardir.

Top yekin insanlik olarak, tlke veya
toplum olarak, cemiyet veya dernek
olarak, il veya ilce olarak tercihlerimiz
de vardir. Hepimizin hayatini etkileyen
tercihler. Gelecek nesilleri de etkileye-
bilecek tercihler. Savas ve barig, temiz
veya kirli cevre, iyi ve kotl lider veya
yonetici, adalet veya adaletsizlik, esitlik
veya esitsizlik gibi...

Kendi tercihlerimizin bize 6zel olusu
kadar baskalarinin tercihlerine de say-
gl duymak ta bir tercih meselesidir.
Onlara sadece tavsiyelerde bulunup
yok gdsterebiliriz, alternatif durumlar
gosterip tecribelerimizi aktarabiliriz o
kadar. Gerisi kendi tercihleridir.

www.metaldunyasi.com.tr
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THE POWER OF PRODUCTIVITY

Dinyanin bir numarali sac metal isleme fuarini ziyaret edin

90,000+ metrekare 1.500 dolayinda Ziyaretgilere
Fuar alani katilimci rehberli tur

Sektor
odiilleri

Konusmaci
forumu

EuroBLECH 2024, biitiin bir sac metal isleme teknolojisi zincirini kapsiyor:

sac levha, boru, kesitler (demirli ve demirsiz) ® sac metal Grinler, bilesenler, montajlar e tutma ve tasima e ayirma, kesim e
sekillendirme e esnek sac metal isleme e boru/kesit isleme ® sac metal/plastik hibrit yapilarin islenmesi ® makine elemanlari
e birlestirme, kaynak, baglanti ve sabitleme e katki maddesi imalati ® sac metal levha ylizey islemleri ® ve daha fazlasi

AYRINTILI BiLGi

www.euroblech.com R e businessof
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VIP TEHLIKE

Ust diizey yéneticiler, diplomatlar ve kidemli BT yéneticileri yani
kisaca 6nemliisimler olarak adlandirilan VIP’ler genellikle hassas
bilgilere, biiyiik miktarda veriye, finansmana veya tiim bunlarin
bir kombinasyonuna erigebilir. Bu erisim hakkina sahip olduklart
da tehdit aktorleri tarafindan bilinir. Dijital giivenlik sirketi ESET
hedefli saldurilara karst tehdit istihbarati ile hazirliklt olunmast
gerektigini soyledi, onerilerini paylasti.

TUm degerli veri ve erigim haklarini én-
goren siber suclular ve devlet destekli
gelismis kalici tehdit gruplar (APT'ler),
VIP cihazlarini ve hesaplarini tehlikeye
atabilecek saldirlar dizenlemek icin
cok fazla zaman ve para harcamaya is-
teklidir. Bu durumda arka kapilar 6zel-
likle tehlikelidir ¢linki tipik olarak ana
bilgisayara dosya génderme, orada
dosya ve komutlari ¢alistirma ve dosya
ve belgeleri saldirgana geri sizdirma
(gbnderme) yetenegine sahiptirler. Bu
tir bir saldinnin en son &meklerinden
biri, kisa slire 6nce ESET arastirmacilar
tarafindan tanimlanan ve ESET World
2024 konferansinda sunulan LunarWeb
ve LunarMail adli birkac sofistike ve
daha 6nce bilinmeyen arka kapi ice-
riyor. Gelismis gizleme teknikleri kul-
lanilarak adi agiklanmayan bir Avrupa
digigleri bakanlhidina casusluk yapmak
icin konuglandirildilar. Saldir, Rusya'ya
bagli APT grubu Turla'ya atfediliyor.
Bu tir saldirlara kargi korunmak igin
kuruluglarin proaktif olmasi gerekir. Bu,

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 373 / Temmuz 2024

yalnizca personeli egitmek ve glveni-
lir bir siber gtvenlik ¢6zimi uygula-
mak degil ayni zamanda dismanlarin
onune gecmelerine yardimer olacak
kapsamli bir siber tehdit istihbaratina
sahip olmak anlamina gelir.

VIP’ler evlerinde de tehdit altinda
BlackCloak ve Ponemon Institute ta-
rafindan yUritilen 2023 aragtirmasina
gobre Ust duzey sirket yoneticileri gide-
rek daha fazla sofistike siber saldirlara
hedef oluyor. Bunlar arasinda e-posta-
larin ele gecirilmesi, fidye yazilimlar,
kéth amacl yazilim bulagmasi, doxing,
gasp, cevrimici kimlige birinme ve hat-
ta swatting gibi fiziksel saldinlar yer ali-
yor. Ankete katilan kuruluglarin yaklagik
ylzde 42'si son iki yil icinde Ust dizey
yoneticilerinin veya bir yoneticinin aile
Uyesinin saldinya ugradigini belirtti. Sal-
dirganlar genellikle finansal bilgiler ve
fikri mulkiyet dahil olmak UGzere hassas
sirket verilerini hedef aldi. Siber suglu-
lar, hedeflerinin en savunmasiz oldugdu

anda saldirmaktan cekinmedi. Rapor
edilen vakalarin Ugte birinde bilgisayar
korsanlar, uzaktan calisma sirasinda
kullanilan glvensiz ev-ofis adlar aracili-
giyla yoneticilere ulastu.

is e-postalarinin ele gecirilmesi (BEC),
VIP'lere kargl en cok kullanilan taktik-
lerden birisi. Genellikle fon transferi
yapan bireyleri hedef alan sofistike bir
dolandiriciliktan olusur ve sosyal mi-
hendislik veya bilgisayara izinsiz girig
teknikleri yoluyla mesru is e-posta he-
saplarini tehlikeye atmayi amaglar.

VIP'ler nasil korunur?

Yiksek oncelikli hedefler olan VIP'ler
hem ofis hem de ev ortamlarinda ye-
terli bir yiksek éncelikli korumaya sa-
hip olmalidir. Onlari ve personelin geri
kalanini egitin - Teknoloji tek basina
bir kurulusu tam olarak koruyamaz ve
insan unsuru her zaman bir rol oynaya-
caktir. Ponemon anketine katilan siber
glivenlik uzmanlarinin sadece ylizde
9'u CEO'larinin ya da ydneticilerinin
kisisel bilgisayarlarini virislerden nasil
koruyacaklarini bildiklerinden son dere-
ce emindi ve sadece ylizde 22i kisisel
e-postalarin guvenligini saglama konu-
sunda onlara gliveniyordu.

Uzaktan calismalarini glvence altina
alin - Birgok VIP ev ortaminda hedef
alindigindan kurumsal cihazlarini, is
icin kullanilan kisisel cihazlarini ve ev
aglarini glivence altina almak gerekir.
Bu, glcli parolalarin kullanilmasini,
2FA'y1, dizenli glincellemeyi, yamala-
mayi ve verilerin yedeklenmesini igerir.

Sifir gliven yaklagimini benimseyin -
Hem calisan hem de cihaz (dahili ve
harici) her bir erisim noktasini verimli bir
sekilde taramak icin énlemler alin. Do-
Jal olarak, CEQ'lar ve Ust diizey yoneti-
ciler gérevlerini yerine getirmek igin cok
fazla erisime ihtiya¢ duyarlar ancak bu

www.metaldunyasi.com.tr
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sinirsiz olmak zorunda degildir. VIP'lerin
hesaplarinin tehlikeye girdigi durum-
larda kurumunuzun verilerini korumak
icin gercekten ne kadar ayricalia ih-
tiyag duyduklarini degerlendirin. Teh-
dit istihbarati uygulayin - Lunar arag
setinin gosterdigi gibi mevcut siber
tehditler geleneksel giivenlik duvarla-
rinin glivenlik esiginin Gzerinde faaliyet
gostermektedir ve daha sofistike gu-
venlik énlemlerinin benimsenmesi ge-
rekmektedir. C diizeyindeki yetkililerin
korunmasi, siber tehdit istihbaratindan

Bagaril Kapanis: 5. TOS+H Expo, Tiirkiye'de Is Saghyn  TOSH
ve Giivenligi Alanindaki Lider Konumunu Pekistiriyor =

Dusseldorf, 27 Mayis 2024 -2 - 4
Mayis 2024 tarihleri arasinda
istanbul'da besinci kez diizenlenen
TOS+H Expo tam anlamiyla bir
basariydi. Ug giin stiren etkinlikte 19
tlkeden 163 katilimai, kisisel koru-
yucu ekipmanlar (KKD), akilli giysiler,
yapay zeka tabanli saglik koclari ve
sanal gergeklik uygulamalar gibi is
sagligr ve glivenligi alaninda yeni-
likgi Grtin ve teknolojileri tanitti. 53
ulkeden 4.143 fuar ziyaretgisi, yogun
uluslararasi ilginin ve fuarin bélgede
artan éneminin altini cizmis oldu.

TOS+H Expo 2024, istanbul Sana-

yi Odasi Baskan Yardimcisi ve es
zamanli Is Saghg ve Giivenligi Sem-
pozyumu’nun organizatori Sadik
Ayhan Saruhan, Tirkiye Cumhuriyeti
Calisma ve Sosyal Guvenlik Bakanlig
Genel Midur Yardimailar Eylal Aydin
Kutlu ve Muhammet Kamil Isik ile
Messe Diusseldorf Ust Diizey Yoneti-
cisi Petra Cullmann tarafindan agildi.

Ihtisas konularina yer veren

sempozyum biiyiik ilgi gérdii
istanbul Sanayi Odasi'nin es za-
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yararlanan ¢ok katmanli glvenlik ve
proaktif savunma icermelidir.

ESET Tehdit istihbarati, kurumlarin
APT'lerin yeni numaralarina hazirlan-
malarina ve motivasyonlarini anlamala-
rina yardimcei olmak igin Turla gibi APT
gruplarini izliyor, taktiklerini, teknikleri-
ni ve prosedurlerini (TTP'ler) gézlemli-
yor. Kapsamli ESET raporlari ve derlen-
mis beslemeler sayesinde kuruluglar
tehditleri dnceden tahmin edebilir ve

daha hizl, daha iyi kararlar alabilir.

manli diizenledigi is yerinde korun-
ma ve sosyal gtvenlik sempozyu-
munda 1.670'in Uzerinde katilimci
yer aldi. 16 oturumda gtivenlik ve
is kazalarinin 6nlenmesi, sirket ve
kurumlarda is glivenligi uygulama-
lari ile deprem ve afet yardimi gibi
oénemli konular ele alindi.

Devlet ve sanayi el ele

Turkiye Cumhuriyeti Calisma ve
Sosyal Guvenlik Bakanligr acilis
téreninde yer almanin yani sira kendi
standiyla da aktif olarak katilim sag-
ladi. Bu durum Tirkiye'de is saglid
ve guvenligi standartlarinin giderek
artan onemini gosteriyor.

. TOS+H Fuarl, yalnizca yenilikgi
Urlin ve teknolojilerin sunuldugu de-
gil, ayni zamanda bolgesel uzmanlar
ve uluslararasi Ureticiler arasindaki
bilgi aligverisi kanaliyla is glivenligi
ve sagliginin korunmasi alaninda
ilerlemeyi yonlendirdigi vazgecilmez
bir platform oldugunu kanitladh. ihti-
sas fuari ve sempozyumun birlesimi,
Turkiye'de daha gtivenli bir calisma
duinyas! i¢in yeni standartlarin gelisti-

Bliyiik silahlarla ytlizlesmek

VIP'ler, siber suglular ve APT’ler igin
ister maddi kazang ister siyasi neden-
lerle olsun, degerli ganimetlerdir. Bu
nedenle hedeflerin hesaplarini ve
cihazlarini tehlikeye atmak icin ge-
nellikle en biylk silahlarini getirirler.
Bu, kuruluglarin calisanlar arasinda
bir farkindalik kdltdrd olusturmalari
ve cihazlarini en son teknolojiyle ko-
rumalar gerektigi anlamina geliyor.
ESET c¢ozimleri ve hizmetleri bu ko-
nuda yardimci olabilir.

=]
&
o
-

rilmesine belirleyici bir katki sagli-
yor” diye agikliyor Petra Cullmann.

Katilimcilarin aciklamalarn
memnuniyeti gésteriyor

Ik kez katildigimiz TOS+H fuarinin
bizim icin cok basarili gectigine ina-
niyoruz. TOS+H fuarinin bize katmig
oldugu tecrlbe ile dnimizdeki
senelerdeki fuarlarda gérismek dile-
giyle” diye agikliyor Fucan Personel
Giyim ve I Giivenligi firmasi Genel
Midri Sedat Pekbas.

Necati Gokhan Aslan: “MEKAP
olarak TOS+H fuarina ikinci kez katil-
mak, firmamiz icin gercekten harika
bir deneyim oldu. Hem ziyaretgi
profili hem de organizatdr firmanin
sagladigi hizmetler sayesinde verimli
bir fuar gecirdik. Yenilikleri sektére
sunmanin heyecaniyla, ziyaretgilere
yeni tasarimlanimizi tanitarak ve sek-
tore yonelik ¢dziimlerimizi sunarak
etkileyici bir izlenim birakabildigimizi
dustintyoruz. TOS+H fuarinin bize
sagladigi platform ve destek icin te-
sekklr ederiz. Gelecek TOS+H fuari
icin simdiden sabirsizlaniyoruz.”

www.metaldunyasi.com.tr
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“Riizgarin yéniinii degistireme-
diginde, yelkenlerini riizgara
gore ayarla.”

(Xsentius)

EKLEMEL IMALAT,
METAL DOKUM
SURECLERINI
DONUSTUREBILIR Mi?

Metal dokim endustrisinde eklemeli
imalat ya da katmanli imalat teknikleri
giderek daha popller hale gelmistir.
Geleneksel doékim yéntemlerine ki-
yasla karmasik geometrilerin Uretil-
mesine izin vermesi, malzeme israfini
azaltmasi ve hizli prototipleme ve ki-
sisellestirme olanagdi sunmasi gibi bir-
cok avantaj sunmaktadir.

Metal dokimde, eklemeli imalat tek-
nikleri, dékim surecinde kullanilacak
karmagik kaliplarin veya modellerin
dretilmesi icin kullanilmaktadir. Bu ka-
liplar veya modeller, baglayici piskirt-
me, dogrudan metal lazer sinterleme
(DMLS) veya secici lazer ergitme (SLM)
gibi farkl katmanli imalat teknikleri
kullanilarak katman katman insa edilir.

Baglayici puskirtme isleminde, bir
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metal tozu tabakasi kalip alanina yayi-
lir ve bir baglayici malzeme toza pus-
kurttlerek partikilleri birbirine baglar.
Bu islem katman katman tekrarlanarak
istenen kalip veya model olusturulur.
Olusturulan kalip daha sonra refrakter
bir malzeme igcine gdmulir ve baglayi-
¢ malzeme termal bir islemle uzaklag-
tinhr, bdylece ergiyik metalin dokile-
cegi bosluk olusturulur.

Diger bir teknik olan DMLS veya
SLM'de, yuksek glgcli bir lazer kulla-
nilarak metal tozu partikilleri katman
katman ergitilir ve istenilen parca dog-
rudan Uretilir. Bu yéntem, ayrica bir do-
kim adimina gerek kalmadan tamamen
yogun metal pargalar Gretmeyi saglar.

Katmanli imalatin metal dékim en-
dustrisinde kullanimina iligkin avantaj-
lari sunlardir:

1. Karmasik geometriler: Gele-
neksel dékim ydntemlerinin aksine,
katmanli imalat sayesinde karmasik
sekillere sahip parcalar Uretilebilir.

2. Malzeme verimliligi: Katman
katman Uretim sayesinde yalnizca ge-
rekli miktarda malzeme kullanildigin-
dan israf azalir.

3. Hizli prototipleme: 3D baskili ka-
liplar hizli bir sekilde Uretilebilir, bu da
tasarim slrecinde hizli prototipleme
ve tekrar etme imkani saglar.

4. Ozellestirme: Her parca bireysel
olarak kisisellestirilebilir, ek maliyetler
olugsmadan 6zel parcalar Uretilebilir.

5. Tasarim 6zgiirligi: Katman kat-

man insa sureci, dahili kanallar veya
orgl yapilar gibi geleneksel yontem-
lerle elde edilmesi zor dzelliklerin ek-
lenmesine olanak tanr.

Bununla birlikte, metal dokimde kat-
manli imalatin da bazi sinirlamalari bu-
lunmaktadir. Geleneksel kitle Gretim
yontemlerine kiyasla goreceli olarak
daha yavag Uretim hizlari, malzeme
ozellikleri ve ilave igslem gereksinimleri
gibi zorluklar séz konusu olabilir.

Genel olarak, eklemeli imalat tekno-
lojilerinin metal dokim endistrisine
entegrasyonu, tasarim yeniligi, kaynak
verimliligi ve kisisellestirme agisindan
yeni olanaklar sunmus, ayni zamanda
mevcut dokim slreclerinin optimizas-
yonu icin firsatlar yaratmigtir.

Eklemeli imalatta Hangi
Malzemeler Kullanilabilir?
Eklemeli (Katmanli) imalat teknolojile-
ri, sadece metaller degil, bircok farkli
malzeme tirlyle de uyumludur. Bu
malzeme cesitliligi dnemli avantajlar
sunmaktadir.

Metaller:

e Paslanmaz celik, aliminyum, titan-
yum, nikel alagimlari, kobalt-krom
alagimlari gibi bircok metal ve alagim
katmanli imalat yontemleriyle islene-
bilmektedir.

e Farkli metal tozlar, baglayici pls-
kirtme, lazer sinterleme veya lazer
ergitme gibi yontemlerle katman kat-
man birlestirilebilir.

e Bu sayede, karmagik geometrili ve
yiksek performansli metal pargalar
Uretilebilir [1].

www.metaldunyasi.com.tr
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Polimerler:

e Termoplastikler (ABS, PLA,
PEEK), fotopolimerler ve recineler,
katmanli imalat igin yaygin olarak
kullanilan polimer malzemelerdir.
¢ Ozellikle kalip ve model ireti-
minde, bu malzemelerden ureti-
len pargalar metal dékim sureg-
lerinde kullanilabilir [2].

Seramikler:

e Alimina, zirkonya gibi seramik
tozlar, baglayici puskirtme veya
lazer sinterleme yoluyla islenebilir.
e Yiksek sicaklik uygulamalarin-
da kullanilacak dékim kaliplari
veya pargalar i¢in uygun malze-
melerdir [3].

Kum ve Killer:

e Baglayici puskirtme yontemiy-
le, kum veya killer katmanli imalat
stirecinde kullanilabilir.

e Ogzellikle dokim kaliplarinin
veya maca modellerinin Gretimin-
de tercih edilirler [4].

Bahsedilen bu malzeme cesitlili-
gi, metal dékim ve malzeme bi-
limi alanlarinda dnemli avantajlar
sunmaktadir:

1. Tasarim esnekligi: Farkli mal-
zemeler, farkli dzelliklere ve per-
formans gereksinimlerine sahip
parcalarin Uretimine olanak tanir.

2. Fonksiyonel entegrasyon:
Farkli malzemeler, tek bir parcada
birlestirilerek cok islevli bilesenle-
rin olusturulmasina imkan verir.

3. Prototipleme ve test etme:
Hizli prototipleme sayesinde, ta-
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sarimlar test edilebilir ve optimi-
zasyon yapilabilir.

4. Maliyet ve kaynak verimli-
ligi: Katmanli imalat, geleneksel
yontemlere goére daha az atik ve
malzeme israfi saglar [5].

Bu avantajlar, metal dékim ve
malzeme bilimi alanlarinda yeni
Urlin ve slreg gelistirme firsatlar
yaratmaktadir.

Kaynaklar:

[1] Herzog, D., Seyda, V., Wycisk,
E., & Emmelmann, C. (2016). Ad-
ditive manufacturing of metals.
Acta Materialia, 117, 371-392.

[2] Wang, J., Xie, H., Weng, Z,
Senthil, T., & Wu, L. (2016). A novel
approach to improve mechanical
properties of parts fabricated by
fused deposition modeling. Ma-
terials & Design, 105, 152-159.
[3] Bai, Y., Williams, C. B., An, J.,
Mallela, V., Chow, A., & Meluch, S.
(2019). Ceramic additive manufa-
cturing of lithium iron phosphate
battery cathodes. Journal of Ma-
nufacturing Processes, 37, 54-58.
[4] Mitra, S., Castro, A. V., Olive-
ira, J. M., Sousa, R., & Pinto, A.
M. (2022). The Binder Jetting ad-
ditive manufacturing process: A
review of recent advances in the
processing of metals and cerami-
c¢s. Materials Science and Engine-
ering: A, 830, 142277.

[5] Huang, S. H., Liu, P, Mokasdar,
A., & Hou, L. (2013). Additive manu-
facturing and its societal impact: a
literature review. The International
Journal of Advanced Manufactu-
ring Technology, 67(5-8), 1191-1203.
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Metal Enjeksiyon Kaliplarinda
Yiizey islemleri ve Yapisma Problemi
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Yapisma ve mekanizmasi

Metal enjeksiyon kaliplarinda, en ¢ok yasanan sorunlardan
biri yapismadir (soldering). Yapisma aslinda bir yapisma de-
gil, kimyasal bir reaksiyon sonucu altiminyum ile demirin yeni
bir bilesik (intermetalik) olusturmasidir. Bu ylizden de ylzey-
den mekanik olarak kolayca cikarilamaz. Ciinki geligin icine
dogru girmistir.

Nitrasyon, oksidasyon ve OXIDEX ise bu soruna kargi gelisti-
rilmis, ucuz ve kolay uygulanan korunma yontemleridir. Fe ile
Al arasina konan bu katmanlar, bu birbirine afine iki metalin
temasini engeller.

OXIDEX, s1g bir nitrasyon tabakasi lzerine kaplanan bir ok-
sit tabakasindan olusur ve aliminyumun demire ulagmasini
engeleler.

Yapisma nasil gerceklesir?

Yiizey asiri sicak oldugunda uygun bir yaglama yapilamaz ve
dzellikle pimler, magalar gibi, kiiclk kitle/yiksek yizey alani-
na sahip kalip bélgelerinde agir isinma ile Fe ile Al arasinda
kimyasal reaksiyon baslar ve FeAl3, Fe2Al5, FeAl2 ve FeAl
gibi intermetalikler olusur. Ustelik FeAl3 formasyon sicakligi
655 C gibi Al un ergime sicakligindan daha dusuk bir sicaklik-
tir. Sekil 1'de gosterildigi gibi bu aslinda bir korozyondur ama
g6rintUsu itibari ile yapisma olarak daha ¢ok anilan bu hasari
celigi degistirerek dnlemek mimkiin degildir.

Matnting masssal

(m}

Sekil-1: Pim yuzeyindeki korozyon hasari (yapisma,
soldering) katmanlari
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Normal kosullarda yaglayici, gelik ile sivi metalin tema-
sini kesmelidir. Ancak sivi metalin ilerleme hizi ya da
turbilans nedeniyle bu her zaman midmkin olmayabilir.
Sivi metal fazla hizli ise ylzeydeki yagi stpurebilir. Ay-
rica kalibin icindeki pimler, magalar gibi, zor sogutulan
bolgeler asiri isinir ve bu bélgelerin yaglanmasi, cogun-
lukla Leidenfrost noktasinin Gzerinde yapildigr icin diiz-
gln yapilamaz. Yag puskurttldiginde yizeyi i1slatmaz
ve seker gider.

Bu ve benzeri nedenlerle yag filmi olmadan sivi metal
kalip celigi ile temas ederse, korozyon yani yapigma
meydana gelir. Bu kimyasal reaksiyonun kinetidi, sicakli-
Ja baglidir ve dokim sicakligr arttikga korozyon yani ya-
pisma da artar. Ozellikle 700-720 C'den sonra korozyon
cok hizlanir,

= Saldered Layers

i
b

H13 Tool Steel  [RR.

Sekil-2: PVD CrN kapli kalip yiizeyinde, PVD katmani
kirildiktan sonra korozyonun ilerleyisi

Korozyonu engellemenin ya da geciktirmenin en temel yolu,
Fe ile Al arasina bir bariyer koymaktir. Yag filminin bu iglevi
yerine getiremedigi bdlgeler icin, bu bariyer, oksidasyon,
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OXIDEX gibi oksidasyon ve nitrasyon kombinasyonlari ile PYD
kaplamalar olabilir. Pim ve macalarda ya da kigik ¢ekirdekler-
de, multilayer PVD kaplamalar daha ¢ok tercih edilirken, genig
ylzeyler i¢in oksidasyon ya da OXIDEX daha gergekgi bir ¢6-
zUm olarak ortaya ¢ikar.

Oksidasyon

Oksidasyon, diger adiyla karartma, kullanilan metalin koroz-
yon dayanimini artiran bir uygulamadir. Oksidasyon kimyasal
maddelerin yardimiyla dustk sicakliktaki bir banyoda celik
malzemelerin Gzerinde siyah ve parlak bir gorintli meydana
getiren oksitleme iglemi olarak tanimlanir.

Peki metal enjeksiyon kaliplarinda neden oksidasyon kullanilir?

Oksidasyon, zaman icerisinde ortaya cikar, yani kalip
kararir. Kalip bir kere kararinca artik yapisma ortadan
kalkar.

oksidasyon yapip kalibi karartmak yapigsma sorununu

Bu sebeple deneme baskisindan 6nce kaliba

engellemek icin erken dnlemdir. Ozellikle sogutmanin
yetersiz kalabilecedi kompleks figirli kaliplarda ok-
sidasyon tavsiye edilir. Sagladidi belli bash avantajlari
asagidaki gibi siralayabiliriz;

* Sivi metalin direkt temasini engeller, korozyon direncini arttirir.
* Yapismayi azaltir

e Parcanin kaliptan cikigini kolaylastirr.

* Ayni zamanda gerilim gidermede yapilmig oldugundan do-
kim cevrimi kaynakli gerilimler bertaraf edilir.

Nitrasyon

Diger bir dnleyici ydontem ise Nitrasyon iglemidir. Nitras-
yon, diger adiyla nitrirleme, bir tir ylzey sertlestirme
islemidir. Nitrasyon iglemi azot elementinin celik yizeye
diftizyonuna dayanir. Béylelikle, celigin ylzeyinde agin-
maya karg! ylksek mukavemete sahip bir tabaka olusur.
Yani nitrasyon genel tabiriyle; ylzeyde gevrek bir tabaka
olusturmak demektir.

Dislk sicaklikta uygulanmasi ve ylksek soguma hizina gerek
olmadidi i¢in parcalarda carpilma ¢ok disUk olur. Peki nitras-
yonun diger faydalari nelerdir?

o Yiksek ylzey sertligi

¢ Korozyon direnci

¢ Sarma ve aginma direnci

e Slrtinme dayaniminin artmasi

 Basma gerilimleri ile yorulma direncinin artmasi
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Peki Metal Enjeksiyon Kaliplarinda Nitrasyon mu Ok-
sidasyon mu? Diye soracak olursak cevap, her zaman
genis bir ylizeyden bahsediyorsak oksidasyonu tercih
ederiz. Nitrasyon ¢ok 6zel uygulamalarda kaliplara, ap-
liklere uygulanir. Bu 6zel durumlar ancak ¢ok ince ve sig
bir nitrasyon yapabiliyorsaniz gecerlidir. Cinki nitras-
yonun temel hedefi yapigsmayi, sivanmayi, aliminyumun
celige kaynagini engellemektir. Eger nitrasyon kalinhgi-
ni kontrol edemiyorsaniz yizeyde ¢cok gevrek bir tabaka
olusturursunuz, bu daisil yorulma catlamalarina yol agar.

OXIDEX

OXIDEX prosesi ise bu noktada bahsedilmesi gereken
bir ydntemdir ¢linki hem nitrasyonu hem oksidasyonu
bir arada gerceklestirebilen bir uygulamadir. Metal en-
jeksiyon kaliplarinda ¢ok tercih edilir. Hem yapismaya
hem de kilcal catlaklara karsi ciddi bir énlem sadlar.
OXIDEX prosesinde nitrasyon tabakasi ¢ok ince oldugu
icin, catlamalara neden olmadan nitrasyon ve oksidas-
yondan gelen avantajlari saglar. Asagida standart nit-
rasyon ve OXIDEX prosesleri i¢in yapilan numune ¢alig-
malarinda derinlik mikroyapi farkini gérebilirsiniz.

kM v

a) #okrs vaze

Sekil-3: Karsilastirmali ylizey tabakasi (a) OXIDEX
(b) Nitrasyon

[r———

T Ny

(b) Sertlik profili

(a) Sertlik profili
Sekil-4: Sertlik profili (a) OXIDEX (b) Nitrasyon
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OXIDEX
uygulanmig
cekirdek

Ciplak
bolge
(Hamil)

14 : -

Sekil-5: Metal enjeksiyon kalibinda OXIDEX uygulamasi

OXIDEX, genis ylzeyli metal enjeksiyon kaliplarina, bi-
yUk boyutlu gegme parcalara uygulanabilecek, yapis-
mayi dnemli 6lclide engelleyebilecek ya da geciktirebi-
lecek bir ylzey iglemidir.

1. Uygulama dncesi, eder kalip kullanilmig ise kostige
yatirilip, yapisan aliminyumlarin temizlenmesi gerekir.
2. ikinci asamada ise, kumlamayi siddetle tavsiye ederiz.
3. Uglincii asamada OXIDEX uygulanmalidir.

OXIDEX, kaliplara 2-3 defa uygulanabilir. ideal olan uy-
gulama zamanlari:

1. ilk deneme baskisi sonrasi,

2. ilk 10.000 baski sonrasi ve

3. 20.000 baski sonrasidir.
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llerleyen baski sayilarinda, her ihtiyac duyuldugunda,
kostik ile temizlik ve kumlama sonrasi oksidasyon uy-
gulanmasi yeterlidir. Daha fazla OXIDEX yapmaya artik
gerek yoktur.

PVD Kaplamalar

PVD kaplamalar da ayni oksidasyon ve OXIDEX gibi, Al
ile Fe arasina konan bir araylizey, bir engeldir ve yapis-
mayi énemli lciide engeller. Ozellikle dublex denen,
alt katmani nitrasyon ve Ustinde PVD katmani olan
kaplamalar. Her katman, catlagin malzemeye dogru
ulagsmasini engeller. Daha dogrusu Al, her katmani ayri
ayri asip celige (Fe) ulagmalidir.

Sekil 2'de kimyasal korozyon olan Al ataginin, yani ya-
pismanin PVD kaplamasini nasil astigi gosterilmistir.

CrN, TIAIN gibi ¢ok katmanli kaplamalar diger PVD
kaplamalara gére oksidasyon direncleri daha ylksek ol-
dugu i¢in daha iyi sonug vermektedir. Yani daha ylksek
sicaklikta okside olur, yani daha ge¢ parcalanir. Buradan
cikarilacak bagka bir sonu¢ da dékim sicakhdi ve ben-
zeri bir nedenle kalip ylzey sicakhgr artarsa, PVD kap-
lama okside olur ve iglevsizlesir. Ancak oksidasyon ve
OXIDEX gibi katmanlarin kendisi oksit tabakasi oldugu
icin daha fazla dayanir. Ancak oksitler de daha erken
aginacaktir.

OXIDEX, PVD ile kiyaslandiginda ¢ok daha ucuz ve
kolay uygulanabilen bir ydntemdir. Bu ylzden kalibin
belli ve blylk parcalarina OXIDEX ya da oksidasyon
Onerilirken, kicik ve sicakligin daha yiksek oldugu
pim, maca gibi bdlgelerde PVD Kaplamalar daha iyi
sonug verir.

www.metaldunyasi.com.tr
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SIVASLI ROBOTLARLA 2030°DA 100 MILYON
EURO’LUK CIROYA ULASILACAK

MEHMET FATIH KACIR

TURCIYE CLMHUBIYET

Talagli imalat sanayinin Tiirkiyedeki oncii firmalarindan Tez-
maksan, Sivas Nuri Demirag Organize Sanayi Bolgesi’nde hayata
gecirdigi fabrikastin resmi agilistnt yapti. Endiistri 4.0'a wyumlu,
karanlik fabrika konseptine uygun sekilde tasarlanan fabrikada tek
vardiya diizeninde yilda 300 adet CubeBOX iiretimi gerceklestire-
cek. Standartiglerin endiistriyel robotlarla, i¢ lojistik malzeme akis-
larinin ise otonom mobil robotlar (AVR) vasitast ile yapilacag fabri-
kada ilk asamada 3’ii beyaz 13’ii de mavi yakali olmak iizere toplam
16 kisi istihdam edilecek. Tezmaksan dogaya dost siirdiiriilebilir bir
mimariyle insa ettigi fabrikastyla iiretim kapasitesini 10 kat artura-
rak, 2030 yilinda 100 milyon Euro’luk ciroya ulagmayt hedefliyor.

Tlrkiye sanayisinin 40 yili agkin stredir
¢6zim ortad olan Tezmaksan'in te-
melini iki yiIl dnce attig yeni fabrikanin
resmi agiligi yapildi. Sivas Nuri Demirag
Organize Sanayi Bolgesi'nde 53 déniim
Uzerine kurulu fabrikanin agiligl Sanayi ve
Teknoloji Bakani Mehmet Fatih Kacir'in
tegrifleri ile Tezmaksan Yénetim Kurulu
Bagkani Mustafa Aydogddu, Tezmaksan
Grup CEO'su Hakan Aydogdu ve proto-
kol katiimri ile gergeklestirildi.

Fabrika aciligindan konugan T.C. Sanayi
ve Teknoloji Bakani Mehmet Fatih Ka-
air, sagladiklar destek mekanizmalariyla
hem ihracatta yiiksek teknolojili Grinle-
rinin payinin arttgini hem de Uretimde
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yapisal donlglim icin yeteneklerin gelis-
tirildigini ifade etti. Ulkemizin alaninda
onct firmalarindan Tezmaksan'in ger-
ceklestirdigi bu yatinmla hem sanayi-
deki déntsime hem de katma degerli
uruin ihracatina sagladigr katkiyr cok kiy-
metli bulduklarini séyleyen Bakan Meh-
met Fatih Kacir, “Kendileriyle konustuk,
istisare ettik, anlagtik. Aciligini gercekles-
tirdigimiz Sivas fabrikas! ile birlikte, 2030
yilina kadar en az 100 milyon dolarlik bir
ihracat bekliyoruz.” dedi.

“"Ureten, ihracat yapan
yatirnmcilarimizin

basimizin lstilinde yeri var”
53.000 metrekarelik alanda Turki-

1

)

TEZMAKSAN

ye'de ilk defa Sivas'ta Uretimi ger-
ceklestirilecek 8 eksenli tornalama
merkezinden yeni nesil CNC mo-
dellerine kadar genis bir segmentte
Grin gaminin imal edilecegi Sivas
fabrikasindan 40 farkli Ulkeye ihrac
edilecegini vurgulayan Bakan Meh-
met fatih Kacir” Buradan tekrar tim
yenilik¢i girisimcilerimize seslenmek
istiyorum. Bu Ulkede tag Ustlne tas
koyan, yenilik pesinde kosan, Ureten,
ihracat yapan, insanimiza istihdam
saglayan tim yatinmcilarimizin bagi-
mizin Ustiinde yeri var. Sizlerle birlikte
Turkiye Yuzyillinda Glkemizi yatinm,
istihdam, Uretim ve ihracat rotasinda
zirveye tasityacagdiz. Devletimiz tim
imkanlariyla yaninizda olmaya devam
edecek” seklinde konustu.

"Bu lilkenin bize sundugu
degerleri yliceltmek,

ahde vefamizin da bir timsali”
Acilig toreninde konugan Tezmaksan
Yonetim Kurulu Bagkani Mustafa Ay-
dogdu, “Bundan 43 sene ewvel he-
yecanla kurdugumuz ve bugiin sek-
térinin medariiftihari olan firmamiz,
memleketimizin ekonomisine kattid
degerle bizleri onurlandirnyorsa, veri-
len her emegin, akan her alin terinin
payl cok blylk. Bir Tirk mitesebbisi
olarak gencligimdeki o heyecani kati-
yen kaybetmeden memleketime fayda
saglamak icin sevkle calismayi strdi-
rGyorum. Bu dlkenin bize sundudu
degerleri ylceltmek, ahde vefamizin
bir timsali. Sivas fabrikamizla birlikte
gegmisten aldigimiz mirasi gelecege
ve daha ileriye taglyacak yeni kusakla-
ra blyik sorumluluk distiyor. Bizden
aldiklari dirayeti caligma azimleriyle bir
araya getirip dogduklar bu toprakla-
ra fayda saglamalarini cani gdnilden
destekliyorum” dedi.
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Fabrikada 15 milyon Euro yatirim,

2,5 milyon Euro insa bedeline ulagildi
Teknoloji, otomasyon ve Ar-Ge ¢alig-
malarina agirlik vererek strekli yenilikler
Uretme cabalarinin dijital dénistim Gze-
rine kurulu bugiiniin diinyasinda kendi-
leri igin dnemli bir sorumluluk oldugunu
belirten Tezmaksan Grup CEO'su Ha-
kan Aydoddu, bu dogrultuda hayata
gegen Sivas fabrikasina dair su bilgileri
paylasti: “Fabrikamizda su ana kadar 15
milyon Euro yatinm, 2,5 milyon Euro da
insa bedeline ulastik. Halihazirda 14 bin
450 metrekare alanda Uretim yaparken,
20 bin metrekarelik alanin ise ingasi de-
vam ediyor. Sonraki yillar icin blyime
proje alanimiz ise 19 bin 300 metrekare
alandan olusuyor. Egitim, égrenme ve
devreye alma siireclerini de hesaba kat-
tigimizda gectigimiz yilin ekim ayindan
bu yana seri Uretimle birlikte toplam 70
adet CubeBOX'i imal ettik ve kapasite
artistyla birlikte bunu yil sonuna kadar
150 adete ¢ikarma hedefimiz bulunuyor.
Oniimiizdeki yildan itibaren ise tek var-
diya diizeninde yillik 300 adet CubeBOX
Fabrikamizdaki
Uretim sistemimizi yalin Gretim teknik-

Uretmeyi  planlyoruz.
leri kullanarak deger akis caligmalarina
gore, Endustri 4.0 bagliginda karanlik
fabrika konseptine uygun olacak sekil-
de tasarlayip uyguladik. Standart igleri
endUstriyel robotlara, i¢ lojistigimizdeki
malzeme akiglarini da otonom mobil
robotlar (AVR) vasitasi ile gergeklesti-
riyoruz. Bunun yaninda halihazirda 3'G
beyaz yakali 13'U de mavi yakali olmak
tzere 16 calisanimiz meveut.”

MUSTAFA AYDOGDU
FETMANSAN CRUD PRCETLER

Fabrikadaki Akredite Kalite
Laboratuvari ile kalite
standartlan yukari tasinacak

Sivas fabrikasinin glincel teknolojiler ve

imalat teknikleri ile tasarlanip hayata ge-
cirildigini vurgulayan Aydogdu, “Avrupa
Yesil Mutabakati'na ve cevresel slrdi-
rilebilirlik prensiplerine uygun olarak
LEED Sertifikasi alacak sekilde projelen-
dirilen fabrikamizla birlikte Istanbul'daki
fabrikamizi da Ar-Ge merkezi olarak ko-
numlandirdik. Nihayetinde orada mu-

hendislerimiz tarafindan gelistirilen tim
Urlin ve projelerin Gretim streci buradaki
fabrikamizda olacak. Bununla birlikte
istanbul'da 60 kisiden olusan Ar-Ge eki-
bimiz, Sivas'taki 20 kisilik Ar-Ge ekibiyle
birlikte 80 kisiye ulasacak. Fabrikamizda
kalite-6lclim ve test odamizi da oldukga
donanimli, hassas teknolojik dl¢im ci-
hazlar ile donattik. Burayi sadece bizim
UrGnlerimiz igin tasarlamadik, Akredite
Kalite Laboratuvar hedefiyle ézellikle ya-
kin cografyadaki sanayi kuruluglarimizin
da ihtiyaclarini karsilayabilecegdiz. Cube-
BOX ile ihracat oranimizi her gegen giin
daha da yukar tagiyan bir firma olarak
Sivas fabrikamizdaki Uretim, bu potan-
siyelimize de yansiyacak. Su an 4 kitada
38 Ulkede bayiliklerimiz mevcutken bu
yilin sonundaki hedefimiz, bu aga 4 llke
daha eklemek. Yiksek teknoloji Griin-
lerimiz ile katma degeri yiiksek Urlnler
Uretmeye devam edip 2030 yilinda 100
milyon Euro'luk ciro hedefine ulagarak
Turkiye ekonomisine katki saglamak en
biyik amacimiz” ifadelerini kullandi.
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Dolandinicilarin Tuzagina Dismeyin

SAHTE i$ ILANLARI NASIL ANLASILIR?

Is aramak ve bulmak zor ve stkintili bir siirec olarak degerlen-
diriliyor. Uzaktan calisma olanaklarinin artmasi, is yapma
sekillerinin degismesi, diinyamn farkl yerlerinde is bulabilme
olanaklarmin ¢cogalmast bir ¢ok avantajla birlikte bir ¢ok ris-
ki de bereberinde getiriyor. Dijital giivenlik sirketi ESET sahte
is ilanlart iizerinden dolandiricilik yapanlart giindeme tasi-
yarak, is ararken dikkat edilmesi gerekenleri siralad:.

is dolandiriciligina kargi  korunmak
bircok acidan degerlendirilmelidir. ik
olarak, kimlik dolandiricihiginin kurbani
olmamak icin sosyal medyadaki gizlilik
ayarlarinizi kisitlayin ve herkese acik
gorinlrligu olan herhangi bir hesap
da dahil olmak Uzere kisisel olarak ta-
nimlanabilir bilgileri asla isteyerek cev-
rimigi olarak sunmayin. Potansiyel isve-
reninizi dogrulamadan asla bilgilerinizi
vermeyin. Dogrulanmamis veya gi-
venilmez gérinen hesaplardan gelen
rastgele e-postalara veya sahte is tek-
lifi iceren mesajlara kargi dikkatli olun.

Sirketin ve kisinin var olup olma-

digini kontrol edin: Yasal igletme
adi, adresi, kaydi, ¢evrimici varligi ve

www.metaldunyasi.com.tr

potansiyel haber iceriklerini arastirin.

isletmenin ya da ise alim yapan
kisinin sosyal medya profillerini
inceleyin: Dil bilgisi hatalari, goén-
derilerinde garip tarih kesintileri ve
strekli cevrimici etkinlik eksikligi olup
olmadigina bakin .

Gergek kisilerden gelen tepkileri-
ne bakin: Onceki isverenlerden ve is
arkadaslarindan gelen tavsiyeler, ser-
tifikalar, baskalarinin  paylagimlarina
verdikleri gercek tepkilere bakin.

Diger is kurullarindaki génderileri
veya gecmis faaliyetlere goz atin:
Diger kurullarda ne kadar ¢cok gon-

derileri varsa, gercek olma olasiliklari
o kadar yiksektir. Mimkinse, yerel
panolardaki génderilerini de kontrol
edin, ancak bu gercekligi garanti et-
mez.

Kuguk hatalar da fark yaratabilir. Do-
landiricilar genellikle daha gergekgi
gorinmek icin sirket calisma sayfala-
rini yeniden olustururlar ancak bu say-
falar da bazi fark edilebilir niteliklere
sahip olabilir:

Web sitesi glivenligi: Sahte web
sitelerinde HTTPS sertifikasi olmaya-
bilir, bu da glvensiz ve kot niyetli bir
sitenin isareti olabilir.

Baglantilar: Bunlar, yazm hatala-
r gibi bircok belirti icerebilir. Ayrica
baglantilar sizi belirtildigi gibi ayni
konuma gétirmek zorunda degildir.
Bu nedenle tiklamadan énce baglan-
tinin Gzerine gelin ve tarayici pence-
renizin sol alt tarafindaki arag ipucun-
da amaclanan konumu kontrol edin.

Stipheli sorular: Hicbir girket is g&-
rigsmesi sirasinda banka hesap nu-
maranizi, sosyal glivenlik numaranizi,
kimliginizi veya benzer bilgileri iste-
mez. Halihazirda bir ¢alisan degilse-
niz (ve dogrulanmig IK temsilcileriyle
gobriusmediyseniz), bu tir bilgileri iste-
meleri mimkdn degildir.

Yazim hatalari: Sahte web sitele-
rinde ¢ok sayida yazim veya dilbilgisi
hatasi, Uslup sorunlar veya ilk basta
fark edilmeyebilecek kasith karakter
degisiklikleri olabilir (6rnegin “Orac-
le” yerine “Oracle” kullaniimas)
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Metal Sektdriinde Olciim ve Analiz Yontemleri

Osman GORKEM iNAN / Giiven Pres Dékiim, Test, Olciim ve Analiz, istanbul - gorkeeminan@gmail.com
Candas ERSOZ Giiven Pres Dékiim, Test, Ol¢ciim ve Analiz, Istanbul - candas974@gmail.com

OZET

Bu makalede, metal sektorinde yaygin olarak kullanilan

dlctim yontemlerinden geleneksel mekanik dl¢cim alet-
leri, modern optik dl¢iim sistemleri, lazer tarama cihaz-
lari ve koordinat dlciim makinelerinin (CMM) karsilasti-
rilmasi yapilmistir. Geleneksel mekanik &l¢tim aletlerinin
basitliginden ve disiik maliyetinden bahsedilmis, optik
Ol¢lim sistemlerinin hiz ve hassasiyet avantajlari incelen-
mistir. Ayrica, karmagik geometrili metal parcalarin lazer
tarama cihazlari ile hizli ve hassas bir sekilde dlcilmi ve
CMM'nin G¢ boyutlu dl¢cim yetenekleri ele alinmigtir.
Makalede ayni zamanda dl¢lim ve analaiz streclerinin
uygulama agsamalari ve sonuclarin raporlanma asama-
sindan bahsedilmistir. Bu calisma, metal sektériinde
mevcut kalite kontrol yaklagiminda hatayr dnlemeye ve
Uretimi iyilestirmeye yoneliktir.

1. Ol¢iim Ve Analiz Yontemleri

1.1. Geleneksel Mekanik Olgiim Aletleri

Geleneksel yontemlerde, parca boyutunun dogrudan 4l-
¢imU s6z konusudur. Geleneksel mekanik dlgtim aletleri
genellikle, kumpaslar, mikrometreler, cetveller ve mastar-
lar gibi basit mekanik aletlerden olusur. Kumpaslar genel-
likle cap ve derinlik élctimleri icin kullanilirken, mikromet-
reler daha hassas dlcimler icin tercih edilir. Mastarlar ise
tolerans uyumunu kontrol etmek amaciyla kullanilr.

Kumpas, parcanin kenarlarina temas ederek mesafe dlcer.
Mikrometre ise hassas bir vida mekanizmasi araciligiy-
la boyut dlcimi yapar. Mastar ile dlciimde ise parganin
boyutlarinin mastar ile karsilastinimasiyla toleransh él¢im
yapilr. Boyut 8lciimdi igin birbirine paralel sabit aralikl ug-
larin arasina parga yerlestirilir ve bu mesafe referans dl¢u-
dedir. Parca eder siki veya gevsek oturursa, boyutlarda bir
sapma oldugu anlagilir. Farkli geometriler icin kullanilmak
Uzere cesitli mastar tirleri vardir. Bu aletler, parcanin fizik-
sel temasini gerektirir ve operatdrin deneyimi bu 8l¢im
yonteminde énemli rol oynar.
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ABSTRACT

This article compares traditional mechanical measuring in-

struments, advanced optical measurement systems, laser
scanning devices, and coordinate measuring machines
(CMM), which are widely employed in the metal industry.
The simplicity and inexpensive cost of traditional mechani-
cal measuring instruments are described, as are the speed
and accuracy benefits of optical measurement systems.
Furthermore, laser scanning devices are used to measure
complicated geometric metal components quickly and
precisely, as are CMMs' three-dimensional measuring ca-
pabilities. The article also covers the application phases of
measurement and analysis procedures, as well as the re-
porting of results. The purpose of this study is to prevent
mistakes and enhance productivity in the metal industry’s
current quality control strategy.

Geleneksel mekanik &l¢lim aletlerinin avantajlari arasinda ba-
sit ve kullanimi kolay olmalari, diisiik maliyetli olmalari ve bi-
ylk parcalarin dl¢iminde etkili olmalari yer almaktadir. Deza-
vantajlari ise, hassas dlctimler icin yeterli olmamalari, karmagik
geometrili parcalarin dl¢imiinde kisith olmalar ve operatér
kullanimi gerektirdigi icin insan hatasi riski bulundurmalandr.

1.2. Optik Olgiim Sistemleri

Parcgalarin boyutlari ve geometrileri, dijital gorinti isleme
teknolojisi kullanilarak optik él¢im sistemleri ile de dl¢u-
lebilir. EndUstriyel Gretimde kalite kontrol, tersine mihen-
dislik ve bilimsel arastirmalar gibi alanlarda yaygin olarak
kullaniimaktadir. Karmasik pargalarin analizinde, ylksek hiz
ve hassasiyette olmalari sebebiyle ideal ¢6zim sunarlar.

Genellikle parcanin Uzerinde veya etrafinda bir kamera
veya sensor donmektedir. Parca ylzeyi bu cihazlar tarafin-
dan algilanir ve bir gériintl olusur. Analizi ise gorintu is-
leme algoritmalariyla yapilir ve parganin boyutu ve yiizey
ozellikleri belirlenir. Sonuclar genellikle bilgisayar aracili-
Jiyla gorsel olarak sunulup dijital kayit alinir.
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Hizli ve hassas dl¢im yapabilmeleri, otomatik &l¢im su-
reci ile insan hatasini minimize etmeleri ve ¢coklu yizeyleri
ayni anda analiz edebilmeleri, optik 6l¢cim sistemlerinin
oénde gelen avantajlarindandir. Ancak, 6zellikler ylksek
¢6zUnlrlik ve hassasiyeti yiksek sistemlerin maliyetleri
yuksektir. Yizey parlakligi ve yansima gibi faktorler lgtim
sonuclarini etkileyebilir. Kompleks yapida olmalari ve ya-
zilim icermeleri sebebiyle bakim ve operatér egitimi ge-
rektirmektedir.

1.3. Lazer Tarama Cihazlari ve 3B Modelleme
Lazer tarama cihazlari, ylzey kalitesi, pirizlilik ve parca
geometrisi gibi dzellikleri analiz etmek icin kullanilir. Bu
teknoloji, karmasik geometrideki parcalarin hizli ve has-
sas bir sekilde 6lcilip modellenmesi icin kullanilir. Olus-
turulan model, parcanin cizimi ile karsilastirilarak olasi
sapmalar belirlenir.

Lazer tarama cihazlari ylizeye génderilen iginlarin yansi-
ma desenlerini sensér yardimiyla algilayarak nokta bulut
veri seti olusturur. Toplanan veriler yazilim araciligiyla
parca ozelliklerini belirlemekte ve 3B model olusturul-
masinda kullanilir.

Lazer tarama cihazlarinin avantajlarina drnek olarak kar-
masik geometrilerdeki pargalarin hizli ve hassas 8l¢cimd,
otomatik veri isleme ve geleneksel yontemlere gore daha
kisa stirede insan hatasini minimize ederek dl¢im yapmasi
sOylenebilir. Dezavantajlar ise hassasiyet ve ¢oziinlrlige
bagli olarak yiksek maliyetli olmalari, belirli ylzey tiplerin-
de hassasiyet ve dogruluk sorunlari, veri isleme ve model-
leme slreclerinde uzmanlik gerektirmesidir.[1]

1.4. Koordinat Ol¢iim Makineleri (CMM),

Guntmiizde gelistirilmis U¢ boyutlu dl¢iim cihazlari 3 bo-
yutlu modelleri hassas 6lctiim ile 1 mikrometre toleransa
kadar 6lcebilmektedir. Bu cihazlar X,Y,Z koordinat ek-
senlerinde ¢alisarak, parcanin dlcilerini ¢ikan koordinat
sonuclari ile verilen 3 boyutlu modelin koordinatlariyla
karsilastirarak dlclimlerini tamamlar. Ug boyutlu koordi-
nat 8l¢iimi s6z konusu cihazlari temelde gdvde, kayit ve
kizaklar, kontrol Unitesi, servo motorlar, elektronik cetvel-
ler, problama sistemi, yazilim, bilgisayar donanimi gibi
elzem bilesenlerden olustugu bilinmektedir. Parganin
Slgtimlerini tamamlayabilmek igin, 6nce cihazin ana ek-
senine gdre parcanin yerlesiminin yapilmasi ihtiyaci du-
yulmaktadir. Kontrol Gnitesi, yazilmdan gelen komutlarin
servo motorlari tetiklemesi ile kayit-kizak sistemini hizlica
harekete gecirir. Ek olarak, parca Uzerinde prob sistemi
ile gerekli bilgilerin ulagimina destek saglar. Genellikle
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hava yastidi iceren kayit- kizak sistemlerince taginan ol¢-
me probu, parcanin Ust ylzeyine temas ettirilerek, bu
temas yardimiyla alinan sinyallerle birlikte, kayit-kizak
sistemine bagl elektronik cetvellerin okuma degerleri
tespit edilir. Farkli kullanim sekillerine gére ¢ok sayida
cesidi olan CMM cihazlarinin en temel &rnekleri Figir
1'de verilmistir.

Bricigs CMM (Fioed Tablo) Eriogo CM (Maving Tabi)

PSS I «
<l | F . ',]'r
Gantry CHMM Horizertal Arm CHMM Cariiiever CHM

Figtir 1: CMM Cihaz Tipleri

Prob sistemi farkli niteliklere sahiptir ve parcadan temas
kurarak koordinat sonuglarini alir. Tetikleme diginda 6l¢-
me kabiliyetine sahip olan bu prob sistemleri, elektronik
cetvellerden elde edilen temel biyik olciler ile parca
boyutlarinin kisa él¢im araliginda dl¢timlerini tamamla-
diktan sonra farkli islemlere tabi tutularak daha iyi be-
lirlendigini kanitlamistir. Parca (6rnegin, form dlcimleri).
Elde edilen koordinat verileri yazilim sistemi ile anlamli
ve anlasilir hale getirilir. Yazilim temel olarak parga Gzerin-
de belirlenen verilerin matematiksel model cercevesinde
analizini yaparak kalite kontrolini yaparak grafiksel ve
yazili bir rapor sunar. Bu sirada cihazin tim dizeltmeleri
(cihazin dnceki kalibrasyonu sonucu) ve parga icin ihtiyag
duyulan duzeltmeler (sicaklik, sicaklik ile uzama katsayisi
vb.) ilgili yazilim tarafindan yapilir.[2]

1.4.1.Képrii Tipi CMM

Koépri tipi model bir &lgim cihazi distnildtginde,
parcanin Olcllebilmesi icin parcanin cihazin en temel
eksenine gére konumlandirilmasi gerekmektedir. Kont-
rol Unitesi, yazilimdan aldigi komutlarla servo motorlari
tetikleyerek kayit-kizak sistemini aktif hale getirir ve par-
ca ylzeyindeki prob sistemi ile alinmasi gereken bilgileri
saglar. Genellikle hava yastikli olan kayit-kizak sistemleri
tarafindan taginan 6l¢lim probu parganin yiizeyi ile temas
ettirilerek kayit-kizak sistemine bagli elektronik cetvelle-
rin okuma degerleri belirlenir. Képra tipi makine Figlr
2'de verilmistir.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 373 / Temmuz 2024

45



46

TEKNIK
(/31,183 TECHNICAL ARTICLE

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Mstallurgy, Automation and Extraction Technalogy

Figuir 2: Kopru Tipi Makine

Geligmis bir koordinat 6l¢ctim yazilimi, bilinen tim geomet-
rik toleranslari icerir ve tarama, tersine mihendislik, grafik-
sel anlama ve raporlama yeteneklerine sahiptir. Ozellikle
belirli bir geometrik elemana ihtiyag duymayan kalip ve
sac pargalar gibi ileri dizeyde 8l¢im yapabilen yazilimlar
halihazirda sistemlere kolaylikla adapte edilebilmektedir.

1.4.2. Gantri Tipi CMM

Gantri tipi CMM'de Figlr 3'te gorllebilecedi tzere kollar iki
sabit destege badlidir. Bu kollar desteklerin Gzerinde X, Y, Z
ekseninde hareket edebilmektedir. Operatorin rahatga erige-
bilecegi bir agiklik oldudu igin hareket serbestligi saglar ve bu
sebeple bu tip CMM c¢ok biylk parcalarin analizi i¢in idealdir.

Figiir 3: Gantry Tipi CMM

1.4.3. Yatay Kol CMM

Yatay Kol CMM'in diger CMM'lere gére farki Figir 4'te
gorilecedi Uzere kolun yatay olmasidir. Kol Z ekseninde
destek tzerinde hareket ederken ayni zamanda baplant
kismi da Y ekseninde hareket edebilmektedir. Bazi mo-
dellere ise kol ayni zamanda destek ekseninde dénebil-
mektedir. Destegin bagdh oldugu zemin ise X eksenin-
de hareket etmektedir. Probun oldugu bdlgede aciklik
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oldugu icin kalip, model, otomobil pargalari gibi blyik
parcalarin kalite kontrol streclerinde kullanilmaktadir.

Figiir 4: Yatay Kol
Tipi CMM

1.4.4. Konsol Tipi CMM

Konsol tipi CMM'de dikey bir prob z ekseninde hareket
eder. Bu prob X ve Y ekseninde hareket eden bir kola
baglidir. Parcaya erisim kolaydir ancak sekilde gorilebi-
lecedi Uzere dl¢im alani kisith. Bu sebeple daha kiglk,
uzun ve ince parcalarin dl¢ciminde kullaniimaktadir.[3]

Figiir 5:
Konsol Tipi CMM

Geleneksel mekanik élcim aletleri, basitlik, kullanim
kolayhidi ve diislik maliyetleriyle 6ne cikar. Optik dl¢im
sistemleri ise hiz ve hassasiyet avantajiyla karmasik par-
calar 6lgme imkani sunar. Geleneksel yontemler, biylk
parcalarin dlciminde etkiliyken, hassas dl¢imlerde ye-
tersiz kalabilir ve insan hatasina aciktir. Optik sistemler
ise insan hatasini minimize ederken coklu yizeyleri ayni
anda analiz edebilme imkani sunar. Maliyet agisindan
dezavantajli olan optik sistemler ayni zamanda ylzey
parlakhidi ve yansima gibi faktérlerden etkilenebilir. La-
zer tarama cihazlari, hizli ve hassas bir sekilde karmagik
geometrilerin dl¢cimiini saglar, fakat hassas yizeylerde
dogruluk sorunlari yasanabilir ve uzmanlik gerektirir. Ge-
nis bir kullanim alani sunan koordinat él¢ctim makineleri
(CMM), yuksek hassasiyetle 3D &lcimler yapar, ancak
maliyet, operatdr egitimi ve bakim gibi konularda de-
zavantajlari vardir. Her ydntem, spesifik uygulamalar icin
belirli avantajlar sunarken, maliyet, dogruluk ve kullanim
kolayhidi gibi faktorlerde farkhilik gésterir.
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2. Uygulama

2.1. Olgiim ve Analiz Asamalari

Olciimiin yénteminin ve lclimi yapilacak parcanin konum-
landirimasinin planlanmig ve programlanmig olmasi gerekir.
Olglim sonrasi raporu yorumlarken (iretimi veyahut talagl
imalati yapilmis parcanin kullanim alani, misterinin istedigi
toleranslar, Uretimde veyahut talagl imalatta yapilabilecek
revizyonlar dikkate alinmalidir. Uretimin ya da imalatin stabi-
litesinden emin olunduktan sonra bir sonraki asamaya gecil-
melidir. Olglim programi hazirlanmadan nce, teknik resim
incelenerek kullanilacak &l¢im metotlar belirlenmelidir.
Teknik resim incelemesi sonrasi belirlenen dlciler, dlcim si-
ralamasina koyarak numaralandinimasi planl bir él¢im icin
dogru bir yéntem olacaktr.

Teknik resimde dlcim numaralandirmasi yapildiktan ve 6l-
¢lim metoduna karar verildikten sonra hassas dlctimler igin
CMM cihazinda parganin konumlandirilmasi hakkinda calig-
ma yapilmalidir. Bir sonraki adimda parcaya dogru bir refe-
rans sistemi tanimladiktan sonra parca icin dlcim programi
hazirlanabilir. Parcanin élcim programindaki toleranslarin,
CMM cihazinda belirlenen &lcim ydnteminin dogru oldu-
Jgundan emin olunmalidrr.

Olgiim nihayetinde tiim degiskenler ayarlandiktan sonra de-
Gerlerin stabilizasyonu saglaninca dl¢im yonteminin dogru-
lugu kabul edilebilir. Olgiim yéntemi dogdru secildikten sonra
gerekli yaptinmlar Uretim/talasli imalat bolimine iletilir. Ya-
pilan iglemler takip edilip dogrulugu kontrol edilerek rapora
eklenir. Uretim/talagh imalat bélimiinde yapilan yeniliklerin
cikarabilecedi sonuglar degerlendirilmeli ve dnceden aksi-
yon alinmalidir. Yapilan yenilikler ile parcanin form kontrold,
mastar kontrold, dayaniklilik kontroll vb. kontrollerinin yapil-
masi gerekmektedir. Parcanin &lciim ve kontrollerinin sonug
analizini dikkat edilmesi gereken noktalardan biridir. Analiz
asamasinda planli bir sekilde ilerlenmesi ve alinan kararlarin
sonuglarini mimkinse similasyon ile gézlemlemesi tavsiye
edilir. Bu agsamada her sorun icin birden fazla ¢ézim bulun-
mali ve ekip ile en iyi sonuca ulasacak ¢6zim secilmelidir.[4]

2.2. Raporlama

Uriinlin tiim ozelliklerini tespit ve analiz ettikten sonra miis-
teriye bilgilendirici bir belge hazirlanmasi gerekmektedir.
Gerekli ozellikler uygun bir sablon hazirlanarak belirtiime-
lidir. Parcanin uygulama alanina gére testleri yapilirken her
asama kaydedilmeli ve raporlanmalidir. Rapor, test agama-
larini, sartlar ve sonuglari icermelidir. Testi yapan ve testi
onaylayan kisilerin raporda belirtilmesi gerekmektedir. Test
ve 6lclim sonucu raporlarinin formata uygun oldugu kontrol
edilmeli ve sonug raporu hazirlanmalidir.
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Sonug raporunda anlagilabilirlik 6n planda tutulmali ve tim
gereksinimleri tagidigindan emin olunmalidir. Tim raporlari
duzenli bir siralama ile konumlandirmak, sayfa sayisini be-
lirtmek, ekleri rapor sayfalarin sonuna eklemek, yazim kural-
larina ve formata uymak gerekmektedir. Raporlar hazirlan-
diktan sonra ilgili bélimin sorumlusunun kontroll ve onayi
gerekmektedir. Raporlar iki nisha hazirlamaya ve bir nls-
hayi sirketin binyesinde bulundurmaya dikkat edilmelidir.

Kontrollerden basari ile gecen parcalarin belirli sayisinin
musteri icin, belirli sayisinin calismanin yapildidi firma icin
6lcilip numune olarak saklanmasi gerekmektedir. Paket-
leme, numunelerin zarar gérmeyecegi sekilde yapilmalidir.

3. Sonug

Uriiniin 6lciim ve analizinde tiim asamalar planlanmali ve bu
plana uygun hareket edilmelidir. Yapilan hazirliklar Gretimin ilk
hattindan son hattina kadar yapilmalidir. Uretimin ilk hattinda
yasanacak aksakliklar iyi gézlenmeli ve tim 6zellikler kontrol
edilmeli buna gore imalat, montaj, ylzey islem ve paketle-
me safhasina kesinlikle dnceki hatlardan hata ulagmamalidir.
Son kontrolde de ayni sekilde ilk hattan son hatta olugabile-
cek hatalar aranmali ve bulunursa ivedilikle bu hatanin kalici
¢6zimU bulunmalidir. Tim agamalardan sonra raporlamada
yapilan testlerin, dlclimlerin ve analizlerin cesitleri ve sonuglar
eklenmelidir. Eklenen tim belgeler yetkili bir kisi tarafindan
onaylanmalidir. Numuneler raporlarla eslesecek bir sekilde
numaralandirilip, zarar gérmeyecek sekilde paketlenmelidir.
Numunelerin ylzeylerinin temiz olmasi i¢in parcanin duru-
muna bagli olarak bir kez daha yikamaya girebilir. Numuneler
zarar gdrmeyecek sekilde paketlendikten sonra paketlenen
koliye mutlaka bilgi etiketi yapistirilir. Bilgi etiketi hem trans-
fer sirasinda hem de misteriye ulagtiktan sonra bir karigiklik
olmasini dnlemek agisindan dnemlidir. En nihayetinde bir Gre-
tim/imalat agsamalari bu temel agsamalardan gecer ve muste-
riye teslimi saglanir. Parcanin kullanim alanlari ve test agama-
larina gore bu Uretim/imalat slreci azalabilir ya da uzayabilir.
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voestalpine HIGH PERFORMANCE METAL

TURKIYE, KULLANIMA HAZIR OZELLESTIRILI\IIIS
Engineered Products URUNLERI ILE I\IIU§TERILERINE
MAKSIMUM VERIM VE REKABET GUCU SUNUYOR

voestalpine

ONE STER AH EAD.

Kullanima hazr, ozellestirilmis parcalardan olusan Engineered
Products tiriin portfoyii, yiiksek basin¢gl dokiim, plastik enjek-
siyon, soguk ig iiriinleri ve gida islemeye odaklanan cok cesitli
uygulamalart ile Tiirkiye’nin ilk ve tek celik, 1sul iglem, desen
ve PVD kaplama saglayicist konumuna sahip olan voestalpine
High Performance Metal Tiirkiye'de.

voestalpine High Performance Me-
tal Turkiye'nin yeni nesil Engineered
Products portféyd, ¢ozim ortakhig
yaptigr sektorlerdeki firmalarin ve-
rimliligini maksimize ediyor. Bircok
endustrinin ilk tercihi olmayi basaran
bu drinler, Ureticilere ylksek kat-
ma deder saglayarak sektorlerinde
rekabet acisindan 6ne cikmalarina
destek oluyor.

Yiyecek ve icecekten plastik
enjeksiyona kadar pek ¢ok farkli
sektérde dne cikiyor

Engineered Products portféylindeki
Urlnlerin 6ne ¢ikan dzelliklerini anlatan
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eden voestalpine High Performance
Metal Turkiye Engineered Products

voestalpine

Uriinleri Satis ve Pazarlama Lideri Fa-
tih Hacievliyagil; “Lansmanini yaptigi-
miz Urlnler icerisinde; plastik enjek-
siyon segmentinde akis filtresi, gaz
ventili; yiiksek basingli dékiim seg-
mentinde distribiitér (dagitici), pim
ve macalar; soguk is segmentinde
kullanilan kesici bicaklar ve zimba-
lar; yiyecek icecek sektoriinde ku-
ter ve et kiyma diriinleri bulunuyor.
Bu Uriinler dzellikle yiyecek ve icecek
(F&B), yiksek basingli dékim (HPDC),
plastik enjeksiyon (PIM) ve soguk is
(CW) sektorlerinde kullaniliyor. Arzu
eden mdusterilerimiz icin  eklemeli
veya konvansiyonel imalat sistemle-
riyle Uretilmis Urin segmentlerinde
proseslerine 6zel Uretim de yapabili-
yoruz. Bu cercevede hem Uriin gelis-
tirme hem de mdusterilerimiz igin ve-
rimlilik artigi saglamis oluyoruz” dedi.

Uriinlerin verimliligini
miisterilerle teyit ediyor

Teknik olarak en uygun malzemeyi en
uygun proseste kullanip, dogru Ure-
tim teknikleriyle en verimli GrinG elde
ettiklerini séyleyen Fatih Hacievliyagil;
“Konvansiyonel olarak Uretilen Grin-

Englneered Products SU CEKETI (WATER JACKET)

walping
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Engineered Products axis Fitresi

wESOIpIng

leri musterilerle karsilikli  goriserek
kalitesi kanitlanmis Uddeholm/Bohler
celiklerinden imal ediyoruz. Eklemeli
imalat ile Urettigimiz Grlnler Almanya
Dusseldorf'ta bulunan Teknik Merke-
zi'mizde teknik ekibimizce onaylanmig
malzemelerinden Uretiliyor. Bu iki tip
Urinln ortak &zellikleri ise yuksek ka-
liteli, piyasada bulunan muadillerine
gbre daha uzun dmirlld ve misteri-
mizin talep ettigi verim seviyelerine
ulagabilecek  kapasitede olmalari.
Uretimde kalitenin yani sira éne ¢ikti-
gimiz bir diger nokta ise 1sil islem ve
PVD kaplama gibi Uretim adimlarini
kendi binyemizde kendi tecribemiz,
birikimlerimiz ve recetelerimizle uy-
gulamamiz. Isil islem ve dzellikle PVD
kaplama prosesinin,  Urinlerimizin
performansini genel olarak iki ila Ug
kata kadar, yiyecek icecek segmenti
gibi bazi Grlin gruplarinda ise bes ila
altr kata kadar artirdigi yapilan testler-
de kanitlaniyor. Ayrica triin geligtirme
agsamasinda malzeme sec¢iminde ge-
leneksel malzemeleri degil bilimsel ve
metalurjik Ar-Ge caligmalari yaparak
en uygun malzemeyi belirliyoruz. Bu
calismalarin ardindan denemeler ya-
parak Grlnlerin verimliligini musteri-
lerimizle teyit ediyoruz. Bu cercevede
musterilerimiz, kullanma talimatinda
veya teknik bilgi formunda belirtilen
sartlan uyguladigi takdirde Grinimda-
z(i en yUksek verimlilikle kullanmis olu-
yor” diye belirtti.
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ngineered Products acis FiLTresi

VOESIaIpIne

ngineered Products et kivmMa TEKNOLOJILERI

wEsIOIpIng

ngineered Products su cexeri (waTer JacKen

WOESIOIDINE

METAL DUNYASI DERGISi Sayi: 373 / Temmuz 2024

49



50

FUARRFIK

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve retim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

WIN EURASIA, IMALAT SANAY]
iCiN MILYONLARCA DOLARLIK

IS HACMi YARATTI

L N,
Ll

(4

Imalat sanayinin bélgedeki en bii-
yiik bulugmast olan WIN EURA-
SIA, milyonlarca dolarlik yeni is
ortakliklart firsatlart yaratti. Bol-
genin en biiyiik sanayi fuart olan
WIN EURASIA, “Endiistri Gelecek-
le Bulusuyor” mottosuyla bu yil
30. kez diizenlendi. 19 iilkeden 750
katilimer firmanin yer aldwjt fuart
41.554 satin alma yetkilisi ziyaret
etti. Hannover Fairs Turkey tara-
Jindan organize edilen fuar, diin-
yann dort bir yanindan en giiglii
tedarik ve satin alma profesyonel-
lerini agirladi. Diinyanin en 6nem-
li sanayi fuart olan HANNOVER
MESSE nin bilgesel temsilcisi olan
WIN EURASIAda énemli bir ticaret
ve teknoloji agi olusturuldu.

Bolgenin en bulylk uluslararasi en-
dustri fuari olan WIN EURASIA, 30. yi-
lini 5-8 Haziran 2024 tarihleri arasinda
istanbul Fuar Merkezi’'nde kutladi. 30
yildir Avrasya Bdlgesi'nin dnde ge-
len sanayi fuar olarak, imalat sanayi-

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 373 / Temmuz 2024

nin tim bilegenlerini ayni ¢ati altinda
bulusturan WIN EURASIA, imalat sa-
nayi ve teknoloji tedarikgilerine tim
gereksinimlerini  kargilayabilecekleri
ve gelecegin yeni nesil teknolojilerini
ilk elden kesfedebilecekleri gliclt bir

platform sunuyor.

WIN

EURASIA

WIN EURASIAda

gelecegin fabrikasi tanitildi

5G Arena'da ziyaretgiler, Turkiye'de
éncl bir girisim olan, 30 farkh 5G
kullanim senaryosunun entegre bir
sekilde ilk kez calistigi bir demo fab-
rikayr gérme firsati buldu. Bu ola-
JanuUstl gosterim, fuarin teknoloji
¢6zim ortagi Turk Telekom ve Nokia
is birligi ile 42 markanin katkilariyla
gerceklestirildi.

Fuar ‘Hidrojen Ozel Alani’ ile

endiistriyel déniisiime 6nciiliik etti
Agir sanayi gibi hidrojen enerjisinin
yogun olarak kullanildigi sektérler
icin hidrojen enerjisinin Uretimi, de-
polanmasi, tasinmasi ve kullanimiyla
ilgili teknolojiler Hidrojen Ozel Ala-
ni'nda sergilendi. Fuar, diinya gene-
linde son dénemde sik¢a konusul-
maya baslanan Hidrojen enerjisine
yonelik bu yil olusturulan Hidrojen
Ozel Alani'nda yesil ddniisiime 6n-
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cullk etti. Daha strdirilebilir ve te-
miz bir enerji olan hidrojen enerjisi,
Turkiye'de oldugu gibi Avrupa‘da da
sanayinin glindeminde yer aliyor.

WIN EURASIAda yeni nesil
teknolojiler ve gelismeler sahne ald
55 bin metrekarelik fuar alaninda,
Endustriyel Otomasyon, Fabrika Oto-
masyon Sistemleri, Endiistriyel Uretim
Makineleri, Enerji, Elektrik, Elektro-
nik Teknolojileri, Kaynak ve Robotik
Kaynak Teknolojileri, Lojistik, Tedarik
Zinciri Yonetimi, ic Lojistik Coziimleri
gibi alanlarda uzmanlagmig sirketler
en yeni Urinlerini sergiledi.

WIN EURASIA &zel alanlarinda 5G,
Metaverse, Hidrojen, Dijital Fabrikalar
ve Comvac Kompresor & Vakum Tek-
nolojileri gibi trend endustriyel konu-
lar sergilenerek, ziyaretcilere sanayi-
nin gelecegine dair bir bakis sunuldu.
inovasyonlar ve teknoloji ile imalat sa-
nayisine dncllik eden WIN EURASIA,
uluslararasi alanda taninan konferans
ve seminerlerinde sanayinin gele-
cegini sekillendiren yeni gelismeleri
ve glncel konulari glindeme tasidi.
WIN EURASIA siresince, yaklagik 40
panelde 125 panelist konferans prog-
ramlarina katkida bulundu. Uzman ko-
nusmacilar, sanayinin gesitli yonlerini
aydinlatarak, yenilikleri ve kapsamli
¢cozlmleri ele aldilar.

Binlerce is baglantisi kuruldu

Fuar kapsaminda, MAKFED ve MAIB'in
destegdi ve Hannover Fairs Turkey'in
kiresel agi ile Arnavutluk, Azerbaycan,
Birlesik Arap Emirlikleri, Bulgaristan,
Cezayir, Fas, Irak, Iran, italya, Kazakis-
tan, Kongo, Kosova, Misir, Polonya,
Romanya, Sirbistan, Suudi Arabistan
ve Tunus olmak tzere 18 ilkeden 200
nitelikli satin almaci, katiimai firmalarla
B2B gorismeler gerceklestirdi. Bu yil
ikili gérugmelerin sayisi 600'e ulagirken,
eslestirme programi sayesinde binler-
ce is baglantisi kuruldu.

www.metaldunyasi.com.tr

WIN EURASIA 6niimiizdeki

yil 28-31 Mayis 2025'te
gerceklestirilecek

Ureticilerin ve sanayi profesyonelleri-
nin yogun katilimiyla sona eren WIN

EURASIA 2024'Gn ardindan, ima-
lat sanayisinin bolgedeki en biyik
bulugsmasi seneye 28-31 Mayis 2025
tarihlerinde yine istanbul Fuar Mer-
kezi'nde gerceklestirilecek.

!’i G
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EFRS 2024 ULUSLARARASI DEMIR GELIK
SEIVIPOZYUI\IIU GER(}EKLE§TIRILDI

METEM tarafindan organize edilen
EFRS2024 - 9. Uluslararasi Demir Ce-
lik Sempozyumu 6-7 Haziran 2024
tarihlerinde izmir, Tepekule Kongre
ve Sergi Merkezi'nde "“Surdurilebilir
Celik; Guc¢ld Yarinlara” mottosuyla
celigin gelecegini konusmak Uzere
ziyaretgilerini agirladi.

Sempozyumun agilis téreni TMMOB
Metalurji ve Malzeme Mdihendisleri
Odasi Yonetim Kurulu Bagskani Sayin
Ahmet irfan TURKKOLU ve EFRS2024
Sempozyum Yuritme Kurulu Bagkani
Sayin Fatih KESEROGLU'nun konus-
malari ile bagladi. Téren, acilis konus-
malarinin ardindan sponsorlarin pla-
ket téreni ile devam etti.

sempozyum ylritme kurulu; Bas-
kan: Fatih Keseroglu (Ekinciler De-
mir Celik). Sinan Bozkurt (Erdemir),
Girkan Girler (Ozkan Demir Ce-
lik), Hasan Acar (izmir Demir Celik),
Mehmet Boran (Habas) ,Gursel Hi-
zir( Hascelik), Ozgiir Nal (Kog¢ Meta-
lurji), Mahmut Nedim Savas (Kaptan
Demir), Celik Ozgir Ozsoy (Cola-
koglu Metalurji), Ahmet ilhan Turan
(Tosyal Yassi Yapisal Celik) N. izzet

www.metaldunyasi.com.tr

Ulu (Tosyali Algerie) Bilent Yildirim
(Diler Demir Celik)

2000 katilimel, 9 OTURUM, 32 sdzli
sunum,54 poster sunum,b66 sponsor,
Sempozyum stand alaninda 56 firma
ve kurum, Gran ve hizmetlerini katilim-
cilar ile paylagma imkéani bulmuslardir.

ilk giin gerceklesen “Sirdiriilebilir
Celik; Gugli Yarinlara” konulu pa-
nel ¢ok sayida dinleyicinin katilimiyla
gerceklesti. Bilecik Demir Celik firma-
sindan Sayin Muammer BILGIC mo-
deratdrligiundeki panelde; Emirates
Steel firmasindan Sayin Manal AL BA-
DAWI, Badische Stahl-Engineering
firmasindan Sayin Sebastian BAUM-
GARTNER, T.C. Sanayi ve Teknoloji
Bakanli@i'ndan Sayin Sinan DURMAZ,
Colakoglu Metalurji firmasindan Sa-
yin Ozgiir OZSOY panelist olarak ka-
tilmlanyla sektér hakkindaki gorisle-
rini katihmcilarla paylastilar.

Acilis Panelinin ardindan “insan Kay-
naklari Yénetimi” paneli katilimcilar-
dan yogun ilgi gordi. Maltepe Uni-
versitesinden Sayin Dr. Elif SUNGUR
moderatorligiindeki panelde; insan
Kaynaklari Ussii firmasindan Sayin Er-
kan CIFTE, Ufuk Ko¢ Kurumsal Danis-
manlik firmasindan Sayin Ufuk KOC,
Colakoglu Metalurji firmasindan Sa-
yin Kazim OZKAN panelist olarak pa-
nelde yer ald.

2 glin boyunca, 9 oturum ile toplam-
da 32 s6zIi sunum es zamanli iki ayri
sempozyum salonunda gergeklesti ve
54 poster sunum alanda sergilendi.

Stperref sponsorlugunda é Haziran
Persembe aksami Aegean Band or-
kestrasinin muhtesem muzikleri es-
liginde izmir Arena’da tertip edilen
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Sempozyum Gala Yemedi, katilimci-

larla unutulmaz bir aksam yasatti. Ge-
cede, Sempozyum Yuritme Kurulu
Uyelerine degerli katkilarindan dolay
tesekkir plaketleri takdim edildi.

EFRS'2024 - 9. Uluslararasi Demir Ce-
lik Sempozyumu 2026 yilinda tekrar
gorlismek temennisi ile basariyla ta-
mamlanmistir.

EFRSZDZ«II. -
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Adress: 46 rue Jean Vaujany - Technisud Adress: Cerkesli OSB Mahallesi, imes OSB 1Bulvari, No: 7
38029 GRENOBLE Cedex 2 FRANCE PK: 41455 Dilovasi Kocaeli / TURKEY
Tel: +33 (0)4 76 49 65 60

Tel: +90 262 999 6686
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FERRO ALLOYS

Ferro Silicon Manganese

Ferro Silicon
Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron
Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel
NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminmium
MNickel

Copper

Lead

Zinc

Tin

Istasyon Mah. E-5 Ust

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal
MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Alumininm Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

{i Fatih Otag: Sk. TUZLA - ISTANBUL -

TURKEY

‘ kc _ ;
AR e,
MARMARA METAL

MAMULLERI TIC. A.S.

/ fum:h;"um_, Zr-an & Steel F;undm'e.r.

PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig lron
Basic Pig Iron

Steel Scrap
INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium

MINERALS/ORES
Chromite Ore

Iron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminium Sulphate
Chlore

T.: (+90 216) - 447 29 &

www.marmarametal.com

marmara@marmarametal.com

b4 Morganwvinis

.: mlﬁhg :.

b AFFILIPS

MASTER ALLOYS

Cu

-

PEIMATECH ~(Rodabell  SUNIEVLT

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calecinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
Crucibles

Mica Sheets & Rolls

Fluxes

Shell Sand

55 (pbx) F.: (+90 216) 447 29 69
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