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Dergimiz Hakemli Dergidir

YAZI YAYIM KOSULLARI

Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayl gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.

Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlann imzalarnnin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlanimiz kendi fotograflarini ve kisa 8zgegmislerini de yaziya eklemelidir.

Yazinin ingilizce bashgi ve 6zetin ingilizcesi de verilmelidir.

Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢6zinurlikte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aitir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazan/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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Plasma Nitriding Furnaces

I

istanbul Isil islem

i-nit Puls Plazma Nitriirleme Firinlari
j-nit Pulse Plasma Nitriding Furnaces
I-nit Process Control

@ Proses ® Processes
» Plazma Nitrirleme « Plasma Nitriding
o Nitrokarbirleme e Nitrocarburizing

ISTANBUL ISIL ISLEM A.S.
Dodu Sanayi Sitesi 3. Blok No: 4-6 34197
Yenibosna - istanbul / Tarkiye

» Finin / Furnaces
e i-nit cold
e iI-Nit hot
e i-nit lab

Tel: +30 212 653 54 16
info@i-nit.net
www.i-nit.net
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YILIN LK 9 AYLIK DGNEMINDE URETiM
YiZDE 3, iHRACAT Y{ZDE 6 Bilv{in(!

Otomotiv Sanayii Dernegi (OSD) 2025 yilinin ilk 9 aylik d6-
nemine iligkin verileri agikladi. Gecen yilin ayni dénemine
gore ylizde 3 artis gésteren toplam uretim 1 milyon 31 bin
527 adet olarak gerceklesti. Gegen yilinilk 9 aylik donemine
gore yilizde 3 azalan otomobil liretimi ise 637 bin 450 adet
olarak gerceklesti. Traktor Gretimiyle birlikte toplam tretim
ise 1 milyon 53 bin 250 adet olarak gerceklesti. Ticari ara¢
grubunda, yilin ilk 9 ayinda lretim ylizde 15, hafif ticari arac
grubundayiizde 17 artarken agir ticari ara¢ grubunda yiizde
4 geriledi. 2024 yilinin ilk 9 aylik d6nemine gdre ticari arac
pazari yiizde 4, hafif ticari ara¢ pazari ise yluzde 6 artarken
agir ticari arac pazari yliizde 7 geriledi. Yilin ilk 9 ayinda, bir
onceki yilin ayni dénemine gore, toplam otomotiv ihracati
adet bazinda yuzde 6 artarken otomobil ihracati ise yliz-
de 7 azaldi. Bu dénemde, toplam ihracat 769 bin 625 adet,
otomobil ihracati ise 434 bin 71 adet diizeyinde gercekles-
ti. 2025'in Ocak-Eyliil débneminde toplam pazar, gecen yilin
ayni dénemine gore ylizde 9 artarak 958 bin 847 adetten
kapandi. Bu dénemde, otomobil pazari da yizde 10'luk artis
sagladi ve 742 bin 687 adede ulasti.

Turkiye otomotiv sanayisine yon ve-
ren 13 Uyesiyle sektdrlin cati kurulusu
konumunda olan Otomotiv Sanayii
Dernegi (OSD), 2025 yilinin Ocak-Ey-
Il dénemine ait Gretim ve ihracat
adetleri ile pazar verilerini agiklad.
Buna gore, yilin ilk 9 aylik déneminde
toplam otomotiv Uretimi bir énceki
yilin ayni dénemine gore ylizde 3 artt
ve 1 milyon 31 bin 527 adede ulast.
Otomobil Uretimi ise ylzde 3 azalarak
637 bin 450 adet olarak gercekles-
ti. Traktor Uretimiyle birlikte toplam
Uretim ise 1 milyon 53 bin 250 adedi
buldu. Yilin ilk dokuz aylik dénemin-
de ticari ara¢ grubunda Uretim bir dn-
ceki yilin ayni dénemine gore ylzde
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15, hafif ticari ara¢ grubunda ylzde
17 artarken adr ticari ara¢ grubunda
ise ylzde 4 geriledi. Bu dénemde,
otomotiv sanayisinin kapasite kulla-
nim orani ylzde 65 olarak gerceklesti.
Arag grubu bazinda kapasite kullanim
oranlari ise hafif araglarda (otomobil
+ hafif ticari arag) ylzde 66, kamyon
grubunda yiizde 55, otobis-midibls
grubunda ytzde 65 ve traktdrde yiiz-
de 39 seviyesinde gerceklesti.

ilk 9 aylik ihracat
29,7 milyar dolar!
Yilin ilk dokuz aylik déneminde oto-
motiv ihracati gectigimiz yiin ayni
dénemine gore adet bazinda yiz-

D

OTCROTIV SANAYT DERMNEG

ALTCANCTHE WULRI TGS ASORLATON

de 6 artarak 769 bin 625 adet olarak
gerceklesti. Bu donemde otomobil
ihracati bir énceki yilin ayni dénemi-
ne gore ylzde 7 dlsus kaydederken,
ticari arag ihracati ise ylzde 28 ora-
ninda artti. Traktdr ihracati da 2024
yilinin ayni dénemine gore yiizde 25
azalarak 8 bin 336 adet olarak gergek-
lesti. Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi veri-
lerine gore, toplam otomotiv sanayi
ihracati, 2025'in ilk dokuz aylik déne-
minde ylzde 17,4 ile sektdrel ihracat
siralamasinda liderligini korudu. Ulu-
dag Otomotiv Endiistrisi ihracatcilari
Birligi (OIB) verilerine gore, ilk 9 aylik
dénemde toplam otomotiv ihracati
29,7 milyar dolar oldu. Ayni dénemde
otomobil ihracati ise ylzde 8 artigla
8,4 milyar dolar seviyesinde gercek-
lesti. Bu dénemde, dolar bazinda ana
sanayi ihracati ylzde 15, tedarik sana-
yi ihracati ise ylzde 7 oraninda artti.

Toplam pazar ilk

9 ayda 1 milyon adede yaklasti!
2025'in ilk 9 aylik déneminde toplam
pazar, bir énceki yilin ayni dénemi-
ne gore ylizde 9 artarak 958 bin 847
adet diizeyinde gerceklesti. Bu do-
nemde, otomobil pazar da ylzde
10 oraninda artis sagladi ve 742 bin
687 adet oldu. Ticari ara¢ pazarina
bakildiginda ise yilin ilk dokuz ayin-
da, bir énceki yilin ayni dénemine ki-
yasla toplam ticari arag pazarn ylzde
4, hafif ticari arag pazari ise ylzde 6
blylrken, agir ticari ara¢ pazarinda
ylzde 7 gerileme yasandi. 2025 yili
Ocak-Eylul doneminde otomobil sa-
tiglarindaki yerli ara¢ payi ylzde 29,
hafif ticari arag pazarinda yerli arag
pay! ise ylzde 21 olarak gerceklesti.

www.metaldunyasi.com.tr
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ADAY DOK{IM, INDUCTOTHERM
TEKNOLOJISIYLE URETIM

Turkiye dokim sektdrinde yenilikgi
adimlar atan Aday Dokim, Uretim
streglerini  glclendirmek  amaciy-
la dnemli bir yatinm gerceklestirdi.
Firma, Inductotherm teknolojisi ile
entegre edilen yeni ergitme sistemi-
ni devreye alarak hem kapasitesini
artirdi hem de teknolojik altyapisini

modernize etti.

Daha énce de Inductotherm teknolo-
jisini tercih eden Aday Dokim, mev-
cut sistemlerine ek olarak yeni VIP
DUAL-TRAK PLUS initesini devreye
alarak ergitme kapasitesini ve Ure-
tim esnekligini daha da artirdi. Yeni
sistem; 1.750 kW (+250 kW) gii¢ ni-
tesiyle donatilmig, 2 x 3.000 kg celik/
dékme demir kapasiteli Steel-Shell
ocaklari sayesinde Uretimde yuksek
verimlilik ve kisa ergitme sureleri sag-
liyor. Enerji tiketimi optimize edilerek
dnemli dlclide tasarruf elde ediliyor.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 389 / Kasim 2025

SURECINi YENILIYOR

Yeni sistem yalnizca maliyet avanta-

ji sunmakla kalmiyor, ayni zamanda
cevresel sUrdurilebilirlik hedeflerine
de 6nemli katki sagliyor.

VIP DUAL-TRAK PLUS sistemi, celik
ve dékme demir Uretiminde sagla-

INBUCTOTHERS) e

digi esneklik sayesinde farkli muste-
ri taleplerine hizli yanit verilmesine
imkan taniyor ve firmanin degisen
pazar kosullarina uyum kabiliyetini
glclendiriyor.

Inductotherm  Tirkiye, gelistirdigi
yuksek teknolojiye ve enerji verimlili-
Jine sahip sistemlerle Turk dékim sa-
nayisine katki sunmaya devam ediyor.
Sektordeki
oncilugind Ustlenen Inductotherm,

teknolojik  dénuglimiin

Turk dékim endustrisinin kiresel pa-
zardaki rekabet gliclinG artirmayi siir-
ddruyor.

Aday D&kim’lin yeni ergitme siste-
mi, VIP DUAL-TRAK PLUS teknoloji-
siyle verimli, esnek ve strdurllebilir
dretim anlayigini destekleyerek fir-
manin gelecek vizyonu ve bilylme
hedefleri agisindan stratejik bir yati-
rim olarak éne cikiyor.

www.metaldunyasi.com.tr
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PrOS eS Ha tla ri SPOTTI SERGIO COIL PROCESSING s.r.l.

Ozellikler

+ YUksek otomasyon seviyesi,

+ Esnek hat tasarimi ve dzellestirilebilir
sistemler,

+ Dayanikli ve uzun 6murlt makine yapisi,

Kolay kullanim ve bakim.

META*MAK

METALURJI MAKINA MUMESSILLIK LTD. STI.

Merdaneler

is Merdaneleri

Malzeme ile dogrudan temas eden ve
plastik deformasyonu gerceklestiren
rulolardir.

Ara Merdaneler
Destek Merdaneleri
Sacin duz ve gerilimsiz hale gelmesini

Genellikle calisma merdanelerinin saglayan bu merdaneler, soguk iglem
arkasinda yer alir ve elastik defor- hatlarinda kritik rol oynar.

masyonu Onleyerek duzlestirme

hassasiyetini arttirir.

Kaset

Detayl bilgi icin;

Yizey dizliginin ve kalnlk homo-
0(212)270 07 08 Pbx jenliginin saglanmasi amaciyla kulla-

www.metamak.com.tr nilan 6zel tasarlanmis silindirik
metamak@metamak.com.tr elemanlardir.
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SIBER GUVENLIK OLMADAN

ENDUSTRI 4.0 SURDURULEBILIR DEGIL

— :“ ~

Giiniimiizde iiretim tesisleri artik arizali makineler nedeniyle de-
gil, siber saldwrilar nedeniyle duruyor. Fidye yazilimlart ve veri
ihlalleri, iiretim hatlaruu sekteye ugratiyor; tedarik zincirlerini
zorluyor ve marka giivenini sarstyor.

Siber guivenlik alaninda dinya lideri
olan ESET, Uretim sektorinde siber
glvenligin artik bir teknoloji sorunu
degil, Uretim hatlarini durdurabilen,
tedarik zincirini sekteye ugratan, ya-
tinmailarin ve mdusterilerin glvenini
sarsabilen bir ig riski oldugunun altini
¢izdi. Son dénemde otomotiv sektd-
rinde yasanan olaylar da bu gerge-
gi gozler dniine seriyor. Stellantis'in
veri ihlali agiklamasi ve Jaguar Land
Rover’'in siber saldiri nedeniyle dort
haftalik Gretim durusu, sinirl kay-
naklara sahip kiclk ve orta olgekli
Ureticiler icin ciddi bir uyar niteli-
ginde. Siber glivenligi yalnizca yasal
uyumluluk gerekliliklerini kargilamak
icin uygulamak artik yeterli dedgil.
GuUndmduzin  sofistike saldirganlar,
kimlik avi, sistem izinsiz girigleri ve
glivenligi ihlal edilmis yazilimlar gibi
yontemlerle Ureticileri hedef alyor.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 389 / Kasim 2025

Uretim ihlallerinin yiizde 85'i bu tir
saldirilardan kaynaklaniyor. Bu ne-
denle siber glvenlik, yonetigim, kil-
tir ve kaynak yénetimiyle bitinlesik
bir strateji olarak ele alinmali.

Siber glivenlik, diger stratejik is
riskleri gibi ele alinmali
Ureticiler ba-

zen on yillarca dayanacak sekilde

genellikle yillarca,
tasarlanmigs  operasyonel teknolo-
jilerle c¢aligiyor. Bu sistemler finan-
sal amortismanlarini agmis olsa da
degistirme masraflari ve kesintiler
genellikle yikseltmeleri geciktiriyor.
Bir zamanlar son teknoloji olan bu
cihazlar modern siber saldirilara karsi
savunmasiz hale geliyor ve kurulusun
saldin ylzeyini genigletiyor. Kiglk
dreticiler icin kritik soru, bir siber
olayin potansiyel finansal ve operas-
yonel etkisinin, eskiyen teknolojinin

glincellenmesi veya degdistirilmesi-
nin maliyetinden ne zaman daha agir
basacagidir.

Giivenlik agiklarini engellemek
icin neler yapilabilir?

Kimlik avi e-postalari, calinan kim-
lik bilgileri ve glvenligi ihlal edilmis
Gguncl taraf yazilimlar, siber suclula-
rin kullandigi &n kapilardir. Ureticiler
ozellikle savunmasizdir ¢linki saldir-
ganlar, fabrikalarin kesintiye tahammdil
edemeyecedini bilir. Tedarik zincirleri
saldin ylUzeyini genigletir. BT ekipleri
yetersiz kalir; KOBI Ureticileri nadiren
7/24 izleme icin gerekli kaynaklara
sahiptir ve hizi midahale yetenekle-
ri icin gerekli uzmanliktan yoksundur.
Fikri milkiyet degerlidir; tasarimlar,
formdller ve prototipler casusluk veya
hirsizlik icin kazancli hedeflerdir. Ureti-
ciler, dnce énleme odakli BT stratejisi,
temel savunma &nlemlerinin Stesine
gecmelidir. Saldirilar engellemek ye-
terli degildir; Ureticiler, tehditleri ope-
rasyonlari kesintiye ugratmadan énce
ongormeli ve etkisiz hale getirmelidir.

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 14’de —»
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Eyleme gecirilebilir tehdit istihbarat::
Fidye yazilimi taktikleri, tedarik zinci-
ri glvenlik aciklari ve kalici tehditler
hakkinda ayrintili bilgiler dahil olmak
Uzere mevcut tehdit ortamina iligkin
gercek dinya verileri, ekiplerin ger-
cekten dnemli olan konulara dncelik
vermelerini saglar.

Surekli izleme: Ug noktalar, sunucular
ve bulut uygulamalari arasindaki et-
kinlikleri iligkilendirmek, izinsiz girisi
gOsterebilecek anormallikleri tespit
etmeye yardimci olur. izleme, normal
BT altyapisinin Gtesine gegmeli ve
teknik olarak mimkinse operasyo-
nel teknolojiyi de kapsamalidir. BT ve
OT izlemeyi tek bir platformda bir-
lestirmek, tehditlerin gérinirlGgund
ve tehditleri tahmin etme ve 6nleme
yetenegini artirir.

Bolimleme ve erisim kontrolG: Net
sistem sinirlari ve operasyonel tek-
nolojinin bdlimlenmesi, siki kimlik
yonetimi ve ¢ok faktorli kimlik dog-
rulama, saldirganlarin yanal olarak
hareket etmesini engeller.

Guvenlik agigi yoénetimi: Tim cihaz
ve makinelerde otomatik yama ve
Grln yazihmi giincellemeleri, saldir-
ganlarin potansiyel olarak yararlana-
bilecedi bosluklar kapatir.

Yedekleme ve kurtarma: Tesis disin-
da depolanan c¢evrimdisi yedekle-
meler ve test edilmis geri yikleme
prosedurleri, kesinti stresini en aza
indirerek fidye yaziliminin Gretimi re-
hin almasini engeller.

istihbarat, izleme ve Genisletilmis Tes-
pit ve Midahale (XDR) gibi modern
yanit yeteneklerini bir araya getirmek,
kictk ve orta Olcekli isletmelerdeki
yalin BT ekiplerinin tam bir glvenlik
operasyon merkezi kurmadan saglam
savunmalar strdiirmelerini saglar.
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XDR ile BT savunmasini genigletme
Geleneksel u¢ nokta korumasi tek
basina yeterli degildir. XDR, cihazlar,
sunucular ve bulut sistemleri gene-
linde algilama ve yaniti birlestirerek
bir saldirnin devam ettigini isaret
edebilecek cesitli farkli kaynaklardan
gelen verilerin bitlinsel bir goérini-
mund saglar. Bu, Yonetilen Tespit
ve Muidahale (MDR) hizmetleriyle
daha da ileriye goturdlebilir. Bu hiz-
metler sayesinde, kiglk BT ekipleri
bile 7/24 uzman gdzetimi, daha hiz-
li kontrol ve daha az kor nokta elde
ederek fabrikalarin ve igletmelerin
calsir durumda kalmasini saglayan
oncelikli dnleme yaklagimini benim-
seyebilir.

Siber dayaniklilik icin is gerekcesi
Siber saldinlar soyut riskler de-
gildir; operasyonel maliyetlerdir.
IBM’in 2025 Veri ihlali Maliyetleri
raporuna gore, ortalama endustri-
yel ihlal maliyeti yaklagik 5 milyon
dolardir ancak asil zarar Gretimde-
ki aksakliklar, kacirilan sézlesmeler
ve azalan misteri glveninden kay-
naklanmaktadir. Siber gtvenligi bir
is riski olarak ele almak, buytimeyi,
itibart ve dayanikliligi korur. Sirket-

ler eski teknolojinin degistirilmesi-
ni sadece teknik bir yikseltme ola-

rak degil, potansiyel siber olaylarin
is Uzerindeki etkisini azaltmak igin
stratejik bir hamle olarak deger-
lendirmelidir. Siber saldirilarin ma-
liyeti artmaya devam ederken ku-
ruluglar siber givenligi dogrudan
operasyonel sireklilik ve finansal
dayaniklilikla iligkilendiren butin-
sel bir bakis agisi benimsemekten
fayda saglar.

Uretim sektdriinde, siber givenlik
ekipleri yalnizca siber riskleri azalt-
maya odaklanmakla kalmamali, is-
letme igin potansiyel aksakliklar ve
ekonomik sonuglari en aza indirecek
onlemleri dnceliklendirmelidir. Siber
dayaniklilik, riski tamamen ortadan
kaldirmak anlamina gelmez. Kabul
edilebilir risk i¢in net bir esik belirle-
mek ve baski altinda operasyonlarin
devam etmesini saglayacak kadar
gicld BT savunmalari olusturmak
anlamina gelir. Endustri 4.0'da en
akilli fabrikalar sadece en otomatik
olanlar degil, ayni zamanda en siber
dayanikli olanlar da olmalidir. Siber
glvenlik olmadan inovasyon, bagka
bir deyisle is riski demektir.

www.metaldunyasi.com.tr
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ASAS, EUROFOIL FRANCE’I BUNYESINE

KATARAK GLOBAL BOY()

Tiirkiye’nin lider sanayi
kuruluslarindan ASAS,
global biiyiime strateji-

si kapsaminda énemli
bir adum daha atarak
Fransa merkezli Euro-
Joil France’t biinyesine
katti. Bu adimla birlikte
sirket, Fransa'daki fa-
aliyetlerini ASAS S.A.S.
advyla siirdiirecek.
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MESN SGR

URUYOR

1947 yilinda Rugles, Fransa'da kuru-
lan Eurofoil France, 130.000 m? alan
Uzerine kurulu, 55.450 m? kapali ala-
na sahip Uretim tesislerinde faaliyet
gbsteriyor. Deneyimli kadrosu ile bir-
likte ASAS catisi altinda faaliyetlerine
devam edecek olan sirket; ambalaj,
gida, ilag ve otomotiv sektdrleri igin 5
mikron kalinliga kadar aliminyum fol-
yo Uretimi gerceklestiriyor.

Bu stratejik yatinmla ASAS; ylksek
kalite standartlari, ileri Gretim tekno-
lojileri ve slrdurilebilirlik odakli yak-
lasimiyla globaldeki konumunu gtic-
lendirirken; ASAS S.A.S.nin Uretim
glclyle birleserek musterilerine daha
genis Urtin segcenekleri, yliksek tedarik
glvencesi ve gelismis hizmet kalitesi
sunmayi hedefliyor.

ASAS Genel Muduri Derya Hatiboglu
konuyla ilgili yaptigi degerlendirme-

ZIASAS

de; "Eurofoil France'in ASAS catisi
altina katilmasi, sadece Uretim glici-
muzl degil, ayni zamanda uluslararasi
sinerjimizi de artiran stratejik bir adim.
Fransa'daki yeni yapilanmamizla Av-
rupa pazarindaki varhigimizi glglen-
dirirken, mdusterilerimize daha yakin,
daha cevik ve daha surdurilebilir bir
hizmet adl sunacadiz. Bu yatirmla,

global biylime vizyonumuza yoénelik
bir adim daha attik.” dedi.

ASAS, 1990 yilindan bu yana strdir-
digi yenilikgi Gretim anlayisi, glicl
insan kaynagi ve Ar-Ge yatinmlariyla
bugin Avrupa'nin énde gelen alu-
minyum Ureticileri arasinda yer aliyor.
Eurofoil France'in ASAS binyesine
katilmasiyla birlikte sirket, uluslarara-
si dlgekte blylme yolculuguna yeni
bir ivme kazandirarak, Turk sanayii-
nin global gliclini bir kez daha orta-
ya koyuyor.

www.metaldunyasi.com.tr
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Elektrikli Ark Ocaginizi gercek zamanli tanimlayarak 6lciin, kontrol ve optimize edin

Bir Elektrikli Ark Ocagl, cesitli kaynaklardan
cok miktarda isik Uretir. Ocagin icindeki ark,
alevler ve erimis clrufun timu 1s1k yayar.
ArcSpec, bu 1sik kaynaklarini

(OES) ile gercek zamanli
olarak dlcer. Isik spektrumu, ergitme ilerleyisi
ve Isigin kaynagi hakkinda bilgi verir.

ArcSpec daha sonra bu bilgiyi kontrol
sinyallerine dénusturdr. Sinyaller daha sonra
sUreci optimize etmek ve gerekli degisiklikleri
yapmak icin ocak kontrol sistemine gonderilir.
Prosesin farkli asamalarinin ne zaman
baslatilacagdi ve proses parametrelerinin nasil
kontrol edilecegi belirlenir.

Artan gorunurlik ve optimizasyon, genel islem
suresini azaltir ve enerji verimliligini artirir.

Elektrikli Ark Ocaklari i¢in tasarlanmis olan yapay zeka
tabanli ArcSpec teknolojisi; ocak icerisindeki Isik (ark, alev,
erimis curuf, vb.) kaynaklarindan gelen bilgilerle, EAO
icinde ne oldugunu gercek zamanli olarak tanimlayarak
proses kontroliinde daha iyi ve dogru zamanda karar
almaniza olanak saglar. Bu teknoloji sayesinde enerjiden,
zamandan ve malzemeden tasarruf edebilirsiniz.
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HEXAGON, ATLASCAN PRO ILE 3D VERI

YAKALAMADA YENi BIR DGNEMI BASLATIYOR

Dijital gergeklik coziimleriyle metroloji alaminda diinya lideri olan
Hexagon, yenilik¢i ¢oziimii ATLASCAN Pro ile 3D tarama teknolojisin-
de yeni bir dénemi baslatryor. Hexagon'un Manufacturing Intelligence
boliimii tarafindan gelistirilen ATLASCAN Pro, profesyonel kalitede la-
zer taramayt her sektérden kullanicinin kolaylikla kullanabilecegi ya-
pida sunarak 3D veri yakalama siireglerini erisilebilir hale getiriyor.

Kaliteyi 6lgmek ve geligtirmek icin ge-
listirdigi Ustlin teknolojilerle Gretim
ekosistemini  sekillendirirken  diinya
devi Hexagon, ATLASCAN Pro ile
3D veri yakalama streclerini erigilebi-
lir hale getiriyor. Sadece 1 kilogram
agrhigindaki  ATLASCAN Pro, ultra
taginabilir yapisi, kablosuz baglanti ve
cihaz kapatilmadan degistirilebilir pil
ozellikleriyle sahada veya Uretim hat-
tinda kesintisiz ¢alisma olanagi sunu-
yor. Kullanici dostu araylzi, gelismis
lazer teknolojisi ve sezgisel kullanim
deneyimiyle hem deneyimli mihen-
dislerin hem de yeni kullanicilarin pro-
fesyonel tarama sireclerine kolayca
adapte olmasini sagliyor. ATLASCAN
Pro, ¢coklu lazer hatlari ve geligmis igle-
me algoritmasi sayesinde saniyede 4
milyon noktaya kadar tarama gercek-
lestirebiliyor. ATLASCAN Pro standart
modda 720 x 640 mm'ye kadar genis
alanlari hizlica tararken, operatérler ci-
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haz Uzerindeki ergonomik bagparmak
digmesiyle daha yiksek ¢ozUnlrltkli
modlara kolayca gecis yapabiliyor.

Tersine miithendislik

siireclerinde kusursuz ¢6ziim
ATLASCAN Pro, hasarli veya karma-
stk pargalarin hizli ve dogru sekilde
yeniden modellenmesini kolaylasti-
rarak tersine muhendislik streclerini
sadelestiriyor. Hexagon'un sundudu
Geomagic Design X Go yazilimi, kul-

lanicilarin tarama verilerini dogrudan
CAD ortamina aktariyor. Ustelik bu

7. 4 HEXAGON

yazilim, Urinle birlikte Ucretsiz bag-
langic paketi olarak sunuluyor. Boy-
lece kullanicilar, eksik tasarim verisi
bulunan pargalar kolayca yeniden
olusturabiliyor ve 3D modelleme veya
eklemeli Gretim (3D baski) streclerine
hizla gecis yapabiliyor. ATLASCAN
Pro’nun sundugdu pratik yapi tzerine
degerlendirmelerde bulunan Hexa-
gon Tasinabilir 3D Tarayicilar Uriin
Direktori Darren Goh, “ATLASCAN
Pro, herkesin rahatlikla kullanabile-
cegi bir taginabilir 3D tarayici. Ihtiyag
duyan her kullanici igin hizli, glvenilir
ve profesyonel taramay erisilebilir bir
seviyeye taslyoruz. Her Uretici ultra
ylksek hassasiyete ihtiya¢ duymuyor;
bazen 6nemli olan sirecleri hizlan-
dirmak, kaliteyi standart hale getir-
mek ve verimliligi artirmak olabiliyor.
ATLASCAN Pro ile kullanicilanin tre-
tim sireclerine 3D taramayi entegre
ederek elde edecekleri yeni firsatlar
gbrmek bizi heyecanlandiryor” dedi.

Yiiksek performans, pratik ¢6ziim
VDI/VDE 2634-3 standardina uygunluk
sertifikasina sahip olan ATLASCAN Pro,
Hexagon'a 6zel HH Scan yaziimi ile
birlikte geliyor. Bu sayede kullanicilar,
3D renk haritalar, geometrik analiz ve
otomatik raporlama araglarini kullanarak
kalite kontrol ve boyutsal incelemeleri
kolayca gergeklestirebiliyor. Cihaz, Ge-
omagic Control X ve Geomagic Design
X yazilimlanyla dogrudan entegre ca-
lisabiliyor. ATLASCAN Pro'ya gelecek
slrecte Uglincl taraf yazilim desteginin
de sunulmasi planlaniyor. Kablosuz bag-
lanti ve 2 saate kadar pil 5mri sayesinde
dengesiz ylzeylerde, hareketli parcalar
Uzerinde veya dar alanlarda dahi yiksek
dogrulukla veri toplayabilen Griin; her
sektdrden giris seviyesindeki kullanicila-
ra glivenilir ¢dzimler sunuyor.

www.metaldunyasi.com.tr
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S TEKLIFi SAHTE CASUSLUK GERGEK

Siber giivenlik alaninda
diinya lideri olan ESET, Kuzey
Kore ile baglantili Lazarus
grubu catist altinda takip etti-
gi Operation DreamJob kam-
panyasuun yeni bir ornegini
gozlemledi. Kampanyada,
savunma sanayisinde faali-
yet gosteren birka¢ Avrupa
sirketi hedef alindi. Bu sirket-
lerin bazilart insansiz hava
aract (IHA/Drone) sektiriinde
yogun olarak faaliyet goster-
diginden operasyonun Kuzey
Kore’nin drone programini ge-
nigletme cabalariyla baglan-
tili olabilecegi; saldirganlarin
baslica hedefinin, ozel bilgiler
ve iiretim know-how’vun ca-
linmast oldugu diisiiniiliiyor.
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ESET arastirmacilarinin bulgularina

gére gercek hayatta gergeklesen
saldirilar, Orta ve Gineydogu Avru-
pa'da savunma sektdriinde faaliyet
gosteren Ug sirketi arka arkaya he-
def aldi. ilk erisim neredeyse kesin
olarak sosyal mihendislik yoluyla
saglandi. Hedeflere yerlestirilen ana
ylk, saldirganlara ele gecirilen ma-
kine Uzerinde tam kontrol saglayan
bir uzaktan erigim truva ati (RAT) olan
ScoringMathTea idi. Saldirganlarin
baglica hedefinin, &zel bilgiler ve
dretim know-how'inin disariya sizdi-
rilmasi oldugu dusiniliyor.

DreamJob’da,
muihendisligin ana temasi, karli ama
sahte bir is teklifi ve buna eslik eden
bir kéti amagl yazilim. Kurban, ge-

Operation sosyal

nellikle is tanimi igeren bir yem belge
ve bunu a¢gmak igin trojanize edilmis
bir PDF okuyucu alir. ESET Research,
bu faaliyeti Operasyon DreamJob ile

ilgili kampanyalari ve Avrupa’da bu-
lunan hedef sektorlerin dnceki Ope-
rasyon DreamJob &rneklerindeki
hedeflerle (havacilik, savunma, mu-
hendislik) uyumlu olmasi nedeniyle

Lazarus'a atfediyor.

Hedef alinan g kurulus, farkh tirde
askeri techizat (veya bunlarin par-
calar) Uretiyor ve bunlarin ¢odu,
Avrupa Ulkelerinin askeri yardimi so-
nucunda su anda Ukrayna'da kullani-
liyor. Operation DreamJob’un goz-
lemlenen faaliyetleri sirasinda, Kuzey
Koreli askerler Moskova'nin Kursk
bolgesinde Ukrayna'nin  saldirisini
plskirtmesine yardim etmek icin
Rusya'ya konuslandiriimisti. Bu ne-
denle, Operation DreamJob’un su
anda Rusya-Ukrayna savasinda kulla-
nilan bazi bati yapimi silah sistemleri
hakkinda hassas bilgiler toplamakla
ilgilendigi mimkinddr. Daha genel
olarak, bu kuruluglar Kuzey Kore'nin

www.metaldunyasi.com.tr
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HITACHI

Hitachi Optik Emisyon
Spektrometreler

Laboratuvar tipi ve tasinabilir spektrometre
modelleriyle, uzun donemli kararli okumalarla
yuksek performansli kimyasal analizler

Hitachi'nin Almanya Uretimli laboratuvar tipi ve tasinabilir sahip Foundry Master Smart modelinden, dustk alasim
spektrometre modelleriyle demir-gelik, bakir, aliiminyum, celiklerde azot dl¢lint de yapabilen FM Expert modeline;
cinko-zamak ve nikel dahil bir cok farkli alagimin CMOS sensérlere sahip OE720 modelinden, bakir
Uretiminde ve giris kalite kontrollerinde isletmelere en iyi alasimlarinda oksijen 6lcimu yapabilen OE750 modeline 4
performansi sunmaktadir. CCD ve CMOS sensorleri optik farkli laboratuvar tipi spektrometresi bulunmaktadir. Sahada
emisyon spektrometrelerinde kullanan Hitachi High-Tech, parga kesmeden yerinde kimyasal analiz ve alagsim kalite
isletmelerin intiyaclarina gére farkli modellere sahiptir. kontrolleri yapmak isteyen isletmeler icin PMI Master
Turkiye'de en cok tercih edilen ve argon optik sistemine Smart ve PMI Master Pro2 modelleri Alman muhendisleri

tarafindan Uretilmektedir.

AN Daha fazla bilgi: repamet.com
Email: repamet@repamet.com
Telefon: (0216) 369 73 48
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de yurt icinde Urettidi ve kendi tasa-
nm ve slreglerini mikemmellestir-
meyi umdugu tirden malzemelerin
iretiminde yer almaktadir. HA ile
ilgili bilgi birikimine olan ilgi dikkat
cekici, zira bu, Pyongyang'in yerli
drone Uretim kapasitelerine bulyik
yatinm yaptidina isaret eden son
medya haberlerini yansitiyor. Kuzey
Kore, yerli IHA kapasitelerini gelis-
tirmek icin buylk dl¢tide tersine mi-
hendislik ve fikri mulkiyet hirsizligina
glvenmistir.

Son Lazarus saldirilarini kesfeden ve
analiz eden ESET arastirmacisi Peter
Kéalnai ve Alexis Rapin su aciklamayi
yaptilar: “Operasyon DreamJob’un,
en azindan kismen, [HAlarla ilgili
ozel bilgileri ve Uretim know-how'i-
ni calmak amaciyla gerceklestirildi-
gini dusuntyoruz. Dropper'lardan
birinde gézlemlenen drone ifadesi,
bu hipotezi é6nemli 6lclide destek-
lemektedir. Hedef alinan kurulus-
lardan birinin, su anda Ukrayna'da
kullanilan ve Kuzey Kore'nin cephe
hattinda kargilagsmis olabilecedi en
az iki IHA modelinin Gretiminde yer
aldigina dair kanitlar bulduk. Bu ku-
rulug, Pyongyang'in aktif olarak ge-
listirmekte oldudu bir ugak tirt olan
gelismis tek motorlu insansiz hava
araglarinin tedarik zincirinde de yer
almaktadir.”

Genel olarak, Lazarus saldirganlari
oldukga aktiftir ve arka kapilarini bir-
den fazla hedefe karsi kullanirlar. Bu
stk kullanim, bu araglar ortaya cika-
rr ve tespit edilmesini saglar. Buna
kargi 6nlem olarak, grubun araclari-
nin yuritme zincirinde bir dizi drop-
per, ylkleyici ve basit indirici yer alr.
Saldirganlar, k&ti amach yikleme
rutinlerini GitHub'da bulunan agik
kaynakli projelere dahil etmeye karar
verdiler.
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Ana yik olan ScoringMathTea, yak-
lagik 40 komutu destekleyen karma-
sik bir RATtir. ilk ortaya cikisi, Ekim
2022'de Portekiz ve Almanya’dan
VirusTotal’a génderilen bagvurularla
izlenebilir; burada dropper, Airbus
temali bir is teklifi gibi goriinerek kur-
banlar tuzaga distrmustar. Uygula-
nan islevsellik, Lazarus'un genellikle
gerektirdigi islevselliklerle aynidir:
Dosya ve islemlerin manipllasyonu,
yapilandirmanin  degistirilmesi, kur-
banin sistem bilgilerinin toplanmasi,
TCP baglantisinin agilmasi ve yerel
komutlarin veya C&C sunucusundan
indirilen yeni yuklerin yurGttlmesi.
ESET telemetrisine gobre, Scoring-
MathTea, Ocak 2023'te bir Hint tek-
noloji sirketine, Mart 2023'te bir Po-
lonya savunma sirketine, Ekim 2023'te
bir ingiliz endstriyel otomasyon
sirketine ve Eylil 2025'te bir italyan
havacilik sirketine yonelik saldirilarda
gorilmustir. Operation DreamJob
kampanyalarinin amiral gemisi yikle-
rinden biri oldugu gérilmektedir.

DLL
proxy'leri igin tasarlanmig yeni ki-

Grubun en onemli  gelisimi,

tiphanelerin tanitiimasi ve daha iyi
kaginma icgin trojanize edilecek yeni
acik kaynakli projelerin secilmesidir.
Kalnai, "Yaklagik Gg¢ yildir Lazarus,

tercih ettigi ana yuku olan Scoring-
MathTea'yi kullanarak ve acik kaynak-
li uygulamalari trojanize etmek igin
benzer yéntemler uygulayarak tutarli
bir calisma tarzini slrdlrmastir. Bu
ongorilebilir ancak etkili strateji, gru-
bun kimligini gizlemek ve atif strecini
belirsizlestirmek icin yetersiz olsa da
guvenlik tespitinden kagmak icin ye-
terli polimorfizm saglar” diye aktardh.

HIDDEN COBRA olarak da bilinen La-
zarus grubu en az 2009 yilindan beri
aktif olan ve Kuzey Kore ile baglantili
bir APT grubudur. Yiksek profilli olay-
lardan sorumludur. Lazarus kampanya-
larinin ¢esitliligi, sayisi ve uygulamada-
ki tuhaflig bu grubu tanimlamaktadir.
Ayrica siber sug faaliyetlerinin t¢ temel
unsurunu da yerine getirmektedir: Si-
ber casusluk, siber sabotaj ve mali ka-
zang pesinde kogma.

Operasyon DreamJob, esas olarak
sosyal mihendislige dayanan Laza-
rus kampanyalarinin kod adidir ve
ozellikle prestijli veya ylksek pro-
filli pozisyonlar icin sahte is teklifle-
ri kullanir (“hayalindeki is” tuzagi).
Hedefler adirlikli olarak havacilik ve
savunma sektérlerindedir, ardindan
muhendislik ve teknoloji sirketleri ile
medya ve eglence sektori gelir.

www.metaldunyasi.com.tr



ThermoFisher
SCIENTIFIC

Elemental Analiz

Niton XRF ve LIBS Analiz
Cihazlariyla Dogru ve
Hassas Analizler

Malzeme dogrulama ve elemental analizler i¢in
hizli, guvenilir ve kararli sonuclar

Thermo Scientific™ Niton™ XRF ve LIBS analiz cihazlariyla edilebilmektedir. Karbon esdegeri hesaplanabilmekte,
saniyeler icerisinde malzeme dogrulama yapilabilmektedir. kaynaklanabilirlik (API 5L) izlenebilmekte ve paslanmaz
Gelisen teknolojilerin XRF ve LIBS analiz cihazlarina celiklerde L ve H kalite aynmi yapilabilmektedir. Kalite,
entegre edilmesiyle birlikte Niton analiz cihazlari, sahada guvenlik ve mevzuatlara uygun laboratuvar kalitesinde
ve Uretimin her bir aninda alagim kontrollerinde ve sonuglar énemli oldugunda Niton XRF ve LIBS analiz
elemental analizde isletmelerin en biylk yardimcilari cihazlan igletmelere en iyi ¢6zUmU sunmaktadir.

olmak icin gelistiriimistir. Niton analiz cihazlariyla karbon
celiklerindeki karbon dahil her tarlt metal alasimi kontrol

AN Daha fazla bilgi: repamet.com
Email: repamet@repamet.com
Telefon: (0216) 369 73 48
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Bayram AYBASTI
bayram.aybasti@web.de

TEDARIKGI VE URUN
SECIMINDE BILIMSEL
KRITERLER,

RISK YOGNETIMI VE
KURUMSAL iLETiSiM

GUnUmazin kuresel ve rekabetci is
dlnyasinda, bir Griind satin almak veya
bir tedarikciyi segmek yalnizca maliyet
odakli bir karar olmaktan ¢ikmistir.

Bu sureg, sirketlerin uzun vadeli
performansini ve sirdirilebilirligini
dogrudan etkileyen stratejik bir bo-
yut kazanmistir. Bilimsel yaklagim, te-
darik¢i seciminde objektif kriterlerin
uygulanmasini, uluslararasi standart-
lara uyumun saglanmasini, risklerin
sistematik sekilde ydnetilmesini ve
etkili kurumsal iletigimi zorunlu kilar.

1. Kalite ve Uygunluk...

Kalite, bir Grlnin belirlenen teknik ve
performans gereksinimlerini kargila-
ma dizeyidir.

ISO 9001
riin ve hizmetlerde surekliligi sagla-

Kalite Yonetim Sistemi,

may! ve musteri memnuniyetini artir-
may1 hedefler.
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CE, TUV, UL gibi sertifikalar, Grinin
ilgili gtivenlik ve teknik standartlara
uygun oldugunu gosterir.
Kalite degerlendirmesi yapilirken,
sirketin AR-GE ‘ye yaklagimi, Labo-
ratuvar imkanlari Urliin test raporlari,
kalite kontrol protokolleri ve misteri
geri bildirimleri gdéz éniinde bulun-
durulmalidir. Ornegin, bir elektronik
komponentin se¢imi sirasinda yalniz-
ca teknik spesifikasyonlar degil, daya-
nikhilik testleri ve tedarikginin ge¢mis
performansi da dikkate alinmalidir.

2. Giivenilirlik ve

Tedarikci Performansi...
Tedarik¢inin - glvenilirligi, teslimat
stirelerine uyum, kriz yénetimi kapa-
sitesi ve gegmis is performanslari ile

dlculir.

ISO 28000 Tedarik Zinciri Givenligi
Yénetim Sistemi ve I1SO 31000 Risk
Yonetimi standardi, tedarik zinciri sU-
reclerindeki risklerin sistematik olarak
degerlendirilmesini saglar.

Tedarikginin finansal istikrari, lojistik
altyapisi ve kriz yonetimi yetenedi, ola-
s tedarik kesintilerini énceden éngor-
mek agisindan kritik neme sahiptir.

Boylece ani maliyet artiglari veya Ure-
tim durmalar énlenebilir.

3. Risk Yonetimi...
Risk ydnetimi, tedarikci ve Uriin seci-
minde zorunlu bir kriterdir.

Riskler; tedarik¢i performans  riski,
kalite riski, finansal risk, yasal uyum-
suzluk ve gevresel risk gibi farkli bo-
yutlarda degerlendirilebilir.

ISO 31000 Risk Yénetimi standardi,

risklerin  tanimlanmasi,  dlciimesi,
dnceliklendirilmesi ve kontrol altina

alinmasini saglayan bir cerceve sunar.

Risk yonetimi stratejileri, tedarik zin-
cirindeki tek bir tedarikciye bagimlili-
g1 azaltacak alternatif tedarikciler be-
lileme veya cografi riskleri minimize
etme gibi dnlemleri de icerir.

4. Fiyat ve Maliyet Etkinligi...
Fiyat dnemli bir kriter olmakla birlikte
yalnizca en dustk fiyat Gzerinden ka-
rar verilmemelidir.

Toplam sahip olma maliyeti (TCO),
satin alma fiyatinin yani sira bakim,
enerji tiketimi, kullanim émru ve ola-
st atik maliyetlerini de igerir.

TCO ve risk analizleri birlikte deger-
lendirildiginde, maliyet etkinligi ile
gulvenilirlik dengelenebilir.

5. Sirdirilebilirlik ve

Sosyal Sorumluluk...

Cevresel ve etik kriterler, tedarikgi
seciminde giderek daha fazla énem
kazanmaktadir.

ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi
ve SA8000 Sosyal Sorumluluk Stan-
dardi, cevresel ve sosyal performan-
si degerlendirmede rehberlik eder.
Surdurilebilir tedarik zinciri, sirketin
itibarini ve uzun vadeli rekabet avan-
tajini artirir.

6. Teknik Uygunluk ve
inovasyon Kapasitesi...
Tedarikgi se¢imi sirasinda teknik uyum
ve inovasyon kapasitesi géz ardi edil-
memelidir. Uriiniin mevcut altyapiya

www.metaldunyasi.com.tr
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BILIYOR MUYDUNUZ?

Ucaklarin Tren yollarindaki Elektrik tellerinin
atmosferdeki raylarin sl Iletkenligini
katmanlara 1sl| islem sayesinde arttirmak icin
Islem sayesinde dayanikl NIEN
dayandigini oldugunu uygulandigini

METAL ISIL ISLEM
SANAYICILERI
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entegrasyonu, uluslararasi teknik stan-
dartlara (DIN, TSE, ASTM, EN, IEC)
uyumu ve gelistirme potansiyeli stra-
tejik kararlar agisindan énemlidir.

inovatif tedarikgiler, AR-GE'ye yatirim
yapanlar Grln gelistirme slreglerinde
esneklik saglar ve rekabet avantaji
yaratir.

7. Uyumluluk ve Yasal Gereklilikler...
Tedarik¢i se¢ciminde yasal uyum, risk
yonetiminin temel boyutlarindan bi-
ridir.

REACH, RoHS, CE isaretleme ve ye-
rel mevzuatlar, Grin ve tedarikgilerin
hukuki uygunlugunu garanti eder.
Yasal uyumsuzluklar, mali kayiplara ve
itibar riskine yol acabilir.

8. Kurumsal iletisim

ve Yabana Dil Kullanimi...

Global tedarik zincirlerinde iletigim
en kritik bir faktérdur.

Tedarikg¢i ile her alanin uzmani kendi
konusuyla ilgili teknik ve ticari iletigi-
mi yaritmelidir.

Bu, yanlis anlagiimalari ve hatali sipa-
rigleri dnler.

Yabanci dil kullanimi,ozellikle ulusla-
rarasi tedarikcilerle iletisimde hayati
onem tasir.

Teknik konularin dogru aktarimasi, soz-
lesmelerin ve kalite anlagmalarinin tam
anlagiimasi, risk yénetimi ve kriz durum-

larinda hizli ¢dzim Uretilmesi agisindan
gereklidir. Kurumsal iletisimde, standart-
lagtinlmig yazigma protokolleri, toplants
tutanaklar ve elektronik veri aligverisi
(EDI) gibi yontemler, tedarik zincirinin
seffaf ve glivenli olmasini saglar.

Sonug...

Bilimsel ve sistematik yaklagim, te-
darik¢i ve Urlin se¢iminde yalnizca
maliyet degil; kalite, glvenilirlik, str-
durulebilirlik, teknik uygunluk, yasal
uyumluluk, risk yonetimi ve etkili ku-
rumsal iletisimi de kapsar.

Bu ¢ok boyutlu degerlendirme, hem
operasyonel basarlyr hem de uzun
vadeli kurumsal glveni ve rekabet
avantajini destekler.
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MISAD YONETiM KURULU VE GYELER] GENEL —
DEGERLENDIRME iGIN BIR ARAYA GELDI

T

b

11 Ekim tarihinde Cemile sultan koru-
sunda bir araya gelen Metal isil iglem
sanayicileri dernegi Uyeleri kahvalti
esliginde dernek tlizGgu, BHTS 26 ve
ekonomi ve sektor sorunlari Gzerinde
gorigmeler yapildi.

Dernegin tliziigtindeki bazi maddelerin
duzeltilmesi i¢in hem fikir olmak Uzere
tertismaya acildi ve netlik kazanild.

2026 yilinda dizenlenecek 3. Bgga-
zici Isil islem Sempozyum ve sergisi
icin yapilan calismalar ve beklentiler

Uzerine fikir alig verisi yapildi.
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YAPAY ZEKA ILE BUYUYEN
YENI TEHDIT: GROKKING

Sosyal miihendislik siber suclularin dolandiricilik icin yogun
olarak kullandigt yontemler icerisinde yer altyor. Cogunluk-
la kimlik avi e-postalari, mesajlar veya telefon aramalart
yolu kullanilarak yapilan bu tiir dolandiricilikta yapay zeka
destekli yontemler de benimsenmeye baslada.

Yapay zek3, farkl yéntemlerle sosyal
mihendislik tehdidi olusturabiliyor.
LLM olarak adlandilan buyik dil mo-
delleri blyuk dlcekte, son derece ikna
edici kimlik avi kampanyalari tasarla-
mak ve en stpheci kullanicilar bile
kandirmak igin derin sahte ses ve vi-
deolar olusturmak icin kullanilabiliyor.
Ancak X'in yakin zamanda kesfettigi
gibi, bir bagka, muhtemelen daha sin-
si bir tehdit daha var: Grokking.

Bu saldir kampanyasinda, tehdit ak-
torleri, tiklama tuzagi videolar iceren
video karti génderileri yayimlayarak,
X'in tanitilan goénderilerdeki bag-
lantilari yasaklamasini (kott amach
reklamlarla micadele etmek icin ta-
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sarlanmig) atlayabiliyor. Videonun al-
tindaki kigtk “kaynak” alanina kétd
amacl baglantilarini gémebiliyorlar.
K&tu niyetli aktorler daha sonra X'in
yerlesik GenAl botu Grok’a videonun
nereden geldigini soruyor. Grok gén-
deriyi okuyor, kiicik baglantiyi fark
ederek ve yanitinda onu buyutlyor.
Bu durum, Grok’un glvenilirligi saye-
sinde dolandiricilik iceriklerinin daha
genis kitlelere ulagmasina ve arama
motorlarinda daha yiksek siralama-
lara ¢tkmasina yol agiyor.

Grokking neden tehlikeli?

Tehdit aktorlerinin glivenlik mekaniz-
malarini atlatmanin bir yolunu bul-
madaki yaraticihgini ve kullanicilarin

yapay zekanin c¢iktisina glvenirken
aldiklari riskleri gérmemiz gerekiyor.
e Bu hile, Grok'u giivenilir hesabin-
da bir kimlik avi baglantisini yeniden
paylagsmaya yonlendirerek onu etkili
bir sekilde kéti niyetli bir aktor hali-
ne getiriyor.

e Ucretli video gdnderileri genellikle
milyonlarca kez gérintileniyor; do-
landirnicilik ve k&ti amagli yaziimlar
genis bir alana yayma potansiyeline
sahiptir.

oGrok son derece guvenilir bir kaynak
oldugu igin baglantilar SEO ve alan
adi itibarinda da glgleniyor.

e Baglantilar, kimlik bilgilerini ¢alan
formlara ve k&ti amach yazilim in-
dirmelerine ydnlendiriliyor. Bu da
kurbanlarin hesaplarinin ele geciril-
mesine, kimlik hirsizigina ve daha
fazlasina yol acabiliyor.

Prompt Enjeksiyonu:

GenAl'nin Yeni Acigi
Grokking, prompt enjeksiyonu adi

www.metaldunyasi.com.tr
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verilen daha genis bir saldin

tlrlnln parcasi. Bu tur saldi-
rilarda tehdit aktorleri, GenAl
botlarina kéti amach komutlar
vererek onlari maniptle ediyor.
Bu komutlar dogrudan sohbet
araylzliine yazilabilecegdi gibi,
icerik meta verilerine gizlene-
rek dolayli yollarla da uygula-
nabiliyor.

ESET uzmanlari, bu tir saldirila-
rin yalnizca X platformuyla sinirli
olmadigini, teorik olarak her tarld
GenAl aracina uygulanabilecegi-
ni vurguluyor. Bu durum, yapay
zekd teknolojilerinin  glvenlik
aciklarini ve kullanicilarin bu arag-
lara kort korine glvenmemesi
gerektigini ortaya koyuyor.

Kullanicilar igin

giivenlik dnerileri:

GOmUll yapay zeka araclari, kim-
lik avina kargi uzun siredir devam
eden savasta yeni bir cephe agt.
Bu yeni dolandiricilik yontemine
kargi dikkatli olmak icin her za-
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man sorgulayici olun. Aldiginiz
cevaplarin tamamen dogru oldu-
Junu dustinmeyin.

e Bir GenAl botu tarafindan bir
baglanti sunulursa lzerine gele-
rek gercek hedef URLSsini kontrol
edin. Supheli gériniyorsa tikla-
mayin.

® Yapay zeka ciktisina her zaman
stpheyle yaklasin, 6zellikle de ce-
vap/6neri uygunsuz gorindyorsa.
e Kimlik bilgilerinin ¢alinma riski-
ni azaltmak icin glgld, benzersiz
parolalar (parola ydneticisinde
saklanan) ve cok faktorll kimlik
dogrulama (MFA) kullanin.

e Guvenlik agigi istismar riskini en
aza indirmek icin tim cihaz/bil-
gisayar yazilimlarinizin ve igletim
sistemlerinizin glincel oldugun-
dan emin olun.

e Cihazinizdaki kot amach yazi-
lim indirmelerini, kimlik avi dolan-
dinciliklarini ve diger stpheli et-
kinlikleri engellemek icin saygin
bir glvenlik yazilimi saglayicisin-
dan cok katmanli koruma edinin.

www.metaldunyasi.com.tr
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Cavit SOY
- Satinalma Uzmani -
cavitsoy1@gmail.com

SATIS TEMSILCIS
VE DANISMANI TAKIBI

Yidnetici, Ceo ve Firma
Sahiplerinin Dikkatine

Firmalarda yonetici, Ceo olarak caligan
ve firmanin sahibi olan kisilere Satis
Temsilcileri hakkinda bazi yonlendirme-
ler yapmak istiyorum.

Satis Temsilcisi ¢aligma arkadaglarini-
z1 iyi takip edin, onlara destek olun, ne
yaptiklarini, kimlerle neler géristiklerini
gbzlemleyin, sonuglar birlikte degerlen-
dirin, aksayan yonleri tespit edip birlikte
gidermeye caligin, onlar egitin, tecri-
belerinizi aktarin, basarli olduklarinda
ise motive etmek icin yiksek primler
vermekten c¢ekinmeyin. Yogun donem-
lerinde onlara destek olup, gidemedigi
yerlere gerekirse baskasini yénlendirin.
Elemanlariniz yetersiz kaliyorsa bir ele-
man daha ekibinize takviye yapin.

Sizi en iyi sekilde temsil ediyor mu, mus-
terilere nazik davraniyor mu, taleplerine
hizl ve etkili cevap verebiliyor mu, tek-
nik bilgisi yeterli kaliyor mu? Ona fiyat ve
satis konusunda yeterli hareket alani ve
insiyatif alma yetkisi ile donattiniz mi? ikili
iligkileri nasil? Cabuk ikna edebiliyor mu?
Neden mi? Tabi ki firmanin satis ve kar-
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liliklarinin artmasi igin, verimlilik ve str-
ddrilebilirlik igin.

Size birka¢ 6rnek vereyim?

Mesela gegenlerde bir firmanin satis
temsilcisinden arge ¢alismamiz icin
numune istedim. Biz 25 kg lik paketler
halinde satiyoruz. Size 1 kg ik numune
veremeyiz dedi.

Diger bir firmanin satis temsilcisi ise:
"Sizi en kisa zamanda ziyaret etmeyi
planliyorum fakat bu yarin mimkin
degil. Su anda Izmir'de bir is seyahatin-
deyim, Ug¢ glin stirecek bir Griin devre-
ye alma isim var. Cuma ve dnimuzdeki
Pazartesi Ankara'da denemem var. Haf-
taya Sali ve Carsamba da Sakarya'da
bir deneme programim var. En erken
haftaya Persembe veya Cuma gibi sizi
ziyaret edebilirim.” dedi.

Peki sayin yoneticim! Senin bunlardan
haberin var mi? Satig temsilcinin mis-
teriye numune vermedigini veya cok
yogunluktan dolayl bazi misterilerine
gidemedigini biliyor musun? Asil soru
ise; 1 kg lik numunenin ileride aylik 500
kg lik sipariglere dénisme ihtimalini
kaybettiginizin farkinda misiniz?

indirim konusunda da yeterince destek
olun. Siz en son nereye inebilecekseniz
satis fiyatini oraya kadar inebilsinler. O
inmeyip siz inince hog olmuyor. Danigikli
dévisln, iyi polis, kéth polisi oynayabi-
lirsiniz. Bazen az bir indirim veya kisa bir
vade yiziinden yle buyUk firsatlar kagir-
yorlar ki duysaniz uykulariniz kagar, bayra-
Jiniz olsa yariya indirirsiniz yani o derece.

Bu arada satis temsilcilerinin dedektif
gibi aragtirmaci olmalan lazm. Hava-
dan nem kapmali, bir migteriden diger
misteriyi bulabilmeleri, tiyolar, piya-

sadaki gelismeleri, yeni acilan ve yati-
rm yapan, gelismekte olan firmalari iyi
takip etmeleri, iyi koku almalari lazim.
Kotlye giden firmalar da sezmeleri de
6nemli. Konkordato ilan edildikten son-
ra i isten gegmis olur.

Orta seker olmalarinda fayda var. Ne
musteriyi bezdirecek sekilde ¢ok agresif
ve saldirgan ne de hicbir sey satamaya-
cak kadar pasif olmamalari lazim. Hicbir
sey satamasalar bile potansiyel mUsteri
adayini ara sira ziyaret edip kendilerini
hatirlatmak ¢ok faydali olabilir.

Sakin satinalmaciya rakip firma kétule-
mesi yapilmamali. Kendi Ustiin yanlarini
anlatmali sadece. Ters tepebilir.

Satilan Uriinle ilgili teknik bilgi yani
sira, iade olursa, kotl ¢ikarsa, degisim
gerekirse malinin arkasinda durabilsin,
gerekirse uygulama icin sahada bilgi
verebilsin, gosterebilsin, yaninda o&r-
nekler bulundursun. Bir de yok kelime-
sini kullanmak yerine bir yerden bulup
temin edebilsin, Uriinle ilgili kritik stok
seviyelerini kontrol edip her zaman ye-
dekte Uriin bulundursun.

Satig temsilciniz ulagilabilir olsun, sirket
hatti ve telefonu vermeyi kesinlikle ih-
mal etmeyin, arag verin, mailllerine ve
mesajlarina kisa slrede donls yapip
yapmadigini kontrol edin. Unutmayin!
iletisim bu isin ilk ve en énemli nokta-
sidir. Onu mugterileri ile temas etmesi
icin fuarlara, seminerlere mutlaka gén-
derin. Cevre edinsin. Yanina misterilere
vermesi icin katalog, broslr ve hediyelik
promosyonlar almasini saglayin.

Kisacasi glivene dayali ancak kontrolli
bir yapiniz olsun. Saldim cayira deyip bir

kenara cekilmeyin.

www.metaldunyasi.com.tr
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Bilgi hirsizlart, dijital diinya-
nin en kalict tehditlerden biri
olmaya devam ediyor Oturum
agma bilgileri, finansal veriler
ve kripto para ciizdanlar: gibi
hassas bilgileri hedef alan bu
yazilimlar, sistemlere sessizce
sizarak verileri digsartya ak-
taryor. Siber giivenlik sirketi
ESET, son zamanlarda bilgi
hirsizinin nihai yiik oldugu
cok sayida kampanyayt izledi.
Agent Tesla, Lumma Stealer,
FormBook ve HoudRAT biiyiik
sayilarda dolasmaya devam
ediyor ancak ESET Tehdit
Raporu H1 2025’ gore, bu yilin
ilk yarisinda biri digerlerinin
oniine gecti: SnakeStealer.
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2025'iN ZIRVESINDEK]
TEHDIT: SNAKESTEALER

SnakeStealer'in ylkselisi, siber sug
pazarinin ne kadar hizli adapte oldu-
Junu gdsteriyor ve glnimdizin teh-
dit ortamina iligkin daha buyuk bir
gercedi yansitiyor: Siber sug endlst-
rilesti. Bu profesyonellesme, herke-
sin blylk dl¢ekte veri ¢almasini her
zamankinden daha kolay hale getiri-
yor. Bir bilgi hirsizi ortadan kayboldu-
Junda buylk dl¢tide ayni denenmis
ve test edilmis taktiklerle donanmig
bagka bir hirsiz bu boslugu doldu-
ruyor. ESET Urinleri tarafindan ¢o-
Junlukla MSIL/Spy.Agent.AES olarak
tespit edilen SnakeStealer, ilk olarak
2019 yilinda ortaya cikti. ilk raporlar
bu tehdidin, mevcut adiyla yeniden
markalanmadan 6nce yeralti forum-
larinda 404 Keylogger veya 404 Cr-
ypter olarak pazarlanan bir tehdit
oldugunu ortaya ¢ikard.

ik varyantlarinda SnakeStealer, Dis-

cord'u yuklerini barindirmak icin kul-
laniyordu ve kurbanlar, k&ti amagli
bir e-posta ekini actiktan sonra
farkinda olmadan bu yukleri indiri-
yordu. Mesru bulut platformlarinda
kotl amaglh yazilim barindirmak yeni
bir sey olmasa da Discord'un yay-
gin olarak kotlye kullanilmasi kisa
strede bir taktik haline geldi. Sna-
keStealer, 2020 ve 2021'de ilk buytk
faaliyet dalgasina ulasti ve belirli bir
bolgeye odaklanmadan kiresel ola-
rak yayildi. Bu arada, dagitim yon-
temleri de cesitlilik gosterdi. Kimlik
avi ekleri hala birincil vektér olmaya
devam ediyor ancak yikin kendisi
sifre korumali ZIP dosyalari, silah ha-
line getirilmis RTF, ISO ve PDF dos-
yalar gibi cesitli bicimlerde gizle-
nebilir veya hatta diger k&ti amach

www.metaldunyasi.com.tr
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yazilimlarla birlikte paketlenebi-
lir. Bazen SnakeStealer, korsan
yazilimlarin veya sahte uygula-
malarin icine gizlenir, bu da her
saldirinin kétl amacli bir e-posta
ile baglamadigini gosterir.

Hizmet olarak kétii amacli
yazilim: Karl bir “is modeli”
Diger bircok modern tehdit gibi,
SnakeStealer da hizmet olarak
kétd amagli yazilim (MaaS) mo-
delini izler. Operatérleri, teknik
destek ve glncellemelerle bir-
likte kotl amach yazilima erigimi
kiralar veya satar, bu da dustk
beceriye sahip saldirganlarin bile
kendi kampanyalarini baglatma-
sini kolaylastirir.

SnakeStealer'in son zamanlarda
yeniden ortaya ¢ikmasi tesadif
degildir. Agent Tesla'nin dislse
gecmesi ve geligtirici destegini
kaybetmeye baglamasinin ardin-
dan, yeralti Telegram kanallari
SnakeStealer’t onun halefi olarak
dnermeye basladi. Bu destek,
Maa$S kurulumunun kolayhgr ve
hazir altyapisi ile birlesince Sna-
keStealer't tespit listelerinin en
Ustline ¢ikardi, dyle ki SnakeSte-
aler, ESET telemetrisinin izledigi
kiresel bilgi hirsizhigr tespitle-
rinin neredeyse beste birinden
sorumlu hale geldi.
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Bilgi hirsizlarina karsi

kendinizi nasil koruyabilirsiniz?
ister bireysel kullanicr ister iglet-
me olun, bu adimlar SnakeStea-
ler gibi bilgi hirsizlarina karsi riski
azaltmaniza yardimci olabilir:

e istenmeyen mesajlara siiphey-
le yaklasin. Ozellikle bilinmeyen
gonderenlerden gelen ekleri ve
baglantilari, mesru gorlnseler
bile potansiyel tehditler olarak
degerlendirin. Diger kanallar ara-
ciligiyla génderenle dogrulayin.

e Sistem ve uygulamalarinizi gin-
cel tutun. Bilinen glvenlik agiklari-
ni zamaninda yamalamak, yazilim
aciklarindan kaynaklanan giivenlik
riskini azaltir.

e MUmkin oldugunda cok fak-
torld kimlik dogrulamayr (MFA)
etkinlestirin.  Parolaniz  ¢alinsa
bile MFA yetkisiz oturum a¢ma
girisimlerini engelleyebilir.

e Guvenliginizin ihlal edildigin-
den slpheleniyorsaniz: Temiz bir
cihazdan tim parolalarinizi de-
Jistirin, acik oturumlari iptal edin
ve hesaplarinizda stpheli etkinlik
olup olmadigini izleyin.

e TUm cihazlarda, masausti ve

mobil cihazlarda saygin glvenlik
yazihmlari kullanin.

www.metaldunyasi.com.tr
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Ali Ozgiir BOZKURT
- Autoliv / Teknik Miidiir -
Ali-0zgur.bozkurt@autoliv.com

PANDEMi SONRASI
IS DUNYASINDA
SESSiZ COKUS:
SURECLERIN GUCU

Pandemi yalnizca saglik sistemlerini
degil, is diinyasini da derinden sars-
t. Kiresel ve yerel pek ¢ok oyuncu,
finansal ve operasyonel yapilarinda-
ki zayifliklar hic olmadidi kadar net
bir sekilde hissetti. Turkiye'de ise bu
sarsinti daha yakici bir hal aldi; pek
cok firma eski “glizel giinlerine” bir
tirli doénemedi. Daha da carpici
olan ise ¢6zUim igin ortaya konulan
stratejik planlarin yetersiz kalmasi ya
da beklenen etkiyi yaratamamasiyd.
Bircok is insani ve calisan eski giin-
leri 6zlemle anarken; gelecege dair
belirsizlikler yorgunluk, korku, umut-
suzluk ve moral bozuklugu gibi duy-
gulara yol agiyor.

Bu durumu olusturan olaganisti
bircok kosul var ve sorunu birkag
maddeyle &zetlemek mimkin de-
gil. Bahanelerin en kolay uretildigi
dénemleri  yasiyoruz.
sadelestirmek ve anlamak icin etki

Goruntlyu

alanimizdaki faktérler tizerine dustin-
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menin daha faydali olacagdi kanaatin-
deyim. Diger konulara ise farkl ya-
zilarda deginmek lzere simdilik ara
veriyorum.

Finansal ve operasyonel problem-
lerin temelinde, cogu zaman sirket
icindeki streclerin -bir nevi algorit-
malarin- eskimesi, islevsizlesmesi ve
verimsizlegmesi yatiyor. Hedeflerin
net, olcllebilir ya da ulasilabilir ol-
mamasi; bir¢ok ¢alisanin ayni isi yap-
masi, deder yaratmayan iglerde fazla
zaman harcanmasi, bazi calisanlarin
cok, bazilarinin ise az caligmasi gibi
durumlar bu verimsizliklere &rnek
gosterilebilir. Kuruluglarindan bugi-
ne sekillenen bu surecler; yénetim,
birimler ve calisanlar tarafindan Ureti-
len veriyi etkin bicimde isleyemeyen
firmalarda daha buyik sikintilara yol
aciyor. Ozellikle de kar marji disiik
olan firmalarda... Yénetimlerin ve
karar alicilarin veri igsleme konusunu
genellikle bilmedigi, g6z ardi ettigi
ya da anlayamadigi da gérdliyor.

Surecler, alt slrecler ve bunlarin de-
tayinda ylritilen mikro  stregler;
bilinmedigi, g6z ardi edildigi, hafife
alindigi, kurgulanmadidi, UGzerinde
distnilmedigi ve analitik yaklasil-
madidi i¢in kosullar zorlayici bigim-
de degistiginde beklenen sonuglari
vermemeye bagliyor. Firmalar, bi-
ylime ya da karlilik gibi temel bek-
lentilerini karsilayamaz hale geliyor.
Hangi problemin neye yol actigi ve
ne kadar maliyetli oldugu anlagilami-
yor. Enerji, yatirm ve insan kaynag;
kagit Uzerinde etkisi buytk gorilen
basliklara yénlendiriliyor. Ancak bu
baslklar eksik oldugu igin yalnizca

bu alanlara insan kaynagi yonlen-
dirilince sonug¢ ¢ogunlukla basarisiz
oluyor. Nedeni ise anlagilamiyor. C6-
zUm olarak da ge¢cmiste oldugu gibi
klasik; ama nedenselligi net olmayan
receteler uygulaniyor: Yeni atamalar,
ise alimlar, kiictlme, isten cikarmalar,
kapanmalar... Bu yontemler yalnizca
firma sahiplerini ya da sermaye sa-
hiplerini degil;, beyaz ve mavi yakali
calisanlarin hem gidenlerini hem ka-
lanlarini, dolayisiyla ailelerini de etki-
liyor. Dirist olmak gerekirse, beyaz
ve mavi yakalilari ¢cok daha derinden
etkiledigini séylemek yanls olmaz.

Oysa sorunun kaynadi net ve c¢ok
daha derinlerde... Firmalar, kendi i¢
dinamiklerini tanimlayan verinin kali-
tesini, dogrulugunu, nasil dl¢tldigu-
nl ve nasil analiz edildigini yeterin-
ce 6nemsemiyor. Dolayisiyla oyunu
degistirecek siregsel iyilestirmeleri
yapamiyorlar.

“Bir gomlegin ilk digmesi yanhs
iliklenirse, geri kalani da dogru git-
mez.” Organizasyonel yapilar da
bdyle isler. Yapilan ilk hata genellikle
fark edilmez; ancak zamanla tim sis-
teme yayilir ve basarisizlik kaginilmaz
olur. Dahasi, firma icindeki strecle-
rin birbiriyle baglantisi artip sonucta
karmagiklastikga (firmanin blyimesi
olarak da okunabilir), sorunun kay-
nagini saptamak daha da glclesir.
Finansal gostergelerdeki bozulmalar,
aslinda ilk digmenin yanls iliklenme-
sinin dogrudan sonuglarindan biridir.
Bir stirecin ciktisi, digerinin girdisidir.
Dolayisiyla stregler birbirine zincir
gibi bagdlhidir. Sireglerin sonucunda
olugsan ve nihayet misteriye sunulan

www.metaldunyasi.com.tr
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EXPERT
OPINION

Urin ya da hizmetin maliyeti, slresi
ve kalitesi; bu sireclerin kalitesi ve
yonetimiyle dogru orantilidir.

Firmalar, yapisal bozukluklar ve yip-
ranmalar diizeltmenin kolay ve et-
kili yollarini goz ardi ediyor. Sistemi
temelden ele alip onarmak yerine,
hizli hareket etmek adina giini kur-
taran, palyatif ve gecici ¢dzimlerle
ilerlemeye calisiyorlar. Oysa kalici
ve slrdurdlebilir basar; glglu ser-
maye, yatirmlar, yeni makineler, di-
jitallesme ya da otomasyonla degil;
sabirli, derin analitik ve algoritmik
duslinceyle, yetkin ve motive insan
kaynaginin olusturdugu siire¢ mima-
rileriyle mimkdn olabilir. En tepeden
en alt seviyedeki ¢calisana kadar her-
kesin katkisi gerekir. Ctinkl yetkinlik,
pozisyona bagli bir durum degildir.
Bir temizlik gorevlisinin iyi bir gdz-
lemi de ciddi bir sorunu c¢ozebilir.
Yetkinligin pozisyonla értlismesi, gu-

nimizde basgli bagina unutulan bir
basar dlctutudur.

Ornegin ERP sistemleri, siirecsel
bakis acisinin veri tabani olarak kul-
laniimaya baglanmistir. Bu sistemle-
rin ilk kurulusunda gézden gegcirilen
kavramsal tasarim agsamasi, firmanin
gelecegini belirleyecek kadar kritik-
tir. iste “ilk diigme” diye nitelendi-
rebilecegimiz asama da tam olarak
burasidir. Firmanin baslangicindan
bugiine kadar olusan DNAsina (al-
goritmalarina) ve yarattigi verilere
hakim kisiler tarafindan kurgulanan
sistemlerin verimliligi ¢cok daha ytk-
sek olmaktadir.

Vizyon, insan kaynagi, planlama, yati-
rim, satin alma, Uretim & kalite, lojistik,
satig, AR-GE ve destek birimler baslik-
larindaki tim sireclerin verilerini dog-
ru sekilde dlcen firmalar; kontrol edi-
lebilir, iyilestirilebilir ve strddrilebilir

(kar Ureten) hale gelebiliyor. Problem
tanimlamalari net ve kisa srede yapi-
labiliyor; nihayetinde ¢éziimlere daha
kolay ulasiliyor. Boylelikle her boyut-
taki israf azaldidi icin firma saglikh bir
gelisim gésterebiliyor.

Sirketler, adil, seffaf, hesap verebilir
ve Slcllebilir sistemler kurmadigr su-
rece yalnizca calisanlarini degil, uzun
vadede kendi varliklarini da riske
atar. Her caligan potansiyel bir fikir
ureticisidir. Her 6neri, blyik bir d6-
nisimin baglangicr igin bir kivileim
olabilir. Ancak bu kivileimin tutusa-
bilmesi i¢in dnce o yanlis iliklenmis
digmeleri ¢dzmek, sonra yeniden
ve dogdru sekilde iliklemek gerekir.
CUnki kurumsal basar yalnizca yo-
netim katinin ya da patronlarin stra-
tejileriyle degdil; guclid bir zihinsel
altyapiyla, insan odakli yaklagimla ve
ortak hedeflere dayanan kolektif bir
yolculukla mimkin olabilir.

(B LE]
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GELENEKTEN GELECEGE: SINTEK T0Z
METALURJI, MIM TEKNOLOJISIYLE

URETIM GUCUNU ARTTIRIYOR

imalat sektoriinde 4. nesil birikime ve
toz metalurjisi (TM) alaninda 60 yili
agkin deneyime sahip olan Sintek Toz
Metalurji A.S., Uretim hattina yeni bir
teknoloji daha kazandirdi.Turkiye'de
TM ydntemleriyle Uretim yapan ilk ve
en koklu firma olan Sintek Toz Meta-
lurji A.S., basta demir paslanmaz esas-
I parcalar olmak Uzere bakir ve bakir
alagimli pargalarin Uretiminde derin
bilgi birikimine ve gl¢li bir Gretim alt-
yapisina sahiptir. Gebze/Kocaeli’deki
yeni tesisinde 2.000 m? kapali alanda
Uretim faaliyetlerini sirdiren firma,
hem ulusal hem de uluslararasi pa-
zarlarda dnemli bir konuma sahiptir.
Gelen artan talepler dogrultusunda
Uretim kapasitesini gelistiren Sintek,
Metal Enjeksiyon Kaliplama (MIM)
teknolojisini de binyesine katarak
sektorde dnemli bir adim atmustir.
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MIM teknolojisi 6zellikle savunma
sanayi, medikal ve elektronik sanayi
uygulamalarinda yerli Uretim kapasi-

tesine buyuk katki saglayacak ve sek-
térde 6nemli bir boslugu doldura-
caktir. Uluslararast literatiirde “Metal
Injection Molding (MIM)" olarak ge-

cen bu ydéntem; kicik, karmasik ge-
ometrili, hassas toleransli ve ylUksek
ylzey kalitesine sahip parcalarin Gre-
timinde kullanilan ileri bir toz igleme
teknolojisidir. Kokeni plastik enjek-
siyon kaliplama ydntemine dayanan
MIM, diisik maliyetli ve yiksek adetli
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Uretim avantajini metal ve seramik
malzemelere tagir. Enjeksiyon kalip-
lamada vyalnizca plastik malzeme-
lerin kullanilabilmesi, zaman icinde
metalik ve seramik esasl parcalara
yonelik yeni arayiglari dogurmustur.
Bu ihtiyag, yiksek performansli, net
dlcllere yakin ve seri Uretime uygun
metalik parcgalara duyulan talep ile
birlegsince MIM teknolojisinin dogu-
sunu saglamistir.

MIM yéntemi, toz metalurjisi ile en-
kaliplama teknolojilerinin

olarak tanimlanabilir. Bu

jeksiyon
birlegimi
sayede karmasik geometrili pargalar,
tipkr plastik malzemeler gibi sekillen-
dirilebilir hale gelmistir.

Bir Uretim yonteminde yalnizca kalite
degil, ekonomik verimlilik de rekabet
glclnin temel belirleyicisidir. MIM'in
endUstride hizla yayginlagmasinin ne-
deni de yuksek hassasiyeti, seri Ure-
tim kolayligi ve digtk birim maliyet-
leridir. MIM Gretim maliyeti; kullanilan
tozun fiyati, takim maliyetleri ve islem
basamaklarinin giderleriyle iliskilidir.
Ozellikle karmasik sekilli parcalar icin
dederlendirildiginde, MIM ydntemi
geleneksel toz sekillendirme, hassas
dokim veya talagli imalat yontemle-
rine gdre alternatifsiz bir Gretim ¢6zu-
mU sunmaktadir.
Kurulum maliyeti agisindan  yuk-
sek ekipman yatinmi gerektirse de,
Uretim adedi arttikga birim maliyet
dnemli dlglide diigmektedir. Ornegin;
4,5 gram adirhginda bir parcadan yil-
da 250.000 adet uretildiginde birim
maliyet 1,4 USD; 3.000.000 adet Ure-
timde ise birim maliyet 0,2 USD'ye
kadar digsmektedir. Bu agidan deger-
lendirildiginde MIM, yiksek adetli ve
karmagik geometrili parcalar icin en
ekonomik ve verimli Gretim metodu
haline gelmistir.
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Sintek Toz Metalurji A.S., kdkli geg-
misi ve teknolojiye yaptig strekli ya-
tinmlarla Turkiye'de toz metalurjisi ve

MIM alaninda éncl konumunu pekis-
tirmektedir. Yeni MIM Uretim hatti ile

birlikte Sintek, yerli imalat sektoriniin

global pazarda rekabet gliclini arti-
racak ve katma degeri ylksek triinle-
rin Uretiminde 6nci roltini strdlirme-

ye devam edecektir.
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MAGMA 9. GELENEKSEL
KULLANICI TOPLANTISI

MAGMA Tiirkiye, kullanicilart ile 3 Ekim 2025 tarihinde JW
Marriott Istanbul Marmara Sea Otel’de bulustu.

MAGMA, Turkiye'deki kullanicilariyla
bir araya gelme ve bilgi aligverisinde
bulunma amaciyla 3 Ekim 2025 tarihin-
de istanbul'da 9. Geleneksel Kullanici
Toplantisini gergeklestirdi. JW Mar-
riott Istanbul Marmara Sea Otel'de
gerceklestirilen toplantida 40 firma-
dan 100 katilimcr yer aldi. MAGMA
Turkiye Genel Miduri Murat Akgin’in
acilis konugmasiyla baslayan toplanti,
AY DOKUM'den Orhan Aral ve GA-
MAK'dan Selda Kanar Kayaokay'in
sunumlarinin ardindan, MAGMA'dan
Emrah Gengalp ve Baran H.Sular'in
MAGMAEconomics sunumuyla de-

vam etti. Devaminda Kirpart A.S."den . .
Ogleden sonra ki oturumda, TUGCE-

LiK-Feyzanur Sahin, PINAR DOKUM-
Tuna Kaan Kaya ve MAKIM- Orhan
Pesan & Fatih Kart sunumlar ile kat-
kida bulundular. Devaminda MAG-
MA'dan Murat Akcin MAGMASOFT®
Yazilm Geligtirmeleri hakkinda kati-

Cagatay Zadeoglu'nun ve &gle ye-
megi sonrasi, ASCELIK'ten Okan Bal-
c'nin sunumlari ilgiyle takip edildi.

limcilan bilgilendirdi.

Katilmcilar ile dékim ve MAGMA
hakkinda sorulardan olusan, oldukca
eglenceli, interaktif online bilgi yaris-
masi yapildi.
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Toplanti sonrasi kokteylde, essiz
Marmara Denizi manzarasi ve mizik
esliginde keyifli bir aksam yasand..

Tim sunum vyapanlara ve kati-
hmcilara tesekkir ederiz. Sizle-
ri 2027'deki bir sonraki kullanici
toplantisinda gérmeyi sabirsizlikla
bekliyoruz!
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MAKTEK KONYA FUARI, YAKLASIK 36 BIN

ZIVARETGIYLE SEKTGRE DAMGA VURDU

Takim tezgahlart ve imalat teknolojileri sektoriiniin Anado-
ludaki en biiyiik bulusma noktast olan MAKTEK Konya 2025
Fuari, rekor bir katilimla basarili bir sekilde tamamlanda.
Tityap Fuarculik Grubu tarafindan, Takim Tezgdhlart Sana-
yici ve Is Insanlart Dernegi (TIAD) is birliginde ve Makine
Imalatcilart Birligi (MIB) destelileriyle diizenlenen fuar, Kon-
ya'da sektoriin tiim paydaslarin bir araya getirdi.

Konya Ticaret Odasi - Tlyap Konya
Uluslararasi Fuar Merkezi'nde gercek-
lestirilen organizasyon, yurticinden 73
il ve yurt digindan 36 llkeden olmak
Uzere toplam 35.813 profesyonel ziya-
ret¢iyi agirladi. Fuari ziyaret eden 462
yabanci profesyonel, organizasyonun
uluslararasi kimligini gliglendirdi.

Turkiye'nin sanayi sehirlerinden Bur-
sa, Istanbul, Ankara, Izmir, Kayse-
ri gibi birgcok ilden yogun katilimin
gozlendigi fuar, ayni zamanda Al-
manya, Azerbaycan, Cin, Misir, Hin-
distan, Fransa ve Cezayir gibi strate-
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jik pazarlardan sektor temsilcilerini
bir araya getirdi.

Anadolu’nun Uretim Ussi olan Kon-
ya'da, imalat endustrisinin gelecegi-
ne 1sik tutan fuarda; CNC ve talagh
imalat makinelerinden sac isleme
teknolojilerine, kalite kontrol sis-
temlerinden en glincel CAD/CAM
ve PLM yazilimlarina kadar genis bir
Urlin yelpazesi sergilendi.

MAKTEK Konya 2025, sektordeki is
hacmi, teknoloji seviyesi ve yarattidi
ticari sinerjiyle artik yalnizca bir fuar

Y

olmanin &tesine gecerek, Turk imalat

sanayisinin basari hikayesi héline geldi.
Fuar, yeni is baglantilar kurmak ve sek-
tordeki en glincel trendleri takip etmek
icin egsiz bir platform sunarak hem ka-
tilimcilar hem de ziyaretgiler igin verimli
bir bulusma olmayi strddrdd.
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BUR(;ELIK “BU IS ESITLIK I§I” ILE
TEGEP OGRENME VE GELISII\II ODULLERI'NDE
SOSYAL ETKI ODULUNU KAZANDI

11. GGRENME VE

GELisiM ODULLERI

11. GGRENME VE
GELISIM GDULLERI

11. OGRENME VE
GELISIM ODULLERI

Borcelik’in, Bursa Is Kadinlart ve Yoneticileri Dernegi (BUIKAD)
ve Niliifer Organize Sanayi Bolgesi (NOSAB) is birligiyle yiiriittii-
gii “Bu Is Esitlik Isi” projesi, TEGEP Ogrenme ve Gelisim Odiille-
ri’nde 2025 Sosyal Etki Kategorisi’'nde ddiile layik goriildii.

Borusan Grup sirketlerinden Borcelik,
Turkiye'de kurum ici 6grenme ve ge-
lisim alanindaki basarili uygulamalari
gériinir kilmay amaclayan TEGEP Og-
renme ve Geligim Odulleri'nde, “Bu i§
Esitlik Isi” projesiyle Sosyal Etki Katego-
risi 2025 Odiili’niin sahibi oldu. Borce-
lik'in kurumsal editim platformu Borge-
lik Teknik Akademi’nin (BTA), BUIKAD
ve NOSAB is birligiyle yGrittigu proje,
sanayide kadin istihdamini artirmayi ve
"erkek isi” olarak gdrilen mesleklerde
kaliplart dénustiirmeyi hedefliyor.

Proje dahilinde kaynak operatorligu,

képrali ving operatorligu, forklift
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operatdrligu, kalite kontrol ve lojistik
gibi Uretime yonelik alanlarda egitim-
ler verildi. Proje, istihdam yaratmakla
kalmayip, dlcilebilir kazanimlar, siste-
matik bagvuru siiregleri ve is hayatina
hazirlik yol haritalariyla strdurilebilir
bir sosyal etki modeli de sunuyor. “Bu
is Esitlik Isi” bugiine kadar 66 kadin
istihdama kazandirdi.

Derya Demirer: “Déniisiimiin
kalici olmasini saglayacak bir
ekosistem insa ediyoruz”

Borgelik insan Kaynaklar ve Kurum-
sal lletisim Direktorii Derya Demirer,

édiille ilgili sunlari sdyledi: “'Bu s

Yy BORCELIK

11. GGRENME VE
GELISiM GDOLLERI

Esitlik Isi’
esitligini isin kalbine koyan yaklagimi-

projesi, Borcelik'in firsat
nin somut &rneklerinden. Sanayide
kadin istihdamini artirirken, isletme-
lerin gercek ihtiyaclarina cevap veren,
dlcllebilir ve strdirdlebilir bir model
kurduk. BUIKAD ve NOSAB ile yi-
rittigimiz guclu is birligi sayesinde
nitelikli istihdam yaratmanin yani sira,
dénlslimiin kalici olmasini saglayacak
bir ekosistem insa ediyoruz. Projemizi
daha da genisleterek etkimizi blyut-
meye devam edecegiz.”

TEGEP Odiilleri, 2015'ten bu yana
dgrenme ve gelisim alanindaki iyi 6r-
nekleri paylasmayi ve tegvik etmeyi
amacliyor. Borcelik aldigi bu &dille
sanayide toplumsal cinsiyet esitligi ve
kapsayicilik konularinda &ncii konu-
munu pekistiriyor.
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Hizli Baglantt Elemanlarinda Kaplama Kalnligt
ile Korozyon Baslangi¢ Siiresi Arasindaki
iliskinin Deneysel incelenmesi

Experimental Investigation of the Relationship
Between Coating Thickness and Corrosion Initiation
Time in Quick Release Couplings

Oge, G., RTC TEC Baglanti Elemanlari A.S., Sezgin, E. (PhD), RTC TEC Baglanti Elemanlari A.S.,
AKAY, E., RTC TEC Baglanti Elemanlari A.S.

OZET

Bu calismada, hizli baglanti elemanlarinda kaplama kalin-

liginin korozyon direnci Uzerindeki etkisi deneysel olarak
incelenmistir. Karbon celigi esasli ve nitrasyon uygulanmig
RTC marka 201.06PMF13-SW18-ST model hizli baglant
elemanlarindan U¢ adet numune secilmis; numunelere
elektrolitik ¢inko-nikel kaplama uygulanmis ve kaplama
kalinliklari sirasiyla 10,20 pm, 9,63 pm ve 8,93 pm olarak
Slcllmustir. Korozyon davranigi ASTM B117 standardina
uygun Tuzlu Su Sisi Testi ile 400 saat boyunca degerlen-
dirilmistir. Deneysel sonuglar, kaplama kalinhgi arttikca
korozyon direncinin belirgin sekilde ylkseldigini goster-
mektedir. 10,20 um ve 9,63 pm kaplama kalinhigina sahip
numunelerde test stresince beyaz veya kirmizi pas olusu-
mu gbzlenmezken, 8,93 pm kaplamali numunede beyaz
pas 150. saatte gorilmis; kirmizi pas ise olusmamistir.
Bu bulgular, ¢inko-nikel kaplamanin nitrasyon tabakasi
ile birlikte yuksek koruma sagladigini ve kaplama kalin-
liginin korozyon baslangi¢ stresinde kritik bir parametre
oldugunu ortaya koymaktadir. Hesaplanan konservatif
Ust sinir korozyon hizlari, numunelerin uzun dénem ser-
vis kosullarinda metal kaybinin ihmal edilebilir dizeyde
kalacagini gostermektedir. Sonug olarak, tedarikgi tara-
findan &nerilen 6 + 2 ym kaplama kalinliginin agresif tuz
sisi kosullarinda yetersiz olabilecegdi, glivenilir korozyon
dayanimi icin kaplama kalinliginin en az 9 um seviyesinde
tutulmasinin uygun olacagdi degerlendirilmistir.

Anahtar kelimeler: Hizli baglanti elemani, korozyon,
kaplama, nitrasyon, tuz sisi testi
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ABSTRACT

In this study, the effect of coating thickness on the corrosion

resistance of quick release couplings was experimentally in-
vestigated. Three samples of the RTC brand 201.06PMF13-
SW18-ST model quick release couplings, manufactured
from carbon steel and subjected to nitriding, were selected;
electrolytic zinc—nickel coating was applied, and the coat-
ing thicknesses were measured as 10.20 ym, 9.63 pm, and
8.93 um, respectively. The corrosion behavior was evaluated
for 400 hours using the Salt Spray Test in accordance with
ASTM B117. Experimental results show that corrosion resis-
tance increases significantly with increasing coating thick-
ness. No white or red rust formation was observed on the
samples with coating thicknesses of 10.20 pm and 9.63 um
throughout the test duration, whereas the sample with an
8.93 pm coating exhibited white rust at the 150th hour, with
no red rust detected. These findings demonstrate that zinc-
nickel coating, combined with the nitrided layer, provides
high protection, and that coating thickness is a critical pa-
rameter influencing the onset of corrosion. The calculated
conservative upper-limit corrosion rates indicate that metal
loss under long-term service conditions would remain neg-
ligible. Consequently, the supplier's recommended coating
thickness of 6 + 2 um may be insufficient under aggressive
salt spray conditions, and maintaining the coating thickness
at a minimum of approximately 9 um is deemed appropri-
ate for reliable corrosion resistance.

Keywords: Quick release coupling, corrosion, coating,
nitriding, salt spray test
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1. Girig

Hizli baglanti elemanlar (quick release couplings), akis-
kan hatlarinin hizli, giivenli ve sizdirmaz bi¢cimde baglan-
masini saglayan temel makine elemanlardir. Endustriyel
streclerde verimliligi artiran, enerji ve is glcl tasarrufu
saglayan, akiskan kayiplarini ve ¢evreye zarar verilmesini
dnleyen ve is guvenligini destekleyen mekanik bilegenler-
dir. Mevcut teknolojik seviyesi, orta-alt seviyeden orta-Ust
seviyeye dogru degisim gostermektedir. Erkek (uc) ve disi
(soket/gdvde) parcanin birlesmesiyle ¢alisan bu mekaniz-
malar, 6zellikle sik sokilip takilmanin gerekli oldugu pro-
seslerde montaj slresini kisaltmalari, bakim operasyonla-
rini kolaylastirmalari ve guvenilir akis kontroli saglamalar
nedeniyle endUstride kritik neme sahiptir.

Hizli bagdlanti elemanlan (quick release coupling) genel
olarak; bir erkek (ug) ve bir disi (soket/gévde) olmak lze-
re iki parcadan olusur. Dizgiin baglandiginda, bu parcalar
sizdirmazlik saglar ve icindeki akigkan glvenli ve kontrollt
bir sekilde basing kaybi yasanmadan transfer olur. En te-
mel faydalari; ilave bir donanim kullanmadan zahmetsizce
ve hizli bir sekilde takilip sokiilmeyi saglamalari ve zaman-
dan ve isglclinden tasarruf saglamalardir. “Geleneksel
baglanti elemanlarinin dis agma veya vidalama gerektirdigi
durumlarin aksine”(URL-1), hizli baglanti elemanlari bunlara
ihtiya¢c duymaz ve kolay takilip sékilmeye imkan saglayan
kilitleme mekanizmalari kullanir. Temel olarak tekli ve cok-
lu badlanti elemanlar olarak siniflandirilsalar da ¢ok farkl
sekillerde de (manifold, collectors, mini-con vs.) adlandi-
rilabilmektedirler. Hidrolik, pnématik ve su basta olmak
akiskanlarin transferi icin sikca baglanti (baglanma- ayrilma)
yapilmasi gereken uygulamalarda kullanilir.

GUnlmizde otomotiv, plastik, kalip, dékiim, savunma, hava-
cilik ve uzay, denizcilik, rayl sistemler, yesil hidrojen, metal,
gaz ve petrol, kimya, ilag, yiyecek-icecek, makine ve motor
sporlar endustrileri basta olmak tzere bircok sektérde yay-
gin bicimde kullanilan hizli baglanti elemanlarinin kullanim
alanlart her gecen giin artmaktadir.”2024 yilinda hizli baglan-
ti elemanlarinin pazar blyikligu 3.2 milyar dolara ulagmistir.
Bu rakamin % 8.1 yillik ortalama buylime oran ile 2030 yilin-
da 5.6 milyar dolara ulagmasi beklenmektedir.”(URL-2)

Endustriyel sistemlerde kullanilan hizli baglanti elemanlari,
mekanik dayanim ve akigkan sizdirmazhigi acisindan temel
bilesenlerdir. Bu elemanlarin titresim, darbe, sok, sicaklik,
basing ve korozyon gibi degisken kosullar altindaki perfor-
mansi, sistemin genel glvenilirligini dogrudan etkiler. Hizli
baglanti elemanlarinin iglevselligi; yiksek mekanik daya-
niklilik (optimum hammadde se¢imi, dayaniklilik artici mi-
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hendislik uygulamalari gibi), yiksek termal dayaniklilik (isi
ve alev gibi), korozyon dayanimi, cevresel etkilere yiiksek
dayanim (UV gibi), yuksek sizdirmazlik, cevre koruma ve is
guvenligi performansi gibi faktérlere baghdir. Bu caligma-
da korozyon dayanimi Gizerine odaklanilmistr.

"Hizli baglanti elemanlarinin Gretiminde en kritik unsurlardan
biri, bunlarin korozyona maruz kalma durumunun degerlendi-
rilmesidir.” (URL-3) Korozyonun meydana getirdigi kademeli
hasar ortama bagli olarak hizli veya yavas olabilir. “Korozyon,
metal veya metal alagimlarinin kimyasal veya elektrokimyasal
reaksiyonlar sonucunda bulundugu ortam sartlarinda bozul-
masidir”. (Gerengi, H., KURTAY, M., 2013) Bu bozulma; ylizey
deformasyonu ve aginmasi, malzeme kaybi, mekanik zayifla-
ma, sikisma, bagdlanti noktalarinda sizinti ve sistemdeki akigka-
nin kirlenmesi gibi sorunlara yol acabilir. Bu nedenledir ki hizli
baglanti elemanlarinin tasariminda korozyona karsi dayanikli
malzeme ve kaplamalarin secilmesi Griin émrinin éngdrul-
mesinde belirleyici rol oynamaktadir.

Hammadde se¢imi korozyonun hizini ve tiriini dogrudan
etkiler. Farkli metaller ve alagimlar farkli korozyon davra-
nislari gosterir. Ornegin; paslanmaz celik, belirli bir oranin
lUzerindeki krom icerigi sayesinde ylzeyinde pasif bir oksit
tabakasi olusturur, bu da korozyona karsi direnci artirir.

Benzer sekilde, Uriin ylzeylerinde kullanilacak 6zel kapla-
malar ve alagimlar sayesinde yagmur, kar, tuzlu su ve benzeri
cevresel kosullarda olusabilecek korozyon etkileri minimize
edilebilmektedir. Bu sayede bakim sikligi distrilebilmekte
ve uzun servis dmrl sadlanmaktadir. Bu noktada kaplama
kalinligi degerinin belirlenmesi dnem arz etmektedir.

Literatlirde, metal esasli bagdlanti elemanlarinda “farkli
hammadde kullanimi ile korozyon performansi arasindaki
iliskiyi”, “farkli kaplama turleri ile korozyon performansi
arasindaki iligkiyi” ve “kaplama kalinligi ile korozyon bas-
langi¢ slresi arasindaki iligkiyi” ortaya koyan calismalara
rastlamak miimkiindiir. Ornegin; Khan ve Patel (2020), pas-
lanmaz celik ile karbon c¢eligini karsilastirmis; paslanmaz
celigin yuksek klorir konsantrasyonlarinda dahi daha uzun
dayanim sagladigini belirtmistir. Oztiirk, Demir ve Yilmaz
(2022), ise nikel kaplamanin, ¢inko kaplamaya gére ilk 240
saatlik test stiresince daha Ustiin koruma sagladidini rapor-
lamistir. Zhang ve ark. (2019), ¢inko-nikel kaplama kalinhg-
nin korozyon baglangi¢ siiresine olan etkisini ortaya koy-
mustur. Tuzlu su sisi testi ydontemiyle, ¢inko nikel kaplama
uygulanmis celik baglanti elemanlarinda kaplama kalinhigi-
nin korozyon baslangi¢ siresi Uzerinde belirleyici oldudu-
nu ortaya deneysel bir sekilde ispatlamiglardir.
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Bu calismada kaplama kalinliginin korozyon davranigina etkisi
deneysel olarak analiz edilecek ve buradan yola ¢ikarak teda-
rik¢i tarafindan énerilen kaplama degderinin uygun olup olma-
digina iligkin bir degerlendirme sunulacaktir. Boylelikle; sinirli
bulunan deneysel analizlere de katki sunulmus olunacaktir.

2. Yéntem

Bu calismada, énce uygun numuneler secilmis ve RTC
markasina ait hizli baglanti elemanlari tercih edilmistir. Ar-
dindan numunelere nitrasyon islemi uygulanmistir. Daha
sonra kaplama performansini degerlendirmek tzere Tuzlu
Su Sisi Testi, ASTM B117 standardina uygun olarak ger-
ceklestirilmis olup, “bu yéntem literatlirde yaygin olarak
kullanilan guvenilir bir korozyon test metodu olarak ka-
bul edilmektedir.” (ASTM,2020) Testlerin tamamlanmasi-
nin ardindan, numuneler lzerindeki korozyon olugumlar
g6zlemlenmis ve elde edilen bulgular degerlendirilerek
kaplama kalinliginin korozyon direncine etkisi ortaya ko-
nulmus ve tedarik¢i tarafindan énerilen kaplama kalinlk
Sl¢lstinin uygulugu degerlendirilmistir.

2.1. Numune Se¢imi

Bu calismada, deneysel incelemelerde kullanilacak nu-
munelerin belirlenmesi amaciyla kapsamli bir 6n deger-
lendirme yapilmis ve sonug olarak RTC markasina ait,
karbon celigi esasli 201.06PMF13-SW18-ST modelindeki
hizli baglanti elemanlarindan U¢ adet numune rastgele
secilmistir. S6z konusu numunelerin tercih edilmesinde,
hem endustriyel kullanimda yaygin olarak karsilagilan bir
baglanti elemani olmalari hem de kaplama kalinliginin ko-
rozyon davranigi Uzerindeki etkisinin incelenmesine uygun
malzeme ozellikleri gdstermeleri etkili olmustur.

Tim numuneler karbon celiginden Uretilmis ve yizeylerine
ayni nitrasyon iglemi uygulanmigtir. Nitrasyon iglemi, 510-530
°C sicaklik araliginda kontrollii amonyak gazi atmosferinde
gerceklestirilmistir. islem, difiizyon tabakasinin homojenligini
saglamak amaciyla 6-8 saat arasi strdurilmus olup, elde edi-
len tabaka karbon celidi ylzeyinde ylksek sertlik ve korozyon
dayanimi saglayacak sekilde optimize edilmistir. Bu calisma-
da nitrasyon tabakasinin mikroyapi kesiti alinmamis, bunun
yerine kaplama kalinliginin tahribatsiz yéntemlerle l¢timesi
tercih edilmistir. Nitrasyon isleminde olugan tabaka derinligi,
RTC laboratuvar prosedrlerine uygun olarak profilometre ile
belirlenmistir. Profilometre yontemi; tabaka yapisini bozma-
didr, numuneyi kesme veya daglama gerektirmedigi ve yiizey
butinlGginl korududu icin hizli badlanti elemanlaninin per-
formans analizlerinde yaygin sekilde kullanilmaktadir.

Deneysel degisken olarak yalnizca kaplama kalinhigi de-
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Jistirilmis olup, ilgili degderler sirasiyla 8,93 ym, 9,63 pm
ve 10,20 pm olarak &l¢ilmistir. Calismada kullanilan ¢in-
ko-nikel kaplama, elektrolitik yéntemle uygulanmig olup
alagim bilegimi literatirde 6nerilen sekilde %12-15 Ni
araligindadir. Kaplama sonrasi ilave bir pasivasyon veya
lak uygulanmamig, bdylece nitrasyon tabakasi ile ¢in-
ko-nikel kaplamanin bitiinlesik ylzey davranigi degerlen-
dirilmistir.

2.2. Tuzlu Su Sisi Testi (ASTM B117)

Tuz sisi test kabininde puskirtme dagiliminin homojenli-
gi gunlik olarak kontrol edilmis, tim numuneler ayni raf
yuksekligine ve ayni plskirtme agisina yerlestirilmistir. Bu
sayede kaplama kalinligi disinda tim degiskenler sabit
tutularak kontrollG bir kargilagtirma saglanmustir.

Korozyon dayanimini degerlendirmek amaciyla, ASTM
B117 standardina uygun sekilde tuzlu su sisi (Salt Spray)
testi uygulanmistir. Test kosullar asagidaki sekilde belir-
lenmistir:

NaCl ¢ozeltisi yogunlugu: %5
pH degeri: 6,5+ 0,5
Pliskiirtme orani: 1,0-2,0 mL/h
Test kabini sicakligi: 35 + 2 °C
Bagil nem orani: %95 =+ 2

Numuneler, farkli kaplama kalinliklarina gére degerlen-
dirilmis ve test siresi boyunca dizenli araliklarla gorsel
olarak incelenmistir.

2.3. Gozlem ve Degerlendirme

Numuneler test baslangicinda ve 24., 48., 72., 96. ve 120.
saatlerde gérsel olarak degerlendirilmistir. Ozellikle beyaz
pas (White rust) olusumu kaydedilmis ve her numuneye ilis-
kin pas baslangic slresi belirlenmigtir. Elde edilen bulgular,
kaplama kalinligi ile korozyon direnci arasindaki iligkiyi ana-
liz etmek amaciyla kargilagtirmali olarak ele alinmistrr.

3. Bulgular Ve Tartisma

Standartlara uygun olarak ayni malzeme ve ayni kaplama
trl secilen RTC markasina ait 201.06PMF13-SW18-ST
Urline tuz testi uygulanmistir. Deneyde 3 ayni numune kul-
lanilmigtir. Her bir numune ayni malzeme, ayni kaplamaya
ve ayni nitrasyon islemeye sahip olmakta lakin bagimsiz
degisken olarak kaplama kalinhidi secilmis, farkli kaplama
kalinliklart kullanilmigtir. Her bir secilen test gérmemis
Urn dnce 24 saat teste tabi tutulmus ve daha sonra test
siiresi arttirilarak numuneler hazirlanmistir. Uriinlere ait tuz
testi dncesi ve sonrasi gorintiler calismaya eklenmistir.
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Tablo 1- Numune Ozellikleri ve Pas Baslangic Siireleri

Numune Malzeme E:::;yl Kaplama Kalinlik (um) Ba;ae::lzc::’(assz-)at) Ba;::;i:ﬁi:at) TopIan(n:aeastt) e
1 Karbon Celigi | Nitrasyon | Cinko Nikel 10,20 - - 400
2 Karbon Celigi | Nitrasyon | Cinko Nikel 9,63 - - 400
3 Karbon Celigi | Nitrasyon | Cinko Nikel 8,93 150 - 400

3.1. Numune Gézlemleri

Numune 1: Birinci numune karbon celiginden tretilmis
olup nitrasyon iglemi uygulanmistir. Kaplama kalinligi
10,20pm olarak l¢tlmustir. Test slresi boyunca kirmizi
pas gozlemlenmemistir. Kaplama kalinhigi, 400 saat bo-
yunca korozyon baslangicini engellemis ve tabakanin
performansinin yeterli oldugunu gdstermistir.

Numune 2: ikinci numune, karbon celiginden Uretilmis
olup, ¢inko nikel kaplamaya sahip olup ylizeyinde nitrasyon
islemi uygulanmistir. Kaplama kalinligr 9,63um olarak belir-

Sekil 3.1- Numunelerin 24., 48., 72., 96. ve 120. saat
sonundaki halleri

Numune 3

24, S_aat 24. Saat

72. Saat

96. Saat

96. Saat 96. Saat

120. Saat 120. Saat 120. Saat

www.metaldunyasi.com.tr

lenmigtir Benzer sekilde, test stresi boyunca herhangi bir
pas olusumu gdzlemlenmemistir.

Numune 3: Uciincli numune, karbon celiginden iiretil-
mis olup ylzeyinde nitrasyon islemi uygulanmistir. Kap-
lama kalinhgr 8,93 um olarak belirlenmistir. Beyaz pas
olusumu 150. saatte gorilmis ve 400.saatte kirmizi pas
gorilmemistir.

3.2. Kaplama Kalinligi ve Korozyon Direnci

Kaplama kalinligi arttik¢a korozyon direncinde artig goz-
lemlenmigtir. En kalin tabaka (10,20 ym) en ylksek koru-
mayi saglamis ve test sliresince hig kirmizi pas olusumu
g6zlemlenmemistir. Bu nitrasyon tabakasinin mekanik ve
kimyasal &zelliklerinin kalinlik ile dogru orantili oldugu-
nu desteklemektedir. Kaplama kalinhiginin artmasi, ¢in-
ko-nikel tabakanin bariyer fonksiyonunu giclendirerek
klordr iyonlarinin tabakayi delme siresini geciktirmekte-
dir. 10,20 ym degerindeki numunede pas olusumunun
gozlenmemesi, tabakanin porozite oraninin dislik ve
difizyon direncinin ylUksek oldugunu géstermektedir.
Kaplama kalinliginin 8,93 um’e dismesi, tabakanin po-
rozitesini artirmis ve korozif klorlr iyonlarinin tabakaya
daha erken nifuz etmesine neden olmustur. Diflzyon
tabakasinin daha ince olmasi, tabakanin bariyer etkisini
azaltarak 150. saatte beyaz pas olusumunu hizlandirmis-
tir. 400 saat boyunca kirmizi pas olusmamasi ise nitras-
yon tabakasinin hala etkin oldugunu géstermektedir.

3.4. Korozyon Hizi Tahminleri

Hesaplanan konservatif Gst sinir hizlari (Tablo-2), gergek ko-
rozyon hizlarinin ¢ok Ustiinde olup, bu numunelerin uzun
streli servis kosullarinda metal kaybinin ¢cok distk olacagini
gobstermektedir. Gergek korozyon hizi, pas olusum zamani-
nin 400 saati gegmesi nedeniyle bu dederden daha disik
olacaktir.

Bu calismada korozyon hizinin degerlendirilmesinde ASTM
G102 standardinda verilen genel ifade esas alinmistir. Ko-
rozyon hizi (CR), birim zamanda birim ylzey alanindan ger-
ceklegsen metal kaybi olarak tanimlanmakta ve asagidaki
denklemle ifade edilmektedir:
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CR=22_

AT.D

Burada

CR: Korozyon hizi,

W: Kutle kaybi (g),

A: Korozyona maruz kalan alan (cm?),

T: Maruziyet siresi (saat),

D: Malzemenin yogunlugu (g/cm?3),

K: Birim dénistim katsayisidir (secilen birim sistemine gére
degistirilir ve mm/yil veya mpy cinsinden hiz hesabr igin kullanilir).

Bu ¢alismada numunelerde test siiresi boyunca &l¢ilebilir bir
kitle kaybr olusmadigi ve kaplama tabakasinin delinmesine yol
acacak dlizeyde bir korozyon gézlenmedigi igin, klasik anlamda
agirlik kaybina dayali bir korozyon hizi hesaplamasi yapiimamig-
tir. Bunun yerine, kaplama kalinligi ve toplam test slresi esas
alinarak konservatif (Ust sinir) bir korozyon hizi tahmini yapilmig-
tir. Bu yaklagimda, kaplama tabakasinin tamaminin 400 saatlik
test sliresi icinde tamamen tilkendigi varsayilmis ve elde edilen
degerler gercek korozyon hizindan daha biiyik olacak sekilde
glvenli tarafta kalacak bicimde degerlendirilmistir.

Bu varsayim altinda hesaplanan Gst sinir korozyon hizlar Tab-
lo 2'de verilmistir. Elde edilen degerler mm/yil ve mpy (mil
per year) birimleri cinsinden ifade edilmis olup, gercek ko-
rozyon hizinin bu degerlerin oldukea altinda oldugu deger-
lendirilmistir. Bu sonug, nitrasyon ve ¢inko-nikel kaplamanin
400 saatlik tuz sisi test kosullarinda ylksek koruyuculuk sagla-
digini ve uzun sireli servis kogullarinda metal kaybinin ihmal
edilebilir diizeyde kalacagini gdstermektedir.

Tablo 2- Kaplama Kalinligina Gére Korozyon Hizlari

Numune | Kaplama kalinhig: Hiz (mm/yil) Hiz (mpy)
1 10,20 0.224 8.8
2 9,63 0.211 8.3
3 8,93 0.196 7.7

4. Genel Sonuglar Ve Oneriler

Bu caligmada, RTC markasina ait 201.06PMF13-SW18-ST
kodlu karbon celigi ve kaplamalari ayni olan 3 parca alina-
rak kaplama kalinliklar degistirilerek 400 saatlik tuzlu su sisi
testi uygulanmis beyaz veya kirmizi pas olusumunu engel-
ledigi gdzlemlenerek korozyon direncini arttirdidi sonucu-
na vanlmistir. Kaplama kalinligi arttikga korozyon dayanimi
yUkselmis, 10,20um kalinliktaki tabaka en yiksek korumayi
saglamistir. 8,93 pum kalinliktaki tabakanin da 400 saat boyun-
ca kirmizi pas olusumuna izin vermemesi nitrasyonun diistik
kaplama kalinliginda bile etkili oldugu sonucunu ortaya ¢ikar-
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mistir. 8,93 pm kalinliktaki numunede 150. saatte beyaz pas
tespit edilmisti. Bu durum, kaplama kalinliginin korozyon
baslangig siresi lizerinde belirleyici bir parametre oldugunu
gostermektedir.

Hesaplanan konservatif Ust sinir korozyon hizlar numunelerin
uzun streli servis kosullarinda ¢ok disiik metal kaybina ugra-
yacagini desteklemektedir. Gergek korozyon hizi, test slresi
boyunca pas olusumu gézlemlenmedigi icin daha dustk ¢ika-
caktir. Nitrasyon iglemi, karbon celigi Gzerinde gtvenilir bir yi-
zey sertlidi ve korozyon dayanimi saglamakta, 400 saatlik agresif
test kosullarinda bile kaplama kalinhigi 8,93 um ve Gzeri oldu-
Junda herhangi bir kirmizi pas olusumu gézlemlenmemektedir.

Bu bulgular karbon celiginden Uretilen ¢inko nikel kaplamali
hizli baglanti elemanlarinin endustriyel kullanimda dayanikli-
liginin yuksek oldugunu dogrular.

Tedarikgi tarafindan nerilen é + 2 ym kaplama kalinligi de-
Jeri, bu calisma kapsaminda elde edilen test sonuglan ile
kargilagtinlmig ve agresif tuz sisi ortaminda bu araligin yeterli
koruma saglamayabilecegi dederlendirilmistir. Bu sonuglar,
Uretim surrecinde nitrasyon tabaka kalinliginin en az9 um civa-
rinda tutulmasinin, korozyona kargi glivenilir koruma sagladi-
i ve kalite kontrol parametresi olarak kullanilabilecegdini gos-
termektedir. Ayrica, laboratuvar testleri ile kaplama kalinligi
ve korozyon performansi arasindaki iligkinin periyodik olarak
izlenmesi, Griin dayanikliliginin strdirdlebilirligini arttiracaktir.
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DUNYA GAPINDA ILKLERIN TANITILDIGI
PAINTEXPO VE SURTECH EURASIA
2025 BASARIYLA TAMAMLANDI

Endiistriyel kaplama ve yiizey isleme teknolojileri alanin-
da Avrasya’nin en onemli bulusma noktalarindan PaintExpo
Eurasia ve Surtech Eurasia 2025, istanbul Fuar Merkezi'nde
gerceklestirildi. Artkim Fuarcilik organizasyonuyla diizenle-
nen fuarlar, ii¢ giin boyunca sektor profesyonellerine yenilik-
ci teknolojileri kegfetme, yeni is baglantilart kurma ve kiiresel
pazarlara a¢ilma firsati sundu. Bu yilin 6ne ¢ikan yeniliklerin-
den Strong3000, hem teknolojik giiciiyle hem de genclerle yii-
riitiilen ig birligiyle gelecege umut veren bir vitrin olusturdu.

Bu yil 5 bini agkin profesyonelin zi-
yaret ettigi organizasyon, 52 farkli
Ulkeden gelen sektér temsilcileriyle
uluslararasi nitelikte bir is platformu-
na dénlstl. Dinyada ilk kez tanitilan
yenilik¢i teknolojilerle 6ne ¢ikan ve
981 yabanci profesyonelin yer aldigi
fuarda, Strong3000 teknolojisi buyik
yanki uyandirdi. Strong3000, hem
sektorin gelecegini sekillendirecek
gen¢ mihendislerin katkilarini go-
rinlr kilmasi hem de surdurilebilir
dretim anlayigini gli¢glendirmesi aci-
sindan buyuk ilgi goérdu.

STRONG3000 ile Diinyada Bir ilk Olan
OWL Teknolojisiyle Toz Boya Uygula-
masinda Devrim
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Fuarin en cok ilgi géren yeniliklerin-
den biri, yuksek performansli kaplama
sistemleriyle 6ne ¢ikan Strong3000
teknolojisi oldu. Tamamen milli mu-
hendislik glictyle gelistirilen Motorize

ve Cok Acili Nozullu Toz Boya Taban-
casi (OWL) ile dinyada bir ilke imza
atan Strong3000, endustriyel kapla-
ma alaninda yeni bir dénem baslatti.
OWL, klasik toz boya tabancalarindan
farkli olarak baglgini cok eksenli sekil-
de hareket ettirerek parcanin sekline
tam uyum sagliyor. Dénme, egilme ve
yon degistirme kabiliyeti sayesinde
en karmasik yizeylerde bile homojen
bir kaplama sagliyor. Cok eksenli ro-
bot entegrasyonu ile erigimi zor bol-
geleri kolayca boyayabilen sistem,
yapay zekd destekli kontrol modli
sayesinde hareketlerini gercek za-
manli optimize ederek maksimum ve-
rimlilik sunuyor. Bu teknoloji yalnizca
boya tliketimini azaltmakla kalmiyor,
ayni zamanda kaplama kalitesini en
st seviyeye cikariyor. Otomotiv, be-
yaz esya ve metal ylzey islemleri gibi
sektdrlerde yeni standartlar belirleyen
Strong3000, surdirilebilir Gretim viz-
yonuyla gelecegin kaplama sistemleri
arasinda gugli bir yer edindi.

Yeditepe Universitesi'yle

Gelecege Ortak Adim

Bu yilin dikkat ceken bir diger bas-
ligi ise, Artkim Fuarcilik'in genclerle
kurdugu ilham verici is birligi oldu.
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Yeditepe Universitesi Seven Racing
Ekibi, mihendislik 6grencilerini bir

araya getirerek strdurilebilirlik ve ye-
nilik odakli projeler gelistiriyor. Shell
Eco-marathon gibi uluslararasi plat-
formlarda Turkiye'yi temsil eden ekip,
fuar stiresince geligtirdikleri arag kon-
septlerini ve teknolojik ¢dziimlerini
sektdr profesyonelleriyle paylasti. Bu
is birligiyle Artkim Fuarcilik, gen¢ mi-
hendislerin endustriyel uygulamalarla
bulusmasina olanak taniyarak, sektd-
rin gelecegine yatinm yapti.

“Kuresel olcekte zorluklara ragmen
gucll bir basarya imza attik”

Artkim Group Kurucu Yénetim Kurulu
Baskani Ahmet Gller, fuarin kapani-
sinda yaptigi aciklamada; “PaintExpo
Eurasia ve Surtech Eurasia, yalnizca
birer fuar degil; sektérin gelecedini
birlikte insa ettigimiz uluslararasi birer
bulusma platformu. Kiresel 6lcekte
zorluklarin yasandigi bu dénemde,
boylesine yiksek bir katiimla basari-
ya ulagsmak bizler icin biytk bir gurur
kaynagi. Bu yil, hem yenilik¢i tekno-
lojiler hem de genclerle kurdugumuz
is birlikleriyle fark vyarattik. Artkim
olarak sektorl buyaturken, gelece-
gin muihendislerine ve strdirdlebilir
¢ozlimlere yatirm yapmaya devam
edecegiz. Yeditepe Universitesi Se-
ven Racing gibi vizyoner takimlarin
yanindayiz. Onlarin gelistirdigi stirdd-
rilebilir ¢éziimler, gelecedin sanayi-
sini sekillendirecek. Bu tur is birlikleri,
sadece genclerin degil, sektorin de
gelecedi icin buylk 6nem tasiyor.”
aciklamalarinda bulundu.
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DIJITAL YASAM KORUMASININ LIDERi ESET

Siber giivenlik alaninda diinya lideri olan ESET, IDC MarketSca-
pe'de Dijital Yasam Korumada “Lider” olarak segildi.

IDC MarketScape'in degerlendirmesin-
de "ESET, glivenilir ve hafif bir dijital ya-
sam korumasi arayan bireyler, aileler ve
SOHO kullanicilart igin uygun bir segim-
dir. Onleme odakli yaklasimi, cihaz per-
formansindan &din vermeyen proaktif
glivenlik &nlemlerine deger verenler
icin idealdir” tanimlamasini yapti.

Tuketici dijital yagam korumasinda lider
30 yili askin deneyime sahip olan ESET
bircok yeni teknoloji gelistirmistir. Mo-
demn, yapay zeka destekli ¢cdzimlerinin
kdkleri, ESET'in makro virisleri tespit et-
mek i¢in makine dgrenimini kullanmaya
basladigi 1990'Iara kadar uzaniyor. 2025
yili baginda da AV-Comparatives ESET
HOME Security Essential’t Yilin Uriini
secti ve kotd amagli yazilimlara kargi ola-
Janlstl onleyici koruma, performansa
duslk etkisi ve teknoloji meraklisi kulla-
nicilar igin gelismis 6zellestirme ile basit
ve kullanici dostu yénetimi takdir etti.

ESET'in yapay zeka stratejisi
ESET, yirmi yili agkin bir stiredir yapay

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 389 / Kasim 2025

zeka ve makine dgreniminden yararlani-
yor. Otomatik algilama teknolojilerini en
yeni yapay zekd yetenekleriyle birlegtir-
meye odaklaniyor. Bu teknolojiler, ESET
guvenlik ¢oztimlerinin bircok katmanin-
da kullaniliyor, bdylece kullanicilar tiim
buyik isletim sistemlerinde hem yaygin
hem de daha 6nce gorilmemis tehdit
tUrlerine karsi ve saldinnin bircok agama-
sinda korunuyor. Bu agamalar, posta ku-
tularina gelen masum gériinimld spam
e-postalardan kurbanin bilgisayarindaki
dosyalan kilitleyen fidye yazilimlarina
kadar uzaniyor. Bu yapay zekd odakli
stratejiyi izleyen ESET, artk otomatik
algilama teknolojilerini yeni ortaya ¢ikan
yapay zekd yetenekleriyle birlestirerek
kullanicilar icin gtvenligi daha proaktif
ve zahmetsiz héle getiriyor.

Bu yaklagim sayesinde ESET mihen-
disleri bilim insanlarinin yeni bir 6rnegi
inceledigi gibi stipheli yaziimlarla basa
ctkmak icin ESET ¢ozimleri geligtirdiler.
Bu birlesik teknolojiye ESET LiveSense
adi verilmektedir. ESET Al, insan zeka-

sindan toplanan bilgiler ve 195 tlkede 1
milyardan fazla kullanicidan elde edilen
veriler araciigiyla bu (kéti amaglh) si-
recleri iliskilendirebilmektedir. Bu yapay
zeka odakli yaklagim ve insan liderligin-
deki glivenlik aragtirmalari ile makine li-
derligindeki veri toplama yontemlerinin
birlesimi sayesinde ESET, ¢6zimlerinde
onemli iyilestirmeler yapabiliyor. Dolan-
dincilik, kimlik avi, komut dosyasi tabanli
saldirlar, dosyasiz kot amagli yazilimlar,
"Living off the Land" saldirilari ve birden
fazla igletim sistemini ayni anda hedefle-
yebilen yeni k6t amagl yazilimlara karg!
etkinligini artirabiliyor.

Yapay zekanin giinlik teknolojide gide-
rek daha fazla yer aldigi ve siber suclu-
larin da para ve veri ¢calmak icin avan-
tajlanndan yararlandigi bir dinyada,
guvenilir siber gtvenlik bir adim 6nde
ve gelecekteki tehditlere karg hazirlikli
olmali. ESET'in yapay zeka destekli ko-
rumasi, Onlemeye odaklanarak, zarar
vermeden 6nce kotd amacli yazilimla-
rn durdurarak kullanicilarin ve giderek
daha akilli héle gelen cihazlarinin bu
gelisen ortamda glivende olmasini
saglar. Dahasi ESET, birinci sinif siber
guvenligin yalnizca gucli kotd amaglh
yaziimdan koruma Ozellikleriyle degil,
ayni zamanda basit yonetim, etkinlik
ve performans etkisini minimumda tut-
mayla da ilgili oldugunu anlar. Bu da
ev yoneticileri, kiiglik isletme sahipleri,
oyuncular veya blyik miktarda veriyle
calisan herkes tarafindan takdir ediliyor.

Yapay zekanin ne kadar ileri gidebilece-
gini veya dlinyamizi nasil degistirecegini
kimse bilmiyor. Ancak kesin olan bir sey
var: Siber suclular bunu size karsi kullan-
maya hazir ve herkes bir hedef. ESET
bunun farkinda ve muhendisleri gele-
cekteki tehditleri ve bunlar azaltmanin
yollarini anlamaya odaklanmig durumda.
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BASARILI ISLETMELERiN TEMELINDE
GUGLU SIBER GUVENLIK YATIRIMLARI VAR
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Her yul Ekim ayt boyunca kutlanan Siber Giivenlik Farkindalik Ayt,
sirketlerin siber riskleri daha iyi anlamast, farkindaligi eyleme
doniigtiirmesi ve giivenligi onceliklendirmesi icin 6nemli bir firsat
sunuyor. Siber giivenlik alaninda diinya lideri olan ESET, igletme-
lerin siirdiiriilebilir basarist icin siber giivenligin bir maliyet mer-
kezi degil, stratejik bir is kolaylastirict oldugunu vurgulad.

Kiresel ekonomik belirsizlikler, jeo-
politik gerilimler ve dijital dénlsim
baskisi altinda igletmelerin karsilas-
tigr tehditler giderek artiyor. Siber
glvenlik, Ust dizey yoneticiler tara-
findan eskiye gore daha iyi anlasili-
yor ve takdir ediliyor. Ancak ozellikle
KOBI'ler tarafindan hala stratejik bir
gereklilikten ¢ok bir maliyet merkezi
olarak goriliyor. Gobal Technology
Industry Association (GTIA) verileri-
ne gore, KOBI'lerin yiizde 46'si siber
glvenligi "orta derecede dnemli”
olarak tanimlarken ylzde 12'si tak-
tiksel bir ara¢ olarak gorlyor. Bagka
bir deyisle yanginlarin ¢ikmasini 6n-
lemek i¢cin 6nceden zaman ve bitce
ayrirmak yerine yangin sondlrmeyle
ugrasiyorlar.

IBM'in 2025 Veri ihlali Maliyetleri Ra-
poru’na gore bir ihlalin ortalama ma-
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liyeti 4,4 milyon dolar. Bu rakam, pro-
aktif givenlik yatirmlarinin dnemini
bir kez daha ortaya koyuyor. ESET
uzamanlari siber glvenlik yatirmlari

ile sirketlerin fikri mulkiyetin ve re-
kabet avantajinin korunmasinda, yeni
pazarlara agilma ve regilasyonlara
uyum alaninda; dijital dénisim pro-
jelerinin glvence altina alinmasinda
ve glvenli Urlinlerle musteri sadakati
ve karliligin artirlmasinda deger yara-
tabileceklerinin altini ciziyor. Isletme-
lere siber glvenlik stratejilerini yone-
tim kurulu dizeyinde ele almalarini,
teknik degil is diliyle iletigsim kurmala-
rini ve guvenligi bir is riski olarak ¢er-
cevelendirmelerini dneriyor. Siber gi-
venlik kurumlar ve markalar agisindan
musteri ve birlikte calistiklarn paydas-
lar nezdinde itibar kazandiriyor, gli¢li
ve guvenli algisini da pekistiriyor.

En dayanikli sirketler, siber givenligi
is yapmanin bir maliyeti olarak gor-
mekten, glven ve uzun vadeli dege-
rin itici glict olarak gérmeye gecen
sirketlerdir. Yeni is projelerine ve Urin
tekliflerine guvenlik tasarimini déhil
etmek, bir sorun ¢iktiginda bunu son-
radan eklemekten ¢ok daha ucuzdur.
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Heraeus Electro-Nite ile Dokme Demir
Kalite Kontroliinde Devrimsel Yenilik

Hurdayi dusirtrken Kaliteyi Artirin

'fl‘luiI-{:—l::ur.hEII QCTe Therm-0-5tack
QuiI{-Eupi tek kullanimhik termal analiz kaplari, Therm-0-5tack ayni anda doldurulan 2 hazneli bir kaptir.
kimyasal bilesimi (karbon esdegeri, karbon ve Otektik donma yaklasik 90 saniyede gerceklesir.

silisyum) belirlemek icin soguma egrileri saglar.
* Metalurjik parametrelerin niteliksel

» Karbon (C) ve silisyum (Si) iceriginin degerlendirilmesi

hassas tayini
e Dokiim dncesinde kiresellik tahmini

e Likidis sicakligi ve Delta T (°C) élcumii ile
= Asilama ve magnezyum ilave siireglerinin

soguma egilimi tahmini

optimize edilmesi

*  Magnezyum etkinliginin kaybolma

stresinin (fading) gosterimi

Heraeus Electro-Nite Tiirkiye Daha fazla bilgi icin
Heraeus Sincan-Ankara, Tlrkiye uzmanlarimizla iletisime gegin:
Organize Sanayi Bélgesi, Dagistan Cad.No:15 info.electro-nite.tr@heraeus.com

064935 Sincan-Ankara www, heraeus-electro-nite.com




FERRO ALLOYS
Ferro Silicon Manganese
Ferro Silicon

Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molyvbdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron

Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel

NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminium

MNickel

Copper

Lead

Zinc

Tin
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1 Otagn

Rodabell

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niohbium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal
MASTER ALLOYS
Mickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

Sk

TUZLA - ISTANBLIL - TURKEY

MARMARA METAL

MAMULLERI
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Pl TRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap
INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium

MINERALS/ORES
Chromite Ore

Iron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminium Sulphate
Chlore

I.: (+90 216) - 447

wWWWw.marmarametal.com

AFFILIPS

MAETER ALEDTFE

Group
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s/N/a/vg
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OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke
Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand
Magnesium Granule
Ciraphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
Crucibles

Mica Sheets & Rolls
Fluxes

Shell Sand

(+90 216) 447 29 69
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